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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTAGCENI A ZAWODOV

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZP®ZEMYSGU CERAMI CZNEG

opracowano zgodnie z nastfpuj Ncymi akt ami prawny
A Ustawa z dnia 7 wrzeSni a 1s9jédh. Dz.U. 2006 pezyl®43e mi e o
zp-¥fn. zm.),

A Ustawa z dnia 14 grudnia 2016r.1 Pr awo o Swi at owe «(Dz. U. 2017 po
A Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r.T Pr zepi sy wpr o waidPzragwoc eo Suvgit aatwoiw
(Dz.U. 2017 poz. 60),
A Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016
poz. 64zm), p- ¥n.

A RozporzNdzenie Ministra Edukaeji Narodowe|j z
kl asyfikacj.i z a rawvatiowego Dz.W. @41 hri pozt622),
A RozporzNdzenie Ministra Edukacj.i Narodowe|j z

ramowych plan-w nauczak (@@ URDldr por BOB)] cznych s
A RozporzNdzenie Mimistra Edukacij 17 r.Nwasp@wieo we | z
podstawy programowe.j ksztagcenia w zawodach (D
A  RozporzNdzenice Ministra Edukacji Nar odowe | z
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej
ksztagcenira 0g-lnego dla szkogy podstawowej, W
intelektual nN W, stopniu umi arkowanym | ub zn
branUowej szkogy ila sotgodmieag,0 kdd zat asgzckeonjy specj al
do pracy  oraz ksztagcenia og-lnego dla szkogy
A RozporzNdzenie Ministra Edukacij. Nar odowe | z
podstawy programowe|j k(szzt.alp.c e2n0i 1la2 wp ozza.w o0ld8adc hz p
A "RozporzNdzenie Ministra Edukacj.i Narodowej z
praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 po
A RozporzNdzenie Ministra rdzdaa @] grudiha20@dro we | i
wsprawi e bezpiecze@®stwa ydh hii gindneypuhlvl i pablyica:
ipl ac-wkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69 z p-Fn. zI
A RozporzNdzenie Ministra Edukacji Narodowej z
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
ochar akt er ziepozmmy:1i4(Dzid. 2016 poz. 520),
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RozporzNdzenie Ministra Edukacij.i Nar odowe ] z
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze zawodowym i poziomy 1i 8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

RozporzNdzenie Ministra Pracy i Pol ityki Spoge
kl asyfikacj.i zawod- - w i specjalnoSci na potrzeb
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z p-Ffn. zm),

RozporzNdzeni e Mi ni str a Edukaciji Narodowe|j z

dopuszczania do uUytku szkolnego podrncznik: w
RozporzNdzenie Ministra Edukacij.i N a spoadie w e | z

zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w< publicznych

przedszkolach, szkogach /i plac-wkach (Dz.U. 20
RozporzNdzenie Ministra Edukaciji Narodowe|j z
szczeg- gowyc h paosebu ocanianiay klasyfikewania i promowani a uczni -V

isguchaczy w szkogach publicznych (Dz.U. 2015 |

RozporzNdzenie Ministra Edukacij. Narodowe|j z
szczeg-gowych war unk. w i sgpoasmibruu  pp atewir eorwhzdazj
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),

RozporzNdzenie. Ministra Edukacij. Narodowej z

podstawy programowej . wychowania przedszkolne g o or az ksztagceni a
wposzczeg: -l nycliDzypacR 042k p®z. 977 z po¥FTn. zm.
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2 . OGCLNE CELE I ZADANI A KSZTAGCENI A 7
Celem ksztagcenia zawodowego |jest przygotowani e
wsp-Jgczesnego Swiata, wykonywania pracy zawodo\

zmi eniaj Ncym sifi rynku pracy.

Na przestrzeni | at obser wuj e sramiczndgg.rPeodukciai ny r 0z

przetwarzanie w branUach ceramicznej opiera siHh

maszynach o podobnej technol ogidi dzi agani a, do
wiedza i umi ej AtnoSci w zad@EepreemusgGaywyaol wa Wiy
wyroby ceramiczne posi adaj N coraz bardzi ej s |
rozmiary. W zaleUnoSci od przeznaczeni a wWyr o

wykorzystaniem zaawansowanych technologii i technik formowania oraz zdobienia.

Zadania szkogy i innych . podmiot-w prowadzNcych
realizacji sN uwarunkowane zmi anami -szpacjheccdzznNay, mi
na kt-re wpgywajN_ w szczeg-IlnoSci: i dzamga gospo
proces - w gospodarczych i spogecznych, rosnNcy
mobil noSi geograficzna . zawodowa, nowe techniKki
pracodawc-w w zakresie poziomu wiedzy i umi ej At n
W procesie ksztajc eni a. zawodowego waUne | est i ntegrowart
og-l nego i zawodowego, w tym doskonal eni e kompe
ksztagcenia og-lmego, z uwzglndnieniem niUszych
wi edzy oagwil Mzgneg z wiedzN zawodowN przyczyni s
umi ej ntnoSci zawodowych absolwent -w szk-§ kszt:
Zzapewni ism mo Ul i woSI sprostania wyzwaniom zmieni

W procesie ksztagcenodaej mawasc@wedgzoi agglnipa wspoma

kaUdego wuczNcego sin, stosownie do jego potr
uwzglndnieniem indywidualnych ScieUek edukaciji i
wyksztagcenia i kwal i fi baejgianzawpdawywltzesnane mw
nauki.

El astycznemu reagowaniu systemu ksztagcenia zawf

ot wartoSci na uczenie sin przez cage Uycie or
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absol went-w ma sguOyli wy avd rpolsrzicereige | hhwalhi fzialwaodja
do klasyfikacji zawod-w szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczani a pozwol. na osi Ngrt

ksztagcenia zawodowego.
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE OPERATOR MASZYN | URZt
CERAMICZNYCH

Operator urzNdzeE pr z e my sykanuje i nadzarugemi ptozesye g o
technol ogiczne przemysgu cwproduktii ceeamiki:gsplachetnej, ndzy i
stogowej , sanitarnej, budowl anej , 0g

elektrotechnicznej i elektronicznej.

Do jego zada® zawodowych naleUN: nadzorowanie
S ur o wienasw ceramicznych, prowadzenie dokumentac;ji prac

produkcyjnychil abor at oryjnych, zinwygmi- dzi agadizeagar
produkcyjnymi i kontrolnymi w celu realizacji zada i | oSi¢iakwych owych,

przestrzeganie zasad prawiudgodwep Eek swpbrozaetmaygScl he me
ceramicznym, wsp-gdziaganie »ze sguUbami technol
technologicznych oraz noomwz ak’r esi e jakadeowiani e ulwpr zNdz
komputerowych w procesach sterowania, wytwarzaniaiprzy: odbi or ze technicznyr
przestrzeganie pr zepi s-w bezipi gc¢ z2af¢stpwaacy, przepis-w pt

oraz ochrony Srodowi'ska naturalnego

POWI + ZANI A ZAWODU MARSEZRY/ANT QR URZt DZES6 CERAMI CZ1
INNYMI ZAWODAMI

Podziag -zawod-w._na kwalifikacje czyni system Kk
uczNcemu s i-n uzupegniani e kwali fikacj.i st osown
potrzebiamb.i ¢ j i . Wsp:- Imaj kwaawddka&jset agcone na po
s z ko gyit 8SHni kum, np. : dl a zawodu operator ur z |

wyodr fhbni one zostagy kwalifikacja AUwzwodach kt - r a

technik ceramik.

GrupN wsp-lmycdhotegfceWicych obszaru zawodowego S
podbudowhn kvezda aqgdceecni:a operator urzNdzeE& pr zemy
technik ceramik okreSlone kodem PKZ(AU. b)

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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Zawody, kt-re maj N wsmperlatyo rP KiZr( zZANUd zbe) E t ppegoe my s § u

oraz technik ceramik.

o Symbol Efekty
Kwalifikacja Zaw- d
zawodu wsp - |

Operator u
818115 pr zemys §| PKZ(AU.b)

ceramicznego

AU. 06. Obsguga mas

przemysgu cer ami

Absol went szkogy ksztagcNcej pwzerawsesdgui eceopel at

powi nien byl przygotowany @do-wykonywania nastifpu
l)obsgdgugi wania maszyn i urzNdze@® do przygotowani é
2Yobsgugi wania maszyn i urzNdze@® do formowani a,

ceramicznych;
3)f or mowani a, wyka@®zania i .zdobienia rfncznego p-

NHobsgugi wania suszar & oraz piec-w do wypalania s

Do wykonywani a zada®& zawodowych j est ni ezbndne
okrleoshych w podst awi e programoweperlsotrageenNaz
przemysgu ceramicznego
1T efekty ksztagcenia wsp:-Ilne dla wszystkich zay
1T efekty ksztagceni a wsp- Il ne dl a zawod--w w T
-us Jugowemowi Mde podbudowi do ksztadcenia w z:é
PKZ(AU.b)
fTefekty ksztagcenia wsp-Ilne dla grupy -zawod- - w
-usgugowego stanowi Nce podbudowi do ksztagcen
f efekty ksztagceni a wgawsdzié ovee rdd tao rk warl 2 Nd kea®E j pr
ceramicznego:

AU.06.0b s § ungszyniu r z N dpzrezd® myerdinicznego;

Ksztagcenie zgodnie z opracowanym programem nau

wymienionychcell w ksztagceni a.

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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KORELACJA PROGRAMU NAUCZANI A DLA ZAWODU OPER
PRZEMYSGU CERAMI E@GDNEGAWIZ PROGRAMOW KSZTAGCE
OGCELNEGO

Program nauczania dla zawoduoper at or ur zNdze E przamggduidaé manmn
aktualny stan wiedzyoz awodzi e ze szczedg:-lnym zwr-ceniem uw

najnowsze koncepcje nauczania.

W programie nauczania dla zawodu oper at or urzNdze@® przemysgu

uwzgl Adni ono kpsozwi aNgzcaenniiae nz ¢ dN-clen ynm  pvxlzeecSani ej szym
efekt -w kszoageseniea pwzedmiot-w og-IlnoksztagcNcy
dl a kszt aztpomodiza ew Dotyczy t o przede wszyst kir

mat ematyka i chemia or az pedullasctjaawvyd Ipa zbeedzsp ifebc zoer Esz

4 . PLANY NAUCZANI A .DLA ZAWODU OPERATOF
PRZEMYSGU CERAMI CZNEGO

W podstawi e programowe|j ksztagceni a w zawodz]
ceramicznego mibhi malna "'Iliczba godzin na ksztag
efekt -w ksztagcenia. i wynosi:

T 250 godzi n efekty ksztagceni a wsp-Il ne dl a
ksztagcenia wsp-lne dla zawod- wuswgugomaehoobs:
f 720 godzin na realizacjn kwalifikacjiguAU. 06.

ceramicznego,

Plan nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}' DZE6 PRZEMYSGU
CERAMICZNEGOT tabela

Zgodni e z rozporzNdzeni em Midnia & styazniaEaD1rk avc j i N a
Sprawi e ramowych pl BRAN OVAAU cSAKDO @A wl minBn@lP NI A

wymiar godzin na ksztagcemile zawodowe wg PKZ wyn
W podstawie programowej ORERAZAQPRetREZt DZEAWPRZEMY.
CERAMICZNEGO mi ni mal na |l i czba godzin na ksztagcenie

efekt-w ksztagcenia i wynosi

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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A 250 godzin efekty ksztagceni a wsp-Il ne dl a W ¢
ksztagcenia wsp-lne dla zawod- wuswgugmaehopbszaru
A 720godzinna r eal i zacjn kwalifikacji AU. 06.
Liczba
Klasa godzin w okresie
~ 1a*
Lp. Obowi Nzkowe zajnci & nauczania
I I Il | tygodniowo | g Nc z 1
Modugy w ksztagceniu zawodowym **
818115. M1. Obsgugi wa
L lurzNdze® w przemySle 5 ! g 20 640
818115. M2. Przygot owa
2 materiag-w i p-gprodu ! 11 R 30 960
GNczna licdg 12 18 20 50 1600
* do cel-w obliczeni owmcyichhguw rjzeyd miet goo 3r20 ki uy gsozdkna | n ¢

**zajnci a
praktycznego oraz u pracodawcy:

INFORMACJE O EGZAMINIE

Egzamin

e b yaw @ jwh i sic i

potwierdzaj Ncy

szkol nych,

warsztatach s

pierwszN kwalifikacjn

( AL

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
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Wykaz modu gi-jwvedno
PRZEMYSGU CERA

st ek
MT t8belld E GO

ramach

m odth zdvoduyOPHE RATOR URZ+t DZEG

Liczba godzin . .
Nazwa modudgu Nazwa jednost ki n dlajedgostki leczlbagodzmd
modugow a mo
818115.M1.J1. Przestrzeganie zasad i
przepis-w BHP podc 32
pracy
818115.M1.J2.0b s dugi wani
urzNdze@® do wyt wa'r 400
. | ceramicznych
818115. M1. ObsQ§rgig115. M1.J3. Obsg
maszyn i urzNdze|,, ,;Ndze® do dozowa 400 960
ceramicznym sortowania i pakowania
818115. M1. J 4. Obs @
aparatury kontrolno-pemiarowej w 96
p r z e meedunieznym
818115. M1.J5. Pos g
. . 32
rysunkiem technicznym
818115. M2.31..~Rozr 256
surowc-w i ‘mas cer
818115. M2. J2. Roz
mat eripa@pw,odukt - w 256
818115.M2. Przygotowanie ceramicznych
surowc-w, mat er i|818115.M2.J3Prowadzenie 32 640
p.gprodukt.w Cedei&@&'ﬂOSCi gospo
818115.M2.J4. Kompetencje 32
personalne i spoge
818115. M2.J5. Posg
" ; 64
jsnzykiem obcym zaw,
GNczna |iczba godzawdowa 1600
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Mapa dydaktyczna dla zawodu OPERATOR URZt DZEG PRZEMY

CERAMICZNEGO

818115 OPERATOR
URZI DZEG
PRZEMYSGU

CERAMICZNEGO

|

818115).M1

818115.M2.

818115.M1.J1

|

818115.M2.J1

818115.M1.J2

818115.M2.J2

818115.M1.J3

|

818115.M2.J3

818115.M1.4

818115.M2.J4

818115.M1.35

818115.M2.35
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na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a
wsp-gfinansowane przez Unifi EuropejskN w ramach |

5. PROGRAMY NAUCZANI A DLA MNODUGCEBENGELNY

W ZAWODZIEOPERATOR URZI DZEG

CERAMICZNEGO

PRZEMYSGU

818115. M1. Obsgugi wanigr mamygYlne i ur z |
ceramicznym
818115. M1. J 1. Przestrzeganie zasad i przepis:-v
pracy
R Uszczeg-gowione efekty
TreSci ksztagceni a
Ucze®& po zrealizowaniu
Zasady bezpieczeCEsthBHp(l)l wyjasdnil pojhci
ochrony przeciwpoUarigyp(i1)2 wybmuemhewi e tr
ergonomit - w IOrZemys'‘rozpoerdzenia l ub ust a
Klhasyfikacja S,rOdk'WBHP(l)E. Zzinterpretowal
Praw-a i ObOWINZl-(I _prfBHP(l)4 wyjasnili 0oO]
bezpiecze&Etwa INhlglbezpieczeCEstwem i higie
I nstytucje i sguUky . oL
BHP(1)5 rozr - -Unil pojnc
ochron rac i ochr
L dent :/i Eowaii e \ 4 r(przypracyichorobamizawodowymi;
pracyyw prrzemySlie SerBHP(l)6 wyjasnil pojr
’ o przeci wpoUarowN oraz oc
ryzyka oraz sposoby i i
BHP(2)1 wymi eni | zad
Czynniskin szkodliwe dl (2) "y .
czgoWi eka wystﬁpuchePaGEStwoweJ I nspekcji Pr
ceramicsyn! BHP(2) 2 wymi eni i zada
Dobur Srodk. w OChron)PaGEstwowej I nspekcji Sa
Zbi orowej w zal eOnog¢BHP(2)3 wyad @miid i upra
zagroUe@® oraz czynni LDozoruTechmcznego;
zdrowPa i Oycia oraz BHP(2)4 wymienil zadani
Organizacja stanowisk pracy z Budowlanego;
uwzgl Adnieniem zasad|BHP(2)5 wymi eni | zada
przemySl| e ceramiczneraCEStWO"Vej StraUlUy PoUar
Zasady udzielania pierwszej pomocy BHP(3)1 wymienil prawa
przedmedycznej poszkodowanym w oraz os-b kierujNcych
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wypadkach przy pracy. BHP i ochrony pracy;
Korzystanie z automatycznego defibrylatora |BHP( 3) 2 wymi eni | prawa

(AED) podczas udzielania pierwszej pomocy | w zakresie BHP:

przedmedycznej. BHP(3)3 wymienil katalo
wobec pracowni ka
odpowi edzial noSi za w

prawom pracownika;

BHP(3)4 okreSIlii odpow
pracowni ka Z a nienalie Uy
obowi Nzk-w zawodowych ¢
przepis-w i zasad BHP;

BHP(4)1 wymienil z a goraz
zagroUenia dla mienia i
wy klonywani a zadaE& zawo
ceramicznym;

BHP(4)2 okreSlii zagrold
zwi Nzane z wykonywaniem
przemySle ceramicznym;

BHP(4) 3 okreSlil zeaig ri
Srodowi ska zwi Nzane z

w przemySle ceramicznym
BHP(4) 4 okreSlil me t ¢
zawodowego na stanowisku pracy, sposoby
redukcij i zagroUeE t owg
zadaE zawodowych or az

informacji o ryzyku zawodowym na stanowisku

pracy;

BHP(5)1 wymi eni i Fr - d
szkodl i wych i uci NOI i wy
pracy wysthnpuj Ncych w

BHP(5)2 okreSlil zagroO
hagasu, wi bracj i, goi k
umi ar kowanego, oSwi et
chemicznych i pyg-w

psychofizycznych wystn

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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Fundusze
Europejskie ®

Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na rzecz ksztagcenia

Projekty wsp-gfinansowane

Unia Europejska [IRa

Europejski Fundusz Spoteczny o

zawodowego. Etap 3: Edukacj a

przez UnifAn EuropejskN w ramach

pracy w przemySle ceram
BHP(5) 3 okreSlil przy
wypadk- - w, awari. i kat a
BHP(5)4 okreSlikktpwapgta
zawodowych;

BHP(6)1 okreSla skutki
wi bracj i, mi kr okl i matu

oSwietleni a,

przemySle ceramicznym;

BHP(6)2 opisal rodzaje

Srodowi skprpemy$le cer a
BHP(6)3 wy mieni | rodza
zZbi orowe|j i ochrony ind

czynni kami
przemySle ceramicznym;
BHP(7) 1

pozycji przy pracy;
BHP(7)2 ilom-wzasady erg

organizacji stanowiska pracy z monitorem
ekranowym;

BHP(7) 3 organi zowal s
przemySl e ceramicznymi
ergonomii, przepisami BHP, ochrony
przeci wpoUarowej i ochr
BHP(8) 1 wy miagenadcHron zbiorawgch
niezbndnych w proce
ceramicznego;

BHP(8)2 dobral Srodki

stanowi sk pracy w przem
BHP(8)3 wymienil Srodki

stosowane na stanowi skseé
ceramicznym;

BHP(8)4 dobral
stanowi sk pracy
BHP(9) 1

czynni k- - w

szkodl i wy mi

om- wi I zasady

Srodki
przemy

wymi eni | zasa

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Partnerstwo na

rzecz

Unia Europejska [Ea
Europejski Fundusz Spoteczny o

ksztagcenia zawodowego. Etap 3:

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w

ihigieny pracy oraz p I
ochrony przecbwhoOayo we
podczas wykonywamweh z ad
BHP(9) 2 stosowal zasa
ihi gieny pracy oraz p I
ochrony przecbwhoOayo vwe
podczas wykonywania zad
BHP(9) 3 okreSlil pr
pracowni k- wg

BHP(10) 1 okre&udiziiepi bc
przypadku: zatrucia substancjami

niebezpiecznymi i chemicznymi;

BHP(10)2 okreSlil proce
przypadku: poralUeni
przytomnoSci ;

BHP(10)3 okreSlii proce
przypadku: zzrdaanm aenn iaa, ,
przecihcia, obcifAcia;
BHP(10)4 zastosowal i o
defibrylator AED;

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a
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Planowane zadania

ZADANI E: identyfikowanie zagroUe@ | czynni k- w s
podczas formowania metodN poaswwaali amin@az swach oo wy
ich ryzyka.

W pierwszym etapie wykonywania zadania wybierz

Nastfipnie scharakteryzuj stanowi sko pracy podcza
charakterystyki st amplvo skwas tpadacydjmodies,z fil my |
dane stanowi sko pracy. Kol ej nym etapem zadani

wysthinpuj Ncych zagroUe@® na (stanowi sku pracy podcz
podziagem na:

- zagroUenia, kZIABlkL'mogN Ci A"
- zagroUenia, kt-re mogN “SPOWODOWAL CHOROBN Z!/
- zagroUenia, kt“re mogN "WYRZtDZIL DROBNE URA:

Pogrupuj t e zagroUeni a w g poni Uszej tabel. a
(wartoSciowania iwszacowani a) wyykzoyRtapsh SICOREdo0 t
Zaproponuj do kaUdego z tych zagroUe@® Srodki oc
redukecj i ryzyka l'ub el iminacj.i skutk-w tych zacg
mul timedialnN z<wykonanego zadpohazadj wWykobrzgstij

stanowi sko pracy oraz wystipuj Ncych =zagroUeC. [

k o Ec u zajnl, czas wyst Npienia okogo 10 mi nut .
pozostadgymi gr upami [ dokonal samoioxemryazprwasvp dign
na. forum przedyskutowal czy Zaproponowane Srod

wgaSeiwe.

RISC SCORE Regukf:ja ryzykg -
Szacowanie |Wart oSci | Wynik m?ull;l) Ira\aligzinlia u
Lp. RODZAJ ZAGROt ENI oceny Stognia .
S | E P R=S*E*P RZE (proponowan
ochrony)

ZagroUenia, kt-re mogN Cifi "ZABI L"

ZagroUenia, kt-re mogN "SPOWODOWAL CHOROBN Z

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
strukturze modu owej
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~

2
ZagroUenia, kt-re mogN "WYRZIDZIL DROBNE U
3
WYNIKKO6 COWY OCENY RYZYKA ( AKCEPT
Metoda RISK SCORE j est jakoSci owN, wska¥fni kowN met odN
okreSlane w definicji ryzyka .prawdopodobi e@Estwo
przedstawione przez trzy parametry <ryzyka, t ]

zagroUeni eodiobpirea®@sdtonpo wyst Npienia zdarzeni a.

W metodzie tej wartoSciowanie ryzyka opisuje wyr
R= S*E*P

gdzie:

SimoUl i we skutki zdarzenia (straty spowodowane przez

Eiekspozycja na zagroUeni e,

P-prawdopodobi e@EstwowystNpienia zdarzeni a.

WartcoSposzeczeg-lnych parametr-w ryzyka naleUy pr
Skutki zdarzenia - S
War t o Szacowanie strat Straty ludzkie Straty materialne
100 PowaOna katastrqWi ele ofiar Sm > 30 mln z3§
40 Katastrofa Kilka ofiar Sm 10-.30 mln z3§
15 Bardzo duUa Jedna ofiara $§ 031 mln z4§
7 DuUa CinUkie uszkod 30300 tys z3§
3 Sredni a Absencja 330 tys zg
1 Ma g a Udzielenie pierwszej pomocy < 3 tys z9§

Ekspozycja na-Ezagr @

Wart o Charakterystyka
6 Czinsta (codzienn
3 Sporadyczna (raz
2 Okazyjna (raz w
1 Minimalna (kilka razy w roku)
0,5 Znikoma (raz w roku)

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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~

_ Prawdopodobi e@®two wysPNpienia zdarzeni a

War t &S Charakterystyka Szansaw % Prawdopodobi e@Es't
10 Bardzo prawdopodobne 50 0,5 5%10%
6 Cagkiem moUl i we 10 0,1 101
Praktycznie modUl 1 0,01 102
Mago prawdopodolfq 0,1 0,001 108
0,5 Tyl ko sporadycazr 0,01 0,0001 10+
0,2 Mo Ul i we do pomy{ 0,001 0,00001 10°
0,1 Teoretycznie mol 0,0001 0,000001 . 10°

Kategorie ryzyka ARO wg metody RISC+-SCORE oraz

ryzyka, opisuje poniUsza tabel a:
Ryzyko - R
War t o Kategoria ryzyka Dzi agania zap({Wyni k koCGowy oceny ry
R O 2[Bardzo mage Wskazana kontrola
20 < R|Mage Potrzebna kontrola AKCEPTOWALNE
70 < R |Sredni e Potrzebna poprawa
200 < RDuUe Potrzebna natychmiastowa
_ poprawa : NIE AKCEPTOWALNE
R > 400 Bardzo duUe Wskazane wstrzymanie pracy

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
strukturze modu owej
20



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie L S
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt
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War unki osi Ngania efekt-w ksztagcenia w tyr

formy organizacyjne

Zajhcia edukacyjne powinny byl prowadzone w prac
wyposaUoinnesit rmkcje stanowi skowe z zakresu bhp i
kodeks pracy; przykgady regul amin- w: bezpiecz
przeci wpoUarowej , przeprowadzani a ewakuaciji w

indywidualnej; plany ewakuacyj he pr zykgadowychs przedsinbiorstw,;

bezpiecze@E&stwa I higieny pracy, ochrony przeci\
budowl anych; przepisy dotyczNce wustalania okol i
oraz sposobu ich dokumentowa ni a, a takUe =zakresu informacj.i

wypadk-w przy pracy; ust-awy i rozporzNdzenia dc
gospodarki: wodno-Sci ek owej , odpadami., ochrony powi etr

multimedialne nawystmagujNaecgrechUep®mdczas produkcj i

naralUony jest pracowni k.

cznSi zajnl powi nna byl przeprowadzona w prac
stanowi ska komput er owe dl a uczni-w (jedno st a
stanowisko komputerowe dl a ~nauczyci el a, wszystkie stanowi sk

do Internetu, programy komputerowe .z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki,
drukarko-k opi ar kn sireci owN, projektor mul ti medi al ny

ilustruj Ncenprogiesynéew przemySle ceramicznym;

Srodki dydaktyczne

Zestawy | wiczeG pakiety edukacyjne dla wuczni
przyr zNdy pomi ar owe, przykgdgadowe rysunki techni
prezentacje multimedialne, teksty przewodni e do | wiczeG, karty
samooceny, Srodki ochrony indywidualnej, instruk
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Zalecane metody dydaktyczne
Jednostka modugowa APrzestrzeganie zasad i pr ze,|
wymaga stosowania aktywizujNcych metod ksztagce

metody [ wicze® tekstu przewodniego, i wicze@®& pr .
instr ukt aUem | ub pokazem czynnoSci, metody symul ac
Met ody te majN zawieral opisy czynnoSci niezbnd
zada®& zawodowych, doskonagN do tego.rodzaju | wi
naSl adowal ukgadmaii toyrcgha npirzzaycpjand ki-onz podeczas pracy
Nauczyci el prowadzNcy zajficia powinien posiadal
przepis-w BHP, met od oceny ryzyka na stanowi sk:

pomocy przedmedycznej oraz zasad wykorzystania systemu z ar zNd zani a bezpiecze

higienN pracy.

Formy organizacyjne

Domi nuj Nca forma organi zacyjna pracy uczni- -w: gfr
Propozycje kryteri-w,.oceny i metod sprawdzan
Sprawdzani e ef ekt - we pkepmiadzpreemai @odstawied dwgkonanej
prezentacji, na Kkt -irmNa wojzoyJNi esliail idwi ez coscteandyych gr
uwzgl adni i nastipuj Nce kryteria og-Ilne: zawart
prezentacji zgodnie .z zasadami), jej] uk gad, czytelnoSi or az Spos:
prezentiacy i przez grupinf.

Sprawdzani e [ oceniani e osi Ngninafl edukacyj nycl
APrzestrzeganie zasad i przepis-w BHP podczas w)
systematyczniew trakc i e r eal i zacj i tego dziagu, na podst a
osi Ngni Al szkolnych powinna aktywi zowal i mobili
Nauczyci el prowadzNcy proces dydaktyczny Zobow
edukacyjnenaposzc zeg -l ne stopnie szkolne.

OceniajNc osiNgnifcia wuwczni-w naleUOy zwr-cil
bezpiecze@Est wa [ higieny pracy oraz ochrony p
zapobiegania zagroUeniom Uycia i izduownia- wrmaloev
dokonywal na podstawie: sprawdzian-w pisemnych i
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test-w osi Ngninl szkolnych oraz obserwacj.i czynr
i wiczecE. Po zakoE zeniu realizacjipopupaegr asnun
zastosowanie sprawdzianu teoretycznego. Zadani a
odpowiedzi, z |l ukN) lub zamkninte (wybifrawswi)el ok
W koG owej ocenie naleUy uwzgl fAdnidz nawyyiélsk i ws z
metod sprawdzania osi Ngnifdal wuczni-w. PodstawN d
oceny jest poprawne i samodzielne wwykonanie | w
nauczyciela. Sprawdzani e ef ekt . w ksztagceni a
zapr oponowanie doboru Srodk-w oehrony indywidualn

wystfApuj Ncych zagroUe CE.

Formy indywiduali zacj.i pracy uczni -w

Formy indywidualizacj.i pracy uczni-w uwzglndni aj
idostosowanie warunk- - w, Sr oiddoporzebuomip,od i form Kk
idostosowanie warunk-.-w, Srodk-w, metod i form K

Nauczyciel powinien:
imot ywowal uczni-w douwpracy,
idostosowywal stopie@ trudnoSci planowanych | wi

iuwzgl ndni al anamntuerzesow,

iprzygotowywal nzadania o r-Unym stopniu trudno@§
izachhcal uczni.ow do korzystania z r-Unych ¥Fr -d
818115. M1 .J 2. Obsgugi wanie maszyn i urzNdzeE

ceramicznych

Uszczeg-gowione efekty

TreSci ksztagceni a
Ucze® po zrealizowaniu
- Maszyny i urzNdzenPKZ(AU.b)(4)1 okreSlili
ceramicznym. urzNdze® w procesie prz

- Elementy budowy ur z|ceramicznych;
ceramicznym. PKZ(AU. b) (4) 2 o kiemd&tynil
- Maszyny i urzNdzenilurzNdze®& w procesie for
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Fundusze

Europejskie (]
Wiedza Edukacja Rozwdj
Partner st wo na rzecz

Projekty wsp-gfin

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

ksztagceni a

ansowane przez Unin

zawodowego.

Et ap

3:

Europej skN w

ceramicznych.

ceramicznych;

- Maszyny i urfamMbdaniemds PKZ( AU. b) ( 4) 3
ceramicznych ~ (nowoczesne metody|ur zNdze & w pr o
formowania- prasowanie na sucho, | ceramicznych;
drukarki 3D). PKZ(AU. b) (4) 4

- Maszyny i urzNdzerurzNdze® w pr o
p-gprodukt - w. ceramicznych;

- Maszyny i urzNdzen/PKZ(AU. b) (4)5
p-gprodukt - w (nowojurzNdze® wipro
nakgadania apl i kacj |ceramicznych

- Maszyny i urzNdzeni a d|PKZ(AU.b)(4) 6
p-gprodukt - w (nowour zNdze & w pr o

zdobienia ceramiki

druku cyfrowego).

Z wykorzystaniem

wyrob-w gotowy
PKZ(AU. b) (4) 7

- Maszyny [ urzNdzenurzNdze® w pro
p-gprodukt - w gotowych;
- Maszyny i uerdzenpKz(Au_b)(s)l
p-gprodukt -w i wyrolpodzespog-w i
- Narzndzia docobr - -bkirozdrabniania
- Maszyny i urzNdzenpKz(AU.b) (5) 2
mechanicznej . p-gprofpodzespog-w i
- Instrukcje stanowiskowe przemiagu suro
- Normy i< instrukcje ~w . procesie|PKZ( AU.b) (5) 3
technologicznym. podzespogd-w i
- Zasady dzi agani a i|formowania p-g§
ur zNdze E wytwar zalPKZ(AU. b) (5) 4
ceramicznych. podzespogd- -w i

o k

ce

o k

reSii

si e

reSii

Sus

cesi kt zdo

okreSlili
cesi e wyp
okreSlili
cesie obr
c h;

o0 dnie m&Btyn il
cesie sor
okreSlil

mechani zm

s u
ok

rowc -

reSl i

w
i

mszyn bdoa ni z m

wc -

o k
me
wy
o k

me

W cer a
reSilil
chani zm
rob-w c¢
reSilil
chani zm

i
z m
ce
i

Z m

- Regulacj a maszyn zdobienrabpwgwegramiczny
wytwarzania wyrob-w/PKZ(AU.b)(5)5 okreSlIi
- Eksploatacj a maszynpodzespog-w i mechani
wyt warzania wyrob-.-wlmechanicznej wyrob-w
- Metody regulacji p4qPKZ(AU.b)(5)6 okreSli
ur zNdze & do wyt walpPodzespog-w i mechani
ceramicznych. sortowani aeramyczngch; - w
PKZ(AU.b) (6)1 wymienil

Edukacj a

ramach
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo

Proj ekt

na r zecz

y wsp-gfinansowane

ksztagceni a

Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny o

przez

zawodowego.

Uni n

Etap 3:

Europej skN w

- Programy komputerowe do

ame
ob -

par
Wy r
- Met

par

ody
ame

wyrob-

rejestracji

przemySl e

tr - w wyt wamwi
w ceramicznyc|PKZ(AU. b) (
prezentacji |[maszyn i u
tr-w wyt war z a|ceramicznych;
w ceramicznycl|PKZ(AU. b) (
maszyn i u

eksploatacj N maszyn i u

cerami cznym;
6) 3
Ndze@® do pr

opisal za
rz
6)4 opi wmgil za

rzNdzeE& do fo

ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)5 opisal
maszyn i urzNdze@E& do
ceramicznych;

PKZ(AU. b)(6)6 opisal
maszyn i urzNdze@E& do
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)7 opisal
maszyn i urzNdzeE& do
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(6)8 opisal
maszyn i urzNdze@& do
wyrob-w ceramicznych;
PKZ(AU.b) (7)1 wymieni
instalacji elektrycznych;
PKZ(AU.b)(7)2 opisal
elektrycznych;

PKZ(AU.b)(7)3 nazwal
elektryczne;

PKZ(AU.b)(7)4 odczyt a
elektrycznych;

PKZ(AU.b) (8)1 wymieni
elektryczne i elektroniczne;
PKZ(AU.b)(8)2 opisal
elektryczne i elektroniczne;
PKZ(AU.b)(8)3 nazwal

elektryczne i elektroniczne;

Z a

wy

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES

strukturze modu owej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na

Projekty

rzecz

wsp-gfinansowane

ksztagceni a

Unia Europejska [IRa
Europejski Fundusz Spoteczny o

zawodowego. Etap 3:

przez Unifi EuropejskN w

PKZ(AU.b) (8) 4

techniczno-r o zr uc h o wN

posgugi wa
ukgad-
elektronicznych;

PKZ(AU.b)(8)5

dziagani a

skontrolo
el ement - w i u
elektronicznych;

PKZ(AU.b)(9)1 wymienil

maszyn i ur zNdze G
PKZ(AU. b) (9) 2 odanie elenertyl
sterowanifa maszyn i ur z

PKZ(AU.b)(9) 3

sterowania maszyn i ur z

skl asyfik

ceramicznego;

PKZ(AU. b)(10)1
zastosowania sterowni k-
PKZ(AU.D) (10)2 okreSlil

sterowni k-

opisal z

w programowal
ceramicznym;

PKZ(AU.b) (10)3 wymienili
uruchomieniem sterowni
przemysgu
PKZ(AU.b)(11)1 wymienil

ceramicznego;

pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(12)2

technicznN dziagania el

automatyki w przemySle
PKZ(AUb)( 11) 2 opisal el eme
automatyki w przemySle
PKZ(AU.b)(11)3 posgugi w
technicznN ukgad-w aut
PKZ(AU.b)(11)4 scharakt
ukgad-w automatyki w pr
PKZ(AU.b)(12)1 opisal z
el ement -w oraz ukgad- - w

posgugi w

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na

rzecz

Unia Europejska [IRa
Europejski Fundusz Spoteczny o

ksztagcenia zawodowego. Etap 3:

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w

hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych w
systemach mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(12)3 scharakt
dziagania el ement-w ora
i pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(12)4 odczytal
dziagani a el efmeed-tw whydra
i pneumatycznych stosowanych w systemach
mechatronicznych;
PKZ(AU.b)(13)1 rozpozna
ukgadach automatycznych
ceramicznego;

PKZ(AU. b) (138)2 wyjaSnili
Zzastosowania czujnik-w
automat .y cznych przemysgu d
PKZ(AU.Db)(13)3 okreSlil
zastosowania czujnik-w
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(13)4 odczytal
stosowanych czujnik-w w
ceramicznym;

PKZ(AU.b)(16)1 opismive p
wspomagaj Nce wykonywani
obsgugi maszyn i wurzNdz
AU.06.1.(6)5 stosowal i
maszyn i urzNdze@ przem
AU. 06.2. (1)1 sklasyfiko
ceramicznego;

AU. 06. 2. (1) 2entybudowprhaszgn e
przemysgu ceramicznego,;
AU.06.2.(1)3 nazwal wurz
przemysgu ceramicznego,;
AU.06.2.(2)1 rozr-0Onil

przemysgu ceramicznego,;

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na

rzecz

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

ksztagcenia zawodowego. Etap 3:

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w

AU. 06.2.(2)2 dobral mas
przemi agu mas ceramiczn
AU.06.2(2)3 dobral maszyny
formowania p-gprodukt - w
AU.06.2.(2)4 dobral mas
suszenia p-gprodukt - w;
AU.06.2.(2)5 dobral mas
szkliwienia p-gprodukt -
AU.06.2.(2)Y6 dobral "mas
zdobi enrioad upk-tg pw;

AU. 06. 2. (2)7 dobr al ma s
wypalania.p=gdgprodukt - w;
AU.06.2.(2)8 dobr al ma s
sortowania wyrobu gotowego;

AU, 06.2.(2)9 dobral nar
obr - b ki racznej] p-gprod
AU. 06. 2. (2mad9zdoprialur z

obr - bki mechanicznej p -
AU. 06.2.(3)1 wymienil p
dokumentacjn technicznN
produkcyjnych;

AU.06.2.(3)2 wymienil ¢
obsdgugN maszyn i wurzNdz
zgodniezposi adanN instrukc]
AU.06.2.(3)3 opisal =zas
stanowi ska obsgugi mas z
posiadanN instrukcj N;

AU. 06. 2. (3)4 zint ergymbele

graficzne stosowane w dokumentacji technicznej

maszyn i podukdyjoyzhe E
AU. 06.2.(4)1 okreSlil p
technicznego maszyn i u

AU. 06.3.(4)2 klasyfikow

pomiarowych;

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo

Projekty

na

rzecz

wsp-gfinansowane

Unia Europejska [IRa
Europejski Fundusz Spoteczny o

ksztagcenia zawodowego. Et ap

przez Unin

3:

Europej skN w

AU.06.2.(4)3 okreSlLil
technicznych maszyn i u
AU. 06.2.(4)4 sklasyfiko
maszyn i urzNdze@ produ
AU.06.2.(4)5 wymienil c
naprawN maszyny i ur zNd
AU.06.2.(4)6 wymienil ¢
konserwacj N maszyny i u
produkcyjnego;

AU.06.2.(6)1 okreSlil z
i urzNdze@E& stosowanych
ceramicznych;

AU.06.2.(6)2 objaSnii d
urzNdze@® stosowanych do
ceramicznych;

AU. 06.2.(6)3 wykonal «cz
uruchomi eni em maszyn i ur i
do wytwarzania wyrob-w
AU. 06.2.(6)4 wykonal «cz
regulacjN parametr-w pr
stosowanych do wytwar za
ceramicznych;

AU.06.2.(6)5 wykonal cz
zat r zymaniem pracy maszy
stosowanych do wytwar za
ceramicznych z uwzgl ndn
awaryjnych;

AU.06.2.(9)1 zaplanowal
zwi Nzanych z konserwac]
urzNdze® do wytwarzani a
AU. 06.2.(9)3 opisal czyr
konserwacj N i remont ami
wytwarzania wyrob-w cer
AU.06.2.(9)5 wykonal «cz
przygotowanie maszyn i

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Fundusze ® Unia Europejska i

Europejskie s A
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt
Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

wyrob-w ceramicznych do
remont - w;

AU. 06.3.(9)1 dobral wust
maszyn i urzNdze® do wy
ceramicznych;

AU.06.3.(9)2 odczytal p
urzNdze® do wytwarzani a
AU.06.3.(9)3~o0opisal =zas
przezbroj e ma s z wytwarzaniau r
wyrob-w ceramicznych;
AU. 06.3.(23)1 wymienil
komput erowe . do rejestra
produkcyjnych przemysgu
AU. 06.3.(13)3 obsgugi wa
do . .rejestracij.i par ametr
wytwarzania ~p - gprodukt  -w i w
ceramicznych;

AU. 06. 3. (13)5 przygotow
rejestraciji parametr - w
wyt war zania p-gprodukt -

ceramicznych;

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
strukturze modu owej
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Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie L
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

Planowane zadania

ZADANI E: analiza proces-w prodarkaiji cavyybwaoh nyad kvl

konserwacij.i maszyn i urzNdzeE
Przeanali zuj procesy produkciji wskazanych przez
kNtem konserwacij i maszyn i ur zNdze E. Opracuj ha

wybranej grupy maszyn. Przy planowaniu wykorzystaj dane:

- przeanal i zuj informacje zawarte w instrukcj a
instrukcjach technologicznych dotyczNcych pr

- przeanal i zuj wi adomoSci zawarte  w material e
dotyczkNocrysmer wacji maszyn i ~urzNdze .
Kol ejnym etapem zadania jest wybranie jednej z T

okreSlenie punkt-w kontrolmych oraz sporzNdzen

inspekcji o

Lwiczenie wykonaj w gtuipnej naokbomhehbawtpi dbechni
kartn pracy wuczni.a. Opracowany harmonogram or az
grupy wykorzystujNcuwuprojektor multimedialny i do

Przykgadowy wz-r har m&mseguacgk mu przegl Nd- w i

TERMI N PLANOWANY | RZECZYWI STY WYKQ
KONSERWACJI (K)
NAZWA MASZYNY,
URZt DZENI A, | I Il \Y% v VI
TECHNOLOGICZNEGO Vil VIl X X Xl il
P K | P| K P K P K P K P K
Przykgadowy wz-r planu smarowani a/ podstawowe ] i n

PLAN SMAROWANIA / PODSTAWOWEJ INSPEKCJI

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
strukturze modu owej
31



Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie s R
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

Data: Przygotowane przez:
Dziag [/ Linia: _|Maszyna:
Nr Miejsce Co Kto Jak Czas [ Cznstot |
1
2
War unki osi Ngania efekt-w ksztagcenia w tyr

formy organizacyjne

Najl epszymi war unkami zapewniaj Ncy mi osi Ngnifci
zajnl (lub przynaj mni ej cznSeci z ni ch) W rzec
ceramicznym.

Zajhcia edukacyjne jednost ki mo d u § o wegtyvarz&n@b s Ju g i

wyrob . w ceramicznycho mo g-N by i prowadzone w
przemysgowych, wyposaUonN. w: urzNdzenia do bai
ukgad- - w automatyki [ sterowani a pracN maszyn
hydraul i czywyelhe k turkycazdn e i el ektroniczne stosowan
katal ogi maszyn, urzNdze E i nar zndzi technol ogi c
maszyn i urzNdze® przemysgowych, schematy techni
schematami maszyn. i urzNdzeE. Stanowi sko do konser
(jedno stanowisko dla szeSciu uczni-w), wyposaU:
drobnych napr aw, narzndzi a do wykonywani a za
warsztatowy, ‘narzndzi_a do obr - bki rncznej, narzndzi a

demont aUu;:

stanowi sko .komputerowe dla nauczyciela z dostnp
( paki et bi ur owy or az progr amy do projektowani
produkeyjnych), proje kKt or mul ti medi al ny, fil my dydaktyczn

urzNdze® w ci Ngach technologicznych;

Srodki dydaktyczne

Pl ansze ze schemat ami maszyn [ urzNdze® w prz
techniczna i technol ogicznat yor adu kzaecsytjanvey dilvai c
przykgadowe rysunki techniczne, fil my dydakty

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
strukturze modu owej
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Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie L S
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

dotyczNce proces-w ceramicznych, program Kkomput
technicznych [ technol ogicznych, p o nyoocher a Hryid a k
przestrzennej, normy dotyczNce zasad wykonywani
dokumentacje konstrukcyjne podzespodg-w i zespog-

Zalecane metody dydaktyczne

Jednost ka modugowa AObsgugi wani_e maszyn [ ur z
ceramicznych d wymaga stosowania metod uki erunkowanyoc
Domi nuj Nc N met odN powi nna byl metoda [ wiczec

wspomagaj NcN zaleca sif stosowanie metody tekstu

Formy organizacyjne
Zajfncia powiwady omel wprgrupach..do 15 os:b. Domi nu
powi nna byl praca indywidual na. Podczas niekt - r

magyddqgs@bowych zespogach.

Propozycje kryteri -wsoceny i met od sprawdzan
Sprawdzen i e efekt  w kszt.agceni a przykgadowego Za
eksploatacji maszyn. i wurzNdze® bndNcych na wyp:
kNtem ich konserwac]j.i

przeanalizowanie informacji zawartych ~w instrukcjach  technicznych i

technologicznych dotyczNcych proces-w produkcij i,

przeanali zowani e wi adomoSci zawartych w m ¢
nauczyci.ela dotyczNcym konserwacij i maszyn i L
wskazanie punkt-w przegl Nd-w i kontroli na f
W procesie. oceni ani a nal eUy uwzgl fadnil wszystkie efek
realizacji w jednostce modudowej AObsgugi wanie n
ceramicznycho. Ocena wuczni a powi nna uwzglndni a
ceramicznej w zident yf i kowani u uster ek W maszynach i ur

nauczania tego dziagu to r-wnpebthi askawkasitesawan

eksploatacji.

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZt DZE6 PRZEMY SGUSIEIEBRAMI CZ NE
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Fundusze

Unia Europejska [

\E/t:zgggi I;Liozwéj . Europejski Fundusz Spoteczny *"* . .:
Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach
Po zako@®zeniu realizacij.i jednost ki modugowe ]
osi Ngni edukacyjnych w formie sprawdzi anu teo
wielostopni owy) . W ocenie KkoEowe] naleUy wuwzg
przez nauczyciela met od sprawdzania osi Ngnifi
podej Scia ucdamii@a®dwidzzaigea i | ustracj N umiejniAntnoSc
integruj Ncego wiedzfi niezbindnN w jednostce modud
Szczeg:- gowe kryteria oceniani a na poszczeg- | n
nauczyci el prowadzNcy zajnci a, e uwzrgazidmiodj Nao ¢
edukacyjne uczni - w. Oceny nauczyciela powinny
praktyczne [wicze@® jak i stopie® opanowanej wie
Formy indywiduali zacji pracy. uczni -w
Formy indywidualizacj. pracy uczni-w uwzglndni aj
idostosowanie warunk-w, Srodk-w, metod i form K
idostosowanie warunk-w, Srodk-w, metod i form K
Nauczyciel powinien:
imot ywowal uczni-w dowpracy,
idostosowywal stopie@ tcuem 8oi mplUanwedeychcizwi
'|'uwzglﬁdniai zainteresowania uczni - w,
iprzygotowywal ~zadania o r-Unym stopniu trudno &
izachincal. uczni-w do korzystania z r-Unych ¥Fr - d

818115. M1 .J 3.

sortowania i pakowania

Obsgdugi wani e

ma szowanmia, itransporiNd z e G

R Uszczeg: -gowione efekty
TreSci ksztagceni a

Ucze®& po zrealizowaniu

- Normy i instrukcje ~ w  procesie | PKZ( AU. b) (6)2 opisal za

technologicznym. maszyn i urzNdze@& do tr

- Zasady dzi agani a i |[pgprodukt-w i wyrob- w;

urzNdze@& wytwarzalpKz(AU.b) (6)9 opisal za

ceramicznych. maszyn i urzNdze@ do so

- Regul acj a maszyn i

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Fundusze

Europejskie (]
Wiedza Edukacja Rozwdj
Partner st wo na rzecz kszt

Projekty

wsp-gfinansowane

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny A

agcenia zawodowego. Etap 3:

przez Unifi EuropejskN w

wytwarzania wyrob-w
- Eksploatacj a

wytwarzania wyrob-w

maszyn

ceramicznych;
AU. 06.2. (7)1
i urzNdze@E& do

okreSlil =z

dozowani a

- Metody regulacji pap-gprodukt -w i produkt -
urzNdze&E do wyt waiAU.06.2.(7)20bjaSni i dziaganie
ceramicznych. urzNdzenia do dozowani a

- Programy komputerowe do rejestracjilp . §produkt - w i produkt -
parametr - w wytwar ziau.06.2.(7)3wykonal ¢z
wyrob-w ceramicznychiyrychomi enilem maszyn i

- Metody prezentacji |j transportu surowc- w,
parametr-w wytwarzafay 06.2. (7Zreywnb&cal zwi
wyrob- - w ceramicznychregl”aCjN parametr-w pr

) do dozeowaniia I transpor

p-gprodukt . w i produkt -
AU.06.2.(7)5 wykonal «cz
zatrzymaniem pracy masz
dozowania i transpouktu:
produkt -w z uwzglndnien
AU 06.2.(8)1 okreSlil z
oznakowania surowc- - w, p
produkt - w;

AU.06.2.(8)2 objsybBholel o
graficzne stosowane na opakowaniach;
AU. 06.2.(8)3

pakowani em i

wy mive Nz bk ne
oznakowani
p-gprodukt - w i
AU. 06.2.(8) 4

pakowani em i

produkt -

wykonal ¢

N

oznakowani
p-gprodukt - w i
AU. 06.2.(9)2
zwi Nzanych z

urzNdze @€ do t

produkt -
zaplanowal
k 0 ns emaszgnd j
ransportu
ceramicznego;

AU.06.2.(9) 4

konserwacj N i

opisal czy

remont ami

Edukacj a

ramach
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Fundusze

Unia Europejska [IRa

\E/::gggglil:jﬁozwéj . Europejski Fundusz Spoteczny :* . .:
Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3:
Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w
transportu i pakowani a
AU.06.2.(9)6 wykonal cz
przygotowaniema s zy n i ur zNdze
pakowania przemysgu cer
konserwaciji [ remont - w;
AU.06.3.(9)1 dobral wust
maszyn i urzNdze@ do tr
pakowania wysrob: w. cer am
AU.06.3.(9)2 odczytal p
urzNdze®& do transportow
wyrob-w ceramicznych;
AU. 06.3.(9)3 wykonal re
maszyn . i urzNdze@® do tr
pakowania wyrob-w ceram
AU. 06.3.(13)2 okreSlil
komputerowych stosowanych w rejestraciji
parametr - -w produkcyjnyc
pakowania wyrob-w ceram
AU.06.3.(13)4 obsgdugi wa

do

sortowani a i

rejestraciji

sortowani a i

rejestracij.i

AU. 06.3.(13)6

parametr -

parametr
pakowani a
przyiglotww
w

pakowani a

Edukacj a

ramach

Program nauczania dla

zawodu OPERATOR URZt DZEG6
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Fundusze ° Unia Europejska [ES

Europejskie s R
Wietiza Edukacia Rozwe] Europejski Fundusz Spoteczny Wt

Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

Planowane zadania
ZADANI E: maszyn stosowane w przemySle ceramicz

pakowania wyrobu gotowego.

Przeanali zuj schematy wybranych maszyn stosowa
procesie sortowania i pakowania wyrob-w gotowyct
schemaci e i podaj ich nazwy, a nastmpnie wskaU j

Zadani e wykonuj esz w formie schematu blhLokowego,
prezentowal na forum grupy (X0 minut) oraz prze

(prezentacja) i drukowane.

War unki osi Ngania efekt -w Kksztagcentodg, w tyr
formy organizacyjne

Najl epszymi warunkami zapewniaj Ncymi osi Ngnifnci
zajnl (lub przynaj.mni ej czfiSci z ni ch) W rzec

ceramicznym.

Zajnhcia edukacyj ne AObdsnjousgtikwvia nmed upssweyjn i ur z Nd z
transportu, sortowania i pakowaniad mogN byl pr
przemysgowych, wyposaUonN w: urzNdzeni a do ba
ukgad- - w aut omat.yki [ st erwwahd ze Epr aclNe memasy yn
hydraulic€cznych, ukgady el ektryczne i el ektroni c:
kat al ogi mas.zy.n, urzNdzeE i nar zndzi technol ogi c
mas z y.n i urzNdzeE pr ze myeagiteshnatobiczne szestaw pleasz ye t e ¢ h n i
schemat ami maszyn i ur zNdze &, stanowi sko komput

Internetu,. programy  komputerowe (pakiet biurowy oraz programy do projektowania
el ement -w maszyn i ur z Nd z erfltirpediang, filkng gyfaktycand ) , pro

ilustruj Nce pracin maszyn i wurzNdze@® w ci Ngach te

Srodki dydaktyczne

Pl ansze ze schemat ami maszyn [ urzNdze® w prz
techniczna i technol ogiczna orla@cyji emet advya [ uvd zn
przykgadowe rysunki techniczne, fil my dydakty
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Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

dotyczNce proces-w ceramicznych, program Kkomput
technicznych [ technol ogicznych, pomoceni dydak
przestrzennej, normy dotyczNce zasad wykonywani
dokumentacje konstrukcyjne podzespodg-w i zespog-

Zalecane metody dydaktyczne

Jednost ka modugowa AObsgJugi wani.e maszyn [ ur z
sortowania i pakowani ao wy mag a st osowani a met od uk
praktyczne wucznia. DominujNcN metodN powinna by

met odin wspomagaj NcN zaleca sifh stosowanie metody

Formy organizacyjne
Zajncia bpyolwimmmowadzone w. grupach do 15 os-b. Dor
powi nna byl praca indywidual na. Podczas niekt - r

magyddqgs@bowych zespogach.

Propozycje kryteri -wsoceny i met od sprawdzan

Sprawdzenie efekt-w ksztagcenia przykgdgadowego z

maszyn stosowanych w przemySle ceramicznym w pr

gotowego:

- przeanalizowanie informacji zawartych ~w instrukcjach  technicznych i
technologiczny ch dot yczNcych proces-w produkecij i,

- przeanal.i zowani e wi adomoSci zawartych w m ¢

nauczyci.ela dotyczNcym procesu sortowania i [

W procesie oceniania naleUy uwz gl Adniahe dws zy st k

real i zacij.i w jednostce modugowe ] AObsgJugi wani e
transportu, sortowani a [ pakowani ao. Ocena ucz
zastosowania wiedzy ceramicznej w zidentyfi kowarl

|l stotny el ement nauczania tego dziagpombarowNKNi el

stosowanej w eksploataciji.
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na

Projekty wsp

rzecz

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

ksztagcenia zawodowego.

-gfinansowane przez Unin

Europej skN w

Etap 3: Edukacj a

ramach |

Po

osi Ngni i e d

wielostopni owy) .

przez

podej Sci a

integruj

Szczeg:- gowe

nauczyci el

p
u

edukacyjne

praktyczne
Formy indywi

Formy indywid

zako@®zeni

nauczyciela
uczni

Ncego

Wi

u realizacj.i
ukacyjnych

w

w

ocenie koE&owe|]
met od
do

edzn

a

Wi ni ezbiadnN w

kryteria oceniani a

rowadzNcy zajfhcia,

czni -yw.i eDaenyowhangz u

cze &, j ak i

dualizacji uc z

pracy

ual i zacij.i pracy .uczni

jednost ki
f or mi @est

sprawdzani a

jednostce

na

stopi e opanowane|j

- W

modugowe ]

slyolaktgcany z i a n u
naleUy wuwzg

osi Ngni i

zagadni e@® bndzipkksowdgo,st r acj |

modu g

poszczeg- | n

uwzglndni aj Nc

wzgl andni al z

e
wi e
ni w

uwzgl ndni aj

idost osowani e war unk - w,k sSzrtoadgkc-ewn, i amedtoo dp oit rfzoerbm u
idostosowanie warunk-w, Srodk-w, metod i form K
Nauczyciel powinien:

imot ywowal uczni-w dowpracy,

idostosowywal stopie@ trudnoSci pl anowanych | wi
'|'uwzglﬁdnta'resa'wania uczni - w,

iprzygotowywal ~zadania o r-Unym stopniu trudno &
izachincal. uczni-w do korzystania z r-Unych ¥Fr - d

818115. M1 .J 4 .

ceramicznym

Obsgugi wani e

-m@mir art aw e |

kvo ntpr @ lemr

R Uszczeg: -gowione efekty
Tre&gsizt agceni a
Ucze® po zrealizowaniu
- Aparatura kontrolno-p o mi ar owa PKZ(AU.b)(14)1 wymienil

ma s ceramicznych, kontrolno-p o mi ar owe j St os o0wi
wyrob-w gotowych. ceramicznym;

- UrzNdzenia do waUeni|pKz(AU.b)(14)2 nazwal p

- Dokumentacja techniczna. mas, p-gprodukt- -w (szkl

- PrzyrzNdy pomi ar owe
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Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

parametr-w produkcyjjwyrob-w ceramicznych;
- Klasyfikacja przyrzNPKZ(AU.b) (14)3 dauyr al r

- Charakterystyka pr zylkontrolno-pomi arowej do badar

- Normy metrologiczne. szkliw ceramicznych;

- Eksploatacj a urzNdpkKz(AU.b)(14)4 dobral r
pomiarowych. Aparatura kontrolno- | kontrolno-p o mi ar owej do badar
pomi arowa do b amcanfEh, | szkliw ceramicznych;
p-gprodukt . -w i wyrobpkz(AU.b)(14)5 dobrali r

- Metody bada® sur owc |kontrolno-pomiarowej do badania poz o s t-a §

materiag-w ceramil CZn|masijszkliwceramicznych;

- Stosowanie norm i instrukcji w procesie PKZ(AU.b)(14)6 zastosow

technologicznym. wykonani a.bada w proce
- Badani a kontrol ne Wp-gprodukt-w ceramiczny
mas. AU, 06.1.(1)11 wykonali b

- Instrukcje kalibrac] fizykochemicznych surow

- Metody pobieraniapr - bek do kcmat er i'ad- vBlve perezeanmyi czn )y
AU. 06.1.(6)1 okreSlil n
zastosowanie w procesie technologicznym,;

AU. 06.1.(6)2 zastosowal
procesie technologicznym;
AU.06.1.(7)4 ocenial ja

zestawu wsadowego do produkciji mas w

- Metody wykonywani a
materiag- w.
- Monitorowani e wynik
materiag- - w.
- Metody pobierani‘a ¢
jakoSci owe |

- Monitorowani e wy ni k- . .
przemySle ceramicznym,;

: . /AU.06.2.(5)1 nazwal rod
- Eksploatacj a ur z Nd

ceramicznych.

: o procesach przygotowywan
pomiarowych.

. wsadowych;
- Badani a kontrol ne g )
Y AU. 06. 2. (5)2 dobr al wag
-»Badania kontrolne |e R
wi el koSci pr - bki i dokg

- Badania kontrolne stosowanych aplikacji. o
AU. 06.2.(5)3 zwaUyl ma t

AU.06.2.(5)4 kontro | owal prawi dgg

urzNdze@® do waUenia sto

- Badania kontrolne po
- Badania kontrolne wy

- Badania kontrolne wi
przygotowywania materi a

AU.06.2.(5)5 odczytal w

- Metody regul acji

technologicznych.

- Kontrol a stanowi sko|na urzNdzeni u;
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ceramicznych. AU.06.2.(5)6 okreSlil w
- Kontrola stanowiskowa formowania i|AU. 06. 2. (5)7 zast mkcewa |
suszenia p-gprodukt-jobsgugi urzNdze® pomocn
- Kontrola  stanowiskowa szkliwienia i|AU. 06 . 3. (2)1 opisal met

zdobienia p-gproduktimateriag-w do kontrol.i

- Kontrola stanowiskowa wypalania wyrobu \mi idzyoper acyj nej ;

gotowego. AU.06.3.(2)2 wykonal cz
- Kontrola stanowiskowa sortowania wyrobu |p o phj er ani em 4 oz nak owan
gotowego. do kontroli;

AU.06.3.2)3wykonail badanie po
materiag- - w;

AU. 06. 3. (2)4 analizowal
materiag- - w;
AU.06.3.(3)1 opisal met
wyrob-w ceramicznych do
AU. 06.3.(3)2 wykonal «cz
pobieraniem i oznakowaniem pr - bek wyr
ceramicznych;

AU. 06.3.(3)3 wykonal ba

wyrob-w ceramicznych;
AU. 06.3.(3)4 analizowal
wyrob-w ceramicznych;
AU. 06.3.(4)1 wymienil r

pomiarowych;
AU. 06.3. (4)2 opisal rod

pomiarowych;

AU. 06.3.(4)3 okreSlil z
pomiarowych;

AU.06.3.(5)1 wymienil n
ur zNdz e E -pomiarowyah | n o

(0p))
N

AU. 06.3.(5)2 okre
ur zNd z e E -pomiarowyah; n o
AU.06.3.(5)3 obg&lB8aelE d

kontrolno-pomiarowych;
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Partnerstwo na

rzecz

Unia Europejska [IRa
Europejski Fundusz Spoteczny o

ksztagcenia zawodowego. Etap 3:

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w

AU. 06.2.(6)1 kontrol owa
przyr zNd- wpokiarowyah:;o | n o
AU.06.3.(6)2 wykonal c¢z
odczytywaniem wskaza@ p
pomiarowych;

AU.06.3. (7)1 wykonal pio
mas i szkliw ceramicznych;
AU.06.3.(7)2wykonal po
mas i szkliw ceramicznych;

AU. 06.3.(7)3 wykonal po
szkliw ceramicznych;

AU. 06.3.(7)4 wykonal po

pozostagoSci mas i szkl

AU.06.3.(7)5 wykonal po
wytrzymagoSci p-gproduk
AU. 06.3.(7)6 wykonal po

wil gotnoSci p-gprodukt -
AU.06.3.(8)1 okreSlLii r
parametr-w p-gprodukt - w

technologicznych;

AU.063.8)2dokonal korekty p
p-gprodukt - w;

AU. 06.3.(8)3 weryfikowa
wprowadzanych korekt pa
AU.06.3.(10)1 dokonal k
etapie przygotowania su
ceramicznych;

AU. 06. 3. ( 10) 2rolidtankwiskowéj nak

etapie formowania i sus
AU. 06.3.(10)3 dokonal k
etapie szkliwienia i =zd

AU. 06.3.(10)4 dokonal k
etapie wypalania wyrobu gotowego;

AU.06.3.(10)5dokonal kontrol.i

Edukacj a

ramach

Program nauczania dlazawodu OPERATOR URZ}t DZES
strukturze modu owej
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Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

etapie sortowania wyrobu gotowego;

Planowane zadania

ZADANIE: stosowanie aparatury kontrolno-pomiarowejw procesie suszenia [
formowania p-gprodukt-w ceramicznych

Zast osuj apar-paomi Ar bwihNt wo b n oc e soiremoswasnzi ean ipa §pr od:
ceramicznych. Dobi e rpzo ma paa roantNu rnfi ekzdomtdrndl nvo c zasi e
suszenia i formowania p-gprodukt - -w ceramicznych.
wskazania wybr any c hpomiarawyath poecdas Rracest suszénia d

formowania zapisz je i przedstaw na forum grupy.

War unki osi Ngania efekt-w ksztagcenia w tym
formy organizacyjne

Najl epszymi war unk.ami zapewniaj Ncymi osi Ngnifci
zajnl (1 ub ejpr zwnhiddjonmrzeczywistych warunkach pracywz ak gadzi e

ceramicznym (potencjalnego przyszgego pracodawcy

Zajici a edukacyjne dotyczNce jednost ki modugow

pomi ar owe|j w przemySl e cer ami cwewarsatatachsakainijch,ny by |

w kt-rych powinny byl zorganizowane nastfipuj Nce
ayst anowi ska. do bada®@ parametr-w | epkoSci [ gn:
uczni«< w), wyposaUone W pi knometr, kubek Fo:
suszdrabior atoryjnN, cylindry, zlewki, pipety,
b)st anowi ska do badani a wilgotnoSci (jedno S
wyposaUone w: miernik wilgotnoSci (higrometr)

c)stanowi ska do obr -tb&kn o wiisekpd ncklja (d zetdenroecsh uczn

w: piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem i oprogramowaniem

krzywej wypalania, pgyty szamotowe oghiotrwadg
d) stanowiska kontrolno i pomiarowe (jedno stanowisko dl a czterech uczn
wyposaUone w: pehametr, ter mometry cieczowe
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Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

pirometr, przepgywomier z, suwmi ar kn, przyi

geometrycznych, rejestratory, areometr,

e)stanowi ska komputerowe (h ednonistwa)h.owi sko dl a

Srodki dydaktyczne
Zestawy | wiczeG, instrukcje do ITwiczeG, paki et

pomi ar owe, przykgdgadowe rysunki techniczne, fi

mul timedialne dotyc z NdPansze gk schemateminw sad zoatdmi®laj Ncy «

jakoSi wyrob - w, wadl izwmaswy rodryamgacizoweé , fil my
rozpoznawania wad, programy komputerowe do prowadzenia ewidencji
danychzwy k ony wanych zadadm st fkpoermp U tcea Il nternetu,

multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uc zeni a si N jlest wskazane stosowan
dydaktycznych: wy k §a du i'nf ormacyjnego, pokazu

realizacij.i programu dziagu zal ec gchsraziprezentdcjor zy sty
mul timedialnych.. Wykonywanie I[wicze® naleUy po,
Jednost ka modugowa AObsgugi-wami @r owpar awurpr z &
ceramicznymo.wymaga stosowania metod uulcinier unkowe
Domi nuj Ne¢ N met odN powi nna byl met oda [ wiczec

wspomagaj NcNwzaleca sifin stosowanie metody tekstu

Formy organizacyjne

Zaj.hcia powinny byl prowadzone z wykorzystaniert
oraz zespo.§ o wo . Zajncia naleUy prowadzil w oddziaga
lekcyjnym.Zaj ici a powi nnywhylbppcbwddzaBeos-b. Dominu,j
uczni-w powinna byl praca indywidual na. Podcza:c

pracowmafych3osdbowych zespogach.

Propozycje kryteri-w oceny i met od sprawdzan
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W procesie oceniania osiNgninl edukacyjnych uczr

met od sprawdzania efekt-w ksztagceoiraz zasénBowa

wykonane [ wiczenia. Zal eca sin systematyczne oCcC
korygowanie wykonywanych [ wiczeCC. Oceniaj Nc osil
na umi ej At noSi korzystania z bpaatvdzéne gefevk t i w nor 1
ksztagcenia przykgadowego zadani a bndziPe przep

wykonaniu | wiczenia uczniowie powinni nabral d o br y ¢ h n a wydgo prowadzeaia a n n
procesu technologicznego, powinni dostrzec zaleChoS i przyczynowo-skutkowN:majNcN

wpgyw n&iwym&bWw.procesie ocenitania nal eUOy uwz gl
ksztagceni a przewiwjzéea@ames tdce rmeoaluigoavejji AObs gugi
kontrolno-pomi ar owej w przemySl e ceramicznymo.

Szczeg: - gowe kryteria egekneanstaopnbae pegkokne p o
nauczyci el prowadzNcy zaj ncial, uwzgl andni aj Nc
edukacyjne uczni - w. Oceny nauczyciela powinny

praktyczne iswiopd @@ ojpalkhiowanene. wiedzy teoretycz

Formy indywiduaual i zacji pracy uczni -w

Formy indywidualizacj. pracy uczni-w uwzglndni aj
idostosowani e warunk-w, Srodk-w, metod i form K
idostosowanie warunk-w, Srodk-w, metod i form K

Nauczyciel powinien:

imot ywowal wczni-w do pracy,

idostosowywal stopie® trudnoSci pl anowanych | wi
'|'uwzglﬁdniai zainteresowania uczni - w,
iprzygotowywal zadania o r-Unym stopniu trudnoé§
izachfical uczyst-amido Zorr-zOnych ¥Fr - -ded informacj

818115. M1.J5. Posgugiwanie sifn rysunkiem techni

R Uszczeg: -gowione efekty
TreSci ksztagceni a

Ucze®& po zrealizowaniu
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- Zasady sporzNdzania r|{AU.06.1.(6)3 wykonal sc

- Rysunek techniczny maszynowy. instalacji dozowania su
- Symbole i oznaczenia stosowane w AU.06.1.(6)4 wyjaSnil s
rysunkach technicznych. instalacji dozowania suro wec - w cer ami

- Schematy technologicz
stosowanych do wyrob-

- CznSci maszyn i urzNd
wytwarzania wyrob-w c

- Symbole i oznaczenia stosowane w
rysunkach technicznych.

- Zasady obsgugi progr a

do tworzenia rysunk-w

Planowane zadania.

ZADANI E: rysowani e schematu technol ogicznego c
ceramicznych z zastosowaniem suszarni rozpygowe|j
Wykorzystuj Nc symbol. e rysunkowe ur zNdze &, nar .\
suszeniaimi el eni a mas. ceramicznych, z zastosowaniem
jakie wurzNdzenia tworzN <ci Ng suszenia i mi el en
symbol e rysunkowe poszczeg-lnych urzNdzeE t w

t ec hnol o@isoszemigi mieleriagnas ceramicznych. Zadanie wykonaj indywidualnie,
korzystajNewz «przykgadowych broszur, pl ansz, sc
il ustir owani a technol ogi i proces- - w ceramicznych
wy p‘o.s a Uo n ekokomputemwei Zadanie wykonaj w formie uproszczonego schematu
technologicznego, kt -ry bAidziesz prezentowal na

oceny w formie elektronicznej (prezentacja) i drukowanej.

War unk i osi Ngania efekt Swodklkiztdydaht gcanet,yr
formy organizacyjne

Zajncia edukacyjne powi nny byl prowadzone w pr
stanowi ska komput er owe dl a uczni-w (jedno st a

stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie st anowi ska komputer owe
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Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki,
drukarko-k o pi ar kn sieciowN, projektor mul ti medi al ny
ilustrujNce procesy te@amtaynmpgi czne w przemySle ¢

Srodki dydaktyczne

W pracowni , w kt-rej prowadzone bidN zajficia
przybory rysunkowe, plansze ze schemat ami maszy
pakiety edukacyjne dla uczni- -iw,umaikdz¢eE oraz &m@

kontrolno-p omi ar owa stosowanN w zakgadach ceramiczny

Il nternet u, urzNdzenia multimedial ne.

Zalecane metody dydaktyczne

Jednostka moduowa APosgugiwanie sif rysunkiem

met od ksztagcenia z uwzglhdnieniem metody | wicze
Proponowane met ody t o r-wnieU: pokaz z obj a
wykorzystaniemdcprezentacij i mul ti medial nej . Do mi
metodwm ckze® praktycznych. Met oda t a zawierajN
wykonania zadania, a uczniowie mogN pracowal san

Formy organizacyjne

Zaj icica powinny byl prowadzone w grupach do 15 ¢
wykorzystanicem zr - Unicowanych for m: i ndywi dual ni
Propozycje kryteri-w oceny i met od sprawdzan

Sprawdzani e efekt-w ksztagceni a przykgadowego

podstawi e prezentacj.i 0 atwa lokowegm Wz déehie prezemasji s ¢ h e m
nal eOy uwzgl adnil nastifipuj Nce kryteri a og-Il ne:
obejmuj NcN nastfnpuj Nce =elementy =zadani a: wgaS:e
prezentacij.i (ukgad, czyt el ndcSab prezantagi.Pjezentajp,0s - b w
j ej struktura oraz spos-b wypowiedzi powinna by

raportu papierowego proponuje sin wystawienie uc
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Kryteri ami szczeg- gowymi oceny zada@Ezredgb:do przygo
produkciji i suszenia rozpygowego mas ceramiczny

prawi dgowe czytanie schemat - w.

W procesie oceniania naleUy uwzgl Aadni i wszystk
realizacji w jednostwriece mpdigowsjppnlkiPemgugectvai czn:
powi nna uwzgl fidnial umiejntnoSi zastosowania wie
technol ogicznej oraz instrukecj.i obsgugi [ konse
realizacji programu nauczania jedno s t K i modugowe|j proponuje sifh pr
osi Ngninf edukacyjnych w f ormi e sprawdzi anu
wielostopni owy) . W ocenie koEcowe]j nal ey uwzg

przez nauczyciela me t o d siczawd zvahilami @es nNgmoiSI [

podej Scia wucznia do zagadnie@® birndzie ilustracj|
integruj Ncego wiedzin ni‘ezbindnN_ w jednostce modud
Szczeg:- gowe kryteria oceni ani a na poszczeg- | n
nauczyci el prowadzNcy Zaj hci a, uwzglnandni aj Nc
edukacyjne uczni - w.

Formy indywidual i zacj. pracy uczni -w

Formy indywiduali zacij.i pracy uczni-w uwzglndni aj
idostosowanie warunk-w, Srodk:- wzebumi,od i form K
idostosowaniie.warunk-w, Srodk-w, metod i form K

Nauczyciel powinien:

imotywowal. uezni-w do pracy,

idostosowywal stopie® trudnoSci pl anowanych | wi
iuwzglndnial zaintweresowania uczni
iprzygotowywal zadania o r-Unym stopniu trudnoé

izachihcal uczni-w do korzystania z r-Unych Fr - d
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Projekty wsp-gfinansowane przez Unifn EuropejskN w ramach

818115. M2 . Przygotowanie surowc:- w, mater
ceramicznych
818115. M2 . J1. Rozr - Uni masiceeamscznychwc - w i

TreSci ksztagceni a

Uszczeg-gowione efekty

Ucze®& po zrealizowani u

Terminologia technologii produkcji ceramicznej
Surowce ceramiczne w procesach produkcji
wyrob-w ceramicznych.
Kryteria podz ceafiaznyshu r ¢
WgaSci woSecihemiizzyrkeo s
materiag-w ceramicznyd
Wady jakoSciowe suro
ceramicznych.

Magazynowani e Sur owce
p-gprodukt - w.

Procesy przygot owywa
materiag-w ceramicznyd
Procespr zemi agu -mas i s z
Met ody klasyfikacij.i s
materiag-w ceramicznyd
Met ody badani a SuUr owg(
materiagg-w ceramicznyd
WgaSci woSci Sur owc - w
materiag:-w ¢ceramicznyd
Rodzaije nor nty cohk r en§jl ag
surowc-w- ceramicznych.
Opracowywanie wyni k- -w
Przechowywani e sur owc
ceramicznym.

Oznaczeni a Ssurowc - w,
materiag-w w przemySI| g
Zestawy mas ceramicznych do stosowanej
technologii produkcji.

Dokumentacja technologiczna.

PKZ(AU.b) (1)L wymienili
terminologii produkcji ceramiczneyj;
PKZ(AU.b)(1)3 wyjaSnili
stosowanych w terminologii produkgji
ceramiczneyj;

PKZ(AUb)(1)5 okr eSSl il zast os
terminologii stosowani g
ceramicznych;
PKZ(AU.b) (1)7 posgugi wg
okreSlaniu surowc-w i 1
PKZ(AU.b)(2)1 wymieni.l
stosowane w procesie pr
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)3 rozr - -Unil
stosowane w procesach
ceramicznych;

PKZ(AU.b)(2)5 okreSlili
surowc-w i mas stosowar
produkcji;

PKZ(AU.b)(2)7 okreSlili
chemiczne surowch; w cer g
PKZ(AU.b)(2)9 sklasyfiKk
jakoSci owe surowc-w i 1
PKZ(AU.b) (3)1 okreSlili
surowc-w ceramicznych;
PKZ(AU.b) (3)3 okreSlili
surowc-w stosowanych w
wyt war zani aramigznyghh - w c e

PKZ(AU.b) (3)4 okreSlili
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Fundusze

Europejskie (]
Wiedza Edukacja Rozwdj
Partner st wo na rzecz

Projekty

ksztagceni a

wsp-gfinansowane

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

przez Unin

zawodowego.

Etap 3:

Europej skN w

Edukacj a

ramach

- Badania kontrolne w pi

szkliw ceramicznych;
AU. 06.1. (1
ceramicznych;

AU.06.1. (1

wgaSci woSc

AU.06.1.(1)5 wdasrcy fwiolsa

surowc -
AU. 06. 1. (1
wgaSci woSec
AU. 06. 1.0 (1
przemysgu
AU. 06. 1.2

makroskopowej surowc -

AU. 06. 1. (2
makroskopo
AU. 06 1. (2
wedgug
AU. 06.1. (2
makr oskopo
AU. 06.1. (3

okr

Ssur owgr zave my s g u

AU.06.1. (3

)1 dok

) 3

i sur o

w przemysdgu

)7 kor
i suro
) 9 okr
cer ami
)1 o wyj
W
) 2 wsk
wej su
) 3 oce
eSlony
)5 dok
we j s u
)1 okr

) 3 z

przechowywania s

ceramicznego;

AU. 06.1. (3
surowc -
AU.06.1. (4

ceramicznych;

)5 ide

W przemysdgu

)3 spo

onal p

schar akt er

we - w M

cer a
zystal
wCeow pr
eSlIil
cznego;
aSnil ¢
azal ki
rowc - w;
ni i mak
ch kryt
onal ar
rowc - w;
eSlil 4

ceramicz

astosowal

ur owc -

ntyfik
cer

rzNdzi

AU. 06. 1. ( 4) 2vcedvptogesiel s u

przygotowania masy ceramicznej;

AU.06.1. (7

technologicznN do

)1 sto

sowal

przy

wsadowych mas ceramicznych do produkcji;

AU.06.1. (7

)3 dob

ral ro

q

\

ay
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Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a

Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach

przygotowania zestaw-w
dokument acjn technol ogiczri
AU. 06.1. (7)4 przygotowg

mas ceramicznych do produkcii;

Planowane zadania

ZADANI E: dobieranie surowc-w ceramicznych do pro
Na podstawie dostnpnej d ok ume nt aasy ceramicznejedd er i a g -
produkcij.i kubka ceramicznego ,-wykonuj Nc nastnfipu

- dobierz surowce ceramiczne potrzebne do produkcji kubka ceramicznego;

- okreSl skgad chemiczny wybranych przez Ciebi e

- narysuj schemat bl okepwp Si wekapuj Npcryoclks pr c
ceramicznego;

- opracuj Swi adectwo jakoSci gliny ceramicznej

kubka ceramicznego na podstawie normy branUo\

Z opracowanego.zadaniawsporzNd¥ rapozdant ckwalir emga

forum grupy (5 mithut) "oraz jego wersjn papier owN

War unki osi-Ngania efekt-w ksztagcenia w tyr
formy organizacyjne
Zajhnciia edukacyjne powinny byl prowadzone W pra

kol ekecje surowc: -wtaeoawmsB&pnydd, przemi agu sur owc

(jedno stanowi sko dl a czterech uczni - w), wypo
| aboeratoryjnN, pojemni ki, mo¥tdzierz, przenoSni k
pakietem “kwu |l , sita do cedzeni a, mi eszadga mechani
urzNdzenia do formowani a, stanowi sko do obr - bki
uczni - w), wyposaUone w: piec | aboratoryjny el e
oprogr amowaniem KkKrzywe|j wypal ani a, pgyty Sszamot o\
met al owe, schematy ilustruj Nce magazyny sur ow
krajowych i zagranicznych produkuj Ncych surowce
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ceramicznych , schematy technol ogiczne i-t echkwmemgti & zjn¥
proces-w produkcyjnych, dokumentacje technol ogi
fotografie, czasopisma branUowe, filmy i prezen
przet w-srusrtowmec - w st osowanych w ceramice, prezent

zestaw-w ceramicznych.
Nauczyciel prowadzNcy zajhicia powinien posiadal
znajomoSci N proces-w produkcij i wyrob-w esrvamiczr

[ przepgywu materiag-w w przedsdi fbiorst wie.

Srodki dydaktyczne
I nstrukcj e do [ wiczeG, rapority, pakiety edukac
[ wiczec, karty pracy dla._uczni:w, karty samoocer

stanowiskowe i bhp.

Zalecane metody dydaktyczne

Jednostka modugowa ARozr - -Unianie surowc-w i mas¢
aktywizuj Ncych metod ksztadcenia, ze szczeg-I|lnyr
przewodni ego, projekt.- w,yninpStcri ukd mddu Zwipakanu :

produkcyjnych przemysgu ceramicznego.

Nal eUOy zwr-cil wuwagn, Ue od poczNtku ksztagcen
produkcyjnych wymagane jest. ukierunkowanie ich celem poznawania nowoczesnych
technolwogii wznégiranUy cer ami

Na =zajnfnciach proponuje sii r-OUne met ody pracy
poprzez zapoznanie sifl z surowcami stosowanymi
kol ejmych ‘czynnoSci wchodzNcych w zakreswobsgug
produkcii, ze zZwr-ceniem szczeg- |l nej uwag.i na p
bezpiecze@E&st wa i higieny pracy, ochrony przeci w

procedur zwi Nzanych z systemami zarzNdzania or ga

Formy organizacyjne

Domi nuj Nca forma organizacyjna pracy uczni - w: i n
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Propozycje kryteri-w oceny i met od sprawdzan
Sprawdzani e efekt -w ksztagceni a przykgdgadowego
podstawie pr ezent acj i or az sporzNdzonego papi er owe g
nal eOy uwzgl adnil nastnpuj Nce kryteri a og-Il ne:
obejmuj NcN nastinpuj Nce el ementy zadania; wgaSci
prezentacji(ukj ad, czytelnoSi, czas): spos-b wypowiedzi
W dokument aciji kryteria obej mN: poprawnoSi wyko:
wg okreSlonego wzorca, jego estetykin.

Prezentacj a, j ej struktura orfaz sgnaforuhgrupy,powi ed

nat omiast z raportu papierowego proponujn sin wy

W jednostce modugowe]j ARozr - Uni an'preedmiouacenywc - w i
uczni a powinno stanowi.l umirej At noSi zastoso
charakteryzowa ni u sur owc - - w i materiag-w ceramicznych.
rozumienie istotnych/wgaSciwoSci i cech poznawc:
tego dziagu, to r-wnieU ksztagtowanie SwiadomoS

ma t eami stspwanymi w technologii ceramiki.

Po zakoEzeniu real i zacj.i dziagu proponuj e s
edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny wielostopniowy). W

ocenie koG owej nalwe Uy uwstasgwanychprzelz naucgyniélakmetodvs z y s t k

sprawdzania osiNgninl uczni - w; a wumiejntnoSi
zagadni e@ . stanie sifn ilustracjN umiejnAatnoSci my ¢
niezbidnN. w jednostce modcugw wiejmaAsk oczerr-almii caznn yec hséu
Foromy indywiduali zacj. pracy uczni - w

For my .indywi dualizacj.i pracy uczni-w uwzglndni aj
idostosowanie warunk-w, Srodk-w, metod i form K
idostosowanie warunk-w, SrodkmeUlmewb&dii utamnmak

Nauczyciel powinien:

imot ywowal wuczni-w do pracy,

idostosowywal stopie® trudnoSci planowanych | wi
'|'uwzglﬁdniai Zzainhteresowania uczni - w,
iprzygotowywal zadania o r-Unym stopniu trudnoé
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Partnerstwo na rzecz ksztagcenia zawodowego. Etap 3: Edukacj a
Projekty wsp-gfinansowane przez Unifin EuropejskN w ramach
izachhcal wuczni-w do korzystania z r-Unych ¥Fr - -deg
818115. M2 . J 2. Rozr-Uniani e materiag-w, p -
ceramicznych
~ Uszczeg: -gowione efekty
TreSci ksztagceni a
Ucze®& po zrealizowaniu
- Terminologia technologii produkcji|PKZ ( AU. b) (1) 2 wymi eni
ceramicznej. terminologii technol ogi
- Materiagy i p-gproduktip- gpr odukt - veramiczaygh ob - w
ceramicznym. PKZ(AU.b)(1)4 wyjaSnil
- W§aSci woScdhernhiizzyrkeo 1l stosowanych w terminelogii technologicznej
p-gprodukt-w i wyrob:-Vmateriag-w, p-gprodukt -
- Ocena jakoSciowa mat e|ceramicznych:
ceramicznych. PKZ(AU.b)(1)6 okreSlili
- Przechowywani ep -mapread {stosowanych w terminologii technologiczne;
wyrob-w ceramicznych. tmateriag-w, wydpboauket
- Metody formowania i S ceramicznych:
ceramicznym (nowoczesne metody PKZ(AU.b)(1)8 posgugi wa
formowania w ceramice); stosowanymi w technologii ceramicznej
- Metody zdobienia w Pllmateriag- - w, p-gprodukt
(nowoczesne metody zdobienia w ceramice). ceramicznych;
- Metodyswypalania W plipyzcay. b)(2)2 wymienili
- Met ogy Ll S FrncznNdstosowane w procesie pr
przemySl| e CeramiCznym'ceramicznych'
- Metody klasyfikacji SIPKZ(AUb) (2)4 rozr-0Onii ma
mat.eri agsw ceramicznyd
A stosowane w procesach ¢
- Rodzaje norm okreSl g . )
ceramicznych;
t i ag- i e duk A
matertag-w b P OgPTOoCUlpKzZ(AU. b)(2)6 okreSlil
- WgaSci woSci surowc - w ( . o . o
materiag-w i p-gprodukt
- Przechowy wani e -gprodukt
y R P-ap procesach produkcji;
przemySle ceramicznym. L
] PKZ(AU.b) (2)8 okresSlil
- Oznaczeni a p-gpr oduk ) o .
R chemiczne materia g - w, p:- gpr oduk
przemySle ceramicznym. )
. ] ceramicznych;
- Receptury do szkliw ceramicznych.
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