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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTAĞCENIA ZAWODOWEGO 

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO 

opracowano zgodnie z nastňpujŃcymi aktami prawnymi: 

Å Ustawa z dnia 7 wrzeŜnia 1991 r. o systemie oŜwiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943 

z p·Ŧn. zm.), 

Å Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. ï Prawo oŜwiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59), 

Å Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. ï Przepisy wprowadzajŃce ustawň ï Prawo oŜwiatowe 

(Dz.U. 2017 poz. 60), 

Å Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016 

poz. 64 z p·Ŧn. zm.), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie 

klasyfikacji zawod·w szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz.622), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie 

ramowych plan·w nauczania dla publicznych szk·ğ  (Dz. U. 2017 r. poz. 703), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie 

podstawy programowej ksztağcenia w zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie 

podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej 

ksztağcenia og·lnego dla szkoğy podstawowej, w tym dla uczni·w z niepeğnosprawnoŜciŃ 

intelektualnŃ w stopniu umiarkowanym lub znacznym, ksztağcenia og·lnego dla 

branŨowej szkoğy I stopnia, ksztağcenia og·lnego dla szkoğy specjalnej przysposabiajŃcej 

do pracy oraz ksztağcenia og·lnego dla szkoğy policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356); 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie 

podstawy programowej ksztağcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p·Ŧn. zm.), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie 

praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z p·Ũn. zm.), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. 

w sprawie bezpieczeŒstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkoğach 

i plac·wkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69 z p·Ŧn. zm.), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie 

charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji 

o charakterze og·lnym ï poziomy 1ï4 (Dz.U. 2016 poz. 520), 
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Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie 

charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji 

o charakterze zawodowym ï poziomy 1ï8 (Dz.U. 2016 poz. 537), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Pracy i Polityki Spoğecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie 

klasyfikacji zawod·w i specjalnoŜci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania 

Dz.U. 2014 poz. 1145 (z p·Ŧn. zm), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie 

dopuszczania do uŨytku szkolnego podrňcznik·w (Dz.U. 2014 poz. 909), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie 

zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych 

przedszkolach, szkoğach i plac·wkach (Dz.U. 2013 poz. 532), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie 

szczeg·ğowych warunk·w i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczni·w 

i sğuchaczy w szkoğach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z p·Ŧn. zm.), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie 

szczeg·ğowych warunk·w i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajŃcego 

kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673), 

Å RozporzŃdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie 

podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztağcenia og·lnego 

w poszczeg·lnych typach szk·ğ (Dz.U. 2012 poz. 977 z poŦn. zm.). 
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2. OGčLNE CELE I ZADANIA KSZTAĞCENIA ZAWODOWEGO 

Celem ksztağcenia zawodowego jest przygotowanie uczŃcych siň do Ũycia w warunkach 

wsp·ğczesnego Ŝwiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na 

zmieniajŃcym siň rynku pracy.  

Na przestrzeni lat obserwuje siň dynamiczny rozw·j przemysğu ceramicznego. Produkcja i 

przetwarzanie w branŨach ceramicznej opiera siň wsp·ğczeŜnie na wysoko specjalistycznych 

maszynach o podobnej technologii dziağania, do kt·rych obsğugi potrzebna jest uniwersalna 

wiedza i umiejňtnoŜci w zakresie funkcjonowania urzŃdzeŒ przemysğowych. Wytwarzane 

wyroby ceramiczne posiadajŃ  coraz bardziej skomplikowane i nowatorskie ksztağty i 

rozmiary. W zaleŨnoŜci od przeznaczenia wyroby ceramiczne wytwarzane sŃ z 

wykorzystaniem zaawansowanych technologii i technik formowania oraz zdobienia.  

Zadania szkoğy i innych podmiot·w prowadzŃcych ksztağcenie zawodowe oraz spos·b ich 

realizacji sŃ uwarunkowane zmianami zachodzŃcymi w otoczeniu gospodarczo-spoğecznym, 

na kt·re wpğywajŃ w szczeg·lnoŜci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja 

proces·w gospodarczych i spoğecznych, rosnŃcy udziağ handlu miňdzynarodowego, 

mobilnoŜĺ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takŨe wzrost oczekiwaŒ 

pracodawc·w w zakresie poziomu wiedzy i umiejňtnoŜci pracownik·w. 

W procesie ksztağcenia zawodowego waŨne jest integrowanie i korelowanie ksztağcenia 

og·lnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie 

ksztağcenia og·lnego, z uwzglňdnieniem niŨszych etap·w edukacyjnych. Odpowiedni poziom 

wiedzy og·lnej powiŃzanej z wiedzŃ zawodowŃ przyczyni siň do podniesienia poziomu 

umiejňtnoŜci zawodowych absolwent·w szk·ğ ksztağcŃcych w zawodach, a tym samym 

zapewni im moŨliwoŜĺ sprostania wyzwaniom zmieniajŃcego siň rynku pracy. 

W procesie ksztağcenia zawodowego sŃ podejmowane dziağania wspomagajŃce rozw·j 

kaŨdego uczŃcego siň, stosownie do jego potrzeb i moŨliwoŜci, ze szczeg·lnym 

uwzglňdnieniem indywidualnych ŜcieŨek edukacji i kariery, moŨliwoŜci podnoszenia poziomu 

wyksztağcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu koŒczeniu 

nauki. 

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztağcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego 

otwartoŜci na uczenie siň przez cağe Ũycie oraz mobilnoŜci edukacyjnej i zawodowej 
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absolwent·w ma sğuŨyĺ wyodrňbnienie kwalifikacji w poszczeg·lnych zawodach wpisanych 

do klasyfikacji zawod·w szkolnictwa zawodowego. 

Opracowany program nauczania pozwoli na osiŃgniňcie powyŨszych cel·w og·lnych 

ksztağcenia zawodowego. 
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE OPERATOR MASZYN I URZłDZEő 

CERAMICZNYCH 

Operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego wykonuje i nadzoruje procesy 

technologiczne przemysğu ceramicznego, miňdzy innymi w produkcji ceramiki: szlachetnej, 

stoğowej, sanitarnej, budowlanej, ogniotrwağej, technicznej, 

elektrotechnicznej i elektronicznej. 

Do jego zadaŒ zawodowych naleŨŃ: nadzorowanie proces·w technologicznych produkcji 

surowc·w i mas ceramicznych, prowadzenie dokumentacji prac 

produkcyjnych i laboratoryjnych, wsp·ğdziağanie z innymi dziağami 

produkcyjnymi i kontrolnymi w celu realizacji zadaŒ iloŜciowych i jakoŜciowych, 

przestrzeganie zasad prawidğowej eksploatacji maszyn i urzŃdzeŒ stosowanych w przemyŜle 

ceramicznym, wsp·ğdziağanie ze sğuŨbami technologicznymi przy opracowywaniu instrukcji 

technologicznych oraz norm w zakresie jakoŜci, uŨytkowanie urzŃdzeŒ 

komputerowych w procesach sterowania, wytwarzania i przy odbiorze technicznym wyrob·w, 

przestrzeganie przepis·w bezpieczeŒstwa i higieny pracy, przepis·w przeciwpoŨarowych 

oraz ochrony Ŝrodowiska naturalnego . 

 

POWIłZANIA ZAWODU OPERATOR MASZYN I URZłDZEő CERAMICZNYCH Z 

INNYMI ZAWODAMI  

Podziağ zawod·w na kwalifikacje czyni system ksztağcenia elastycznym, umoŨliwiajŃcym 

uczŃcemu siň uzupeğnianie kwalifikacji stosownie do potrzeb rynku pracy, wğasnych 

potrzeb i ambicji. Wsp·lne kwalifikacje majŃ zawody ksztağcone na poziomie branŨowej 

szkoğy BS1 i technikum, np.: dla zawodu operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego 

wyodrňbnione zostağy kwalifikacja AU.06., kt·ra stanowi podbudowň ksztağcenia w zawodach 

technik ceramik. 

 

GrupŃ wsp·lnych efekt·w dotyczŃcych obszaru zawodowego sŃ efekty stanowiŃce 

podbudowň ksztağcenia w zawodach: operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego oraz 

technik ceramik okreŜlone kodem PKZ(AU.b)  
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Zawody, kt·re majŃ wsp·lny PKZ(AU.b) to: operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego, 

oraz  technik ceramik. 

 

Kwalifikacja 
Symbol 

zawodu 
Zaw·d 

Efekty 

wsp·lne 

AU.06. Obsğuga maszyn i urzŃdzeŒ 

przemysğu ceramicznego 
818115 

Operator urzŃdzeŒ 

przemysğu 

ceramicznego 

PKZ(AU.b) 

 

Absolwent szkoğy ksztağcŃcej w zawodzie operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego 

powinien byĺ przygotowany do wykonywania nastňpujŃcych zadaŒ zawodowych: 

1) obsğugiwania maszyn i urzŃdzeŒ do przygotowania surowc·w i mas ceramicznych; 

2) obsğugiwania maszyn i urzŃdzeŒ do formowania, wykaŒczania i zdobienia p·ğfabrykat·w 

ceramicznych; 

3) formowania, wykaŒczania i zdobienia rňcznego p·ğfabrykat·w ceramicznych; 

4) obsğugiwania suszarŒ oraz piec·w do wypalania surowc·w i p·ğfabrykat·w ceramicznych 

Do wykonywania zadaŒ zawodowych jest niezbňdne osiŃgniňcie efekt·w ksztağcenia 

okreŜlonych w podstawie programowej ksztağcenia w zawodzie operator urzŃdzeŒ 

przemysğu ceramicznego: 

¶ efekty ksztağcenia wsp·lne dla wszystkich zawod·w (BHP, PDG, JOZ, KPS); 

¶ efekty ksztağcenia wsp·lne dla zawod·w w ramach obszaru administracyjno- 

-usğugowego, stanowiŃce podbudowň do ksztağcenia w zawodzie lub grupie zawod·w 

PKZ(AU.b)  

¶ efekty ksztağcenia wsp·lne dla grupy zawod·w w ramach obszaru administracyjno- 

-usğugowego stanowiŃce podbudowň do ksztağcenia w branŨy ceramicznej KZ(AU.b)  

¶ efekty ksztağcenia wğaŜciwe dla kwalifikacji w zawodzie operator urzŃdzeŒ przemysğu 

ceramicznego:  

AU.06. Obsğuga maszyn i urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego; 

 

Ksztağcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiŃgniňcie wyŨej 

wymienionych cel·w ksztağcenia. 
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KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU OPERATOR URZłDZEő 

PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO Z PODSTAWł PROGRAMOWł KSZTAĞCENIA 

OGčLNEGO 

Program nauczania dla zawodu operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego uwzglňdnia 

aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczeg·lnym zwr·ceniem uwagi na nowe technologie i 

najnowsze koncepcje nauczania. 

W programie nauczania dla zawodu operator urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego 

uwzglňdniono powiŃzania z ksztağceniem og·lnym polegajŃce na wczeŜniejszym osiŃganiu 

efekt·w ksztağcenia w zakresie przedmiot·w og·lnoksztağcŃcych stanowiŃcych podbudowň 

dla ksztağcenia w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiot·w jak: 

matematyka i chemia oraz podstawy przedsiňbiorczoŜci i edukacja dla bezpieczeŒstwa. 

4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU OPERATOR URZłDZEő 

PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO 

W podstawie programowej ksztağcenia w zawodzie operator urzŃdzeŒ przemysğu 

ceramicznego minimalna liczba godzin na ksztağcenie zawodowe zostağa okreŜlona dla 

efekt·w ksztağcenia i wynosi: 

¶ 250 godzin efekty ksztağcenia wsp·lne dla wszystkich zawod·w oraz efekty 

ksztağcenia wsp·lne dla zawod·w w ramach obszaru administracyjno-usğugowego, 

¶ 720 godzin na realizacjň kwalifikacji AU.06. Obsğuga maszyn i urzŃdzeŒ przemysğu 

ceramicznego, 

 

Plan nauczania dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU 

CERAMICZNEGOï tabela 

 

Zgodnie z rozporzŃdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 20 stycznia 2017r. w 

sprawie ramowych plan·w nauczania w BRANŧOWA SZKOĞA I STOPNIA  minimalny 

wymiar godzin na ksztağcenie zawodowe wg PKZ wynosi 970. 

W podstawie programowej ksztağcenia w zawodzie OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU 

CERAMICZNEGO minimalna liczba godzin na ksztağcenie zawodowe zostağa okreŜlona dla 

efekt·w ksztağcenia i wynosi: 
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Å 250 godzin efekty ksztağcenia wsp·lne dla wszystkich zawod·w oraz efekty 

ksztağcenia wsp·lne dla zawod·w w ramach obszaru administracyjno-usğugowego, 

Å 720 godzin na realizacjň kwalifikacji AU.06. 

 

Lp. ObowiŃzkowe zajňcia edukacyjne 

Klasa 
Liczba 

godzin w okresie 
nauczania* 

I II III tygodniowo ğŃcznie 

Moduğy w ksztağceniu zawodowym ** 

1 
818115.M1.  Obsğugiwanie maszyn i 
urzŃdzeŒ w przemyŜle ceramicznym 

5 7 8 20 640 

2 
818115.M2. Przygotowanie surowc·w, 
materiağ·w i p·ğprodukt·w ceramicznych  

7 11 12 30 960 

ĞŃczna liczba godzin 12 18 20 50 1600 

       

* do cel·w obliczeniowych przyjňto 32 tygodni w ciŃgu jednego roku szkolnego. 

**zajňcia odbywajŃ siň w pracowniach szkolnych, warsztatach szkolnych, centrach ksztağcenia 
praktycznego oraz u pracodawcy. 

INFORMACJE O EGZAMINIE 

 

Egzamin potwierdzajŃcy pierwszŃ kwalifikacjň (AU.06) odbywa siň pod koniec klasy III. 
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Wykaz moduğ·w i jednostek moduğowych dla zawodu OPERATOR URZłDZEő 

PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO ï tabela 

Nazwa moduğu Nazwa jednostki moduğowej 
Liczba godzin 
dla jednostki 
moduğowej 

Liczba godzin 
dla moduğu 

818115.M1.  Obsğugiwanie 
maszyn i urzŃdzeŒ w przemyŜle 
ceramicznym 

818115.M1.J1. Przestrzeganie zasad i 
przepis·w BHP podczas wykonywania 
pracy 

32 

960 

818115.M1.J2. Obsğugiwanie maszyn i 
urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 
ceramicznych 

400 

818115.M1.J3. Obsğugiwanie maszyn i 
urzŃdzeŒ do dozowania, transportu, 
sortowania i pakowania 

400 

818115.M1.J4. Obsğugiwanie 
aparatury kontrolno-pomiarowej w 
przemyŜle ceramicznym 

96 

818115.M1.J5. Posğugiwanie siň 
rysunkiem technicznym 

32 

818115.M2. Przygotowanie 
surowc·w, materiağ·w i 
p·ğprodukt·w ceramicznych  

818115.M2.J1. Rozr·Ũnianie 
surowc·w i mas ceramicznych 

256 

640 

818115.M2.J2.  Rozr·Ũnianie 
materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 
ceramicznych 

256 

818115.M2.J3 Prowadzenie 
dziağalnoŜci gospodarczej  

32 

818115.M2.J4. Kompetencje 
personalne i spoğeczne 

32 

818115.M2.J5. Posğugiwanie siň 
jňzykiem obcym zawodowym 

64 

ĞŃczna liczba godzin na ksztağcenie zawodowe 1600 
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Mapa dydaktyczna dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU 

CERAMICZNEGO 
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGčLNYCH MODUĞčW 

W ZAWODZIE OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU 

CERAMICZNEGO 

818115.M1.  Obsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ w przemyŜle 

ceramicznym 

818115.M1.J1. Przestrzeganie zasad i przepis·w BHP podczas wykonywania 

pracy 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Zasady bezpieczeŒstwa i higieny pracy, 

ochrony przeciwpoŨarowej i wymogi 

ergonomii w przemyŜle ceramicznym.  

- Klasyfikacja Ŝrodk·w gaŜniczych.  

- Prawa i obowiŃzki pracownika w zakresie 

bezpieczeŒstwa i higieny pracy.  

- Instytucje i sğuŨby dziağajŃce w zakresie 

ochrony pracy i ochrony Ŝrodowiska.  

- Identyfikowanie zagroŨeŒ na stanowisku 

pracy w przemyŜle ceramicznym, ocena ich 

ryzyka oraz sposoby redukcji tych zagroŨeŒ. 

- Czynniki szkodliwe dla zdrowia i Ũycia 

czğowieka wystňpujŃce w pracy w przemyŜle 

ceramicznym. 

- Dob·r Ŝrodk·w ochrony indywidualnej i 

zbiorowej w zaleŨnoŜci od wystňpujŃcych 

zagroŨeŒ oraz czynnik·w szkodliwych dla 

zdrowia i Ũycia oraz zasady ich stosowania.  

- Organizacja stanowisk pracy z 

uwzglňdnieniem zasad ergonomii w 

przemyŜle ceramicznym. 

- Zasady udzielania pierwszej pomocy 

przedmedycznej poszkodowanym w 

BHP(1)1 wyjaŜniĺ pojňcia dotyczŃce  prawa pracy; 

BHP(1)2 wyszukaĺ w Internecie treŜĺ okreŜlonego 

rozporzŃdzenia lub ustawy; 

BHP(1)3 zinterpretowaĺ  przepisy prawa pracy; 

BHP(1)4 wyjaŜniĺ pojňcia zwiŃzane z 

bezpieczeŒstwem i higienŃ pracy oraz ergonomiŃ;  

BHP(1)5 rozr·Ũniĺ pojňcia zwiŃzane z wypadkami 

przy pracy i chorobami zawodowymi; 

BHP(1)6  wyjaŜniĺ pojňcia zwiŃzane z ochronŃ 

przeciwpoŨarowŃ oraz ochronŃ Ŝrodowiska; 

BHP(2)1 wymieniĺ  zadania i uprawnienia 

PaŒstwowej Inspekcji Pracy; 

BHP(2)2 wymieniĺ zadania i uprawnienia 

PaŒstwowej Inspekcji Sanitarnej; 

BHP(2)3 wymieniĺ zadania i uprawnienia Urzňdu 

Dozoru Technicznego ; 

BHP(2)4 wymieniĺ zadania i uprawnienia Nadzoru 

Budowlanego; 

BHP(2)5 wymieniĺ zadania i uprawnienia 

PaŒstwowej StraŨy PoŨarnej; 

BHP(3)1 wymieniĺ prawa i obowiŃzki pracodawcy 

oraz os·b kierujŃcych pracownikami w zakresie 
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wypadkach przy pracy. 

- Korzystanie z automatycznego defibrylatora 

(AED) podczas udzielania pierwszej pomocy 

przedmedycznej.   

 

BHP i ochrony pracy; 

BHP(3)2 wymieniĺ prawa i obowiŃzki pracownika  

w zakresie BHP; 

BHP(3)3 wymieniĺ katalog naruszeŒ obowiŃzk·w 

wobec pracownika uzasadniajŃcych 

odpowiedzialnoŜĺ  za wykroczenia przeciwko 

prawom pracownika; 

BHP(3)4 okreŜliĺ odpowiedzialnoŜĺ porzŃdkowŃ 

pracownika za nienaleŨyte wywiŃzywanie siň z 

obowiŃzk·w zawodowych oraz nieprzestrzeganie 

przepis·w i zasad BHP;  

BHP(4)1 wymieniĺ zagroŨenia zawodowe oraz 

zagroŨenia dla mienia i Ŝrodowiska wynikajŃce z 

wykonywania zadaŒ zawodowych w przemyŜle 

ceramicznym; 

BHP(4)2 okreŜliĺ zagroŨenia dla zdrowia i Ũycia 

zwiŃzane z wykonywaniem zadaŒ zawodowych w  

przemyŜle ceramicznym; 

BHP(4)3 okreŜliĺ zagroŨenia dla mienia i 

Ŝrodowiska zwiŃzane z  prowadzeniem proces·w 

w przemyŜle ceramicznym; 

BHP(4)4 okreŜliĺ metody oceny ryzyka 

zawodowego na stanowisku pracy, sposoby  

redukcji  zagroŨeŒ towarzyszŃcych wykonywaniu 

zadaŒ zawodowych oraz opracowaĺ karty 

informacji o ryzyku zawodowym na stanowisku 

pracy;  

BHP(5)1 wymieniĺ Ŧr·dğa niebezpiecznych, 

szkodliwych i uciŃŨliwych czynnik·w Ŝrodowiska 

pracy wystňpujŃcych  w przemyŜle ceramicznym; 

BHP(5)2 okreŜliĺ zagroŨenia zwiŃzane z istnieniem 

hağasu, wibracji, mikroklimatu gorŃcego i 

umiarkowanego, oŜwietlenia, czynnik·w 

chemicznych i pyğ·w oraz czynnik·w 

psychofizycznych  wystňpujŃcych  w Ŝrodowisku 
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pracy w przemyŜle ceramicznym; 

BHP(5)3 okreŜliĺ przyczyny  powstawania 

wypadk·w, awarii i katastrof; 

BHP(5)4 okreŜliĺ przyczyny  powstawania chor·b 

zawodowych; 

BHP(6)1 okreŜla skutki oddziağywania hağasu, 

wibracji, mikroklimatu gorŃcego i umiarkowanego, 

oŜwietlenia, czynnik·w chemicznych i pyğ·w w 

przemyŜle ceramicznym; 

BHP(6)2 opisaĺ rodzaje czynnik·w szkodliwych w 

Ŝrodowisku pracy w przemyŜle ceramicznym; 

BHP(6)3 wymieniĺ rodzaje Ŝrodk·w ochrony 

zbiorowej i ochrony indywidualnej chroniŃce przed 

czynnikami szkodliwymi w Ŝrodowisku pracy w 

przemyŜle ceramicznym; 

BHP(7)1 om·wiĺ zasady ergonomii dotyczŃce 

pozycji  przy pracy; 

BHP(7)2 om·wiĺ  zasady ergonomii i BHP 

organizacji stanowiska pracy z monitorem 

ekranowym;  

BHP(7)3 organizowaĺ stanowisko pracy w 

przemyŜle ceramicznymi zgodnie z zasadami 

ergonomii, przepisami BHP, ochrony 

przeciwpoŨarowej i ochrony Ŝrodowiska; 

BHP(8)1 wymieniĺ  rodzaje ochron zbiorowych 

niezbňdnych w procesach przemysğu 

ceramicznego; 

BHP(8)2 dobraĺ Ŝrodki  ochrony zbiorowej do 

stanowisk pracy w przemyŜle ceramicznym; 

BHP(8)3 wymieniĺ Ŝrodki  ochrony indywidualnej 

stosowane na stanowiskach pracy w przemyŜle 

ceramicznym; 

BHP(8)4 dobraĺ  Ŝrodki  ochrony indywidualnej do 

stanowisk pracy  przemyŜle ceramicznym; 

BHP(9)1 wymieniĺ zasady bezpieczeŒstwa 
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i higieny pracy oraz  przepisy prawa dotyczŃce 

ochrony przeciwpoŨarowej i ochrony Ŝrodowiska 

podczas wykonywania zadaŒ zawodowych 

BHP(9)2 stosowaĺ zasady bezpieczeŒstwa 

i higieny pracy oraz  przepisy prawa dotyczŃce 

ochrony przeciwpoŨarowej i ochrony Ŝrodowiska 

podczas wykonywania zadaŒ zawodowych 

BHP(9)3 okreŜliĺ procedury ewakuacji 

pracownik·w; 

BHP(10)1  okreŜliĺ procedury i udzieliĺ pomocy w 

przypadku:  zatrucia substancjami  

niebezpiecznymi i chemicznymi;  

BHP(10)2 okreŜliĺ procedury i udzieliĺ pomocy w 

przypadku:  poraŨenia prŃdem, utraty 

przytomnoŜci; 

BHP(10)3 okreŜliĺ procedury i udzieliĺ pomocy w 

przypadku: zğamania, zranienia, zmiaŨdŨenia, 

przeciňcia, obciňcia; 

BHP(10)4 zastosowaĺ i obsğugiwaĺ automatyczny 

defibrylator AED; 
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Planowane zadania 

ZADANIE: identyfikowanie zagroŨeŒ i czynnik·w szkodliwych na stanowisku pracy 

podczas formowania metodŃ prasowania na sucho wyrob·w ceramicznych oraz ocena 

ich ryzyka. 

W pierwszym etapie wykonywania zadania wybierz lidera, kt·ry podzieli grupň na zespoğy. 

Nastňpnie scharakteryzuj stanowisko pracy podczas formowania wyrob·w ceramicznych. Do 

charakterystyki stanowiska pracy moŨesz wykorzystaĺ zdjňcia, filmy lub materiağy opisujŃce 

dane stanowisko pracy. Kolejnym etapem zadania jest zidentyfikowanie rodzaj·w 

wystňpujŃcych zagroŨeŒ na stanowisku pracy podczas formowania wyrob·w ceramicznych z 

podziağem na: 

- zagroŨenia, kt·re mogŃ Ciň "ZABIĹ", 

- zagroŨenia, kt·re mogŃ "SPOWODOWAĹ CHOROBŇ ZAWODOWł", 

- zagroŨenia, kt·re mogŃ "WYRZłDZIĹ DROBNE URAZY". 

Pogrupuj te zagroŨenia wg poniŨszej tabeli a nastňpnie dokonaj oceny ich ryzyka 

(wartoŜciowania i szacowania) wykorzystujŃc do tego metodň oceny ryzyka ĂRISC SCOREò. 

Zaproponuj do kaŨdego z tych zagroŨeŒ Ŝrodki ochrony indywidualnej lub zbiorowej w celu 

redukcji ryzyka lub eliminacji skutk·w tych zagroŨeŒ. Nastňpnie  przygotuj   prezentacjň 

multimedialnŃ z wykonanego zadania z wykorzystaniem dostňpnych zdjňĺ obrazujŃcych 

stanowisko pracy oraz wystňpujŃcych zagroŨeŒ. Prezentacja zostanie przedstawiona na 

koŒcu zajňĺ, czas wystŃpienia okoğo 10 minut. WykonanŃ pracň naleŨy por·wnaĺ z 

pozostağymi grupami i dokonaĺ samooceny prawidğowoŜci wykonania zadania oraz wsp·lnie 

na forum przedyskutowaĺ czy zaproponowane Ŝrodki ochrony przed zagroŨeniami sŃ 

wğaŜciwe. 

Lp.  RODZAJ ZAGROŧENIA 

RISC SCORE 

Wynik 
oceny 
ryzyka 

Redukcja ryzyka - 
moŨliwoŜĺ unikniňcia 

lub ograniczenia 
stopnia szk·d/strat 
(proponowane Ŝrodki 

ochrony) 

Szacowanie WartoŜciowanie 

S E P R=S*E*P 

ZagroŨenia, kt·re mogŃ Ciň "ZABIĹ" 

1             
  

ZagroŨenia, kt·re mogŃ "SPOWODOWAĹ CHOROBŇ ZAWODOWł" 
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2             

  

ZagroŨenia, kt·re mogŃ "WYRZłDZIĹ DROBNE URAZY" 

3             
  

WYNIK KOőCOWY OCENY RYZYKA (AKCEPTOWALNE TAK/NIE):   

 

Metoda RISK SCORE jest jakoŜciowŃ, wskaŦnikowŃ metodŃ oceny ryzyka, w kt·rej 

okreŜlane w definicji ryzyka prawdopodobieŒstwo skutk·w zdarzenia jest uszczeg·ğowione i 

przedstawione przez trzy parametry ryzyka, tj. moŨliwe skutki zdarzenia, ekspozycjň na 

zagroŨenie i prawdopodobieŒstwo wystŃpienia zdarzenia. 

W metodzie tej wartoŜciowanie ryzyka opisuje wyraŨenie: 

R= S*E*P 

gdzie: 

S ï moŨliwe skutki zdarzenia (straty spowodowane przez zdarzenie), 

E ï ekspozycja na zagroŨenie, 

P- prawdopodobieŒstwo wystŃpienia zdarzenia.  

WartoŜci poszczeg·lnych parametr·w ryzyka naleŨy przyjŃĺ wg. poniŨszych tabel. 

Skutki zdarzenia - S 

WartoŜĺ Szacowanie strat Straty ludzkie Straty materialne 

100 PowaŨna katastrofa Wiele ofiar Ŝmiertelnych > 30 mln zğ 

40 Katastrofa Kilka ofiar Ŝmiertelnych 10-30 mln zğ 

15 Bardzo duŨa Jedna ofiara Ŝmiertelna 0,3-1 mln zğ 

7 DuŨa CiňŨkie uszkodzenie ciağa 30-300 tys zğ 

3 średnia Absencja 3-30 tys zğ 

1 Mağa Udzielenie pierwszej pomocy < 3 tys zğ 

 

Ekspozycja na zagroŨenie - E 

WartoŜĺ Charakterystyka 

6 Czňsta (codzienna) 

3 Sporadyczna (raz na tydzieŒ) 

2 Okazyjna (raz w miesiŃcu) 

1 Minimalna (kilka razy w roku) 

0,5 Znikoma (raz w roku) 
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PrawdopodobieŒstwo wystŃpienia zdarzenia- P 

WartoŜĺ S Charakterystyka Szansa w % PrawdopodobieŒstwo 

10 Bardzo prawdopodobne 50 0,5             5*10-1 

6 Cağkiem moŨliwe 10 0,1                10-1 

3 Praktycznie moŨliwe 1 0,01              10-2 

1 Mağo prawdopodobne, moŨliwe 0,1 0,001            10-3 

0,5 Tylko sporadycznie moŨliwe 0,01 0,0001          10-4 

0,2 MoŨliwe do pomyŜlenia 0,001 0,00001        10-5 

0,1 Teoretycznie moŨliwe 0,0001 0,000001      10-6 

 

Kategorie ryzyka ĂRò wg metody RISC SCORE oraz kwalifikacjň wyniku koŒcowego oceny 

ryzyka,  opisuje poniŨsza tabela: 

Ryzyko -  R 

WartoŜĺ Kategoria ryzyka Dziağania zapobiegawcze Wynik koŒcowy oceny ryzyka zawodowego 

R Ò 20 Bardzo mağe Wskazana kontrola 

AKCEPTOWALNE 20 < R Ò 70 Mağe Potrzebna kontrola 

70 < R Ò 200 średnie Potrzebna poprawa 

200 < R Ò 400 DuŨe Potrzebna natychmiastowa 
poprawa NIE AKCEPTOWALNE 

R > 400 Bardzo duŨe Wskazane wstrzymanie pracy 
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Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Zajňcia edukacyjne powinny byĺ prowadzone w pracowni maszyn i urzŃdzeŒ przemysğowych 

wyposaŨonej w instrukcje stanowiskowe z zakresu bhp i teksty przewodnie do ĺwiczeŒ; 

kodeks pracy; przykğady regulamin·w: bezpieczeŒstwa i higieny pracy, ochrony 

przeciwpoŨarowej, przeprowadzania ewakuacji w przedsiňbiorstwie; Ŝrodki ochrony 

indywidualnej; plany ewakuacyjne przykğadowych przedsiňbiorstw; przepisy prawa dotyczŃce 

bezpieczeŒstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpoŨarowej budynk·w i innych obiekt·w 

budowlanych; przepisy dotyczŃce ustalania okolicznoŜci i przyczyn wypadk·w przy pracy 

oraz sposobu ich dokumentowania, a takŨe zakresu informacji zamieszczanych w rejestrze 

wypadk·w przy pracy; ustawy i rozporzŃdzenia dotyczŃce ochrony Ŝrodowiska; instrukcje 

gospodarki: wodno-Ŝciekowej, odpadami, ochrony powietrza; filmy i prezentacje 

multimedialne na temat zagroŨeŒ wystňpujŃcych podczas produkcji ceramiki, na kt·re 

naraŨony jest pracownik. 

CzňŜĺ zajňĺ powinna byĺ przeprowadzona w pracowni technicznej wyposaŨonej w: 

stanowiska komputerowe dla uczni·w (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz 

stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostňpem 

do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki, 

drukarko-kopiarkň sieciowŃ, projektor multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne 

ilustrujŃce procesy technologiczne w przemyŜle ceramicznym; 

 

środki dydaktyczne 

Zestawy ĺwiczeŒ, pakiety edukacyjne dla uczni·w, katalogi czňŜci maszyn i urzŃdzeŒ, 

przyrzŃdy pomiarowe, przykğadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne, zdjňcia oraz 

prezentacje multimedialne, teksty przewodnie do ĺwiczeŒ, karty pracy dla uczni·w, karty 

samooceny, Ŝrodki ochrony indywidualnej, instrukcje stanowiskowe i bhp. 
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Zalecane metody dydaktyczne 

Jednostka moduğowa ĂPrzestrzeganie zasad i przepis·w BHP podczas wykonywania pracyò 

wymaga stosowania aktywizujŃcych metod ksztağcenia, ze szczeg·lnym uwzglňdnieniem 

metody ĺwiczeŒ, tekstu przewodniego, ĺwiczeŒ praktycznych poprzedzonych objaŜnieniem, 

instruktaŨem lub pokazem czynnoŜci, metody symulacyjne.  

Metody te majŃ zawieraĺ opisy czynnoŜci niezbňdne podczas bezpiecznego wykonywania 

zadaŒ zawodowych, doskonağŃ do tego rodzaju ĺwiczeŒ jest metoda symulacyjna, kt·ra ma 

naŜladowaĺ ukğad i organizacjň rozmaitych przypadk·w podczas pracy. 

Nauczyciel prowadzŃcy zajňcia powinien posiadaĺ kompetencje zwiŃzane ze znajomoŜciŃ 

przepis·w BHP, metod oceny ryzyka na stanowiskach pracy, zasad udzielania pierwszej 

pomocy przedmedycznej oraz zasad wykorzystania systemu zarzŃdzania bezpieczeŒstwem i 

higienŃ pracy. 

 

Formy organizacyjne 

DominujŃca forma organizacyjna pracy uczni·w: grupowa lub indywidualna zr·Ũnicowana. 

 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 

Sprawdzanie efekt·w ksztağcenia bňdzie przeprowadzone na podstawie wykonanej 

prezentacji, na kt·rŃ zğoŨŃ siň dwie oceny ï nauczyciela i pozostağych grup. W ocenie naleŨy 

uwzglňdniĺ nastňpujŃce kryteria og·lne: zawartoŜĺ merytoryczna prezentacji (struktura 

prezentacji zgodnie z zasadami), jej ukğad, czytelnoŜĺ oraz spos·b przedstawienia 

prezentacji przez grupň. 

Sprawdzanie i ocenianie osiŃgniňĺ edukacyjnych uczni·w dla jednostki moduğowej 

ĂPrzestrzeganie zasad i przepis·w BHP podczas wykonywania pracyò powinno odbywaĺ siň 

systematycznie w trakcie realizacji tego dziağu, na podstawie okreŜlonych kryteri·w. Ocena 

osiŃgniňĺ szkolnych powinna aktywizowaĺ i mobilizowaĺ do pracy ucznia, jak i nauczyciela. 

Nauczyciel prowadzŃcy proces dydaktyczny zobowiŃzany jest opracowaĺ wymagania 

edukacyjne na poszczeg·lne stopnie szkolne. 

OceniajŃc osiŃgniňcia uczni·w naleŨy zwr·ciĺ uwagň na: przestrzeganie przepis·w 

bezpieczeŒstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpoŨarowej, stosowanie procedur 

zapobiegania zagroŨeniom Ũycia i zdrowia pracownik·w. Oceny osiŃgniňĺ uczni·w naleŨy 

dokonywaĺ na podstawie: sprawdzian·w pisemnych i ustnych, sprawdzian·w praktycznych, 
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test·w osiŃgniňĺ szkolnych oraz obserwacji czynnoŜci wykonywanych przez ucznia podczas 

ĺwiczeŒ. Po zakoŒczeniu realizacji programu jednostki moduğowej proponuje siň 

zastosowanie sprawdzianu teoretycznego. Zadania w teŜcie mogŃ byĺ otwarte (kr·tkiej 

odpowiedzi, z lukŃ) lub zamkniňte (wyboru wielokrotnego, na dobieranie, typu prawdaïfağsz). 

W koŒcowej ocenie naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela 

metod sprawdzania osiŃgniňĺ uczni·w. PodstawŃ do uzyskania przez ucznia pozytywnej 

oceny jest poprawne i samodzielne wykonanie ĺwiczeŒ zaplanowanych w dziale przez 

nauczyciela. Sprawdzanie efekt·w ksztağcenia przykğadowego zadania bňdzie 

zaproponowanie doboru Ŝrodk·w ochrony indywidualnej lub zbiorowej do eliminacji skutk·w 

wystňpujŃcych zagroŨeŒ.  

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 

ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 

 

818115.M1.J2. Obsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Maszyny i urzŃdzenia w przemyŜle 

ceramicznym. 

- Elementy budowy urzŃdzeŒ w przemyŜle 

ceramicznym. 

- Maszyny i urzŃdzenia do przemiağu mas 

PKZ(AU.b)(4)1 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie przemiağu surowc·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(4)2 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie formowania p·ğprodukt·w 
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ceramicznych. 

- Maszyny i urzŃdzenia do formowania mas 

ceramicznych (nowoczesne metody 

formowania- prasowanie na sucho, 

drukarki 3D). 

- Maszyny i urzŃdzenia do suszenia 

p·ğprodukt·w. 

- Maszyny i urzŃdzenia do szkliwienia 

p·ğprodukt·w (nowoczesne metody 

nakğadania aplikacji szkliw i angob). 

- Maszyny i urzŃdzenia do zdobienia 

p·ğprodukt·w (nowoczesne metody 

zdobienia ceramiki z wykorzystaniem 

druku cyfrowego). 

- Maszyny i urzŃdzenia do wypalania 

p·ğprodukt·w 

- Maszyny i urzŃdzenia do sortowania 

p·ğprodukt·w i wyrob·w gotowych 

- Narzňdzia do obr·bki rňcznej 

- Maszyny i urzŃdzenia do obr·bki 

mechanicznej p·ğprodukt·w i wyrob·w 

- Instrukcje stanowiskowe 

- Normy i instrukcje w procesie 

technologicznym. 

- Zasady dziağania i obsğugi maszyn i 

urzŃdzeŒ wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych. 

- Regulacja maszyn i urzŃdzeŒ do 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych. 

- Eksploatacja maszyn i urzŃdzeŒ do 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych. 

- Metody regulacji parametr·w maszyn i 

urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych. 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(4)3 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie suszenia p·ğprodukt·w 

ceramicznych;  

PKZ(AU.b)(4)4 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie zdobienia p·ğprodukt·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(4)5 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie wypalania p·ğprodukt·w 

ceramicznych  

PKZ(AU.b)(4)6 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie obr·bki mechanicznej 

wyrob·w gotowych; 

PKZ(AU.b)(4)7 okreŜliĺ zastosowanie maszyn i 

urzŃdzeŒ w procesie sortowania wyrob·w 

gotowych; 

PKZ(AU.b)(5)1 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do 

rozdrabniania surowc·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(5)2 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do 

przemiağu surowc·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(5)3 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do 

formowania p·ğwyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(5)4 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do 

zdobienia p·ğwyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(5)5 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do obr·bki 

mechanicznej wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(5)6 okreŜliĺ zastosowanie zespoğ·w, 

podzespoğ·w i mechanizm·w maszyn do 

sortowania wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)1 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 
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- Programy komputerowe do rejestracji 

parametr·w  wytwarzania p·ğprodukt·w i 

wyrob·w ceramicznych. 

- Metody prezentacji wynik·w rejestracji 

parametr·w wytwarzania p·ğprodukt·w i 

wyrob·w ceramicznych. 

 

eksploatacjŃ maszyn i urzŃdzeŒ automatyki w 

przemyŜle ceramicznym;  

PKZ(AU.b)(6)3 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do przemiağu surowc·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)4 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do formowania p·ğprodukt·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)5 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do suszenia p·ğprodukt·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)6 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do zdobienia p·ğprodukt·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)7 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do wypalania p·ğprodukt·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(6)8 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do obr·bki mechanicznej 

wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(7)1 wymieniĺ rodzaje silnik·w i 

instalacji elektrycznych;  

PKZ(AU.b)(7)2 opisaĺ budowň silnik·w i instalacji 

elektrycznych;  

PKZ(AU.b)(7)3 nazwaĺ silniki i instalacje 

elektryczne;  

PKZ(AU.b)(7)4 odczytaĺ parametry silnik·w 

elektrycznych;  

PKZ(AU.b)(8)1 wymieniĺ elementy i ukğady 

elektryczne i elektroniczne;  

PKZ(AU.b)(8)2 opisaĺ elementy i ukğady 

elektryczne i elektroniczne;  

PKZ(AU.b)(8)3 nazwaĺ elementy i ukğady 

elektryczne i elektroniczne;  
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PKZ(AU.b)(8)4 posğugiwaĺ siň dokumentacjŃ 

techniczno- rozruchowŃ  ukğad·w elektrycznych i 

elektronicznych;  

PKZ(AU.b)(8)5 skontrolowaĺ poprawnoŜĺ 

dziağania element·w i ukğad·w elektrycznych i 

elektronicznych;  

PKZ(AU.b)(9)1 wymieniĺ elementy sterowania 

maszyn i urzŃdzeŒ; 

PKZ(AU.b)(9)2 okreŜliĺ zastosowanie elementy 

sterowania maszyn i urzŃdzeŒ; 

PKZ(AU.b)(9)3 sklasyfikowaĺ elementy 

sterowania maszyn i urzŃdzeŒ przemysğu 

ceramicznego; 

PKZ(AU.b)(10)1 opisaĺ zasady dziağania i 

zastosowania sterownik·w programowalnych; 

PKZ(AU.b)(10)2 okreŜliĺ zasad dziağania 

sterownik·w programowalnych w przemyŜle 

ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(10)3 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

uruchomieniem  sterownik·w programowalnych 

przemysğu ceramicznego; 

PKZ(AU.b)(11)1 wymieniĺ elementy oraz ukğady 

automatyki w przemyŜle ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(11)2 opisaĺ elementy oraz ukğady 

automatyki w przemyŜle ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(11)3 posğugiwaĺ siň dokumentacjŃ 

technicznŃ  ukğad·w automatyki przemysğowej; 

PKZ(AU.b)(11)4 scharakteryzowaĺ rodzaje  

ukğad·w automatyki w przemyŜle ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(12)1 opisaĺ zasady dziağania 

element·w oraz ukğad·w hydraulicznych i 

pneumatycznych stosowanych w systemach 

mechatronicznych; 

PKZ(AU.b)(12)2 posğugiwaĺ siň dokumentacjŃ 

technicznŃ dziağania element·w oraz ukğad·w 
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hydraulicznych i pneumatycznych stosowanych w 

systemach mechatronicznych; 

PKZ(AU.b)(12)3 scharakteryzowaĺ zasady 

dziağania element·w oraz ukğad·w hydraulicznych 

i pneumatycznych stosowanych w systemach 

mechatronicznych; 

PKZ(AU.b)(12)4 odczytaĺ schematy budowy i 

dziağania element·w oraz ukğad·w hydraulicznych 

i pneumatycznych stosowanych w systemach 

mechatronicznych; 

PKZ(AU.b)(13)1 rozpoznaĺ rodzaje czujnik·w w 

ukğadach automatycznych przemysğu 

ceramicznego; 

PKZ(AU.b)(13)2 wyjaŜniĺ zasady dziağania i 

zastosowania czujnik·w w ukğadach 

automatycznych przemysğu ceramicznego;  

PKZ(AU.b)(13)3 okreŜliĺ poprawnoŜĺ dziağania  i 

zastosowania czujnik·w w przemyŜle 

ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(13)4 odczytaĺ dane techniczne 

stosowanych czujnik·w w przemyŜle 

ceramicznym;  

PKZ(AU.b)(16)1 opisaĺ programy komputerowe 

wspomagajŃce wykonywanie zadaŒ w procesie 

obsğugi maszyn i urzŃdzeŒ ceramicznych; 

AU.06.1.(6)5 stosowaĺ instrukcje techniczne 

maszyn i urzŃdzeŒ przemysğu ceramicznego; 

AU.06.2.(1)1 sklasyfikowaĺ maszyny przemysğu 

ceramicznego; 

AU.06.2.(1)2 nazwaĺ elementy budowy maszyn 

przemysğu ceramicznego; 

AU.06.2.(1)3 nazwaĺ urzŃdzenia stosowane 

przemysğu ceramicznego; 

AU.06.2.(2)1 rozr·Ũniĺ maszyny i urzŃdzenia 

przemysğu ceramicznego; 
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AU.06.2.(2)2 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

przemiağu mas ceramicznych; 

AU.06.2.(2)3 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

formowania p·ğprodukt·w; 

AU.06.2.(2)4 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

suszenia p·ğprodukt·w; 

AU.06.2.(2)5 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

szkliwienia p·ğprodukt·w; 

AU.06.2.(2)6 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

zdobienia p·ğprodukt·w; 

AU.06.2.(2)7 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

wypalania p·ğprodukt·w; 

AU.06.2.(2)8 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

sortowania wyrobu gotowego; 

AU.06.2.(2)9 dobraĺ narzňdzia i urzŃdzenia do 

obr·bki rňcznej p·ğprodukt·w i wyrob·w; 

AU.06.2.(2)10 dobraĺ maszyny i urzŃdzenia do 

obr·bki mechanicznej p·ğprodukt·w i wyrob·w; 

AU.06.2.(3)1 wymieniĺ podstawowŃ 

dokumentacjň technicznŃ dla maszyn i urzŃdzeŒ 

produkcyjnych; 

AU.06.2.(3)2 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

obsğugŃ maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych 

zgodnie z posiadanŃ instrukcjŃ; 

AU.06.2.(3)3 opisaĺ zasady organizacji 

stanowiska obsğugi maszyn i urzŃdzeŒ zgodnie z 

posiadanŃ instrukcjŃ; 

AU.06.2.(3)4 zinterpretowaĺ oznaczenia i symbole 

graficzne stosowane w dokumentacji technicznej 

maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych; 

AU.06.2.(4)1 okreŜliĺ punkty kontrolne stanu 

technicznego maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych; 

AU.06.3.(4)2 klasyfikowaĺ rodzaje przyrzŃd·w 

pomiarowych; 
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AU.06.2.(4)3 okreŜliĺ rodzaje usterek 

technicznych maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych; 

AU.06.2.(4)4 sklasyfikowaĺ usterki techniczne 

maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych; 

AU.06.2.(4)5 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

naprawŃ maszyny i urzŃdzenia produkcyjnego; 

AU.06.2.(4)6 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

konserwacjŃ maszyny i urzŃdzenia 

produkcyjnego; 

AU.06.2.(6)1 okreŜliĺ zasady eksploatacji maszyn 

i urzŃdzeŒ stosowanych do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.2.(6)2 objaŜniĺ dziağanie maszyn i 

urzŃdzeŒ stosowanych do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.2.(6)3 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

uruchomieniem maszyn i urzŃdzeŒ stosowanych 

do wytwarzania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.2.(6)4 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

regulacjŃ parametr·w pracy maszyn i urzŃdzeŒ 

stosowanych do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.2.(6)5 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

zatrzymaniem pracy maszyn i urzŃdzeŒ 

stosowanych do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych z uwzglňdnieniem sytuacji 

awaryjnych; 

AU.06.2.(9)1 zaplanowaĺ zakres czynnoŜci 

zwiŃzanych z konserwacjŃ i remontami maszyn i 

urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.2.(9)3 opisaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

konserwacjŃ i remontami maszyn i urzŃdzeŒ do 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.2.(9)5 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

przygotowanie maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania 
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wyrob·w ceramicznych do konserwacji i 

remont·w; 

AU.06.3.(9)1 dobraĺ ustawienia parametr·w 

maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.3.(9)2 odczytaĺ parametry maszyn i 

urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(9)3 opisaĺ zasady wykonywania 

przezbrojeŒ maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania 

wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(13)1 wymieniĺ stosowane  programy 

komputerowe do rejestracji parametr·w 

produkcyjnych przemysğu ceramicznego; 

AU.06.3.(13)3 obsğugiwaĺ programy komputerowe 

do rejestracji parametr·w produkcyjnych podczas 

wytwarzania p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.3.(13)5 przygotowaĺ raport z wynik·w 

rejestracji parametr·w produkcyjnych podczas 

wytwarzania p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 
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Planowane zadania 

ZADANIE: analiza proces·w produkcji wybranych wyrob·w ceramicznych pod kŃtem 

konserwacji maszyn i urzŃdzeŒ 

Przeanalizuj procesy produkcji wskazanych przez nauczyciela wyrob·w ceramicznych pod 

kŃtem konserwacji maszyn i urzŃdzeŒ. Opracuj harmonogram przeglŃd·w i konserwacji dla 

wybranej grupy maszyn. Przy planowaniu wykorzystaj dane: 

- przeanalizuj informacje zawarte w instrukcjach technicznych maszyn i urzŃdzeŒ oraz 

instrukcjach technologicznych dotyczŃcych proces·w produkcji, 

- przeanalizuj wiadomoŜci zawarte w materiale przygotowanym przez nauczyciela 

dotyczŃcym konserwacji maszyn i urzŃdzeŒ. 

 

Kolejnym etapem zadania jest wybranie jednej z maszyn/urzŃdzenia/ciŃgu technologicznego 

okreŜlenie punkt·w kontrolnych oraz sporzŃdzenie ĂPlanu smarowania/ podstawowej 

inspekcjiò  

Ĺwiczenie wykonaj w grupie na podstawie dostňpnej dokumentacji technicznej. Uzupeğnij 

kartň pracy ucznia. Opracowany harmonogram oraz plan smarowania przedstaw na forum 

grupy wykorzystujŃc projektor multimedialny i dokonaj samooceny wykonanego ĺwiczenia. 

 

Przykğadowy wz·r harmonogramu przeglŃd·w i konserwacji: 

NAZWA MASZYNY, 
URZłDZENIA, CIłGU 

TECHNOLOGICZNEGO 

TERMIN PLANOWANY  I  RZECZYWISTY WYKONANIA PRZEGLłDU (P) I  
KONSERWACJI ( K) 

         I II III IV V VI 

VII VIII IX X XI XII 

P K P K P K P K P K P K 

                          

 

Przykğadowy wz·r planu smarowania/podstawowej inspekcji: 

PLAN SMAROWANIA / PODSTAWOWEJ INSPEKCJI 
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Data:_____________________ Przygotowane przez: ____________________________________ 

Dziağ / Linia:_____________  Maszyna:______________________________________________ 

Nr Miejsce Co Kto Jak Czas CzňstotliwoŜĺ 

1             

2             

 

Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Najlepszymi warunkami zapewniajŃcymi osiŃgniňcie zağoŨonych efekt·w jest prowadzenie 

zajňĺ (lub przynajmniej czňŜci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zakğadzie 

ceramicznym.  

Zajňcia edukacyjne jednostki moduğowej ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania 

wyrob·w ceramicznychò mogŃ byĺ prowadzone w pracowni maszyn i urzŃdzeŒ 

przemysğowych, wyposaŨonŃ w: urzŃdzenia do badaŒ miňdzyoperacyjnych, elementy 

ukğad·w automatyki i sterowania pracŃ maszyn i urzŃdzeŒ, elementy ukğad·w 

hydraulicznych, ukğady elektryczne i elektroniczne stosowane w maszynach i urzŃdzeniach, 

katalogi maszyn, urzŃdzeŒ i narzňdzi technologicznych, normy techniczne, instrukcje obsğugi 

maszyn i urzŃdzeŒ przemysğowych, schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze 

schematami maszyn i urzŃdzeŒ. Stanowisko do konserwacji i drobnych napraw narzňdzi 

(jedno stanowisko dla szeŜciu uczni·w), wyposaŨone w: narzňdzia i Ŝrodki do konserwacji i 

drobnych napraw, narzňdzia do wykonywania zabezpieczeŒ antykorozyjnych, st·ğ 

warsztatowy, narzňdzia do obr·bki rňcznej, narzňdzia do wykonywania montaŨu i 

demontaŨu;  

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostňpem do Internetu, programy komputerowe 

(pakiet biurowy oraz programy do projektowania element·w maszyn i urzŃdzeŒ 

produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy dydaktyczne ilustrujŃce pracň maszyn i 

urzŃdzeŒ w ciŃgach technologicznych; 

 

środki dydaktyczne 

Plansze ze schematami maszyn i urzŃdzeŒ w przemyŜle ceramicznym, dokumentacja 

techniczna i technologiczna oraz zestawy ĺwiczeŒ, pakiety edukacyjne dla uczni·w, 

przykğadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne 
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dotyczŃce proces·w ceramicznych, program komputerowy do wykonywania schemat·w 

technicznych i technologicznych, pomoce dydaktyczne do ksztağtowania wyobraŦni 

przestrzennej, normy dotyczŃce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, 

dokumentacje konstrukcyjne podzespoğ·w i zespoğ·w.   

 

Zalecane metody dydaktyczne 

Jednostka moduğowa ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznychò wymaga stosowania metod ukierunkowanych na dziağania praktyczne ucznia. 

DominujŃcŃ metodŃ powinna byĺ metoda ĺwiczeŒ praktycznych. Jako metodň 

wspomagajŃcŃ zaleca siň stosowanie metody tekstu przewodniego.  

 

Formy organizacyjne 

Zajňcia powinny byĺ prowadzone w grupach do 15 os·b. DominujŃcŃ formŃ pracy uczni·w 

powinna byĺ praca indywidualna. Podczas niekt·rych ĺwiczeŒ uczniowie mogŃ pracowaĺ w 

mağych, 2ï3-osobowych zespoğach. 

 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 

Sprawdzenie efekt·w ksztağcenia przykğadowego zadania bňdzie przeanalizowanie 

eksploatacji maszyn i urzŃdzeŒ bňdŃcych na wyposaŨeniu ciŃg·w technologicznych pod 

kŃtem ich konserwacji:  

- przeanalizowanie informacji zawartych w instrukcjach technicznych i 

technologicznych dotyczŃcych proces·w produkcji, 

- przeanalizowanie wiadomoŜci zawartych w materiale przygotowanym przez 

nauczyciela dotyczŃcym konserwacji maszyn i urzŃdzeŒ, 

- wskazanie punkt·w przeglŃd·w i kontroli na fotografii maszyny (lub w maszynie). 

W procesie oceniania naleŨy uwzglňdniĺ wszystkie efekty ksztağcenia przewidziane do 

realizacji w jednostce moduğowej ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznychò. Ocena ucznia powinna uwzglňdniaĺ umiejňtnoŜĺ zastosowania wiedzy 

ceramicznej w zidentyfikowaniu usterek w maszynach i urzŃdzeniach. Istotny element 

nauczania tego dziağu to r·wnieŨ wskazanie aparatury kontrolno-pomiarowŃ stosowanej w 

eksploatacji. 
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Po zakoŒczeniu realizacji jednostki moduğowej proponuje siň przeprowadzenie badania 

osiŃgniňĺ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny 

wielostopniowy). W ocenie koŒcowej naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich stosowanych 

przez nauczyciela metod sprawdzania osiŃgniňĺ uczni·w. UmiejňtnoŜĺ problemowego 

podejŜcia ucznia do zagadnieŒ bňdzie ilustracjŃ umiejňtnoŜci myŜlenia kompleksowego, 

integrujŃcego wiedzň niezbňdnŃ w jednostce moduğowej. 

Szczeg·ğowe kryteria oceniania na poszczeg·lne stopnie szkolne powinien ustaliĺ 

nauczyciel prowadzŃcy zajňcia, uwzglňdniajŃc treŜci programowe oraz moŨliwoŜci 

edukacyjne uczni·w. Oceny nauczyciela powinny uwzglňdniaĺ zar·wno wykonanie 

praktyczne ĺwiczeŒ, jak i stopieŒ opanowanej wiedzy teoretycznej. 

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 

ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 

 

818115.M1.J3. Obsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do dozowania, transportu, 

sortowania i pakowania 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Normy i instrukcje w procesie 

technologicznym. 

- Zasady dziağania i obsğugi maszyn i 

urzŃdzeŒ wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych. 

- Regulacja maszyn i urzŃdzeŒ do 

PKZ(AU.b)(6)2 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do transportu surowc·w, 

p·ğprodukt·w i wyrob·w; 

PKZ(AU.b)(6)9 opisaĺ zasady eksploatacji 

maszyn i urzŃdzeŒ do sortowania wyrob·w 
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wytwarzania wyrob·w ceramicznych. 

- Eksploatacja maszyn i urzŃdzeŒ do 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych. 

- Metody regulacji parametr·w maszyn i 

urzŃdzeŒ do wytwarzania wyrob·w 

ceramicznych. 

- Programy komputerowe do rejestracji 

parametr·w  wytwarzania p·ğprodukt·w i 

wyrob·w ceramicznych. 

- Metody prezentacji wynik·w rejestracji 

parametr·w wytwarzania p·ğprodukt·w i 

wyrob·w ceramicznych. 

-  

ceramicznych; 

AU.06.2.(7)1 okreŜliĺ zasady eksploatacji maszyn 

i urzŃdzeŒ do dozowania i transportu surowc·w, 

p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(7)2 objaŜniĺ dziağanie maszyny i 

urzŃdzenia do dozowania i transportu surowc·w, 

p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(7)3 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

uruchomieniem maszyn i urzŃdzeŒ  do dozowania 

i transportu surowc·w, p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(7)4 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

regulacjŃ parametr·w pracy maszyny i urzŃdzenia 

do dozowania i transportu surowc·w, 

p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(7)5 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

zatrzymaniem pracy maszyny i urzŃdzenia do 

dozowania i transportu surowc·w, p·ğprodukt·w i 

produkt·w z uwzglňdnieniem sytuacji awaryjnych; 

AU.06.2.(8)1 okreŜliĺ zasady pakowania i 

oznakowania surowc·w, p·ğprodukt·w i 

produkt·w; 

AU.06.2.(8)2 objaŜniĺ oznaczenia i symbole 

graficzne stosowane na opakowaniach; 

AU.06.2.(8)3 wymieniĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

pakowaniem i oznakowaniem surowc·w, 

p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(8)4 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

pakowaniem i oznakowaniem surowc·w, 

p·ğprodukt·w i produkt·w; 

AU.06.2.(9)2 zaplanowaĺ zakres czynnoŜci 

zwiŃzanych z konserwacjŃ i remontami maszyn i 

urzŃdzeŒ do transportu i pakowania przemysğu 

ceramicznego; 

AU.06.2.(9)4 opisaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

konserwacjŃ i remontami maszyn i urzŃdzeŒ do 
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transportu i pakowania przemysğu ceramicznego; 

AU.06.2.(9)6 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

przygotowanie maszyn i urzŃdzeŒ do transportu i 

pakowania przemysğu ceramicznego do 

konserwacji i remont·w; 

AU.06.3.(9)1 dobraĺ ustawienia parametr·w 

maszyn i urzŃdzeŒ do transportowania i 

pakowania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(9)2 odczytaĺ parametry maszyn i 

urzŃdzeŒ do transportowania i pakowania 

wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(9)3 wykonaĺ regulacje parametr·w 

maszyn i urzŃdzeŒ do transportowania i 

pakowania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(13)2 okreŜliĺ rodzaje  program·w 

komputerowych stosowanych w rejestracji 

parametr·w produkcyjnych podczas sortowania i 

pakowania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(13)4 obsğugiwaĺ programy komputerowe 

do rejestracji parametr·w produkcyjnych podczas 

sortowania i pakowania wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(13)6 przygotowaĺ raport z wynik·w 

rejestracji parametr·w produkcyjnych podczas 

sortowania i pakowania wyrob·w ceramicznych; 



 
Partnerstwo na rzecz ksztağcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajŃca potrzebom rynku pracy 

Projekty wsp·ğfinansowane przez Uniň EuropejskŃ w ramach Europejskiego Funduszu Spoğecznego 
 

` 

 

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO 818115 o 

strukturze moduğowej 

37 

Planowane zadania 

ZADANIE: maszyn stosowane w przemyŜle ceramicznym w procesie sortowania i 

pakowania wyrobu gotowego. 

 

Przeanalizuj schematy wybranych maszyn stosowanych w przemyŜle ceramicznym w 

procesie sortowania i pakowania wyrob·w gotowych. Zaznacz zasadnicze czňŜci maszyn na 

schemacie i podaj ich nazwy, a nastňpnie wskaŨ je na rysunku maszyny (lub w maszynie).  

Zadanie wykonujesz w formie schematu blokowego, a sporzŃdzony schemat bňdziesz 

prezentowaĺ na forum grupy (10 minut) oraz przekaŨesz do oceny w formie elektronicznej 

(prezentacja) i drukowanej. 

 

Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Najlepszymi warunkami zapewniajŃcymi osiŃgniňcie zağoŨonych efekt·w jest prowadzenie 

zajňĺ (lub przynajmniej czňŜci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zakğadzie 

ceramicznym.  

Zajňcia edukacyjne jednostki moduğowej ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do dozowania, 

transportu, sortowania i pakowaniaò mogŃ byĺ prowadzone w pracowni maszyn i urzŃdzeŒ 

przemysğowych, wyposaŨonŃ w: urzŃdzenia do badaŒ miňdzyoperacyjnych, elementy 

ukğad·w automatyki i sterowania pracŃ maszyn i urzŃdzeŒ, elementy ukğad·w 

hydraulicznych, ukğady elektryczne i elektroniczne stosowane w maszynach i urzŃdzeniach, 

katalogi maszyn, urzŃdzeŒ i narzňdzi technologicznych, normy techniczne, instrukcje obsğugi 

maszyn i urzŃdzeŒ przemysğowych, schematy techniczne i technologiczne, zestaw plansz ze 

schematami maszyn i urzŃdzeŒ, stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostňpem do 

Internetu, programy komputerowe (pakiet biurowy oraz programy do projektowania 

element·w maszyn i urzŃdzeŒ produkcyjnych), projektor multimedialny, filmy dydaktyczne 

ilustrujŃce pracň maszyn i urzŃdzeŒ w ciŃgach technologicznych; 

 

środki dydaktyczne 

Plansze ze schematami maszyn i urzŃdzeŒ w przemyŜle ceramicznym, dokumentacja 

techniczna i technologiczna oraz zestawy ĺwiczeŒ, pakiety edukacyjne dla uczni·w, 

przykğadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne 
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dotyczŃce proces·w ceramicznych, program komputerowy do wykonywania schemat·w 

technicznych i technologicznych, pomoce dydaktyczne do ksztağtowania wyobraŦni 

przestrzennej, normy dotyczŃce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, 

dokumentacje konstrukcyjne podzespoğ·w i zespoğ·w.   

 

Zalecane metody dydaktyczne 

Jednostka moduğowa ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do dozowania, transportu, 

sortowania i pakowaniaò wymaga stosowania metod ukierunkowanych na dziağania 

praktyczne ucznia. DominujŃcŃ metodŃ powinna byĺ metoda ĺwiczeŒ praktycznych. Jako 

metodň wspomagajŃcŃ zaleca siň stosowanie metody tekstu przewodniego.  

 

Formy organizacyjne 

Zajňcia powinny byĺ prowadzone w grupach do 15 os·b. DominujŃcŃ formŃ pracy uczni·w 

powinna byĺ praca indywidualna. Podczas niekt·rych ĺwiczeŒ uczniowie mogŃ pracowaĺ w 

mağych, 2ï3-osobowych zespoğach. 

 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 

Sprawdzenie efekt·w ksztağcenia przykğadowego zadania bňdzie rozpoznawanie czňŜci 

maszyn stosowanych w przemyŜle ceramicznym w procesie sortowania i pakowania wyrobu 

gotowego:  

- przeanalizowanie informacji zawartych w instrukcjach technicznych i 

technologicznych dotyczŃcych proces·w produkcji, 

- przeanalizowanie wiadomoŜci zawartych w materiale przygotowanym przez 

nauczyciela dotyczŃcym procesu sortowania i pakowania wyrob·w gotowych, 

 

W procesie oceniania naleŨy uwzglňdniĺ wszystkie efekty ksztağcenia przewidziane do 

realizacji w jednostce moduğowej ĂObsğugiwanie maszyn i urzŃdzeŒ do dozowania, 

transportu, sortowania i pakowaniaò. Ocena ucznia powinna uwzglňdniaĺ umiejňtnoŜĺ 

zastosowania wiedzy ceramicznej w zidentyfikowaniu usterek w maszynach i urzŃdzeniach. 

Istotny element nauczania tego dziağu to r·wnieŨ wskazanie aparatury kontrolno-pomiarowŃ 

stosowanej w eksploatacji. 
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Po zakoŒczeniu realizacji jednostki moduğowej proponuje siň przeprowadzenie badania 

osiŃgniňĺ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny 

wielostopniowy). W ocenie koŒcowej naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich stosowanych 

przez nauczyciela metod sprawdzania osiŃgniňĺ uczni·w. UmiejňtnoŜĺ problemowego 

podejŜcia ucznia do zagadnieŒ bňdzie ilustracjŃ umiejňtnoŜci myŜlenia kompleksowego, 

integrujŃcego wiedzň niezbňdnŃ w jednostce moduğowej. 

Szczeg·ğowe kryteria oceniania na poszczeg·lne stopnie szkolne powinien ustaliĺ 

nauczyciel prowadzŃcy zajňcia, uwzglňdniajŃc treŜci programowe oraz moŨliwoŜci 

edukacyjne uczni·w. Oceny nauczyciela powinny uwzglňdniaĺ zar·wno wykonanie 

praktyczne ĺwiczeŒ, jak i stopieŒ opanowanej wiedzy teoretycznej. 

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 

ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 

 

818115.M1.J4. Obsğugiwanie aparatury kontrolno-pomiarowej w przemyŜle 

ceramicznym 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Aparatura kontrolno-pomiarowa do badaŒ 

mas ceramicznych, p·ğprodukt·w i 

wyrob·w gotowych. 

- UrzŃdzenia do waŨenia. 

- Dokumentacja techniczna. 

- PrzyrzŃdy pomiarowe w procesie kontroli 

PKZ(AU.b)(14)1 wymieniĺ rodzaje aparatury 

kontrolno-pomiarowej  stosowanej w przemyŜle 

ceramicznym; 

PKZ(AU.b)(14)2 nazwaĺ przyrzŃdy do badania 

mas, p·ğprodukt·w (szkliw, angob, past itp.) i 
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parametr·w produkcyjnych. 

- Klasyfikacja przyrzŃd·w pomiarowych. 

- Charakterystyka przyrzŃd·w pomiarowych. 

- Normy metrologiczne. 

- Eksploatacja urzŃdzeŒ kontrolno-

pomiarowych. Aparatura kontrolno-

pomiarowa do badaŒ mas ceramicznych, 

p·ğprodukt·w i wyrob·w gotowych. 

- Metody badaŒ surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Stosowanie norm i instrukcji w procesie 

technologicznym. 

- Badania kontrolne w procesie przemiağu 

mas. 

- Instrukcje kalibracji urzŃdzeŒ. 

- Metody pobierania pr·bek do kontroli. 

- Metody wykonywania badaŒ pr·bek 

materiağ·w. 

- Monitorowanie wynik·w badaŒ pr·bek 

materiağ·w. 

- Metody pobierania pr·bek do kontroli 

jakoŜciowej. 

- Monitorowanie wynik·w badaŒ wyrob·w 

ceramicznych. 

- Eksploatacja urzŃdzeŒ kontrolno-

pomiarowych. 

- Badania kontrolne  gňstoŜci. 

- Badania kontrolne lepkoŜci. 

- Badania kontrolne stosowanych aplikacji. 

- Badania kontrolne pozostağoŜci. 

- Badania kontrolne wytrzymağoŜci. 

- Badania kontrolne wilgotnoŜci. 

- Metody regulacji parametr·w 

technologicznych. 

- Kontrola stanowiskowa przemiağu mas 

wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(14)3 dobraĺ rodzaj aparatury 

kontrolno-pomiarowej do badania gňstoŜci mas i 

szkliw ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(14)4 dobraĺ rodzaj aparatury 

kontrolno-pomiarowej do badania lepkoŜci mas i 

szkliw ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(14)5 dobraĺ rodzaj aparatury 

kontrolno-pomiarowej do badania pozostağoŜci 

mas i szkliw ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(14)6 zastosowaĺ zestaw sit do 

wykonania badaŒ w procesie przygotowania mas i 

p·ğprodukt·w ceramicznych; 

AU.06.1.(1)11 wykonaĺ badania wğaŜciwoŜci 

fizykochemicznych surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w w przemyŜle ceramicznym; 

AU.06.1.(6)1 okreŜliĺ normy i instrukcje majŃce 

zastosowanie w procesie technologicznym; 

AU.06.1.(6)2 zastosowaĺ normy i instrukcje w 

procesie technologicznym; 

AU.06.1.(7)4 oceniaĺ jakoŜĺ wykonanego 

zestawu wsadowego do produkcji mas w 

przemyŜle ceramicznym; 

AU.06.2.(5)1 nazwaĺ rodzaje wag stosowanych w 

procesach przygotowywania materiağ·w 

wsadowych; 

AU.06.2.(5)2 dobraĺ wagň w zaleŨnoŜci od 

wielkoŜci pr·bki i dokğadnoŜci pomiaru;  

AU.06.2.(5)3 zwaŨyĺ materiağy wsadowe; 

AU.06.2.(5)4 kontrolowaĺ prawidğowoŜĺ dziağania 

urzŃdzeŒ do waŨenia stosowanych w procesach 

przygotowywania materiağ·w wsadowych; 

AU.06.2.(5)5 odczytaĺ wskazania pomiaru wagi 

na urzŃdzeniu; 
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ceramicznych. 

- Kontrola stanowiskowa formowania i 

suszenia p·ğprodukt·w. 

- Kontrola stanowiskowa szkliwienia i 

zdobienia p·ğprodukt·w. 

- Kontrola stanowiskowa wypalania wyrobu 

gotowego. 

- Kontrola stanowiskowa sortowania wyrobu 

gotowego. 

 

 

AU.06.2.(5)6 okreŜliĺ warunki uŨytkowania wag; 

AU.06.2.(5)7 zastosowaĺ programy i funkcje 

obsğugi urzŃdzeŒ pomocniczych; 

AU.06.3.(2)1 opisaĺ metody pobierania pr·bek 

materiağ·w do kontroli stanowiskowej i 

miňdzyoperacyjnej; 

AU.06.3.(2)2 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

pobieraniem i oznakowaniem pr·bek materiağ·w 

do kontroli; 

AU.06.3.(2)3 wykonaĺ badanie pobranej pr·bki 

materiağ·w; 

AU.06.3.(2)4 analizowaĺ wyniki badaŒ pr·bek 

materiağ·w; 

AU.06.3.(3)1 opisaĺ metody pobierania pr·bek 

wyrob·w ceramicznych do oceny jakoŜciowej; 

AU.06.3.(3)2 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

pobieraniem i oznakowaniem  pr·bek wyrob·w 

ceramicznych; 

AU.06.3.(3)3 wykonaĺ badanie pobranych pr·bek 

wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(3)4 analizowaĺ wyniki badaŒ pr·bek 

wyrob·w ceramicznych; 

AU.06.3.(4)1 wymieniĺ rodzaje przyrzŃd·w 

pomiarowych; 

AU.06.3.(4)2 opisaĺ rodzaje przyrzŃd·w 

pomiarowych; 

AU.06.3.(4)3 okreŜliĺ zastosowanie przyrzŃd·w 

pomiarowych; 

AU.06.3.(5)1 wymieniĺ normy metrologiczne dla 

urzŃdzeŒ kontrolno-pomiarowych 

AU.06.3.(5)2 okreŜliĺ zasady eksploatacji 

urzŃdzeŒ kontrolno-pomiarowych; 

AU.06.3.(5)3 objaŜniĺ dziağanie urzŃdzeŒ 

kontrolno-pomiarowych; 



 
Partnerstwo na rzecz ksztağcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajŃca potrzebom rynku pracy 

Projekty wsp·ğfinansowane przez Uniň EuropejskŃ w ramach Europejskiego Funduszu Spoğecznego 
 

` 

 

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO 818115 o 

strukturze moduğowej 

42 

AU.06.2.(6)1 kontrolowaĺ prawidğowoŜĺ dziağania 

przyrzŃd·w kontrolno-pomiarowych; 

AU.06.3.(6)2 wykonaĺ czynnoŜci zwiŃzane z 

odczytywaniem wskazaŒ przyrzŃd·w kontrolno-

pomiarowych; 

AU.06.3.(7)1 wykonaĺ pomiary kontrolne gňstoŜci 

mas i szkliw ceramicznych; 

AU.06.3.(7)2 wykonaĺ pomiary kontrolne lepkoŜci 

mas i szkliw ceramicznych; 

AU.06.3.(7)3 wykonaĺ pomiary kontrolne aplikacji 

szkliw ceramicznych; 

AU.06.3.(7)4 wykonaĺ pomiary kontrolne 

pozostağoŜci mas i szkliw ceramicznych; 

AU.06.3.(7)5 wykonaĺ pomiary kontrolne 

wytrzymağoŜci p·ğprodukt·w i wyrob·w gotowych; 

AU.06.3.(7)6 wykonaĺ pomiary kontrolne 

wilgotnoŜci p·ğprodukt·w; 

AU.06.3.(8)1 okreŜliĺ rodzaje odchyleŒ 

parametr·w p·ğprodukt·w od wymagaŒ 

technologicznych; 

AU.06.3.(8)2 dokonaĺ korekty parametr·w 

p·ğprodukt·w; 

AU.06.3.(8)3 weryfikowaĺ poprawnoŜĺ 

wprowadzanych korekt parametr·w p·ğprodukt·w; 

AU.06.3.(10)1 dokonaĺ kontroli stanowiskowej na 

etapie przygotowania surowc·w i przemiağu mas 

ceramicznych; 

AU.06.3.(10)2 dokonaĺ kontroli stanowiskowej na 

etapie formowania i suszenia p·ğprodukt·w; 

AU.06.3.(10)3 dokonaĺ kontroli stanowiskowej na 

etapie szkliwienia i zdobienia p·ğprodukt·w; 

AU.06.3.(10)4 dokonaĺ kontroli stanowiskowej na 

etapie wypalania wyrobu gotowego; 

AU.06.3.(10)5 dokonaĺ kontroli stanowiskowej na 
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etapie sortowania wyrobu gotowego; 

Planowane zadania 

ZADANIE: stosowanie aparatury kontrolno-pomiarowej w procesie suszenia  i 

formowania p·ğprodukt·w ceramicznych 

Zastosuj aparaturň kontrolno-pomiarowŃ w procesie suszenia i formowania p·ğprodukt·w 

ceramicznych. Dobierz aparaturň kontrolno-pomiarowŃ niezbňdnŃ w czasie procesu 

suszenia i formowania p·ğprodukt·w ceramicznych. Uzasadnij sw·j wyb·r. Odczytaj 

wskazania wybranych urzŃdzeŒ kontrolno-pomiarowych podczas procesu suszenia i 

formowania zapisz je i przedstaw na forum grupy. 

 

Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Najlepszymi warunkami zapewniajŃcymi osiŃgniňcie zağoŨonych efekt·w jest prowadzenie 

zajňĺ (lub przynajmniej czňŜci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w zakğadzie 

ceramicznym (potencjalnego przyszğego pracodawcy).  

Zajňcia edukacyjne dotyczŃce jednostki moduğowej ĂObsğugiwanie aparatury kontrolno-

pomiarowej w przemyŜle ceramicznymò powinny byĺ prowadzone w warsztatach szkolnych, 

w kt·rych powinny byĺ zorganizowane nastňpujŃce stanowiska: 

a) stanowiska do badaŒ parametr·w lepkoŜci i gňstoŜci (jedno stanowisko dla czterech 

uczni·w), wyposaŨone w: piknometr, kubek Forda, stoper, wagň, sita kontrolne, 

suszarkň laboratoryjnŃ, cylindry, zlewki, pipety, kolby miarowe, pojemniki, 

b) stanowiska do badania wilgotnoŜci (jedno stanowisko dla dw·ch uczni·w), 

wyposaŨone w: miernik wilgotnoŜci (higrometr), wagosuszarkň, suszarkň, 

c) stanowiska do obr·bki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczni·w), wyposaŨone 

w: piec laboratoryjny  elektryczny komorowy  ze sterownikiem i  oprogramowaniem 

krzywej wypalania, pğyty szamotowe ogniotrwağe, stojaki, szczypce metalowe,  

d) stanowiska kontrolno ï pomiarowe (jedno stanowisko dla czterech uczni·w), 

wyposaŨone w: pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, 
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pirometr, przepğywomierz, suwmiarkň, przyrzŃdy do pomiaru wielkoŜci 

geometrycznych, rejestratory, areometr, 

e) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dw·ch uczni·w). 

 

środki dydaktyczne 

Zestawy ĺwiczeŒ, instrukcje do ĺwiczeŒ, pakiety edukacyjne dla uczni·w, przyrzŃdy 

pomiarowe, przykğadowe rysunki techniczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje 

multimedialne dotyczŃce wykonywania zadaŒ. Plansze ze schematami wad obniŨajŃcych 

jakoŜĺ wyrob·w, wadliwe wyroby gotowe  z  masy ceramicznej, filmy instruktaŨowe 

rozpoznawania wad, programy komputerowe do prowadzenia ewidencji 

danych z wykonywanych zadaŒ, komputer z dostňpem do Internetu, urzŃdzenia 

multimedialne. 

 

Zalecane metody dydaktyczne 

W procesie nauczania-uczenia siň jest wskazane stosowanie nastňpujŃcych metod 

dydaktycznych: wykğadu informacyjnego, pokazu z instruktaŨem i ĺwiczeŒ. W trakcie 

realizacji programu dziağu zaleca siň wykorzystywanie film·w dydaktycznych oraz prezentacji 

multimedialnych. Wykonywanie ĺwiczeŒ naleŨy poprzedziĺ szczeg·ğowym instruktaŨem. 

Jednostka moduğowa ĂObsğugiwanie aparatury kontrolno-pomiarowej w przemyŜle 

ceramicznymò wymaga stosowania metod ukierunkowanych na dziağania praktyczne ucznia. 

DominujŃcŃ metodŃ powinna byĺ metoda ĺwiczeŒ praktycznych. Jako metodň 

wspomagajŃcŃ zaleca siň stosowanie metody tekstu przewodniego.  

 

Formy organizacyjne 

Zajňcia powinny byĺ prowadzone z wykorzystaniem zr·Ũnicowanych form: indywidualnie 

oraz zespoğowo. Zajňcia naleŨy prowadziĺ w oddziağach klasowych w systemie klasowo-

lekcyjnym. Zajňcia powinny byĺ prowadzone w grupach do 15 os·b. DominujŃcŃ formŃ pracy 

uczni·w powinna byĺ praca indywidualna. Podczas niekt·rych ĺwiczeŒ uczniowie mogŃ 

pracowaĺ w mağych, 2ï3-osobowych zespoğach. 

 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 
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W procesie oceniania osiŃgniňĺ edukacyjnych uczni·w naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich 

metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocenň za 

wykonane ĺwiczenia. Zaleca siň systematyczne ocenianie postňp·w ucznia oraz bieŨŃce 

korygowanie wykonywanych ĺwiczeŒ. OceniajŃc osiŃgniňcia uczni·w naleŨy zwr·ciĺ uwagň 

na umiejňtnoŜĺ korzystania z katalog·w i norm branŨowych. Sprawdzenie efekt·w 

ksztağcenia przykğadowego zadania  bňdzie przeprowadzone na podstawie prezentacji. Po 

wykonaniu ĺwiczenia uczniowie powinni nabraĺ dobrych nawyk·w starannego prowadzenia 

procesu technologicznego, powinni dostrzec zaleŨnoŜĺ przyczynowo-skutkowŃ majŃcŃ 

wpğyw na jakoŜĺ wyrob·w. W procesie oceniania naleŨy uwzglňdniĺ wszystkie efekty 

ksztağcenia przewidziane do realizacji w jednostce moduğowej ĂObsğugiwanie aparatury 

kontrolno-pomiarowej w przemyŜle ceramicznymò.   

Szczeg·ğowe kryteria oceniania na poszczeg·lne stopnie szkolne powinien ustaliĺ 

nauczyciel prowadzŃcy zajňcia, uwzglňdniajŃc treŜci programowe oraz moŨliwoŜci 

edukacyjne uczni·w. Oceny nauczyciela powinny uwzglňdniaĺ zar·wno wykonanie 

praktyczne ĺwiczeŒ, jak i stopieŒ opanowanej wiedzy teoretycznej. 

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 

ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 

 

818115.M1.J5. Posğugiwanie siň rysunkiem technicznym 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 
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- Zasady sporzŃdzania rysunku technicznego. 

- Rysunek techniczny maszynowy. 

- Symbole i oznaczenia stosowane w 

rysunkach technicznych. 

- Schematy technologiczne maszyn i urzŃdzeŒ 

stosowanych do wyrob·w ceramicznych. 

- CzňŜci maszyn i urzŃdzeŒ stosowanych do 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych. 

- Symbole i oznaczenia stosowane w 

rysunkach technicznych. 

- Zasady obsğugi program·w komputerowych 

do tworzenia rysunk·w technicznych. 

 

AU.06.1.(6)3 wykonaĺ schemat technologiczny 

instalacji dozowania surowc·w ceramicznych; 

AU.06.1.(6)4 wyjaŜniĺ schemat technologiczny 

instalacji dozowania surowc·w ceramicznych; 

Planowane zadania. 

ZADANIE: rysowanie schematu technologicznego ciŃgu suszenia i mielenia mas 

ceramicznych z zastosowaniem suszarni rozpyğowej. 

 

WykorzystujŃc symbole rysunkowe urzŃdzeŒ, narysuj schemat technologiczny ciŃgu 

suszenia i mielenia mas ceramicznych, z zastosowaniem suszarni rozpyğowej. Przeanalizuj, 

jakie urzŃdzenia tworzŃ ciŃg suszenia i mielenia mas ceramicznych. Ustal kolejnoŜĺ i 

symbole rysunkowe poszczeg·lnych urzŃdzeŒ tworzŃcych ciŃg .Opisz schemat 

technologiczny ciŃgu suszenia i mielenia mas ceramicznych. Zadanie wykonaj indywidualnie, 

korzystajŃc z przykğadowych broszur, plansz, schemat·w i prezentacji multimedialnych do 

ilustrowania technologii proces·w ceramicznych. Do dyspozycji masz odpowiednio 

wyposaŨone stanowisko komputerowe. Zadanie wykonaj w formie  uproszczonego schematu 

technologicznego, kt·ry bňdziesz prezentowaĺ na form grupy (10 minut) oraz przekaŨesz do 

oceny w formie elektronicznej (prezentacja) i drukowanej. 

 

Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Zajňcia edukacyjne powinny byĺ prowadzone w pracowni technicznej wyposaŨonej w: 

stanowiska komputerowe dla uczni·w (jedno stanowisko dla jednego ucznia) oraz 

stanowisko komputerowe dla nauczyciela, wszystkie stanowiska komputerowe z dostňpem 
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do Internetu, programy komputerowe z pakietem biurowym oraz do projektowania grafiki, 

drukarko-kopiarkň sieciowŃ, projektor multimedialny, ploter, skaner, filmy dydaktyczne 

ilustrujŃce procesy technologiczne w przemyŜle ceramicznym; 

 

środki dydaktyczne 

W pracowni, w kt·rej prowadzone bňdŃ zajňcia edukacyjne, powinny siň znajdowaĺ: 

przybory rysunkowe, plansze ze schematami maszyn i urzŃdzeŒ, oraz zestawy ĺwiczeŒ, 

pakiety edukacyjne dla uczni·w, makiety oraz katalogi maszyn i urzŃdzeŒ oraz aparatura 

kontrolno-pomiarowa stosowanŃ w zakğadach ceramicznych, komputer z dostňpem do 

Internetu, urzŃdzenia multimedialne. 

 

 

 

Zalecane metody dydaktyczne 

Jednostka moduğowa ĂPosğugiwanie siň rysunkiem technicznymò wymaga aktywizujŃcych 

metod ksztağcenia z uwzglňdnieniem metody ĺwiczeŒ, projekt·w i ğŃczenia teorii z praktykŃ. 

Proponowane metody to r·wnieŨ: pokaz z objaŜnieniem, ĺwiczenia r·wnieŨ z 

wykorzystaniem prezentacji multimedialnej. DominujŃcŃ metodŃ ksztağcenia powinna byĺ 

metoda ĺwiczeŒ praktycznych. Metoda ta zawierajŃ opisy czynnoŜci niezbňdne do 

wykonania zadania, a uczniowie mogŃ pracowaĺ samodzielnie i w grupach. 

 

Formy organizacyjne 

Zajňcia powinny byĺ prowadzone w grupach do 15 os·b. Zajňcia powinny byĺ prowadzone z 

wykorzystaniem zr·Ũnicowanych form: indywidualnie lub grupowo. 

 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 

Sprawdzanie efekt·w ksztağcenia przykğadowego zadania bňdzie przeprowadzone na 

podstawie prezentacji oraz sporzŃdzonego schematu blokowego. W ocenie prezentacji 

naleŨy uwzglňdniĺ nastňpujŃce kryteria og·lne: zawartoŜĺ merytorycznŃ prezentacji, 

obejmujŃcŃ nastňpujŃce elementy zadania: wğaŜciwie wykonanie schematu, spos·b 

prezentacji (ukğad, czytelnoŜĺ, czas), spos·b wypowiedzi podczas prezentacji. Prezentacja, 

jej struktura oraz spos·b wypowiedzi powinna byĺ om·wiona na forum grupy, natomiast z 

raportu papierowego proponuje siň wystawienie uczniowi oceny.  
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Kryteriami szczeg·ğowymi oceny zadaŒ sŃ: przygotowanie schematu technologicznego do 

produkcji i suszenia rozpyğowego mas ceramicznych, narysowanie linii w postaci schematu, 

prawidğowe czytanie schemat·w. 

W procesie oceniania naleŨy uwzglňdniĺ wszystkie efekty ksztağcenia przewidziane do 

realizacji w jednostce moduğowej ĂPosğugiwanie siň rysunkiem technicznymò. Ocena ucznia 

powinna uwzglňdniaĺ umiejňtnoŜĺ zastosowania wiedzy na temat  dokumentacji technicznej i 

technologicznej oraz instrukcji obsğugi i konserwacji maszyn i urzŃdzeŒ. Po zakoŒczeniu 

realizacji programu nauczania jednostki moduğowej proponuje siň przeprowadzenia badania 

osiŃgniňĺ edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny 

wielostopniowy). W ocenie koŒcowej naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich stosowanych 

przez nauczyciela metod sprawdzania osiŃgniňĺ uczni·w. UmiejňtnoŜĺ problemowego 

podejŜcia ucznia do zagadnieŒ bňdzie ilustracjŃ umiejňtnoŜci myŜlenia kompleksowego, 

integrujŃcego wiedzň niezbňdnŃ w jednostce moduğowej. 

Szczeg·ğowe kryteria oceniania na poszczeg·lne stopnie szkolne powinien ustaliĺ 

nauczyciel prowadzŃcy zajňcia, uwzglňdniajŃc treŜci programowe oraz moŨliwoŜci 

edukacyjne uczni·w. 

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 

ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 
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818115.M2. Przygotowanie surowc·w, materiağ·w i p·ğprodukt·w 

ceramicznych 

818115.M2.J1. Rozr·Ũnianie surowc·w i mas ceramicznych 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Terminologia technologii produkcji ceramicznej 

- Surowce ceramiczne w procesach produkcji 

wyrob·w ceramicznych. 

- Kryteria podziağu surowc·w i ceramicznych. 

- WğaŜciwoŜci fizyko-chemiczne surowc·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Wady jakoŜciowe surowc·w i materiağ·w 

ceramicznych. 

- Magazynowanie surowc·w materiağ·w i 

p·ğprodukt·w. 

- Procesy przygotowywania surowc·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Proces przemiağu mas i szkliw ceramicznych. 

- Metody klasyfikacji surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Metody badania surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- WğaŜciwoŜci surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Rodzaje norm okreŜlajŃcych wğaŜciwoŜci 

surowc·w ceramicznych. 

- Opracowywanie wynik·w z badaŒ. 

- Przechowywanie surowc·w  w przemyŜle 

ceramicznym. 

- Oznaczenia surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w w przemyŜle ceramicznym. 

- Zestawy mas ceramicznych do stosowanej 

technologii produkcji. 

- Dokumentacja technologiczna. 

PKZ(AU.b)(1)1 wymieniĺ  terminy stosowane w 

terminologii produkcji ceramicznej; 

PKZ(AU.b)(1)3 wyjaŜniĺ znaczenie pojňĺ 

stosowanych w terminologii produkcji 

ceramicznej;  

PKZ(AU.b)(1)5 okreŜliĺ zastosowanie pojňĺ w 

terminologii stosowania surowc·w i mas 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(1)7 posğugiwaĺ siň terminami w 

okreŜlaniu surowc·w i mas ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)1 wymieniĺ surowce i masy 

stosowane w procesie produkcji wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)3 rozr·Ũniĺ surowce i masy 

stosowane w procesach produkcji wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)5 okreŜliĺ kryteria podziağu 

surowc·w i mas stosowanych w procesach 

produkcji; 

PKZ(AU.b)(2)7 okreŜliĺ wğaŜciwoŜci fizyko- 

chemiczne surowc·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)9 sklasyfikowaĺ wystňpujŃce wady 

jakoŜciowe surowc·w i mas ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(3)1 okreŜliĺ proces magazynowania 

surowc·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(3)3 okreŜliĺ proces przygotowania 

surowc·w stosowanych w procesach 

wytwarzania wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(3)4 okreŜliĺ proces przemiağu mas i 
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- Badania kontrolne w procesie przemiağu mas. 

 

szkliw ceramicznych; 

AU.06.1.(1)1 dokonaĺ podziağu surowc·w i mas 

ceramicznych; 

AU.06.1.(1)3 scharakteryzowaĺ metody badania 

wğaŜciwoŜci surowc·w  przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(1)5 zweryfikowaĺ wğaŜciwoŜci 

surowc·w przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(1)7 korzystaĺ z norm okreŜlajŃcych 

wğaŜciwoŜci surowc·w przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(1)9 okreŜliĺ wğaŜciwoŜci surowc·w 

przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(2)1 wyjaŜniĺ pojňcie oceny 

makroskopowej surowc·w; 

AU.06.1.(2)2 wskazaĺ kryteria oceny 

makroskopowej surowc·w; 

AU.06.1.(2)3 oceniĺ makroskopowo surowce 

wedğug okreŜlonych kryteri·w; 

AU.06.1.(2)5 dokonaĺ analizy wynik·w  oceny 

makroskopowej surowc·w; 

AU.06.1.(3)1 okreŜliĺ zasady przechowywania 

surowc·w przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(3)3 zastosowaĺ zasady  

przechowywania surowc·w przemysğu 

ceramicznego; 

AU.06.1.(3)5 identyfikowaĺ oznaczenia 

surowc·w przemysğu ceramicznego; 

AU.06.1.(4)3 sporzŃdziĺ recepturň  szkliw 

ceramicznych; 

AU.06.1.(4)2 dobraĺ surowce w procesie 

przygotowania masy ceramicznej; 

AU.06.1.(7)1 stosowaĺ dokumentacjň 

technologicznŃ do przygotowywania zestaw·w 

wsadowych mas ceramicznych do produkcji; 

AU.06.1.(7)3 dobraĺ rodzaje surowc·w do 
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przygotowania zestaw·w wsadowych zgodnie z 

dokumentacjň technologicznŃ; 

AU.06.1.(7)4 przygotowaĺ zestawy wsadowe 

mas ceramicznych do produkcji; 

Planowane zadania 

ZADANIE: dobieranie surowc·w ceramicznych do produkcji kubka ceramicznego. 

Na podstawie dostňpnej dokumentacji i materiağ·w, zaplanuj zestaw masy ceramicznej do 

produkcji kubka ceramicznego , wykonujŃc nastňpujŃce elementy zadania: 

- dobierz surowce ceramiczne potrzebne do produkcji kubka ceramicznego; 

- okreŜl skğad chemiczny wybranych przez Ciebie surowc·w; 

- narysuj schemat blokowy, wskazujŃcy kolejnoŜĺ etapu procesu produkcji kubka 

ceramicznego; 

- opracuj Ŝwiadectwo jakoŜci gliny ceramicznej, wybranego przez Ciebie do produkcji 

kubka ceramicznego na podstawie normy branŨowej. 

Z opracowanego zadania sporzŃdŦ raport, kt·rego jednŃ z czňŜci bňdziesz prezentowaĺ na 

forum grupy (5 minut) oraz jego wersjň papierowŃ przekaŨesz do oceny. 

 

Warunki osiŃgania efekt·w ksztağcenia w tym Ŝrodki dydaktyczne, metody, 

formy organizacyjne 

Zajňcia edukacyjne powinny byĺ prowadzone w pracowni technologicznej wyposaŨonej w 

kolekcje surowc·w ceramicznych,  stanowisko do przemiağu surowc·w i p·ğprodukt·w 

(jedno stanowisko dla czterech uczni·w), wyposaŨone w: pr·bki surowc·w, wagň 

laboratoryjnŃ, pojemniki, moŦdzierz, przenoŜnik wyposaŨony w gniazdo z mğynkiem  wraz z 

pakietem kul, sita do cedzenia, mieszadğa mechaniczne, aplikatory, formy odlewnicze, 

urzŃdzenia do formowania, stanowisko do obr·bki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech 

uczni·w), wyposaŨone w: piec laboratoryjny  elektryczny komorowy   ze sterownikiem z 

oprogramowaniem krzywej wypalania, pğyty szamotowe ogniotrwağe, stojaki, szczypce 

metalowe, schematy ilustrujŃce magazyny surowc·w ceramicznych, prospekty firm 

krajowych i zagranicznych produkujŃcych surowce dla ceramiki, normy dotyczŃce surowc·w 
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ceramicznych , schematy technologiczne i dokumentacjň techniczno-technologicznŃ 

proces·w produkcyjnych, dokumentacje technologicznŃ, katalogi, foliogramy, foliogramy, 

fotografie, czasopisma branŨowe, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce wydobycia i 

przetw·rstwa surowc·w stosowanych w ceramice, prezentacje o tematyce sporzŃdzania 

zestaw·w ceramicznych. 

Nauczyciel prowadzŃcy zajňcia powinien posiadaĺ dodatkowe kompetencje zwiŃzane ze 

znajomoŜciŃ proces·w produkcji wyrob·w ceramicznych, zasad optymalizacji tych proces·w  

i przepğywu materiağ·w w przedsiňbiorstwie. 

 

środki dydaktyczne 

Instrukcje do ĺwiczeŒ, raporty, pakiety edukacyjne dla uczni·w, teksty przewodnie do 

ĺwiczeŒ, karty pracy dla uczni·w, karty samooceny, Ŝrodki ochrony indywidualnej, instrukcje 

stanowiskowe i bhp. 

 

Zalecane metody dydaktyczne 

Jednostka moduğowa ĂRozr·Ũnianie surowc·w i mas ceramicznychò wymaga stosowania 

aktywizujŃcych metod ksztağcenia, ze szczeg·lnym uwzglňdnieniem: metody ĺwiczeŒ, tekstu 

przewodniego, projekt·w, instruktaŨu i pokazu czynnoŜci oraz zwiedzania zakğad·w 

produkcyjnych przemysğu ceramicznego. 

NaleŨy zwr·ciĺ uwagň, Ũe od poczŃtku ksztağcenia uczni·w przy omawianiu proces·w 

produkcyjnych wymagane jest ukierunkowanie ich celem poznawania nowoczesnych 

technologii w branŨy ceramicznej. 

Na zajňciach proponuje siň r·Ũne metody pracy z uczniami, kt·re powinny prowadziĺ 

poprzez zapoznanie siň z surowcami stosowanymi podczas produkcji, jak i wykonywania 

kolejnych czynnoŜci wchodzŃcych w zakres obsğugi operatorskiej urzŃdzeŒ stosowanych w 

produkcji, ze zwr·ceniem szczeg·lnej uwagi na przestrzeganie obowiŃzujŃcych przepis·w 

bezpieczeŒstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpoŨarowej i ochrony Ŝrodowiska, a takŨe 

procedur zwiŃzanych z systemami zarzŃdzania organizacjŃ produkcji. 

 

Formy organizacyjne 

DominujŃca forma organizacyjna pracy uczni·w: indywidualna zr·Ũnicowana lub grupowa. 

 



 
Partnerstwo na rzecz ksztağcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajŃca potrzebom rynku pracy 

Projekty wsp·ğfinansowane przez Uniň EuropejskŃ w ramach Europejskiego Funduszu Spoğecznego 
 

` 

 

Program nauczania dla zawodu OPERATOR URZłDZEő PRZEMYSĞU CERAMICZNEGO 818115 o 

strukturze moduğowej 

53 

Propozycje kryteri·w oceny i metod sprawdzania efekt·w ksztağcenia 

Sprawdzanie efekt·w ksztağcenia przykğadowego zadania bňdzie przeprowadzone na 

podstawie prezentacji oraz sporzŃdzonego papierowego raportu. W ocenie prezentacji 

naleŨy uwzglňdniĺ nastňpujŃce kryteria og·lne: zawartoŜĺ merytoryczna prezentacji, 

obejmujŃcŃ nastňpujŃce elementy zadania; wğaŜciwie wykonane elementy zadania; spos·b 

prezentacji (ukğad, czytelnoŜĺ, czas); spos·b wypowiedzi podczas prezentacji. 

W dokumentacji kryteria obejmŃ: poprawnoŜĺ wykonania element·w zadania, ukğad raportu 

wg okreŜlonego wzorca, jego estetykň. 

Prezentacja, jej struktura oraz spos·b wypowiedzi powinna byĺ om·wiona na forum grupy; 

natomiast z raportu papierowego proponujň siň wystawienie uczniowi oceny.  

W jednostce moduğowej ĂRozr·Ũnianie surowc·w i mas ceramicznychò  przedmiot oceny 

ucznia powinno stanowiĺ umiejňtnoŜĺ zastosowania wiedzy chemicznej w 

charakteryzowaniu surowc·w i materiağ·w ceramicznych. Jest ona niezbňdna i uğatwia 

rozumienie istotnych wğaŜciwoŜci i cech poznawczych surowc·w. Istotny element nauczania 

tego dziağu, to r·wnieŨ ksztağtowanie ŜwiadomoŜci uczni·w w posğugiwaniu siň surowcami i 

materiağami stosowanymi w technologii ceramiki.  

Po zakoŒczeniu realizacji dziağu proponuje siň przeprowadziĺ badanie osiŃgniňĺ 

edukacyjnych w formie sprawdzianu teoretycznego (test dydaktyczny wielostopniowy). W 

ocenie koŒcowej naleŨy uwzglňdniĺ wyniki wszystkich stosowanych przez nauczyciela metod 

sprawdzania osiŃgniňĺ uczni·w; a umiejňtnoŜĺ problemowego podejŜcia ucznia do 

zagadnieŒ stanie siň ilustracjŃ umiejňtnoŜci myŜlenia kompleksowego, integrujŃcego wiedzň 

niezbňdnŃ w jednostce moduğowej ĂRozr·Ũnianie surowc·w i mas ceramicznychò. 

 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w 

Formy indywidualizacji pracy uczni·w uwzglňdniajŃce: 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do potrzeb ucznia, 

ï dostosowanie warunk·w, Ŝrodk·w, metod i form ksztağcenia do moŨliwoŜci ucznia. 

Nauczyciel powinien: 

ï motywowaĺ uczni·w do pracy, 

ï dostosowywaĺ stopieŒ trudnoŜci planowanych ĺwiczeŒ do moŨliwoŜci uczni·w, 

ï uwzglňdniaĺ zainteresowania uczni·w, 

ï przygotowywaĺ zadania o r·Ũnym stopniu trudnoŜci i zğoŨonoŜci, 
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ï zachňcaĺ uczni·w do korzystania z r·Ũnych Ŧr·değ informacji zawodowej. 

 

818115.M2.J2.  Rozr·Ũnianie materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych 

TreŜci ksztağcenia 
Uszczeg·ğowione efekty ksztağcenia 

UczeŒ po zrealizowaniu zajňĺ potrafi: 

- Terminologia technologii produkcji 

ceramicznej. 

- Materiağy i p·ğprodukty stosowane w przemyŜle 

ceramicznym. 

- WğaŜciwoŜci fizyko-chemiczne materiağ·w, 

p·ğprodukt·w i wyrob·w ceramicznych. 

- Ocena jakoŜciowa materiağ·w i p·ğprodukt·w 

ceramicznych. 

- Przechowywanie materiağ·w, p·ğprodukt·w i 

wyrob·w ceramicznych. 

- Metody formowania i suszenia w przemyŜle 

ceramicznym (nowoczesne metody 

formowania w ceramice). 

- Metody zdobienia w przemyŜle ceramicznym 

(nowoczesne metody zdobienia w ceramice). 

- Metody wypalania w przemyŜle ceramicznym. 

- Metody obr·bki rňcznej i mechanicznej w 

przemyŜle ceramicznym. 

- Metody klasyfikacji surowc·w, p·ğprodukt·w i 

materiağ·w ceramicznych. 

- Rodzaje norm okreŜlajŃcych wğaŜciwoŜci 

materiağ·w i p·ğprodukt·w ceramicznych. 

- WğaŜciwoŜci surowc·w ceramicznych. 

- Przechowywanie p·ğprodukt·w i materiağ·w w 

przemyŜle ceramicznym. 

- Oznaczenia  p·ğprodukt·w i materiağ·w w 

przemyŜle ceramicznym. 

- Receptury do szkliw ceramicznych. 

PKZ(AU.b)(1)2 wymieniĺ  terminy stosowane w 

terminologii technologicznej materiağ·w, 

p·ğprodukt·w i wyrob·w ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(1)4 wyjaŜniĺ znaczenie pojňĺ 

stosowanych w terminologii technologicznej 

materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(1)6 okreŜliĺ zastosowanie pojňĺ 

stosowanych w terminologii technologicznej 

materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(1)8 posğugiwaĺ siň terminami 

stosowanymi w technologii ceramicznej 

materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)2 wymieniĺ materiağy i p·ğprodukty 

stosowane w procesie produkcji wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)4 rozr·Ũniĺ materiağy i p·ğprodukty 

stosowane w procesach produkcji wyrob·w 

ceramicznych; 

PKZ(AU.b)(2)6 okreŜliĺ kryteria podziağu 

materiağ·w i p·ğprodukt·w stosowanych w 

procesach produkcji; 

PKZ(AU.b)(2)8 okreŜliĺ wğaŜciwoŜci fizyko- 

chemiczne materiağ·w, p·ğprodukt·w i wyrob·w 

ceramicznych; 










































































