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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widkienniczym opracowano

zgodnie z nastepujgcymi aktami prawnymi:

+ Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943
z pézn. zm.),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo os$wiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

» Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo oswiatowe
(Dz.U. 2017 poz. 60),

+ Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016 poz.
64 z pézn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie
klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r{p0z.622),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. 2017.r. poz. 703),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach(Dz.U. 2017 poz. 860),

*  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowejz.dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie podstawy
programowej wychowania przedszkolnego. oraz._podstawy programowej ksztatcenia
ogdlnego dla szkoty podstawowej, w tym dla.uczniéw z niepetnosprawnoscig intelektualng
w stopniu umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogodlnego dla branzowej szkoty
| stopnia, ksztatcenia ogdlnego dla szkoty specjalnej przysposabiajgcej do pracy oraz
ksztatcenia ogdlnego dla szkoty policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra. Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej naukizawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra.Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz.U.
2003 nr 6 poz..69.z pézn. zm.),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze ogd6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

* “Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

* Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z pézn. zm),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikéw (Dz.U. 2014 poz. 909),

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie zasad
udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placowkach (Dz.U. 2013 poz. 532),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegbdtowych warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z p6zn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w_sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012, r.. w. sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz Ksztatcenia ogdélnego
w poszczegolnych typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn. zm.).
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 ‘marca. 2017 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia~17 marca 2017 r. w sprawie w
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego $wiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania
na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob
ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-
spotecznym, na ktére wptywajg w szczegodlnosci: idea gospodarki opartej “na‘ wiedzy,
globalizacja proceséw gospodarczych i spoftecznych, rosngcy . udziat . handlu
miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze
wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztalcenia zawodowego wazne jest integrowanie «i korelowanie ksztatcenia
0golnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkoét ksztatcgcych w zawodach, a tym samym
zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego-sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego uczgcego sie, stosownie do jego. potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem indywidualnych sciezek. edukac;ji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu
nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego
otwartosci na uczenie sie.przez, cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej
absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych
do klasyfikacji zawoddw. szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program. nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych
ksztatcenia zawodowego.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE OPERATOR MASZYN W PRZEMYSLE
WLOKIENNICZYM

Przemyst wiokienniczy, odziezowy i skorzany jest znaczgcym elementem przemystu
wytworczego zaréwno w Unii Europejskiej jak i w Polsce. W krajach Unii Europejskiej
funkcjonuje ok. 250 tys. przedsigbiorstw. Wytwarza on ok. 4 % catkowitej wartosci dodanej,
W czym znaczacy udziat ma przemyst widkienniczy.

Europejski przemyst lekki jest Swiatowym liderem w zakresie wykorzystania technologii, mody
i innowacji, szczegolnie silnie rozwijajgcych sie w dziedzinie technicznych i ‘przemystowych
wyrobow witdkienniczych jak réwniez wysokiej jakosci odziezy.

Zmiany zachodzace w polskim przemysle lekkim sg odzwierciedleniem zmian.w europejskim
przemysle lekkim. Pomimo dynamicznych proceséw restrukturyzacyjnych;” zachodzgcych
w ostatnich latach w przemysle lekkim w Polsce, wcigz jest on znaczgecym-dziatem gospodarki,
zatrudniajgcym okoto 140 tysiecy pracownikow, w blisko 840 _matych, srednich i duzych
przedsiebiorstwach rozlokowanych na catym terytorium naszego kraju.

Przemyst ten wyrdznia sie zwiekszong koncentracjg na“.obszarze pieciu wojewodztw:
tédzkiego, wielkopolskiego, dolnoslgskiego, Slaskiego i kujawsko-pomorskiego, gdzie skupia
sie 57 % wszystkich przedsiebiorstw przemystu lekkiego; zatrudniajgcych 60 % wszystkich
pracujgcych w tym przemysle.

Zmiany strukturalne sektora przebiegajg w kierunku rozwoju grupy mikro, matych i srednich
przedsiebiorstw.

Jednym z probleméw zwigzanych.z funkcjonowaniem zaktadow jest brak kadr technicznych
na wszystkich poziomach zatrudnienia, pomimo poprawiajgcej si¢ atrakcyjnosci zarobkowe;.

POWIAZANIA ZAWODU OPERATOR MASZYN W PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM
Z INNYMI ZAWODAMI

Wspdlne kwalifikacje.z zawodem operator maszyn w przemysle wtdkienniczym majg zawody
ksztatcone na-poziomie: Technikum;

Kwalifikacja S Zawod Efekt'y
zawodu wspolne
311932 Technik widkiennik
Wy’/tv_varzgnle i wykanczanie wyrobow Operator maszyn w PKZ(AU.c)
widkienniczych 815204 przemysle
widkienniczym

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN
W PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM

Absolwent szkoty ksztalcgcej w zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym
powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) przygotowywania surowcow i potproduktéw do procesu wytwarzania i wykanczania
wyrobow witdkienniczych;
2) obstugiwania maszyn i urzgdzen do wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych;
3) wytwarzania wyrobow wtdkienniczych;
4) wykanczania wyrobow widkienniczych.

Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie operator. maszyn w przemysle
wiokienniczym:
o efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw(BHP, PDG, JOZ, KPS);
o efekty ksztatcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-ustugowy
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(AU.c);
o efekty ksztalcenia wiasciwe dla kwalifikacji® w.zawodzie: AU.07. Wytwarzanie
i wykanczanie wyrobéw witokienniczych.

Ksztalcenie zgodnie z opracowanym programem.nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celdéw ksztatcenia.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU OPERATOR MASZYN
w PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM Z PODSTAWA PROGRAMOWA
KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widkienniczym uwzglednia
aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na nowe technologie
i hajnowsze koncepcje-nauczania.

W programie “nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widkienniczym
uwzgledniono ‘powigzania z ksztatceniem ogolnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu
efektdw ksztatcenia w zakresie przedmiotow ogélnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe
dla. ksztalcenia w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotow jak:
matematyka, informatyka, jezyk angielski, fizyka, chemia oraz podstawy przedsiebiorczosci
i edukaciji dla bezpieczenstwa.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU OPERATOR MASZYN
W PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie operator maszyn w przemysle
widkienniczym minimalna liczba godzin na ksztatlcenie zawodowe zostata okreslona
dla efektow ksztatcenia i wynosi:
e 800 godzin na realizacje kwalifikacji AU.07.,
e 250 godzin na realizacje efektow wspodinych dla wszystkich zawoddéw. i wspoinych
dla zawoddéw w ramach obszaru ksztatcenia.

Plan nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle wildkienniczym
o strukturze modutowej — tabela

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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~

Przykltadowy szkolny plan nauczania* /modutowe ksztalcenie zawodowe/
Typ szkoly: Branzowa Szkota | stopnia - 3-letni okres nauczania
Zawdd: Operator maszyn w przemysle widkienniczym ; symbol 815204
Podbudowa programowa: szkota podstawowa 8 letnia

Kwalifikacje:

K1. Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow wtdkienniczych AU.07.

Minimalna liczba godzin wg PPKZ 1050| <€
Klasa Llczpa Liczba
godzin .
. . . tygodniowo godzm-w
Lp Obowigzkowe zajecia edukacyjne y9 .| trzyletnim
| 1 n (w trzylet.nlm okresie
okresie .
nauczania nauczania
Przedmioty ogdlnoksztatcace
1|Jezyk polski 2 2 2 6 192
2|Jezyk obcy nowozytny 2 2 1 ) 160
3|Historia 1 1 1 3 96
4|Wiedza o spoteczenstwie 1 1 32
6|Geografia (kl. I-111) 1 1 1
7|Biologia (kl. I-11) 0
8|Chemia (kl. I-II1) 0
9|Fizyka (kI. I-111) 1 1 1
10|Matematyka 2 2 1 5 160
11|Informatyka 1 1 32
5|Podstawy przedsigbiorczosci 2 2 64
12|Wychowanie fizyczne 3 3 3 9 288
13|Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 32
14|Zajecia z wychowawcag 1 1 1 3 96
tgczna liczba godzin| 17 | 13 | 12 42 1344
M1. Ops{ugl'wgnle‘procesow wytwarzania 12 18| 6 36 1152
1|wyrobow witdkienniczych
M2. Ops{ugllwgme.procesow wykanczania 14 14 248
2|wyrobow witdkienniczych
taczna liczba godzin ksztatcenia zawodowego| 12 18 | 20 50 1600
Tygodniowy wymiar godzin obowigzkowych
zajeé edukacyjnych 29 | 31|32 92 2944
3 godz.na
realizacje zaje¢
Godziny do dyspozycji dyrektora| zwigzanychz 3
ksztaltowaniem
kompetencii
Minimum 10 godzin w 3 letnim okresie
Doradztwo zawodowe .
nauczania
/1/ (do celéw obliczeniowych przyjeto 32 tygodnie w ciggu jednego roku szkolnego)
*w szkolnym planie uwzglednia sie réwniez wymiar godzin zaje¢ okreslonych w par. 4 ust. 2
rozporzgdzenia w sprawie ramowych planéw nauczania, t.j. m.in. religii lub etyki oraz
" dla mtodocianych pracownikéw wymiar godzin okre$laja przepisy Kodeksu Pracy
tacznie na przedmioty min. 1-godzinne (fizyka, biologia, chemia, geografia)- 6 godzin

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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INFORMACJE DODATKOWE
Predyspozycje psychofizyczne, kompetencje spoteczne i personalne

Koordynacja wzrokowo-ruchowa, samodzielno$¢, odpowiedzialnos¢, dobry wzrok,
koncentracja i podzielno$¢ uwagi, opanowanie, samokontrola, zdolnosci manualne,
umiejetnos¢ pracy w warunkach monotonnych, umiejetnos¢ dziatania wedtug regut
i procedur, ogdlna dobra sprawnos¢ fizyczna, zainteresowania techniczne, odpornosé
na trudne warunki pracy.

Charakterystyka srodowiska pracy

Operator maszyn w przemysle wtokienniczym pracuje 8 godzin dziennie w trybie dwu-
lub tréjzmianowym. Praca odbywa sie w pomieszczeniach zamknietych, gdzie
operator narazony jest na pyt i hatas. Operator pracuje w trybie stojgco - chodzgcym.
Zatrudnienie mozna znalez¢ w przedsiebiorstwach widkienniczych wytwarzajgcych
wyroby widkiennicze, dekoracyjne i rekodzielnicze, Operator-moze takze prowadzi¢
wiasny zaktad wiokienniczy.

Mozliwosci uzyskania dodatkowych kwalifikacji w innych zawodach wiékienniczych

Dla zawodu operator maszyn w przemysle wiokienniczym przyktadowe Sciezki rozwoju
zawodowego mogg prowadzi¢ do nastepujgcych zawodoéw: Po uzyskaniu kwalifikaciji
AU.18. Wytwarzanie, konserwacja i renowacja rekodzielniczych wyrobow
widkienniczych mozna uzyskaé. dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe
w zawodzie rekodzielnik wyrobow. wiékienniczych. Po uzyskaniu kwalifikacji AU.18.
Wytwarzanie, konserwacja. i renowacja rekodzielniczych wyrobow witokienniczych,
AU.45. Projektowanie i organizacja procesow wytwarzania wiokienniczych wyrobow
dekoracyjnych, oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub $redniego branzowego
mozna uzyskac¢ ‘dyplom. potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie technik
widkienniczych . wyrobow dekoracyjnych. Po uzyskaniu kwalifikacji AU.07.
Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw widkienniczych, AU.44. Nadzorowanie
proceséw ‘wytwarzania i wykanczania wyrobow wtdkienniczych oraz uzyskaniu
wyksztatcenia sredniego lub sSredniego branzowego mozna uzyska¢ dyplom
potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie technik wtdkiennik. Po uzyskaniu
kwalifikacji AU.14. Projektowanie i wytwarzanie wyrobéw odziezowych oraz
kwalifikacji AU.42. Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych oraz
uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sSredniego branzowego mozna uzyskac dyplom
potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie technik przemystu mody.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Posiadajgc wyksztatcenie $rednie ogdlne i swiadectwo dojrzatosci (matura) mozna
rozpoczgC¢ studia wyzsze prowadzgce do licencjatu lub dyplomu magisterskiego
na kierunku: wtokiennictwo, zarzgdzanie i inzynieria produkcji, wzornictwo.

INFORMACJE O EGZAMINIE
Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje (AU.07.) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Wykaz modutéw i jednostek modutowych dla zawodu operator maszyn
w przemysle witékienniczym — tabela

Liczba .
. Liczba
Nazwa modutu Nazwa jednostki modutowej godzm c_IIa godzin dla
jednostki
modutowej e
815204.M1.J1 Wykonywanie
liniowych wyrobow 352
815204.M1. OBSLUGIWANIE widkienniczych
PROCES,OW W\{TWARZANIA 815204.M1.J2 Wykonywanie 731 1115
WYROBOW WELOKIENNICZYCH | ptaskich wyrobéw widkienniczych
815204.M1.J32 Ksztattowanie 39
kompetencji personalnych
815204.M2.J1 Wykanczanie 421
815204.M2. OBSLUGIWANIE wyrobow widkienniczych
PROCES,OW WYKANCZANIA 815204.M2.J1 Prowadzenie 32 485
WYROBOW WLOKIENNICZYCH | dziatalnosci gospodarcze;j
815204.M2.J1 Postugiwanie sie 32
jezykiem obcym zawodowym

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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~

Mapa dydaktyczna dla zawodu operator maszyn w przemysle widkienniczym

Mapa dydaktyczna

Zawod: operator maszyn w przemysle wiékienniczym

815204 operator
maszyn w
przemysle

wiokienniczym

|
815204.M1

Y
{ ¥

815204.M1.J1 815204.M1.J3

\|/
\! ' NV

815204.M1.J2 815204.M2

| \ \

815204.M2.J1 815204.M2.J2 815204.M2.J3

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH MODULOW
W ZAWODZIE OPERATOR MASZYNW PRZEMYSLE
WLOKIENNICZYM

815204.M1. OBSLUGIWANIE PROCESOW WYTWARZANIA WYROBOW
WLOKIENNICZYCH

815204.M1.J1 Wykonywanie liniowych wyrobow wiékienniczych
Uszczegoétowione  efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu
zajec¢ potrafi:

— Prawna ochrona pracy. BHP(1)1 wyjastnic’: z_asady_

— Bezpieczenhstwo i higiena pracy w zaktadzie produkcyjnym. Oggfforiysprzeciwpozarowej w

. . L . .| zaktadzie wtokienniczym;
— Zasady ksztattowania bezpiecznych i higienicznych warunkéw BHP(1)2 rozrézni¢ $rodki

Tresci ksztatcenia

pracy. gasnicze;
— Czynniki szkodliwe, ucigzliwe i niebezpieczne wystepujgce. w BHP(1)3 wyjasnié pojecie
procesach pracy. ergonomia;
—  Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j. BHP(2)1 wymienic¢ instytucje
— Pierwsza pomoc w wypadkach przy pracy. oraz stuzby dziatajace w

zakresie ochrony pracy i

ochrony $rodowiska w
— Bezpieczenstwo pracy podczas obstugi’, maszyn i urzadzen | pgjsce:

— Ergonomia w ksztattowaniu warunkéw pracy.

elektrycznych i cisnieniowych. BHP((2)2 okresli¢ zadania i
— Sprzet przeciwpozarowy. uprawnienia instytucji oraz
- Systemy sygnalizacji przeciwpozaroweji-procedury alarmowe. stuzb dziatajgcychw
.. . " zakresie ochrony pracy i
— Metody i Srodki ewakuacii. . ;
ochrony $rodowiska w
— Zanieczyszczenie srodowiska. Polsce;
— Postepowanie z odpadami przemystowymi. BHP(2)3 wskazac¢ przepisy
— Gospodarka wodno-$ciekowa. zrodiowe dotyczace prawnej
_ ﬁqaassazdy szkicowania figur ptaskich, bryt geometrycznych i czesci ;%h;c()g)yq [);:fésnc prawa i
yn. N .
[ i obowigzki pracownika w
— Razutowanie-prostokatne i aksonometryczne. zakresie bezpieczenstwa i
— Zasadywymiarowania i opisywania przedmiotéw na rysunkach. higieny pracy;
— Normalizacja w rysunku technicznym maszynowym. BHP (3)2 okresli¢ prawa

obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenhstwa i
higieny pracy;

—~. Uproszczenia rysunkowe.
— Katalogi maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyrobow

wiokienniczych. - BHP(4)1 przewidzie¢
— Elementy i mechanizmy maszyn. zagrozenia wynikajace z
— Budowa i zasada dziatania maszyn i urzadzeh stosowanych w | pracy maszyn;

przemysle wiokienniczym. BHP(4)2 scharakteryzowaé
- Klasyfikacja surowcéw widkienniczych. typowe choroby zawodowe

wystepujgce w zaktadach

—  Wiasciwosci surowcdw witokienniczych. przemystu wikienniczego:

— Metody wstepnej obrobki surowcow widkienniczych.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Maszyny i urzgdzenia do wstepnej obrébki surowca.
Techniki obrébki surowcow witdkienniczych.
Procesy przygotowawcze widkien do produkciji.

Ocena jakosci surowcéw widkienniczych poddanych wstepnej
obrébce.

Potprodukty przedzalnicze.

Przeznaczenie i parametry
przedzalniczych.

jakosciowe potproduktow
Techniki wytwarzania pétproduktéw przedzalniczych.

Maszyny i urzadzenia do
przedzalniczych.

Proces przygotowania surowcow i
potproduktéw przedzalniczych.

Procesy wytwarzania potproduktow przedzalniczych.

wytwarzania  poétproduktow

maszyn do wytwarzania

Normy jakosci wyrobow przedzalniczych.

Sposoby znakowania wyrobéw przedzalniczych.
Klasyfikacja przedzy.

Techniki wytwarzania przedzy.

Maszyny i urzgdzenia do wytwarzania przedzy.
Technika wytwarzania przedzy na przedzarkach.
Btedy przedzenia i sposoby ich usuwania.

Klasyfikacja nitek.

Metody wyznaczania podstawowych parametréw.nitek.
Techniki modyfikowania nitek.

Maszyny do modyfikaciji nitek.

Procesy modyfikowania nitek:

Techniki wytwarzania nitek skrecanych.

Techniki wytwarzania nitek fantazyjnych.

Sposoby teksturowania jedwabiu.

Nazwy handlowe. nitek ijjedwabiow teksturowanych.
Odpady produkcyjne‘i.ich segregacja.

Obliczenia produkcyjne.

Organizacja stanowiska pracy.

Obstuga maszyn i urzgdzen do wstepnej obrobki surowca.

Zagrozenia zwigzane z obstugg maszyn i urzadzen oraz
transportem wewnatrzzaktadowym.

Obstuga maszyn przedzalniczych.

Miedzyoperacyjna kontrola jako$ci.

Wytwarzanie przedzy na przedzarkach.

Wytwarzania nitek skrecanych.

Wytwarzania nitek fantazyjnych.

Gospodarka odpadami widkienniczymi.

Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen wtdkienniczych.

BHP(4)3 przewidzie¢
zagrozenia wynikajgce z
obstugi maszyn;

BHP(5)1 rozpozna¢ zrodta
czynnikow szkodliwych w
srodowisku pracy w
przemysle widkienniczym;
BHP(5)2 oceni¢ wpltyw
szkodliwych czynnikéw na
cztowieka w Srodowisku
pracy;

BHP(5)3 okresli¢ sposoby
zabezpieczenia sie przed
czynnikami szkodliwymi w
pracy w przemysle
wiokienniczym;
BHP(6)1-0kresli¢ skutki
dziatania czynnikow
szkodliwych na organizm
cztowieka przy wykanczaniu
wyrobéw widkienniczych;
BHP(6)2 okresli¢ skutki
dziatania czynnikow
szkodliwych na organizm
cziowieka przy wytwarzaniu
wyrobow widkienniczych;
BHP(7)1 zgromadzi¢
potrzebne materiaty
narzedzia, przybory,
oprzyrzadowanie oraz sprzet
pomiarowo-kontrolny i $rodki
ochrony indy widnej;
BHP(7)2 przestrzega¢ zasad
ergonomii, bhp i ppoz. przy
organizacji stanowisk pracy;
BHP(7)3 segregowaé
odpady produkcyjne zgodnie
z przyjetymi w zaktadzie
zasadami;

BHP(8)1 zastosowa¢ srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych;

BHP(8)2 zastosowaé srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas
wykonywania prac
wykanczalniczych wyroby
widkiennicze;

BHP(9)1 zanalizowac¢
przepisy i zasady

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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Konserwacja, regulacja oraz proste naprawy maszyn i urzgdzen

widkienniczych.

bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)2 przestrzegac¢ zasad
ochrony $rodowiska podczas
wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwai higieny
pracy oraz-przepisy ochrony
przeciwpozarowej podczas
wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 powiadomic
system pomocy medycznej
w przypadku sytuacji
stanowigcej zagrozenie
zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadan
zawodowych;

BHP(10)2 zapobiegac
zagrozeniom zycia i zdrowia
W miejscu wykonywania
czynnosci zawodowych;
BHP(10)3 udzieli¢ pierwsze;j
pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia;
PKZ(AU.c)(1)1 rozréznic
barwy i ich odcienie;
PKZ(AU.c)(1)2 stworzyé
ptaskie i przestrzenne
kompozycje stosujgc zasady
technik rysunkowych;
PKZ(AU.c)(1)3 dobra¢ barwy
do uzyskania okreslonej
kompozycji kolorystycznej;
PKZ(AU.c)(2)1 rozroznic
podstawowe surowce
wibdkiennicze;
PKZ(AU.c)(2)2 rozpoznaé
surowce na podstawie nazw
handlowych;

PKZ(AU.c)(2)3 rozpoznaé
potprodukty na
poszczegodlnych etapach
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(2)4 rozpoznac¢
wyroby widkiennicze

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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wytwarzane réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(2)5 rozpoznaé
wyroby na podstawie nazw
handlowych;
PKZ(AU.c)(3)1
scharakteryzowac¢ sposoby
otrzymywania surowcow
celulozowych;
PKZ(AU.c)(3)2
scharakteryzowac sposoby
otrzymywania surowcow
biatkowych;

PKZ(AU.c)(3)3
scharakteryzowac sposoby
otrzymywania surowcow
chemicznych;
PKZ(AU.c)(3)4
scharakteryzowac¢ sposoby
wytwarzania potproduktow
na danym etapie produkcji
wyrobéw widkienniczych;
PKZ(AU.c)(3)5
scharakteryzowac¢ sposoby
wywarzania wyrobéw
widkienniczych réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(4)1 rozroznié
parametry budowy liniowych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)2 okresli¢
sposoby wyznaczania
parametréw strukturalnych
liniowych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4) 3 rozréznic
parametry strukturalne
dzianych wyrobéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)4 okresli¢
sposoby wyznaczania
parametrow strukturalnych
dzianych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)5 rozroznic
parametry strukturalne
tkanych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4)6 okreslic¢
sposoby wyznaczania
podstawowych parametréw

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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strukturalnych tkanych
wyrobéw widkienniczych;
PKZ(AU.c)(5)1
scharakteryzowac procesy
wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(6)1
sklasyfikowac¢ odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
wiokienniczych
przeznaczone do utylizacji;
PKZ(AU.c)(6)2
sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych
przeznaczone do recyklingu;
PKZ(AU.c)(6)3
sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych pod katem
szkodliwosci dla srodowiska;
PKZ(AU.c)(7) sporzgdza
szkice i rysunki techniczne
czesci maszyn i urzgdzen;
PKZ(AU.c)(8)1
zinterpretowac uproszczenia
rysunkowe;

PKZ(AU.c)(8)2 odczyta¢
oznaczenia i symbole na
rysunkach zestawieniowych
zespotdw i podzespotéw
maszyn;

PKZ(AU.c)(9)1 rozpoznac¢ na
podstawie budowy i
schematéw maszyny i
urzadzenia do wytwarzania
liniowych wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(10)1 rozpoznaé
na podstawie budowy i
schematéw czesci oraz
zespoty robocze maszyn do
wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(11)1 opracowac
wyniki badan laboratoryjnych
przy wykorzystaniu
programéw komputerowych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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PKZ(AU.c)(11)2 wykonac¢
rysunki z wykorzystaniem
programu komputerowego;
AU.07.1(1)1 rozpoznac
systemy przedzenia na
podstawie wtasciwosci i
rodzaju przerabianego
surowca;

AU.07.1(1)2 rozpoznaé
systemy przedzenia na
podstawie uzytych nazw
zespotdw maszyn i
urzadzen;
AU.07.1(1)3wrozpoznac
systemy przedzenia na
podstawie otrzymywanych
potproduktow i produktow
przedzalniczych;
AU.07.1(2)1 dobra¢
surowiec do danego
systemu przedzenia
bawemny;

AU.07.1(2)2 dobrac
surowiec do danego
systemu przedzenia weltny;
AU.07.1(2)3 dobrac
surowiec do przedzenia
konwertorowego;
AU.07.1(3)1 dobrac¢
kolejnos¢ etapow
przygotowania surowcow w
zalezno$ci od systeméw
przedzenia;

AU.07.1(3)2 dobrac¢
maszyny i urzgdzenia w
etapach przygotowania
potproduktéw w zaleznosci
od systemdw przedzenia;
AU.07.1.(4)1 okresli¢
zadania poszczegodlnych
zespotdw maszyn i urzadzen
do przygotowania surowcow
w zaleznosci od systemow
przedzenia;

AU.07.1.(4)2 okresli¢
zadania poszczegdlnych
zespotdéw maszyn i urzgdzen
do przygotowania
potproduktow w zaleznosci
od systemow przedzenia;
AU.07.1(5)1 dobra¢ rodzaj
surowca potrzebnego do

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
20




Fundusze Unia Europejska [l

Europejskie @ . L
Wiedza Edukacls Rozw) Europejski Fundusz Spoteczny Sk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspoétfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

zasilenia maszyn na
wskazanym etapie produkciji
w procesach
przygotowawczych do
procesu przedzenia;
AU.07.1(5)2 przygotowac i
wprowadzi¢ surowiec do
kolejnych maszyn w
procesach
przygotowawczych do
procesu przedzenia;
AU.07.1(6)1.uruchomié
maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;
AU.07.1(6)2 dokonac¢
regulacji-na podstawie
instrukcji obstugi;
AU.07.1(7)1 wskazac punkty
regulacji parametrow
jakosciowych surowcow
potproduktow;
AU.07.1(7)2 wykonac¢
regulacje pracy maszyn i
urzagdzeh zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w
warunkach techniczno-
technologicznych;
AU.07.1(8)1 rozpoznaé
nieprawidtowosci pracy
maszyny ha podstawie
jakosci wytwarzanego
potproduktu;

AU.07.1(8)2 rozpoznaé
nieprawidtowosci pracy
maszyn w zaleznosci od
techniki wytwarzania
wyrobow;

AU.07.1(8)3 wskaza¢ punkty
regulacji parametrow
jakosciowych surowcow
potproduktdw i liniowych
wyrobow widkienniczych;
AU.07.1(8)4 wykonaé
regulacje pracy maszyn i
urzadzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w
warunkach techniczno-
technologicznych;
AU.07.1(9)1 okresli¢ w
zaleznosci od techniki
wytwarzania kolejnosc¢
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czynno$ci zwigzanych z
odbiorem przetworzonych
surowcow wiokienniczych;
AU.07.1(9)2 przygotowac
urzgdzenia do odbioru
przetworzonych surowcéw
wyrobow widkienniczych;
AU.07.1(10)1 zanalizowaé
instrukcje czyszczenia
konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)2 zastosowac
srodki do czyszczenia
konserwacji'maszyn i
urzgdzen;

AU.07.1(10)3 zastosowac
sposoby-i metody
czyszczenia i konserwaciji
maszyn i urzadzen;
AU.07.1(10)4 wykonaé
czyszczenie i konserwacje
maszyn zgodnie z zasadami
bhp;

AU.07.1(11)4 dokonaé
oceny jakosciowej
surowcow, potproduktow i
liniowych wyrobow zgodnie z
zaktadowymi i branzowymi
normami jakosciowymi;

Planowane zadania

Okreslenie zadan technologicznych maszyn i urzadzen do wytwarzania liniowych wyrobéw
witékienniczych.

Zapoznaj sie z ciggiem technologicznym do wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych. Nazwij
poszczegblne maszyny.i urzadzenia ciggu technologicznego oraz okresl ich zadania technologiczne.
Okresl parametry pracy maszyn, ktére mozna regulowac i sposéb ich kontroli.

Wyniki pracy zapisz w formie tabeli. Do dyspozycji masz linie produkcyjng do przerobu surowcéw
widkienniczych, instrukcje maszyn.

Zadanie wykonujcie w 2-osobowych grupach. Lider przedstawi wyniki pracy grupy.

Warunki. osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w pracowni technologii wyrobéw witdkienniczych oraz
warsztatach szkolnych wyposazonych w maszyny do wytwarzania produktow przedzalniczych.

Przy wykonywaniu ¢wiczen uczniowie powinni pracowac¢ w grupach do 15 uczniéw, z podziatem na 2-
3-osobowe zespoty. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac:
modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle widkienniczym, czesci robocze imaszyn
widkienniczych, artykuty techniczne do maszyn widkienniczych, schematy kinematyczne
i technologiczne maszyn witdkienniczych, dokumentacje techniczno-technologiczne wyrobdw
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widkienniczych, poradniki z zakresu widkiennictwa, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach wytwarzania i wykanczania wyrobéw widkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle widkienniczym, waga laboratoryjna, mikroskop z oprzyrzgdowaniem
do identyfikacji widkien, sprzet laboratoryjny, odczynniki chemiczne do identyfikacji widkien, lupy
tkackie, zrywarka do przedzy, grubosciomierz, urzgdzenie do badania rownowagi skretu przedzy,
skretomierz, termosuszarka, psychrometr, motowidto, przyrzady do aklimatyzacji probek, eksykator,
termometr do pomiaru temperatury powietrza, higrometr, sprawdzian pasmowy, katalogi surowcow
widkienniczych, potproduktéw i wyrobow widkienniczych, instrukcje obstugi aparatéw i urzadzen
pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan, katalogi zespolu maszyn rozluzniajgco-
oczyszczajacych do widkien, maszyny modyfikujgce nitki, przewijarki, tgczniarki do nitek, skrecarki,
maszyny do wytwarzania ptaskich witdkienniczych wyrobow nietkanych, surowiec' widkienniczy
bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci luznego wiékna lub nawojow, pétprodukty z réznych
surowcéw, przedze z widkien naturalnych, chemicznych lub ich mieszanek o réznej numeraciji, artykuty
techniczne do obstugi maszyn, motak, skretomierz, waga katowa.

Srodki dydaktyczne

Plansze, foliogramy, prezentacje multimedialne i filmy dotyczgce  wytwarzania liniowych wyrobow
wiokienniczych motak, waga laboratoryjna, surowcow widkienniczych, “potprodukiow i wyrobdéw
widkienniczych, instrukcje wykonywania badan, katalogi, prospekty maszyn i instrukcje obstugi maszyn
do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych, literatura zawodowa.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, pokazu z instruktazem,. éwiczen praktycznych i préby pracy, tekstu
przewodniego.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z ‘wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym lub
na stanowiskach wytwarzania liniowych wyrobéw witdkienniczych.

Zajecia powinny byé prowadzone .z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo
w grupach 2-osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania-osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow' ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i, ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze by¢ dokonywane za pomoca:
sprawdzianow ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi,
obserwagji pracy uczniéw podczas wykonywania ¢wiczen.

W kohcowej ocenie pracy ucznidw nalezy uwzglednia¢ jako$¢ wykonania éwiczen oraz wyniki
stosowanych sprawdzianow i testow osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

—  dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
23



Fundusze ° Unia Europejska [l

Europejskie i o
Wiedza Edukacls Rozw) Europejski Fundusz Spoteczny e

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspoétfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

~

motywowac uczniéw do pracy,

dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniow,
uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

zachecac uczniéw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.
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815204.M1.J2 Wykonywanie ptaskich wyrobow wiékienniczych

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione
efekty ksztatcenia
Uczen po
zrealizowaniu zajec
potrafi:

— Budowa ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— Klasyfikacja tkanin i splotéw.

— Klasyfikacja dzianin i splotéw.

— Projektowanie plastyczne ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— Procesy przygotowawcze do wytwarzania pfaskich wyrobow
widkienniczych.

— Maszyny i urzadzenia stosowane w procesach przygotowawczych do
wytwarzania ptaskich wyrobéw wtdkienniczych.

— Narzedzia, przyrzady pomiarowe oraz aparatura kontrolno-pomiarowa.

— Surowce do produkciji ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

— Techniki wytwarzania ptaskich wyrobow wtékienniczych.

— Procesy wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— Budowa i dziatanie maszyn do wytwarzania ptaskich ‘wyrobéw
widkienniczych.

— Urzadzenia programujgce stosowane w maszynach do wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych.

— Ocena jakosci wytworzonych wyrobow.

— Organizacja stanowiska pracy.

— Obstuga maszyn wytwarzajgcych ptaskie wyroby. widkiennicze.

— Obliczenia produkcyjne.

— Odpady produkcyjne.

— Konserwacja maszyn do produkgcji ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

BHP(4)1 przewidzie¢
zagrozenia wynikajgce z
pracy maszyn;
BHP(4)3 przewidzie¢
zagrozenia wynikajgce z
obstugi maszyn;
BHP(5)1 rozpoznaé
zrodta czynnikow
szkodliwych w
Srodowisku pracy w
przemysle
wiokienniczym;
BHP(5)3 okresli¢
sposoby zabezpieczenia
sie przed czynnikami
szkodliwymi w pracy w
przemysle
widkienniczym;
BHP(7)1 zgromadzi¢
potrzebne materiaty
narzedzia, przybory,
oprzyrzadowanie oraz
sprzet pomiarowo-
kontrolny i $rodki
ochrony indy widnej;
BHP(7)2 przestrzegac
zasad ergonomii, bhp i
ppoz. przy organizacji
stanowisk pracy;
BHP(7)3 segregowac
odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w
zakfadzie zasadami;
BHP(8)1 zastosowaé
Srodki ochrony
indywidualnej i
zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobéw
widkienniczych;
BHP(8)2 zastosowaé
srodki ochrony
indywidualnej i
zbiorowej podczas
wykonywania prac
wykanczalniczych
wyroby widkiennicze;
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BHP(9)1 zanalizowac¢
przepisy i zasady
bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz
przepisy ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska
podczas wykonywania
zadan zawodowych;
BHP(9)2 przestrzegac
zasad ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)3 przestrzegac
zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz
przepisy ochrony
przeciwpozarowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych;
BHP(10)1 powiadomi¢
system pomocy
medycznej w przypadku
sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i
zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych;
BHP(10)2 zapobiegaé
zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu
wykonywania czynnosci
zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢
pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia
zycia i zdrowia;
AU.07.2(1)1 dobieraé
wyroby liniowe do
wytwarzania pfaskich
wyrobow widkienniczych
w zaleznosci od ich
przeznaczenia,;
AU.07.2(1)2 dobieraé
wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych
w zaleznosci od techniki
ich wytwarzania;
AU.07.2(2)1 rozréznié
techniki wytwarzania
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ptaskich wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(2)2 dobra¢
techniki wytwarzania
ptaskich wyrobow
wtokienniczych w
zalezno$ci od ich
przeznaczenia,;
AU.07.2(3)1 dobra¢
maszyny i urzgdzenia
oddziatu
przygotowawczego w
technice wytwarzania
wyrobow
wiokienniczych;
AU.07:2(3)2 dobrac
maszyny i urzgdzenia w
zaleznosci od techniki
wytwarzania ptaskich
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(4)1 dobra¢
rodzaj surowca
potrzebnego do
zasilenia maszyn na
wskazanym etapie
produkcji w procesach
wytwarzania wyrobow
ptaskich;

AU.07.2(4)2
przygotowac i
wprowadzi¢ surowiec do
kolejnych maszyn w
procesach wytwarzania
wyrobow ptaskich;
AU.07.2(4)3 wprowadzi¢
surowiec do kolejnych
maszyn w procesach
wytwarzania wyrobéw
ptaskich;

AU.07.2(5)1 uruchomic¢
maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;
AU.07.2(5)2 dokonaé
regulacji na podstawie
instrukcji obstugi;
AU.07.2(6)1 wskazac
punkty regulacji
parametréw
jakosciowych liniowych
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wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(6)2 wykonac¢
regulacje pracy maszyn
i urzgdzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi
w warunkach
techniczno-
technologicznych;
AU.07.2(7)"rozpoznacé
nieprawidtowosci pracy
maszyny na podstawie
jakosci.wytwarzanych
ptaskich wyrobow
widkienniczych;
nieprawidtowosci pracy
maszyny ha podstawie
jakosci wytwarzanego
potproduktu;
AU.07.2(7)2 rozpoznac
nieprawidtowosci
procesu produkcji w
zaleznosci od techniki
wytwarzania ptaskich
wyroboéw
widkienniczych;
AU.07.2(7)3 wskazac
punkty regulacji
parametréw
jakosciowych ptaskich
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(7)4 wykonac¢
regulacje pracy maszyn
i urzgdzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi
w warunkach
techniczno-
technologicznych;
AU.07.2(8)1 wskazac
przyczyny powstawania
btedéw w procesie
wytwarzania pfaskich
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(9)1 zdejmowac
wytworzony wyrob
widkienniczy z maszyn;
AU.07.2(9)2
skompletowac¢ zgodnie z
wymogami zaktadowymi
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potfabrykaty i wyroby
widkiennicze;
AU.07.2(9)3 wypeic
dokumenty
identyfikujgce
wytworzone wyroby;
AU.07.2(10)1
zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji
maszyn i urzadzen;
AU.07.2(10)2
zastosowac $rodki do
czyszczenia konserwacji
maszyn.i urzadzen;
AU.07.2(10)3
zastosowacé sposoby i
metody czyszczenia i
konserwacji maszyn i
urzadzen;
AU.07.2(10)4 wykonaé
czyszczenie i
konserwacje maszyn i
urzadzen zgodnie z
zasadami bhp;
AU.07.2(11)1 ocenic
jakos¢ wyrobdéw
widkienniczych na
podstawie zaktadowych
i branzowe normy
jakosci;

Planowane zadania

Dobér techniki wytwarzania w zaleznosci od splotu ptaskiego wyrobu widékienniczego.

Na podstawie prébek i rysunkéw rozpoznaj sploty dzianych i tkanych wyrobdéw witdkienniczych. Wyznacz
parametry budowy tych wyrobow oraz wskaz techniki i typy maszyny do ich wytworzenia. Otrzymane
wyniki zamie$¢ w skréconych,.dokumentacjach techniczno-technologicznych.

Zadanie nalezy wykonaé w.2-osobowych grupach. Lider grupy przedstawi wyniki pracy grupy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,

formy.organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w pracowni technologii wyrobéw widkienniczych lub
widkienniczej oraz warsztatach szkolnych wyposazonych w maszyny do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych. Uczniowie powinni pracowa¢ w grupach do 15 uczniéw, z podziatem

na 2-3-osobowe zespoty przy wykonywaniu ¢wiczen. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia
edukacyjne powinny sie znajdowaé: modele maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle
widkienniczym, czesci robocze maszyn widkienniczych, artykuty techniczne do maszyn witdkienniczych,
schematy kinematyczne i technologiczne maszyn widkienniczych, dokumentacje techniczno-
technologiczne wyrobow widkienniczych, zestawy ptaskich wyrobow wtdkienniczych, wzory splotow
tkackich i dziewiarskich, poradniki z zakresu wtdkiennictwa, katalogi maszyn i urzgdzeh stosowanych
w procesach wytwarzania i wykanczania wyrobow witdkienniczych, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
stosowanych w przemysle widkienniczym, waga laboratoryjna, sprzet laboratoryjny, lupy tkackie,

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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zrywarka do wyrobow, grubosciomierz, termosuszarka, psychrometr, motowidto, przyrzady do
aklimatyzacji probek, eksykator, termometr do pomiaru temperatury powietrza, higrometr, katalogi
surowcow widkienniczych, potproduktow i wyrobdw widkienniczych, instrukcje obstugi aparatéw
i urzadzen pomiarowych oraz instrukcje wykonywania badan, maszyny przygotowujgce przedze
do tkania, snowarke, klejarke, stojak do osnéw i tkanin oraz stojak do przewlekania osnéw, wigzarki
osnow, krosna tkackie, wybijarki wzornic, artykuty techniczne do krosien, przedze z witdkien naturalnych
i chemicznych o réznych numeracjach i na réznych ksztattach nawojow, maszyny przygotowujgce
przedze do dziania, szydetkarki ptaskie, szydetkarki cylindryczne, falowarki, maszyny osnowowe,
przedze z wtdkien naturalnych, chemicznych lub ich mieszanki

o réznej numeracji i na roznych ksztattach nawojéw oraz dziewiarskie narzedzia pomochnicze.

Srodki dydaktyczne

Prébki dzianin o réznych splotach, plansze, foliogramy, prezentacje multimedialne. ifilmy dotyczace
wytwarzania tkanych i dzianych wyrobéw wiékienniczych, mikroskopy, rysunki-splotéw'dzianin i tkanin,
ogolne warunki techniczno-technologiczne wytwarzania tkanych i dzianych wyrobéw widkienniczych,
schematy technologiczne maszyn do wytwarzania dzianych i tkanych -wyroboéw witdkienniczych,
instrukcje obstugi maszyn do wytwarzania dzianych i tkanych wyrobéw widkienniczych, instrukcje
wykonywania ¢éwiczen, literatura.

Zalecane metody dydaktyczne
Realizacja tresci programowych wymaga stosowania metod nauczania: tekstu przewodniego, pokazu
Z objasnieniem oraz ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub zespotowo
w grupach 2-osobowych. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym lub na stanowiskach wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych.

Propozycje kryteriéw oceny.i metod sprawdzania efektéow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢.edukacyjnych ucznidéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektdw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i ocenianie. wiedzy i umiejetnosci ucznibw moze byé dokonywane za pomoca:
sprawdzianow ustnych.i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi,
obserwacji pracy ucznidow podczas wykonywania éwiczen.

W kohcowej oceniepracy ucznidw nalezy uwzgledniaé jakos¢ wykonania ¢éwiczeh oraz wyniki
stosowanych sprawdzianow i testow osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy:indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

—  motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac¢ stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

—  przygotowywac zadania o r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecaé uczniéw do korzystania z r6znych zZrédet informacji zawodowe;j.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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815204.M1.J3 Ksztatltowanie kompetencji personalnych

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

Uniwersalne zasady etyki.

Prawa i obowigzki, zasady i reguty postepowania.

Godnos¢ osoby i dobra wspdlnego.

Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w zyciu cztowieka.

Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.

Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.

Podstawowe zasady i normy zachowania w réznych sytuacjach.
Tworcze rozwigzywanie problemu.

Konsekwencja a upor w dgzeniu do realizacji wyznaczonych celéw:
Odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania.

Techniki tworczego rozwigzywania problemu (burza mézgéw, mapa
mentalna, technika 635, kapelusze de Bono, wprowadzanie
przypadkowego elementu).

Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu cztowieka.

Bariery a otwarto$¢ na zmiany.

Przyktady zmian w organizacji i ich wptyw na zmianezachowan
cztowieka.

Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie.zmian.

Zrédta zmian organizacyjnych.

Pojecie stresu.

Techniki radzenia sobie ze stresem.

Analiza przypadkéw sytuacji stresowych na stanowisku pracy.
Metody wyeliminowania stresu w pracy zawodowej — jasnosc
wykonywanych zadan, planowanie’ dziatan, zarzadzanie czasem
prywatnym i firmowym, rozumienie komunikatéw, szanowanie pracy
innych, wspieranie sie:w zespole, pozytywne motywowanie do pracy.
Oddziatywanie stresu.ciggtego na organizm ludzki.

Mobilnos¢ zawodowa ‘a podnoszenie umiejetnosci zawodowych.
Europass. Kwalifikacyjne kursy zawodowe. Polska i europejska rama
kwalifikacji. Swiadomos$¢ i znaczenie uczenia sie przez cate zycie.
Podnaoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci w zyciu osobistym i w
zyciu zawodowym.

Wiedza i jej wptyw na postep cywilizacyjny.

Planowanie wtasnego rozwoju.

Pracai jej wartos¢ dla cztowieka.

Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu cztowieka oraz w pracy
zawodowe;j.

Samoocena jako element ksztattujgcy kompetencje spoteczne.
Innowacyjnosc¢ i kreatywnosé w dziataniu.

Techniki organizacji czasu pracy.

Wyznaczanie celéw.

Planowanie pracy zespotu.

Realizacja zadan zespotu.

KPS(1)1 wymienic
uniwersalne zasady
etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa
i obowigzKi ucznia w
kontekscie praw
cztowieka;

KP$S(1)3 rozpoznac
przypadkirnaruszania
praw ucznia i praw
cztowieka oraz wskazac
sposoby dochodzenia
praw, ktére zostaty
naruszone;

KPS(1)4 wyjasnié, czym
jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm,
regut) moralnych;
KPS(1)5 zaplanowac
dalszg edukacje
uwzgledniajgc wiasne
zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje
na rynku pracy;
KPS(1)6 wyjasni¢, czym
jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasnic¢ na
czym polega zachowanie
etyczne w wybranym
zawodzie;

KPS(1)8 wskazaé
przyktady zachowan
etycznych w wybranym
zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym
jest plagiat;

KPS(1)10 podaé
przyktady wtasciwego i
niewtasciwego
wykorzystywania
nowoczesnych
technologii
informacyjnych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
31




Fundusze ° Unia Europejska [l

Europejskie - o
Wiedza Edukacja Rozwdj Europejski Fundusz Spoteczny Sk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspoétfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

Tresci ksztalcenia

- Monitorowanie pracy zespotu. KPS(1)11 okazac

- Analiza i ocena podejmowanych dziatan. szacunek innym osobom
- Dojrzato$¢ w dziataniu. oraz szacunek dla ich

- Proces podejmowania decyz;ji. pracy;

- Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze stanowiskiem pracy. KPS(1)12 stosowac
_ Analiza i znaczenie wlasnych zachowan oraz ich przyczyn |2asady kuliury osobisteji

i konsekwenciji. ogolnie przyjete normy
zachowania w swoim
Srodowisku

KPS(2)1 wymienié¢
techniki tworczego
rozwigzywania problemu;
KPS(2)2 dokonac analizy
wilasnej kreatywnosci i

- Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane dziatania.

- Odpowiedzialno$¢ finansowa, materialna za powierzony majatek,
sprzet techniczny.

- Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajacego podjecia decyzji na
stanowisku pracy i brania za nig odpowiedzialnosci.

- Wptyw pracownika na ksztaltowanie wizerunku firmy

- Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy zawodowe;j. Bitwartosci na

- Odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy zawodowe;. innowacyjnosé ;

- Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwencji prawnych naruszenia KPS(2)3 rozpoznaé

tajemnicy zawodowe. stopien kreatywnosci w
- Kultura osobista w miejscu pracy. podejmowanych
- Pojecie asertywnosci. Asertywnos¢ wobec sytuacji-nieaprobowanych | dziataniach:;
spotecznie. KPS(2)5 rozroznié
- Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne. konsekwentne dziatania i
- Charakterystyka postaw i zachowan cztowieka przy prowadzeniu | upor w realizacii celu;
negocjaciji. KPS(2)6 dostrzec, ze
- Sposoby prowadzenia negocjacii kazdy powinien brac
- Negocjowanie prostych umow i porozumien. odpowiedzialno$¢ za
- Proces porozumiewania sie. swoje wybory;
- Komunikacja niewerbalna: KPS(2)7 zastosowac
—  Aktywne stuchanie. wiasciwg technike
~  Dyskusja. tworczego myslenia przy

rozwigzaniu problemu;
KPS(3)1 opisa¢ techniki
organizacji czasu pracy;
KPS(3)2 okresli¢ czas
realizacji zadan ;

- Woyrazanie i odbieranie krytyki.

- Komunikowanie sie.w formie pisemne;j.
- Bariery skutecznej komunikaciji.

- Szum informacyjny.

- Pojecie konfllktu_. Metody_l te_chnlkl rozwigzywania konfliktow. KPS(3)3 zaplanowat
- Role.wzespole i znaczenie lidera w zespole. prace zespolu;

— “Techniki poznania wtasnych mozliwosci. Metody ewaluacji wtasnych KPS(3)4 zrealizowaé

zachowan. Techniki poznania mozliwosci ludzi pracujgcych w zespole. dziatania w

wyznaczonym czasie;
KP$S(3)5 monitorowac
realizacje
zaplanowanych dziatan;
KPS(3)6 dokonac
modyfikacji
zaplanowanych dziatan;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

KPS(4)1 dokona¢ analizy
i oceny podejmowanych
dziatan;

KPS(4)2 wykazac sie
dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢
skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku
pracy;

KPS(4)4 podac przyktady
dziatan bedacych
realizacjg dobra
wspolnego;

KPS(5)1 wskazac
obszary
odpowiedzialnosci
prawnej za
podejmowane dziatania ;
KPS(5)2 wymieni¢ swoje
prawa i obowigzki oraz
konsekwencje
niewtasciwego
postugiwania sie
sprzetem na stanowisku
pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;
KPS(5)3 rozpoznac
sytuacje wymagajace
podjecia decyzji
indywidualnej i
grupowej;

KPS(6)1 wyjasnic¢
znaczenie zmiany dla
rozwoju cztowieka;
KPS(6)2 podac przyktady
wplywu zmiany na rézne
sytuacje zycia
spotecznego i
gospodarczego;
KPS(6)3 wymienic
przyktady zachowan
hamujgcych
wprowadzenie zmiany;
KPS(6)4 wskaza¢ kilka
przyktadéw
wprowadzenia zmiany i
oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

KPS(7)1 wymieni¢ kilka
technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze
mozna zachowaé
dystans wobec
nieaprobowanych przez
siebie zachowan innych
ludzi lub przeciwstawic
sie'im;

KPS(7)3 wskazac
najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w
pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawic
rézne formy zachowan
asertywnych, jako
sposobow radzenia sobie
ze stresem;

KPS(8)1
charakteryzowac¢ zestaw
umiejetnosci i
kompetenc;ji niezbednych
w wybranym zawodzie;
KPS(8)2 wymieni¢
podstawowe stadia
psychospotecznego
rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskazac
przyktady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu
zawodowedo i postepu
cywilizacyjnego;
KPS(8)4 analizowac
wiasne kompetencije i
planowa¢ dalszg Sciezke
rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie
tajemnicy zawodowej i
przestepstwo
przemystowe;

KPS(9)2 opisaé
odpowiedzialnos¢
prawng na ztamanie
tajemnicy zawodowej;
KPS(9)3 wyjasnic na
czym polega

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

odpowiedzialno$¢
prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej;
KPS(9)4 opisac zasady
nieuczciwej konkurenciji;
KPS(10)1
scharakteryzowac
zachowania cztowieka
przy prowadzeniu
negocjacii;

KPS(10)2 przedstawi¢
wilasny punkt
postrzegania sposobu
rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z
zakresu negocjacji;
KP$S(10)3 wynegocjowac
prostg umowe lub
porozumienie;
KPS(11)1
charakteryzowac¢ ogodine
zasady komunikacji
interpersonalnej;
KPS(11)2 stosowac w
zyciu codziennym
zasady komunikacji
spotecznej;

KPS(11)3 wtasciwie
interpretowa¢ mowe ciata
w komunikacji;
KPS(11)4 aktywnie
stucha¢ innych;
KPS(12)1 uzasadni¢, ze
konflikt w grupie moze
wynikac z roznych
przyczyn (sprzeczne
interesy, inne cele);
KPS(12)2 przedstawi¢
sposoby rozwigzywania
konfliktéw oraz
analizowa¢ ich zalety i
wady;

KPS(13)1 wymienic
cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisaé grupe
kolezehskg i grupe
nastawiong na

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
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Uszczegodtowione
efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

realizacje okreslonego
zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze
efektywna wspotpraca
przynosi rozne korzysci;
KPS(13)4 przedstawié
rézne formy. wspotpracy
w grupie;
KPS(13)5-angazowac
sie we'wspolne dziatania
realizowane przez
zespot;

KPS(13)6
charakteryzowac¢ rézne
role w zespole ;

Tresci ksztalcenia

Planowane zadania

Projekt, opracowanie prezentacji, przygotowanie ilustracji. z~opisami, przeprowadzenie pokazu,
odegranie scenek, praca na diagramach, schematach, tworzenie mapy mentalnej, nagranie reklamy
informacyjnej, przeprowadzenie gry dydaktycznej, itp.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia-w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Kompetencje spoteczne mozna uznaé.za. spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce oraz
uwarunkowany osobowosciowo.zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci spotecznych.
Zestaw ten umozliwia jednostce.podejmowanie i rozwijanie tworczych relacji i zwigzkéw z innymi
osobami, aktywne wspoétuczestniczenie w zyciu réznych grup spotecznych, zadowalajgce petnienie
réznych rol spotecznych oraz efektywne wspdlne pokonywanie pojawiajgcych sie problemow
(J. Borkowski, Podstawy psychologii spoteczne;j).

Kompetencje spoteczne irorganizacja pracy zespotu powinny by¢ realizowane w formie warsztatowej.
Nalezy podkresli¢, ‘ze kompetencje spofteczne uczen nabywa réwniez w szkole podstawowe;,
a szczegolnie'w klasie VIl na lekcjach wiedzy o spoteczenstwie, tresci powinny by¢ nadbudowywane
i dostosowane do. zré6znicowanego poziomu uczniéw. W trakcie zaje¢ poza prezentowaniem informaciji,
powinno dochodzi¢ do dyskusji i refleksji nad warto$ciami, podejSciem i opiniami, ktére podlegaja
indywidualnym wyborom. Wszystkie te dziatania korzystajg z aktywnej metodologii.

Poprzez zwiekszanie repertuaru umiejetnosci komunikacji interpersonalnej, mozemy zwiekszy¢ ogding
skuteczno$¢ ucznia oraz jego satysfakcje z nauki i/lub pracy.

Srodki dydaktyczne

Srodki dydaktyczne: komputery z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw),
komputer (notebook) dla nauczyciela i projektor multimedialny, zestawy ¢wiczen dla ucznidow.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
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Zalecane metody dydaktyczne

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace uczniow,
a nastepnie prezentacja efektéw pracy na forum klasy. Zajecia mogg odbywac¢ sie réwniez poza klasa
szkolna.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Sprawdzenie efektdw ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene zrealizowanych zadan
w ramach éwiczen i projektéw, ze szczegdinym uwzglednieniem umiejetnosci dotyczgcych, powigzania
kazdego dziatania z tresciami. Mozna ocenia¢ nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetnosc
pracy w grupie i stuchania innych, poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie iinnych, umiejetnosc
prowadzenia dyskusiji, wyjasniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii;.wnioskowania,
parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.

Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny.zawiera¢ opis zardéwno
umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela .oraz oceng za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod.i form-ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozono$ci,

— zachecac uczniéw do korzystania zréznych zrédet informacji zawodowe;.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
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815204.M2. OBSLUGIWANIE PROCESOW WYKANCZANIA WYROBOW

WLOKIENNICZYCH
815204.M2.J1 Wykanczanie wyrobow witékienniczych

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po
zrealizowaniu  zajeé
potrafi:

— Obrobka wstepna widkien i wyrobow widkienniczych przed procesem
bielenia.

— Podstawowe procesy technologiczne bielenia widkien i wyrobdéw
widkienniczych.

- Srodki chemiczne stosowane w procesie bielenia.

— Maszyny i urzgdzenia stosowane do obrdébki wstepnej i bielenia.

— Receptury w procesach bielenia.

— Proces bielenia.

— Sposoby zabezpieczania i przechowywania srodkéw chemicznych.

— Odpady produkcyjne i ich segregacja.

— Obliczenia produkcyjne dotyczace wydajnosci maszyn, zuzycia srodkéw
chemicznych.

BHP(4)1 przewidzie¢
zagrozenia wynikajgce
Z pracy-maszyn;
BHP(4)3 przewidzie¢
zagrozenia wynikajgce
Z obstugi maszyn;
BHP(5)1 rozpoznaé
zrédta czynnikéw
szkodliwych w
Srodowisku pracy w
przemysle
widkienniczym;
BHP(5)3 okresli¢
sposoby
zabezpieczenia sie
przed czynnikami
szkodliwymi w pracy w
przemysle
widkienniczym;
BHP(7)1 zgromadzi¢
potrzebne materiaty
narzedzia, przybory,
oprzyrzadowanie oraz
sprzet pomiarowo-
kontrolny i Srodki
ochrony indy widnej;
BHP(7)2 przestrzegac
zasad ergonomii, bhp i
ppoz. przy organizacji
stanowisk pracy;
BHP(7)3 segregowaé
odpady produkcyjne
zgodnie z przyjetymi w
zaktadzie zasadami;
BHP(8)1 zastosowac
Srodki ochrony
indywidualnej i
zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych;
BHP(8)2 zastosowac
$rodki ochrony

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
38



Fundusze Unia Europejska [l

Europejskie @ . L
Wiedza Edukacls Rozw) Europejski Fundusz Spoteczny Sk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspoétfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

indywidualnej i
zbiorowej podczas
wykonywania prac
wykanczalniczych
wyroby widkiennicze;
BHP(9)1 zanalizowac¢
przepisy i zasady
bezpieczenstwa i
higieny pracyoraz
przepisy ochrony
przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska
podczas wykonywania
zadan zawodowych;
BHP(9)2 przestrzegac
zasad.ochrony
srodowiska podczas
wykonywania zadan
zawodowych;
BHP(9)3 przestrzegac
zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz
przepisy ochrony
przeciwpozarowe;j
podczas wykonywania
zadanh zawodowych;
BHP(10)1 powiadomi¢
system pomocy
medycznej w
przypadku sytuacji
stanowigcej zagrozenie
zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadan
zawodowych;
BHP(10)2 zapobiegaé
zagrozeniom zycia i
zdrowia w miejscu
wykonywania czynnosci
zawodowych;
BHP(10)3 udzieli¢
pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia
zycia i zdrowia;
PKZ(AU.c)(5)3
scharakteryzowac
procesy wykanczania
wyrobow
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(6)1
sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
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widkienniczych
przeznaczone do
utylizaciji;
PKZ(AU.c)(6)2
sklasyfikowaé odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych
przeznaczone do
recyklingu;
PKZ(AU:c)(6)3
sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas
wytwarzania wyrobow
widkienniczych pod
katem.szkodliwosci dla
Srodowiska;
PKZ(AU.c)(8)1
zinterpretowac
uproszczenia
rysunkowe;
PKZ(AU.c)(8)2
odczytaé oznaczenia i
symbole na rysunkach
zestawieniowych
zespotow i
podzespotéw maszyn;
PKZ(AU.c)(9)3
rozpoznaé na
podstawie budowy i
schematéw maszyny i
urzadzenia do
wykanczania wyrobéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(10)3
rozpoznaé na
podstawie budowy i
schematéw czesci oraz
zespoty robocze
maszyn do
wykanczania wyrobéw
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(11)1
opracowac wyniki
badanh laboratoryjnych
przy wykorzystaniu
programéw
komputerowych;
AU.07.3(1)1 dobrac
wstepne operacje do
procesow
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wykanczalniczych do
danego surowca;
AU.07.3(1)2 dobrac
wstepne operacje do
procesow
wykanczalniczych do
danej przedzy;
AU.07.3(1)3 dobra¢
wstepne operacje do
procesoéw
wykanczalniczych
ptaskich wyrobow
widkienniczych'w
zaleznosci od skfadu
surowcowego;
AU.07:3(2)1 wykonaé
czynnos$ci zwigzane z
obstugg maszyn w
poszczegodlnych
etapach procesow
przygotowawczych do
wykanczania witokien i
wyroboéw
widkienniczych w
zaleznosci od rodzaju
surowca;

AU.07.3(3)1 okresli¢
parametry wody
uzywanej w procesach
wykanczalniczych;
AU.07.3(3)2 okresli¢
przydatnos¢ srodkow
chemicznych do
danego procesu
przygotowania
wyrobow
widkienniczych do
wykanczania;
AU.07.3(4)3 odmierzyé
i wazy¢ srodki
chemiczne i barwniki
zgodnie z recepturg;
AU.07.3(4)4 dozowaé
Srodki chemiczne i
barwniki zgodnie z
instrukcjg zawartg w
dokumentacji
wykonania procesu;
AU.07.3(5)1 pobrac i
wazy¢ substancje
szkodliwe i
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niebezpieczne zgodnie
z zasadami;
AU.07.3(5)2 pobrac i
taczy¢ srodki szkodliwe
i niebezpieczne
zgodnie z zasadami;
AU.07.3(6)1 wskazac
maszyny potrzebne do
danego procesu
wykanczania;
AU.07.3(6)2
przygotowac cigg
maszyn i urzgdzen
potrzebnych do
wykanczania wyrobéw
widkienniczych w
zaleznosci od metody
wykanczania i sktadu
surowcowego wyrobu
widkienniczego;
AU.07.3(7)1 uruchomic
maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;
AU.07.3(7)2 dokonaé
regulacji na podstawie
instrukcji obstugi;
AU.07.3(8)1
zanalizowac tres¢
instrukcji czyszczenia
konserwacji maszyn i
urzadzen;
AU.07.3(8)2
zastosowacé srodki do
czyszczenia
konserwacji maszyn i
urzadzen;
AU.07.3(8)3
zastosowaé sposoby i
metody czyszczenia i
konserwacji maszyn i
urzadzen;
AU.07.3(8)4 wykonaé
czyszczenie i
konserwacje maszyn i
urzadzenh zgodnie z
zasadami bhp;
AU.07.2(2)1 dobra¢
techniki bielenia
wyrobow
widkienniczych;
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AU.07.2(2)2 dobrac
techniki barwienia
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.2(2)3 dobrac
techniki drukowania
wyroboéw
widkienniczych;
AU.07.2(2)4 dobra¢
techniki uszlachetniania
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.4(1)1 dobra¢
techniki bielenia
wyrobdéw
wiokienniczych;
AU.07.4(1)2 dobrac¢
techniki barwienia
wyrobéw
widkienniczych;
AU.07.4(1)3 dobraé
techniki drukowania
wyrobéw
wibkienniczych
AU.07.4(1)4 dobraé
techniki
uszlachetniania
wyrobdéw
widkienniczych;
AU.07.4(2)1 dobra¢
maszyny i urzadzenia
do danego procesu
wykanczalniczego;
AU.07.4(2)2 dobraé
maszyny i urzadzenia
do wykanczania wyrobu
widkienniczego z
uwzglednieniem skfadu
surowcowego;
AU.07.4(2)3 dobrac
maszyny i urzgdzenia
do wykanczania z
uwzglednieniem
rodzaju wyrobu
widkienniczego;
AU.07.4(3)1 dobrac
technike bielenia
wyrobow
widkienniczych;
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AU.07.4(3)2
przygotowac wsad do
bielenia;

AU.07.4(3)3
przygotowac kapiel
bielgca;

AU.07.4(3)4
monitorowac parametry
procesu bielenia;
AU.07.4(3)5.dobra¢
technike'barwienia
wyrobéw
widkienniczych;
AU.07.4(3)6
przygotowac wsad do
barwienia;
AU:07.4(3)7
przygotowac kapiel
barwigcg;

AU.07.4(3)8
monitorowac¢ parametry
procesu barwienia;
AU.07.4(3)9 dobrac¢
technike drukowania;
AU.07.4(3)10
przygotowac srodki do
drukowania;
AU.07.4(3)11 obstuzy¢
maszyny i urzadzenia
drukarskie;
AU.07.4(4)1
skontrolowa¢ zgodnosc¢
przebiegu procesu
wykanczania wyrobéw
widkienniczych z
dokumentacje
technologiczng;
AU.07.4(4)2 znajdowaé
na maszynie miejsca
kontroli parametréw
procesu
technologicznego;
AU.07.4(5)1
zanalizowac
dokumentacje
wykonania procesu
wykanczania wyrobow
widkienniczych;
AU.07.4(5)2 poréwnac
parametry procesu
technologicznego z
parametrami
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zapisanymi w
dokumentacji
technologicznej
procesu i dokonaé
wymaganych korekt;
AU.07.4(6)1
skontrolowa¢ zgodnosé
przebiegu procesu
wykanczania wyrobéw
widkienniczych .z
dokumentacje
technologiczna;
AU.07.4(6)2 znajdowac
na maszynie miejsca
kontroli parametrow
procesu
technologicznego;
AU.07.4(6)3 dokonaé
niezbednych korekt
parametréw procesu
technologicznego;
AU.07.4(7)1 uruchomic
maszyne zgodnie z
procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;
AU.07.4(7)2 dokonaé
regulacji na podstawie
instrukcji obstugi;
AU.07.4(8)1 okreslic w
zalezno$ci od techniki
wykanczania kolejnosc¢
czynnosci zwigzanych z
odbiorem liniowych
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.4(8)2
przygotowac
urzgdzenia do odbioru
wykonczonych
wyrobow
widkienniczych;
AU.07.4(9)1 ocenic
jakos¢ wyrobow
stosujgc zaktadowe i
branzowe normy
jakosci;

Planowane zadania

Wykonanie procesu barwienia przedzy wetnianej.
Na podstawie receptury i warunkéw technologicznych sporzadz kapiel barwigcg i przeprowadz proces
barwienia wetny barwnikiem kwasowym. Do dyspozycji masz tkanine wetniang i $rodki chemiczne
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potrzebne do wykonania wybarwienia. Odwaz potrzebng ilos¢ tkaniny wetnianej i przygotuj kapiel do jej
wybarwienia.
Zadanie nalezy wykona¢ w grupach 2-3 osobowych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia dydaktyczne powinny by¢ realizowane w warsztatach szkolnych wyposazonych w: maszyny
i urzadzenia do chemicznej obrobki widkna luznego i wyrobéw widkienniczych; maszyny i urzgdzenia
do chemicznej obrébki tkanin i dzianin, maszyny i urzgdzenia do drukowania wyrobdéw widkienniczych,
urzagdzenia do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania irozprowadzania
chemikaliéw oraz surowce iwyroby widkiennicze; wagi analityczne, termohigrograf oraz " wodzki
transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby widkiennicze, instrukcje obstugi maszyn;

Przy wykonywaniu zadania produkcyjnego uczniowie powinni pracowa¢ w grupach do»15 uczniéw,
z podziatem na 2-3 osobowe zespoty.

Srodki dydaktyczne

Instrukcje obstugi maszyn wykanczalniczych Srodki chemiczne i barwniki ‘do wykanczania wyrobéw
widkienniczych. Surowiec i wyroby witdkiennicze liniowe i ptaskie. Instrukcje wykonania ¢éwiczen.
Receptury barwiarskie. Literatura specjalistyczna. Dokumentacje techniczno-technologiczne ptaskich
i liniowych wyrobow wtdkienniczych, dokumentacje magazynowe.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, pokazu z instruktazem/ objasnieniem, éwiczen praktycznych oraz préby pracy.
W trakcie realizacji programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentac;ji
multimedialnych dotyczgcych procesow wykornczeniowych surowcow i wyrobéw widkienniczych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z .wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie Ilub
w zespotowo, w grupach 2-3 osebowych. Maksymalna liczna uczniéw w zespole do 15 oséb.

Propozycje kryteriow oceny.i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen:

Oceniajgc osiggniecia. ucznidw nalezy zwréci¢é uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji
technicznej, katalogéw dotyczgcych technologii wytwarzania wyrobow ptaskich, a takze na poprawnosé
wykonywania  tych. wyroboéw. Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze byc¢
dokonywane za pomocg: sprawdziandw ustnych, obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania
¢wiczen.i préby pracy.

W konicowej ocenie pracy uczniéw nalezy uwzglednic, jakoS¢ wykonania c¢wiczen, ilosci i jakosSci
wykonanej produkciji.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

—  dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
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o strukturze modutowej
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~

motywowac uczniéw do pracy,

dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci uczniow,
uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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815204.M2.J2 Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu
zajec potrafi:

- Formy ewidencji dziatalno$ci gospodarczej,

- Metody analizy konkurencji,

- Analiza SWOT.

- Struktura i formy biznes planu.

- Formy dofinansowania dziatalnosci gospodarczej,

- Struktura wniosku o dofinansowanie dziatalnosci gospodarcze;.
- Harmonogram zaktadania wtasnej firmy (krok po kroku).
- Rodzaje drukéw potrzebnych do zaktadania dziatalnosci
- gospodarczej i zasady ich wypetniania.

- Rodzaje strategii zarzgdzania przedsiebiorstwem.

- Rodzaje urzadzen biurowych i ich obstuga.

- Programy magazynowe, fakturujgce i ksiegowe.

- Wzory pism i umow.

- Dokumenty zwigzane z prowadzeniem firmy.

- Analiza i optymalizacja kosztéw w firmie.

- Zasady polityki ochrony danych osobowych.

- Zasady negocjacji handlowych.

- Zasady wspotpracy z kontrahentami.

- Rodzaje promocji i reklamy.

- Formy organizacyjno-prawne prowadzenia dziatalnosci gospodarcze;j.

PDG(1)1 rozréznié
pojecia z obszaru
funkcjonowania
gospodarki rynkowej;
PDG(1)2 rozroznié
podmioty gospodarki
rynkowej;

PDG(2)1. przeanalizowac
aktualnie obowigzujace
przepisy prawa pracy;
PDG(2)2 zastosowac
przepisy dotyczace
ochrony danych
osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)3 zastosowac
przepisy prawa
podatkowego;

PDG(3)1 wyszukaé
przepisy prawa
dotyczace prowadzenia
dziatalnosci
gospodarczej w branzy
widkienniczej;

PDG(3)2 przeanalizowaé
przepisy prawa
dotyczace prowadzenia
dziatalnosci
gospodarczej w branzy
widkienniczej;

PDG(4)1 wskazac
przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujgce w
branzy wtdkiennicze;j i
powigzania miedzy nimi;
PDG(4)2 wskazac
przedsiebiorstwa i
instytucje
wspotpracujgce z
zaktadami z branzy
widkienniczej;

PDG(5)1 przeanalizowaé
warunki, w jakich dziatajg
przedsiebiorstwa
funkcjonujgce w branzy
widkienniczej;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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PDG(5)2 przeanalizowac¢
czynnik wptywajgce na
popyt na wyroby
widkiennicze;

PDG(6)1 przeanalizowac¢
sytuacje przedsiebiorstw
z branzy widkienniczej;
PDG(6)2 zorganizowac
wspoiprace z
przedsiebiorstwami w
celu podejmowania
wspolnych dziatah;
PDG(6)3.zorganizowac
wspolnie.z innymi
przedsiebiorstwami z
branzy wtokienniczej
promocje wyrobow
widkienniczych;
PDG(7)1 ustali¢ forme
organizacyjno-prawng
przedsiebiorstwa;
PDG(7)2 opracowac
biznes plan dla wybranej
dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(7)3 przygotowac
dokumenty niezbedne do
uruchomienia i
prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)1 przygotowad
stanowisko pracy
biurowej;

PDG(8)2 sporzadzic
pisma zwigzane z
prowadzeniem
dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)3 wykonaé
czynnos$ci zwigzane z
przyjmowaniem
korespondencji w réznej
formie;

PDG(9)1 eksploatowac
urzadzenia biurowe
potrzebne do
prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9)2 wykorzystywac
programy komputerowe
wspomagajgce

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1
przeanalizowa¢ potrzeby
rynku w zakresie oferty
wiasnej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)2 zaplanowac
dziatania promujgce
prowadzongdziatalnos¢
gospodarczg;

PDG(10)3 opracowac
badania-ankietowe
dotyczace oceny
klientéw prowadzonej
dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(11)1
przeanalizowaé wpltyw
kosztoéw na wynik
finansowy;

PDG(11)2 wskaza¢
mozliwosci obnizenia
kosztéw prowadzone;j
dziatalnosci
gospodarczej;
PDG(12)1 zastosowac
normy w procesie
produkcyjnym:;
PDG(12)2 zastosowac
normy w jednostkach
organizacyjnych;
PDG(13)1 zanalizowaé
wptyw kosztow na
wynik finansowy;
PDG(13)2 wskazacé
mozliwos$ci obnizenia
kosztow prowadzonej
dziatalnosci
gospodarczej.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Planowane zadania

Zgromadzenie kompletu dokumentéw potrzebnych do zatozenia firmy.

Przygotuj dokumenty potrzebne do zatozenia mikro firmy (zbierz informacje, przeanalizuj je i sporzadz
potrzebne dokumenty). Zadanie wykonujcie w grupach 2-3 osobowych. Czas wykonania zadania okresli
nauczyciel. Efekty pracy grupy przedstawi lider w formie prezentaciji.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w stanowisko komputerowe. z dostepem
do Internetu (1 stanowisko dla jednego ucznia), pakiet programoéw biurowych, drukarki, skanery.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: .zbiory przepiséw
prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej, filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce zadania.
Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych wymaga stosowania aktywizujgcych metod nauczania ze szczegdlnym
uwzglednieniem metody projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych,
samodzielnemu rozwigzywaniu problemow oraz rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposaéb.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem. ‘zréznicowanych form: indywidualnie
oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w.grupach 2-3 osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ‘uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia ‘zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne -ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i ocenianiew wiedzy i umiejetnosci ucznidw moze by¢ dokonywane za pomoca:
sprawdziandw ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi,
obserwacji pracy uczniow podczas wykonywania ¢wiczen. W koricowej ocenie pracy uczniéw nalezy
uwzglednia¢ jakoS¢ wykonania ¢wiczen oraz wyniki stosowanych sprawdzianow i testéw osiggniec.
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych proponuje sie stosowanie metody projektow.

Formy.indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

-« dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

- motywowacé uczniéw do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
- uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

- przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

- zachecac uczniow do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowej

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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815204.M2.J3 Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia Uczen po
zrealizowaniu  zajeé
potrafi:

- Sfownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych oraz |JOZ(1)1 postuzyé sie

dotyczace organizacji pracy. kontekstem w.

- Rozmowa o prace. zrozumieniu

- Rozmowa zawodowa. wypowiedzi z.uzyciem

- Zwroty grzecznosciowe. specjalistycznego
stownictwa

- Organizacja stanowiska pracy.

- Wydawanie i rozumienie polecen.
- Negocjowanie warunkéw umowy.
- Porozumienie o wspotpracy.

- Tworzenie notatek.

stosowanego w branzy;
JOZ(1)2 przeczytad i
przettumaczy¢
korespondencje
otrzymywang za

- Ttumaczenie prostej korespondenciji. pomoca poczty

- Korespondencja stuzbowa w jezyku obcym. elektronicznej;

- Informacja na narzedziach i towarach branzowych JOZ(2)1 okresli¢ w

- Obcojezyczna prasa i literatura specjalistyczna. jezyku obcym
czynnosci zwigzane z
zadaniami
zawodowymi;
JOZ(2)2 zaplanowac

rozmowe klientem w
jezyku obcym
zawodowym,;

JOZ(2)3 przeprowadzic
rozmowe klientem w
jezyku obcym
zawodowym,;

JOZ(2)4 zastosowac
zwroty grzecznosciowe
w rozmowach z
inwestorem;

JOZ(2)5 postuzyc sie
jezykiem obcym w
zakresie
wspomagajgcym
wykonywanie zadan
zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac
typowe pytania
stawiane przez klientow
w jezyku obcym;
JOZ(2)7 porozumie¢
sie ze
wspotpracownikiem w
jezyku obcym w

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione
efekty ksztalcenia
Uczen po
zrealizowaniu  zajeé
potrafi:

zakresie realizacji prac
w zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowac
zwroty grzecznosciowe
w jezyku obeym;
JOZ(2)9 negocjowac
warunkirealizagji prac
wijezyku.obcym;
JOZ(2)10 opracowacé w
jezyku obcym
porozumienie o
wspotpracy;

JOZ(3)1 zinterpretowac
w jezyku obcym teksty
zawodowe napisane w
jezyku polskim;
JOZ(3)2 sporzadzi¢
notatke w jezyku obcym
na temat wystuchanego
tekstu;

JOZ(3)3 przeczytac i
przettumaczy¢
obcojezyczng
korespondencje
dotyczacag zadan
zawodowych;

JOZ(3)4 odczytad
informacje w jezyku
obcym zamieszczone w
katalogach lub na
narzedziach w danej
branzy;

JOZ(4)1 sformutowaé
krotkie i zrozumiate
wypowiedzi
umozliwiajgce
komunikowanie sie w
srodowisku pracy;
JOZ(4)2 sformutowaé
krotkie i zrozumiate
teksty pisemne
umozliwiajgce
komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;
JOZ(4)3 przeczytad i
przettumaczyc¢
obcojezyczne instrukcje

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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Uszczegotowione
efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia Uczen po
zrealizowaniu  zajeé
potrafi:

dotyczgce stosowanych
w budownictwie
urzadzen;

JOZ(4)4 dokonac¢
analizy informacji
zamieszczonych w
katalogach lub na
narzedziach w danej
branzy;

JOZ(5)1. przeczytad i
przettumaczyc¢
obcojezyczne instrukcje
stosowane w branzy;
JOZ(5)2 zredagowac
notatke w jezyku obcym
Z tekstu zawodowego
stuchanego i
czytanego;

JOZ(5)4 wyszukac w
réznych zrodtach
aktualnych informacje
branzowych.

Planowane zadania
Przeprowadzenie rozmowy kwalifikacyjnej.z pracodawca

Starasz sie o podjecie zatrudnienia w.firmie zagranicznej, na stanowisko operatora maszyn w przemysle
widkienniczym. Otrzymates zaproszenie na rozmowe kwalifikacyjna, ktéra bedzie przeprowadzana w
jezyku obcym. Pracodawca. wymaga znajomosci jezyka obcego w zakresie podstawowym
obejmujgcym, czynnosci ‘zwigzane z wytwarzaniem wyrobow widkienniczych. Twoim zadaniem jest
przygotowanie wypowiedzi dotyczgcej obstugi szydetkarek ptaskich. W grupach 2-3 osobowych
przygotujcie pytania i odpowiedzi na zadany temat, efekty swoich prac prosze zanotowac a nastepnie
zaprezentowaé na forum klasy w formie rozmowy kwalifikacyjnej.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody,

formy.organizacyjne

Zajeciaredukacyjne mogg by¢ prowadzone w sali dydaktycznej posiadajgcej stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla 2 uczniéw).

Srodki dydaktyczne

Stowniki obcojezyczne, czasopisma branzowe w jezyku obcym. Obcojezyczne filmy i prezentacje
multimedialne o tematyce dotyczgcej obstugi maszyn wytwarzajgcych ptaskie wyroby widkiennicze
Przyktadowe instrukcje obstugi maszyn do produkcji wyrobow widkienniczych.

Zalecane metody dydaktyczne

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, metody ¢éwiczen, dyskusji dydaktyczne;.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub zespotowo.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym w grupach do 15
0s0b.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektéw ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za ‘wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce ' korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Sprawdzanie i ocenianie wiedzy i umiejetnosci ucznibw moze by¢ dokonywane za pomoca:
sprawdzianéw ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych z zadaniami otwartymi i zamknietymi,
obserwacji pracy ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen. W koncowej ocenie pracy ucznidow nalezy
uwzglednic, jakos¢ wykonania éwiczen oraz wyniki stosowanych sprawdzianow.i testow osiggniec.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

- dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

- dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

- motywowac uczniéw do pracy,

- dostosowywac stopien trudnosci planowanych.¢wiczeh do mozliwosci uczniéw,
- uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

- przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

- zachecac ucznidw do korzystania z.roznych zrédet informacji zawodowe;j.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU OPERATOR MASZYN W
PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY
PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytuciji oraz stuzb dziatajacych.w zakresie ochrony pracy
i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(3)  okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka.oraz mienia i srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)  okre$la zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6)  okres$la skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7)  organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

Uczen:

PDG(1) stosuje pojeciaz obszaru funkcjonowania gospodarki rynkoweyj;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje.przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(5) <analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(6)< inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7). przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnoSci
gospodarczej;

PDG(8).  prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9) = obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji;
PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

Uczeh:

JOZ(1) postuguje sie zasobem $rodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

JOzZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet informaciji;

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

Uczeh:

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
KPS(3)  potrafi planowa¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem;
KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
KPS(6)  jest otwarty na zmiany;

KPS(7)  stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
KPS(9)  przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.
KPS(13) wspodtpracuje w zespole;

Efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia,

stanowiagce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

PKZ(AU.c)

Uczeh:

PKZ(AU.c)(1) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje ptaskie i przestrzenne z
zastosowaniem technik rysunkowych;

PKZ(AU.c)(2) ~rozréznia surowce, potprodukty i wyroby widkiennicze;

PKZ(AU.c)(3). ‘charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow, potproduktow i  wyrobdw
wiékienniczych;

PKZ(AU:c)(4) .rozréznia parametry budowy wyrobéw witdkienniczych;

PKZ(AU.c)(5) .~ charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobow wiékienniczych;

PKZ(AU:c)(6) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesdci maszyn i urzadzen;

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wtokiennicze;

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen witdkienniczych;

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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Efekty ksztalcenia wlasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
AU.07. Wytwarzanie i wykanczanie wyrobéw wiékienniczych.

AU.07.1(1)
AU.07.1(2)
AU.07.1(3)
AU.07.1(4)

AU.07.1(5)
AU.07.1(6)

AU.07.1(7)
AU.07.1(8)
AU.07.1(9)

rozpoznaje systemy przedzenia surowcoéw;

dobiera surowce widkiennicze do danego systemu przedzenia;

dobiera maszyny i urzagdzenia do wytwarzania liniowych wyrobow wtdkienniczych;
okresla funkcje zespotdbw maszyn i urzadzen do przygotowywania surowcow i
pétproduktédw w procesie wytwarzania liniowych wyrobéw widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce i potprodukty;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn witdkienniczych stosowanych do.wytwarzania
liniowych wyrobdéw wiékienniczych;

reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z dokumentacja;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce podczas pracy. maszyn i urzadzen;
wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem przetworzonych surowcow;

AU.07.1(10) wykonuje czynno$ci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen

AU.07.1(11)

AU.07.2(1)
AU.07.2(2)
AU.07.2(3)
AU.07.2(4)
AU.07.2(5)

AU.07.2(6)
AU.07.2(7)

AU.07.2(8)
AU.07.2(9)

stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobow wtékienniczych;

ocenia jakos¢ przygotowanych surowcéw, potproduktéw i liniowych wyrobow
widkienniczych.
dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobéw wiékienniczych;
dobiera techniki wytwarzania ptaskich wyrobéwwiédkienniczych;
dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow wiékienniczych;
wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem'maszyn w potprodukty;
postuguije sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

reguluje parametry pracy maszyn i.urzadzen zgodnie z dokumentacja;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych;
rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach wiékienniczych;
wykonuje czynnosci | zwigzane 2z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobow
wibkienniczych;

AU.07.2(10) wykonuje czynnos$ci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;
AU.07.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobow witdkienniczych;

AU.07.3(1)
AU.07.3(2)

AU.07.3(3)
AU.07.3(4)
AU.07.3(5)
AU.07.3(6)
AU.07.3(7)
AU.07.3(8)
AU.07.4(1)

AU.07.4(2)
AU.07.4(3)

dobiera operacje wykanczalnicze do rodzaju surowcéw i wyrobdw widkienniczych;
wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem surowcdw i wyrobow widkienniczych
do procesuwykanczania;

dobiera: Srodki chemiczne do zastosowania w procesach przygotowywania wyrobdéw
widkienniczych do wykanczania;

przygotowuje srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykanczania wyrobéw
wiékienniczych;

stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczgcych stosowania i przechowywania
srodkéw chemicznych;

przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzgdzen do proceséw wykanczania
wyrobdéw widkienniczych;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanymi podczas przygotowania surowcow
i wyrobow witdkienniczych do procesu wykanczania;

wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

dobiera techniki wykanczania wyrobow wtékienniczych;

dobiera maszyny i urzgdzenia do wykanczania wyrobéw widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wyrobéw widkienniczych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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AU.07.4(4)

AU.07.4(5)
AU.07.4(6)

AU.07.4(7)
AU.07.4(8)

AU.07.4(9)
AU.07.4(10)

kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu produkcyjnego z zatozeniami technologicznymi
i wzorcami;

reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z dokumentacja;

rozpoznaje i koryguje nieprawidtowos$ci wystepujgce w procesie wykanczania wyrobow
widkienniczych;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych w procesie wykanczania wyrobow
widkienniczych;

wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych wyrobéw widkienniczych;
wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen,

ocenia jakos¢ wykonanych wyrobéw widkienniczych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU
OPERATOR MASZYN W PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM WYNIKAJACE Z PLANU

NAUCZANIA
KLASA Liczba
godzin
I Il ] na
Efekty ksztalcenia realizacj
e efektow
I I (1|1l [l | ksztatce-
nia
815204.M1. Obstugiwanie proceséw wytwarzania wyrobéw wtékienniczych
815204M1.J1 Wykonywanie liniowych wyrobow wiokienniczych
PKZ(AU.c)(1) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci maszyn i % | x
urzadzen;
PKZ(AU.c)(2) rozréznia surowce, potprodukty i wyroby widkiennicze; X | X
PKZ(AU.c)(3) charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow, ol x
potproduktow i wyrobow widkienniczych;
PKZ(AU.c)(4) rozroznia parametry budowy wyrobow widkienniczych; X X
PKZ(AU.c)(5) charakteryzuje  procesy  wytwarzania  wyrobow % | x
widkienniczych;
PKZ(AU.c)(6) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania < | x 79
wyrobdéw widkienniczych;
PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki techniczne czesci -maszyn i X | x
urzadzen;
PKZ(A.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach % | x
technicznych;
PKZ(A.c)(9) rozpoznaje maszyny i urzadzenia widkiennicze;
PKZ(A.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen wiokienniczych; X | X
PKZ(A.c)(11) stosuje programy [ komputerowe wspomagajgce < | x
wykonywanie zadan;
BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane. z bezpieczenstwem i higieng pracy, % | x
ochrong przeciwpozarowg, ochrong Srodowiska i ergonomig;
BHP(2) rozréznia zadania i-uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych % | x
w zakresie ochrony pracy irochrony.srodowiska w Polsce;
BHP(3) okresla prawa iobowigzki pracownika oraz pracodawcy % | x
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia % | x
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;
BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych % | x
czynnikow w Srodowisku pracy;
BHP(6). okresla” skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na % | x 15
organizm cztowieka;
BHP(7). organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczehstwa i higieny pracy, | X | X
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(8) stosuje s$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas % | x
wykonywania zadan zawodowych;
BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje
przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej iochrony | X | X
srodowiska;
BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy < | x
pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym

o strukturze modutowej
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AU.07.1(1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcow; X | x
AU.07.1(2) dobiera surowce widkiennicze do danego systemu % | x
przedzenia;

AU.07.1(3) dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;

AU.07.1(4) okresla funkcje zespotdw maszyn i urzadzen do
przygotowywania surowcéw i pétproduktéw w procesie wytwarzania | X | X
liniowych wyrobdw widkienniczych;

AU.07.1(5) wykonuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w

Sl X | X
surowce i pétprodukty;
AU.07.1(6) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn widkienniczych
o A L . X | X
stosowanych do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych; 258
AU.07.1(7) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z % | x
dokumentacja;
AU.07.1(8) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujagce podczas % | x
pracy maszyn i urzadzen;
AU.07.1(9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem przetworzonych R,

surowcow;

AU.07.1(10) wykonuje czynnos$ci zwigzane 2z czyszczeniem _i
konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych do wytwarzania liniowych | X | X
wyrobow widkienniczych;

AU.07.1(11) ocenia jako$¢ przygotowanych surowcow, potproduktow i

liniowych wyrobéw widkienniczych; XX

Liczba godzin na jednostke modutowg 352

815204.M1.J2 Wykonywanie ptaskich wyrobow wiokienniczych

PKZ(AU.c)(1) sporzadza szkice i rysunki techniczne czgsci maszyn i
urzadzen;

PKZ(AU.c)(2) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje
ptaskie i przestrzenne z zastosowaniem technik rysunkowych;

PKZ(AU.c)(3) rozréznia surowce, potprodukty.i wyroby widkiennicze; X | X | x

PKZ(AU.c)(4) charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow,
potproduktow i wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5) rozroznia parametry'budowy wyrobow widkienniczych; X | x| x

PKZ(AU.c)(6) charakteryzuje. procesy wytwarzania  wyrobow

widkienniczych; XXX 80
PKZ(AU.c)(7) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania < | x | x

wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach N
technicznych;

PKZ(AU:c)(9) rozpoznaje maszyny i urzgdzenia widkiennicze;

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych;

PKZ(AU.c)(11)» stosuje programy komputerowe wspomagajgce % | x | x
wykonywanie zadan;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia < | x | x

i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych N

czynnikow w srodowisku pracy;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi 8
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, X | X | X

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje s$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas < | x | x

wykonywania zadan zawodowych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej
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BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje
przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej iochrony X | X | X
Srodowiska;
BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy < | x | x
pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;
AU.07.2(1) dobiera wyroby liniowe do wytwarzania ptaskich wyrobow % | x | x
widkienniczych;
AU.07.2(2) dobiera techniki wytwarzania pfaskich  wyrobow < | x | x
widkienniczych;
AU.07.2(3) dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich < | x | x
wyrobdéw widkienniczych;
AU.07.2(4) wykonuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem maszyn w % | x 1%
potprodukty;
AU.07.2(5) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych do w bx 1%
wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych;
AU.07.2(6) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen zgodnie z
LS Xo| Xl X 643

dokumentacja;
AU.07.2(7) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w wPx | x
procesie wytwarzania ptaskich wyrobdw wtokienniczych;
AU.07.2(8) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach < | x | x
widkienniczych;
AU.07.2(9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych % | x | x
ptaskich wyrobéw widkienniczych;
AU.07.2(10) wykonuje czynnosci zwigzane =z czyszczeniem i % | x | x
konserwacjg maszyn i urzadzen;
AU.07.2(11) ocenia jakos¢ wykonanych _ ptaskich  wyrobow < | x | x
widkienniczych;

Liczba godzin na jednostke modutowg 731
815204.M1.J3 Ksztattowanie kompetencji personalnych
KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki; X | X
KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan; X | x
KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i.zarzgdzaé czasem X | x
KPS(4)przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X | X
KPS(5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania; X | x
KPS(6) jest otwarty na zmiany; X | x
KPS(7) stosuje technikirradzenia sobie ze stresem; X | X 32
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe; X | x
KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; X | x
KPS(10).negocjuje warunki porozumien X | X
KPS(11) jest komunikatywny; X | x
KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow; X | x
KPS(13) wspotpracuje w zespole; X | x

Liczba godzin na jednostke modutowg 32
815204.M2. OBSLUGIWANIE PROCESOW WYKANCZANIA WYROBOW WLOKIENNICZYCH
815204.M2.J1 Wykanczanie wyrobéw wiokienniczych
PKZ(AU.c)(5) rozroznia parametry budowy wyrobow widkienniczych; X | X
PKZ(AU.c)(6) charakteryzuje  procesy  wytwarzania  wyrobow % | x
widkienniczych; 50
PKZ(AU.c)(7) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania % | x
wyrobdéw widkienniczych;
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~

PKZ(AU.c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach
technicznych;

PKZ(AU.c)(9) rozpoznaje maszyny i urzadzenia widkiennicze;

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzgdzen widkienniczych;

PKZ(AU.c)(11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikow w Srodowisku pracy;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje s$rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje
przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy.
pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

AU.07.3(1) dobiera operacje wykanczalnicze do rodzaju surowcow i
wyrobdéw widkienniczych;

AU.07.3(2) wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem surowcow i
wyrobow widkienniczych do procesu wykanczania;

AU.07.3(3) dobiera $rodki chemiczne do zastosowania w procesach
przygotowywania wyrobow wtdkienniczych do wykanczania;

AU.07.3(4) przygotowuje $Srodki chemiczne: do ‘zastosowania w
procesach wykanczania wyrobéw witdkienniczych;

AU.07.3(5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczacych
stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych;

AU.07.3(6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzadzen do
proceséw wykanczania wyrobow widkienniczych;

AU.07.3(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanymi
podczas przygotowania surowcéw i wyrobow widkienniczych do procesu
wykanczania;

AU.07.3(8) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacja
maszyn i urzadzen;

AU.07.4(1) dobiera techniki wykanczania wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(2) dobiera_maszyny i urzgdzenia do wykanczania wyrobow
widkienniczych;
AU.07.4(3) wykonuje czynnosci zwigzane z wykanczaniem wyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(4) kontroluje zgodnos$¢ przebiegu procesu produkcyjnego z
zatozeniami technologicznymi i wzorcami;

AU.07.4(5) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen zgodnie z
dokumentacjg;

AU.07.4(6) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci wystepujgce w
procesie wykanczania wyrobow wtdkienniczych;

AU.07.4(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych w
procesie wykanczania wyrobow wtdkienniczych;

AU.07.4(8) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykonczonych
wyrobow widkienniczych;

362
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AU.O7.4(_9) wykonuje czynno$ci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg % | x
maszyn i urzadzen;
AU.07.4(10) ocenia jakos¢ wykonanych wyrobdw widkienniczych; X | X

Liczba godzin na jednostke modutowg 421
815204.M2.J2 Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym
JOZ(1) postuguje sie zasobem S$rodkéw jezykowych (leksykalnych,
gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych X | X
realizacje zadan zawodowych;
JOZ(2)interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych
czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowe;j X | X
odmianie jezyka; 32
JOZ(S)anaIi;uje i interpretuje .krc')tkie teksty pisemne dotyczace d x
wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
JOZ(4.) fo_rmuiuje krét'kie i zr.ozu.miaie wypqwiedzi oraz teksty pisemne A x
umozliwiajgce komunikowanie sie w Srodowisku pracy;
JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacii; X | x

Liczba godzin na jednostke modutowg 32
815204.M2.J3 Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkoweyj; X | X
PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace
ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa X | X
autorskiego;
PDG(3) stos_uje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci % | x
gospodarczej;
PDG(4) rozréznia przedsigbiorstwa i instytucje wystgpujace wibranzy % | x
i powigzania migdzy nimi;
PDG(.5) _analizuje (_jzia+ania prowadzone przez. przedsiebiorstwa % | x
funkcjonujgce w branzy;
PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami | x
z branzy;
_PDG(7) pr;ygotpwuje ] c.Jokumentacje. niezbedng do uruchomienia | x 32
i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
PDG(S) ) prowadzi quespondencje zwigzang z prowadzeniem % | x
dziatalno$ci gospodarczej;
PDG(9) obstuguje urzgdzenia biuroyve oraz stpsuje programy | x
komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;
PDG(lO) planuje i pode_jmuje dziatania marketingowe prowadzonej % | x
dziatalno$ci gospodarczej;
PDG.(11)'pIanuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych % | x
rozwigzan;
PDG(12).stosuje zasady normalizacji; X | X
PDG(12) op?ymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci % | x
gospodarczej;

Liczba godzin na jednostke modutowg 32
Liczba godzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe 1600
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztalcenia wspdlne dla
wszystkich zawodoéw oraz efek'ty' ksztalpenia wspodlne dla zawogiéw 337
w ramach obszaru administracyjno-ustugowy stanowiace
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw
Liczba godzin przeznaczona na efekty’kszta'lcfenia'z kwalifikacji 1263
AU.07 Wytwarzanie i wykanczanie wyrobow wiékienniczych
RAZEM 1600
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ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU
OPERATOR MASZYN W PRZEMYSLE WLOKIENNICZYM

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej
Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

PKZ(AU.c)(1) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz
kompozycje ptaskie i przestrzenne z zastosowaniem
technik rysunkowych;

PKZ(AU.c)(1)1 rozrézni¢ barwy i ich
odcienie;

PKZ(AU.c)(1)2 stworzy¢ ptaskie i
przestrzenne kompozycje stosujgc
zasady technik rysunkowych;

PKZ(AU.c)(1)3 dobraé¢ barwy do
uzyskania okreslonejikompozyciji
kolorystycznej;

PKZ(AU.c)(2) rozréznia surowce, potprodukty i wyroby
widkiennicze;

PKZ(AU.c)(2)1 rozrézni¢ podstawowe
SUrowce;

PKZ(AU.c)(2)2rozpoznaé surowce na
podstawie nazw.handlowych;

PKZ(AU.c)(2)3 rozpoznaé pétprodukty
na poszczegolnych etapach
wytwarzania wyrobéw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(2)4 rozpoznaé wyroby
widkiennicze wytwarzane réznymi
technikami;

PKZ(AU.c)(2)5 rozpoznaé¢ wyroby na
podstawie nazw handlowych;

PKZ(AU.c)(3) charakteryzuje =sposoby otrzymywania
surowcow; potproduktow i wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(3)1 scharakteryzowac
sposoby otrzymywania surowcéw
celulozowych;

PKZ(AU.c)(3)2 scharakteryzowac
sposoby otrzymywania surowcéw
biatkowych;

PKZ(AU.c)(3)3 scharakteryzowac
sposoby otrzymywania surowcéw
chemicznych;

PKZ(AU.c)(3)4 scharakteryzowac
sposoby wytwarzania potproduktow na
danym etapie produkcji wyrobdw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(3) 5 scharakteryzowac
sposoby wywarzania wyrobow
widkienniczych réznymi technikami;

PKZ(AU.c)(4) rozréznia parametry budowy wyrobow
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)1 rozrozni¢ parametry
budowy liniowych wyrobdéw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)2 okresli¢ sposoby
wyznaczania parametréow strukturalnych
liniowych wyrobéw witdkienniczych;
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PKZ(AU.c)(4)3 rozrézni¢ parametry
strukturalne dzianych wyrobow
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)4 okresli¢ sposoby
wyznaczania parametrow strukturalnych
dzianych wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)5 rozrézni¢ parametry
strukturalne tkanych wyrobéw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(4)6 okresli¢ sposoby
wyznaczania podstawowych
parametréw strukturalnych tkanych
wyrobow widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5) charakteryzuje
wyrobow widkienniczych;

procesy wytwarzania

PKZ(AU.c)(5)1 scharakteryzowac
procesy wytwarzania liniowych wyrobow
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(5)2 scharakteryzowac
procesy wytwarzania ptaskich wyrobow
wiékienniczych;

PKZ(AU.c)(6) klasyfikuje odpady powstate. podczas
wytwarzania wyrobéw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(6)1 sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobéw
widkienniczych przeznaczone do
utylizaciji;

PKZ(AU.c)(6)2 sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobéw
widkienniczych przeznaczone do
recyklingu;

PKZ(AU.c)(6)3 sklasyfikowa¢ odpady
powstate podczas wytwarzania wyrobéw
widkienniczych pod katem szkodliwosci
dla srodowiska;

PKZ(AU.c)(7) sporzadza szkice i rysunki techniczne
czesci maszyn.i urzgdzen;

PKZ(AU.c)(7)1 Okresli¢ zasady
szkicowania figur ptaskich; bryt
geometrycznych oraz czesci maszyn;

PKZ(AU.c)(7)2 wykonac¢ rysunki
przedmiotéw w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych;

PKZ(AU.c)(7)3 wykonac¢ proste rysunki
techniczne;

PKZ(AU:c)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane
w rysunkach technicznych;

PKZ(AU.c)(8)1 zinterpretowac
uproszczenia rysunkowe;

PKZ(AU.c)(8)2 odczyta¢ oznaczenia i
symbole na rysunkach zestawieniowych
zespotow i podzespotdw maszyn;

PKZ(AU.c)(9)
wtokiennicze;

rozpoznaje maszyny i urzadzenia

PKZ(AU.c)(9)1 rozpozna¢ na podstawie
budowy i schematéw maszyny i
urzadzenia do wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
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PKZ(AU.c)(9)2 rozpozna¢ maszyny i
urzadzenia do wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(10) rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(10)1 rozpoznac¢ na
podstawie budowy i schematow czesci
oraz zespoty robocze maszyn do
wytwarzania liniowych wyrobéw
widkienniczych;

PKZ(AU.c)(10)2 rozpoznac¢ na
podstawie budowy i schematéw czesci
maszyn do wytwarzania ptaskich
wyrobéw widkienniczych;

PKZ(AU.c)(11)  stosuje programy
wspomagajgce wykonywanie zadan.

komputerowe

PKZ(AU.c)(11)1 opracowac wyniki
badan laboratoryjnych przy
wykorzystaniu programow
komputerowych;

PKZ(AU.c)(11)2 zaprojektowac ptaskie
wyroby wiékiennicze wykorzystujgc
programy komputerowe;

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwemdi
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(1)1wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej w zaktadzie
widkienniczym;

BHP(1)2 rozrézni¢ srodki gasnicze;

BHP(1)3 wyjasni¢ pojecie ergonomia;

BHP(2) rozrdéznia zadania i uprawnienia. instytucji oraz
stuzb dziatajacych w zakresie .ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(2)1 wymienic¢ instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP((2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(2)3 wskazac¢ przepisy zrédtowe
dotyczace prawnej ochrony prac;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w-zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

BHP (3)2 okresli¢ prawa obowigzki
pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa
i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i $rodowiska zwigzane =z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(4)1 przewidzie¢ zagrozenia
wynikajgce z pracy maszyn;

BHP(4)2 scharakteryzowac¢ typowe
choroby zawodowe wystepujgce w
zakfadach przemystu wiékienniczego;

BHP(4)3 przewidzie¢ zagrozenia
wynikajgce z obstugi maszyn;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

BHP(5)1 rozpozna¢ zrodta czynnikéw
szkodliwych w srodowisku pracy w
przemysle widkienniczym;
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BHP(5)2 oceni¢ wptyw szkodliwych
czynnikow na cztowieka w srodowisku
pracy;

BHP(5)3 okresli¢ sposoby
zabezpieczenia sie przed czynnikami
szkodliwymi w pracy w przemysle
widkienniczym;

BHP(6)1 okresli¢ skutki dziatania
czynnikéw szkodliwych na organizm
cztowieka przy wykanczaniu wyrobow

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw | wtdkienniczych;

szkodliwych na organizm cztowieka; BHP(6)2 okresli¢ skutki dziatania
czynnikéw szkodliwych.na.organizm
cziowieka przy wytwarzaniu wyrobéw
widkienniczych;
BHP(7)1 zgromadzi¢ potrzebne
materiaty narzedzia, przybory,
oprzyrzadowanie oraz sprzet

o ) ) pomiarowo-kontrolny i $rodki ochrony
BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z indy widnej;
gbovs{lazwa}cyml wymaganiami - ergonomi, - przepisami BHP(7)2 przestrzegac zasad ergonomii,
ezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

bhp ippoz. przy organizacji stanowisk
pracy;

BHP(7)3 segregowa¢ odpady
produkcyjne zgodnie z przyjetymi w
zakfadzie zasadami;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadah zawodowych;

BHP(8)1 zastosowa¢ $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wytwarzania wyrobéw wiékienniczych;

BHP(8)2 zastosowaé $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania prac wykanczalniczych
wyroby widkiennicze;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy.oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(9)1 zanalizowac przepisy i zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)2 przestrzega¢ zasad ochrony
srodowiska podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy ochrony przeciwpozarowej
podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia.

BHP(10)1 powiadomi¢ system pomocy
medycznej w przypadku sytuacji

stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia
przy wykonywaniu zadan zawodowych;
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BHP(10)2 zapobiega¢ zagrozeniom
zycia i zdrowia w miejscu wykonywania
czynnosci zawodowych;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia zycia i zdrowia;

AU.07.1.(1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcow;

AU.07.1.(1)1 rozpozna¢ systemy
przedzenia na podstawie wiasciwosci i
rodzaju przerabianego surowca,

AU.07.1.(1)2 rozpozna¢ systemy
przedzenia na podstawie uzytych .nazw
zespotdw maszyn i urzgdzen;

AU7.1.(1)3 rozpozna¢ systemy
przedzenia na podstawie
otrzymywanych potproduktéw i
produktéw przedzalniczych;

AU.07.1(2) dobiera surowce witdkiennicze do danego
systemu przedzenia;

AU.07.1(2)1 dobra¢ surowiec do danego
systemu przedzenia baweiny;

AU.07.1(2)2 dobrac surowiec do danego
systemu. przedzenia welny;

AU.07.1(2)3 dobrac surowiec do
przedzenia konwertorowego;

AU.07.1(3) dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania
liniowych wyrobow witdkienniczych;

AU.07:1(3)1 dobrac¢ kolejnos¢ etapow
przygotowania surowcow w zaleznosci
od systemow przedzenia;

AU.07.1(3)2 dobra¢ maszyny i
urzadzenia w etapach przygotowania
potproduktéw w zaleznosci od systemow
przedzenia,

AU.07.1.(4) okresla funkcje zespotéw maszyn i urzgdzenh
do przygotowywania _surowcow i potproduktéw w
procesie wytwarzania liniowych.wyrobow widkienniczych;

AU.07.1.(4)1 okresli¢ zadania
poszczegolnych zespotéw maszyn i
urzadzen do przygotowania surowcéw w
zaleznosci od systeméw przedzenia;

AU.07.1.(4)2 okresli¢ zadania
poszczegolnych zespotéw maszyn i
urzadzen do przygotowania
potproduktéw w zaleznosci od systemow
przedzenia;

AU.07:1(5) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem
maszyn w surowce i potprodukty;

AU.07.1(5)1 dobra¢ rodzaj surowca
potrzebnego do zasilenia maszyn na
wskazanym etapie produkcji w
procesach przygotowawczych do
procesu przedzenia,;

AU.07.2(4)2 przygotowac i wprowadzi¢
surowiec do kolejnych maszyn w
procesach przygotowawczych do
procesu przedzenia;

AU.07.1(6) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn
widkienniczych stosowanych do wytwarzania liniowych
wyrobéw widkienniczych;

AU.07.1(6) 1 uruchomi¢ maszyne
zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

AU.07.1(6)2 dokonaé regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;
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AU.07.1(7) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen
zgodnie z dokumentacjg;

AU.07.1(7)1 wskaza¢ punkty regulacji
parametréw jakosciowych surowcow
potproduktow;

AU.07.1(7)2 wykona¢ regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w warunkach
techniczno-technologicznych;

AU.07.1(8) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci
wystepujgce podczas pracy maszyn i urzgdzen;

AU.07.1(8)1 rozpoznac
nieprawidtowosci pracy maszyny.na
podstawie jakosci wytwarzanego
potproduktu;

AU.07.1(8)2 rozpoznac
nieprawidtowosci pracy maszyn w
zaleznosci od techniki.wytwarzania
wyroboéw;

AU.07.1(8)3 wskazac¢ punkty regulaciji
parametréw jakosciowych surowcow
potproduktow.i liniowych wyrobow
widkienniczych;

AU.07.1(8)4 wykona¢ regulacje pracy
maszyn i urzagdzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w warunkach
techniczno-technologicznych;

AU.07.1(9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem
przetworzonych surowcow;

AU.07.1(9)1 okresli¢ w zaleznosci od
techniki wytwarzania kolejno$¢
czynnos$ci zwigzanych z odbiorem
przetworzonych surowcow
widkienniczych;

AU.07.1(9)2 przygotowac urzgdzenia do
odbioru przetworzonych surowcéw
wyrobow widkienniczych;

AU.07.1(10)
czyszczeniem i
stosowanych~ do.._ wytwarzania
widkienniczych;

wykonuje . czynnosci  zwigzane @z
konserwacja maszyn i urzgdzen
liniowych  wyrobow

AU.07.1(10)1 zanalizowa¢ instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)2 zastosowac¢ srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.1(10)3 zastosowac sposoby i
metody czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzadzen;

AU.07.1(10)4 wykonaé czyszczenie i
konserwacje maszyn zgodnie z
zasadami bhp;

AU.07.1(11) ocenia jakos¢ przygotowanych surowcow,
potproduktéw i liniowych wyrobdw widkienniczych.

AU.07.1(11)4 dokona¢ oceny
jakosciowej surowcow, potproduktow i
liniowych wyrobéw zgodnie z
zakfadowymi i branzowymi normami
jakosciowymi;

AU.07.2(1) dobiera wyroby liniowe do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych;

AU.07.2(1)1 dobiera¢ wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich wyrobow
wibkienniczych w zaleznosci od ich
przeznaczenia;
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AU.07.2(1)2 dobiera¢ wyroby liniowe do
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych w zaleznosci od techniki
ich wytwarzania;

AU.07.2(2) dobiera techniki
wyrobow widkienniczych;

wytwarzania ptaskich

AU.07.2(2)1 rozrézni¢ techniki
wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(2)2 dobrac techniki
wytwarzania ptaskich wyrobow
wiokienniczych w zaleznosciod ich
przeznaczenia;

AU.07.2(3) dobiera maszyny i urzgdzenia do wytwarzania
ptaskich wyrobéw witdkienniczych;

AU.07.2(3)1 dobra¢ maszyny.i
urzadzenia oddziatu przygotowawczego
w technice wytwarzania wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(3)2 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia.w zaleznosci od techniki
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(4) wykonuje czynnos$ci zwigzane z zasilaniem
maszyn w potprodukty;

AU.07.2(4)1 dobrac rodzaj surowca
potrzebnego do zasilenia maszyn na
wskazanym etapie produkcji w
procesach przedzenia;

AU.07.2(4)2 przygotowac i wprowadzi¢
surowiec do kolejnych maszyn w
procesach przedzenia;

AU.07.2(4)3 wprowadzi¢ surowiec do
kolejnych maszyn w procesach
przedzenia;

AU.07.2(5) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn
stosowanych do wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(5) 1 uruchomié maszyne
zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

AU.07.2(5) 2 dokona¢ regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;

AU.07.2(6) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen
zgodnie z.dokumentacjs;

AU.07.2(6) 1 wskazac¢ punkty regulacji
parametréw jakosciowych liniowych
wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(6)2 wykona¢ regulacje pracy
maszyn i urzgdzen zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w warunkach
techniczno-technologicznych;

AU.07.2(7) rozpoznaje i koryguje nieprawidtowosci
wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich wyrobow
widkienniczych;

AU.07.2(7)1 rozpoznaé
nieprawidtowosci pracy maszyny na
podstawie jakosci wytwarzanych
ptaskich wyrobow widkienniczych;
nieprawidtowosci pracy maszyny na
podstawie jakosci wytwarzanego
potproduktu;

AU.07.2(7)2 rozpoznac
nieprawidtowosci procesu produkcji w
zaleznosci od techniki wytwarzania
ptaskich wyrobéw widkienniczych;
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AU.07.2(7)3 wskaza¢ punkty regulaciji
parametréw jakosciowych ptaskich
wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(7)4 wykona¢ regulacje pracy
maszyn i urzadzenh zgodnie z
wytycznymi zapisanymi w warunkach
techniczno-technologicznych;

AU.07.2(8) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich
wyrobach wtdkienniczych;

AU.07.2(8)1 wskazacC przyczyny
powstawania btedéw w procesie
wytwarzania ptaskich wyrobéw
widkienniczych;

AU.07.2(9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem
wytworzonych ptaskich wyrobow widkienniczych;

AU.07.2(9)1 zdejmowac wytworzony
wyréb wtokienniczy,z maszyn;

AU.07.2(9)2 skompletowa¢ zgodnie z
wymogami zaktadowymi pétfabrykaty i
wyroby widKiennicze;

AU.07.2(9)3 wypisa¢ dokumenty
identyfikujgce wytworzone wyroby;

AU.07.2(10)  wykonuje  czynnosci  zwigzane . Zz
czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

AU:07:2(10)1,. zanalizowac¢ instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07:2(10)2 zastosowac srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.2(10)3 zastosowac sposoby i
metody czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzadzen;

AU.07.2(10)4 wykonaé czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzen zgodnie
z zasadami bhp;

AU.07.2(11) ocenia jakos¢
wyrobow wiékienniczych;

wykonanych ptaskich

AU.07.2(11)1 oceni¢ jako$¢ wyrobdw
wibdkienniczych na podstawie
zakfadowych i branzowe normy jakosci;

AU.07.3(1) dobiera operacje wykanhczalnicze do rodzaju
surowcow. i wyrobow widkienniczych;

AU.07.3(1)1 dobra¢ wstepne operacje
do procesow wykanczalniczych do
danego surowca,

AU.07.3(1)2 dobra¢ wstepne operacje
do procesow wykanczalniczych do danej

przedzy;

AU.07.3(1)3 dobra¢ wstepne operacje
do procesow wykanczalniczych ptaskich
wyrobow widkienniczych w zaleznoéci
od skfadu surowcowego;

AU.07.3(2) wykonuje  czynnos$ci  zwigzane @z
przygotowaniem surowcow i wyroboéw witdkienniczych do
procesu wykanczania;

AU.07.3(2)1 wykona¢ czynnosci
zwigzane z obstugg maszyn w
poszczegolnych etapach proceséw
przygotowawczych do wykanczania
widkien i wyrobéw widkienniczych w
zaleznosci od rodzaju surowca;

AU.07.3(3) dobiera srodki chemiczne do zastosowania w
procesach przygotowywania wyrobéw widkienniczych do
wykanhczania;

AU.07.3(3)1 dobrac¢ srodki chemiczne
do procesow przygotowawczych
wykanczania wyrobéw widkienniczych;
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AU.07.3(3)2 dobrac¢ srodki chemiczne
do procesow bielenia i barwienia;

AU.07.3(3)3 dobrac¢ srodki chemiczne
do procesow drukarskich;

AU.07.3(3)4 dobrac sktad kgpieli
zgodnie z recepturg;

AU.07.3(4) przygotowuje $rodki chemiczne do
zastosowania w procesach wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.07.3(4)1 odmierzy¢ i wazyé¢ srodki
chemiczne i barwniki zgodnie z
recepturg;

AU.07.3(4)2 dozowa¢ srodkirchemiczne
i barwniki zgodnie z instrukcjg zawartg w
dokumentacji wykonania procesu;

AU.07.3(5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad
dotyczacych stosowania i przechowywania srodkéw
chemicznych;

AU.07.3(5)1 pobrac i wazy¢ substancje
szkodliwe i niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

AU.07.3(5)2 pobrac i tagczy¢ srodki
szkodliwe.i niebezpieczne zgodnie z
zasadami;

AU.07.3(6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn
i urzadzen do procesdow wykanczania wyrobow
widkienniczych;

AU.07.3(6)1.wskaza¢ maszyny
potrzebne do danego procesu
wykanczania;

AU.07.3(6)2 przygotowac cigg maszyn i
urzadzen potrzebnych do wykanczania
wyrobéw widkienniczych w zaleznosci
od metody wykanczania i sktadu
surowcowego wyrobu wtokienniczego;

AU.07.3(7) postuguje sie instrukcjami.obstugi maszyn
stosowanymi podczas przygotowania sSurowcow i
wyrobow widkienniczych do procesu wykarczania;

AU.07.3(7)1 uruchomi¢ maszyne
zgodnie z procedurg zapisang w
instrukcji obstugi;

AU.07.3(7)2 dokonaé regulacji na
podstawie instrukcji obstugi;

AU.07.3(8) wykonuje.  czynno$ci  zwigzane @z
czyszczeniem'i konserwacjg maszyn i urzadzen;

AU.07.3(8)1 zanalizowa¢ tres¢ instrukcji
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.3(8)2 zastosowac¢ srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.3(8)3 zastosowac sposoby i
metody czyszczenia i konserwacji
maszyn i urzadzen;

AU.07.3(8)4 wykonac czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzen
zgodnie z zasadami bhp;

AU.07.4(1) dobiera techniki

widkienniczych;

wykanczania wyrobow

AU.07.4(1)1 dobrac techniki bielenia
wyrobéw widkienniczych;

AU.07.4(1)2 dobrac techniki barwienia
wyrobéw widkienniczych;

AU.07.4(1)3 dobrac techniki drukowania
wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(1)4 dobrac techniki
uszlachetniania wyrobow
widkienniczych;
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AU.07.4(2) dobiera maszyny i
wykanczania wyrobow witokienniczych;

urzadzenia do

AU.07.4(2)1 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do danego procesu
wykanczalniczego;

AU.07.4(2)2 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do wykanczania wyrobu
widkienniczego z uwzglednieniem
sktadu surowcowego;

AU.07.4(2)3 dobra¢ maszyny i
urzgdzenia do wykanczania z
uwzglednieniem rodzaju wyrobu
widkienniczego;

AU.07.4(3) wykonuje  czynnoSci
wykanczaniem wyrobéw wiékienniczych;

zwigzane @ z

AU.07.4(3)1 dobrac technike bielenia
wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(3)2 przygotowac¢ wsad do
bielenia;

AU.07.4(3)3przygotowac kapiel bielaca;

AU.07.4(3)4 monitorowac parametry
procesu bielenia;

AU.07.4(3)5.dobrac technike barwienia
wyrobow widkienniczych;

AU.07:4(3)6 przygotowac wsad do
barwienia;

AU.07.4(3)7 przygotowac kapiel
barwigca;

AU.07.4(3)8 monitorowa¢ parametry
procesu barwienia;

AU.07.4(3)9 dobra¢ technike
drukowania,;

AU.07.4(3)10 przygotowac srodki do
drukowania,;

AU.07.4(3)11 obstuzyé maszyny i
urzadzenia drukarskie;

AU.07.4(4) kontroluje “zgodno$¢ przebiegu procesu
produkcyjnego z.. zatozeniami technologicznymi i
wzorcami;

AU.07.4(4)1 skontrolowaé zgodnos¢
przebiegu procesu wykanczania
wyrobow widkienniczych z
dokumentacje technologiczng;

AU.07.4(4)2 znajdowaé na maszynie
miejsca kontroli parametrow procesu
technologicznego;

AU.07:4(5) reguluje parametry pracy maszyn i urzadzen
zgodnie z dokumentacja;

AU.07.4(5)1 zanalizowa¢ dokumentacje
wykonania procesu wykanczania
wyrobdw widkienniczych;

AU.07.4(5)2 poréwnaé parametry
procesu technologicznego z
parametrami zapisanymi w
dokumentacji technologicznej procesu i
dokona¢ wymaganych korekt;

AU.07.4(6)

wystepujace
widkienniczych;

rozpoznaje i
W  procesie

koryguje nieprawidtowosci
wykanczania  wyrobow

AU.07.4(6)1 skontrolowaé zgodnos¢
przebiegu procesu wykanczania
wyrobow widkienniczych z
dokumentacje technologiczng;
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AU.07.4(6)2 znajdowaé na maszynie
miejsca kontroli parametréw procesu
technologicznego;

AU.07.4(6)3 dokonaé niezbednych
korekt parametrow procesu
technologicznego;

AU.07.4(8) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem
wykonczonych wyrobow widkienniczych;

AU.07.4(8)1 okresli¢ w zaleznosci od
techniki wykanczania kolejno$¢
czynnosci zwigzanych z odbiorem
liniowych wyrobow wtdkienniczych;

AU.07.4(8)2 przygotowac urzgdzenia do
odbioru wykonczonychwyrobow
widkienniczych;

AU.07.4(9) wykonuje  czynno$ci  zwigzane @z
czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

AU.07.4(9)1 zanalizowac instrukcje
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)2 zastosowac srodki do
czyszczenia konserwacji maszyn i
urzadzen;

AU.07.4(9)3 zastosowac sposoby i
metody czyszczenia i konserwaciji
maszyn i urzadzen;

AU.07.4(9)4 wykona¢ czyszczenie i
konserwacje maszyn i urzgdzen
zgodnie z zasadami bhp.;

AU.07.4(10) ocenia
wiokienniczych;

jakos¢ wykonanych' “wyrobow

AU.07.4(9)1 oceni¢ jakos¢ wyrobow
stosujgc zaktadowe i branzowe normy
jakosci;

JOZ(1) postuguje sie zasobem '$rodkow:jezykowych
(leksykalnych, gramatycznych, " ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych “realizacje zadan
zawodowych;

JOZ(1)1 postuzy¢ sie kontekstem w
zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem
specjalistycznego stownictwa
stosowanego w branzy;

JOZ(1)2 przeczytaé i przettumaczy¢
korespondencje otrzymywang za
pomocg poczty elektronicznej;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania
typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(2)1 okresli¢ w jezyku obcym
czynnosci zwigzane z zadaniami
zawodowymi;

JOZ(2)2 zaplanowac¢ rozmowe klientem
w jezyku obcym zawodowym;

JOZ(2)3 przeprowadzi¢ rozmowe
klientem w jezyku obcym zawodowym;

JOZ(2)4 zastosowaé zwroty
grzecznosciowe w rozmowach z
inwestorem;

JOZ(2)5 postuzy¢ sie jezykiem obcym w
zakresie wspomagajagcym wykonywanie
zadan zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac typowe pytania
stawiane przez klientow w jezyku
obcym;
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JOZ(2)7 porozumiec sie ze
wspotpracownikiem w jezyku obcym w
zakresie realizacji prac w zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowaé zwroty
grzecznosciowe w jezyku obcym:;

JOZ(2)9 negocjowac warunki realizac;ji
prac w jezyku obcym;

JOZ(2)10 opracowac w jezyku obcym
porozumienie o wspotpracy;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne
dotyczgce wykonywania typowych CZyNnnosci
zawodowych;

JOZ(3)1 zinterpretowac w jezyku obcym
teksty zawodowe napisane w jezyku
polskim;

JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke w jezyku
obcym na temat wystuchanego tekstu;

JOZ(3)3 przeczyta¢ i przettumaczy¢
obcojezyczng korespondencije
dotyczacg zadan zawodowych;

JOZ(3)4 odczytac informacje w jezyku
obcym zamieszczone w katalogach lub
na narzedziach w danej branzy;

JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz
teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie ' sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)1 sformutowac¢ krotkie i
zrozumiate wypowiedzi umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

JOZ(4)2 sformutowac¢ krotkie i
zrozumiate teksty pisemne
umozliwiajgce komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)3 przeczytaé i przettumaczy¢
obcojezyczne instrukcje dotyczace
stosowanych w budownictwie urzadzen;

JOZ(4)4 dokonac analizy informacji
zamieszczonych w katalogach lub na
narzedziach w danej branzy;

JOZ(5) korzystaz obcojezycznych zrodet informacji;

JOZ(5)1 przeczytaé i przettumaczy¢
obcojezyczne instrukcje stosowane w
branzy;

JOZ(5)2 zredagowac notatke w jezyku
obcym z tekstu zawodowego
stuchanego i czytanego;

JOZ(5)3 skorzystac z obcojezycznych
zasobéw Internetu zwigzanych z branzg;

JOZ(5)4 wyszukac w réznych zrédtach
aktualnych informacje branzowych;

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania
gospodarki rynkowej;

PDG(1)1 rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)2 rozrézni¢ podmioty
gospodarki rynkowej;

PDG(2)1 zanalizowa¢ aktualnie
obowigzujgce przepisy prawa pracy;

Program nauczania dla zawodu operator maszyn w przemysle widékienniczym
o strukturze modutowej

76




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny o

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspoétfinansowane przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa
dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy
prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(2)2 zastosowac przepisy
dotyczace

ochrony danych osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)3 zastosowac przepisy prawa
podatkowego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)1 wyszukac¢ przepisy prawa
dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy widkienniczej;

PDG(3)2 zanalizowa¢ przepisy prawa
dotyczace prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy‘widkienniczej;

PDG(4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(4)1 wskaza¢ przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujgce w.branzy
widkienniczej i powigzania miedzy nimi;

PDG(4)2 wskazac przedsiebiorstwa i
instytucje wspotpracujgce z zaktadami z
branzy wtdkiennicze;j;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone
przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

przez

PDG(5)1 zanalizowa¢ warunki, w jakich
dziatajg przedsiebiorstwa funkcjonujgce
w branzy widkienniczej;

PDG(5)2 zanalizowa¢ czynnik
wptywajgce na popyt na wyroby
widkiennicze;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia .z réznymi
przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(6)1 zanalizowa¢ sytuacje
przedsiebiorstw z branzy witdkienniczej;

PDG(6)2 zorganizowa¢ wspotprace z
przedsiebiorstwami w celu
podejmowania wspoélnych dziatan;

PDG(6)3 zorganizowac wspdlnie z
innymi przedsiebiorstwami z branzy
widkienniczej promocje wyrobow
widkienniczych;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)1 ustali¢ forme organizacyjno-
prawng przedsiebiorstwa;

PDG(7)2 opracowac biznes plan dla
wybranej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)3 przygotowac dokumenty
niezbedne do uruchomienia i
prowadzenia dziatalnos$ci gospodarczej;

PDG(8)  prowadzi korespondencje
prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

zwigzang z

PDG(8)1 przygotowac stanowisko pracy
biurowej;

PDG(8)2 sporzadzi¢ pisma zwigzane z
prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)3 wykona¢ czynnosci zwigzane z
przyjmowaniem korespondencji w réznej
formie;

PDG(9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje
programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9)1 eksploatowa¢ urzgdzenia
biurowe potrzebne do prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;
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PDG(9)2 wykorzystac¢ programy
komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10)1 zanalizowac potrzeby rynku
w zakresie oferty wiasnej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)2 zaplanowa¢ dziatania
promujgce prowadzong dziatalno$¢
gospodarczg;

PDG(10)3 opracowaé badania
ankietowe dotyczgce oceny. klientéw
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z prowadzeniem
innowacyjnych rozwigzan;

PDG(11)1 analizowa€ innowacyjnos¢
rozwigzan firm instalacyjnych;

PDG(11)2 wskazywac mozliwosci
wprowadzania innowacyjnych rozwigzan
w firmach. instalacyjnych;

PDG(11)3 wskazywac mozliwosci
pozyskiwania technologii pozwalajgcych
na wprowadzanie innowacyjnych
rozwigzan w firmach instalacyjnych;

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji;

PDG(12)1 zastosowaé normy w
procesie produkcyjnym;

PDG(12)2 zastosowaé normy w
jednostkach organizacyjnych;

PDG(13)optymalizuje koszty i przychody prowadzonej
dziatalnosci gospodarcze;.

PDG(13)1 zanalizowa¢ wptyw kosztéw
na wynik finansowy;

PDG(13)2 wskaza¢ mozliwosci
obnizenia kosztéw prowadzone;j
dziatalnosci gospodarczej;

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady
etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki
ucznia w konteks$cie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki
naruszania praw ucznia i praw
cztowieka oraz wskazaé sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty
naruszone;

KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada
(norma, reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm, regut)
moralnych;

KPS(1)5 zaplanowaé dalszg edukacje
uwzgledniajgc wlasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla
rozwoju spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega
zachowanie etyczne w wybranym
zawodzie;
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KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 poda¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania
nowoczesnych technologii
informacyjnych;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym
osobom oraz szacunek dla ich pracy;

KPS(1)12 stosowaé zasady kultury
osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania w swoim:srodowisku;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(2)1 wymienié techniki tworczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokonac¢ analizy wiasnej
kreatywnosci'i-otwartosci na
innowacyjnos¢;

KPS(2)3 rozpoznaé stopien
kreatywnosci w podejmowanych
dziataniach;

KPS(2)5 rozrozni¢ konsekwentne
dziatania i up6r w realizacji celu;

KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien
bra¢ odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)7 zastosowa¢ wiasciwg technike
tworczego myslenia przy rozwigzaniu
problemu;

KPS(3) potrafi planowaé.dziatania i zarzadza¢ czasem

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji
czasu pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w
wyznaczonym czasie;

KPS(3)5 monitorowac¢ realizacje
zaplanowanych dziatan;

KPS(3)6 dokona¢ modyfikacji
zaplanowanych dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(4)1 dokona¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatah;

KPS(4)2 wykazac sie dojrzatoscig w
dziataniu;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki
niewfasciwych dziatan na stanowisku

pracy;

KPS(4)4 podac przyktady dziatan
bedacych realizacjg dobra wspdlnego;
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KPS(5) ponosi odpowiedzialno$é za podejmowane
dziatania;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary
odpowiedzialno$ci prawnej za
podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i
obowigzki oraz konsekwencje
niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy
zwigzanym z ksztatconym zawodem,;

KPS(5)3 rozpoznaé sytuacje
wymagajgce podjecia decyzji
indywidualnej i grupowey;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;

KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla
rozwoju cztowieka;

KPS(6)2 podac przyktady wptywu
zmiany na rézne sytuacje zycia
spotecznego.i gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni¢przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadow
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia
sobie ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna
zachowa¢ dystans wobec
nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub
przeciwstawic sie im;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze
przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy
zachowan asertywnych, jako sposobdw
radzenia sobie ze stresem;

KPS(8), aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe;

KPS(8)1 charakteryzowac zestaw
umiejetnosci i kompetencji niezbednych
w wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskazac¢ przyktady
podkreslajgce wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i
postepu cywilizacyjnego;

KPS(8)4 analizowa¢ wtasne
kompetencje i planowac¢ dalszg $ciezke
rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy
zawodowej i przestepstwo przemystowe;
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KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialnos¢
prawng na ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisat zasady nieuczciwej
konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(10)1 scharakteryzowac
zachowania czlowieka przy prowadzeniu
negocjaciji;

KPS(10)2 przedstawié.wtasny. punkt
postrzegania sposobu rozwigzania
problemu z wykorzystaniem wiedzy z
zakresu negocjaciji;

KPS(10)3.wynegocjowac prostg umowe
lub porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(11)1 charakteryzowac ogélne
zasady komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 stosowac¢ w zyciu codziennym
zasady komunikacji spotecznej;

KPS(11)3 wiasciwie interpretowac
mowe ciata w komunikaciji;

KPS(11)4 aktywnie stuchac¢ innych;

KPS(12) stosuje metody i techniki

problemoéw;

rozwigzywania

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w
grupie moze wynika¢ z roznych
przyczyn (sprzeczne interesy,
cele);

inne

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby
rozwigzywania konfliktow oraz
analizowac¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspotpracuje w zespole;

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup
spotecznych;

KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenskg i
grupe nastawiong na realizacje
okreslonego zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna
wspotpraca przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy
wspotpracy w grupie;

KPS(13)5 angazowac sie we wspdlne
dziatania realizowane przez zespot;

KPS(13)6 charakteryzowac rézne role w
zespole;
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