Fundusze . .
5 Europejskie @ Unia Europejska

Wiedzs Edukacls R6zwd) Europejski Fundusz Spoteczny

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PRZYKLADOWY

PROGRAM NAUCZANIA DLA ZAWODU

MODELARZ ODLEWNICZY 721104

O STRUKTURZE MODULOWEJ
TYP SZKOLY: BRANZOWA SZKOtA | STOPNIA 3-LETNIA

RODZAJ PROGRAMU: LINIOWY

Warszawa 2017



Fundusze ' Unia Europejska [

Europejskie o - .l
Wiedzs Edukacls R6zwd) Europejski Fundusz Spoteczny Gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Autorzy: Cebo Wojciech, Kowalski Artur, Palacz Jan Ireneusz
Recenzenci: Wanda Bukata

Ekspert wiodacy: mgr inz. Joanna Ksieniewicz
Menadzer projektu: mgr Anna Krajewska

Publikacja powstata w ramach projektu ,Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego.

Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy” w Programie Operacyjnym
Wiedza Edukacja Rozwo;.

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego.
Publikacja jest dystrybuowana bezptatnie.

© Copyright by Osrodek Rozwoju Edukaciji
Warszawa 2017

Osrodek Rozwoju Edukaciji
00-478 Warszawa

Al. Ujazdowskie 28
www.ore.edu.pl

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
2



Fundusze . . e
5 Europejskie & Unia Europejska [

& 5 :
Wiedzs Edukacls R6zwd) Europejski Fundusz Spoteczny Gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Spis tresci

1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO ...t 4
2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO.........c.coeieeeeeeeeereeeeereneresesesesssensnen, 6
3. INFORMACJE O ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY 721104 .......ccoovvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee 7
POWIAZANIA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY Z INNYMI ZAWODAMI .......cccocecenueuennee 7
SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY ......... 10
KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY

Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO..........iiterieieieeeeeeniatieesieses st 10
4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY .....cccitiiiieie it eieeeie b eeeenenenees 11
Plan nauczania dla zawodu MODELARZ ODLEWNICZY o strukturze modutowej................. 11
Wykaz modutéw i jednostek modutowych dla zawodu modelarz odlewniczy ............ccc.c....... 16
5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH MODUtOW W ZAWODZIE
MODELARZ ODLEWNICZY ....cooieiieiirieisieinieesiesee atne e st e adine e sse e sasbessesessessssensssensessssesenseses 19
721104.M1. STOSOWANIE TECHNOLOGII | KONSTRUKCJI MECHANICZNYCH.............. 19
721104.M2. WYTWARZANIE OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO Z MATERIALOW
NIEMETALOWY CHL...c.oiiiieieieietieieeie e fane s aie et e e e esessatressessessesaeseesessessassassassessensessesessessessenses 34
721104.M3. UZYTKOWANIE MASZYN | URZADZEN ORAZ NAPRAWIANIE
OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO Z MATERIALOW NIEMETALOWYCH ................ 52
721104.M4. WYKONYWANIE MONTAZU | NAPRAWIANIE OPRZYRZADOWANIA
ODLEWNICZEGO METALOWEGO ... oot eeuinieiinieinieesieisieseeiesesessesessesessesesseessesessesessenssseneens 62
721104.M5. PRZYGOTOWANIE DO WEJSCIA NA RYNEK PRACY .....oovvvieeeeeieieeesesenenns 74

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY
Z ROZPORZADZENIA'W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA
W ZAWODACH......c i e 91

ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTAL.CENIA DLA ZAWODU MODELARZ
ODLEWNICZY WYNIKAJACE Z PLANU NAUCZANIA ..ot 96

ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU MODELARZ
ODLEWNICZY i bbb s 105

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
3



Europejskie @ N

Wiedzs Edukacls R6zwd) Europejski Fundusz Spoteczny Gk

5 Fundusze Unia Europejska [

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy opracowano zgodnie z nastepujgcymi

aktami prawnymi:

+ Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943
Z pézn. zm.),

+ Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo os$wiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

» Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo oswiatowe
(Dz.U. 2017 poz. 60),

+ Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016
poz. 64 z pézn. zm.),

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 grudnia 2016 r. w sprawie
klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2016 poz. 2094),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13. marca 2017 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 poz. 622),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie
ramowych planéw nauczania w szkofach publicznych (Dz.U. 2012 poz. 204 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie podstawy programowe;j
ksztatcenia w zawodach z dnia 21 marca 2017 r.;

* Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ramowych planéw nauczania
dla publicznych szkét z dnia 17 marca 2017 r.;

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie

podstawy programowej wychowania. przedszkolnego oraz podstawy programowej
ksztatcenia ogolnego dla szkoty podstawowej, w tym dla uczniéw z niepetnosprawnoscig
intelektualng w stopniu umiarkowanym “lub znacznym, ksztatcenia ogdlnego dla
branzowej szkoty | stopnia, ksztatcenia ogolnego dla szkoty specjalnej przysposabiajgce;j
do pracy oraz ksztatcenia ogélnego dla szkoty policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

* Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z p6zn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626 z pdzn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r.
w'sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach
i placéwkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69 z pézn. zm.),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze ogo6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

* Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawoddw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania
Dz.U. 2014 poz. 1145 (z pézn. zm),

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikow (Dz.U. 2014 poz. 909),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie
zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placéwkach (Dz.U. 2013 poz. 532),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegbdtowych warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z p6zn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),
Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia. ogdélnego
w poszczegolnych typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn. zm.).

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego Swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoly i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich
realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym,
na ktére wplywajg w szczegdlnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, . globalizacja
procesOw gospodarczych i spofecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego,
mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan
pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztalcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
ogolnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogolnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie -do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym
zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego-sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego uczgcego sie, stosownie do jego 'potrzeb i mozliwosci, ze szczegolnym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
wyksztatcenia i kwalifikacjiczawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu
nauki.

W procesie ksztalcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
ogolnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogélnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogolnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci. zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym
zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego
otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej
absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych
do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych
ksztatcenia zawodowego.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY 721104

Celem pracy modelarza odlewniczego jest: wykonywanie elementow i catych modeli;
wykonywanie i zbrojenie rdzennic i ptyt modelowych; montowanie modeli na ptytach
modelowych; wykonywanie elementéw form metalowych do odlewania grawitacyjnego,
ci$nieniowego i odsrodkowego; montaz form metalowych i ich uzbrajanie w wyposazenie
specjalne, jak sitowniki pneumatyczne, hydrauliczne; wykonywanie i montaz matryc do
wytwarzania modeli wytapianych i rozpuszczanych; kontrola wymiarowa ksztattow
omodelowania i oprzyrzadowania; wykonywanie oprzyrzadowania formierskiego, jak skrzynki
formierskie, sworznie centrujgce, sprawdziany wymiardw i ksztaltéw form, rdzenii odlewow;
wykonywanie oprzyrzadowania specjalnego: przyrzadow do szlifowania rdzeni, montazu
rdzeni; brojenie modeli drewnianych, z tworzyw sztucznych i innych tworzyw; przestrzeganie
obowigzujgcych instrukcji i przepisow BHP, w tym postugiwanie sie sprzetem i ochronami
osobistymi. Podczas wykonywania zadan zawodowych modelarz. odlewniczy korzysta
Z nowoczesnych urzgdzen utatwiajgcych prace oraz zwiekszajgcych jakos¢ produkiow oraz
wydajno$¢. Modelarz odlewniczy powinien posiada¢c umiejetnos¢ obstugi maszyn
sterowanych  numerycznie oraz korzystaC z . oprogramowania komputerowego
wspomagajgcego procesy obrobki materiatow. Modelarz odlewniczy powinien byc¢
samodzielny i kreatywny, powinien doskonali¢ swoje umiejetnosci, posiada¢ umiejetnos¢
pracy w grupie, gdyz takich cech od pracownikow oczekujg potencjalni pracodawcy.

POWIAZANIA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY Z INNYMI ZAWODAMI

Celem pracy modelarza odlewniczego jest: wykonywanie elementéw i catych modeli;
wykonywanie i zbrojenie rdzennic i ptyt modelowych; montowanie modeli na ptytach
modelowych; wykonywanie elementow form metalowych do odlewania grawitacyjnego,
cisSnieniowego i odsrodkowego; montaz form metalowych i ich uzbrajanie w wyposazenie
specjalne, jak«sitowniki pneumatyczne, hydrauliczne; wykonywanie i montaz matryc do
wytwarzania. modeli wytapianych i rozpuszczanych; kontrola wymiarowa ksztattow
omodelowania i-oprzyrzagdowania; wykonywanie oprzyrzgdowania formierskiego, jak skrzynki
formierskie, sworznie centrujgce, sprawdziany wymiaréw i ksztaltéw form, rdzeni i odlewow;
wykonywanie oprzyrzgdowania specjalnego: przyrzadow do szlifowania rdzeni, montazu
rdzeni; brojenie:modeli drewnianych, z tworzyw sztucznych i innych tworzyw; przestrzeganie
obowigzujgcych instrukcji i przepiséw BHP, w tym postugiwanie sie sprzetem i ochronami
osobistymi. Podczas wykonywania zadan zawodowych modelarz odlewniczy korzysta
Z nowoczesnych urzgdzen utatwiajgcych prace oraz zwiekszajgcych jako$¢ produktow oraz
wydajnos¢. Modelarz odlewniczy powinien posiada¢ umiejetnos¢ obstugi maszyn
sterowanych numerycznie oraz korzysta¢ z oprogramowania komputerowego
wspomagajgcego procesy obrobki materiatbw. Modelarz odlewniczy powinien byc¢
samodzielny i kreatywny, powinien doskonali¢ swoje umiejetnosci, posiada¢ umiejetnosc
pracy w grupie, gdyz takich cech od pracownikéw oczekujg potencjalni pracodawcy.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Podziat zawodéw na kwalifikacje czyni system ksztatcenia elastycznym, umozliwiajgcym
uczgcemu sie uzupetnianie kwalifikacji stosownie do potrzeb rynku pracy, wiasnych potrzeb i
ambicji. Zawody wpisane do klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego ujeto w grupy
wielkie, duze i $rednie, zgodnie z podziatem zawodow ustalonym w klasyfikacji zawodow
i specjalnosci na potrzeby rynku pracy. Dla przejrzystosci klasyfikacji zawodow szkolnictwa
zawodowego zrezygnowano w niej z podziatu na grupy elementarne. W klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego zawody zostaly ujete w grupach wielkich od 3 do 9. Symbol
cyfrowy zawodu przyjety w klasyfikacji zawodoéw szkolnictwa zawodowego jest zgodny
z symbolem cyfrowym zawodu przyjetym w klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby
rynku pracy.

Relacje miedzy kompetencjami zawodowymi a poziomem kwalifikacjiw ERK/PRK
Efekty ksztatcenia wynikajgce z podstawy programowej dla zawodu modelarz: odlewniczy
odpowiadajg deskryptorom poziomu 3 PRK — obejmujg znajomos¢ podstawowych faktow
i poje¢, wykonywanie niezbyt prostych zadan wedtug instrukcji, rozwigzywanie prostych
typowych problemow oraz ocenianie swoich dziatan-i.podejmowanie odpowiedzialnosci za
skutki swoich dziatan.

Kompetencje potrzebne do wykonywania zadan w.zawodzie modelarz odlewniczy sg typowe
dla wyksztatcenia zasadniczego zawodowego w Europejskiej i Polskiej Ramie Kwalifikacji.
Poziom ten jest uzasadniony miejscem.usytuowania zawodu w klasyfikacji zawodow i
specjalnosci (grupa wielka 8 i jej odpowiednik w ISCED 2011).

Osoba wykonujgca zawdd modelarza odlewniczego:

1) w zakresie wiedzy: zna podstawowe fakty, zasady i pojecia ogélne w swoim zawodzie
oraz zna i rozumie podstawowe zalezno$ci w zawodzie, a w szerszym zakresie elementarne
uwarunkowania prowadzonej. dziatalnosci. zwigzanej z wykonywaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego; wykonywaniem naprawy i konserwacji oprzyrzgdowania odlewniczego;

2) w zakresie umiejetnosci: ma umiejetnosci wymagane do wykonywania niezbyt ztozonych
zadan z zakresu: wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego; wykonywanie naprawy
i konserwaciji oprzyrzadowania odlewniczego; potrafi wykonywaé zadania zawodowe wedtug
przyjetych w przedsiebiorstwie zasad i regut, w czesciowo zmiennych warunkach; umie
rozwigzywac proste typowe problemy, odbiera¢ i formutowac niezbyt ztozone wypowiedzi,
takze bardzo proste wypowiedzi w jezyku obcym.

Umieszczenie zawodu w klasyfikacji zawodéw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy

7 | ROBOTNICY PRZEMYSLOWI | RZEMIESLNICY

72 | Robotnicy obrobki metali, mechanicy maszyn i urzadzen i pokrewni

Formierze odlewniczy, spawacze, blacharze, monterzy konstrukcji metalowych i

721 .
pokrewni

7211 | Formierze odlewniczy i pokrewni

721101 | Brazownik

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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721102 | Formierz odlewnik

721103 | Ludwisarz

721104 | Modelarz odlewniczy (zawdd szkolny)

721105 | Zalewacz form

721190 | Pozostali formierze odlewniczy i pokrewni

Umieszczenie zawodu w strukturze klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego

Symbol cyfrowy | Symbole cyfrowe i nazwy grup wyodrebnionych w ramach grupy wielkiej | Liczba

i nazwa grupy _ _ i zawodow

wielkie grupy duze grupy srednie Ujetych w
grupie
sredniej

7. Robotnicy Robotnicy obrdbki 721. | Formierze odlewniczy, spawacze, |5

przemystowi i 72. | metali, mechanicy blacharze, monterzy konstrukciji

rzemieslinicy maszyn i urzgdzen i metalowych i pokrewni

pokrewni

Zawod modelarz odlewniczy oznaczony kodem 721104 nie ma wspodlnych kwalifikacii
Z innymi zawodami. Mozliwosci uzyskania kwalifikacji dopuszcza sie poprzez kwalifikacyjne
kursy zawodowe. Kwalifikacja M.26. WYKONYWANIE 1 NAPRAWA OPRZYRZADOWANIA
ODLEWNICZEGO jest podstawg ksztatcenia tylko dla zawodu modelarz odlewniczy.

Symbol Zawéd Efekty

Kwalifikacja .
zawodu wspoine

MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzadzen 721104

odlewniczych Modelarz odlewniczy PKZ(MG.a)

Zawdd posiada wspélne efekty dla wszystkich zawodéw: BHP, JOZ, PDG, KPS oraz grupe
wspolnych efektow ksztatcenia dotyczgcych obszaru zawodowego, sg to efekty stanowigce
podbudowe ksztatcenia ' w zawodach z obszaru efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodow
w ramach obszaru MG - mechanicznego i gérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do
ksztatcenia.w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(MG.a).

Modelarz odlewniczy posiadajgc efekty ksztatcenia wspdlne dla obszaru mechanicznego
i gorniczo-hutniczego okreslone kodem PKZ(MG.a), stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w wielu zawodach robotniczych oraz na poziomie technika w obszarze mechanicznym
i gorniczo-hutniczym otwiera szanse na uzyskanie dodatkowych kwalifikacji w innych
zawodach.

Dla zawodu modelarz odlewniczy przyktadowe $ciezki rozwoju zawodowego mogq
prowadzi¢ do nastepujgcych 4 zawodow: Po uzyskaniu kwalifikacji MG.06. Uzytkowanie
maszyn iurzadzen odlewniczych oraz MG.37. Organizacja i nadzorowanie procesu
odlewniczego mozna uzyskaé¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie
311705 technik odlewnik, po uzyskaniu wyksztatcenia Sredniego lub sredniego branzowego.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Po uzyskaniu kwalifikacji MG.06. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen odlewniczych mozna
uzyskaé dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe w zawodzie 812107 operator maszyn
i urzgdzen odlewniczych. Po uzyskaniu kwalifikacji MG.07. Uzytkowanie maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach hutniczych mozna uzyska¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje
zawodowe w zawodzie 812121 operator maszyn i urzgdzen hutniczych. Po uzyskaniu
kwalifikacje MG.7. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen hutniczych oraz MG.38. Organizacja i
prowadzenie procesow hutniczych mozna uzyska¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje
zawodowe w zawodzie 311704 technik hutnik, po uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub
Sredniego branzowego.

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie modelarz odlewniczy powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadah zawodowych:
1) wykonywanie oprzyrzgdowania odlewniczego;
2) wykonywanie naprawy i konserwacji oprzyrzgdowania odlewniczego.
Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne -osiggniecie efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w. zawodzie modelarz odlewniczy:
o efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ);
o efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i
gorniczo-hutniczego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(MG.a);
o cfekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie: MG.26.
WYKONYWANIE | NAPRAWA OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO.
Ksztalcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celéw ksztatcenia.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU MODELARZ
ODLEWNICZY Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy uwzglednia aktualny stan wiedzy
0 zawodzie ze szczegolnym zwréceniem uwagi ha nowe technologie i najnowsze koncepcije
nauczania.

W programie nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy uwzgledniono powigzania
z ksztatceniem ogolnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu efektow ksztatcenia
w zakresie przedmiotow ogolnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia
w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotéw jak: podstawy
przedsiebiorczosci, chemia, fizyka, jezyk obcy nowozytny i edukacji dla bezpieczenstwa.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU MODELARZ ODLEWNICZY

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie modelarz odlewniczy minimalna liczba
godzin na ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla efektow ksztatcenia i wynosi:
e 400 godzin na realizacje kwalifikacji MG.26. WYKONYWANIE | NAPRAWA
OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO,
e 700 godzin na realizacje efektow wspolnych dla wszystkich zawodow i wspdélnych dla
zawodow w ramach obszaru ksztatcenia.

Plan nauczania dla zawodu MODELARZ ODLEWNICZY o strukturze modutowej

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia
Podbudowa programowa: gimnazjum
Nazwa zawodu: modelarz odlewniczy, symbol cyfrowy zawodu 721104

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MG.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania
odlewniczego

Efekty ksztalcenia wspdlne dla zawodéw w. ramach obszaru ksztatcenia stanowigce
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw z uwzglednieniem BHP, PDG,
JOZ, KPS, PKZ(MG.a)

Plan nauczania zostat opracowany na podstawie rozporzgdzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 17 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych
szkot, zatgcznika nr 7 ramowego planu nauczania dla branzowej szkoty | stopnia, w tym
branzowej szkoty | stopnia specjalnej dla ucznidéw niepetnosprawnych, niedostosowanych
spotecznie oraz zagrozonych niedostosowaniem spotecznym, przeznaczony dla uczniow
bedacych absolwentami dotychczasowego gimnazjum.

Obowigzkowe zajecia Tygodniowy wymiar godzin w Razem
L.p. edukacyjne i zajecia z klasie w trzyletnim
wychowawca I Il I okresig
nauczania
1. [.Jezyk polski 2 2 1 5
2. | Jezyk obcy nowozytny 1 2 1 4
3. | Historia 1 1 - 2
4. | Wiedza o spoteczenstwie - - 1 1
5. | Podstawy 2 - 2
przedsiebiorczosci
6. | Geografia 1 - - 1
Biologia 1 - - 1
Chemia 1 - - 1

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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9. | Fizyka 1 - - 1
10 | Matematyka 2 1 1 4
11. | Informatyka 1 - - 1
12. | Wychowanie fizyczne 3 3 3 9
13. | Edukacja dla 1 - - 1

bezpieczenstwa
14. | Ksztatcenie zawodowe 12 18 20 50
teoretyczne i praktyczne
15. | Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3
Razem na obowigzkowe zajecia
edukacyjne i zajecia z 28 30 28 86
wychowawca
Godziny do dyspozycji dyrektora
3 3

szkoty
Ogoétem 89
Religia/etyka 2 2 2 6
Wychowanie do zycia w rodzinie wg.odrebnych przepiséw 14 godz./rok
M|!1|r’nalny tygodmowy wymiar g9d2|n 00 2 002 00 2 _
zaje¢ rewalidacyjnych dla uczniéw . ) ) 6 godzin na

. . godziny na | godziny na | godziny na .
niepetnosprawnych w oddziale . . . ucznia

) : . ucznia ucznia ucznia

ogolnodostepnym lub integracyjnym
Minimalny tygodniowy wymiar godzin
Z.anC rewalidacyjnych dla u.cznlow 10 10 10 30
niepetnosprawnych w oddziale
specjalnym
Doradztwo zawodowe minimum 10 godzin w trzyletnim okresie nauczania
Liczba dni w tygodniu przeznaczonych
na praktyczng nauke zawodu 2 3 4 9
organizowang 'u pracodawcow

Ksztalcenie . praktyczne moze odbywac¢ sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych,
placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia.absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodzie. zaleca sie korzystanie z odlewni
i modelarni wypoesazonych w nowoczesng infrastrukture projektowo-wytworczg.

Obowiazkowe zajecia Tygodniowy wymiar godzin w Razem_
L.p. L klasie w trzyletnim
edukacyjne i zajecia z okresie
wychowawca I Il i nauczania
1. | Jezyk polski 1 2 5
2. | Jezyk obcy nowozytny 1 2 4
3. | Historia 1 1 - 2
4. | Wiedza o spoteczenhstwie - - 1 1

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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5. | Geografia
6 - - Dyrektor szkoty ustala klase, w ktorej bedzie
Biologia realizowany przedmiot, z zachowaniem 41
7. | Chemia tygodniowego wymiaru godzin dla klas,
- przedmioty w wymiarze 1 godziny
8. | Fizyka
9. | Matematyka 2 1 1 4
10. | Informatyka 1 - - 1
11. | Podstawy przedsiebiorczosci 2 - - 2
12. | Wychowanie fizyczne 3 3 3 9
13. | Edukacja dla bezpieczenstwa 1 - - 1
14. | Ksztatcenie zawodowe
. 12 18 20 50
teoretyczne i praktyczne
15. | Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3
Razem na obowigzkowe zajecia
edukacyjne i zajecia z 29 31 32 92
wychowawca
Godziny do dyspozycji dyrektora 3 3
szkoty
Ogélem 95
Religia/etyka 2 2 2 6
Wychowanie do zycia w rodzinie wg odrebnych przepiséw 14 godz./rok
Mi.nir’nalny tlygodrliowy wymiar g9dzin 002 00 2 00 2 _
zajec rewalidacyjnych dla uczniow . . . 6 godzin na
) . godziny na | godziny na | godziny na .
niepetnosprawnych w oddziale . . . ucznia
. ; : ucznia ucznia ucznia
ogolnodostepnym lub integracyjnym
Minimalny tygodniowy wymiar godzin
Z'anC rewalidacyjnych dla U.CZI'IIOW 10 10 10 30
niepetnosprawnych w oddziale
specjalnym
Doradztwo zawodowe minimum 10 godzin w trzyletnim okresie nauczania
Liczba dni'w tygodniu przeznaczonych
na praktyczng nauke zawodu 2 3 4 9
Qrganizowang u pracodawcow

1 Dyrektor szkoty ustala klase, w ktérej bedzie realizowany przedmiot, z zachowaniem tygodniowego wymiaru godzin dla
klas, przedmioty w wymiarze 1 godziny — ze wzgledu na korelacje z ksztatceniem zawodowym fizyka i chemia na poczatku
cyklu ksztatcenia

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Branzowa szkota | stopnia po osmioletniej szkoly podstawowej - przyktadowy
plan nauczania przedmiotowego ksztatcenia zawodowego

Typ szkoty: Branzowa szkota | stopnia
Podbudowa programowa: o$mioletnia szkota podstawowa
Nazwa zawodu: modelarz odlewniczy, symbol cyfrowy zawodu 721104

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji:

MG.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

Efekty ksztatcenia wspolne dla zawodoéw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigce
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow z uwzglednieniem BHP, PDG,

JOZ, KPS, PKZ(MG.a)

Plan nauczania zostat opracowany na podstawie rozporzgdzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 17 marca 2017 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych
szkot, zatgcznika nr 8 - ramowego planu nauczania dla branzowej szkoty | stopnia, w tym
branzowej szkoty | stopnia specjalnej dla uczniéw.-niepetnosprawnych, niedostosowanych
spotecznie oraz zagrozonych niedostosowaniem spotecznym,. przeznaczony dla uczniéw

bedacych absolwentami osmioletniej szkoty podstawowej.

; . . . . . Razem

. Obowigzkowe zajecia Tygodniowy wymiar godzin w klasie | trzyletnim

P edukacyjne i zajecia z )

h | I " okresie
wychowaweg nauczania

1. | Jezyk polski 2 2 2 6

2. | Jezyk obcy nowozytny 2 2 1 5

3. |Historia 1 1 1 3

4. | Wiedza o spoteczenstwie - - 1 1

5. | Geografia

6. |Biologia Przedmioty sg realizowane w klasach |-

= [Chemia Il w wymiarze 1 go.dzmy' tygodniowo w 6

kazdej klasie

8. |Fizyka

9. | Matematyka 2 2 1 5
10. | Informatyka 1 - - 1
11. | Podstawy przedsiebiorczosci 2 - - 2
12. | Wychowanie fizyczne 3 3 3 9
13. | Edukacja dla bezpieczenstwa 1 - - 1
14, Ksztalcenie .zawodowe 12 18 20 50

teoretyczne i praktyczne

15. | Zajecia z wychowawcg 1 1 1 3
Razem n_al o?ow_mz_kowe zajecia 29 31 32 92
edukacyjne i zajecia z wychowawca

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Godziny do dyspozycji dyrektora

niepetnosprawnych w oddziale
specjalnym

szkoty 3 3
Ogoétem 95

Religia/etyka 2 2 2 6
Wychowanie do zycia w rodzinie wg odrebnych przepiséw 14 godz./rok
Minimalny tygodniowy wymiar godzin po 2 po 2 po 2 '
zaje¢ rewalidacyjnych dla uczniow . . . 6 godzin na
niepetnosprawnych w oddziale godzmy na QOdZInY na g°dz'”3_’ na ucznia
ogolnodostepnym lub integracyjnym ucznia uczna uczma

Minimalny tygodniowy wymiar godzin

zajec rewalidacyjnych dla uczniéw 10 10 10 30

Doradztwo zawodowe

minimum 10 godzin w trzyletnim okresie nauczania

Liczba dni w tygodniu
przeznaczonych na praktyczna
nauke zawodu organizowang u
pracodawcow

Tabela. Plan ksztatcenia zawodowego dla zawodu modelarz odlewniczy

Liczba godzin

Klasa w okresie
L Obowigzkowe zajecia edukacyjne nauczania*
P l | tygodn .
. tacznie
L] [ iowo
Modutowe ksztatcenia zawodowe
721104.M1. Stosowanie technologii i
1 . [ g 10 | 10 10 320
konstrukcji mechanicznych
2 721104..M2. Wytwarza,nuf; opljzyrzadowanla > 2 13|13 15 480
odlewniczego z materiatbw niemetalowych
721104.M3. Uzytkowanie.i naprawianie
3 | maszyn, urzadzen oraz oprzyrzagdowania 51533 8 256
odlewniczego z materiatéw niemetalowych
721104.M4. Wykonywanie montazu i
4| naprawianie oprzyrzadowania odlewniczego 14 | 14 14 448
metalowego
721104.M5. Pr. ni jscia na rynek
5 04.M5. Przygotowanie do wejscia na ryne 3| 3 3 9%
pracy
taczna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe | 12 | 12 | 18 | 18 | 20 | 20 50 1600

* do celdw obliczeniowych przyjeto 32 tygodnie w ciggu jednego roku szkolnego.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje M.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania
odlewniczego odbywa sie pod koniec klasy Ill.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Tabela. Wykaz modutéw i jednostek dla zawodu modelarz odlewniczy

Modutowe ksztalcenie zawodowe
L.p. Modut Klasa | Klasa Il Klasa lll Razem
721104.M1. Stosowanie
1. |technologii i konstrukgciji 10 - - 10
mechanicznych
721104.M2. Wytwarzanie
2. | oprzyrzadowania odlewniczego z 2 13 - 15
materiatéw niemetalowych
721104.M3. Uzytkowanie i
naprawianie maszyn, urzadzen i
3. A . - 5 3 8
oprzyrzadowania odlewniczego z
materiatow niemetalowych
721104.M4. Wykonywanie
4 montazu i napre_awianie . i i 14 14
oprzyrzgdowania odlewniczego
metalowego
5 721104.M5. Przygotowanie do i i 3 3
" | wejscia na rynek pracy
taczna liczba godzin 12 18 20 50
Egzamin potwierdzajgcy pierwszg kwalifikacje K.1. (MG.26. Wykonywanie i naprawa
oprzyrzgdowania odlewniczego) odbywa sie pod koniec klasy trzeciej

Tabela pomocnicza — podziat godzin na poszczegolne efekty ksztatcenia z podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie

% udziatu Orientacyjna minimalna
Minimum poszczegolnych | liczba godzin przy zatozeniu
EFEKTY KSZTAL CENIA godzin efektow w catosci | tej sgmej struktury godzin
Z podstawy godzin z jak w podstawie
programowej podstawy programowej i 32 tyg. nauki
programowej w kazdym roku
Efekty ksztatcenia wspdlne dla
wszystkich zawodow oraz 400 36% 582
wspolne dla obszaru ksztatcenia.
MG.26. Wykonywame i n.aprawa 200 64% 1018
oprzyrzgdowania odlewniczego.
1600 (12*32 tyg. w Kkl.I =
384;
Razem: 1100 100% 18*32 tyg. w kLIl = 576;
20*32 tyg. w kL1l = 640)

Wykaz modutéw i jednostek modutowych dla zawodu modelarz odlewniczy

Nazwa modutu

Nazwa jednostki modutowej

Liczba .
. Liczba
godzin dla .
. . godzin dla
jednostki
. | modutu
modutowej

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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721104.M1.J1. Przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia | 32
721104.M1. Stosowanie oraz kultury pracy
technologii i konstrukcji 721104.M1.J2. Postugiwanie sie
. . . 128 320
mechanicznych dokumentacjg technologiczng
721104.M1.J3. Rozpoznawanie
podstawowych technik wytwarzania 160
czesci maszyn i urzadzen
721104.M2.J1. Wytwarzanie
oprzyrzadowania odlewniczego 272
z drewna
721104.M2. Wykonywanie i | /21 104.M2.92. Wytwarzanie
. oprzyrzadowania odlewniczego
naprawa oprzyrzagdowania 100 474
. z tworzyw sztucznych, mas
odlewniczego z drewna . .
ceramicznych oraz modeli wypalanych
721104.M2.J3. Wytwarzanie modeli
i zespotow modelowych do wykonywania | 102
odlewow metodg wytapianych modeli
721104.M3.J1. Uzytkowanie
K . ,
721104.M3. Uzytkowanie i onserwowa.me maszyn oraz Lfrzqdzen
. , do wytwarzania oprzyrzgdowania 94
maszyn i urzadzen . .
o odlewniczego z materiatow
oraz naprawianie )
oprzvrzadowania niemetalowych 254
przyrza - 721104.M3.J2. Naprawianie
odlewniczego z materiatow . . .
. i konserwowanie oprzyrzadowania
niemetalowych : " 160
odlewniczego z materiatéw
niemetalowych
721104.M4.J31. Przygotowanie do
721104.M4. Wykonywanie uzytkowania zespotdw modelowych, 176
montazu i naprawianie rdzennic, wzornikdéw i sprawdziandéw 456
oprzyrzadowania wykonanych z metalu
odlewniczego.metalowego 721104.M4.J2. Przygotowanie do 280
uzytkowania form metalowych
721104.M5.J1. Ksztattowanie 32
kompetencji personalnych i spotecznych
721104.M5. Przygotowanie 721104.M5.J2. Podejmowanie i 32 9%
do wejscia na rynek pracy prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j
721104.M5.J3. Postugiwanie sie 32
jezykiem obcym zawodowym

INFORMACJE DODATKOWE

Ksztalcenie praktyczne moze odbywac¢ sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych,
placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie. zaleca sie korzystanie z odlewni i
modelarni wyposazonych w nowoczesng infrastrukture projektowo-wytwérczg.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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INFORMACJE O EGZAMINIE
Egzamin potwierdzajgcy pierwszg kwalifikacie K.1. (MG.26. Wykonywanie i naprawa
oprzyrzgdowania odlewniczego) odbywa sie pod koniec klasy trzecie;.

Mapa dydaktyczna dla zawodu modelarz odlewniczy

721104
MODELARZ
ODLEWNICZY

| 721104m1 |

| 721104M1.01 |

| 721104M1.32 |

| 721104M1.33 |

| 721104m2. |

| 721104.M201 |

| 721104.M232 |

| 721104.M2.33 |

|

| 721104Mm3. |

| 721104M191 |

| 721104Mm1.32 |

|
| |

| 721104m4 | | 721104.M5 |
| |

| 721104.M491 | | 721104.M5.J1 |
| |

| 721104.M4.32 | | 721104.M5.J2 |

| 721104.M5.J3 |

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH MODULOW W

ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY

721104.M1. STOSOWANIE TECHNOLOGII I KONSTRUKCJI MECHANICZNYCH

721104.M1.J1. Przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy w odlewnictwie

Materiat nauczania

Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Istota bezpieczenstwa i higieny pracy.

— Zrédta prawa pracy w Polsce.

— Woybrane przepisy prawa dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
srodowiska, ochrony przeciwpozarowe;.

— Nadzér nad warunkami pracy sprawowany
przez Panstwowg Inspekcje Pracy,
Panstwowg Inspekcje Sanitarng i Urzad
Dozoru Technicznego.

— Stuzby nadzorujgce warunki pracy —
Panstwowa Inspekcja Pracy, Panstwowa
Inspekcja Sanitarna, Urzgd Dozoru
Technicznego.

— Ergonomia pracy.

— Gospodarka odpadami.

— Ryzyka zawodowe.

— Organizacja stuzby bezpieczenstwa. i
higieny pracy w przedsigbiorstwie.

— Prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenhstwa i higieny pracy.

— Prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i-higieny pracy.

— Konsekwencje naruszenia przepiséw i zasad
bhp podczas wykonywania zadan
zawodowych.

— Odpowiedzialnos$¢ za wykroczenia przeciwko
prawom pracownika.

— Odpowiedzialno$¢ porzgdkowa i materialna
pracownika.

— Spoteczny nadzér nad warunkami pracy.

— Szkolenie pracownikow w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

— Ochrona zdrowia pracownikow.

— Szkolenia pracownikow.

— Badania lekarskie pracownikow.

— Zagrozenia pozarowe a obowigzKi
pracodawcy i pracownika.

— Procedury i alarmy w sytuacji zagrozen.
Zrédta zagrozen - czynniki: fizyczne,
chemiczne, biologiczne i psychospoteczne.

— Rodzaje zagrozen zwigzanych z

BHP(1)1 postuzyc sie pojeciami dotyczgacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(1)2 postuzy¢ sie pojeciami dotyczacymi
ochrony przeciwpozarowej;

BHP(1)3 wyjasni¢ pojecia z zakresu ochrony
Srodowiska;

BHP(1)4 okresli¢ wymagania dotyczace
ergonomii pracy;

BHP(2)1 scharakteryzowac instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
w Polsce;

BHP(2)3-okresli¢ zadania i uprawnienia instytuc;ji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki pracownika
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(3)2 okresli¢ prawa i obowigzki pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(3)3 okresli¢ konsekwencje
nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

BHP(3)4 rozr6zni¢ rodzaje znakow
bezpieczenstwa,;

BHP(3)5 rozpoznaé znaki zakazu, nakazu,
ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(4)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadanh
zawodowych;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)3 scharakteryzowa¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)4 okresli¢ sposoby przeciwdziatania
zagrozeniom wystepujgcym podczas

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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wykonywaniem zadan zawodowych.

— Metody ograniczania zagrozen: srodki
ochrony osobistej, infrastruktura stanowiska
pracy, zaktadu;

— Ochrona przeciwpozarowa.

— Postepowanie w razie pozaru.

— Zabezpieczenie przed porazeniem prgdem
elektrycznym.

— Hatas — ZzZrodta, metody i sSrodki ochrony
przed hatasem.

— Wibracje -rodzaje, metody ograniczania.

— Zanieczyszczenia powietrza —  zrodta,
rodzaje, metody ograniczenia  emisji
zanieczyszczen.

— Rodzaje wypadkéw przy pracy i ich
przyczyny.

— Zasady postepowania powypadkowego.

— Pierwsza pomoc.

wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(5)1 rozrézni¢ rodzaje czynnikéw
szkodliwych dziatajgcych na organizm cztowieka
w $rodowisku pracy;

BHP(5)2 scharakteryzowaé zagrozenia zwigzane
z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(6)1 scharakteryzowa¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(6)2 okresli¢ zasady zapobiegania wptywom
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(6)3 okresli¢ przyczyny. typowych choréb
zawodowych zwigzanychz wykonywaniem
zadan zawodowych;

BHP(7)1 okresli¢ zasady organizacji stanowiska
pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska;

BHP(8)1. scharakteryzowa¢ srodki ochrony
indywidualnej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(8)2 scharakteryzowa¢ srodki ochrony
zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(8)3 okresli¢ zasady stosowania srodkow
ochrony.indywidualnej i zbiorowej;

BHP(9)1 wyjasni¢ zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy obowigzujgce podczas
wykonywania zadan zawodowych przez
mechanika motocyklowego;

BHP(9)2 wyjasni¢ przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
obowigzujgce podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 okresli¢ rodzaje wypadkdéw przy pracy;
BHP(10)2 okresli¢ przyczyny wypadkow przy
pracy;

BHP(10)3 okresli¢ sposoby postepowania w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)4 okresli¢ zasady udzielania pierwsze;j
pomocy poszkodowanym w wypadkach przy
pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;
BHP(10)5 udzieli¢ pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Planowane zadania

1. Analiza dokumentéw dotyczgcych ochrony pracy.
Zadaniem ucznia jest wskazanie dokumentow aktow prawnych regulujgcych opisany
przypadek. Uczen powinien takze wskaza¢ i uzasadni¢ odpowiednie paragrafy. Przypadek

powinien przygotowac nauczyciel.

2. Analiza ryzyka zawodowego w zawodzie na podstawie dokumentu.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Zadaniem ucznia jest na podstawie analizy dokumentu zawierajgcego opis ryzyka
zawodowego, wskazanie sposobow zapobiegania temu ryzyku.

3. Symulacja alarmowa i ewakuacyjna.

Realizacja zadania polega¢é ma na symulowaniu réznych sytuacji zagrozen
z wykorzystaniem alarméw i procedur ewakuacyjnych.

4. |dentyfikacja zagrozeh na stanowisku pracy.

Zadaniem ucznia jest zidentyfikowanie i opisanie zagrozen na zadanym stanowisku pracy w
oparciu o przygotowang karte pracy.

5. Dobieranie srodkéw ochrony osobiste;.

Zadaniem ucznia jest dobranie srodkéw ochrony osobistej do opisanego przypadku

stanowiska pracy.

6. Uruchomienia gasnicy pianowe;.

Zadaniem ucznia jest symulacja prawidtowej kolejnos¢ czynnosci niezbednych do
uruchomienia gasnicy pianowe;j.

7. Wezwanie stuzb ratowniczych. Zadaniem ucznia jest symulowac telefoniczne wezwania
stuzb ratowniczych do opisanego wypadku.

8. Pierwsza pomoc. Zadaniem ucznia jest przeprowadzi¢ symulacje udzielania pierwszej
pomocy osobie porazonej prgdem. Zadanie najlepiej. wykona¢-w 2 lub 3 osobowych
zespotach.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w. sali przedmiotowej wyposazonej w schematy, makiety,
modele oraz plansze dydaktyczne, filmy i inne materialy metodyczne i srodki dydaktyczne
z zakresu bezpieczenstwa i higieny. pracy. (np. zestawy do éwiczen, symulacji z zakresu
przepisdOw prawa i bhp, p.poz i ochrony srodowiska). Zajecia edukacyjne powinny by¢
prowadzone w sali przedmiotowej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzagdzeniem
wielofunkcyjnym oraz' z projektorem multimedialnym/tablicg lub interaktywnag/monitorem
interaktywnym.

Srodki dydaktyczne

Prezentacje multimedialne oraz filmy dydaktyczne oraz zestaw aktualnych przepiséw prawa
dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz wymagan ergonomii, Srodki ochrony indywidualnej oraz ryzyka zawodowego.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia powinny odbywac¢ sie w sali przedmiotowej r6éznymi metodami ze szczegolnym
uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania w tym metody dEwiczen, tekstu
przewodniego lub symulacji z wykorzystaniem rzeczywistych Srodkow i sprzetéw
technicznych a takze makiety, modele oraz plansze dydaktyczne z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy (np. zestawy do ¢wiczen z zakresu przepisow prawa). Zaleca sie takze

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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stosowanie kart pracy ktére wymagajg wczesniejszego przygotowania przez nauczyciela, jak
réwniez metody projektu, ktéra pozwala na kompleksowe ksztattowanie umiejetnosci takze
pracy w grupach oraz symulaciji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie
oraz z catg klasg lub grupg zawodowg. Czes¢ efektdw ksztatcenia powinna by¢ nauczana
w korelacji z ksztatceniem zawodowym praktycznym i edukacjg dla bezpieczenstwa.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniow proponuje sie stosowanie sprawdzianow ustnych

i pisemnych, testow osiggnie¢ szkolnych oraz obserwacji pracy ucznia podczas
wykonywania ¢éwiczen. Sprawdzenie osiggniecia przez ucznia zatozonych szczegotowych
celéow ksztatcenia bedzie mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego
pomiaru dydaktycznego (opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas
wykonywania przez niego c¢wiczen. Przygotowujgc | cwiczenia, 'nauczyciele powinni
opracowacC odpowiednie wskazowki do oceniania-osiggnie¢ ucznidw. Jesli w c¢wiczeniu
wystgpi konieczno$¢ obserwowania dziatania praktycznego ucznidw, trzeba przygotowac
takze arkusze obserwacji. Osiggniecie innych umiejetnosci wynikajgcych ze szczegotowych
celow ksztatcenia zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji wynikow wykonanego
¢wiczenia i projektu lub testu analogicznego do testu stosowanego na egzaminie
zawodowym. W procesie oceniania osiggnie¢ uczniow nalezy zwraca¢ szczegolng uwage
na przestrzeganie obowigzujgcych instrukcji i przepisow bhp. oraz wskazywanie na
zagrozenia opisane w ryzyku zawodowym oraz metody przeciwdziatania tym zagrozeniom.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

- dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

- dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia,
Indywidualizacja pracy uczniow polega¢ moze na dostosowaniu stopnia trudnosci zadan
oraz czasu ich. wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw. W zakresie organizacji pracy
mozna zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy
indywidualnej, . udzielanie konsultacji indywidualnych. Uczniom szczego6lnie zdolnym i
posiadajgcym okreslone zainteresowania zawodowe nalezy zaplanowac zadania o wiekszym
stopniu ztozonosci, proponowaé¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie dodatkowe;j
literatury. W pracy grupowej nalezy zwraca¢ uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkow
zespotu, by kazdy wykonywat te czes¢ zadania, ktorej podota, bez uszczerbku dla
kompletnosci i ciggtosci wiedzy uczniéw.

721104.M1.J2. Postugiwanie si¢ dokumentacja technologiczng

Materiat nauczania Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Podstawowe informacje o rysunku
technicznym

Normalizacja i rodzaje rysunkéw
technicznych.

Arkusze rysunkowe.

Podziatki rysunkowe.

Linie rysunkowe.

Pismo techniczne.

Tabliczki rysunkowe.

Szkice czesci maszyn.

Rysunki i wymiarowanie.
podstawowych elementéw maszyn.
Rysunki wykonawcze, ztozeniowe i
schematy czesci maszyn.

Opisy i 0znaczenia na rysunkach
wykonawczych czesci maszyn.
Rzutowanie prostokatne.
Rzutowanie aksonometryczne.
Widoki, przekroje, ktady.
Wymiarowanie.

Elementy rysunkéw wykonawczych,
ztozeniowych i schematycznych.
Tolerancje wymiarowe.

Zasady obliczania wymiaréw
tolerowanych.

Rodzaje pasowan i ich oznaczenia.
Zasady pasowania cze$ci maszyn.
Oznaczanie chropowatosci i falistosci
powierzchni cze$ci maszyn.
Tolerowanie ksztattu, kierunku,
potozenia i bicia.

Uproszczenia rysunkowe potgczenh
roztgcznych i nieroztgcznych:
Uproszczenia rysunkowe réznych
elementow: osi, watéw, tozysk,
sprezyn, Kot zebatych.

Czytanie rysunkéw wykonawczych,
ztozeniowych'i schematy czesci
maszyn.

Dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen.

Programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie rysunku
technicznego.

Przyktadowe oprogramowanie CAD.
Komputerowe wspomaganie
projektowania czesci maszyn CAD.
Przyktadowy oprogramowania CAx
(CAD/CAMI/CAE).

PKZ(MG.a)(1)1 rozpozna¢ normy dotyczgce arkuszy
rysunkowych;

PKZ(MG.a)(1)2 zastosowac normy dotyczace linii
rysunkowych;

PKZ(MG.a)(1)3 scharakteryzowac rodzaje podziatek
stosowanych w rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(1)4 zastosowaé normy dotyczace arkuszy
rysunkowych;

PKZ(MG.a)(1)5 rozrézni¢ rodzaje rysunkow
technicznych

PKZ(MG.a)(1)6 scharakteryzowac¢ zasady sporzadzania
rysunku technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a) (1)7 zastosowac¢ zasady rzutowania
aksonometrycznego;

PKZ(MG.a)(1)8 zastosowac zasady rzutowania
prostokatnego;

PKZ(MG.a)(1)9 przedstawié przy pomocy widokow,
przekrojow i ktadéw elementy cze$ci maszyn i
elementow;

PKZ(MG.a)(1)10 scharakteryzowac¢ zasady
wymiarowania;

PKZ(MG.a)(1)11. zastosowaé zasady wymiarowania;
PKZ(MG.a)(1)12 odczyta¢ informacje z rysunku
technicznego;

PKZ(MG.a)(2)1 wyjasni¢ zasady sporzgdzania szkicow
czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(2)2 sporzadzi¢ szkice czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(2)3 odczyta¢ informacje ze szkicu;
PKZ(MG.a)(3)1 scharakteryzowa¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie rysunkow
technicznych;

PKZ(MG.a)(3)2 wykonac¢ rysunki czesci maszyn z
wykorzystaniem programu wspomagajgcego
projektowanie;

PKZ(MG.a)(4)1 odczyta¢ z rysunku informacje
dotyczace czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(4)2 rozréznia¢ na podstawie rysunku czesci
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(5)1 zastosowac¢ uproszczenie rysunkowe
dla potgczenia nieroztgcznego;

PKZ(MG.a)(5)2 zastosowac uproszczenie rysunkowe
dla potgczenia roztgcznego;

PKZ(MG.a)(6)1 wyjasnic¢ pojecia dotyczace tolerancji i
pasowan;

PKZ(MG.a)(6)2 obliczy¢ tolerancje wymiarowe;
PKZ(MG.a)(6)3 obliczy¢ parametry pasowan;
PKZ(MG.a)(6)4 scharakteryzowac¢ parametry
geometrycznej struktury powierzchni;

PKZ(MG.a)(6)5 scharakteryzowac¢ parametry ksztattu
powierzchni;

PKZ(MG.a)(6)6 zastosowac¢ zasady toleranc;ji i
pasowan;

PKZ(MG.a)(6)7 obliczy¢ luzy i wciski w zaleznosci od
rodzaju pasowan;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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PKZ(MG.a)(17)1 scharakteryzowac rodzaje
dokumentac;ji technicznej maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(17)3 rozpoznac¢ rodzaje maszyn i urzadzen
na podstawie dokumentacji technicznej;
PKZ(MG.a)(17)4 rozréznic¢ czesci, podzespoty i zespoty
maszyn i urzagdzeh na podstawie schematow i rysunkow
technicznych;

PKZ(MG.a)(17)5 dobra¢ normy dotyczace rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(17)6 skorzysta¢ z norm dotyczacych
rysunku technicznego;

PKZ(MG.a)(17)7 wyjasni¢ znaczenie normalizacji,
typizacji i unifikacji w budowie maszyn;
PKZ(MG.a)(17)8 scharakteryzowa¢ rodzaje
dokumentac;ji technicznejmaszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(18)1 zastosowac program komputerowy do
zapisu rysunku. w zadanym formacie;

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowac program komputerowy do
wykonania scanu rysunku technicznego;
PKZ(MG.a)(18)3 scharakteryzowaé¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan;

Planowane zadania
1.0dpowiedz na pytania:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Kto w Polsce ustanawia normy i gdzie mozna odszuka¢ - zakupi¢ normy?
Jakie sg réznice pomiedzy szkicem i rysunkiem technicznym?

Jakie znasz rodzaje rysunkow?

Jakie znasz podstawowe rodzaje linii rysunkowych?

Jakie jest zastosowanie linii rysunkowych?

Jakie sg wymiary arkuszy rysunkowych formatu A4 oraz A3?

Co to jest podziatka?

Co oznacza zapis 5:1; 1:107?

Jakie sg twardosci otowkow?

10). Co nalezy uwzgledni¢ podczas szkicowania?

11) Jakie wymagania musi spetnia¢ szkic?

12) Na conalezy zwréci¢ uwage podczas analizy szkicowanego przedmiotu?

13) Czy potrafisz naszkicowaé przedmiot ptaski?
2. Masz ma za zadanie wyszukac¢ w Internecie korzystajgc z dowolnej wyszukiwarki, symbol
i numer aktualnej normy dotyczacej rysunku technicznego w zakresie metod rzutowania lub
skorzysta¢ z wersji papierowych, elektronicznych przygotowanych przez nauczyciela. Wyniki
poszukiwan masz ma zapisac¢ oraz sprawdzi¢ czy wskazane normy w poradniku sg nadal
aktualne.
3. Na rysunku przedstawiono zesp6t maszynowy ztozony z okreslonej liczby czesci masz:

1)
2)

odczyta¢ budowe zespotu,
sporzadzi¢ wykaz czesci zgodnie PN.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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4. Wykonywanie rysunku prostych czesci maszyn:

1) Wykonaj rysunek techniczny okreslonej czesci, stosujgc odpowiednie zasady
sporzgdzania rysunku technicznego. Zwymiaruj czesci na rysunku.

2) Na podstawie otrzymanego modelu wykonaj szkic bryty w rzucie aksonometrycznym
w uktadzie na trzy rzutnie i zwymiaruj zgodnie z zasadami.

3) Zadaniem twoim jest naszkicowanie w zeszycie/kartce przedstawionego rysunku .
Zachowaj poprawnosci ksztattu i wymiarow oraz oznacz grubo$¢ materiatu zgodnie z
normami.

4) Naszkicuj przedmiotu otrzymany od nauczyciela.

5. Odczytywanie informacji z rysunku technicznego.

6. Odczytaj informacje dotyczgce czesci maszyn, wykorzystujgc rysunek techniczny danej
czesci.

7. Zadaniem ucznia jest wpisanie do tabeli zastosowanie linii rysunkowych.

Nazwa linii Zastosowanie

Ciagta gruba

Ciagta cienka

Kreskowa cienka

Punktowa cienka

8. Wyszukaj w Internecie przyktadowe 3 programy.CAD (mogg by¢ z listy proponowanej
przez nauczyciela) zadaniem twoim jest poréwnanie ich parametréw i mozliwosci.

9. Wymien programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie rysunku technicznego.

10. Podaj przyktadowe oprogramowanie CAD.

11. Opisz na czym polega komputerowe wspomaganie projektowania czesci maszyn CAD.

12. Podaj przyktadowe oprogramowania CAx (CAD/CAM/CAE) ktore poznates i wymien.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia, w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym i pracowni
rysunku technicznego. wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzgdzeniem
wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg lub interaktywnag/monitorem
interaktywnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw
biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego. Zajecia w pracowni powinny
odbywac sie w grupie do 15 uczniow.

Srodki dydaktyczne
Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty
samooceny, karty pracy dla ucznidw. Prezentacje multimedialne z zakresu rysunku

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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technicznego i czesci maszyn. Pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,
czesci maszyn, wyroby Slusarskie, dokumentacje technologiczne, instrukcje obstugi maszyn i
urzagdzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Zasady sporzgadzania rysunku technicznego” wymaga aktywizujgcych
metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody éwiczen, projektéw, taczenia teorii z praktyka,
korzystania

z innych niz podrecznikowe zrddet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej.
Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda éwiczen i projektow: Metody te
zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a‘uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach. W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie
nastepujagcych metod dydaktycznych: wykiadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i
¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca sie  wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych zasad wykonywania rysunku
technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow. Wykonywanie ¢wiczen
nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie.i w grupach do 15 oséb. Zespoty do
wykonywania zadan mogg liczy¢ od 2 do 5.0s0b. Zajecia powinny by¢ prowadzone z
wykorzystaniem zréznicowanych. form: indywidualnie oraz zespofowo. Zajecia nalezy
prowadzi¢ w oddziatach klasowych w:systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testéw
wielokrotnego wyboru, ¢wiczen, projektéw i testow praktycznych wraz z kryteriami oceny i
schematem punktowania. Podczas oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetnosc: wykonywania
rysunkéw technicznych, odczytywania rysunkoéw technicznych, wykonywania pomiaréw
warsztatowych, stosowania zasad tolerancji i pasowan, scharakteryzowania czesci maszyn
W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepodw ucznia oraz biezgce
korygowanie wykonywanych ¢éwiczen. Oceniajgc osiggniecia uczniow nalezy zwroci¢ uwage
na umiejetnoS¢ korzystania z dokumentacji technicznej, katalogdw oraz norm dotyczgcych
rysunku technicznego, a takze na poprawnos$¢ wykonywania szkicow oraz rysunkéw czesci
maszyn.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

721104.M1.J3. Rozpoznawanie podstawowych technik wytwarzania czesci maszyn i

urzadzen

Materiat nauczania

Uszczegobtowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Materiaty konstrukcyjne, wytrzymatosc
materiatéw, wytrzymato$¢ zmeczeniowa,

— Klasyfikacja i charakterystyka czesci
maszyn.

— Normalizacja, typizacja i unifikacja czesci
maszyn.

— Podstawowe zasady projektowania czesci
maszyn.

— Potaczenia nieroztgczne — spawane,
zgrzewane, lutowane, nitowe, klejone,
wciskowe.

— Oznaczanie potgczen nieroztgcznych na
rysunkach technicznych

— Potaczenia roztgczne — wpustowe,
wielowypustowe, wielokarbowe, kotkowe,
sworzniowe, klinowe, gwintowe:

— Potfaczenia podatne.

— Materiaty stosowane na elementy podatne

— Oznaczanie potgczen roztgcznych na
rysunkach technicznych

— Zastosowanie potgczen rozigcznych,
nieroztgcznych ispodatnych

— Sprezyny — oznaczanie na rysunkach
technicznych

— < Osie i waty— charakterystyka ogdlna,
materiaty i 0znaczanie na rysunkach
technicznych, tolerancje i pasowania.

— Lozyskowania — rodzaje i materiaty,
tolerancje i pasowania.

— Dobdr i oznaczanie tozysk na rysunkach
technicznych

— Kota zegbate i przektadnie zebate —
klasyfikacja i charakterystyka.

— Przektadnie walcowe o zebach prostych —
podstawowe parametry.

— Przektadnie walcowe o zebach skosnych i
daszkowych — podstawowe parametry.

( PKZ(MG.a)(4)3 sklasyfikowa¢ czesci maszyn i
urzgdzen wedtug okreslonych kryteriéw;
i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowa¢ czesci maszyn

i urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)5. wyjasnic pojecia: unifikacja,
typizacja i normalizacja;

PKZ(MG.a)(5)1 sklasyfikowa¢ rodzaje potgczen;
PKZ(MG.a)(5)2 scharakteryzowac rodzaje
potaczen oraz okresli¢ ich zastosowanie;
PKZ(MG.a)(5)3 scharakteryzowa¢ zasady
wykonywania potgczen;

PKZ(MG.a)(5)4 zastosowac oznaczenia potgczen

na rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(7)1 rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne

i eksploatacyjne;
PKZ(MG.a)(7)2 scharakteryzowa¢ wiasciwosci
materiatdéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ zastosowanie materiatow

konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(8)1 wymieni¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)2 scharakteryzowac srodki
transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)3 dobraé $rodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby transportu
materiatdéw w zaleznosci od ich ksztattu,
gabarytéw, ciezaru;

PKZ(MG.a)(9)1 wymieni¢: sposoby transportu i
sktadowania materiatow;

PKZ(MG.a)(9)2 dobra¢ sposoby sktadowania
materiatow z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepiséw oraz wymagan producentow.
PKZ(MG.a)(9)2 scharakteryzowac¢: sposoby
transportu i sktadowania materiatow;
PKZ(MG.a)(9)3 wybrac: sposéb transportu i
sktadowania materiatéw.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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Przekfadnie stozkowe — podstawowe
parametry.
Przektadnie zgbate Srubowe i $limakowe —
podstawowe parametry.
Przektadnie obiegowe i specjalne —
charakterystyka podstawowa.
Oznaczanie przektadni zebatych na
rysunkach technicznych.
Przektadnie zgbate, walcowe, stozkowe,
Srubowe, Slimakowe .
Przekfadnie cierne — klasyfikacja,
charakterystyka, zastosowanie i oznaczanie
na rysunkach technicznych.
Przektadnie ciegnowe — klasyfikacja,
charakterystyka, zastosowanie i
oznaczanie na rysunkach technicznych.
Przekfadnie cierne.
Sprzegta — rodzaje, charakterystyka oraz
dobbr.
Hamulce - rodzaje, charakterystyka oraz
dobdr.
Metale i ich stopy.
Stopy zelaza z weglem.
Stale, staliwa, zeliwa — klasyfikacja,
oznaczanie, zastosowanie.
Metale niezelazne — aluminium, miedz,
cynk, magnez, nikiel, wolfram, tytan.
Stopy metali niezelaznych.
Materiaty niemetalowe — tworzywa
sztuczne, szkio, tworzywa ceramiczne,
guma, materiaty kompozytowe:
Korozja — rodzaje, przyczyny powstawania,
skutki, metody ochrony.
Rodzaje pomiaréw warsztatowych.
Wzorce miary i sprawdziany.
Rodzaje przyrzgdéw pomiarowych.
Przyrzady pomiarowe o odczycie
analogowym.
Przyrzady pomiarowe 0 odczycie cyfrowym.
Metody pomiarowe.
Btedy i niepewnos¢ pomiarow.
Interpretacja wynikéw pomiaréw.
Klasyfikacja i charakterystyka maszyn.
Energia — rodzaje i zrodia.
Odnawialne zrédta energii.
Ogniwa paliwowe.
Biopaliwa.
Podstawy hydromechaniki.
Klasyfikacja maszyn hydraulicznych.
Klasyfikacja pomp.
Klasyfikacja silnikéw hydraulicznych.
Charakterystyka napedéw

PKZ(MG.a)(9)3 wybra¢: sposoéb transportu i
sktadowania materiatow.

PKZ(MG.a)(10)1 scharakteryzowaé rodzaje
korozji;

PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ przyczyny powstawania
korozji oraz jej skutki;

PKZ(MG.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony przed
korozja;

PKZ(MG.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen,;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowac techniki
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,;
PKZ(MG.a)(12)1 rozpoznaé¢ maszyny i
urzgdzenia stosowane do obrobki reczne;j i
maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)2 scharakteryzowaé¢ narzedzia
stosowane do_obrdbki recznej i maszynowej;
PKZ(MG.a)(12)3 okresli¢ zasady obstugi maszyn,
urzadzeh oraz narzedzi do obrobki recznej i
maszynowe;j;

PKZ(MG.a)(13)1 sklasyfikowac przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i
maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe do
mierzonych wielkosci i ich wartosci;
PKZ(MG.a)(13)3 okresli¢ btedy pomiarowe
wynikajgce ze stosowania réznych przyrzadéw
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14)1 rozrézni¢ metody pomiarowe;
PKZ(MG.a)(14)2 okresli¢ zasady uzytkowania
przyrzadéw pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14)3 okresli¢ btedy pomiarowe
zwigzane z zastosowaniem réznych metod;
PKZ(MG.a)(14)4 dobra¢ metody pomiaréw w
zalezno$ci od mierzonych wielkosci i ich wartosci;
PKZ(MG.a)(14)5 zinterpretowac wyniki pomiarow;
PKZ(MG.a)(15)1 scharakteryzowa¢ metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
recznej;

PKZ(MG.a)(15)2 scharakteryzowa¢ metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
maszynowej;

PKZ(MG.a)(15)3 dobra¢ metody kontroli jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(16)1 okresli¢ parametry techniczne
maszyn i urzagdzen;

PKZ(MG.a)(16)2 okresli¢ zaleznosci pomiedzy
zespotami funkcjonalnymi maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(16)3 okresli¢ rodzaje i parametry
zasilania maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)4 poréwnac¢ parametry maszyn

i urzgdzen na podstawie ich charakterystyki
technicznej;

PKZ(MG.a)(16)5 okresli¢ warunki uzytkowania

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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hydrostatycznych i hydrokinetycznych.

— Przemiany energetyczne w maszynach.

— Maszyny energetyczne — silniki i
przetworniki energii mechanicznej i innej.

— Sprezarki — ogdélna charakterystyka i
klasyfikacja.

— Sprezarki wyporowe i przeptywowe.

— Napedy pneumatyczne i pneumatyczno-
hydrauliczne.

— Urzadzenia chtodnicze.

— Maszyny i $rodki transportowe.

— Maszyny robocze — maszyny
technologiczne i transportowe.

— Zasady uzytkowania maszyn i urzgdzen.

— Dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen.

— Organizacja transportu wewnetrznego.

— Srodki transportu wewnetrznego — rodzaje,
zastosowanie.

— Dzwignice w transporcie wewnetrznym.

— Wozki transportowe.

— Rodzaje przenosnikéw.

— Automatyzacja transportu wewnetrznego

— Dob6r srodkéw transportu do rodzaju
materiatu.

— Sktadowanie materiatow.

— Przepisy bhp podczas obstugi maszyn i
urzadzen.

— Klasyfikacja metod wytwarzania czesci
maszyn.

— Odlewanie — klasyfikacja i rodzaje,
charakterystyka etapéw typowego procesu
technologicznego oraz metody specjalne.

— Obrébka plastyczna = kucie, walcowanie,
ttoczenie, ciggnienie, operacje Slusarskie.

— Obrébkatreczna. Charakterystyka
gtéwnych operaciji $lusarskich

— Maszynowa obrobka skrawaniem — rodzaje
i charakterystyka ogdlna.

- Obrabiarki skrawajgce sterowane recznie i
numerycznie — rodzaje i krétka
charakterystyka

— Obrdbka cieplna i cieplno-chemiczna.

— Obrébka wykanczajgca powierzchni czesci
maszyn i urzadzen.

— Narzedzia i przyrzady stosowane do
obrébki recznej i maszynowe;.

— Maszyny i urzadzenia stosowane do
obrébki recznej i maszynowe.

— Wykanczajgca obrébka powierzchni —
rodzaje, metody i krotka charakterystyka.

— Przepisy bhp podczas wytwarzania czesci

maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)2 odczytaé informacje o
elementach maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte
na rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(17)6 postuzy¢ sie normami
dotyczgcymi czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(17)7 skorzysta¢ z norm dotyczacych
materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(18)1 zastosowaé program
komputerowy do zapisu rysunku w zadanym
formacie;

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowaé program
komputerowy do wykonania scanu rysunku
technicznego;

PKZ(MG.a)(18)3 scharakteryzowaé programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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maszyn.

Maszyny i narzedzia do wytwarzania czesci
pojazdéw samochodowych — krotka
charakterystyka.

Montaz — sposoby, dokumentacja
technologiczna i organizacja.

Ocena jakosci wykonanych prac.

Srodki transportu wewnetrznego w
magazynach.

Funkcje i zadania magazynéw.
Infrastruktura magazynowa.

Operacje magazynowe.

Zasady przechowywania.

Zasady skfadowania.

Podstawowe pojecia towaroznawstwa.
Systemy klasyfikacji towaréw i tadunkow.
Oznakowanie na opakowaniach.
Wiasciwosci towardow.

Opakowania transportowe.
Systemy sktadowania towaréw.

Planowane zadania

1.

Na podstawie oznaczen zawartych w dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzgdowania
odlewniczego oraz norm wskaz rodzaj uzytych materiatow konstrukcyjnych.

Na podstawie instrukcji eksploatacji przektadni mechanicznej oraz kart charakterystyki
produktow dobierz materiaty eksploatacyjne.

Na podstawie wskazowek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela, norm oraz
programow komputerowych podaj na podstawie oznaczenia stali specjalnych, przykfady
zastosowania do wykonania elementéw maszyn i urzgdzen pracujgcych w okreslonych
warunkach.

Zadanie nalezy wykona¢ w grupach. Po zakonczeniu zadania przedstawiciele grup
dokonujg prezentacji efektbw prac. Wykonane prace uczniowie poréwnuje z
przygotowanym wzorcem i dokonujg samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczenia.
Zadaniem ucznia jest rozpoznanie stale o nastepujgcych oznaczeniach:St7, St3S, 3H13,
1H18NOT.

Uczen pracujgc w parze z kolega, z zestawu przygotowanych narzedzi pomiarowych i
obrébkowych ma wybrac te, ktére powinny znalez¢ sie na stanowisku do obrdébki reczne;j
jako state wyposazenie stanowiska. Zadaniem uczniow jest przedstawienie zasad
prawidtowej organizacji tego stanowiska.

Na podstawie wybranego przez ucznia (dowolnie) urzgdzenia mechanicznego (np.
maszyny, uktadu itd.) nalezy wskaza¢ i opisa¢ (min. 5 elementéw) miejsca w ktérych
zostaty zastosowane predzej poznane (wg klasyfikacji) czesci maszyn.

Na podstawie przyktadowych rysunkéw technicznych urzgdzen uczen ma zidentyfikowac
elementy i zespoty konstrukcyjne w urzadzeniu mechanicznym. Wypisaé nazwy
elementow i zespotdw oraz okresli¢ ich funkcje w urzadzeniu.

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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8. Zadaniem ucznia jest rozpoznanie narzedzia do obrobki widrowej.

9. Z grupy przedstawionych 8 wyrobow uczen ma wybrac cztery, ktore zostaty wykonane
metodami obrobki skrawaniem. Ma omoéwi¢ cechy, ktére pozwolity uczniowi rozpoznaé i
wybrac¢ te wyroby. Na koniec ma opisa¢ gdzie znajdujg zastosowanie wybrane wyroby.

10. Uczen pracujgc w parze z kolegg ma za zadanie zaproponowa¢ metody wytwarzania do
wykonania czesci przedstawionych na rysunku. Podaé czym uczen sie kierowat sie przy
doborze procesu technologicznego? Czy nie znajgc wymiarbw mozna jednoznacznie
okresli¢ sposéb wykonania? Uczen odpowiedz ma uzasadnic.

11. Uczen korzystajgc z dokumentacji techniczno-ruchowej i pracujgc w parze z kolegg
zapoznajac sie predzej z budowg obrabiarek ma nastepnie wypetnic¢ tabelke.i wskazaé
na przykfadzie np. wiertarki wybrane elementy jej budowy: np. silnik napedowy, skrzynka
posuwow, wrzeciono, kadtub, stot.

Zespot Przeznaczenie

12. Podstawowe ruchy wystepujgce podczas obrobki wiérowej to ruch gtéwny i posuwowy.
Zadaniem ucznia jest uzupetni¢ tabelke nazwg witasciwego narzedzia, elementu lub
zespotu wykonujgcego ruch wyszczegdlniony w kolumnach 2-4.

Rodzaj obrobki Ruch gtéwny Ruch posuwowy Uwagi
roboczy jatowy

toczenie

frezowanie

struganie

szlifowanie

13. Uczen ma dokonac¢ poréwnania obrabiarki konwencjonalnej z obrabiarkg CNC.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym wyposazonej w:
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz  z projektorem
multimedialnym/tablicg lub interaktywnag/monitorem interaktywnym. Podstawowym celem
zajec jest osiggniecie efektow ksztatcenia w zakresie: rozrézniania czesci maszyn, urzgdzen
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i potgczen, rozrdézniania materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, okre$lania budowy
maszyn i urzgdzenh stosowanych w procesach wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, karty
samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu podstawy
konstrukciji i czesci maszyn. Pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni modele
potgczen roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy dotyczgce elementow
znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele urzadzen i uktadéw do
przenoszenia napedow oraz systemow smarowania elementow maszyn, modele maszyn,
dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen odlewniczych, modele i
schematy sprezarek, wentylatorow i pomp, czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia,
probki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Podstawy konstrukcji maszyn” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, tgczenia. teorii-z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe zrodet informacji oraz. uwzglednienie techniki komputerowe;.
Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢é metoda cwiczen i projektow. Metody te
zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac
samodzielnie i w grupach. W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie
nastepujagcych metod dydaktycznych: wykfadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i
¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatlu zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych konstrukcji, czesci maszyn.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach. Zespoty do wykonywania
zadan mogg liczy¢ od 2 do 5 0séb. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem
zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach
klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow
wielokrotnego wyboru, ¢wiczen, projektow i testéw praktycznych wraz z kryteriami oceny i
schematem punktowania. W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy
uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez
nauczyciela oraz ocene za wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie
postepow ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen. Oceniajgc osiggniecia
ucznidw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej, Do
oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testu
wielokrotnego wyboru, wykonywanych projektéw i ¢wiczen. Kryterium oceny powinna by¢ ich
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zgodno$¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania ¢wiczenia lub projektu.
Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek ucznidow do wykonywania ¢wiczen, ich aktywnosg,
zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu ¢wiczen i efekty osiggniete przez
poszczegodlnych uczniéw. Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwos$ci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac¢ uczniow do pracy,

— dostosowywac stopienh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.
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721104.M2. WYTWARZANIE OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO

Z MATERIALOW NIEMETALOWYCH

721104.M2.J1. Wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Organizacja stanowiska pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii.

— Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

— Dokumentacja techniczna odlewu.

— Obrébka reczna i maszynowa drewna
i materiatéw drewnopochodnych.

— Pomiary warsztatowe.

— Budowa oprzyrzgdowania odlewniczego
z drewna.

— Jakos¢ oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych.

BHP(7)3 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
wyposazenie technologiczne, srodki ochrony
indywidualnej;

BHP(7)4 zorganizowac¢ stanowisko wytwarzania
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna zgodnie
Z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(8)4 zastosowac¢ Srodki ochrony
indywidualnej wiasciwe dla wykonywanych zadanh
zawodowych-modelarza odlewniczego
zwigzanych z wytwarzaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego z drewna;

BHP(8)5 zastosowac srodki ochrony zbiorowej
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem oprzyrzadowania odlewniczego
z drewna;

BHP(9)3 scharakteryzowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna;
BHP(9)4 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna,;
KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatah;
KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy
umozliwiajgcy ograniczenie lub wyeliminowanie
niepozgdanych skutkéw;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowac
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub przeciwstawi¢ sie im;
KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

(PKZ(MG.a)(4)3 sklasyfikowac czesci maszyn i
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urzadzen wedtug okreslonych kryteriow;

i urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowac czesci maszyn
i urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)5 wyjasni¢ pojecia: unifikacja,
typizacja i normalizacja;

PKZ(MG.a)(5)1 sklasyfikowac¢ rodzaje potgczen;
PKZ(MG.a)(5)2 scharakteryzowac rodzaje
potgczen oraz okresli¢ ich zastosowanie;
PKZ(MG.a)(5)3 scharakteryzowa¢ zasady
wykonywania potgczen;

PKZ(MG.a)(5)4 zastosowaé oznaczenia potgczen
na rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(7)1 rozrozni¢ materiaty konstrukcyjne
i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)2 scharakteryzowac wtasciwosci
materiatdéw konstrukeyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢. zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(8)1 wymieni¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)2 scharakteryzowac¢ srodki
transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)3 dobra¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby transportu
materiatow w zaleznosci od ich ksztattu,
gabarytéw, ciezaru;

PKZ(MG.a)(9)2 dobraé¢ sposoby sktadowania
materiatdéw z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepisdw oraz wymagan producentow.
PKZ(MG.a)(9)3 wybrac: sposéb transportu i
sktadowania materiatéw. PKZ(MG.a)(10)1
scharakteryzowac rodzaje korozji;
PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ przyczyny powstawania
korozji oraz jej skutki;

PKZ(MG.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony przed
korozja;

PKZ(MG.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowac techniki
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(12)1 rozrézni¢ narzedzia do
wykonywania obrdbki recznej;

PKZ(MG.a)(12)2 rozrézni¢ narzedzia i maszyny
do wykonywania obrébki reczno-maszynowej;
PKZ(MG.a)(12)3 rozrézni¢ narzedzia,
oprzyrzgdowanie i maszyny do wykonywania
obrébki maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)4 scharakteryzowac¢ narzedzia do
wykonywania obrébki recznej;

PKZ(MG.a)(12)5 scharakteryzowac¢ narzedzia

i maszyny do wykonywania obrébki reczno-
maszynowej;
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PKZ(MG.a)(12)6 scharakteryzowa¢ narzedzia,
oprzyrzgdowanie i maszyny do wykonywania
obrébki maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady
pomiarowe oraz sprawdziany stosowane podczas
obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)9 dobra¢ przyrzagdy pomiarowe do
mierzonych wielkosci i ich wartos$ci;
PKZ(MG.a)(13)10 okresli¢ btedy pomiarowe
wynikajgce ze stosowania réoznych przyrzgdow
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14)1 okresli¢ wiasnosci metrologiczne
narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych;
PKZ(MG.a)(14)2 dobraé przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych;
PKZ(MG.a)(14) 3 zorganizowa¢ stanowisko do
wykonania pomiaroéw warsztatowych zgodnie

z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska i wymaganiami ergonomii;
PKZ(MG.a)(14)4 wykonac z okreslong
dokfadnoscig pomiary dtugosci przyrzadami
suwmiarkowymi;

PKZ(MG.a)(14)5 wykonac z okreslong
doktadnoscig pomiary dlugosci przyrzagdami
mikrometrycznymi;

PKZ(MG.a)(14)8 wykonac z okreslong
doktadnoscig pomiary katow;

PKZ(MG.a)(14)9 sprawdzi¢ ptaskos¢ powierzchni;
PKZ(MG.a)(14)10 sprawdzi¢ wielkosci szczelin

i promieni zaokraglen;

PKZ(MG.a)(14)12 scharakteryzowa¢ metody
pomiarowe;

PKZ(MG.a)(15)4 scharakteryzowac¢ metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
recznej;

PKZ(MG.a)(15)5 scharakteryzowaé metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
maszynowej;

PKZ(MG.a)(15)6 dobra¢ metody kontroli jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(16)1 scharakteryzowa¢ rodzaje
maszyn i urzgdzeh oraz okresli¢ ich
zastosowanie;

PKZ(MG.a)(16)2 wyjasni¢ zasady dziatania
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(16)3 rozrézni¢ rodzaje energii
stosowanej do zasilania maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(16)4 skorzysta¢ z dokumentacji
technicznej oraz instrukcji obstugi maszyn
PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(17)6 postuzy¢ sie normami
dotyczgcymi czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(17)7 skorzysta¢ z norm dotyczacych
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materiatdéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(18)1 zastosowac program
komputerowy do zapisu rysunku w zadanym
formacie;

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowac program
komputerowy do wykonania scanu rysunku
technicznego;

PKZ(MG.a)(18)3 scharakteryzowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

MG.26.1(1)1 zastosowaé pojeciaii okreslenia
zwigzane z technologig odlewnictwa; MG.26.1(1)2
rozpoznac¢ oznaczenia i symbole graficzne na
rysunku koncepcji surowego odlewu;
MG.26.1(1)3 rozpozna¢ oznaczenia i symbole
graficzne na rysunku formy odlewniczej;
MG.26.1(1)4 rozpozna¢ oznaczenia i symbole
graficzne na rysunkach wykonawczych

i ztozeniowych oprzyrzgdowania odlewniczego
(np. modeli, rdzennic);

MG.26.1(2)1 sklasyfikowa¢ modele odlewnicze
wykonane z drewna iimateriatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(2)2 sklasyfikowaé rdzennice wykonane z
drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(2)3 sklasyfikowaé wzorniki wykonane z
drewna.i-materiatébw drewnopochodnych;

MG.26.1(3)1 rozrézni¢ operacje recznej obrobki
drewna i materiatébw drewnopochodnych;
MG.26.1(3)2 rozrdzni¢ operacje mechanicznej
obrébki drewna i materiatdw drewnopochodnych;
MG.26.1(3)3 rozr6zni¢ metody tgczenia
elementdéw z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(3)4 okresli¢ kolejno$¢ zabiegdw, operacji
obroébki recznej i mechanicznej oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(3)5 okresli¢ kolejnosé czynnosci
monterskich oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(4)1 dobraé gatunki drewna i materiatéw
drewnopochodnych w zaleznosci od elementu
i ksztattu modelu;

MG.26.1(4)2 dobraé gatunki drewna i materiatéw
drewnopochodnych w zaleznosci od elementu
i konstrukcji rdzennicy;

MG.26.1(4)3 dobra¢ gatunki drewna i materiatow
drewnopochodnych do wykonania ptyt
podmodelowych i wzornikow;

MG.26.1(4)4 dobra¢ materiaty do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
i materiatdw drewnopochodnych zgodnie
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z dokumentacjg konstrukcyjna;

MG.26.1(4)5 scharakteryzowa¢ metody
przygotowania drewna i materiatow
drewnopochodnych do wykonania
oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(4)8 sktadowaé drewno i materiaty
drewnopochodne;

MG.26.1(4)9 zapewni¢ wskazang wilgotnos$¢
drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(5)1 dobraé przyrzady pomiarowe

w zaleznosci od doktadnosci pomiaru
wykonywanych elementow;

MG.26.1(5)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe

w zaleznosci od ksztalty mierzonego elementu;
MG.26.1(5)3 wykonaé pomiary warsztatowe

z wymagana doktadnosci wskazang na rysunku
wykonawczym;

MG.26.1(5)4 uwzgledni¢ podczas pomiaru miary
skurczowe;

MG.26:1(6)2 dobra¢ narzedzia do recznej obrobki
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego.z drewna i materiatow
drewnopochodnych w zaleznosci od ich ksztattu;
MG.26.1(6)3 dobra¢ narzedzia do mechanicznej
obrébki elementéw oprzyrzadowania
odlewniczego wykonywanego z drewna

i materiatow drewnopochodnych w zaleznosci od
ich ksztattu;

MG.26.1(6)4 dobra¢ elektronarzedzia do obrobki
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych w zaleznosci od ich ksztattu;
MG.26.1(6)5 dobra¢ maszyny do obrdbki
mechanicznej elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonywanego z drewna

i materiatow drewnopochodnych w zaleznosci od
ich ksztattu;

MG.26.1(6)6 trasowac zarys przedmiotu zgodnie
z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.1(6)7 obrabiac recznie i mechanicznie
powierzchni ptaskie elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonywanego z drewna

i materiatdw drewnopochodnych;

MG.26.1(6)8 obrabiaé recznie i mechanicznie
powierzchnie ksztattowe elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonywanego
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(6)10 wykonac¢ potgczenia roztgczne

i nieroztgczne elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(6)11 zamontowac¢ okucia modelarskie
zgodnie z rysunkiem wykonawczym;
MG.26.1(7)1 dobraé materiaty $cierne do
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wygtadzania powierzchni elementéw wykonanych
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(7)2 wygtadzi¢ obrobione powierzchnie
elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanych z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(7)3 usung¢ zagtebienia i pekniecia
powierzchni obrobionych elementéw wykonanych
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(7)4 dobra¢ materiaty do przygotowania
powierzchni elementéw wykonanych z drewna

i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(7)5 przygotowaé powierzchnie do
malowania;

MG.26.1(7)6 dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych

z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(7)7 dobrac narzedzia lub urzadzenia do
nanoszenia powtok malarskich;

MG.26.1(7)8 nanies¢ powtoki malarskie okreslone
w dokumentacji wykonawczej oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(8)1 wykona¢ montaz modeli
wykonanych z drewna i materiatow
drewnopochodnych, zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjna;

MG.26.1(8)2 wykonaé montaz rdzennic
wykonanych z drewna i materiatéw
drewnopochodnych, zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjna;

MG.26.1(8)3 wykonaé montaz ptyt modelowych
wykonanych z drewna i materiatow
drewnopochodnych, zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjna,

Planowane zadania

1. Obrébka drewnianego elementu oprzyrzgdowania odlewniczego.

Na. podstawie dokumentacji technicznej, instrukcji wykonania éwiczenia oraz wyjasnien
nauczyciela wykonaj element drewniany oprzyrzadowania odlewniczego wskazanego przez
nauczyciela. Powinienes: przeanalizowac rysunek wykonawczy elementu, dobraé¢ technike
obrébki elementu, okresli¢ kolejnosé czynnosci zwigzanych z obrébkg elementu, dobraé
i przygotowacC do obrobki materiat, dobra¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia do wykonania
obrébki, dobra¢ przyrzagdy pomiarowe, zorganizowaé stanowisko pracy do wykonania
obrébki elementu zgodnie =z zasadami bezpieczenstwa ihigieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska iergonomii, wykonaC obrébke, zachowujgc
wymagang doktadnos$¢ i starannosé oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej iochrony s$rodowiska, oceni¢ jakos¢ wykonanego
elementu. Sposdb wykonania ¢wiczenia oraz wnioski zapisz w karcie pracy. Zadanie
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wykonujesz indywidualnie (lub w zespotach do 4 o0sob, jezeli indywidualne wykonanie
¢wiczenia nie jest mozliwe lub jest utrudnione). Po wykonaniu obrobki zaprezentuj
i uzasadnij sposdb wykonania zadania oraz ocen jakos¢ wykonanego elementu.
Podsumowaniem wykonania zadania powinna byC¢ dyskusja dotyczgca problemow
zwigzanych z wykonaniem zadania.

2. Wykonanie montazu oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna.

Wykonaj montaz oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna wskazanego przez nauczyciela,
korzystajgc z dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzgdowania, instrukcji wykonania ¢wiczenia
oraz wskazéwek nauczyciela. W ramach wykonywania zadania nalezy: przeanalizowaé
rysunek oprzyrzgdowania, zidentyfikowa¢ izgromadzi¢é na stanowisku pracy wszystkie
elementy oprzyrzagdowania, oceni¢ stan zgromadzonych elementéw  oprzyrzgdowania,
zaplanowac kolejnos¢ montazu oprzyrzgdowania, dobra¢ narzedzia, urzgdzenia i przyrzady
pomiarowe niezbedne do wykonania montazu, zorganizowaé¢ stanowisko  pracy do
wykonania montazu oprzyrzgdowania zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony s$rodowiska 'iergonomii, ~wykonaé montaz
oprzyrzgdowania, zachowujgc wymagang doktadnos¢ istaranno$¢ oraz przestrzegajgc
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska,
oceni¢ jakos¢ zmontowanego oprzyrzadowania. Zadanie wykonaj indywidualnie (lub
w zespotach do 4 osdb). Po wykonaniu zadania zaprezentuj sposéb wykonania zadania.
Podsumowaniem wykonania zadania.-powinna by¢ dyskusja dotyczgca problemow
zwigzanych z wykonaniem zadania oraz kryteriow oceny jakosci wykonania montazu.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

W celu zapewnienia warunkow osiggniecia przez ucznidw efektow ksztatcenia zajecia
powinny odbywac sie w pracowni. wyposazonej w: zestawy prébek gatunkow drewna
i materiatdw drewnopochodnych; maszyny i urzgdzenia do wykonywania modeli z drewna
i materiatbw drewnopochodnych, katalogi maszyn i urzadzen modelarskich. W pracowni
powinny znajdowac sie ponadto: stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu
oprogramowaniem biurowym oraz oprogramowaniem do wspomagania projektowania modeli
iform< . oraz . wytwarzania zespotdw modelowych i pomocniczego oprzyrzagdowania
odlewniczego, podstawowy sprzet gasniczy, apteczka pierwszej pomocy, $rodki ochrony
indywidualnej oraz stanowiska do obrobki recznej drewna (jedno stanowisko dla jednego
ucznia) wyposazone w: stot stolarski, narzedzia do obrébki recznej drewna, przyrzady
kontrolno-pomiarowe, stanowiska do mechanicznej obrébki drewna (jedno stanowisko dla
czterech uczniéw) wyposazone w: maszyny iurzgdzenia do przerzynania wzdtuznego
i poprzecznego, strugania, wiercenia, toczenia, frezowania, szlifowania drewna, narzedzia do
obrébki mechanicznej drewna, instrukcje obstugi maszyn iurzgdzen, normy dotyczgce
parametrow skrawania przy obrobce drewna. Wazne jest rowniez uswiadomienie uczniom,
ze czasie wykonywania zadah zawodowych ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem
nadrzednym, dlatego uczniowie powinni znac¢ istosowaé zasady bhp, ochrony
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przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska iergonomii w czasie wykonywania zadan
zawodowych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni powinny znajdowac sie nastepujace srodki dydaktyczne: zestawy céwiczen,
instrukcje do wykonywania ¢wiczen, teksty przewodnie, karty pracy dla ucznidw, literatura
dotyczgca zagadnien wytwarzania oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, prezentacje
multimedialne z zakresu technologii wykonywania oprzyrzadowania odlewniczego z drewna,
modele oprzyrzadowania odlewniczego zdrewna, modele potgczen . roztgcznych
i nieroztgcznych elementéw drewnianych, dokumentacja techniczna oprzyrzgdowania
z drewna, probki materiatéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Zalecane metody dydaktyczne

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan
zawodowych modelarza odlewniczego. Realizacja tresci programowych jednostki modutowe;j
wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody cwiczen,
projektéw, a takze korzystania z innych niz podrecznikowe zrodet informacji (np. zasobow
Internetu, katalogéw, prospektow firmowych) oraz uwzglednienie techniki komputerowe;.
Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢: metoda éwiczen praktycznych, metoda
tekstu przewodniego, metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone “w grupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie “(ewentualnie.. w zespotach do 4 oséb, jezeli wykonanie
indywidualne nie jest mozliwe). Ksztatcenie moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach
szkolnych, placéwkach ksztateenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentdéw szkét ksztatcgecych w zawodzie modelarz odlewniczy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie powinno by¢ dokonywane poprzez
ocene: wykonanych éwiczen praktycznych, projektéw, wykonanych elementéw drewnianych,
zmontowanego oprzyrzgdowania, obserwacje czynnoéci wykonywanych przez ucznidw.
Nalezy bra¢ pod uwage zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania
projektéw, poprawnos¢ wykonania elementow drewnianych oprzyrzadowania odlewniczego
(np. dokfadnosé wymiarowa, zgodnos¢ z danymi zawartymi na rysunku konstrukcyjnym),
informacje zapisane przez ucznidw w karcie ¢wiczenia oraz stosunek uczniéw do
wykonywania ¢wiczen, ich aktywno$¢, zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
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umozliwianie uczniom poprawienia prac wykonanych na poziomie niezadowalajgcym,

podkreslanie osiggnie¢ uczniow,

w ocenie uwzgledniac¢ nie tylko osiggniety przez ucznia efekt koncowy, ale réwniez

wysitek i zaangazowanie.

721104.M2.J2. Wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego ztworzyw sztucznych,
mas ceramicznych oraz modeli wypalanych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Organizacja stanowiska pracy zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii.

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.
Dokumentacja techniczna odlewu.
Materiaty do wytwarzania oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych.
Ksztattowanie elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych:
Jakos¢ oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych.

BHP(7)5 zgromadzi¢.na stanowisku
wytwarzania oprzyrzadowania odlewniczego

z tworzyw sztucznych, mas ceramicznych oraz
modeli wypalanych wyposazenie
technologiczne, srodki ochrony indywidualnej;
BHP(7)6 zorganizowac¢ stanowisko wytwarzania
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztueznych, mas.ceramicznych oraz modeli
wypalanych zgodnie z wymogami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)5 zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej wiasciwe dla wykonywanych
zadan zawodowych modelarza odlewniczego
zwigzanych z wytwarzaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych;
BHP(8)6 zastosowac srodki ochrony zbiorowe;j
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych;
BHP(9)5 scharakteryzowa¢ zasady bhp,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych modelarza odlewniczego
zwigzanych z wytwarzaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych;
BHP(9)6 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych oraz modeli wypalanych;
KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje
dziatan;
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KPS(3)6 dobra¢ sposéb wykonania pracy
umozliwiajgcy ograniczenie lub wyeliminowanie
niepozgdanych skutkow;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobdéw radzenia sobie ze
stresem;

MG.26.2(1)1 scharakteryzowac¢ gatunki
tworzyw sztucznych stosowanych do
wytwarzania oprzyrzadowania odlewniczego;
MG.26.2(1)2 scharakteryzowac materiaty
ceramiczne stosowane do wykonywania
oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.2(1)3 dobra¢ tworzywa termoplastyczne
do wykonywania oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.26.2(1)4 dobrac tworzywa
termoutwardzalne i chemoutwardzalne do
wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego;
MG.26.2(2)1 scharakteryzowa¢ materiaty
stosowane do wykonywania modeli
wypalanych;

MG.26.2(1)6 dobra¢ tworzywa sztuczne
stosowane na modele wypalane;

MG.26.2(1)7 dobra¢ materiaty organiczne
stosowane na modele wypalane;

MG.26.2(1)8 okresli¢ metody przygotowania
potwyrobdéw z tworzyw sztucznych do
wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego;
MG.26.2(1)9 okresli¢ metody przygotowania
skfadnikéw mas ceramicznych do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego;
MG.26.2(1)10 okresli¢ metody przygotowania
materiatdw do wykonania modeli wypalanych;
MG26.2(1)11 przygotowaé potwyroby do
wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego

z tworzyw sztucznych;

MG26.2(1)12 przygotowaé materiaty do
wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego

Z mas ceramicznych;

MG26.2(1)13 przygotowa¢ materiaty do
wykonania modeli wypalanych;

MG.26.2(2)1 rozrozni¢ metody przetwoérstwa
tworzyw sztucznych;

MG.26.2(2)2 rozrozni¢ metody ksztattowania
wyrobow ceramicznych;

MG.26.2(2)3 rozrozni¢ metody ksztattowania
wyrobow z papieru;

MG26.2(2)4 okresli¢ metody ksztattowania
elementdw z tworzyw sztucznych reczna

i mechaniczng obrdobkg skrawaniem,;
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MG26.2(2)5 okresli¢ metody ksztattowania
tworzyw poprzez obrébke plastyczng;
MG26.2(2)7 okresli¢ metody ksztattowania
oprzyrzadowania odlewniczego z materiatéw
ceramicznych;

MG26.2(2)8 okresli¢ metody ksztattowania
materiatéw na odlewnicze modele wypalane;
MG26.2(3)1 dobra¢ narzedzia do ciecia
potwyrobdéw z tworzyw sztucznych;
MG26.2(3)2 dobra¢ narzedzia do ksztattowania
elementow z tworzyw sztucznych reczng

i mechaniczng obréobkg skrawaniem;
MG26.2(3)3 dobra¢ narzedzia do plastycznego
ksztattowania potwyrobéw z tworzyw
sztucznych;

MG26.2(3)4 dobra¢ narzedzia do tgczenia
spawaniem, lutowaniem elementéw z tworzyw
sztucznych;

MG26.2(3)5 dobra¢ narzedzia do wykonania
wyrobéw z tworzyw sztucznych poprzez
laminowanie;

MG26.2(3)6 dobra¢ narzedzia do ksztattowania
oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatow
ceramicznych;

MG26.2(3)7 dobra¢ narzedzia do wykonywania
modeli wypalanych;

MG.26.2(4)1 wykona¢ oprzyrzgdowanie
odlewnicze z tworzyw sztucznych recznag

i mechaniczna obrobkg skrawaniem;
MG.26.2(4)3 wykona¢ oprzyrzgdowanie
odlewnicze z tworzyw sztucznych poprzez
plastyczne ksztaltowanie, klejenie, lutowanie

i spawanie;

MG.26.2(4)7 wykona¢ oprzyrzgdowanie z mas
ceramicznych;

MG.26.2(4)10 wykona¢ wypalane modele
odlewnicze;

MG.26.2(5)1 przygotowac powierzchnie
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego

z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych do
naniesienia powtok ochronnych;

MG.26.2(5)2 dobraé rodzaj powtoki ochronnej
zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna;
MG.26.2(5)3 przygotowaé powtoki ochronne do
naniesienia na oprzyrzgdowanie odlewnicze
wykonane z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych;

MG.26.2(5)4 nanies¢ powtoki ochronne na
powierzchnie oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych.
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~

Planowane zadania

1. Wykonanie elementu oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzywa sztucznego.

Na podstawie dokumentacji technicznej i wyjasnien nauczyciela wykonaj element z tworzywa
sztucznego oprzyrzgdowania odlewniczego wskazanego przez nauczyciela. Powinienes:
przeanalizowa¢ rysunek wykonawczy elementu, dobra¢ technike wykonania elementu,
okresli¢ kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z wykonaniem elementu, dobra¢ materiat,
narzedzia, maszyny i urzadzenia do wykonania elementu, dobraé¢ przyrzagdy pomiarowe,
przygotowac potwyroby do wykonania elementu oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzywa
sztucznego, zorganizowaé¢ stanowisko pracy do wykonania elementu zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,
wykonac¢ element, zachowujgc wymagang doktadno$¢ i starannos¢ oraz przestrzegajac
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
oceni¢ jakos¢ wykonanego elementu. Zadanie wykonujesz indywidualnie (ewentualnie
w zespotach 2—-3-osobowych, jezeli wykonanie indywidualne jest niemozliwe lub utrudnione).
Po wykonaniu obrébki zaprezentuj i uzasadnij sposdb wykonania zadania oraz ocen jakosc
wykonanego elementu. Podsumowaniem wykonania. zadania powinna by¢ dyskusja
dotyczgca probleméw zwigzanych z wykonaniem zadania.

2. Naniesienie powtoki ochronnej na oprzyrzgdowanie odlewnicze z tworzywa sztucznego.

Nanies powtoke ochronng na oprzyrzgdowanie odlewnicze ztworzywa sztucznego
wskazane przez nauczyciela. W ramach wykonywania zadania nalezy: przeanalizowaé
dokumentacje konstrukcyjng oprzyrzadowania oraz.zapoznaé sie z instrukcjg wykonania
¢wiczenia, dobra¢ narzedzia i materiaty niezbedne do wykonania zadania, zorganizowac
stanowisko pracy do wykonania montazu oprzyrzagdowania zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,
przygotowac powierzchnie oprzyrzgdowania odlewniczego do naniesienia powtoki ochronnej,
przygotowa¢ powtoke ochronng. oraz nanies¢ powtoke ochronng na powierzchnie
oprzyrzgdowania -odlewniczego, zachowujgc wymagang dokladnos¢ i starannosS¢ oraz
przestrzegajac.zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska.  Zadanie  wykonaj indywidualnie (lub w zespotach 2-3-osobowych). Po
wykonaniu zadania zaprezentuj sposéb wykonania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

W celu zapewnienia warunkow osiggniecia przez ucznidw efektow ksztatcenia zajecia
powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w: zestaw probek tworzyw sztucznych
i materiatbw ceramicznych, zestawy narzedzi modelarskich wykorzystywanych do
wykonywania i montowania oprzyrzgdowania odlewniczego ztworzyw sztucznych
i materiatdw ceramicznych, oprogramowanie do wspomagania projektowania modeli i form
oraz wytwarzania zespotdw modelowych i pomocniczego oprzyrzadowania odlewniczego,
stanowiska wytwarzania modeli z mas ceramicznych i tworzyw sztucznych (jedno stanowisko
dla jednego ucznia) wyposazone w: stét roboczy, urzadzenia do ciecia i spajania tworzyw
sztucznych, laminowania, odlewania i spieniania tworzyw sztucznych, urzadzenia do
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sporzgdzania mieszanek ceramicznych i formowania oprzyrzgdowania modelowego z mas
ceramicznych. W pracowni powinny znajdowac sie: stanowiska komputerowe z dostepem do
Internetu  oprogramowaniem biurowym oraz oprogramowaniem do wspomagania
projektowania modeli iform oraz wytwarzania zespotdw modelowych ipomocniczego
oprzyrzgdowania odlewniczego (jedno stanowisko dla dwéch do trzech ucznidw),
podstawowy sprzet gasniczy, apteczka pierwszej pomocy, srodki ochrony indywidualnej.
Wazne jest réwniez usdwiadomienie uczniom, ze czasie wykonywania zadan zawodowych
ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem nadrzednym, dlatego uczniowie powinni znac
i stosowac zasady bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii w czasie
wykonywania zadan zawodowych.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: - instrukcje do
wykonywania c¢wiczen (zadan), teksty przewodnie, karty pracy dla uczniow, literature
dotyczgca zagadnieh wytwarzania oprzyrzgdowania odlewniczego ztworzyw sztucznych,
mas ceramicznych oraz modeli wypalanych, normy Katalogi maszyn'i urzadzen stosowanych
w pracach modelarskich, prezentacje multimedialne z zakresu technologii wytwarzania
oprzyrzgdowania odlewniczego ztworzyw sztucznych, mas ceramicznych oraz modeli

wypalanych.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych_jednostki modutowej M2.J2. ,Wytwarzanie oprzyrzadowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, mas ceramicznych oraz modeli wypalanych” wymaga
stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow,
a takze korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienia techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metody: éwiczen, tekstu
przewodniego, projektéw.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny by¢
wykonywane " indywidualnie (dopuszcza sie¢ wykonywanie c¢wiczen w zespofach 2-3-
osobowych). Ksztatcenie moze odbywaé sie w: pracowniach iwarsztatach szkolnych,
placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodzie modelarz odlewniczy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie osiggniecia efektéw ksztatcenia przez uczgcych sie powinno by¢é dokonywane
poprzez ocene wykonanych Cwiczen  praktycznych i projektéw, wykonanego
oprzyrzgdowania odlewniczego ztworzyw sztucznych, mas ceramicznych oraz modeli
wypalanych. Nalezy bra¢ pod uwage: zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnosé merytoryczng
wykonania projektow, poprawno$¢ wykonania oprzyrzadowania odlewniczego (np.
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doktadno$¢ wymiarowa, zgodnos¢ z danymi zawartymi na rysunku konstrukcyjnym),
planowanie wykonania zadan (¢wiczen, zorganizowanie stanowiska pracy) oraz stosunek
uczniow do wykonywania ¢wiczen, ich aktywnosé, zaangazowanie, wytrwatosc
w wykonywaniu ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— zachecanie ucznidw do wiekszego wysitku izaangazowania poprzez stosowanie
pozytywnej motywacji, udzielanie pochwat, podkreslanie osiggnie¢ ucznidw,

- przydzielanie zadan dostosowanych do zainteresowan uczniow.

721104.M2.J3. Wytwarzanie modeli i zespotéw modelowych do wykonywania odlewow
metoda wytapianych modeli

L. . Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztalcenia = - - — -
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Organizacja stanowiska pracy zgodnie BHP(7)7 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, modeli.i zespotéw modelowych do wykonywania
ochrony przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska | odlewéw metodg wytapianych modeli
i ergonomii. wyposazenie technologiczne, srodki ochrony

— Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej: indywidualnej;

— Dokumentacja techniczna odlewu. BHP(7)8 zorganizowa¢ stanowisko wytwarzania
— Materiaty do wytwarzania modeli i zespotéw modelii zespotéw modelowych do wykonywania
modelowych do wykonywania odlewéw metodg | 0dlewdw metodg wytapianych modeli zgodnie

wytapianych modeli. Z wymogami ergonomii, przepisami

— Wytwarzanie modeli i zespotéw modelowych do | PeZpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
wykonywania odlewéw metodg wytapianych przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
modeli. BHP(8)7 zastosowaé $rodki ochrony

indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych
zadan zawodowych modelarza odlewniczego
zwigzanych z wytwarzaniem modeli i zespotow
modelowych do wykonywania odlewéw metodg
wytapianych modeli;

BHP(8)8 zastosowac srodki ochrony zbiorowe;j
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem modeli i zespotéw modelowych
do wykonywania odlewdéw metodg wytapianych
modeli;

BHP(9)7 scharakteryzowa¢ zasady bhp,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem modeli i zespotéw modelowych
do wykonywania odlewéw metodg wytapianych
modeli;

BHP(9)8 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadarn zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
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modeli i zespotéw modelowych do wykonywania
odlewéw metodg wytapianych modeli;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje
dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposéb wykonania pracy
umozliwiajgcy ograniczenie lub wyeliminowanie
niepozadanych skutkow;

KPS(7)1 wymienic¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem,

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci
i kompetencji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)2 wymienié podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego:i postepu cywilizacyjnego;
KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencije i
planowac dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurenciji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjacji;
KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktow oraz analizowac¢ ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspodlne
dziatania realizowane przez zespot;
MG.26.2(1)5 scharakteryzowa¢ odlewanie
metodg wytapianych modeli;

MG.26.2(2)9 rozpoznac¢ elementy budowy
zespotu modelowego stosowanego w metodzie
wytapianych modeli;

MG.26.2(2)10 rozpozna¢ elementy budowy
oprzyrzadowanie do wykonywania modeli
wytapianych;

MG.26.2(1)14 dobra¢ materiaty do wykonania
wytapianego zespotu modelowego zgodnie

Z recepturg;

MG.26.2(1)15 przygotowaé mieszanke do
odlewania modeli wytapianych;
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MG.26.2(2)110kresli¢ metody wykonywania
matryc do modeli wtapianych;

MG.26.2(2)12 okresli¢ kolejno$¢ czynnosci
niezbednych do wykonania wytapianego
zespotu modelowego;

MG.26.2(3)8 dobraé urzadzenia do
przygotowania mieszanki na wytapiany zespot
odlewniczy;

MG.26.2(3)9 dobra¢ narzedzia do tgczenie
elementoéw wytapianego zespotu modelowego;
MG.26.2(3)10 dobra¢ narzedzia.do wykonczenia
powierzchni wytapianego.zespotu modelowego;
MG.26.2(4)11 wykona¢ matryce do wytwarzania
modeli wytapianych z'materiatéw ceramicznych;
MG.26.2(4)12 wykona¢ elementy wytapianego
zespotu modelowego;

MG.26.2(4)13 potaczy¢ elementy w wytapiany
zespot modelowy;

MG.26.2(4)14 wykonhczyé powierzchnie
wytapianego zespotu modelowego;

Planowane zadania

1. Wykonanie wytapianego zespotu modelowego.

Na podstawie dokumentacji technicznej-iwyjasnien nauczyciela wykonaj wytapiany zespot
modelowy wskazany przez nauczyciela. Powinienes: zapoznaé sie z instrukcjg wykonania
zadania, przeanalizowa¢ dokumentacje zespotu. modelowego, okresli¢ kolejno$¢ czynnosci
zwigzanych z wykonaniem wytapianego zespotu modelowego, zgromadzi¢ elementy
wytapianego zespotu modelowego, dobra¢ narzedzia i urzadzenia i materiaty do wykonania
wytapianego zespotu modelowego, dobra¢ przyrzady pomiarowe, zorganizowac stanowisko
pracy do wykonania wytapianego zespotu modelowego zgodnie z zasadami bezpieczehstwa
i higieny pracy, ochrony. przeciwpozarowej, ochrony s$rodowiska iergonomii, wykonac
wytapiany zespét modelowy, zachowujagc wymagang doktadno$¢ i staranno$¢ oraz
przestrzegajac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska, oceni¢ jakos¢ 'wykonanego wytapianego zespotu modelowego. Zadanie
wykonujesz indywidualnie..Po wykonaniu obrobki zaprezentuj i uzasadnij sposob wykonania
zadania oraz ocen. jakos¢ wykonanego elementu. Podsumowaniem wykonania zadania
powinna byé dyskusja dotyczaca probleméw zwigzanych z wykonaniem zadania oraz
kryteribw oceny jakosci wykonania elementu.

2. Wykonanie matrycy do wytwarzania modeli wytapianych.

Wykonaj matryce do wytworzenia modelu wytapianego wskazanego przez nauczyciela. W
ramach wykonywania zadania nalezy: przeanalizowa¢ dokumentacje konstrukcyjng modelu
wytapianego, zaplanowac¢ kolejno$¢ wykonania czynnosci, dobra¢ narzedzia i materiaty
niezbedne do wykonania zadania, zorganizowac stanowisko pracy do wykonania matrycy
zgodnie z zasadami bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii, wykona¢ matryce, zachowujgc wymagang doktadnosc¢ i starannosc
oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
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i ochrony srodowiska. Zadanie wykonaj indywidualnie. Po wykonaniu zadania zaprezentuj
sposob wykonania zadania.

Warunki osiggania efektéow ksztatlcenia w tym s$rodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

W celu zapewnienia warunkow osiggniecia przez uczniow efektow ksztatcenia zajecia
powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w: zestaw probek materiatbw modelarskich
wykorzystywanych w technologii wytapianych modeli, zestawy narzedzi modelarskich
wykorzystywanych do wykonywania imontowania oprzyrzgdowania = odlewniczego,
stanowiska wytwarzania modeli odlewniczych (jedno stanowisko< dla jednego. ucznia)
wyposazone w: stot roboczy, oprzyrzgdowanie do wykonywania_form, masy ceramiczne,
piece do wytapiania i wypalania modeli. W pracowni powinny/ znajdowac sie: stanowiska
komputerowe z dostepem do Internetu oprogramowaniem biurowym oraz oprogramowaniem
do wspomagania projektowania modeli i form oraz wytwarzania . zespotow modelowych
i pomocniczego oprzyrzgdowania odlewniczego (jedno stanowisko dla dwéch do trzech
uczniow), podstawowy sprzet gasniczy, apteczka pierwszej pomocy, $rodki ochrony
indywidualnej. Wazne jest rowniez uswiadomienie uczniom, ze czasie wykonywania zadan
zawodowych ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem nadrzednym, dlatego uczniowie
powinni zna¢ istosowa¢ zasady bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii w czasie wykonywania zadan zawodowych.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny bycC realizowane w pracowni wyposazonej w: zestawy ¢wiczen,
instrukcje do wykonywania éwiczen, teksty przewodnie, karty pracy dla uczniéw, literature
dotyczgcag zagadnien wytwarzania modeli i zespotéw modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli, prezentacje multimedialne z zakresu technologii wytwarzania
modeli i zespotéw-modelowych do wykonywania odlewéw metodg wytapianych modeli.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych jednostki modutowej ,Wytwarzanie modeli i zespotéw
modelowych do wykonywania odlewow metodg wytapianych modeli” wymaga stosowania
aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen i projektow, a takze
korzystania . z innych niz podrecznikowe zrodet informacji oraz uwzglednienie techniki
komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metody: ¢wiczen, tekstu
przewodniego i projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone wgrupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie (dopuszcza sie¢ wykonywanie c¢wiczen w zespofach 2-3-
osobowych, jezeli indywidualne wykonanie c¢wiczenia jest niemozliwe lub utrudnione).
Ksztalcenie moze odbywac¢ sie w: pracowniach iwarsztatach szkolnych, placéwkach
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ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodzie modelarz odlewniczy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie osiggniecia efektow ksztatcenia przez uczacych sie powinno by¢é dokonywane
poprzez ocene wykonanych c¢wiczen praktycznych iprojektéw, wykonanych modeli
i zespotéw modelowych do wykonywania odlewdéw metodg wytapianych modeli. Nalezy brac
pod uwage zgodno$¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania projektow,
poprawnos¢ wykonania modeli i zespotdw modelowych (np. zgodnos¢ z danymi zawartymi
na rysunku konstrukcyjnym), umiejetnos¢ organizowania stanowiska pracy oraz stosunek
uczniow do wykonywania C¢wiczen, ich aktywnosé, zaangazowanie, = wytrwatosc
w wykonywaniu ¢wiczen.
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721104.M3. UZYTKOWANIE MASZYN

I URZADZEN ORAZ NAPRAWIANIE

OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO Z MATERIALOW NIEMETALOWYCH

721104.M3.J1. Uzytkowanie i konserwowanie maszyn oraz urzadzen do wytwarzania
oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatléw niemetalowych

Tresci ksztatcenia

Uszczegobtowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Organizacja stanowiska pracy zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
i ergonomii.

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej.
Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn

i urzgdzen stosowanych w procesach
wytwarzania oprzyrzgdowania odlewniczego

Z materiatéw niemetalowych.

BHP(7)7 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania
modeli i zespotéw modelowych do wykonywania
odlewéw metodg wytapianych modeli
wyposazenie technologiczne, srodki ochrony
indywidualnej;

BHP(7)8 zorganizowac¢ stanowisko wytwarzania
modeli i zespotéwmodelowych do wykonywania
odlewoéw metoda wytapianych modeli zgodnie

Z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej irochrony srodowiska;
BHP(8)9 zastosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej wkasciwe dla wykonywanych
zadan zawodowych modelarza odlewniczego
zwigzanych z wykonywaniem przegladéw,
naprawianiem i konserwowaniem maszyn
iurzadzen;

BHP(8)10 zastosowaé $rodki ochrony zbiorowej
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wykonywaniem przegladéw, naprawianiem

i konserwowaniem maszyn i urzadzen;

BHP(9)7 scharakteryzowa¢ zasady bhp,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

z wytwarzaniem modeli i zespotéw modelowych
do wykonywania odlewdéw metodg wytapianych
modeli;

BHP(9)8 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
modeli i zespotéw modelowych do wykonywania
odlewéw metodg wytapianych modeli;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje
dziatan;

KPS(3)6 dobrac sposéb wykonania pracy
umozliwiajgcy ograniczenie lub wyeliminowanie
niepozgdanych skutkéw;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny
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sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowac zestaw umiejetnosci
i kompetencji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wtasne kompetencje i
planowac¢ dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialnos¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjaciji;
KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(22)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktdbw oraz analizowac¢ ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)5 zaangazowac sie we wspodine
dziatania realizowane przez zespot;
MG.26.1(6)12 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
przecinarki do drewna;

MG.26.1(6)13 zastosowaé zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
tokarki do drewna;

MG.26.1(6)14 zastosowaé zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
frezarki do drewna;

MG.26.1(6)15 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
szlifierki do drewna;

MG.26.1(6)16 zastosowaé zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
strugarki do drewna;

MG.26.1(11)1 wykonac¢ biezacy przeglad
obrabiarek do obrébki drewna zgodnie

z wymogami zawartymi w dokumentacji
technicznej obrabiarki;

MG.26.1(11)2 wykonac¢ konserwacje
podzespotéw obrabiarek do drewna zgodnie

Zz wymogami zawartymi w dokumentaciji
technicznej;

MG.26.2(4)2 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
obrabiarki do mechanicznej obrébki elementéw
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oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
MG.26.2(4)4 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
urzagdzenia wykonywania elementow
oprzyrzagdowania odlewniczego metodg
laminowania;

MG.26.2(4)5 zastosowaé zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
urzgdzenia do plastycznego ksztaltowania
elementoéw oprzyrzgdowania‘odlewniczego

z tworzyw sztucznych

MG.26.2(4)6 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
urzadzenia do tgczenia elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z tworzyw sztucznych klejeniem, dutowaniem,
spawaniem;

MG.26.2(4)8 zastosowaé zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
urzadzenia do wykonywania oprzyrzgdowania
odlewniczego.z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych metoda odlewania;
MG.26.2(4)15 zastosowac zgodnie

Z przeznaczeniem i zasadami uzytkowania
urzgdzenia do wykonywania modeli wypalanych;

Planowane zadania
1. Okreslenie zasad uzytkowania urzgdzenia do wykonywania modeli wypalanych.

Na podstawie dokumentacji . technicznej, instrukcji wykonania c¢wiczenia, wyjasnieh
nauczyciela okresl zasady uzytkowania przecinarki do drewna. Powinienes: zapoznaé sie
z dokumentacjg _-techniczno-ruchowg urzgdzeniami i minimalnymi  wymaganiami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ktére powinno spetnia¢ urzadzenie, okresli¢ warunki, jakie
powinno spetnia¢ pomieszczenie, w ktorym bedzie uzytkowane urzgdzenie, okreslic sposéb
usytuowania i posadowienia  urzadzenia, okresli¢ wyposazenie urzadzenia w $Srodki
gwarantujgce bezpieczne i higieniczne uzytkowanie, okresli¢ sposob, rodzaj i parametry
zasilania . urzgdzenia: Zadanie wykonujecie w zespotach 2-3-osobowych. Efektem
koncowym. wykonania zadania powinien by¢ plakat z zapisanymi zasadami uzytkowania
urzgdzenia. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczgca oceny
tresci plakatow wykonanych przez poszczegodlne zespoty.

2. Przeglad i konserwacja przecinarki do drewna.

Na podstawie dokumentacji techniczno-ruchowej maszyny oraz wyjasnien i wskazowek
udzielonych przez nauczyciela wykonaj przeglad biezgcy i konserwacje przecinarki do
drewna. Powinienes: zapozna¢ sie z dokumentacjg techniczno-ruchowg przecinarki,
zaplanowa¢ proces wykonania przegladu i konserwacji, skontrolowa¢ stan podzespotéw
i elementdw przecinarki do drewna, skontrolowac¢ stan elementow gwarantujgcych spetnienie
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przez przecinarke minimalnych wymagan bezpieczenstwa i higieny pracy, dobra¢ materiaty,
narzedzia, urzgdzenia, przyrzady pomiarowe niezbedne do wykonania przegladu
i konserwacji, rozpozna¢ usterki w pracy urzadzenia, dokonaé¢ regulacji elementow
i zespotdw przecinarki, zorganizowaé¢ stanowisko pracy do wykonania przegladu
i konserwacji  zgodnie  z zasadami  bezpieczenstwa i higieny  pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony s$rodowiska iergonomii, wykona¢ przeglad ikonserwacije,
zachowujgc wymagang doktadnos¢ i starannos¢ oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, oceni¢ jakos¢ wykonania
przegladu i konserwacji. Zadanie wykonaj indywidualnie (ewentualnie w zespofach 2-3-
osobowych, jezeli indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe Iub utrudnione).
Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja< dotyczgca ~problemow
zwigzanych z wykonaniem zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny odbywacC sie¢ w pracowni wyposazonej w stanowiska do montazu
i demontazu elementéw maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia) wyposazone w: stot
Slusarski z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej, przyrzady kontrolno-pomiarowe
oraz narzedzia i przyrzady monterskie, przyrzady i urzgdzenia do ksztattowania elementow
metalowych metodg obrébki plastycznej na zimno oraz stanowiska do wykonywania
konserwacji maszyn i urzadzen, podstawowy sprzet.gasniczy, apteczke pierwszej pomocy,
srodki ochrony indywidualnej. Wazne jest réwniez uswiadomienie uczniom, ze czasie
wykonywania zadan zawodowych ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem nadrzednym,
dlatego uczniowie powinni znac¢ i stosowac zasady bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii w czasie wykonywania zadan zawodowych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni powinny znajdowac sie nastepujgce srodki dydaktyczne: zestawy déwiczen,
instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, teksty przewodnie, karty pracy dla ucznidw, literatura
dotyczgca zagadnien uzytkowania ikonserwowania maszyn iurzadzen do wytwarzania
oprzyrzgdowania odlewniczego z materialdbw niemetalowych, prezentacje multimedialne
z zakresu uzytkowania ikonserwowania ~maszyn iurzgdzen do  wytwarzania
oprzyrzgdowania  odlewniczego z materiatbw niemetalowych, dokumentacja techniczna
maszyn i urzadzen, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, prébki materiatow konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych jednostki modutowej ,Uzytkowanie, naprawianie
i konserwowanie maszyn iurzgdzeh do wytwarzania oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatbw niemetalowych” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia,
z uwzglednieniem metody C¢wiczen iprojektow, a takze korzystania zinnych niz
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podrecznikowe zrodet informacji oraz uwzglednienia techniki komputerowej. Dominujgcymi
metodami ksztatcenia powinny by¢é metody: ¢wiczen, tekstu przewodniego i projektdw.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie lub w zespofach 2—3-osobowych. Ksztatcenie moze odbywac sie
w: pracowniach iwarsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych
w zawodzie modelarz odlewniczy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzenie osiggniecia efektow ksztatcenia przez uczacych sie powinno byé dokonywane
poprzez ocene wykonanych ¢wiczen praktycznych i projektéw. Mozna zastosowac test typu
.proba pracy”. Nalezy bra¢ pod uwage: zgodno$¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania projektéw, poprawnos¢ obstugi maszyn “iurzgdzen oraz aktywnosgé,
zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu ¢wiczen, umiejetnosé pracy w grupie.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— motywowanie do pokonywania trudnosci,

— analizowanie problemoéw.zwigzanych z opanowaniem wiadomosci i umiejetnosci,
— stosowanie materiatow dydaktycznych odwotujgcych sie do wielu zmystow,

— akcentowanie mocnych stron u uczniow.

721104.M3.J2. Naprawianie i konserwowanie oprzyrzadowania odlewniczego
z materiatéw niemetalowych

.. . Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Organizacja stanowiska pracy zgodnie BHP(7)12 zorganizowa¢ stanowisko
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, naprawiania i konserwowania oprzyrzgdowania
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska | odlewniczego z materiatéw niemetalowych
i ergonomii. zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami

—  Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej. bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

— Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz | przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
mienia i Srodowiska zwigzane z naprawg i BHP(8)11 zastosowac¢ srodki ochrony
konserwacjg oprzyrzadowania odlewniczego z | indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych
materiatdéw niemetalowych. zadan zawodowych modelarza odlewniczego

— Dokumentacja techniczna oprzyrzgdowania zwigzanych z naprawianiem i konserwowaniem
odlewniczego z materiatdw niemetalowych. oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatéw

— Naprawa i konserwacja oprzyrzadowania niemetalowych;
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odlewniczego materiatéw niemetalowych.
Kontrola jakosci oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatéw niemetalowych.
Rozpoznawanie wad powierzchni
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
Zz materiatéw niemetalowych.
Rozpoznawanie wad ksztattu oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z materiatéw
niemetalowych.
Rozpoznawanie wad oprzyrzgdowania
odlewniczego zwigzanych z niezgodnoscig
wymiarowa.

— Wykonywanie, naprawa i usuwanie powtok
ochronnych oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z materiatdw niemetalowych.

BHP(8)12 zastosowac¢ srodki ochrony zbiorowe;
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych

Z naprawianiem i konserwowaniem
oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatéw
niemetalowych;

BHP(9)11 scharakteryzowa¢ zasady bhp,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego-zwigzanych

Z naprawianiem i konserwowaniem
oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatéw
niemetalowych;

BHP(9)12 zastosowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej iiochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
zwigzanych z naprawianiem i konserwowaniem
oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatow
niemetalowych;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje
dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposéb wykonania pracy
umozliwiajgcy ograniczenie lub wyeliminowanie
niepozgdanych skutkéw;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnoci
i kompetencji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)3 wskazac¢ przyktady podkres$lajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;
KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjacj;
KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne
dziatania realizowane przez zespot;
MG.26.1(9)1 sklasyfikowaé wady
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego

z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(9)2 rozpozna¢ wady powierzchni
zewnetrznych oprzyrzadowania odlewniczego
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wykonanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(9)3 rozpozna¢ wady ksztattu
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(9)4 rozpozna¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego zwigzane z niezgodnos$cig
wymiarowa;

MG.26.1(10)1 usung¢ powitoki malarskie

Z powierzchni oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(10)2 usung¢ zagtebienia i-peknigcia na
powierzchni-elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z/drewna

i materiatdw drewnopochodnych;
MG.26.1(10)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
MG.26.1(10)4 wykonac¢ renowacje powtok
malarskich na powierzchniach oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna

i ' materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.2(6)1 sprawdzi¢ jako$¢ powierzchni
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
Z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
MG.26.2(6)2 sprawdzi¢ prawidtowosc¢ ksztattu
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych;

MG.26.2(6)3 sprawdzi¢ doktadnos$¢ wymiarowag
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
Z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
MG.26.2(7)1 wykonaé naprawe powierzchni
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych; MG.26.2(7)2 wykonaé naprawe
powtok ochronnych naniesionych na
oprzyrzadowanie odlewnicze wykonane

z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
MG.26.2(7)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
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MG.26.1(9)5 rozpozna¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego na podstawie stanu powierzchni
zewnetrznej wykonanych modeli wytapianych;
MG.26.1(9)6 rozpozna¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego na podstawie ksztaltu modeli
wytapianych;

MG.26.1(9)7 rozpozna¢ doktadnos¢ wymiarowg
oprzyrzagdowania odlewniczego na podstawie
wymiarow odlewu wykonanego metoda
wytapianych modeli;

MG.26.1(9)8 dobra¢ metode naprawy

i konserwacji oprzyrzgdowania odlewniczego do
wytwarzania odlewéw metodg wytapianych
modeli w zaleznosci od rozpoznanej wady;
MG.26.1(10)5 wykonaé naprawe rozpoznanej
wady oprzyrzadowania odlewniczego do
wykonania odlewéw metodg wytapianych
modeli;

MG.26.1(10)6 wykona¢ konserwacje
oprzyrzgdowania odlewniczego wynikajgca ze
zuzycia w wyniku jego eksploatacii;

Planowane zadania

1. Wykonanie konserwaciji oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych.

Na podstawie dokumentacji. technicznej. oprzyrzadowania odlewniczego, oceny stanu
oprzyrzadowania oraz’ wyjasnien iwskazowek udzielonych przez nauczyciela wykonaj
konserwacje oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego ztworzyw  sztucznych
wskazanego przez nauczyciela. Powinienes: zapoznaé sie z dokumentacjg techniczng
oprzyrzgdowania, rozpozna¢ - stan oprzyrzgdowania, okreslic zakres konserwacji
oprzyrzgdowania, zaplanowaé. przebieg procesu konserwacji, dobra¢ materiaty, narzedzia,
urzgdzenia niezbedne do wykonania konserwacji, zorganizowa¢ stanowisko pracy do
wykonania konserwacji- zgodnie z zasadami bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony  Srodowiska i ergonomii, zdemontowa¢  elementy
oprzyrzgdowania w zakresie niezbednym do wykonania konserwacji, wykona¢ konserwacje,
zachowujgc - wymagang doktadnos¢ i staranno$¢ oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, oceni¢ jakoS¢ wykonania
konserwaciji. Zadanie wykonujesz indywidualnie (ewentualnie w zespotach
2—-3-osobowych, jezeli indywidualne wykonanie zadania bytoby niemozliwe lub utrudnione).
Przebieg wykonania zadania opisz w karcie pracy ucznia. Po wykonaniu zadania zaprezentu;
i uzasadnij sposob wykonania zadania oraz ocen jakos¢ wykonania konserwaciji.

2. Wykonanie naprawy oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatdw niemetalowych.
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Wykonaj naprawe wskazanego przez nhauczyciela oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatobw niemetalowych. Podczas wykonywania zadania powinienes: zapoznac sie
Zz dokumentacjg konstrukcyjng oprzyrzgdowania, zidentyfikowa¢ poszczegodine elementy
oprzyrzgdowania, dokonaé weryfikacji elementéw oprzyrzgdowania, okresli¢ zakres i sposob
naprawy oprzyrzgdowania, dobra¢ materiaty, narzedzia, przyrzady pomiarowe, maszyny
i urzadzenia niezbedne do wykonania naprawy, zorganizowacC stanowisko pracy do
wykonania naprawy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska iergonomii, wykona¢ naprawe, zachowujgc
wymagang doktadnos¢ i starannosé oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, oceni¢ jako$¢ wykonania naprawy.
Zadanie  wykonujesz  indywidualnie  (ewentualnie  w zespotach' = 2-3-o0Sobowych).
Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja  dotyczgca  problemow
zwigzanych z wykonaniem zadania przez poszczegolnych ucznidw (zespoty).

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym sSrodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia powinny odbywacC sie¢ w pracowni wyposazonej w stanowiska do montazu
i demontazu elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatdbw niemetalowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), stanowiska do wykonywania konserwacji oprzyrzgdowania
odlewniczego z materiatdbw niemetalowych, materiaty stosowane do wykonywania napraw
oprzyrzagdowania odlewniczego, podstawowy sprzet gasniczy, apteczke pierwszej pomocy,
srodki ochrony indywidualnej. Wazne jest réwniez uswiadomienie uczniom, ze czasie
wykonywania zadan zawodowych ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem nadrzednym,
dlatego uczniowie powinni zna¢ i stosowac zasady bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii w czasie wykonywania zadan zawodowych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni powinny znajdowac sie: zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen,
teksty przewodnie, karty pracy dla ucznidw, literatura dotyczgca zagadnien uzytkowania,
naprawiania i konserwowania oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatbw niemetalowych,
prezentacje . multimedialne =z zakresu uzytkowania, naprawiania i konserwowania
oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatdbw niemetalowych, -dokumentacja techniczna
oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatdw niemetalowych.

Zalecane:metody dydaktyczne

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan
zawodowych modelarza odlewniczego. Realizacja tresci programowych jednostki modutowe;j
,=Uzytkowanie, naprawa ikonserwowanie oprzyrzgdowania odlewniczego z materiatow
niemetalowych” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem
metody ¢wiczen iprojektdw, a takze korzystania zinnych niz podrecznikowe zrédet
informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia
powinny by¢ metody: éwiczen, tekstu przewodniego i projektow.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie lub w zespotach 2—-3-osobowych. Ksztatcenie moze odbywac¢ sie
w: pracowniach iwarsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych
w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢é -pod wuwage wyniki
wykonywanych projektow i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos$¢ merytoryczng
wykonania. Mozna zastosowac test typu ,préba pracy’. Dodatkowo nalezy uwzglednié:
stosunek ucznidow do wykonywania c¢wiczen, aktywnos$¢, zaangazowanie,wytrwato$é
w wykonywaniu c¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdlnych uczniow, umiejetnosc
organizowania procesu pracy, wspotprace w zespole.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— umozliwianie uczniom poprawienia prac wykonanych na poziomie niezadowalajgcym,

— podkres$lanie osiggniecia ucznidw,

— pozytywne motywowanie uczniéw do dziatania,

- uwzglednienie w ocenie nie tylko osiggnietego przez ucznia efektu koncowego, ale
rowniez
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721104.M4. WYKONYWANIE MONTAZU | NAPRAWIANIE OPRZYRZADOWANIA
ODLEWNICZEGO METALOWEGO

721104.M4.J1. Przygotowanie do uzytkowania zespotéw modelowych,
wzornikow i sprawdzianéw wykonanych z metalu

rdzennic,

Materiat nauczania

Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Organizacja stanowiska pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska i ergonomii.
Srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej.

Zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i sSrodowiska
zwigzane z wykonywaniem
oprzyrzagdowania odlewniczego

Z metalu.

Dokumentacja techniczna
oprzyrzadowania odlewniczego

Z metalu.

Wykonywanie oprzyrzgdowania
odlewniczego z metalu.

Jakosé oprzyrzgdowania odlewniczego
Z metalu.

Naprawa i konserwacja
oprzyrzagdowania odlewniczego

Z metalu.

BHP(7)11 zgromadzi¢ na stanowisku naprawiania

i konserwowania oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych wyposazenie
technologiczne, srodki ochrony indywidualnej;
BHP(7)12 zorganizowa¢ stanowisko naprawiania

i konserwowania oprzyrzagdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych zgodnie;z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(8)11 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanychzadah zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z naprawianiem
i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(8)12 zastosowaé srodki ochrony zbiorowej
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z naprawianiem
i kKonserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)11 scharakteryzowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadarn zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)12 zastosowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
zwigzanych z naprawianiem i konserwowaniem
oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatéw
niemetalowych;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;
KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych
skutkow;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;
KPS(8)3 wskazac¢ przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem
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wiedzy z zakresu negocjacji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(13)5 zaangazowac sie¢ we wspolne dziatania
realizowane przez zespot; MG.26.3(1)1 rozpoznac
oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji

technicznej i technologicznej metalowego
oprzyrzagdowania odlewniczego do wykonywania form i
rdzeni;

MG.26.3(1)2 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne
w dokumentacji technicznej i technologicznej kokil i form
do odlewania pod cisnieniem;

MG.26.3(1)3 zinterpretowaé oznaczenia i symbole
graficzne stosowane w dokumentacji konstrukcyjnej
metalowych modeli i ptyt modelowych i ptyt do
wykonywania form skorupowych;

MG.26.3(2)1 okresli¢ rodzaje i elementy budowy modeli
wykonanych z metalu;

MG.26.3(2)2 okresli¢ rodzaje i elementy budowy
rdzennic wykoenanych z metalu;

MG.26.3(2)3 okreslic rodzaje i elementy budowy ptyt
modelowych wykonanych z-metalu;

MG.26.3(2)4 okresli¢ rodzaje i elementy budowy
wzornikow;

MG.26.3(2)5 okresli¢ przeznaczenie oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(3)1.dobra¢ materiaty do wykonania elementéw
oprzyrzgdowania modelowego zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna;

MG.26.3(3)2 dobra¢ elementy znormalizowane do
montazu elementéw oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna;

MG.26.3(4)1 dobraé narzedzia pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu

z doktadnoscig okreslong na rysunku wykonawczym;
MG.26.3(4)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe do okreslenia
parametréw struktury powierzchni wykonywanych
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego z metalu;
MG.26.3(1)4 zinterpretowaé oznaczenia i symbole
graficzne stosowane w dokumentacji konstrukcyjnej
oprzyrzadowania metalowego do wykonywania rdzeni;
MG.26.3(4)3 wykonaé pomiary w doktadnoscig
okreslong na rysunku wykonawczym,;

MG.26.4(5)1 dobra¢ materiaty do wykonania elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.4(5)2 dobra¢ narzedzia do obrdbki recznej

i mechanicznej elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.4(5)3 dobrac¢ elektronarzedzia do obrobki
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Z metalu;

MG.26.4(5)4 dobra¢ obrabiarki do obrébki mechanicznej
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elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Z metalu;

MG.26.3(5)1 wykona¢ obrobke reczng elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.3(5)2 wykona¢ obrébke mechaniczng elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.3(5)3 wykona¢ potgczenia roztgczne elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna;

MG.26.3(5)4 wykonaé potgczenia nieroztgczne
elementdw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna;
MG.26.3(6)1 dobra¢ materiaty do wygtadzania
powierzchni elementdéw oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)2 wygtadzi¢ obrobione powierzchnie
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych
z metalu;

MG.26.3(6)3 usung¢ zagtebienia i pekniecia
powierzchni obrobionych elementéw wykonanych
z metalu;

MG.26.3(6)4 dobra¢ materiaty do odttuszczenia
powierzchni elementéw wykonanych z metalu;
MG.26.3(6)5 odttusci¢ powierzchnie przed malowaniem;
MG.26.3(6)6.dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych z metalu;
MG.26.3(6)7 dobra¢ narzedzia lub urzadzenia do
nanoszenia powtok malarskich;

MG.26.3(6)8 nanies¢ powtoki malarskie w kolorystyce
okreslonej w dokumentacji konstrukcyjne;j
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(6)9 trasowaé wzajemne potozenie elementéow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6)10 wykona¢ otwory do wykonania potgczen
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczng;
MG.26.3(6)11 dobra¢ elementy znormalizowane do
wykonania potgczen elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu zgodnie
z dokumentacjg techniczng; MG.26.3(6)12 dobrac
narzedzia monterskie do wykonania montazu
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacja techniczng;
MG.26.3(6)13 wykona¢ montaz elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacjg techniczng;

MG.26.3(7)1 wymieni¢ wady oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)2 rozpoznawaé wady powierzchni
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
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MG.26.3(7)3 rozpoznawaé wady ksztattu i potozenia
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu; MG.26.3(7)4 okresli¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce

z niedokfadnosci wymiarowych;

MG.26.3(7)5 okresli¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce ze
ztego wspotdziatania elementéw;

MG.26.3(8)1 usung¢ powitoki malarskie z powierzchni
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(8)2 usungc¢ zagtebienia i pekniecia na
powierzchni elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(8)4 wykona¢ renowacje powtok malarskich na
powierzchniach oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)6 wykona¢ konserwacje ruchomych
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Z metali;

Planowane zadania

1. Wykonanie potgczenia elementéw oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu.
Na podstawie rysunku oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu, instrukcji
wykonania zadania oraz wyjasnien nauczyciela wykonaj potgczenie elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu. Powinienes: przeanalizowa¢ rysunek
oprzyrzgdowania i zidentyfikowaé elementy tgczone, okreslic metode i technike wykonania
poftagczenia, dobra¢ materialy, narzedzia, maszyny iurzadzenia, przyrzady pomiarowe,
zorganizowa¢ stanowisko pracy = do wykonania potgczenia zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii,
przygotowac elementy oprzyrzgdowania do wykonania potgczenia, wykonaé potgczenie,
zachowujgc wymagang doktadnos¢ i starannos$¢ oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, oceni¢ jakos¢ wykonanego
potgczenia. Zadanie wykonujesz indywidualnie. Po wykonaniu potagczenia zaprezentuj
i uzasadnij sposOb. wykonania zadania oraz ocen jako$¢ wykonanego potgczenia.
Przeprowadzcie dyskusje dotyczgcg problemdéw zwigzanych z wykonaniem zadania.

2. Naprawa oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu.

Na podstawie dokumentacji technicznej, wyjasnien iwskazéwek udzielonych przez
nauczyciela wykonaj naprawe oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu.
Powinienes: zapoznac sie z dokumentacjg oprzyrzagdowania, dokona¢ weryfikacji elementow
oprzyrzgdowania, rozpozna¢ uszkodzenia elementdw oprzyrzgdowania oraz okresli¢
przyczyny ich powstania, okresli¢ zakres i sposéb naprawy, dobra¢ materiaty, narzedzia,
maszyny i urzadzenia, przyrzgdy pomiarowe, zorganizowac stanowisko pracy do wykonania
naprawy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i ergonomii, wykona¢ naprawe, zachowujgc wymagang doktadnos$é

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
65



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie i
Wiedzs Edukacls R6zwd) Europejski Fundusz Spoteczny Gk

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

i staranno$¢ oraz przestrzegajgc zasad bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej iochrony sSrodowiska, oceni¢ jakos¢ wykonania naprawy. Zadanie
wykonujesz indywidualnie (ewentualnie w zespotach 2-osobowych). Po wykonaniu
pofgczenia zaprezentuj i uzasadnij sposéb wykonania zadania oraz ocen jako$¢ wykonania
naprawy. Podsumowaniem wykonania ¢&wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczgca
problemow zwigzanych z wykonaniem zadania oraz kryteridw oceny jakosci wykonanej

naprawy.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym s$rodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

W celu zapewnienia warunkéw do osiggniecia przez uczniow efektow ksztatcenia zajecia
powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w: stanowiska do obrébki recznej metali oraz
montazu idemontazu elementdw maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone w: stot Slusarski z imadtem, zestaw narzedzi do obrobki recznej, przyrzady
kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia iprzyrzady monterskie, przyrzgdy i urzadzenia do
ksztattowania elementéw metalowych metodg obrébki plastycznej na zimno, stanowiska do
spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw) wyposazone w: przyrzady do
spawania elektrycznego igazowego, lutowania. oraz srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej, stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwdoch
uczniow) wyposazone w: wiertarki kadlubowe, promieniowe, wiertarki koordynatki, tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otworéw i watkdw, narzedzia
skrawajgce, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady kontrolno-pomiarowe, stanowiska
komputerowe z dostepem do Internetu oprogramowaniem biurowym oraz oprogramowaniem
do wspomagania projektowania ‘modeli i form oraz wytwarzania zespotdw modelowych
i pomocniczego oprzyrzgdowania odlewniczego (jedno stanowisko dla dwoch do trzech
uczniow).

Wazne jest réwniez uswiadomienie uczniom, ze czasie wykonywania zadan zawodowych
ochrona zycia i zdrowia cztowieka jest celem nadrzednym, dlatego uczniowie powinni znac
i stosowac¢ zasady bhp; ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii w czasie
wykonywania zadan zawodowych.

Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny byc¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: zestawy ¢wiczen,
instrukcje do wykonywania ¢éwiczen, teksty przewodnie, karty pracy dla uczniéw, literature
dotyczgcg zagadnien montazu, naprawy ikonserwacji oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu, prezentacje multimedialne =z zakresu technologii wykonywania
montazu, naprawy i konserwacji oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu,
modele oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu potgczen rozigcznych
i nieroztgcznych czesci maszyn, normy dotyczagce elementéw znormalizowanych
stosowanych  w budowie oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu,
dokumentacje techniczng, instrukcje, probki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,
modele potgczen elementdw oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu.
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Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych jednostki modutowej ,Przygotowanie do uzytkowania
zespotéw modelowych, rdzennic, wzornikéw i sprawdzianéw wykonanych z metalu” wymaga
stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody déwiczenh
praktycznych i projektow, a takze korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informaciji
oraz uwzglednienia techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny
by¢ metody: ¢wiczen, tekstu przewodniego i projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 16 oséb.Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie lub w zespotach 2-osobowych. Ksztatcenie moze odbywac sie w:
pracowniach iwarsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych
w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Podczas sprawdzania osiggniecia efektéw ksztatcenia przez-uczniéw sie nalezy uwzglednié
ocene wykonywanych projektow i ¢wiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnosé
merytoryczng wykonania. Mozna zastosowaé test.typu ,proba pracy”. Dodatkowo nalezy
uwzglednia¢ aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu c¢wiczen i efekty
osiggniete przez poszczegdlnych ucznidw, umiejetnos¢ organizowania pracy, wspotprace
w zespole.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— wykazywanie zainteresowanie pracg i efektami pracy poszczegdlnych uczniéw w celu ich
pozytywnego mobilizowania,

— ustalanie realistycznych zadan dla uczniéw,

— ciggte wspieranie ucznidw w procesie ksztatcenia.

721104.M4.J2. Przygotowanie do uzytkowania form metalowych

Material nauczania Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

- Organizacja stanowiska pracy zgodnie | BHP(4)5 scharakteryzowac zagrozenia dla zdrowia

z zasadami bezpieczenstwa i higieny i zycia czlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane

pracy, ochrony przeciwpozarowej, z montazem form metalowych;

ochrony srodowiska BHP(4)6 zanalizowaé sposob zorganizowania

i ergonomii. stanowiska montazu form metalowych w celu okreslenia
—  Srodki ochrony indywiduainej mozliwosci wystgpienia zagrozen dla zdrowia i zycia

i zbiorowe;.
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Zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem form
metalowych.

Dokumentacja techniczna form
metalowych.

Wykonywanie form metalowych.
Jakos¢ form metalowych.

Naprawa i konserwacja form
metalowych.

cztowieka oraz mienia i sSrodowiska;

BHP(7)15 dobrac¢ i zgromadzi¢ na stanowisku montazu
form metalowych wyposazenie technologiczne, srodki
ochrony indywidualnej;

BHP(7)16 zorganizowa¢ stanowisko montazu form
metalowych zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)15 zastosowac¢ srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z montazem form
metalowych;

BHP(8)16 zastosowac¢ srodki ochrony zbiorowe;
wiasciwe dla wykonywania zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z form
metalowych;

BHP(9)15:scharakteryzowac zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z montazem form
metalowych;

BHP(9)16 zastosowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z montazem form
metalowych;

KPS(3)1 zanalizowac rezultaty dziatan;

KPS(6)6 zastosowac najnowsze techniki i technologie
dotyczace wykonywanych zadah zawodowych;
KPS(8)7 przyja¢ odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonania
zadan zawodowych;

KPS(10)6 zanalizowac efekty pracy zespotu.
MG.26.4(1)1 zinterpretowaé oznaczenia i symbole
graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej kokil podczas
wykonywania ich montazu i naprawy;

MG.26.4(1)2 zinterpretowac oznaczenia i symbole
graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej form
cisnieniowych podczas wykonywania ich montazu

i naprawy; MG.26.4(2)1 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie
kokil;

MG.26.4(2)2 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie
odlewniczych form cisnieniowych;

MG.26.4(6)1 dobraé elementy znormalizowane
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elementoéw kokil i form cisnieniowych zgodnie

z dokumentacja techniczng na podstawie katalogéow
wytworcow;

MG.26.4(6)2 dobraé elementy znormalizowane
okreslone w PN zgodnie z dokumentacja techniczng
kokil i form ci$nieniowych;

MG.26.4(7)1 dobraé¢ narzedzia monterskie do montazu
i naprawy kokil i form cisnieniowych;

MG.26.4(7)2 dobra¢ przyrzady monterskie do montazu
i naprawy kokil i form cisnieniowych;

MG.26.4(7)3 wykona¢ montaz kokil zgodnie

z dokumentacja techniczng;

MG.26.4(7)4 wykona¢ montaz form cisnieniowych
zgodnie z dokumentacjg techniczng;

MG.26.4(8)1 wymieni¢ wady form metalowych;
MG.26.4(8)2 okresli¢ wptyw wad form metalowych na
jakos¢ wykonanego odlewu;

MG.26.4(8)3 rozroznic wady powierzchni wneki kokil;
MG26.4(8)4 rozroznic wady powierzchni wneki form
cisnieniowych;

MG.26.4(8)5 rozrozni¢ wady dziatania elementéw
mechanicznych form metalowych;

MG.26.4(8)6 dokona¢ oceny formy metalowej na
podstawie dokonanych pomiaréw;

MG.26.4(9)5 dokona¢ naprawy wneki kokili;
MG.26.4(9)6 dokona¢ naprawy wneki odlewniczej formy
ci$nieniowej;

MG.26.4(9)7 dokona¢ naprawy uszkodzonych
elementow odlewniczych form metalowych;
MG.26.4(9)8 dokona¢ wymiany uszkodzonych
elementéw i mechanizméw form metalowych;
MG.26.4(9)9 dobra¢ materiaty eksploatacyjne do
konserwacji elementéw metalowych form odlewniczych;
MG.26.4(9)10 wykona¢ konserwacje elementéw
metalowych form odlewniczych;

MG.26.3(6)5 odttusci¢ powierzchnie przed malowaniem;
MG.26.3(6)6 dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych z metalu;
MG.26.3(6)7 dobra¢ narzedzia lub urzadzenia do
nanoszenia powtok malarskich; MG.26.3(6)8 nanies¢
powtoki malarskie w kolorystyce okreslonej

w dokumentac;ji konstrukcyjnej oprzyrzagdowania

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(6)9 trasowaé wzajemne potozenie elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6)10 wykonac¢ otwory do wykonania potgczen
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczng;
MG.26.3(6)11 dobra¢ elementy znormalizowane do
wykonania pofgczen elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu zgodnie

z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(6)12 dobra¢ narzedzia monterskie do
wykonania montazu elementéw oprzyrzadowania
odlewniczego wykonanego z metalu zgodnie

z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(6)13 wykona¢ montaz elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacjg techniczng;

MG26.3(7)1 wymieni¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)2 rozpoznawaé¢ wady powierzchni
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(7)3 rozpoznawa¢ wady ksztattu i potozenia
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Zz metalu; MG.26.3(7)4 okresli¢ wady oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce

z niedokfadnosci wymiarowych;

MG.26.3(7)5 okresli¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce ze
ztego wspotdziatania elementow;

MG.26.3(8)1 usung¢ powitoki malarskie z powierzchni
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;
MG.26.3(8)2 usung¢ zagtebienia i peknigcia na
powierzchni elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

Planowane zadania

Montaz metalowej formy odlewniczej.

Na podstawie dokumentacji technicznej oraz instrukcji wykonania zadania wykonaj montaz

formy odlewniczej

wykonanej

z metalu. Powiniene$: przeanalizowa¢ dokumentacje

techniczng formy, dobra¢ materiaty, narzedzia, maszyny i urzgdzenia, przyrzady pomiarowe
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niezbedne do wykonania montazu, zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania montazu
zgodnie z zasadami bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska i ergonomii, wykona¢ montaz, zachowujgc wymagang doktadnos¢ i starannosé
oraz przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska, oceni¢ jako$¢ wykonania montazu. Zadanie wykonujesz indywidualnie
(ewentualnie w zespotach 2-osobowych). Po wykonaniu montazu zaprezentuj i uzasadnij
sposob wykonania zadania oraz ocen jako$¢ wykonania montazu.

Naprawa formy metalowej.

Na podstawie dokumentacji technicznej, wyjasnien iwskazéwek udzielonych przez
nauczyciela wykonaj naprawe formy odlewniczej wykonanej z metalu..Powinienes: zapoznaé
sie z dokumentacjg techniczng formy, dokonac¢ weryfikacji elementéw formy, rozpoznac
wady elementéw formy oraz okre$li¢ przyczyny ich powstania, okresli¢ zakres i sposob
naprawy formy, zaplanowa¢ przebieg procesu naprawy, dobra¢ materiaty, narzedzia,
maszyny iurzgdzenia, przyrzady pomiarowe niezbedne .do. wykonania naprawy,
zorganizowac stanowisko pracy do wykonania naprawy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony:. srodowiska i ergonomii, wykonaé
naprawe, zachowujgc wymagang doktadnos$¢ i starannosC oraz przestrzegajgc zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska, ocenic
jako$¢ wykonania naprawy. Zadanie wykonujesz indywidualnie (ewentualnie w zespotach 2-
osobowych). Po wykonaniu potgczenia<zaprezentuj i uzasadnij sposdb wykonania zadania
oraz ocenh jakos¢ wykonania naprawy. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna byc¢
dyskusja dotyczgca probleméw zwigzanych z wykonaniem zadania oraz kryteribw oceny
jakosci wykonanej naprawy.

Warunki osiagania efektoéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

W celu zapewnienia warunkéw do.osiggniecia przez uczniow efektéw ksztatcenia zajecia
powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w: stanowiska do obrobki recznej metali oraz
montazu idemontazu elementdw maszyn (jedno stanowisko dla jednego ucznia)
wyposazone W: stot Slusarski z imadtem, zestaw narzedzi do obrdbki recznej, przyrzady
kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia iprzyrzady monterskie, przyrzgdy i urzadzenia do
ksztattowania elementéw metalowych metodg obrébki plastycznej na zimno, stanowiska do
spajania I ciecia metali (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw) wyposazone w: przyrzgdy do
spawania . elektrycznego igazowego, lutowania oraz $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej, stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwoch
uczniow) wyposazone w: wiertarki kadtubowe, promieniowe, wiertarki koordynatki, tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otworéw i watkéw, narzedzia
skrawajgce, przyrzady i uchwyty obrobkowe, przyrzady kontrolno-pomiarowe.

Wazne jest réwniez uswiadomienie uczniom, ze czasie wykonywania zadan zawodowych
ochrona zycia i zdrowia czlowieka jest celem nadrzednym, dlatego uczniowie powinni znac
i stosowac¢ zasady bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii w czasie
wykonywania zadan zawodowych.
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Srodki dydaktyczne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: stanowiska
komputerowe z dostepem do Internetu oprogramowaniem biurowym oraz oprogramowaniem
do wspomagania projektowania modeli i form oraz wytwarzania zespotdw modelowych
i pomocniczego oprzyrzgdowania odlewniczego (jedno stanowisko dla dwéch do trzech
uczniow), podstawowy sprzet gasniczy, apteczke pierwszej pomocy, $rodki ochrony
indywidualnej, zestawy cwiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, teksty przewodnie,
karty pracy dla uczniéw, literature dotyczgacg zagadnieh montazu, naprawy..i konserwacji
form odlewniczych wykonanych z metalu, prezentacje multimedialne<z zakresu technologii
wykonywania montazu, naprawy i konserwacji form odlewniczych wykonanyeh z metalu,
modele potgczen roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy' dotyczgce zasad
wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych _stosowanych
w budowie form odlewniczych wykonanych z metalu, dokumentacje techniczng, instrukcje,
prébki materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, modele potgczen elementéow form
odlewniczych wykonanych z metalu.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych jednostki modutowej ,Przygotowanie do uzytkowania form
metalowych” wymaga stosowania aktywizujgcych 'metod ksztatcenia. Dominujgcymi
metodami ksztatcenia powinny by¢é metody: ¢éwiczen  praktycznych, tekstu przewodniego
i projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé  prowadzone w grupach do 16 oséb. Cwiczenia powinny byé
wykonywane indywidualnie lub.w zespotach 2-osobowych. Ksztatcenie moze odbywac sie w:
pracowniach iwarsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgcych
w zawodzie modelarz odlewniczy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Podczas sprawdzania osiggniecia efektow ksztatcenia przez uczniéw sie nalezy uwzglednié
ocene wykonywanych projektow ic¢wiczen praktycznych, ich zgodno$é z zatozeniami
i poprawnos¢  merytoryczng wykonania. Mozna zastosowaé test typu ,préba pracy’.
Dodatkowo nalezy uwzglednia¢: aktywnos¢, zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu
¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdlnych ucznidw, dojrzatosé i odpowiedzialnosc
podczas wykonywania zadan, umiejetnos¢ organizowania pracy, wspoétprace w zespole.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
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~

wykazywanie zainteresowania pracg i efektami pracy poszczegodlnych uczniéw w celu ich
pozytywnego mobilizowania,

ustalanie realistycznych zadan dla uczniow,

ciggte wspieranie ucznidow w procesie ksztatcenia.
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721104.M5. PRZYGOTOWANIE DO WEJSCIA NA RYNEK PRACY

721104.M5.J1. Ksztattowanie kompetenciji personalnych i spotecznych

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Uniwersalne zasady etyki.

- Prawa i obowigzki, zasady i reguty
postepowania.

— Godnos¢ osoby i dobra wspdlnego.

- Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w
zyciu cztowieka.

- Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

- Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.

— Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.

- Podstawowe zasady i normy zachowania w
réznych sytuacjach.

- Tworcze rozwigzywanie problemu.

- Konsekwencja a upér w dazeniu do realizacji
wyznaczonych celéw.

- Odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania.

- Techniki tworczego rozwigzywania problemu
(burza moézgéw, mapa mentalna, technika 635,
kapelusze de Bono, wprowadzanie
przypadkowego elementu).

— Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu
cztowieka.

— Bariery a otwarto$¢ na zmiany.

- Przyktady zmian w organizacji i ich wptyw na
zmiane zachowan cziowieka.

- Sily inspirujgce i ‘hamujgce wprowadzanie
zmian.

— Zrédta zmian organizacyjnych.

- Pojecie stresu.. Techniki radzenia sobie ze
stresem. < Analiza< przypadkéow  sytuacji
stresowych na stanowisku pracy.

- Metody . wyeliminowania stresu w pracy
zawodowej — jasnos¢ wykonywanych zadan,
planowanie. dziatan, zarzgdzanie czasem
prywatnym [ firmowym, rozumienie
komunikatéw, . szanowanie pracy innych,
wspieranie sie w zespole, pozytywne
motywowanie do pracy.

- Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm

ludzki.
- Mobilnosé zawodowa a podnoszenie
umiejetnosci zawodowych. Europass.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe. Polska i
europejska rama kwalifikacji. Swiadomos¢ i
Znaczenie uczenia sie przez cate zycie.

— Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci
W zyciu osobistym i w zyciu zawodowym.

KPS(1)1 wymienié¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazaé sposoby
dochodzenia praw, ktoére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢; czym jest zasada (norma,
reguta) moralna |i podaje przykfady zasad
(norm, regut) moralinych;

KPS(1)6 wyjasnic, czym jestipraca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wiasnej kreatywnosci
i‘otwartosci na innowacyjnosc ;

KPS(2)5 rozrozni¢ konsekwentne dziatania i
upoér w realizacji celu;

KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)7 zastosowac wiasciwg technike
tworczego myslenia przy rozwigzaniu problemu;
KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla
rozwoju cztowieka;

KPS(6)2 poda¢ przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadéw
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia,;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi lub przeciwstawié¢ sie im;
KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposoboéw radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowac¢ zestaw

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej

74




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny LIy

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Wiedza i jej wptyw na postep cywilizacyjny.
Planowanie wlasnego rozwoju.
Praca i jej warto$¢ dla cziowieka.

Rola i znaczenie kultury osobistej w Zzyciu
cziowieka oraz w pracy zawodowe;.
Samoocena jako element ksztaltujgcy

kompetencje spoteczne.

Innowacyjnosé i kreatywnos¢ w dziataniu.
Techniki organizacji czasu pracy.
Wyznaczanie celéw.

Planowanie pracy zespotu.

Realizacja zadan zespotu.

Monitorowanie pracy zespotu.

Analiza i ocena podejmowanych dziatan.

Dojrzatos¢ w dziataniu.
Proces podejmowania decyzji.
Skutki podjetych decyzji
stanowiskiem pracy.

Analiza i znaczenie wilasnych zachowan oraz
ich przyczyn i konsekwenciji.
Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane
dziatania.

Odpowiedzialnos¢ finansowa, materialna za
powierzony majatek, sprzet techniczny.
Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajacego
podjecia decyzji na stanowisku pracy i brania
za nig odpowiedzialnosci.

Wptyw pracownika na ksztattowanie wizerunku
firmy.

Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy
zawodowe;j.
Odpowiedzialnos¢
tajemnicy zawodowe;j.
Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwencji
prawnych naruszenia tajemnicy. zawodowe;.
Kultura osobista w miejscu pracy.

Pojecie. asertywnosci. Asertywno$¢ wobec
sytuacji nieaprobowanych spotecznie.

Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.
Charakterystyka postaw i zachowan cztowieka
przy prowadzeniu negocjacji.

Sposoby prowadzenia negocjaciji.

Negocjowanie prostych uméw i porozumien.
Proces porozumiewania sie.
Komunikacja niewerbalna.

Aktywne stuchanie.

Dyskusja.

Wyrazanie i odbieranie krytyki.

Komunikowanie sie w formie pisemne;.
Bariery skutecznej komunikaciji.

Szum informacyjny.

Pojecie  konfliktu.  Metody i

rozwigzywania konfliktow.

zwigzanych ze

prawna za zlamanie

techniki

umiejetnosci i kompetencji niezbednych w
wybranym zawodzie;
KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskazac¢ przyktady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;
KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencije i
planowa¢ dalszg sciezke rozwoju;
KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje
uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;
KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;
KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan
etycznych.wwybranym zawodzie;
KPS(2)3 rozpoznac stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;
KPS(3)1 opisac¢ techniki organizacji czasu
pracy,
KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;
KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;
KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;
KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;
KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatah;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom
oraz szacunek dla ich pracy;
KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;
KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno$ci
prawnej za podejmowane dziatania ;
KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki
oraz konsekwencje niewtasciwego
postugiwania sie sprzetem na stanowisku pracy
zwigzanym z ksztatlconym zawodem;
KPS(5)3 wspodtuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej
i przestepstwo przemystowe;
KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;
KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej;
KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej
konkurencji;
KPS(1)12  zastosowaé zasady  kultury
osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania
w swoim srodowisku.
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Tresci ksztalcenia Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
- Role w zespole i znaczenie lidera w zespole. KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowanh
— Techniki poznania wtasnych mozliwosci. asertywnych, jako sposobow radzenia sobie
- Metody ewaluacji wkasnych zachowan. ze stresem;
- Techniki poznania mozliwosci ludzi KPS(10)1  scharakteryzowa¢ zachowania
pracujgcych w zespole. cziowieka przy prowadzeniu negocjacji;

KPS(10)2 przedstawi¢  wiasny  punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu
z wykorzystaniem wiedzy z zakresu
negocjacii;
KPS(10)3 wynegocjowa¢ prostg umowe lub
porozumienie;
KPS(11)1 scharakteryzowa¢ ogdlne zasady
komunikacji interpersonalnej;
KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusije;
KPS(11)3 wlasciwie zinterpretowa¢ mowe
ciata w komunikaciji;
KPS(11)4 zastosowac¢ . aktywne metody
stuchania;
KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie
moze wynikaé z réznych przyczyn (sprzeczne
interesy, inne cele);
KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby
rozwigzywania konfliktbw oraz analizowaé
ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje  okreslonego
zadania;
KPS(13)3 uzasadnic, ze efektywna
wspotpraca przynosi rézne korzysci;
KPS(13)4 przedstawic rézne formy
wspotpracy w grupie;
KPS(13)5 zaangazowa¢ sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespot;
KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji.

Proponowane zadanie: Cyberprzemoc

Uczniowie w grupach czteroosobowych lub wigkszych przeprowadzajg dyskusje na tematy
zwigzane z ich wtasnymi doswiadczeniami z nekaniem internetowym.

o Czy osoby nekajgce innych majg powody do takiego zachowania?

o Czy przepisy szkoty lub uczelni wspierajg ofiary i przewidujg kary dla sprawcow?

o Co nalezy zrobi¢ w przypadku spotkania sie z tego rodzaju zachowaniami wobec siebie
lub innych os6b?

Cwiczenie: W grupach uczniowie zapisujg na tablicy propozycje przepiséw szkolnych, ktére
zawierajg opis zagrozenia oraz odpowiednig reakcje na poziomie instytucjonalnym — moze
sie to wigza¢ z umowami zawieranymi ze wszystkimi cztonkami spotecznosci szkolnej,
zapewniajgcymi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenhstwo osobiste oraz dobre samopoczucie
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wszystkich cztonkow spotecznosci. W przypadku, gdy tego typu przepisy istnieja, mozna
przeprowadzi¢ dyskusje na temat ich skutecznosci. Uczniowie mogg omowi¢ zrodia i
charakter nekania, z jakim mieli do czynienia — podtoze rasowe, wiekowe, dotyczgce
orientacji seksualnej, wyznania itp.

Nastepnie przedstawiajg rezultaty swojej dyskusji (na tablicy lub z wykorzystaniem innych,
dostepnych materiatéw) ilustrujgce potencjalne sposoby dziatania/sankcje.

Jak grupa uczniéw moze dbaé o swoje bezpieczenstwo i dlaczego powinnismy o to zadbac?
Omow siebie i innych w kontekscie budowania relacji. Podczas takiej lekcji nalezy skorzystac
z przepiséw obowigzujgcych w Polsce.

Proponowane zadanie. Relacje miedzyludzkie, rozwigzywanie probleméw i
podejmowanie decyzji

Osoba prowadzgca prosi uczestnikow, aby ponownie podzielili sie na grupy i przedstawia im
zasady kolejnego ¢wiczenia, ktére polega na odgrywaniu rol.

-W wyniku morskiej katastrofy Igdujecie na tropikalnej wyspie na srodku Pacyfiku. Wiecie, ze
jedyna wioska na wyspie, gdzie mozecie otrzymaé pomac jest.oddalona o 5 dni marszu od
miejsca, w ktorym sie znajdujecie. Dwdjka z rozbitkow jest ranna i nie moze poruszac sie o
wiasnych sitach.

Osoby te nie biorg udziatu w dyskusji.

Ze statku udato wam sie uratowac: 1 zapalniczke, 2 termosy, 1 kompas, 2 kawatki ptétna, 1
skrzynke konserw miesnych, 1 line, drutkolczasty, kawatek sznura, 5 kamizelek
ratunkowych, 1 apteczke pierwszej pomocy, 1 radio tranzystorowe, 1 maczete, repelent na
owady, 1 latarke elektryczng, 1 mape wyspy, 3 skrzynki mleka w proszku, 1 rakietnice.
Biorgc pod uwage, iz jedyng nadziejg na ratunek jest mozliwie najszybsze dotarcie do wioski,
zabierajgc ze sobg jedynie 10 przedmiotow z listy, ktdre z przedmiotdéw zabralibyscie?”
Nastepnie osoba prowadzgca ponownie dyktuje uczestnikom liste przedmiotéw. Ich
zadaniem jest wybranie indywidualnie 10 przedmiotow, ktore zabraliby ze sobg oraz
uporzadkowanie ich od najwazniejszego do najmniej istotnego (maks. 7-8 minut).

Po zakohczeniu tej czesci zadania przez wszystkich uczestnikow, osoba prowadzgca prosi,
aby kazda z grup sporzadzita wspolna liste. Kazdy przedmiot ma by¢ wybrany wigkszoscig
gtosow. Kazdy musi uzasadni¢ innym swoj indywidualny wybdr. Dopuszczalna jest takze
zmiana zdania, w przypadku, gdy dany uczestnik uzna pomysty, argumenty i wyjasnienia
innych osob za przekonujgce. Ponadto grupa powinna zadecydowac, jak postgpi¢ z dwiema
rannymi osobami (okoto 40 minut: grupy nie muszg wiedzieé, ile czasu majg do dyspozyciji;
wystarczy uprzedzi¢ uczestnikdw na 4 minuty przed zakonczeniem zadania).

Na tym etapie osoba prowadzgca prosi przywodcéw, aby wystgpili w imieniu swojej grupy i
przedstawili postanowienia plemienia (liste przedmiotow w odpowiedniej kolejno$ci). Majg to
zrobi¢ podczas dyskusji, w ktérej wszystkie plemiona ustalg finalng liste, ktéra odzwierciedli
decyzje wszystkich uczestnikow.

Na koniec nalezy przeprowadzi¢ otwartg dyskusje, dotyczacg obserwacji odnosnie pracy w
mniejszych grupach (zadanie 5 w poréwnaniu z zadaniem 6), roli przywddcow oraz ich
autorytetu.
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Proponowane zadanie. Aktywne stuchanie

Cele ¢wiczenia:

1. llustracja roli aktywnego stuchania.

2. Zbudowanie postawy wspétodpowiedzialnosci za efektywnos¢é komunikacji ze strony
odbiorcy komunikatu.

Nauczyciel prosi o zgtoszenie sie 7-8 ochotnikéw. Nastepnie prosi ochotnikéw by wyszli na
zewnetrz, sam réwniez z nimi wychodzi. Nauczyciel informuje ochotnikow, Zze beda
zapraszani do klasy pojedynczo co 1-2 minuty oraz by poczekali kilka minut. Nastepnie
nauczyciel wraca do klasy, gdzie informuje pozostatych w klasie ucznidow o celu‘i zasadach
¢wiczenia.

Jeden z ucznidw bedzie miat za zadanie przekazaé¢ przygotowang wczesniej historie
(nauczyciel lub uczen czyta jg na gtos catej klasie) jak najwierniej pierwszemu ochotnikowi z
grupy stojgcej na zewnatrz. Ten ochotnik ma przekazaé to co zapamietat jak najwierniej
kolejnemu ochotnikowi, ten kolejnemu itd. az historia ,dojdzie” do ostatniego ochotnika.
Osoby stuchajgce nie mogg zadawaé pytan, nie ‘mogg tez prosi¢. o powtdrzenie oraz nie
mogq zapisywac tej historii. Zadaniem osdb, ktore nie biorg udziatu w przekazywaniu historii
jest obserwowanie komunikacji i tego co sie dzieje z komunikatem przekazywanym kolejnym
osobom (nauczyciel prosi je o zapisywanie zmian jakim ulega komunikat). Nauczyciel
powinien poprosi¢ osoby obserwujgce by nie podpowiadaty w zaden sposob osobie, ktéra
opowiada historie. Po tym jak historia dociera-do ostatniego ochotnika ten opowiada jg, tak
jak zapamietat catej klasie.

Nastepnie nauczyciel przechodzi do emdwienia, podczas ktérego powinien, analizujgc wraz
z uczniami co sie stato z komunikatem, pokazac, ze czesto, mimo dobrych intencji (nikt nie
chciat celowo znieksztatca¢ komunikatu) nasz komunikat zostaje znieksztatcony. Na tablicy
uczniowie wypisujg przeszkody i bariery w przekazywaniu komunikatu, co powoduje, ze
komunikat zostat zmieniony.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym sSrodki dydaktyczne, formy
organizacyjne

Kompetencje spoteczne:mozna uznaé¢ za spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce
oraz uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci
spotecznych. Zestaw ten umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie tworczych relaciji i
zwigzkdéw z . innymi osobami, aktywne wspotuczestniczenie w zyciu réznych grup
spotecznych, zadowalajgce petnienie roznych rol spotecznych oraz efektywne wspdine
pokonywanie pojawiajgcych sie problemow (J. Borkowski, Podstawy psychologii
spotecznej).

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotu powinny by¢ realizowane w formie
warsztatowej. Nalezy podkresli¢, ze kompetencje spoteczne uczen nabywa réwniez w szkole
podstawowej, a szczegolnie w klasie VIII na lekcjach wiedzy o spoteczenstwie, tresci
powinny by¢ nadbudowywane i dostosowane do zréznicowanego poziomu uczniow. W
trakcie zaje¢ poza prezentowaniem informacji, powinno dochodzi¢ do dyskusiji i refleksji nad
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wartosciami, podejsciem i opiniami, ktére podlegajg indywidualnym wyborom. Wszystkie te
dziatania korzystajg z metod aktywizujgcych ucznia w procesie dydaktycznym.

Poprzez zwiekszanie repertuaru umiejetnosci komunikacji interpersonalnej, mozemy
zwiekszy¢ o0golng skutecznosc ucznia oraz jego satysfakcje z nauki i/lub pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza mézgéw, techniki tworczego my$lenia, przygotowanie ilustracji z
opisami, przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach,
tworzenie mapy mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry
dydaktycznej, minisymulacja dyskusje oraz wykonywanie réznego' rodzaju zadan wraz z
réwiesnikami w celu zapewnienia uczniom mozliwosci rozwoju-umiejetnosci swobodnego
wyrazania wiasnych pogladéw, zrozumienia sSwiata, w ktorym zyjg, wypracowania
odpowiedniego poczucia wiasnej wartosci, zrozumienia .i-akceptowania innych, pracy w
zespole oraz doswiadczenia satysfakcji ptyngcych z bezposredniej komunikacji werbalnej.
grupowa burza mézgow, dyskusja moderowana przez nauczyciela,

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z podziatem na prace w.grupach i indywidualng prace
uczniow oraz prace w parach, a nastepnie prezentacja efektow pracy na forum klasy. Zajecia
mogg odbywaé sie rowniez poza klasa szkolng w zaleznosci od realizowanego tematu.
Zaleca sie, aby cze$¢ zaje¢ przeprowadzi¢ w:zakiadzie pracy, urzedzie publicznym i w
prywatnej firmie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzenie efektow. ksztatcenia® proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene
zrealizowanych zadah' w ramach c¢wiczen i projektdw, ze szczegolnym uwzglednieniem
umiejetnosci dotyczgcych powigzania kazdego dziatania z treSciami. Mozna oceniac
nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetno$¢ pracy w grupie i stuchania innych,
poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie i innych, umiejetnos¢ prowadzenia dyskusiji,
wyjasniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii, wnioskowania,
parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.

Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawieraé opis
zarowno umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane ¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezace
korygowanie wykonywanych ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
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Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

721104.M5.J2. Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

- Gospodarka rynkowa.

— Prawo pracy.

— Ochrona danych osobowych.

- Prawo autorskie.

- Obowigzki przedsiebiorcy wynikajagce z prawa
podatkowego.

- Obowigzki w zakresie podatku dochodowego
od oso6b fizycznych.

— Obowigzki w zakresie podatku dochodowego
od os6b prawnych.

— Obowigzki w zakresie podatku od towarow:i
ustug.

- Galezie prawa a dziatalnos$¢ gospodarcza.

— Przedsiebiorca w urzedzie i w sadzie.

— Konkurencja i wspétpraca z innymi
przedsigbiorstwami.

— Przynaleznos¢ do branzy.

— Formy zrzeszania sie przedsiebiorstw.

- Przygotowanie do podjecia dziatalnosci
gospodarczej.

- Rodzaje dziatalnosci gospodarcze;j:

- Rynek docelowy.

- Forma organizacyjno-prawna przedsigbiorstwa.

- Formy opodatkowania dochoddw.

— Procedura uruchamiania dziatalnosci
gospodarczej.

-. Rejestracja firmy.

— Zgtoszenie do ubezpieczen spotecznych i
ubezpieczenia zdrowotnego.

— Formalnosci zatatwiane w Urzedzie
Skarbowym.

- Obowigzki przedsiebiorcy wobec Zakfadu
Ubezpieczen Spotecznych.

— Zatrudnienie pracownikéw.

- Analiza strategiczna SWOT.

- Biznesplan.

— Zrodta finansowania dziatalno$ci gospodarcze;.

- Dotacje na rozpoczecie wtasnej dziatalnosci
gospodarczej.

— Fundusze europejskie.

PDG(1)1. rozrézni€ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej: rynek,
polityka fiskalna;

PDG(1)2! zdefiniowaé¢ pojecia: mate, Srednie,
duze przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowac pojecia: dziatalnos¢
gospodarcza, ustuga, naktad, koszt, wydatek,
przychdd, dochdd, podatek, kredyt, pozyczka,
dotacja, subwencja, doptata;

PDG(2)1. zidentyfikowaé przepisy prawa pracy,
przepisy o ochronie danych osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowacC przepisy prawa
podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowac przepisy kodeksu
cywilnego;

PDG(2)4. dokona¢ analizy przepiséw prawa
pracy, przepisow o ochronie danych osobowych
oraz przepisow prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego
i prawa autorskiego;

PDG(3)1. zidentyfikowa¢ aktualnie
obowigzujgce przepisy dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)2. dokona¢ analizy przepisow
dotyczacych prowadzenia dziatalnoci
gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje
wynikajace z nieprzestrzegania przepisow z
zakresu prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)4. korzystac z aktualnie obowigzujgcych
przepisdw dotyczgcych prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej ustugowej;

PDG(4)1. wymieni¢ przedsiebiorstwa i
instytucje Swiadczace ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy wystepujace w

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej

80




Fundusze
Europejskie [ ]

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny I

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Fundusze pozyczkowe i doreczeniowe.

Fundusze venture capital, aniotowie biznesu.

Kredyty i pozyczki bankowe.
Leasing, franczyza.

Korespondencja prowadzona przez
przedsigbiorce.

Obstuga klientéw.

Formy ptatnosci.

Dokumenty potwierdzajgce sprzedaz.
Obowigzki wynikajgce ze sprzedazy
konsumenckiej.

Marketing.

Badania marketingowe.

Elementy marketingu-mix.
Planowanie dziatah marketingowych.
Finanse przedsiebiorstwa.

Kapitat.

Majatek.

Aktywa i pasywa.

Koszty i wydatki.

Wynik finansowy.

Prog rentownosci.

Plynnosé finansowa przedsiebiorstwa.

otoczeniu rynkowym oraz powigzania miedzy
nimi;

PDG(4)2 zidentyfikowa¢ zakres $wiadczonych
ustug przez przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w otoczeniu rynkowym;

PDG(4)3. wskaza¢ wzajemne powigzania
pomiedzy przedsiebiorstwami i instytucjami
wystepujgcymi w otoczeniu rynkowym;
PDG(5)1. opisac dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa swiadczgce ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize
zapotrzebowania rynku na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)3. przeprowadzi¢ analize czynnikow
ksztattujgcych popyt na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(5)4/poréwnaé dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa konkurencyjne;
PDG(6)1. oszacowac¢ na podstawie analizy
rynku mozliwos¢ podjecia wspotpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)2. przygotowac¢ na podstawie analizy
rynku oferte wspotpracy z przedsigbiorstwami
Swiadczgcymi ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(6)3. zorganizowa¢ wspétprace z
przedsiebiorstwami swiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;
PDG(6)4. okresli¢ zakres i zasady wspotpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;
PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm postepowania
przy zaktadaniu wtasnej dziatalno$ci
gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wiasciwg do mozliwosci
przedsiebiorstwa swiadczgcego ustugi zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, forme
organizacyjno-prawng planowanej dziatalnosci;
PDG(7)3. sporzgdzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczehstwa i
higieny pracy;

PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do
zamierzonego przedsiewziecia forme
opodatkowania dziatalnosci gospodarczej
Swiadczacej ustugi w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla
dziatalnosci gospodarczej majgcej Swiadczy¢
ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy na wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla
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dziatalnosci gospodarczej prowadzonej w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy
zgodnie z ustalonymi zasadami;

PDG(8)1. zastosowac¢ ogdlne zasady
formutowania i formatowania pism;

PDG(8)2. sporzadzi¢ i przesta¢ pisma zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;
PDG(8)3. prowadzi¢ rejestr pism
przychodzgcych i wychodzacych z firmy;
PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane z
przesytaniem i odbiorem korespondencji
zaréwno w wersji elektronicznej jak.i
papierowej;

PDG(9)1. zastosowaé programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(9)2/ obstugiwac¢ biurowe urzadzenia
techniczne niezbedne do wykonywania zadan
zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac urzgdzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(10)1. rozrozni¢ elementy marketingu-mix;
PDG(10)2. dostosowac dziatania marketingowe
do specyfiki dziatalnosci gospodarczej;
PDG(10)3. opracowac kwestionariusz badania
ankietowego dotyczgcy zapotrzebowania rynku
na ustugi z zakresu bezpieczenstwa i higieny
pracy;

PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku na
ustugi z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
na podstawie danych ankietowych;

PDG(10)5. opracowaé plan marketingowy firmy
prowadzgcej dziatalnos¢ w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

PDG(11)1. zaplanowac racjonalne rozwigzania
produkcji z wykorzystaniem najlepszych
dostepnych technologii;

PDG(11)2. zaplanowa¢ swiadczenie ustug z
zastosowaniem najlepszych dostepnych
rozwigzan organizacyjnych;

PDG(12)1. stosowac znormalizowane
oznaczenia i symbole;

PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jakos¢
wytwarzanych wyrobdw;

PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci optymalizowania
kosztow prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowa¢ sktadniki kosztow i
przychodow prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy
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Swiadczonej ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty
uzyskania przychodéw i dochodow z
prowadzonej dziatalnosci.

Planowane zadania

1. Przygotowywanie dokumentacji niezbednej do uruchomienia dziatalnosci gospodarczej

Opis pracy:

1. Zadaniem uczniéw bedzie wypetnienie formularza CEIDG1,oraz przygotowanie innych

wymaganych dokumentow, a takze zaplanowanie dziatah niezbednych do uruchomienia

jednoosobowej  dziatalno$ci  gospodarczej zwigzanej z  prowadzeniem.. mikro
przedsiebiorstwa. Prace uczniowie mogg wykonywa¢ w zespotach 2-osobowych.

2. Planowanie czynnos$ci zwigzanych z podejmowaniem dziatalnosci gospodarczej .

Opis pracy:

Zadaniem uczniow bedzie okreslenie kolejnych czynnosci zwigzanych z. podejmowaniem

dziatalnosci gospodarczej. Przed rozpoczeciem ¢wiczenia uczniowie powinni zapoznaé sie

z przepisami prawa dotyczgcymi prowadzenia dziatalnosci gospodarczej oraz warunkami,

jakie nalezy spetni¢, aby podjaé okreslony rodzaj dziatalnosci. Cwiczenie to uczniowie moga

wykonywa¢ w zespotach 2-3-osobowych.

Opis pracy:

3.Zadaniem uczniéw bedzie odpowiedz na pytania:

1. Co rozumiesz pod pojeciem rynku ? Uzasadnij na wybranym przyktadzie, ze rynek
pobudza przedsiebiorczos¢.

2. Uzasadnij , Klient jest najwazniejszym uczestnikiem rynku”.

3. Podaj nazwy kilku produktdow znajdujgcych sie na polskim rynku, na ktére popyt
przewyzsza podaz ?

4. Jakie elementy decydujg o wyborze odpowiedniej formy prawnej dziatalnosci
gospodarczej ?

5. Czy w zawodzie jakim sie ksztalcisz jest mozliwe prowadzenie jednoosobowej
dziatalno$ci gospodarczej?

6. Na czym polega odpowiedzialno$¢ wspdlnikow spotki cywilnej?

7. Czy we wszystkich spotkach osobowych kazdy wspdlnik odpowiada za zobowigzania
spotki bez ograniczenia catym swoim majgtkiem, solidarnie z pozostatymi wspdlnikami?

8. 'Sporzadz biznesplan dziatalnosci gospodarczej.

9. Otrzymatesfta$ zlecenie zatozenia wiasnej dziatalnosci gospodarczej: opracuj algorytm
postepowania w celu zatozenia firmy, przygotowania koniecznej dokumentacji. Zastanow
sie nad wyborem formy opodatkowania- uzasadnij.

10. Pobierz druk CEIDG i wypehij go.

4.Cwiczenia:
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*  Sporzadzenie biznesplanu.

*  Woypetnianie wniosku CEIDG-1.

+  Wybdr formy opodatkowania dziatalnosci gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego.

» Dokonanie oceny zapotrzebowania rynku na dany produkt/ ustuge metodg ,szesciu
myslgcych kapeluszy”.

*  Przygotowanie narzedzia do badanie potrzeb otoczenia (ankiety).

*  Obliczanie zysku, straty, progu rentowno$ci, ptynnoéci przedsiebiorstwa.

» Kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia ustugi.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni dydaktycznej wyposazonej w:
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem wielofunkeyjnym oraz "z projektorem
multimedialnym/tablicg lub interaktywng/monitorem interaktywnym__oraz stanowiska
komputerowe dla ucznidw (jedno stanowisko dla jednego ucznia).

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢Ewiczen, instrukcje do c¢wiczen, | pakiety. edukacyjne dla ucznidéw, programy
komputerowe biurowe i wspomagajgce. prowadzenie dziatalnosci gospodarczej, filmy
dydaktyczne i prezentacje multimedialne dotyczgce przedsiebiorstw w branzy odlewniczej
oraz prowadzenia dziatalnosci gospodarczej w branzy odlewniczej, wyciggi z ustaw i
rozporzgdzen dotyczgcych podejmowania dziatalnosci gospodarczej.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod
dydaktycznych: wyktadu. informacyjnego, metody projektéow i tekstu przewodniego burza
mozgow, analiza-dziatania mechanizmu rynkowego za pomocg metody metaplanu, analiza
aktéw prawnych metodg JIGSAW (grupy eksperckie),analiza SWOT oraz ¢wiczen z
wykorzystaniem zasobow internetowych, arkuszy kalkulacyjnych i edytoréw tekstu. Zaleca
sie kontynuowanie wybranych technik twdrczego rozwigzywania problemu (burza
mozgdéw, mapa mentalna, technika 635, kapelusze de Bono, wprowadzanie przypadkowego
elementu). ‘Program dziatu zaleca sie realizowa¢ w korelacji z tresciami kompetencji
spotecznych, a z zakresu ksztalcenia ogdlnego - podstaw przedsiebiorczosci. Podczas
realizacji programu szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na ksztaltowanie kreatywnosci,
samodzielnosci, a takze na umiejetnoS¢ korzystania z przepisow prawa dotyczgcych
dziatalnosci gospodarczej oraz dokonywania analizy przyczynowo skutkowej zdarzen
gospodarczych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form pracy uczniéw
indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia te mogg by¢ prowadzone w pracowni komputerowej ,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej
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z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz
z projektorem multimedialnym/tablicg lub interaktywng/monitorem interaktywnym, stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programow biurowych Zajecia nalezy
prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢&wiczen, instrukcje do c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow, programy
komputerowe biurowe i wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej, filmy
dydaktyczne i prezentacje multimedialne dotyczgce przedsiebiorstw w. branzy odlewniczej
oraz prowadzenia dziatalnoSci gospodarczej w branzy odlewniczej, wyciggi z ustaw i
rozporzadzen dotyczgcych podejmowania dziatalnosci gospodarczeyj.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie zaleca sie stosowanie nastepujagcych metod
dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, metody projektéw i tekstu przewodniego oraz
¢wiczen z wykorzystaniem zasobéw internetowych, arkuszy kalkulacyjnych i edytorow tekstu.
Program dziatu zaleca sie realizowa¢ w korelacji-z tresciami ksztatcenia ogolnego z zakresu
podstaw przedsiebiorczosci. Podczas realizacji programu szczegdlng uwage nalezy zwrdcic
na ksztattowanie kreatywnosci, samodzielnosci, a takze na umiejetnos¢ korzystania z
przepisow prawa dotyczacych dziatalnosci gospodarczej oraz dokonywania analizy
przyczynowo skutkowej ryzyka okreslonych operacji gospodarczych .

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form pracy uczniow.
Moga by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach do 15 os6b. Zespoty do wykonywania
zadan mogg liczy¢ od 2 do 5 os6b. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem
zroznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach
klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny wosiggnie¢ <edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testéw
wielokrotnego wyboru, ¢wiczen, projektoéw i testow praktycznych wraz z kryteriami oceny i
schematem. punktowania. Podczas oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetnosé: rejestracji
dziatalnosci. gospodarczej, sporzadzenie biznesplanu, wypetnianie wniosku CEIDG-1,wybor
formy opodatkowania dziatalno$ci gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego, dokonanie
oceny zapotrzebowania rynku na dany produkt/ ustuge ,przygotowanie narzedzia do badanie
potrzeb otoczenia (ankiety),obliczanie zysku, straty, progu rentownosci, ptynnosci
przedsiebiorstwa, kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia ustugi. W procesie
oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za
wykonane ¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezace
korygowanie wykonywanych ¢wiczen.
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow proponuje sie stosowanie sprawdziandéw ustnych
i pisemnych oraz obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania c¢wiczen. W ocenie
koncowej osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania
zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonanie i prezentacje ¢wiczen.

Wskazane jest, aby nauczyciel:

» dostosowywat stopieh trudnosci wykonywanych éwiczen do mozliwosci ucznidw,

* motywowat uczniéw do pracy,

» korzystat z wiedzy ucznidw z zakresu przedsiebiorczosci, nabytej na wczesniejszych

etapach ksztatcenia,

* przygotowywat zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
» zachecat do korzystania z réznych zrédet informacji @ dotyczgcej podejmowania

dziatalnosci gospodarcze;j.

721104.M5.J3. Postugiwanie sie¢ jezykiem obcym zawodowym

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych oraz dotyczgce organizacji pracy.
Rozmowa o prace.

Rozmowa zawodowa.

Zwroty grzecznosciowe.

Organizacja stanowiska pracy.

Wydawanie i rozumienie polecen.
Negocjowanie warunkéw umowy.
Porozumienie o wspotpracy.

Tworzenie notatek.

Tlumaczenie prostej korespondenciji.

JOZ(1)1 postuzyc sie kontekstem w zrozumieniu
wypowiedzi z uzyciem specjalistycznego
stownictwa stosowanego w branzy;

JOZ(1)2 przeczytac i przettumaczy¢
korespondencje otrzymywang za pomocg poczty
elektronicznej;

JOZ(2)1 okresli¢ w jezyku obcym czynnosci
zwigzane z zadaniami zawodowymi;

JOZ(2)2 zaplanowa¢ rozmowe klientem w

jezyku obcym zawodowym;

JOZ(2)3 przeprowadzi¢ rozmowe klientem w
jezyku obcym zawodowym;

JOZ(2)4 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w
rozmowach z inwestorem;

JOZ(2)5 postuzyc sie jezykiem obcym w
zakresie wspomagajacym wykonywanie zadan
zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac typowe pytania
stawiane przez klientéw w jezyku obcym;
JOZ(2)7 porozumiec sie ze wspotpracownikiem
w jezyku obcym w zakresie realizacji prac w
zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w
jezyku obcym;
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Tresci ksztalcenia Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

JOZ(2)9 negocjowac¢ warunki realizacji prac w
jezyku obcym;

JOZ(2)10 opracowac w jezyku obcym
porozumienie o wspétpracy;

JOZ(3)1 zinterpretowac w jezyku obcym teksty
zawodowe napisane w jezyku polskim;

JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke w jezyku obcym na
temat wystuchanego tekstu;

JOZ(3)3 przeczyta¢ i przettumaczy¢
obcojezyczng korespondencije dotyczacg zadan
zawodowych;

JOZ(3)4 odczyta¢ informacje w jezyku obcym
zamieszczone w katalogach lub na narzedziach
w danej branzy;

(4)1 sformutowac krotkie i zrozumiate
wypowiedzi umozliwiajgce komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)2 sformutowac krétkie i zrozumiate teksty
pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)3 przeczytac i przettumaczyc¢
obcojezyczne instrukcje dotyczgce stosowanych
w budownictwie urzadzen;

JOZ(4)4 dokona¢ analizy informacji
zamieszczonych w katalogach lub na
narzedziach w danej branzy;

JOZ(5)1 przeczytaé i przettumaczy¢
obcojezyczne instrukcje stosowane w branzy;
JOZ(5)2 zredagowac notatke w jezyku obcym z
tekstu zawodowego stuchanego i czytanego;
JOZ(5)3 skorzystac z obcojezycznych zasobow
internetu zwigzanych z branzg;

JOZ(5)4 wyszukac w réznych zrédtach
aktualnych informacje branzowych.

Cwiczenie 1

Na podstawie zatozen i wskazowek przekazanych przez nauczyciela przygotuj tresc
prezentacji w jezyku obcym informujgcej o wyrobach wykonywanych w zaktadzie
modelarstwa odlewniczego. Niezbednych informacji poszukaj w obcojezycznych
wydawnictwach, na stronach internetowych w stownikach. Dokonaj ich analizy i selekcji.
Cwiczenie 2

Na podstawie wskazéwek i materiatdbw przekazanych przez nauczyciela przygotuj wykaz
narzadzi, przyrzadéw i urzadzeh wykorzystywanych do wykonywania oprzyrzgdowania
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odlewniczego, srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowanych podczas
wykonywania czynnosci zawodowych modelarza odlewniczego, sprzetu gasniczego,
wyposazenia apteczki, wyposazenia biurowego oraz urzadzen sanitarnych zakfadu
modelarstwa odlewniczego.
Cwiczenie 3
Przettumacz definicje zawarte w materiale przekazanych przez nauczyciela korzystajgc ze
stownikéw. Zapisz terminy i ich objasnienia w programie Word. Poréwnaj wynik pracy
z pracami innych uczniow i dokonaj korekty. Uzupetniaj stownik nowymi wyrazeniami, ktore
znajdziesz przeszukujgc zasoby internetowe. Wskazdwki do realizacji -przed przystgpieniem
do realizacji éwiczenia nauczyciel powinien oméwi¢ zakres i sposéb wykonania ¢wiczenia
oraz wskazac dla ucznia dostepne zrodta informaciji.
Sposdb wykonania éwiczenia:
Uczeh powinien:

1. zorganizowac stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
2. odszukac¢ w materiatach dydaktycznych definicje termindw i Zargonu internetowego,
3. przettumaczy¢ definicje na jezyk polski,
4. poréwnaé wynik pracy z pracg innych uczniow,
5. zapisac¢ stownik w programie Word,
systematycznie przegladac i uzupetnia¢ stownik.
Zalecane metody nauczania—uczenia sie:

o C¢wiczenia indywidualne,

o dyskusja dydaktyczna.
Srodki dydaktyczne:

e poradnik ucznia,

2

¢ stowniki ogélne angielsko-polskie,

o stowniki techniczne angielsko-polskie,

¢ interaktywne stowniki internetowe,

e stanowisko komputerowe z odpowiednim oprogramowaniem i dostepem do Internetu.
Cwiczenie 4

Mapa mysli terminéw obcojezycznych zwigzanych z zawodem modelarz odlewniczy.
Sporzgdz mape mysli terminéw  obcojezycznych zwigzanych z zawodem modelarz
odlewniczy. W tym celu.w centralnej czesci mapy nalezy umiesci¢ kolorowy rysunek. Od
niego powinny odchodzi¢ grube linie z najwazniejszymi stowami kluczowymi w postaci
wyrazéw lub obrazéw. Od tych linii mogg odchodzi¢ kolejne ciensze z mniej waznymi
informacjami_a od nich jeszcze kolejne. Pamietaj, ze mapy mys$li nie majg Zadnych
ograniczen. pod wzgledem wielkosci sporzgdzanych notatek. Twoja mapa mysli powinna
odzwierciedlaé sposdb myslenia opierajgcy sie na tworzeniu ciggu nastepujgcych po sobie
skojarzen. zwigzanych z zawodem modelarz odlewniczy. Zadanie powinienes wykonacé
w dwuosobowym zespole korzystajac z dostepnych w pracowni jezyka obcego
obcojezycznych zrédet informacji. Do dyspozycji masz stanowisko komputerowe z dostepem
do Internetu, drukarka. Sporzadzone opracowanie bedziesz prezentowat wspodlnie
z kolegal/kolezankg na forum grupy (ok. 15 minut). Dodatkowo mozesz sporzadzi¢ wersje
elektroniczna, ktdérg przekazesz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w sali jezyka obcego wyposazonej w zestaw
interaktywny, komputer z dostepem do Internetu, drukarke. Zajecia mogg odbywac sie w:
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pracowniach i warsztatach szkolnych, placowkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach
ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentéw szkot ksztatcgecych w zawodzie.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢Ewiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty samooceny, karty pracy dla uczniow. Stowniki
jedno i dwujezyczne (ogolne i branzowe), obcojezyczne instrukcje dotyczgce zasad obstugi
urzadzen stosowanych w branzy odlewniczej obcojezyczne czasopisma branzowe, katalogi
branzowe, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce dotyczacej pracy modelarza
odlewniczego. Komputer z dostepem do Internetu. Urzgdzenia multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg bedg dEwiczenia oraz dyskusja. Uczniowie bedg. otrzymywacé
zréznicowane pomoce dydaktyczne do ¢éwiczenia umiejetnosci prowadzgcych do.
postugiwania sie jezykiem obcym w ksztatceniu zawodowym. Cwiczenia bedg poprzedzane
pokazem =z objasnieniem. Dziat programowy wymaga stosowania  aktywizujgcych
i problemowych metod ksztatcenia. Zaplanowane do« osiggniecia efekty ksztatcenia
przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych modelarza ‘odlewniczego -w
srodowisku miedzynarodowym. Dominujgcg metodg powinna by¢ metoda dEwiczen
w formie wypowiedzi stownych i pisemnych i interpretacji tekstow i wypowiedzi
o tematyce zawodowej.

Formy organizacyjne

Dominujgca forma organizacyjna pracy-uczniow: indywidualna zréznicowana lub praca
w matych zespotach. Zajecia nalezy prowadzi¢ w grupach do 15 osob. Zajecia powinny by¢
prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia
nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych. sie proponuje sie: ocene wypowiedzi stownych
i pisemnych, ocene merytorycznej wartosci zadan w zakresie poprawnosci jezykowe;j,
sposob prezentacji zadan, oceny zasobu stownictwa specjalistycznego, aktywnos¢ na
zajeciach Sprawdzanie efektéw. ksztatcenia moze by¢ przeprowadzone na podstawie
prezentacji. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne: zawartosc
merytoryczng prezentacji, sposob prezentacji (uktad, czytelnos¢, poprawno$¢ gramatyczna),
opracowanie pisemne prezentacji. W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw
nalezy uwzgledni€¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych
przez nauczyciela oraz ocene za wykonane ¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie
postepdw. ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych ¢wiczen. Oceniajgc osiggniecia
ucznidow. nalezy: zwréci¢c uwage na umiejetnos¢é korzystania z dokumentaciji technicznej,
katalogow branzowych.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Dostosowanie warunkéw, s$rodkow, metod i form ksztalcenia do potrzeb ucznia,
dostosowanie warunkéw, s$rodkéw, metod i form ksztalcenia do mozliwosci ucznia.
Indywidualizacja pracy ucznidw polega¢ moze na dostosowaniu stopnia trudnosci zadan
oraz czasu ich wykonywania do potrzeb i mozliwosci uczniéw. W zakresie organizacji pracy
mozna zastosowac instrukcje do zadan, podawanie dodatkowych zalecen, instrukcji do pracy
indywidualnej, udzielanie konsultacji indywidualnych. W pracy grupowej nalezy zwracac
uwage na taki podziat zadan miedzy cztonkéw zespotu, by kazdy wykonywat te czesc
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~

zadania, ktorej podota, jesli charakter zadania to umozliwia. Uczniom szczegdlnie zdolnym
i posiadajgcym okreslone zainteresowania zawodowe nalezy zaplanowaC zadania
o wiekszym stopniu ztozonosci, proponowac¢ samodzielne poszerzanie wiedzy, studiowanie
dodatkowej literatury.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac¢ uczniow do pracy,

— dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci.uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniow.
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU MODELARZ
ODLEWNICZY Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY
PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztatcenia wspoélne dla wszystkich zawodow

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong

przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony

pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia i Srodowiska

zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane 2z wystepowaniem szkodliwych czynnikow

w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,

przepisami bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony.przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej. i zbiorowej podczas wykonywania zadan

zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa

dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz

w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

Uczen:

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych

osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy
nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsigbiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencije zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;
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PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(12) stosuje zasady normalizacii;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

Uczen:

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnasci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje i interpretuje kroétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty ‘pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacii.

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

Uczen:

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3) potrafi planowaé dziatania i zarzgdzaé czasem;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatah;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnosé za podejmowane dziatania;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;

KPS(7) stosuje techniki-radzenia sobie ze stresem;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(9) przestrzega tajemnicy.zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KRS(12) stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

Efekty ksztalcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru ksztalcenia, stanowigce
podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik,
mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych,
mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik pojazdéw samochodowych, operator
obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter kadlubéw jednostek pltywajacych,
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blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy,
technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych, technik pojazdéw
samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw samochodowych,
technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik
wiertnik, wiertacz, technik gérnictwa podziemnego, goérnik eksploatacji podziemnej,
technik gérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik gérnictwa
odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerébki kopalin
stalych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych,
operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych, zitotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i
klimatyzacji, technik urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i
agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji . drzewnej,
szkutnik

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;
PKZ(MG.a)(2) sporzadza szkice czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
PKZ(MG.a)(4) rozroznia czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(5) rozroznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(8) rozroznia srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;
PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;
PKZ(MG.a)(11) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrdébki recznej i maszynowe;;
PKZ(MG.a)(13) rozroznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i
maszynoweyj;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm “dotyczgcych. rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdbw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

Efekty ksztalcenia wlasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
MG.26. WYKONYWANIE | NAPRAWA OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO
1. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
MG.26.1(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewu;
MG.26.1(2) rozroznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych,;
MG.26.1(3) okre$la kolejno$¢ czynnosci podczas recznej i mechanicznej obrébki oraz
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montazu oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego;
MG.26.1(5) dobiera przyrzgdy pomiarowe i wykonuje pomiary warsztatowe z wymagang
doktadnoscig oraz zastosowaniem miar skurczowych;

MG.26.1(6) wykonuje obrobke reczng | mechaniczng drewnianych elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(7) przygotowuje powierzchnie oprzyrzgdowania odlewniczego do malowania i
nanosi powtoki malarskie;

MG.26.1(8) wykonuje montaz oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(9) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(10) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania odlewniczego;
MG.26.1(11) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzeh do
obrobki.

2. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw

niemetalowych
MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;
MG.26.2(2) okresla sposéb ksztaltowania -elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanych z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli
spienionych;
MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonywania oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;
MG.26.2(4) wykonuje elementy oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modele spienione,
MG.26.2(5) przygotowuje powierzchnie i nanosi powtoki ochronne na oprzyrzgdowanie
odlewnicze wykonane 'z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;
MG.26.2(6) sprawdza . jako$¢ oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz jakos¢ modeli spienionych;
MG.26.2(7) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Z tworzyw sztucznych i mas .ceramicznych.

3. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego metalowego
MG.26.3(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace oprzyrzgdowania
wykonanego z metalu stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej;

MG.26.3(2) okresla rodzaje oprzyrzadowania wykonanego z metalu, jego przeznaczenie
oraz elementy jego budowy;

MG.26.3(3) dobiera materiaty do wykonania i montazu elementéw oprzyrzgdowania
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(4) dobiera narzedzia pomiarowe oraz wykonuje pomiary elementéw
oprzyrzagdowania z wymagang doktadnoscia;

MG.26.3(5) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng elementéw oprzyrzgdowania
wykonanych z metalu oraz montuje je zgodnie z dokumentacjg techniczng;

MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie stosowane podczas montazu;
MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania wykonanego z metalu;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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MG.26.3(8) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania wykonanego z metalu.

4. Wykonywanie i naprawa form metalowych
MG.26.4(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczgce form metalowych
stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej;
MG.26.4(2) rozroéznia rodzaje metalowych form odlewniczych i elementy ich budowy;
MG.26.4(3) okresla kolejnos¢ czynnosci niezbednych do wykonania form metalowych;
MG.26.4(4) przygotowuje materiaty do wykonywania form metalowych;
MG.26.4(5) dobiera narzedzia, maszyny i urzagdzenia do wykonania form metalowych;
MG.26.4(6) dobiera elementy znormalizowane wykorzystywane podczas montazu i
naprawy form metalowych, zgodnie z dokumentacjg techniczng;
MG.26.4(7) dobiera narzedzia i przyrzady monterskie stosowane’podczas montazu. form
metalowych;
MG.26.4(8) rozpoznaje wady form metalowych;
MG.26.4(9) wykonuje naprawe i konserwacje form metalowych.

~— N ~— ~—
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ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU

MODELARZ ODLEWNICZY WYNIKAJACE Z PLANU NAUCZANIA

Efekty ksztatcenia

Liczba
godzin na
realizacje
efektow
ksztatce-
nia

721104.M1. Stosowanie technologii i konstrukcji mechanicznych

721104.M1.J1 Przestrzeganie zasad bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz kultury

pracy

BHP(1) rozrdéznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i sSrodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na
organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania‘zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

32

Liczba godzin na jednostke modutowa

32

721104.M1.J2 Postugiwanie si¢ dokumentacjg technologiczna

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku
technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a)(2) sporzgdza szkice czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(3) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych;

PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen;

128
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PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzgdzeh oraz przestrzega norm dotyczgcych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan.

Liczba godzin na jednostke modutowa

128

721104.M1.J3 Rozpoznawanie podstawowych technik
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(4) rozroznia cze$ci maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(5) rozrdéznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(7) rozr6znia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

X | X[ X]|X

XA X | X | X

X | X[ X ]| X

X | X [ X |-X

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i skladowania
materiatow;

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby
ochrony przed korozjg;

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do
obrobki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane
podczas obrdébki recznej i maszynowej;

160

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych
prac;

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania
maszyn i urzgdzenh;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczgcych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan.

Liczba godzin na jednostke modutowg

160

721104.M2. Wytwarzanie oprzyrzgdowania odlewniczego z materialéw niemetalowych

721104.M2.J1 Wytwarzanie oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych;

288

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem.

PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(5) rozrdéznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

X | X | X[ X]|X]|X
X | X | X[ X]|X]|X
X | X | X[ X]|X]|X
X | X | X[ X]|X]|X

PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania
materiatow;

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby
ochrony przed korozjg;

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia do
obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane
podczas obrobki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe; X [ X | x| X

PKZ(MG.a)(15) rozroznia metody kontroli jakosci wykonanych
prac;

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng - maszyn i
urzgdzeh oraz przestrzega norm..  dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan.

MG.26.1(1) rozpoznaje . oznaczenia i symbole graficzne
stosowane w dokumentacji technologicznej odlewu;

MG.26.1(2) rozroznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzgdowania
odlewniczego  wykonanego z drewna i materiatéw | x | x | x | x
drewnopochodnych;

MG.26.1(3) okresla kolejnos¢ czynnosci podczas recznej i
mechanicznej obrobki oraz  montazu  oprzyrzgdowania | X | X | X | X
odlewniczego;

MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.26.1(5) dobiera przyrzady pomiarowe i wykonuje pomiary
warsztatowe z wymagang dokfadnoscig oraz zastosowaniem miar | x | x | x | X
skurczowych;

MG.26.1(6) wykonuje obrdbke reczng i mechaniczng drewnianych
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(7)  przygotowuje  powierzchnie  oprzyrzgdowania
odlewniczego do malowania i nanosi powtoki malarskie;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
98




Fundusze Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Europejskie [ ]

Wiedza Edukacja Rozwoj

*
*

* 4 x

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

MG.26.1(8) wykonuje montaz oprzyrzgdowania odlewniczego;

[ x [ [ x]x]

|

Liczba godzin na jednostke modutowa

288

721104.M2.J2 Wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych, ma

ceramicznych oraz modeli wypalanych

7]

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska;

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i zarzadza¢ czasem

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem.

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanych z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli
spienionych;

MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do
wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(4) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego z
tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modele spienione;

96

Liczba godzin na jednostke modutowa

96

721104.M2.J3. Wytwarzanie modeli i zespotéw modelowych
do wykonywania odlewéw metoda wytapianych modeli

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami-ergonomii; przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatah;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem.

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowe;j.

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(11) jest komunikatywny.

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw.

X[ X | X[ X|X|X|X

X[ X | X[ X|X|X|X

X [ X | X[ X|X|X|X

X [ X | X[ X|X|X|X

96
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KPS(13) wspotpracuje w zespole.

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli
spienionych;

MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do
wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(4) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego z
tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modele spienione;

Liczba godzin na jednostke modutowg

96

721104.M3. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw niemetalowych

721104.M3.J1. Uzytkowanie i konserwowanie maszyn i urzadzen do wytwarzania

oprzyrzadowania odlewniczego z materiatéw niemetalowych

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny. pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony.przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska;

KPS(3) przewiduje skutki/podejmowanych dziatan;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem.

KPS(8) aktualizuje:wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(11) jest komunikatywny.

KPS(12) stosuje metody itechniki rozwigzywania probleméw.

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

X[ X[ X[ X[ X|X]|X]|X

X[ X[ X[ X[ X|X]|X]|X

X[ X[ X[ X[ X]|X]|X]|X

X[ X[ X[ X[ X|X]|X]|X

MG.26.1(11) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje
maszyn i urzgdzen do obrébki.

x

x

x

x

MG.26.1(6) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng drewnianych
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.2(4) wykonuje elementy oprzyrzagdowania odlewniczego z
tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modele spienione;

96

Liczba godzin na jednostke modutowa

96

721104.M3.J2 Naprawianie i konserwowanie oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatow

niemetalowych

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny X | x| x| x
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowe;j i X | X | x| x
ochrony $rodowiska;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

X [ X[ X | X[ X
X [ X X | X | X
X | X | X [X]X
X[ X | X | X]| X

MG.26.1(9) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania odlewniczego; 160

MG.26.1(10) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania
odlewniczego

MG.26.1(11) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje
maszyn i urzgdzen do obrébki.

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas X | X | x|x
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(6) sprawdza jako$¢ oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz X | x| x| x
jako$¢ modeli spienionych;

MG.26.2(7) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z tworzyw sztucznych i mas X | X | x| x
ceramicznych.

Liczba godzin na jednostke modutowa 160

721104.M4. Wykonywanie montazu i ‘naprawianie oprzyrzgdowania odlewniczego metalowego

721104.M4.J1: Przygotowanie do uzytkowania zespotéow modelowych, rdzennic, wzornikéw i
sprawdzianéw wykonanych z metalu

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny X | X
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas

wykonywania zadan zawodowych; 1 X
BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz

stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowe;j i X | X 160
ochrony $rodowiska;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X | X

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetno$ci zawodowe X | X

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej. X | X

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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MG.26.3(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace
oprzyrzgdowania wykonanego z metalu stosowane w X | X
dokumentacji technicznej i technologicznej;

MG.26.3(2) okresla rodzaje oprzyrzgdowania wykonanego z

metalu, jego przeznaczenie oraz elementy jego budowy; 1 X
MG.26.3(3) dobiera materiaty do wykonania i montazu elementow

oprzyrzagdowania wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjg X | X
techniczna;

MG.26.3(4) dobiera narzedzia pomiarowe oraz wykonuje pomiary -

elementdéw oprzyrzgdowania z wymagang doktadnoscia;

MG.26.3(5) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng elementow
oprzyrzgdowania wykonanych z metalu oraz montuje je zgodnie z X | X
dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie stosowane

podczas montazu; 1 X
MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania wykonanego.z

metalu XX
MG.26.3(8) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania < | x

wykonanego z metalu.

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z.obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny X | X
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

Liczba godzin na jednostke modutowa 160

721104.M4.J2. Przygotowanie do uzytkowania form metalowych

BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny X | X
pracy, ochrony przeciwpozarowej.i ochrony $rodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas

wykonywania zadan zawodowych; XX
BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz

stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i X | X
ochrony $rodowiska;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X | X 288
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe X | X
KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej. X | X
KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie stosowane

podczas montazu; 1 X
MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzgdowania wykonanego z

metalu 1
MG.26.3(7) rozpoznaje wady oprzyrzadowania wykonanego z -
metalu;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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MG.26.3(8) wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania
wykonanego z metalu.

MG.26.4(1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne
dotyczgce form metalowych stosowane w dokumentacji X | X
technicznej i technologicznej;

MG.26.4(2) rozréznia rodzaje metalowych form odlewniczych i
elementy ich budowy;

MG.26.4(3) okresla kolejnos¢ czynnosci niezbednych do
wykonania form metalowych;

MG.26.4(4) przygotowuje materiaty do wykonywania form
metalowych;

MG.26.4(6) dobiera elementy znormalizowane wykorzystywane
podczas montazu i naprawy form metalowych, zgodnie z X |
dokumentacjg techniczng;

MG.26.4(7) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie stosowane
podczas montazu form metalowych;

MG.26.4(8) rozpoznaje wady form metalowych; X | X

MG.26.4(9) wykonuje naprawe i konserwacje form .metalowych. X | X

Liczba godzin na jednostke modutowa 288

721104.M5. Przygotowanie do wejscia na rynek pracy

721104.M5.J1. Ksztaltowanie kompetencji personalnych i spotecznych

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem,;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnosé za podejmowane dziatania;

KPS(6) jest otwarty na zmiany;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem; 32

KPS(8) aktualizuje wiedze.i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemaow;.

X | X[ X[ X | X|X|[X|[X|X|X|X|[X]|X
X | X[ X[ X | X|X|[X|[X[|X|X|X|[X]|X

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

Liczba godzin na jednostke modutowg 32

721104.M5.J2. Podejmowanie i prowadzenie dzialalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki
rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace
ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i X | X 32
prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w « | x
branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsigbiorstwa « | x
funkcjonujgce w branzy;

PDG(6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi « | x
przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i « | x
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem « | x
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy

komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci X X
gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe wre
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem « | x
innowacyjnych rozwigzan;

PDG(12) stosuje zasady normalizacij; X | X
PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej « | x
dziatalnosci gospodarczej.

Liczba godzin na jednostke modutowa 32

721104.M5.J3. Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym

JOZ(1) postuguije sie zasobem srodkow jezykowych
(leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz X | X
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadah zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych

czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w X | X

standardowej odmianie jezyka; 32

JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce « | x

wykonywania typowych czynnosci zawodowych;

JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty « | x

pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych Zrodet informacji. X | X
Liczba godzin na jednostke modutowa 32

Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe | 1600

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich
zawodow oraz efekty ksztatcenia wspélne dla zawodéw w ramach obszaru

mechanicznego i gérniczo-hutniczego stanowigce podbudowe do 1100
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji
o . . 400
M.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji 200

M.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego

RAZEM 1600

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU

MODELARZ ODLEWNICZY

721104.M1. STOSOWANIE TECHNOLOGII I KONSTRUKCJI MECHANICZNYCH

721104.M1.J1. Przestrzeganie zasad bezpieczehstwa i higieny pracy w odlewnictwie

Efekty ksztatcenia

Uszczegoétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(1)rozréznia pojecia zwigzane z
bezpieczehstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(1)1 postuzy¢ sie pojeciami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(1)2 postuzy¢ sie pojeciami dotyczacymi ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(1)3 wyjasni¢ pojecia zzakresu ochrony srodowiska;

BHP(1)4 okresli¢ wymagania dotyczgce ergonomii pracy;

BHP(2)rozroznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)1 scharakteryzowac instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb 'dziatajgcych w zakresie ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(3)okresla prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki pracownika w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)2 okresli¢ prawa i obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)3 okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)4 rozrdzni¢ rodzaje znakdéw bezpieczenstwa;

BHP(3)5 rozpoznaé znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze,
ewakuacyjne i ochrony przeciwpozarowej;

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka oraz mienia i:$rodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(4)3 scharakteryzowa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzanych z
wykonywaniem zadah zawodowych;

BHP(4)4 okresli¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
wystepujgcym podczas wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(5)okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
Srodowisku pracy;

BHP(5)1 rozrézni¢ rodzaje czynnikdw szkodliwych
dziatajgcych na organizm cztowieka w srodowisku pracy;

BHP(5)2 scharakteryzowaé zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikow w Srodowisku

pracy;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej
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BHP(6)okresla skutki oddziatywania
czynnikoéw szkodliwych na organizm
czlowieka;

BHP(6)1 scharakteryzowac¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm czlowieka;

BHP(6)2 okresli¢ zasady zapobiegania wptywom
czynnikéw szkodliwych na organizm czlowieka;

BHP(6)3 okresli¢ przyczyny typowych choréb
zawodowych zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

BHP(7)1 okresli¢ zasady organizacji stanowiska pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy; ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)1 scharakteryzowaé srodki ochrony indywidualnej
stosowane podczas wykonywania zadarn zawodowych;

BHP(8)2 scharakteryzowac srodki ochrony zbiorowe;j
stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)3 okresli¢ zasady stosowania srodkéw ochrony
indywidualnej i zbiorowej;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)1 wyjasni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce podczas wykonywania zadan zawodowych
przez'mechanika motocyklowego;

BHP(9)2 wyjasni¢ przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska obowigzujgce
podczas wykonywania zadah zawodowych;

BHP(10)udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy.
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia.

BHP(10)1 okresli¢ rodzaje wypadkéw przy pracy;

BHP(10)2 okresli¢ przyczyny wypadkow przy pracy;

BHP(10)3 okresli¢ sposoby postepowania w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)4 okresli¢ zasady udzielania pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)5 udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia.

721104.M1.J2. Postugiwanie sie¢ dokumentacja technologiczng

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad
sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)1 rozpozna¢ normy dotyczgce arkuszy
rysunkowych;

PKZ(MG.a)(1)2 zastosowaé normy dotyczace linii
rysunkowych;

PKZ(MG.a)(1)3 scharakteryzowac¢ rodzaje podziatek
stosowanych w rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(1)4 zastosowaé normy dotyczace arkuszy
rysunkowych;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej

106




Fundusze
Europejskie [ ]

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny LA

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PKZ(MG.a)(1)5 rozrdzni¢ rodzaje rysunkow technicznych

PKZ(MG.a)(1)6 scharakteryzowa¢ zasady sporzgdzania
rysunku technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a) (1)7 zastosowac zasady rzutowania
aksonometrycznego;

PKZ(MG.a)(1)8 zastosowaé zasady rzutowania
prostokatnego;

PKZ(MG.a)(1)9 przedstawi¢ przy pomocy widokow,
przekrojéw i ktadoéw elementy czesci maszyn i elementéw;

PKZ(MG.a)(1)10 scharakteryzowa¢ zasady
wymiarowania;

PKZ(MG.a)(1)11 zastosowac¢ zasady wymiarowania;

PKZ(MG.a)(1)12 odczyta¢ infermacje z rysunku
technicznego;

PKZ(MG.a)(2) sporzgdza szkice czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(2)1 wyjasni¢ zasady sporzgdzania szkicow
czesci maszyn

PKZ(MG.a)(2)2 sporzadzi¢ szkice czesci maszyn

PKZ(MG.a)(2)3.odczyta¢ informacje ze szkicu

PKZ(MG.a)(3) sporzgdza rysunki
techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych;

PKZ(MG.a)(3)1 scharakteryzowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie rysunkow
technicznych;

PKZ(MG.a)(3)2 wykona¢ rysunki czesci maszyn z
wykorzystaniem programu wspomagajgcego
projektowanie;

PKZ(MG.a)(4) rozroznia czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)1 odczyta¢ z rysunku informacje dotyczace
czesci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(4)2 rozréznia¢ na podstawie rysunku czesci
maszyn i-urzgdzen

PKZ(MG.a)(5) rozrdznia rodzaje
potgczen;

PKZ(MG.a)(5)1 zastosowaé uproszczenie rysunkowe dla
potaczenia nieroztacznego

PKZ(MG.a)(5)2 zastosowaé uproszczenie rysunkowe dla
potgczenia roztgcznego

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad
toleranciji i pasowan;

PKZ(MG.a)(6)1 wyjasni¢ pojecia dotyczace tolerancji i
pasowan

PKZ(MG.a)(6)2 obliczy¢ tolerancje wymiarowe

~ |~

(6)
PKZ(MG.a)(6)3 obliczy¢ parametry pasowan
(

PKZ(MG.a)(6)4 scharakteryzowa¢ parametry
geometrycznej struktury powierzchni

PKZ(MG.a)(6)5 scharakteryzowa¢ parametry ksztattu
powierzchni

PKZ(MG.a)(6)6 zastosowac zasady tolerancji i pasowan

PKZ(MG.a)(6)7 obliczy¢ luzy i wciski w zaleznosci od
rodzaju pasowan

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie
dokumentacjg techniczng maszyn i
urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczgcych rysunku technicznego,
czesci maszyn, materiatow

PKZ(MG.a)(17)1 scharakteryzowac¢ rodzaje dokumentac;ji
technicznej maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(17)3 rozpozna¢ rodzaje maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentacji technicznej
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konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(17)4 rozréznié czesci, podzespoty i zespoty
maszyn i urzgdzeh na podstawie schematéw i rysunkow
technicznych

PKZ(MG.a)(17)5 dobra¢ normy dotyczace rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych

PKZ(MG.a)(17)6 skorzystaé¢ z norm dotyczgcych rysunku
technicznego

PKZ(MG.a)(17)7 wyjasni¢ znaczenie normalizacji,
typizacji i unifikacji w budowie maszyn

PKZ(MG.a)(17)8 scharakteryzowac¢ rodzaje dokumentac;ji
technicznej maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan.

PKZ(MG.a)(18)1 zastosowac¢ program komputerowy.do
zapisu rysunku w zadanym formacie

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowac¢ program komputerowy do
wykonania scanu rysunku technicznego

PKZ(MG.a)(18)1 zastosowac¢ program komputerowy do
zapisu rysunku w zadanym formacie

721104.M1.J3. Rozpoznawanie podstawowych technik wytwarzania czesci maszyn i

urzadzen

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

PKZ(MG.a)(4) rozroznia czesci maszyn i
urzadzen;

(PKZ(MG.a)(4)3 sklasyfikowat czesci maszyn i urzadzen
wedtug okreslonych kryteridw;

PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowac¢ czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)5 wyjasni¢ pojecia: unifikacja, typizacja i
normalizacja,

PKZ(MG.a)(5) rozrdznia rodzaje
potgczen;

PKZ(MG.a)(5)1 sklasyfikowac rodzaje potgczen

PKZ(MG.a)(5)2 scharakteryzowac¢ rodzaje potgczen oraz
okresli¢ ich zastosowanie

PKZ(MG.a)(5)3 scharakteryzowa¢ zasady wykonywania
potgczen

PKZ(MG.a)(5)4 zastosowaé oznaczenia potagczen na
rysunku technicznym

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty
konstrukcyjne.i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)1 rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)2 scharakteryzowac¢ wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(8) rozréznia Srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)1 wymieni¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)2 scharakteryzowac srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)3 dobra¢ srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu
i sktadowania materiatow;

PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby transportu materiatow w
zalezno$ci od ich ksztattu, gabarytéw, ciezaru;

PKZ(MG.a)(9)2 dobra¢ sposoby sktadowania materiatéw z
uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw oraz
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wymagan producentow.

PKZ(MG.a)(9)3 wybraé: sposéb transportu i sktadowania
materiatow.

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji
oraz okresla sposoby ochrony przed
korozja;

PKZ(MG.a)(10)1 scharakteryzowac rodzaje koroz;ji;

PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ przyczyny powstawania korozji
oraz jej skutki;

PKZ(MG.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony przed korozja;

PKZ(MG.a)(11) rozrdznia techniki i
metody wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowac techniki wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen,

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny,
urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)1 rozpozna¢ maszyny i urzgdzenia
stosowane do obrdbki recznej.i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)2 scharakteryzowa¢ narzedzia stosowane
do obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)3 okresli¢. zasady obstugi maszyn,
urzadzenh oraz narzedzi do obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrobKi
recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)1 sklasyfikowa¢ przyrzady pomiarowe
stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe do
mierzonych wielkosci i ich wartosci;

PKZ(MG.a)(13)3 okresli¢ btedy pomiarowe wynikajgce ze
stosowania réznych przyrzgdéw pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary
warsztatowe;

PKZ(MG.a)(14)1 rozrézni¢ metody pomiarowe;

PKZ(MG.a)(14)2 okresli¢ zasady uzytkowania przyrzgdow
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14)3 okresli¢ btedy pomiarowe zwigzane z
zastosowaniem réznych metod,;

PKZ(MG.a)(14)4 dobra¢ metody pomiaréw w zaleznosci
od mierzonych wielko$ci i ich wartosci;

PKZ(MG.a)(14)5 zinterpretowac wyniki pomiaréw;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli
jakosci wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(15)1 scharakteryzowa¢ metody kontroli
jakosci wykonanych operacji obrébki recznej;

PKZ(MG.a)(15)2 scharakteryzowa¢ metody kontroli
jakosci wykonanych operacji obrébki maszynowej;

PKZ(MG.a)(15)3 dobra¢ metody kontroli jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG:.a)(16) okresla budowe oraz
przestrzega zasad dziatania maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)1 scharakteryzowac¢ rodzaje maszyn i
urzgdzen oraz okresli¢ ich zastosowanie;

PKZ(MG.a)(16)2 wyjasni¢ zasady dziatania maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)3 rozrézni¢ rodzaje energii stosowanej do
zasilania maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)4 skorzysta¢ z dokumentacji technicznej
oraz instrukcji obstugi maszyn

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie
dokumentacjg techniczng maszyn i
urzgdzeh oraz przestrzega norm
dotyczacych rysunku technicznego,
czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzenh;

PKZ(MG.a)(17)8 postuzy¢ sie normami dotyczgcymi
czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(17)10 skorzysta¢ z norm dotyczgcych
materiatdéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
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PKZ(MG.a)(18) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan.

PKZ(MG.a)(18)1 zastosowaé program komputerowy do
zapisu rysunku w zadanym formacie

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowa¢ program komputerowy do
wykonania scanu rysunku technicznego

PKZ(MG.a)(18)3 scharakteryzowa¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan

721104.M2. WYTWARZANIE

OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO

Z MATERIALOW NIEMETALOWYCH

721104.M2.J1. Wytwarzanie oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska;

BHP(7)3 zgromadzié na stanowisku wytwarzania
oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna wyposazenie
technologiczne; $rodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)4 zorganizowac stanowisko wytwarzania
oprzyrzagdowania odlewniczego z drewna zgodnie

Z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)4 zastosowa¢ srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzagdowania odlewniczego z drewna;

BHP(8)5 zastosowac $rodki ochrony zbiorowej wtasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(9)3 scharakteryzowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna;

BHP(9)4 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
oprzyrzadowania odlewniczego z drewna;

KPS(3) przewiduje skutki
podejmowanych dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajacy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkow;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem.

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;
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KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowa¢ dystans
wobec nieaprobowanych przez siebie zachowan innych
ludzi lub przeciwstawic¢ sie im;

KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem;

PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn i
urzadzen;

( PKZ(MG.a)(4)3 sklasyfikowaé cze$ci maszyn i urzadzen
wedtug okreslonych kryteriéw;

PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowa¢ czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)5 wyjasni¢ pojecia: unifikacja, typizacja i
normalizacja,

PKZ(MG.a)(5) rozrdznia rodzaje
potgczen;

PKZ(MG.a)(5)1 sklasyfikowa¢ rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(5)2 scharakteryzowac rodzaje potgczen oraz
okresli¢ ich zastosowanie;

PKZ(MG.a)(5)3 scharakteryzowa¢ zasady wykonywania
potgczen;

PKZ(MG.a)(5)4 zastosowac.oznaczenia potgczenh na
rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)1 rozrozni¢ materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)2 scharakteryzowac wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(8) rozrdznia srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG:.a)(8)1 wymieni¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)2 scharakteryzowac srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)3 dobraé $rodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby
transportu i sktadowania materiatow;

PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby transportu materiatéw w
zalezno$ci od ich ksztattu, gabarytéw, ciezaru;

PKZ(MG.a)(9)2 dobraé sposoby sktadowania materiatéw z
uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw oraz
wymagan producentow.

PKZ(MG.a)(9)3 wybraé: sposéb transportu i sktadowania
materiatow.

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji
oraz okresla sposoby ochrony przed
korozja;

PKZ(MG.a)(10)1 scharakteryzowac rodzaje koroz;ji;

PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ przyczyny powstawania korozji
oraz jej skutki;

PKZ(MG.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony przed korozjg;

PKZ(MG.a)(11) rozrdznia techniki i
metody wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowac¢ techniki wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny,
urzgdzenia i narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)1 rozrézni¢ narzedzia do wykonywania
obrébki recznej;

PKZ(MG.a)(12)2 rozrézni¢ narzedzia i maszyny do
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wykonywania obrobki reczno-maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)3 rozrézni¢ narzedzia, oprzyrzadowanie
i maszyny do wykonywania obrdobki maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)4 scharakteryzowa¢ narzedzia do
wykonywania obrobki recznej;

PKZ(MG.a)(12)5 scharakteryzowaé narzedzia i maszyny
do wykonywania obrébki reczno-maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)6 scharakteryzowac narzedzia,
oprzyrzadowanie i maszyny do wykonywania obrobki
maszynowej;

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrébki
recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady
pomiarowe oraz sprawdziany stosowane podczas obrobki
recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)2 sklasyfikowac rodzaje przyrzgdow
pomiarowych stosowanych podczas obrébki reczne;j
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)3 rozrézni¢ pomocnicze urzgdzenia
pomiarowe;

PKZ(MG.a)(13)4 scharakteryzowa¢ wiasciwosci
metrologiczne przyrzaddéw pomiarowych;

PKZ(MG.a)(13)5 scharakteryzowa¢ przyrzady do
wykonywania pomiaréw wymiarow zewnetrznych;

PKZ(MG.a)(13)6 scharakteryzowac przyrzady do
wykonywania pomiaréw wymiarow wewnetrznych;

PKZ(MG.a)(13)7 scharakteryzowac przyrzady do
wykonywania pomiaréw gteboko$ci;

PKZ(MG.a)(13)8 scharakteryzowac przyrzgdy pomiarowe
do pomiaru katow

PKZ(MG.a)(13)9 dobra¢ przyrzady pomiarowe do
mierzonych wielkosci i ich wartosci;

PKZ(MG.a)(13)10 okresli¢ btedy pomiarowe wynikajgce
ze stosowania réznych przyrzadéw pomiarowych;

PKZ(M.a)(14) wykonuje pomiary
warsztatowe;

PKZ(MG.a)(14)1 okresli¢ wtasnosci metrologiczne
narzedzi i przyrzgdow pomiarowych;

PKZ(MG.a)(14)2 dobraé przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych;

PKZ(MG.a)(14) 3 zorganizowac¢ stanowisko do wykonania
pomiaréw warsztatowych zgodnie z przepisami bhp,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska

i wymaganiami ergonomii;

PKZ(MG.a)(14)4 wykona¢ z okreslong doktadnoscia
pomiary dtugosci przyrzgdami suwmiarkowymi;

PKZ(MG.a)(14)5 wykonac¢ z okreslong doktadnoscig
pomiary dtugosci przyrzgdami mikrometrycznymi;

PKZ(MG.a)(14)8 wykonac¢ z okreslong doktadnoscig
pomiary katow;
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PKZ(MG.a)(14)9 sprawdzi¢ ptaskosé powierzchni;

PKZ(MG.a)(14)10 sprawdzi¢ wielkosci szczelin i promieni
zaokraglen;

PKZ(MG.a)(14)12 scharakteryzowa¢ metody pomiarowe;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli
jakosci wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(15)4 scharakteryzowa¢ metody kontroli
jakosci wykonanych operacji obrébki recznej

PKZ(MG.a)(15)5 scharakteryzowac¢ metody kontroli
jakosci wykonanych operacji obrébki maszynowej

PKZ(MG.a)(15)6 dobra¢ metody kontroli jako$ci
wykonanych prac

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz
przestrzega zasad dziatania maszyn
i urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)1 okresli¢ parametry.techniczne. maszyn
i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(16)2 okresli¢ zaleznosci pomigdzy zespotami
funkcjonalnymi maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(16)3 okresli¢ rodzaje i parametry zasilania
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(16)4 poréwnac¢ parametry maszyn i urzadzen
na podstawie ich charakterystyki technicznej;

PKZ(MG.a)(16)5 okresli¢ warunki uzytkowania maszyn
i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie
dokumentacjg techniczng maszyn

i urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczacych rysunku technicznego,
czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(17)2 odczyta¢ informacje o elementach
maszyn, urzadzen i narzedzi zawarte na rysunku
technicznym;

PKZ(MG.a)(17)6 postuzy¢ sie normami dotyczacymi
czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(17)7 skorzysta¢ z norm dotyczgcych
materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan.

PKZ(MG.a)(18)1 zastosowac program komputerowy do
zapisu rysunku w zadanym formacie

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowac¢ program komputerowy do
wykonania scanu rysunku technicznego

PKZ(MG.a)(18)3 scharakteryzowa¢ programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadanh;

MG.26.1(1).rozpoznaje 0znaczenia i
symbole graficzne stosowane w
dokumentacji technolegicznej odlewu;

MG.26.1(1)1 zastosowac pojecia i okreslenia zwigzane
z technologig odlewnictwa;

MG.26.1(1)2 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne
na rysunku koncepcji surowego odlewu;

MG.26.1(1)3 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne
na rysunku formy odlewniczej;

MG.26.1(1)4 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne
na rysunkach wykonawczych i ztozeniowych
oprzyrzadowania odlewniczego (np. modeli, rdzennic);

MG.26.1(2) rozroznia rodzaje i elementy
budowy oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(2)1 sklasyfikowa¢ modele odlewnicze wykonane
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(2)2 sklasyfikowa¢ rdzennice wykonane z drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(2)3 sklasyfikowa¢ wzorniki wykonane z drewna i
materiatdw drewnopochodnych;
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MG.26.1(3) okresla kolejnos¢ czynnosci
podczas recznej i mechanicznej obrdbki
oraz montazu oprzyrzgdowania
odlewniczego;

MG.26.1(3)1 rozrdzni¢ operacje recznej obrobki drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(3)2 rozrézni¢ operacje mechanicznej obrobki
drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(3)3 rozrézni¢ metody tgczenia elementow
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(3)4 okresli¢ kolejnos¢ zabiegdw, operacji obrobki
recznej i mechanicznej oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(3)5 okresli¢ kolejnosé czynnosci monterskich
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(4) dobiera i przygotowuje
materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego;

MG.26.1(4)5 scharakteryzowa¢ metody przygotowania
drewna i materiatow drewnopochodnych do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.26.1(4)8 sktadowa¢ drewno i materiaty
drewnopochodne;

MG.26.1(4)9 zapewni¢ wskazang wilgotnos¢ drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(5) dobiera przyrzady pomiarowe
i wykonuje pomiary warsztatowe z
wymagang dokfadnoscig oraz
zastosowaniem miar skurczowych;

MG.26.1(5)4 uwzglednié podczas pomiaru miary
skurczowe;

MG.26.1(6) wykonuje obrébke reczng i
mechaniczng drewnianych elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.26.1(6)2 dobra¢ narzedzia do recznej obrébki
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatdw drewnopochodnych
w.zaleznosci od ich ksztattu;

MG.26.1(6)3 dobraé narzedzia do mechanicznej obrdbki
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatdw drewnopochodnych
w zalezno$ci od ich ksztattu;

MG.26.1(6)4 dobraé elektronarzedzia do obrdbki
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatdw drewnopochodnych
w zaleznosci od ich ksztattu;

MG.26.1(6)5 dobra¢ maszyny do obrobki mechanicznej
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych
w zalezno$ci od ich ksztattu;

MG.26.1(6)6 trasowaé zarys przedmiotu zgodnie
z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.1(6)7 obrabiac recznie i mechanicznie powierzchni
ptaskie elementow oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonywanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(6)8 obrabia¢ recznie i mechanicznie
powierzchnie ksztattowe elementéw oprzyrzgdowania
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odlewniczego wykonywanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(6)10 wykonac¢ potgczenia roztgczne
i nieroztgczne elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatdbw drewnopochodnych;

MG.26.1(6)11 zamontowa¢ okucia modelarskie zgodnie
Z rysunkiem wykonawczym:;

MG.26.1(7) przygotowuje powierzchnie
oprzyrzgdowania odlewniczego do
malowania i nanosi powtoki malarskie

MG.26.1(7)1 dobraé materiaty $cierne do wygtadzania
powierzchni elementéw wykonanych z drewna
i materiatbw drewnopochodnych;

MG.26.1(7)2 wygtadzi¢ obrobione powierzchnie
elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(7)3 usuna¢ zagtebienia i peknieciapowierzchni
obrobionych elementéw wykonanych z drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(7)4 dobra¢ materiaty do przygotowania
powierzchnicelementéw wykonanych z drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(7)5 przygotowac powierzchnie do malowania;

MG.26.1(7)6 dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementoéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanych z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(7)7 dobraé narzedzia lub urzadzenia do
nanoszenia powtok malarskich;

MG.26.1(7)8 nanies¢ powtoki malarskie okreslone
w dokumentacji wykonawczej oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna i materiatow
drewnopochodnych;

MG.26.1(8) wykonuje montaz
oprzyrzagdowania odlewniczego

MG.26.1(8)1 wykonaé montaz modeli wykonanych
z drewna i materiatéw drewnopochodnych, zgodnie
z dokumentacja konstrukcyjna;

MG.26.1(8)2 wykona¢ montaz rdzennic wykonanych
z drewna i materiatéw drewnopochodnych, zgodnie
z dokumentacja konstrukcyjna;

MG.26.1(8)3 wykonaé montaz ptyt modelowych
wykonanych z drewna i materiatdw drewnopochodnych,
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna;

721104.M2.J2. Wytwarzanie oprzyrzadowania odlewniczego ztworzyw sztucznych,
mas ceramicznych oraz modeli wypalanych

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy

BHP(7)7 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania modeli
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zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

i zespotow modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli wyposazenie technologiczne,
srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)8 zorganizowac stanowisko wytwarzania modeli
i zespotow modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)7 zastosowa¢ srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
modeli i zespotéw modelowych'do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli;

BHP(8)8 zastosowac srodki ochrony zbiorowej wtasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli

i zespotéw modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)7 scharakteryzowaé¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotow modelowych do wykonywania odlewéw
metodg wytapianych modeli;

BHP(9)8 zastosowac¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotdw modelowych do wykonywania odlewéw
metodg wytapianych modeli;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkow;

KPS(7).stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem.

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem,;

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje
materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(1)5 scharakteryzowa¢ odlewanie metodg
wytapianych modeli;

MG.26.2(1)14 dobraé¢ materiaty do wykonania
wytapianego zespotu modelowego zgodnie z recepturg;

MG.26.2(1)15 przygotowac mieszanke do odlewania
modeli wytapianych;

MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania

MG.26.2(2)9 rozpoznac¢ elementy budowy zespotu
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elementdéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanych z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
wykonywania modeli spienionych;

modelowego stosowanego w metodzie wytapianych
modeli;

MG.26.2(2)10 rozpozna¢ elementy budowy
oprzyrzagdowanie do wykonywania modeli wytapianych;

MG.26.2(2)110kresli¢ metody wykonywania matryc do
modeli wtapianych;

MG.26.2(2)12 okresli¢ kolejno$é czynnosci niezbednych
do wykonania wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i
urzadzenia do wykonywania
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
modeli spienionych;

MG.26.2(3)8 dobra¢ urzadzenia do przygotowania
mieszanki na wytapiany zespét odlewniczy;

MG.26.2(3)9 dobra¢ narzedzia do tgczenie elementéw
wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(3)10 dobra¢ narzedzia do wykonczenia
powierzchni wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(4) wykonuje elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
modele spienione;

MG.26.2(4)11 wykonaé matryce do wytwarzania modeli
wytapianych z materiatéw ceramicznych;

MG.26.2(4)12 wykona¢ elementy wytapianego zespotu
modelowego;

MG.26.2(4)13 potaczyc elementy w wytapiany zespot
modelowy;

MG.26.2(4)14 ~ wykonczy¢ powierzchnie wytapianego
zespotu modelowego;

721104.M2.J3. Wytwarzanie modeli i zespotow modelowych do wykonywania odlewéw

metoda wytapianych modeli

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy; ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska;

BHP(7)7 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania modeli

i zespotdw modelowych do wykonywania odlewéw
metodg wytapianych modeli wyposazenie technologiczne,
Srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)8 zorganizowac¢ stanowisko wytwarzania modeli
i zespotéw modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych;

BHP(8)7 zastosowa¢ srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem
modeli i zespotéw modelowych do wykonywania odlewéw
metodg wytapianych model;

BHP(8)8 zastosowac Srodki ochrony zbiorowej wtasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli

i zespotdw modelowych do wykonywania odlewow
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metodg wytapianych modeli;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)7 scharakteryzowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotow modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli;

BHP(9)8 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadarn zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotéw modelowych do wykonywania odlewéw
metodg wytapianych modeli;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposéb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkow;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem.

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)3 wskazacénajczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1 scharakteryzowac¢ zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencije i planowaé
dalszg Sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega odpowiedzialno$¢
prawna za ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(11) jest komunikatywny.

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusije;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemaow.

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktdbw oraz analizowa¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
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KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje
materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(1)5 scharakteryzowa¢ odlewanie metoda
wytapianych modeli;

MG.26.2(1)14 dobraé¢ materiaty do wykonania
wytapianego zespotu modelowego zgodnie z receptura;

MG.26.2(1)15 przygotowaé mieszanke do odlewania
modeli wytapianych;

MG.26.2(2) okresla sposob ksztattowania
elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanych z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
wykonywania modeli spienionych;

MG.26.2(2)9 rozpozna¢ elementy budowy zespotu
modelowego stosowanego w metodzie wytapianych
modeli;

MG.26.2(2)10 rozpozna¢ elementy budowy
oprzyrzadowanie do wykonywania modeli wytapianych;

MG.26.2(2)110okresli¢ metody wykonywania.matryc do
modeli wtapianych;

MG.26.2(2)12 okresli¢ kolejnosé czynnosci niezbednych
do wykonania wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(3) dobiera narzedzia, maszyny i
urzgdzenia do wykonywania
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
modeli spienionych;

MG.26.2(3)8 dobra¢ urzadzenia do przygotowania
mieszanki na wytapiany zespét odlewniczy;

MG.26.2(3)9 dobra¢ narzedzia do tgczenie elementéw
wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(3)10 dobraé¢ narzedzia do wykonczenia
powierzchni:wytapianego zespotu modelowego;

MG.26.2(4) wykonuje elementy
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
modele spienione;

MG:26.2(4)11 wykona¢ matryce do wytwarzania modeli
wytapianych z materiatéw ceramicznych;

MG.26.2(4)12 wykona¢ elementy wytapianego zespotu
modelowego;

MG.26.2(4)13 potgczy¢ elementy w wytapiany zesp6t
modelowy;

MG.26.2(4)14 wykonczy¢ powierzchnie wytapianego
zespotu modelowego;

721104.M3.. UZYTKOWANIE MASZYN | URZADZEN ORAZ NAPRAWIANIE
OPRZYRZADOWANIA ODLEWNICZEGO Z MATERIALOW NIEMETALOWYCH

721104.M3.J1. Uzytkowanie i konserwowanie maszyn oraz urzadzen do wytwarzania
oprzyrzagdowania odlewniczego z materiatéw niemetalowych

Efekty ksztatcenia

Uszczegétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

BHP(7)7 zgromadzi¢ na stanowisku wytwarzania modeli

i zespotow modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli wyposazenie technologiczne,
srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)8 zorganizowac stanowisko wytwarzania modeli
i zespotow modelowych do wykonywania odlewéw
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metodg wytapianych modeli zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)9 zastosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z wykonywaniem
przegladéw, naprawianiem i konserwowaniem maszyn
i urzadzen;

BHP(8)10 zastosowaé srodki ochrony zbiorowej wtasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wykonywaniem przegladow,
naprawianiem i konserwowaniem maszyn i urzgdzen;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)7 scharakteryzowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotéw modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli;

BHP(9)8 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z wytwarzaniem modeli
i zespotow modelowych do wykonywania odlewow
metodg wytapianych modeli;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkdw;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sohie ze
stresem.

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem,

KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem;

KPS(8).aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencje i planowaé
dalszg Sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowe;j.

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega odpowiedzialnos¢
prawna za ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
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sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny.

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow.

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktbw oraz analizowac¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

MG.26.1(6) wykonuje obrébke reczng i
mechaniczng drewnianych elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.1(6)12 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania przecinarki do drewna;

MG.26.1(6)13 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania tokarki do drewna;

MG.26.1(6)14 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania frezarki do.drewna;

MG.26.1(6)15zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania szlifierki do drewna;

MG.26:1(6)16 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania strugarki do drewna;

MG.26.1(11) przeprowadza biezgce
przeglady i konserwacje maszyn i
urzgdzen do obrobki.

MG.26.1(11)1 wykona¢ biezgcy przeglad obrabiarek do
obrébki drewna zgodnie z wymogami zawartymi
w dokumentaciji technicznej obrabiarki;

MG.26.1(11)2 wykona¢ konserwacje podzespotéw
obrabiarek do drewna zgodnie z wymogami zawartymi
w dokumentaciji technicznej;

MG.26.2(4) wykonuje elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz
modele spienione;

MG.26.2(4)2 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem

i zasadami uzytkowania obrabiarki do mechanicznej
obrébki elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(4)4 zastosowaé zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania urzgdzenia wykonywania
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego metodg
laminowania;

MG.26.2(4)3 wykonaé oprzyrzgdowanie odlewnicze
z tworzyw sztucznych poprzez plastyczne ksztattowanie,
klejenie, lutowanie i spawanie;

MG.26.2(4)5 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem

i zasadami uzytkowania urzadzenia do plastycznego
ksztattowania elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
z tworzyw sztucznych

MG.26.2(4)6 zastosowacé zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania urzadzenia do fgczenia
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
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z tworzyw sztucznych klejeniem, lutowaniem, spawaniem;

MG.26.2(4)15 zastosowac zgodnie z przeznaczeniem
i zasadami uzytkowania urzgdzenia do wykonywania
modeli wypalanych;

721104.M3.J2. Naprawianie i konserwowanie oprzyrzgdowania odlewniczego

Z materiatéw niemetalowych

Efekty ksztatcenia

Uszczegodtowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

BHP(7)11 zgromadzi¢ na stanowisku naprawiania

i konserwowania oprzyrzgdowania odlewniczego

Zz materiatéw niemetalowych wyposazenie technologiczne,
srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)12 zorganizowac¢ stanowisko-naprawiania

i konserwowania oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatdw niemetalowych zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)11 zastosowac srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z naprawianiem
i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(8)12 zastosowaé $rodki ochrony zbiorowej wtasciwe
dla wykonywania zadah zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje’przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(9)11 scharakteryzowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)12 zastosowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych modelarza zwigzanych
Z naprawianiem i konserwowaniem oprzyrzagdowania
odlewniczego z materiatéw niemetalowych;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkdw;
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KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub porozumienie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespdt;

MG.26.1(9) rozpoznaje wady
oprzyrzadowania odlewniczego;

MG.26.1(9)2 rozpozna¢ wady powierzchni zewnetrznych
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z drewna
i materiatow drewnopochodnych;

MG.26.1(9)3 rozpozna¢ wady ksztattu oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

MG.26.1(9)4 rozpozna¢ wady oprzyrzadowania
odlewniczego zwigzane z niezgodnoscig wymiarows;

MG.26.1(10) wykonuje naprawe i
konserwacje oprzyrzagdowania
odlewniczego

MG.26.1(10)1 usung¢ powtoki malarskie z powierzchni
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z drewna
i materiatdw drewnopochodnych;

MG.26:1(10)2 usung¢ zagtebienia i peknigcia na
powierzchni elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(10)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z drewna
i materiatdw drewnopochodnych;

MG.26.1(10)4 wykona¢ renowacje powtok malarskich na
powierzchniach oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

MG.26.1(10)5 wykonaé naprawe rozpoznanej wady
oprzyrzadowania odlewniczego do wykonania odlewow
metodg wytapianych modeli;

MG.26.1(10)6 wykona¢ konserwacje oprzyrzgdowania
odlewniczego wynikajgcg ze zuzycia w wyniku jego
eksploatacji;

MG.26.1(11) przeprowadza biezgce
przeglady i konserwacje maszyn i
urzgdzenh do obrdbki.

MG.26.1(11)1 wykona¢ biezgcy przeglad obrabiarek do
obrébki drewna zgodnie z wymogami zawartymi
w dokumentaciji technicznej obrabiarki;

MG.26.1(11)2 wykona¢ konserwacje podzespotow
obrabiarek do drewna zgodnie z wymogami zawartymi
w dokumentaciji technicznej;
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MG.26.2(1) dobiera i przygotowuje
materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modeli spienionych;

MG.26.2(1)3 dobraé tworzywa termoplastyczne do
wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego;

MG.26.2(1)4 dobra¢ tworzywa termoutwardzalne
i chemoutwardzalne do wykonywania oprzyrzagdowania
odlewniczego;

MG.26.2(1)6 dobraé tworzywa sztuczne stosowane na
modele wypalane;

MG.26.2(1)7 dobra¢ materiaty organiczne stosowane na
modele wypalane;

MG26.2(1)11 przygotowac potwyroby do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych;

MG26.2(1)12 przygotowa¢ materiaty do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego z mas ceramicznych;

MG26.2(1)13 przygotowa¢ materiaty do wykonania modeli
wypalanych;

MG.26.2(1)14 dobraé materiaty do wykonania
wytapianego zespotu modelowego zgodnie z recepturs;

MG.26.2(1)15 przygotowaé mieszanke do odlewania
modeli wytapianych;

MG.26.2(5)2 dobra¢ rodzaj powtoki ochronnej zgodnie
z dokumentacjg konstrukcyjnag;

MG.26.2(5)3 przygotowac powtoki ochronne do
naniesienia na oprzyrzagdowanie odlewnicze wykonane
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(5)4 nanies¢ powtoki ochronne na powierzchnie
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(6) sprawdza jakos¢
oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz jako$¢ modeli
spienionych;

MG.26.2(6)1 sprawdzi¢ jako$¢ powierzchni
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(6)2 sprawdzi¢ prawidtowos¢ ksztattu elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(6)3 sprawdzi¢ doktadno$¢ wymiarowg
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(7) wykonuje naprawg i
konserwacje oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych.

MG.26.2(7)1 wykona¢ naprawe powierzchni elementow
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(7)2 wykonaé naprawe powtok ochronnych
naniesionych na oprzyrzgdowanie odlewnicze wykonane
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;

MG.26.2(7)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych;
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721104.M4. WYKONYWANIE MONTAZU | NAPRAWIANIE OPRZYRZADOWANIA

ODLEWNICZEGO METALOWEGO

721104.M4.J1. Przygotowanie do uzytkowania zespotow modelowych, rdzennic,
wzornikow i sprawdzianéw wykonanych z metalu

Efekty ksztatcenia

Uszczegodtowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

BHP(7)11 zgromadzi¢ na stanowisku naprawiania

i konserwowania oprzyrzgdowania odlewniczego

Zz materiatéw niemetalowych wyposazenie technologiczne,
srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)12 zorganizowac¢ stanowisko naprawiania

i konserwowania oprzyrzadowania odlewniczego

z materiatdw niemetalowych zgodnie z, wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)11 zastosowac srodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z naprawianiem
i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

Z materiatéw niemetalowych;

BHP(8)12 zastosowac¢ srodki ochrony zbiorowej wiasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska;

BHP(9)11 scharakteryzowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)12 zastosowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza zwigzanych
Z naprawianiem i konserwowaniem oprzyrzadowania
odlewniczego z materiatéw niemetalowych;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkdw;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)3 wskazaé przyktady podkreslajgce warto$¢
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wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub porozumienie;

KPS(13)5 zaangazowaC sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

MG.26.3(1) rozpoznaje oznaczenia i
symbole graficzne dotyczgce
oprzyrzadowania wykonanego z metalu
stosowane w dokumentaciji technicznej i
technologicznej;

MG.26.3(1)1 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne w
dokumentacji technicznej i technologicznej metalowego
oprzyrzagdowania odlewniczego do wykonywania form i
rdzeni;

MG.26.3(1)2 rozpozna¢ oznaczenia i symbole graficzne
w dokumentacji technicznej i technologicznej kokil i form
do odlewania pod cisnieniem;

MG.26.3(1)3 zinterpretowa¢ oznaczenia i symbole
graficzne stosowane w dokumentacji konstrukcyjnej
metalowych modeli i ptyt modelowych i ptyt do
wykonywania form skorupowych;

MG.26.3(1)4 zinterpretowaé oznaczenia i symbole
graficzne stosowane w dokumentacji konstrukcyjnej
oprzyrzgdowania metalowego do wykonywania rdzeni;

MG.26.3(2) okresla rodzaje
oprzyrzadowania wykonanego z metalu,
jego przeznaczenie oraz elementy jego
budowy;

MG.26.3(2)1 okresli¢ rodzaje i elementy budowy modeli
wykonanych z metalu;

MG.26.3(2)2 okresli¢ rodzaje i elementy budowy rdzennic
wykonanych z metalu;

MG.26.3(2)3 okresli¢ rodzaje i elementy budowy ptyt
modelowych wykonanych z metalu;

MG.26.3(2)4 okresli¢ rodzaje i elementy budowy
wzornikéw;

MG.26.3(2)5 okresli¢ przeznaczenie oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(3) dobiera materiaty do
wykonania i montazu elementéw
oprzyrzgdowania wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(3)1 dobraé¢ materiaty do wykonania elementow
oprzyrzadowania modelowego zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna;

MG.26.3(3)2 dobra¢ elementy znormalizowane do
montazu elementéw oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna;

MG.26.3(4) dobiera narzedzia pomiarowe
oraz wykonuje pomiary elementow
oprzyrzgdowania z wymagang
doktadnoscig;

MG.26.3(4)1 dobraé narzedzia pomiarowe do wykonania
pomiaréw warsztatowych elementéw oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu z doktadno$cig
okreslong na rysunku wykonawczym;

MG.26.3(4)2 dobraé przyrzady pomiarowe do okreslenia
parametréw struktury powierzchni wykonywanych
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elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego z metalu;

MG.26.3(4)3 wykonaé¢ pomiary w doktadnoscig okreslong
na rysunku wykonawczym;

MG.26.3(5) wykonuje obrobke reczng i
mechaniczng elementow
oprzyrzgdowania wykonanych z metalu
oraz montuje je zgodnie z dokumentacja
techniczna;

MG.26.3(5)1 wykona¢ obrébke reczng elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.3(5)2 wykonaé obrébke mechaniczng elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z rysunkiem wykonawczym;

MG.26.3(5)3 wykona¢ potgczenia roztgczne elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna;

MG.26.3(5)4 wykona¢ potgczenia nieroztgezne elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna;

MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzady
monterskie stosowane podczas montazu;

MG.26.3(6)1.dobra¢ materiaty do wygtadzania
powierzchni elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)2 wygtadzi¢ obrobione powierzchnie
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych
Z metalu;

MG.26.3(6)3 usung¢ zagtebienia i pekniecia powierzchni
obrobionych elementéw wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)4 dobra¢ materiaty do odtluszczenia
powierzchni elementéw wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)5 odttusci¢ powierzchnie przed malowaniem;

MG.26.3(6)6 dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)7 dobra¢ narzedzia lub urzadzenia do
nanoszenia powtok malarskich;

MG.26.3(6)8 nanies¢ powtoki malarskie w kolorystyce
okreslonej w dokumentaciji konstrukcyjnej
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(6)9 trasowaé wzajemne potozenie elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja techniczna;

MG.26.3(6)10 wykona¢ otwory do wykonania potgczen
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6)11 dobraé elementy znormalizowane do
wykonania potgczen elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu zgodnie

z dokumentacjg techniczng;
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MG.26.3(6)12 dobraé¢ narzedzia monterskie do wykonania
montazu elementéw oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacja
techniczng;

MG.26.3(6)13 wykona¢ montaz elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(7) rozpoznaje wady
oprzyrzadowania wykonanego z metalu

MG.26.3(7)1 wymieni¢ wady oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)2 rozpoznawa¢ wady powierzchni
oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)3 rozpoznawa¢ wady ksztaitu i pofozenia
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
Zz metalu;

MG.26.3(7)4 okreslic-wady oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce
Z niedoktadnosci wymiarowych;

MG.26.3(7)5 okresli¢ wady oprzyrzadowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce ze ztego
wspotdziatania elementow;

MG.26.3(8) wykonuje naprawe i
konserwacje oprzyrzagdowania
wykonanego z metalu.

MG.26.3(8)1 usuna¢ powtoki malarskie z powierzchni
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)2 usuna¢ zagtebienia i pekniecia na
powierzchni elementow oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)4 wykona¢ renowacje powtok malarskich na
powierzchniach oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)6 wykonaé konserwacje ruchomych
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metali;

721104.M4.J2. Przygotowanie do uzytkowania form metalowych

Efekty ksztatcenia

Uszczegdétowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

BHP(7)organizuje stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska;

BHP(7)11 zgromadzi¢ na stanowisku naprawiania

i konserwowania oprzyrzadowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych wyposazenie technologiczne,
srodki ochrony indywidualnej;

BHP(7)12 zorganizowac¢ stanowisko naprawiania

i konserwowania oprzyrzagdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych zgodnie z wymogami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
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ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8)stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(8)11 zastosowac $rodki ochrony indywidualnej
wiasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych
modelarza odlewniczego zwigzanych z naprawianiem
i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

z materiatéw niemetalowych;

BHP(8)12 zastosowa¢ srodki ochrony zbiorowej wiasciwe
dla wykonywania zadan zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego

Z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)11 scharakteryzowaé zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan.zawodowych modelarza
odlewniczego zwigzanych z naprawianiem

i konserwowaniem oprzyrzgdowania odlewniczego
z materiatéw niemetalowych;

BHP(9)12 zastosowa¢ zasady bhp, ochrony
przeciwpozarowej i-ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadah zawodowych modelarza zwigzanych
Z naprawianiem i konserwowaniem oprzyrzadowania
odlewniczego z materiatéw niemetalowych;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(3)2 uswiadomi¢ sobie konsekwencje dziatan;

KPS(3)6 dobra¢ sposdb wykonania pracy umozliwiajgcy
ograniczenie lub wyeliminowanie niepozgdanych skutkow;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej.

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki.porozumien.

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub porozumienie;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspodlne dziatania
realizowane przez zespot;

MG.26.3(6) dobiera narzedzia i przyrzady
monterskie stosowane podczas montazu;

MG.26.3(6)1 dobra¢ materiaty do wygtadzania
powierzchni elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)2 wygtadzi¢ obrobione powierzchnie
elementdéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanych
z metalu;

Program nauczania dla zawodu modelarz odlewniczy 721104 o strukturze modutowej

129




Fundusze
Europejskie [ ]

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny LA

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

MG.26.3(6)3 usung¢ zagtebienia i pekniecia powierzchni
obrobionych elementéw wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)4 dobra¢ materiaty do odtluszczenia
powierzchni elementéw wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)5 odttusci¢ powierzchnie przed malowaniem;

MG.26.3(6)6 dobra¢ materiaty do malowania
przygotowanych powierzchni elementéw oprzyrzagdowania
odlewniczego wykonanych z metalu;

MG.26.3(6)7 dobraé narzedzia lub urzgdzenia do
nanoszenia powtok malarskich;

MG.26.3(6)8 nanies¢ powtoki malarskie w kolorystyce
okreslonej w dokumentaciji konstrukcyjnej
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(6)9 trasowaé wzajemne potozenie elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6)10-wykonac¢ otwory do wykonania pofgczen
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu.zgodnie z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(6)11 dobraé elementy znormalizowane do
wykonania potgczen elementéw oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu zgodnie

z dokumentacjg techniczna;

MG.26.3(6)12 dobra¢ narzedzia monterskie do wykonania
montazu elementéw oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacja
techniczna;

MG.26.3(6)13 wykona¢ montaz elementéw
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu
zgodnie z dokumentacja techniczng;

MG.26.3(7) rozpoznaje wady
oprzyrzgdowania wykonanego z metalu

MG.26.3(7)1 wymieni¢ wady oprzyrzgdowania
odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)2 rozpoznawac¢ wady powierzchni
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(7)3 rozpoznawa¢ wady ksztattu i potozenia
elementow oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metalu;

MG.26.3(7)4 okresli¢ wady oprzyrzadowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce
z niedokfadnosci wymiarowych;

MG.26.3(7)5 okresli¢ wady oprzyrzadowania
odlewniczego wykonanego z metalu wynikajgce ze ztego
wspoétdziatania elementéw;

MG.26.3(8) wykonuje naprawe i
konserwacje oprzyrzadowania
wykonanego z metalu.

MG.26.3(8)1 usungé¢ powtoki malarskie z powierzchni
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)2 usung¢ zagtebienia i pekniecia na
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powierzchni elementéw oprzyrzgdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)3 wymieni¢ uszkodzone elementy
oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)4 wykona¢ renowacje powtok malarskich na
powierzchniach oprzyrzagdowania odlewniczego
wykonanego z metalu;

MG.26.3(8)6 wykona¢ konserwacje ruchomych
elementoéw oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego
z metali;

MG.26.4(1) rozpoznaje oznaczenia i
symbole graficzne dotyczace form
metalowych stosowane w dokumentaciji
technicznej i technologicznej;

MG.26.4(1)1 zinterpretowa¢ oznaczenia i symbole
graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej kokil podczas
wykonywania ich montazu i'naprawy;

MG.26.4(1)2 zinterpretowa¢ oznaczenia i symbole
graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej form
ci$nieniowych podczas wykonywania ich montazu

i naprawy;

MG.26.4(2) rozréznia rodzaje metalowych
form odlewniczych i elementy ich budowy;

MG.26.4(2)1 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie kokil;

MG.26.4(2)2 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie
odlewniczych form cisnieniowych;

MG.26.4(3) okresla kolejno$¢ czynnosci
niezbednych do wykonania form
metalowych;

MG.26.4(3)1 okresli¢ kolejnos¢ czynnosci, ktére sg
niezbedne do wykonania kokili;

MG.26.4(3)2 okresli¢ kolejnos¢ czynnosci, ktdre sg
niezbedne do wykonania form cisnieniowych;

MG.26.4(4) przygotowuje materiaty do
wykonywania form metalowych;

MG.26.4(4)1 okresli¢ i przygotowac¢ materiaty do
wykonania kokili;

MG.26.4(4)2 okresli¢ i przygotowa¢ materiaty do
wykonania form cisnieniowych;

MG.26.4(6) dobiera elementy
znormalizowane wykorzystywane
podczas montazu.i naprawy form
metalowych, zgodnie z dokumentacjg
techniczng;

MG.26.4(6)1 dobraé elementy znormalizowane
elementow kokil i form ciSnieniowych zgodnie

z dokumentacja techniczng na podstawie katalogow
wytworcow;

MG.26.4(6)2 dobraé elementy znormalizowane okreslone
w PN zgodnie z dokumentacjg techniczng kokil i form
cisnieniowych;

MG.26.4(7) dobiera narzedzia i przyrzady
monterskie stosowane podczas montazu
form metalowych;

MG.26.4(7)1 dobra¢ narzedzia monterskie do montazu
i naprawy kokil i form cisnieniowych;

MG.26.4(7)2 dobraé przyrzady monterskie do montazu
i naprawy kokil i form ci$nieniowych;

MG.26.4(7)3 wykonaé montaz kokil zgodnie
z dokumentacjg techniczng;

MG.26.4(7)4 wykona¢ montaz form cisnieniowych zgodnie
z dokumentacjg techniczna;

MG.26.4(8) rozpoznaje wady form
metalowych;

MG.26.4(8)1 wymieni¢ wady form metalowych;

MG.26.4(8)2 okresli¢ wptyw wad form metalowych na
jako$¢ wykonanego odlewu;
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MG.26.4(8)3 rozrozni¢ wady powierzchni wneki kokil;

MG.26.4(8)4 rozrdzni¢ wady powierzchni wneki form
cisnieniowych;

MG.26.4(8)5 rozrozni¢ wady dziatania elementéw
mechanicznych form metalowych;

MG.26.4(8)6 dokona¢ oceny formy metalowej na
podstawie dokonanych pomiaréw;

MG.26.4(9) wykonuje naprawe i
konserwacje form metalowych.

MG. 26.4(9)1 dobraé narzedzia do recznej naprawy i
konserwacji kokil i form cisnieniowych

MG. 26.4(9)2 dobra¢ elektronarzedzia do naprawy i
konserwacji kokil i form cisnieniowych;

MG. 26.4(9)3 dobra¢ obrabiarki do mechaniczne;j
naprawy i konserwacji kokil i form ci$nieniowych

MG. 26.4(9)4 dobra¢ narzedzia kontrolno —pomiarowe i
wykona¢ pomiary kontrolne w trakcie naprawy kokil i form
cisnieniowych

MG.26.4(9)5 dokona¢ naprawy wneki kokili;

MG.26.4(9)6 dokonac naprawy wneki odlewniczej formy
ci$nieniowej;

MG.26.4(9)7 dokona¢ naprawy uszkodzonych elementéw
odlewniczych form metalowych;

MG.26.4(9)8 dokona¢ wymiany uszkodzonych elementow
i'mechanizméw form metalowych;

MG.26.4(9)9 dobra¢ materiaty eksploatacyjne do
konserwacji elementéw metalowych form odlewniczych;

MG.26.4(9)10 wykona¢ konserwacje elementow
metalowych form odlewniczych;

721104.M5. PRZYGOTOWANIE DO WEJSCIA NA RYNEK PRACY

721104.M5.J1. Ksztattowanie kompetenciji personalnych i spotecznych

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w kontekscie
praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpozna¢ przypadki naruszania praw ucznia i
praw cztowieka oraz wskazac sposoby dochodzenia praw,
ktére zostaty naruszone;

KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma, reguta)
moralna i podaje przyktady zasad (norm, regut)
moralnych;

KPS(1)5 zaplanowac dalszg edukacje uwzgledniajgc
wlasne zainteresowania i zdolnosci oraz sytuacje na rynku
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pracy;

KPS(1)6 wyjasnic¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie etyczne w
wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan etycznych w
wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac przyktady wtasciwego i niewtasciwego
wykorzystywania nowoczesnych technologii
informacyjnych;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz szacunek
dla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac¢ zasady kultury osobistej i ogdlnie
przyjete normy zachowania w:swoim-$rodowisku

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny
w realizacji zadan;

KPS(2)1 wymienié techniki tworczego rozwigzywania
problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wtasnej kreatywnosci i
otwarto$ci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)3 rozpoznac stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)4 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i upor w
realizacji celu;

KPS(2)5 dostrzec, ze kazdy powinien bra¢
odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)6 zastosowa¢ wtasciwg technike tworczego
my$lenia przy rozwigzaniu problemu;

KPS(3) potrafi planowa¢ dziatania i
zarzgdzaé czasem.

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji czasu pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie zaplanowanych
dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki
podejmowanych dziatan;

KPS(4)1 dokona¢ analizy i oceny podejmowanych
dziatan;

KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatah na
stanowisku pracy;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania;

KPS(5)1 wskazaé obszary odpowiedzialnosci prawnej za
podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy zwigzanym z ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu pozytywnego
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wizerunku swojego srodowiska;

KPS(6) jest otwarty na zmiany.

KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cztowieka;

KPS(6)2 poda¢ przyktady wptywu zmiany na rézne
sytuacje zycia spotecznego i gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan hamujgcych
wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadéw wprowadzenia zmiany
i oceni¢ skutki jej wprowadzenia;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem.

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowac¢ dystans
wobec nieaprobowanych przez siebie zachowan innych
ludzi lub przeciwstawic¢ sie im;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny sytuacii
stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rozne formy zachowan asertywnych,
jako sposobow radzenia sobie ze stresem;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

KPS(8)1.scharakteryzowaé¢ zestaw umiejetnosci i
kompetencji niezbednych w wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskazaé przyktady podkreslajgce wartos¢
wiedzy dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencje i planowaé
dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy
zawodowej.

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega odpowiedzialnos¢
prawna za ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien.

KPS(10)1 scharakteryzowa¢ zachowania cztowieka przy
prowadzeniu negocjacji;

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt postrzegania
sposobu rozwigzania problemu z wykorzystaniem wiedzy
z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny.

KPS(11)1 scharakteryzowaé¢ ogdlne zasady komunikaciji
interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusije;

KPS(11)3 wtasciwie zinterpretowaé mowe ciata w
komunikacji;
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KPS(11)4 zastosowac aktywne metody stuchania;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow.

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze wynikaé z
réznych przyczyn (sprzeczne interesy, inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktbw oraz analizowac¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;

KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe nastawiong
na realizacje okreslonego zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspétpraca przynosi
rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy w
grupie;

KPS(13)5 zaangazowaC sie we wspolne dziatania
realizowane przez zespot;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspolnych decyzji;

721104.M5.J2. Podejmowanie i prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)1. rozrézni€ pojecia z obszaru funkcjonowania
gospodarki rynkowej: rynek, polityka fiskalna;

PDG(1)2. zdefiniowac pojecia: mate, srednie, duze
przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowac¢ pojecia: dziatalnos¢ gospodarcza,
ustuga, naktad, koszt, wydatek, przychéd, dochdd,
podatek, kredyt, pozyczka, dotacja, subwencja, doptata;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy,
przepisy prawa dotyczgce ochrony
danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(2)1. zidentyfikowaé przepisy prawa pracy, przepisy o
ochronie danych osobowych i prawa autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowaé przepisy prawa podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowaé przepisy kodeksu cywilnego;

PDG(2)4. dokonaé analizy przepisdw prawa pracy,
przepiséw o ochronie danych osobowych oraz przepiséw
prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(3)1. zidentyfikowa¢ aktualnie obowigzujgce przepisy
dotyczgce prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(3)2. dokona¢ analizy przepisdow dotyczgcych
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania przepiséw z zakresu prowadzenia
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dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(3)4. korzysta¢ z aktualnie obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej ustugowej;

PDG(4) rozréznia przedsigbiorstwa i
instytucje wystepujgce w branzy i
powigzania miedzy nimi;

PDG(4)1. wymieni¢ przedsigbiorstwa i instytucje
Swiadczgce ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy wystepujace w otoczeniu rynkowym oraz
powigzania miedzy nimi;

PDG(4)2 zidentyfikowaé zakres swiadczonych ustug przez
przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w.otoczeniu
rynkowym;

PDG(4)3. wskaza¢ wzajemne powigzania pomiedzy
przedsiebiorstwami i instytucjami wystepujacymi w
otoczeniu rynkowym;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w
branzy;

PDG(5)1. opisa¢ dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa Swiadczgce ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize zapotrzebowania rynku
na ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)3. przeprowadzié¢ analize czynnikéw ksztattujgcych
popyt na ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

PDG(5)4. porownac dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa konkurencyjne;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z
réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(6)1. oszacowac¢ na podstawie analizy rynku
mozliwos¢ podjecia wspotpracy z przedsiebiorstwami
Swiadczgcymi ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

PDG(6)2. przygotowac¢ na podstawie analizy rynku oferte
wspotpracy z przedsiebiorstwami swiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(6)3. zorganizowaé wspétprace z przedsiebiorstwami
Swiadczacymi ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

PDG(6)4. okresli¢ zakres i zasady wspotpracy z
przedsiebiorstwami Swiadczgcymi ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje
niezbedng do uruchomienia i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)1. sporzgdzi¢ algorytm postepowania przy
zakfadaniu wtasnej dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wtasciwg do mozliwosci
przedsiebiorstwa Swiadczgcego ustugi zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, forme organizacyjno-
prawng planowanej dziatalnosci;

PDG(7)3. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
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PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do zamierzonego
przedsiewzigcia forme opodatkowania dziatalnos$ci
gospodarczej $wiadczgcej ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla dziatalno$ci
gospodarczej majgcej $wiadczy¢ ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy na wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla dziatalnosci
gospodarczej prowadzonej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy zgodnie z ustalonymi zasadami;

PDG(8) prowadzi korespondencje
zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8)1. zastosowac¢ ogolne zasady formutowania i
formatowania pism;

PDG(8)2. sporzadzi¢ i przestac pisma zwigzane z
wykonywaniem zadah zawodowych;

PDG(8)3. prowadzi¢.rejestr pism przychodzgcych i
wychodzacych z firmy;

PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane z przesytaniem
i odbiorem korespondencji zarbwno w wersji
elektronicznej jak i papierowej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe
oraz stosuje programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(9)1. zastosowac programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(9)2. obstugiwac biurowe urzadzenia techniczne
niezbedne do wykonywania zadan zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac urzadzenia biurowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1. rozrézni¢ elementy marketingu-mix;

PDG(10)2. dostosowac dziatania marketingowe do
specyfiki dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10)3. opracowaé kwestionariusz badania
ankietowego dotyczgcy zapotrzebowania rynku na ustugi
z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku na ustugi z
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy na podstawie
danych ankietowych;

PDG(10)5. opracowac plan marketingowy firmy
prowadzacej dziatalno$¢ w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych
rozwigzan;

PDG(11)1. zaplanowa¢ racjonalne rozwigzania produkcji z
wykorzystaniem najlepszych dostepnych technologii;

PDG(11)2. zaplanowa¢ swiadczenie ustug z
zastosowaniem najlepszych dostepnych rozwigzan
organizacyjnych;

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji;

PDG(12)1. stosowac znormalizowane oznaczenia i
symbole;
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PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jako$¢ wytwarzanych
wyrobow;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci optymalizowania kosztow
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowa¢ sktadniki kosztéw i przychoddéw
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy $wiadczone;j
ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty uzyskania
przychodoéw i dochodéw z prowadzonej dziatalnosci;

721104.M5.J3. Postugiwanie sie jezykiem obcym zawodowym

Efekty ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajec¢ potrafi:

JOZ(1) postuguije sie zasobem srodkow
jezykowych (leksykalnych,
gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje
zadan zawodowych;

JOZ(1)1 udzieli¢ ogdlnych informacji-o osobach,
miejscach, przedmiotach zwigzanych z wykonywanym
zawodem;

JOZ(1)2 zastosowac¢ nazwy maszyn, urzgdzen i narzedzi;

JOZ(1)3 postugiwaé sie terminologig zwigzang
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy;

JOZ(1)4 postugiwac sie terminologig ogolnotechniczng
w branzy odlewniczej;

JOZ(1)5 zastosowaé w rozmowie zwroty grzecznosciowe
w jezyku obcym;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci
zawodowych artykutowane powoli i
wyraznie, w standardowej odmianie

jezyka;

JOZ(2)1 zrozumieé i zastosowac sie do ustnie
wypowiedzianych informaciji dotyczgcych obowigzkéw
i oczekiwan pracodawcy;

JOZ(2)2 zrozumiet i zastosowac ustnie wypowiedziane
zasady zwigzane z obstugg maszyn i urzgdzen,
w modelarstwie odlewniczym:;

JOZ(2)3 okresli¢ kontekst wypowiedzi dotyczgcych
wykonywania czynnosci zawodowych;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie
teksty pisemne dotyczace wykonywania
typowych czynnosci zawodowych;

JOZ(3)1 przettumaczy¢ na jezyk polski korespondencje
otrzymang w jezyku obcym;

JOZ(3)2 zinterpretowac¢ polecenia pisemne dotyczgce
wykonywania czynnosci zawodowych;

JOZ(3)3 odczytac i zanalizowa¢ podane w sposob
pisemny instrukcje obstugi maszyn i urzadzen;

JOZ(3)4 rozpoznac¢ zwigzki pomiedzy poszczegbinymi
czesciami tekstu;

JOZ(3)5 przetozy¢ jezyk instrukcji na czynnosci
wykonywania zadan zawodowych;

JOZ(4) formutuje kroétkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne
umozliwiajgce komunikowanie sie w

JOZ(4)1 sformutowac krétkie wypowiedzi w formie
papierowej i elektronicznej w jezyku obcym w zakresie
prowadzonej dziatalnosci;
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Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

srodowisku pracy;

JOZ(4)2 prowadzi¢ korespondencje formalng, nieformalng
i mailowa;

JOZ(4)3 zabra¢ gtos w dyskusji i argumentowac wiasne
poglady dotyczace wykonywania zawodu;

JOZ(4)4 wyrazi¢ swoje opinie i pomysty zwigzane
z wykonywang praca;

JOZ(4)5 prowadzi¢ rozmowe z przetozonym
i podwtadnym w zakresie wykonywania zadan
zawodowych;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet
informacji.

JOZ(5)1 skorzysta¢ ze stownikéw jedno i dwujezycznych
ogolnych i branzowych;

JOZ(5)2 odszukac w prasie, literaturze fachowej i na
stronach internetowych potrzebne informacje zwigzane
Zz wykonywaniem zawodu;

JOZ(5)3 przekaza¢ w jezyku polskim gtowne mysli lub
wybrane informacje z tekstu w jezyku obcym;

JOZ(5)4 zrozumie¢ informacje dotyczace wykonywanego
zawodu ustyszane w mediach abcojezycznych.
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