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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105 opracowano
zgodnie z nastepujgcymi aktami prawnymi:

o Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz.
1943) z p6zniejszymi zmianami;

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo oswiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59);

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo
oswiatowe (Dz.U. 2017 poz. 60);

« Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016
poz. 64), z pozniejszymi zmianami;

+ Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie
klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r.p0z.622),

« Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca 2017 r. w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. 2017 r. poz. 703),

« Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia-31.marca 2017 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860),

« Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej.z.dnia 14 lutego 2017 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej
ksztatcenia ogdlnego dla szkoty podstawowej, w.tym dla uczniow z
niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu umiarkowanym lub znacznym,
ksztatcenia ogdlnego dla branzowej szkoty | stopnia, ksztatcenia ogdlnego dla szkoty
specjalnej przysposabiajgcej do pracy, oraz ksztatcenia ogélnego dla szkoty
policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

« Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184.), z
pbézniejszymi zmianamij

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie
praktycznej.nauki zawodu (Dz.U. 2010 nr 244 poz. 1626), z pozniejszymi zmianami;

¢ Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach
i placéwkach (Dz.U. 2003 nr 6 poz. 69), z pdzniejszymi zmianami;

« _Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikaciji
o charakterze ogo6inym — poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520);

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie
charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
o charakterze zawodowym — poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537);

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w
sprawie klasyfikacji zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej
stosowania (Dz.U. 2014 poz. 1145), z pézniejszymi zmianami;

e Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikéw (Dz.U. 2014 poz. 909);

« Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie
zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placowkach (Dz.U. 2013 poz. 532);
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« Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegbtowych warunkdw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843), z po6zniejszymi zmianami;

« Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673);

« Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie
podstawy programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia ogélnego
w poszczegolnych typach szkét (Dz.U. 2012 poz. 977), z pdzniejszymi zmianami;

« Miedzynarodowa konwencja o wymaganiach w zakresie wyszkolenia marynarzy,
wydawania im Swiadectw oraz petnienia wacht, 1978, sporzadzona w Londynie dnia
7 lipca 1978 r. (Dz. U. 2 1984 r. Nr 39, poz. 201 i 202, z 1999 r..Nr 30, poz. 286 oraz
z 2013 r. poz. 1092 i 1093), zwana ,Konwencjg STCW”, z pdzniejszymi zmianami;

« Ustawy z dnia 18 sierpnia 2011 r. o bezpieczenhstwie morskim (Dz. U. Nr 228, poz.
1368 z 24 pazdziernika 2011),

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 29 stycznia
2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o bezpieczenhstwie
morskim (poz. 281 Warszawa, dnia 4 marca 2016.r.);

+« Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 7
sierpnia 2013 r. w sprawie wyszkolenia i kwalifikacji cztonkéw zatég statkow morskich
(Dz. U. poz. 937) oraz z 2014 r. poz. 1349. z pézniejszymi zmianami,

- Obwieszczenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodlgdowej z dnia 21
grudnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra
Transportu, Budownictwa i Gospodarki:Morskiej w sprawie wyszkolenia i
kwalifikacji cztonkéw zatég statkow morskich (Dz.U. 2017 poz. 167);

« Ustawa o pracy na morzu z dnia 5 sierpnia 2015 r. (Dz. U. poz. 1569), z p6zniejszymi
Zmianami;

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 5 lutego 2014 r. w sprawie
ramowych programéw przeszkolen dla cztonkéw zatdg statkdw morskich (Dz. U. poz.
239), pézniejszymi zmianami;

« Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 28 lutego 2014 r. w sprawie
ramowych programow szkolen i wymagan egzaminacyjnych dla marynarzy dziatu
maszynowego (Dz. U. poz. 536) z pézniejszymi zmianami;

« Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia 5 stycznia
2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow prowadzenia szkolen i przeszkolen oraz
szczegotowych warunkéw przeprowadzania egzaminow praktycznych w morskich
jednostkach edukacyjnych (poz. 223, Warszawa, dnia 6 lutego 2017 r.), z
pbézniejszymi zmianami;

« Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia 17 lutego
2016 r. (Dz. U. poz. 323) w sprawie egzaminéw kwalifikacyjnych oraz wynagradzania
cztonkow zespotu egzaminacyjnego i obstugi administracyjnej egzaminu, z
pozniejszymi zmianami;

e Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 9 grudnia 2015 r. w sprawie warunkéw
zdrowotnych wymaganych od marynarzy do wykonywania pracy na statku morskim
(poz. 2105, Warszawa, dnia 10 grudnia 2015 r.), z pézniejszymi zmianami;
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« Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia
28 listopada 2016 r. w sprawie wzoréw ksigzek praktyk w dziale poktadowym i dziale
maszynowym (poz. 84, Warszawa, dnia 13 stycznia 2017 r.), z pdzniejszymi
Zmianami;

« Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlagdowej z dnia 5 stycznia
2017 r. w sprawie audytow morskich jednostek edukacyjnych (poz. 222, Warszawa,
dnia 6 lutego 2017 r.), z pO6zniejszymi zmianami.
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2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotoéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich
realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzacymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym,
na ktére wptywajg w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja
proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego,
mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan
pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
ogdlnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie
ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom
wiedzy ogolnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie.do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym
zapewni im mozliwo$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb iimozliwosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu
wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych-oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu
nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego
otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej
absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegdlnych zawodach wpisanych
do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program.nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogdlnych
ksztatcenia zawodowego.
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK OKRETOWY
315105

Technik mechanik okretowy jest przygotowany do petnienia wachty pod nadzorem na
statku morskim (zgodnie z Konwencjg STCW 78/95 — na poziomie pomocniczym dla dziatu
maszynowego w specjalnosci mechanicznej).

Absolwent jest przygotowany teoretycznie do petnienia wachty jako oficer w zegludze
krajowej. Po uzupetnieniu dodatkowo 6-miesiecznej praktyki ptywania na stanowisku
motorzysty i zdaniu egzaminu otrzymuje dyplom oficera mechanika w zegludze krajowe;.

W trakcie piecioletniej nauki w technikum morskim ksztatcenie realizowane jest zgodnie z
Konwencjg STCW w oparciu o rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 28
lutego 2014 r. w sprawie ramowych programow szkolen i wymagan egzaminacyjnych dla
marynarzy dziatu maszynowego (Dz. U. poz. 536), z pozniejszymi zmianami.

Przed odbyciem praktyk morskich uczehn uczestniczy w przeszkoleniu i otrzymuje
Swiadectwo przeszkolenia w zakresie bezpieczenstwa, ktore jest niezbedne do
zamustrowania na statku. Swiadectwo to potwierdza przeszkolenia w zakresie:

— indywidualnych technik ratunkowych;

— ochrony przeciwpozarowej stopnia podstawowego;

— elementarnych zasad udzielania pierwszej pomocy medycznej;

— bezpieczehstwa wtasnego i odpowiedzialnosci wspdlnej;

— problematyki ochrony na statku.

Po ukonczeniu co najmniej pierwszego roku nauki wMJE typu C, ksztatcgcej co najmniej na
poziomie operacyjnym w dziale maszynowym w specjalnosci mechanicznej wskazane;j

w certyfikacie uznania, lub na dyplom oficera mechanika w zegludze krajowej, posiadanie
zaswiadczenia potwierdzajgcego ukonczenie programu szkolenia na poziomie pomochniczym
wydanego przez morskg jednostke edukacyjng oraz posiadanie 2-miesiecznej praktyki
ptywania w dziale maszynowym, uczen moze otrzymaé swiadectwo motorzysty wachtowego,
uprawniajgce do zajmowania stanowiska:

— motorzysty wachtowego na kazdym statku,

— kierownika maszyn na statkach o mocy maszyn gtéwnych ponizej 400 kW.

POWIAZANIA ZAWODU TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105 Z INNYMI
ZAWODAMI

Kwalifikacje oraz ich powigzania z zawodami i efektami ksztatcenia wspolnymi dla
wszystkich zawodéw, a takze z efektami ksztatcenia wspdolnymi dla zawodéw w ramach
obszaru ksztatcenia, stanowigcymi podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow.

Zawaod technik mechanik okretowy oznaczony kodem 315105 nie ma wspolnych kwalifikacji
z innymi zawodami. Istnieje mozliwo$¢ uzyskania innych kwalifikacji w systemie ksztatcenia
ustawicznego poprzez kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacja Symbol | 5 wéd Efekty wspolne
zawodu

MG.32. Organizacja i prowadzenie prac 315105 Technik BHP, JOZ, PDG,

zwigzanych z eksploatacjg maszyn, mechanik KPS OMz

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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urzadzen i instalacji okretowych okretowy | PKZ(MG.a) |

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK
OKRETOWY 315105

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105
powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) obstugiwania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;
2) oceniania stanu technicznego oraz wykonywania napraw i remontéw maszyn, urzgdzen
i instalacji okretowych;
3) petnienia pod nadzorem wachty maszynowej: portowej i morskiej;
4)uczestniczenia w akcjach ratowniczych, ratunkowych, pozarowych i ochrony statku
prowadzonych przez zatoge statku.
Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie TECHNIK MECHANIK
OKRETOWY 315105:
1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ);
2) efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodow. w ramach obszaru mechanicznego
i gbérniczo-hutniczego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie: PKZ(MG.a)
i PKZ(MG.k);
3) efekty ksztatcenia wtasciwe dlakwalifikacji-wyodrebnionej w zawodzie:
symbol kwalifikacji MG.32 Organizacja:i prowadzenie prac zwigzanych z
eksploatacjg maszyn, urzgdzenh i instalacji okretowych.
Ksztatcenie zgodnie z opracowanym programem:nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celdéw ksztatcenia.
Uszczegotowione zadania zawodowe:

— czytanie rysunku. technicznego i schematéw podstawowych systeméw sitowni

okretowych oraz wykonywanie rysunkéw, schematow maszyn, urzadzen i instalaciji;
— projektowanie elementow konstrukcyjnych i wyposazenia sitowni okretowych;

— diagnozowanie pracy maszyn i urzadzen, wykonywanie demontazu, napraw

i montazu maszyn i'urzadzen okretowych;
— dobieranie wtasciwych metod ochrony przed korozjg i naktadania powtok ochronnych;

— . nadzorowanie prawidliowosci pracy i eksploatacji mechanizméw i urzadzen

okretowych;

— przeprowadzanie przeglgdow technicznych, okreslanie stopnia zuzycia elementow
i technologii napraw maszyn i urzgdzen sitowni okretowej oraz dobieranie materiatow

niezbednych do remontu;

— przygotowanie sitowni okretowej do remontu stoczniowego oraz nadzorowanie

przebiegu remontu;

— przeprowadzanie regulacji podstawowych parametréw pracy uktadéw i systemow

sitowni okretowej;

— wykonywanie montazu i napraw czesci maszyn sitowni okretowej i poktadowej oraz

przeprowadzanie konserwacji mechanizméw i urzgdzen sitowni;

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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— dobieranie i wykorzystywanie wiasciwych przyrzadow kontrolno-pomiarowych
stosowanych w diagnostyce okretowej;

— organizowanie i nadzorowanie pracy podlegtych pracownikéw podczas obstugiwania
maszyn i urzgdzeh elektrycznych, elektronicznych i uktadéw automatyki okretowe;j,

nadzorowanie zachowania zasad prawidtowej eksploatacji tych urzadzen;

— stosowanie wiasciwej gospodarki zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami
chtodzgcymi, z zachowaniem procedur i list kontrolnych;

— organizowanie stanowisk pracy wiasnej i podlegtych pracownikéw zgodnie
z zasadami ergonomii, bezpieczehnstwa i higieny pracy oraz przepisami

przeciwpozarowymi i ochrony srodowiska.

PRZEDMIOTY ROZSZERZONE W TECHNIKUM W ZAWODZIE TECHNIK
MECHANIK OKRETOWY 315105

W programie nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy uwzgledniono przedmioty
ogolnoksztatcgce: matematyka, fizyka, ktérych nauka bedzie odbywac sie na poziomie
rozszerzonym.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK MECHANIK
OKRETOWY 315105 Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu TECHNIK. MECHANIK OKRETOWY 315105 uwzglednia
aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na nowe technologie i
najnowsze koncepcje nauczania.

W programie nauczania dla zawodu TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105
uwzgledniono powigzania z ksztatceniem ogdlnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu
efektdw ksztatcenia w.zakresie przedmiotow ogdinoksztatcgcych stanowigcych podbudowe
dla ksztatcenia w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotéw jak:
matematyki, fizyki oraz podstawy przedsiebiorczosci i edukacji dla bezpieczenstwa.

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK MECHANIK

OKRETOWY 315105

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie TECHNIK MECHANIK OKRETOWY
315105 minimalna liczba godzin na ksztatcenie zawodowe zostata okreslona dla efektow
ksztatcenia i wynosi:
e 750 godzin na realizacje kwalifikacji K1,
e 450 godzin na realizacje efektéw wspodlnych dla wszystkich zawodéw i wspdlnych dla
zawodow w ramach obszaru ksztatcenia.

Szkolny plan nauczania /modutowe ksztatcenie zawodowe/
Typ szkoty: Technikum - 5-letni okres nauczania
Zawodd: Technik mechanik okretowy; symbol 315105
Podbudowa programowa: 8-klasowa szkota podstawowa
Kwalifikacje: Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn,

urzadzen i instalacji okretowych (symbol kwalifikacji MG.32)

Klasa

Liczba
tyggooddnziiczlwo Lic;ba godzjn w
Lp Obowigzkowe zajecia edukacyjne w p'eock'?éitig'm
| Il 11 v Vv pl(—;;)cklcr)elz'ﬁglm nauczania
nauczania
Przedmioty ogdélnoksztatcace
1 | Jezyk polski 4 16 480
2 | Jezyk obcy nowozytny 3 12 360
3 | Drugi jezyk obcy nowozytny 1 8 240
4 E:Iz%fj?:i?)tl;)b plastyka lubrmuzyka (2 1 1 30
5 | Historia 2 2 2 1 8 240
6 | Wiedza o spoteczenstwie 1 2 60
7 | Podstawy przedsiebiorczosci 1 2 60
8 | Geografia (K. I-1V) 1 4 120
9 | Biologia (Kkl. I-1V) 3 4 120
10 | Chemia (k. I-1V) 1 1 4 120
11 | Fizyka (kl. I-1V) 1 3 4 120
12 | Matematyka 2 3 3 3 14 420
13| Informatyka 1 1 1 3 90
14 | Wychowanie fizyczne 3 3 3 3 3 15 450
15 | Edukacja dla bezpieczenstwa 1 1 30
16 | Zajecia z wychowawca 1 1 1 1 1 5 150
tgczna liczba godzin| 22 | 21 | 21 | 20 | 19 103 3090
Przedmioty realizowane w zakresie rozszerzonym
1 | Matematyka 1 1 1 1 4 8 240
2 | Fizyka 1 2 2 6 180
tgczna liczba godzin | 2 3 13| 4 14 420

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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Moduty w ksztatceniu zawodowym

1 315105.M1. Wyko_nywame technik 5 | 35 85 255
warsztatowych i wiedza okretowa.
2 315105.M2. Uczestniczenie w akcjach 1 |15 25 75
ratowniczych i ratunkowych
3 _315105..!\/I3. Budowa maszyn, urzgdzen i 3 | a5 75 295
instalacji okretowych
4 315105.|'\/IA_ Eksplofa_\taqa maszyn 5 4 |15 10,5 315
urzadzen i instalacji okretowych
5 315105.M5 Przygotowanie do wejscia na 1 1 > 60
rynek pracy
6 315_105.M6. Pos+ug|wan|e sie J_ezyklem 15| 2 35 105
angielskim w branzy okretowej
315105.M7. Ocenianie stanu
7 Fechmczpego oraz Wykonywa,n!e_ napraw 4 |75 115 345
i remontéw maszyn, urzadzen i instalaciji
okretowych
8 | 315105.M8 Praktyka morska 3 2 5 150
taczna liczba godzin w ksztatceniu
zawodowym 9 |10 | 11 | 12 | 9 51 1530
Tygodniowy wymiar godzin
obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych 33133 ]35(35]32 168 5040
3 godz. na realizacje zaje¢
Godziny do dyspozycji dyrektora k:‘:t?lfgcv);?:i‘ezm 3
kompetencji zawodowych
Doradztwo zawodowe Minimum 10 godzin w 3 letnim okresie nauczania

/1/ (do celdw obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciagu jednego roku szkolnego)

* w szkolnym planie uwzglednia sie réwniez wymiar godzin zaje¢ okre$lonych w par. 4 ust. 2
rozporzgdzenia w sprawie ramowych planéw nauczania, t.j. m.in. religii lub etyki oraz wychowania do
zycia w rodzinie.

*w przypadku praktyk realizowanych w wymiarze ponad 4 tygodnie

Minimalny wymiar praktyk zawodowych tyg.

kl. I - zgodnie z podstawg programowg

kl. Il - zgodnie z podstawg programowg

kl. Il - zgodnie z podstawg programowg 4
kl. IV - zgodnie z podstawg programowg 4
Razem 8

Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje (K1) odbywa sie pod koniec 1 (semestru) klasy 5.

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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Zgodnie z art. 44zzzc ust. 1 uso:,1. Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie jest
przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego, a w przypadku czesci praktycznej tego
egzaminu — w szczegolnosci w okresie ferii letnich lub zimowych, w terminach ustalonych

przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej, na podstawie harmonogramu

ogtoszonego w komunikacie.

Wykaz modutéw i jednostek modutowych dla zawodu TECHNIK MECHANIK
OKRETOWY 315105 —tabela

Liczba godzin

Nazwa obowigzkowych zajec . . . przeznaczona
R Nazwa jednostki modutowej BEEETa
modutowa
315105.M1. Wykonywanie 315105.M1.J1. BHP 30
technik warsztatowych i wiedza
okretowa 315105.M1.J2. Wykonywanie czynnosci 150
(255 godzin) warsztatowych
315105.M1.J3. Stosowanie wiedzy okretowej 75
315105.M2. Uczestniczenie w | 315105.M2.J1. Indywidualne techniki ratunkowe 20
akcjach ratowniczych i
ratunkowych 315105.M2.J2. Ochrona przeciwpozarowa 16
(75 godzin) 3 ~ 4 -
315105.M2.J3. Udzielania pierwszej pomocy 11
medycznej
315105.M2.J4. Bezpieczenstwo wiasne i 21
odpowiedzialnosé wspolna
315105.M2.35. Problematyka ochrony na statku 7
315105.M3. Budowa maszyn, 315105.M3.J1. Stosowanie zasad i konstrukciji 30
urzadzen i instalacji okretowych. maszyn
(225 godzin) 315105.M3.J2. Wykonywanie rysunkéw 60
technicznych maszynowych
315105.M3.J3. Stosowanie zasad termodynamiki 90
w budowie maszyn
315105.M3.J4. Kontrolowanie stanu i jakosci 45
czynnikow eksploatacyjnych i materiatéw
315105.M4 Eksploatacja maszyn | 315105.M4.J1. Stosowanie procedur ochrony 30
urzgdzen iinstalacji okretowych Srodowiska
(315 godzin) 315105.M4.J2. Technika maszyn i urzagdzen 135
okretowych
315105.M4.J3 Elementy sitowni okretowych 150
315105.M5. Przygotowanie do 315105.M5.J1. Prowadzenie dziatalnosci 30
wejscia na rynek pracy gospodarczej w branzy mechanicznej
(60 godzin) 315105.M5.J2. 2. Kompetencje spoteczne i 30
organizacja pracy zespotow
315105.M6. Postugiwanie sie 315105.M6.J1 Znajomos¢ terminologii zawodowej 60
jezykiem angielskim w branzy i __
okretowej 315105.M6.J2 Korzystanie z dokumentacii i 15
(105 godzin) literatury zawodowej
315105.M6.J3 Komunikowanie sie w zakresie 30
obstugi statku
315105.M7. Ocenianie stanu 315105.M7.J1. Kontrolowanie pracy sitowni 150
technicznego oraz wykonywanie okretowej
napraw i remontéw maszyn i 315105.M7.J2. Naprawianie elementéw maszyn i 60

urzgdzen instalacji okretowych

urzadzen
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(345 godzin) 315105.M7.J3. Eksploatowanie sitowni okretowych 75
315105.M7.J4. Obstugiwanie urzadzen 60
elektrycznych i automatyki okretowej

315105.M8. Praktyka morska 315105.M8.J1. Wykonywanie czynnosci

) 136

(160 godzin) motorzysty wachtowego
315105.M8.J2. Uczestniczenie w alarmach 24
okretowych

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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Mapa dydaktyczna dla zawodu TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH MODULOW
W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105

315105.M1. Wykonywanie technik warsztatowych i wiedza okretowa

315105M1.J1. BHP

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Istota bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Bezpieczenstwo socjalne.

3. Nadzér nad warunkami pracy.

4. Konsekwencje naruszania przepiséw oraz zasad
bhp.

5. Wypadki przy pracy i choroby zawodowe

6. Czynniki szkodliwe dla zdrowia i niebezpieczne
dla zdrowia i zycia wystepujace w procesach pracy
w branzy mechanicznej-okretowe;j.

7. Czynniki ucigzliwe wystepujgce w procesach
pracy w branzy mechanicznej-okretowe;j.

8. Zagrozenia zwigzane z istnieniem hatasu,
wibracji, mikroklimatu gorgcego, promieniowania
UVB i IR, czynnikdbw chemicznych i pytow

9. Zagrozenia zwigzane z istnieniem czynnikow
psychofizycznych wystepujgcych w srodowisku
pracy na statku;

10.Elementy ergonomii, fizjologii i higieny pracy w
branzy mechanicznej-okretowej;

11.0cena ryzyka zawodowego ha stanowisku pracy
mechanika okretowego.

12.Srodki ochrony indywidualng;j.

13.Zasady postepowania w razie pozaru, wybuchu,
zanieczyszczenia $rodowiska;

14.Zasady udzielania pierwszej pomocy.

BHP(1)1 okresli¢ pojecia zwigzane z
bezpieczernstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)2 zastosowac pojecia zwigzane. z
bezpieczernistwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)3 wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej na stanowisku pracy;
BHP(1)4 dobra¢ srodki gasnicze;

BHP(1)5 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
eksploatacji statku;

BHP(1)6 rozrézniaé pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy;

BHP(1)7 rozréznia¢ pojecia zwigzane z ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(1)8 rozréznia¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy;

BHP(1)9 rozréznia¢ pojecia zwigzane z ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(1)10 scharakteryzowa¢ wymagania
bezpieczenstwa dotyczgce procesow
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
BHP(1)11 okresli¢ pojecie ergonomia;
BHP(1)12 okresli¢ pojecie ochrona srodowiska;
BHP(1)13 zastosowa¢ zasady bezpiecznej
pracy na podstawowych typach obrabiarek, przy
pracy elektronarzedziami oraz przy spawaniu i
cieciu gazowym i elektrycznym;

BHP(1)14 uzytkowa¢ i magazynowac butle z
gazami technicznymi;

BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(2)4 scharakteryzowa¢ zakres kompetencji
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)5 réznicowag instytucje dziatajgce w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(2)6 rozréznia¢ zadania i uprawnienia
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instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy;

BHP(2)7 rozréznia¢ zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3)1 zinterpretowac prawa i obowigzki
pracownika zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(3)2 zinterpretowac prawa i obowigzki
pracodawcy zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(4)1 dokona¢ analizy mozliwych zagrozen
dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)2 scharakteryzowaé sposoby
przeciwdziatania zagrozeniom przy
wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(4)3 zapewni¢ bezpieczng i pewng prace
silnika gtdwnego i pomocniczego;
BHP(4)4przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka;

BHP(4)5przewidzieC zagrozenia dla srodowiska;
BHP(4)6 przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka na morzu;

BHP(4)7 przewidzie¢ zagrozenia zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)1 okresli¢ substancje niebezpieczne w
srodowisku pracy;

BHP(5)2 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)3 zapobiega¢ ewentualnym zagrozeniom
wynikajgcym z wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(5)4 okresli¢ srodki ostroznosci podjete
przed wejsciem do przestrzeni zamknietych;
BHP(5)5 okresli¢ zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
Srodowisku pracy: hatasu, wibracji, mikroklimatu
gorgcego, promieniowania UVB i IR, czynnikow
chemicznych;

BHP(5)6 okresli¢ rodzaje zagrozen;

BHP(5)7 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)8 zapobiegaé ewentualnym zagrozeniom
wynikajgcym z wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(5)9 zastosowac¢ zasady bezpieczehstwa
obstugi urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

BHP(5)10 zastosowac zasady bezpieczenstwa
obstugi kottéw okretowych;
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BHP(6)1 okresli¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm czlowieka;
BHP(6)2 okresli¢ zagrozenia porazenia prgdem;
BHP(6)3 wskaza¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(6)4 wskaza¢ skutki dziatania pragdu
elektrycznego na organizm cztowieka;

BHP(6)5 scharakteryzowaé skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(6)6 scharakteryzowaé¢ sposéb likwidacji lub
ograniczenia zagrozen urazami mechanicznymi;
BHP(6)7 wskaza¢ sposoby likwidacji lub
ograniczenia zagrozen zwigzanych z pragdem
elektrycznym;

BHP(6)8 wskaza¢ sposoby likwidacji lub
ograniczenia zagrozen zwigzanych z
substancjami chemicznymi;

BHP(7)1 zorganizowac¢ stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii do diagnostyki zespotéw i
podzespotow silnikéw okretowych;

BHP(7)2 zorganizowac stanowisko pracy
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy.do naprawy:silnika okretowego;

BHP(7)3 zorganizowac¢ stanowisko pracy
zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska do naprawy i zespotow i
podzespotéw silnikéw okretowych;

BHP(7)4 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
obstugi silnikéw okretowych w zakresie ochrony
srodowiska morskiego zgodnie z procedurami;
BHP(7)5 dobra¢ i wymienia¢ paliwa, oleje, wode
i inne media robocze;

BHP(7)6 organizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe;j

BHP(7)7 organizowac stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ochrony
Srodowiska

BHP(8)1 rozpozna¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania naprawy
zespotow i podzespotdw silnikéw okretowych;
BHP(8)2 rozpoznaé srodki ochrony zbiorowej
podczas wykonywania naprawy zespotéw i
podzespotow silnikéw okretowych;

BHP(8)3 zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od
rodzaju wykonywanych zdan zawodowych;
BHP(8)4 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(8)5 dobrac¢ srodki ochrony zbiorowe;j
podczas wykonywania zadan zawodowych;
BHP(8)6 zastosowac Srodki ochrony
indywidualnej podczas obrébki recznej i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;
BHP(8)7 zastosowac Srodki ochrony
indywidualnej podczas montazu, naprawy i
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obstugi maszyn i urzgdzen;

BHP(8)8 zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas transportu i
sktadowania materiatow;

BHP(9)1 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
prawa dotyczacych ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(9)2 zastosowac zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad bezpieczehnstwa i
higieny pracy

BHP(9)4 zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
BHP(9)5 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
prawa dotyczacych ochrony srodowiska;
BHP(9)6 zastosowac¢ zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej;

BHP(9)7 zastosowac zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony srodowiska;

BHP(9)8 okresli¢ zasady uruchamiania armatury
kotlowej zgodnie z zasadami bezpiecznej
obstugi;

BHP(9)9 wykonac¢ decyzje w czasie stanow
alarmowych;

BHP(9)10 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac¢ przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas obrdbki recznej i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;
BHP(9)11 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac¢ przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas montazu, naprawy i obstugi
maszyn i urzadzen;

BHP(9)12 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas transportu i sktadowania
materiatéw;

BHP(9)13 scharakteryzowaé: sposoby
eliminowania zagrozen urazami mechanicznymi,
zagrozen zwigzanych z prgdem elektrycznym i
substancjami niebezpiecznymi;

BHP(9)14 zorganizowa¢ bezpieczne i
ergonomiczne stanowisko pracy do wykonania
zadan zawodowych branzy mechanicznej;
BHP(10)1 organizowac pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;
BHP(10)2 zastosowaé pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;
BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy
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porazonemu prgdem elektrycznym;

BHP(10)4 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu ha pomoc;
BHP(10)5 udziela¢ pierwszej pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia podczas
wykonywania zadah zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)6 powiadamia¢ system pomocy
medycznej w przypadku wystgpienia sytuacji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadah zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)7 powiadamia¢ przetozonych w
przypadku wystgpienia sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych zwigzanych z wytwarzaniem
czesci maszyn;

BHP(10)8 udziela¢ pierwszej pomocy
porazonemu prgdem elektrycznym;

BHP(10)9 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu na pomoc;

Planowane zadania

1. Korzystajac z zasobdw Internetu znajdujgcych sie na stronie PIP znajdz miejscowosci ze swojego
wojewodztwa, ktdre sg siedzibami okregowych inspektoratow pracy. Wyszukaj oddziat znajdujacy sie
najblizej twojego miejsca zamieszkania i zanotuj w zeszycie, w jakich godzinach i pod jakim numerem
telefonu mozesz uzyskac bezptatng porade z prawa pracy.

2. Przyporzadkuj do podanych piktogramow nazwy zagrozeh przed jakimi ostrzegajg wpisujgc w
nawiasy odpowiadajgce dobranym nazwom litery.

1. ( ) Gazy, substancje ciekte i state utleniajace,

2. ( ) Gazy, aerozole, substancje ciekte i state tatwopalne

3. () Dziatanie zrgce na skore, powazne uszkodzenie oczu

4. ( ) Dziatanie mutagenne na komorki rozrodcze, rakotwdrczose

5. ( ) Toksycznos¢ ostra (droga pokarmowa, po naniesieniu na skére)
6. (. ) Stwarzajgce zagrozenie dla Srodowiska wodnego

7. ( ) Gazy sprezone, skroplone pod cisnieniem

A B C D E F G

3. Wez udziat w badaniu przeprowadzanym przez Ergo-Test (www.ergotest.pl), okreslajgcym, czy
twoje stanowisko pracy z domowym komputerem spetnia wymogi ergonomii. W rubryce ,rodzaj
pracodawcy” wpisz ,samozatrudnienie”, a przy pytaniu o czas spedzany przy komputerze w pracy

podaj liczbe godzin, ktére spedzasz przy komputerze w szkole. Sformutuj pisemnie wnioski wynikajgce
z badania.
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http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-flamme.svg&filetimestamp=20081013103004
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-bottle.svg&filetimestamp=20081013140851
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-exclam.svg&filetimestamp=20081013141128
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-pollu.svg&filetimestamp=20081013202129
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-acid.svg&filetimestamp=20081013140034
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-silhouete.svg&filetimestamp=20081013141508
http://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Plik:GHS-pictogram-rondflam.svg&filetimestamp=20081013134220

Po godzinie pracy przy komputerze wykonaj wszystkie ¢wiczenia relaksacyjne proponowane przez
Ergo-Test. Zapisz w zeszycie, ile czasu ci to zajeto. Postaraj sie wykonywac te ¢wiczenia
systematycznie po kazdej godzinie pracy z komputerem. Dzieki temu wyrobisz w sobie cenny nawyk
higienicznej pracy przydatny w pracy zawodowe;j.

4. Okresl stusznos¢ postepowania pracownika w przedstawionych sytuacjach pozaru
w miejscu pracy (W — wiasciwa, N — niewtasciwa). Odpowiedzi zapisz w zeszycie
i zwieZle je uzasadnij.

Lp | Zdarzenie Uzasadnienie

1 Po ustyszeniu alarmu pracownik wybiegt na korytarz Witasciwa. Odciecie
i zauwazyt biegngcego przed nim kolege w palgcym sie ubraniu dostepu powietrza
roboczym. Zarzucit na niego swojg marynarke, zahamowato proces
sttumit ogien, a nastepnie ztapat za reke i pomégt uciec palenia, nie.zostawit
w bezpieczne miejsce. poszkodowanego.

2 Po zauwazeniu palgcego sie w pomieszczeniu pojemnika

ze zuzytymi opakowaniami po klejach pracownik natychmiast
zaczat go gasi¢ podrecznym sprzetem gasniczym.

3 Po zauwazeniu palgcego sie w pomieszczeniu sprzetu
komputerowego pracownik zdjagt ze sciany gasnice proszkowa,
uruchomit jg i pobiegt gasi¢ pozar.

4 Po zauwazeniu palgcego sie na placu przed odlewnig pojemnika ze
smotg pozostawionego przez budowlang ekipe remontowa
pracownik narzucit na niego znajdujacy sie

w pobliskim pomieszczeniu magazynowym koc gasniczy

i wezwat pomoc.

5 Pracownik, uciekajgc z palgcego sie pomieszczenia, poruszat
sie w pozycji kuczne;j.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym w pracowni wyposazonej
w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtagczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu
niezbedne $rodki dydaktyczne.oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (co
najmniej jedno stanowisko dla dwoch uczniéw),

Srodki dydaktyczne

Zajecia. edukacyjne powinny by¢ realizowane w pracowni wyposazonej w: co najmniej jedno
stanowisko. komputerowe z dostepem do Internetu potgczone z rzutnikiem lub tablica multimedialng
oraz co najmniej jedno stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu na dwdch uczniéw, Srodki
ochrony osobistej stosowane na stanowiskach pracy na statku, filmy i prezentacje multimedialne do
kazdego dzialu nauczania, plakaty dotyczace zagrozen na stanowiskach pracy na statku, karty
bezpieczenstwa substancji niebezpiecznych.

Zalecane metody dydaktyczne

Realizacja tresci programowych w tym dziale wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, taczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe zrédet informacji. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢: metoda éwiczen,
metoda projektdw ukierunkowane uswiadomieniu uczniowi znaczenia stosowania w wykonywaniu
zadan zawodowych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wyrobieniu u ucznia nawyku
stosowania tych zasad.
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Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢ pod uwage wyniki testow wielokrotnego
wyboru, wykonywanych projektéw i cwiczen, ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng
wykonania. Dodatkowo nalezy uwzglednia¢ stosunek ucznidw do wykonywania ¢wiczen, aktywnosé,
zaangazowanie, wytrwatos¢ w wykonywaniu c¢wiczen i efekty osiggniete przez poszczegdinych

uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

udziela¢ wskazdéwek, jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia,
stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow.

motywowac¢ uczniow do pracy,

przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci.

315105.M1.J2. Wykonywanie czynnosci warsztatowych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

I. Obrébka reczna

1. Przygotowanie i konserwacja powierzchni
metalowych.

2. Podstawowe operacje obrébki slusarskiej:
trasowanie, ciecie, przecinanie, pitowanie, skrobanie,
szlifowanie, docieranie, ostrzenie, gwintowanie,
zasady bezpiecznego postepowania przy
obstugiwaniu‘narzedzi recznych.

3. Technologia napraw rurociggow i armatury
okretowej:

a) ciecie rur,

b) gwintowanie rur,

c) dorazne usuwanie nieszczelnosci rur,

d) zaslepianie odcinkéw rurociggéw z potgczeniami
kotnierzowymi,

e) demontaz rur,

f) wykonywanie nowych odcinkéw rur z kotnierzami
(proste i profilowane), pasowa

4. Podstawowe operacje demontazowe i montazowe
Z uzyciem narzedzi

recznych, z napedem elektrycznym, hydraulicznym i
pneumatycznym

[I. Obrébka maszynowa

1.Wykonanie podstawowych operacji obrébki
skrawaniem na tokarce:

- toczenie powierzchni walcowych,

BHP(1)10 scharakteryzowa¢ wymagania
bezpieczenstwa dotyczgce proceséw
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
BHP(1)11 okresli¢ pojecie ergonomia;
BHP(1)13 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
pracy na podstawowych typach obrabiarek,
przy pracy elektronarzedziami oraz przy
spawaniu i cieciu gazowym i elektrycznym;
BHP(1)14 uzytkowac¢ i magazynowac butle z
gazami technicznymi;

BHP(3)1 zinterpretowac prawa i obowigzki
pracownika zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(3)2 zinterpretowac prawa i obowigzki
pracodawcy zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(5)1 okresli¢ substancje niebezpieczne w
srodowisku pracy;

BHP(5)2 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i
zycia cztiowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(5)3 zapobiega¢ ewentualnym
zagrozeniom wynikajgcym z wykonywania
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- toczenie powierzchni czotowych,

- toczenie powierzchni stozkowych,

— wiercenie otworow,

- wytaczanie otworéw,

- toczenie gwintow zewnetrznych,

- toczenie gwintéw wewnetrznych.

2. Wiertarki: podstawowe operacje.

3. Szlifierki: podstawowe operacje.

Ill. Warsztaty elektryczne.

1.Warsztat elektryczny:

a) obrobka koncéwek przewodow i kabli,

b) demontaz, naprawa i montaz elektrycznych opraw
oswietleniowych,

c) konserwacja i naprawy rozdzielnic, silnikow
elektrycznych,

generatoréw,

d) demontaz, naprawa i montaz kontenerowych
gniazd stykowych 1-fazowych i 3-fazowych,

e) demontaz, naprawa i montaz wytacznikéw i gniazd
rozgateznych

réznych typow,

f) sposoby uktadania kabli.

2. Pomiary wielkosci elektrycznych.

IV. Spawalnictwo

1. Spawanie i ciecie gazowe:

a) zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i
cieciu gazowym,

b) wtasciwosci gazoéw technicznych,

c) przechowywanie i transport gazéw technicznych,
d) budowa i rodzaje ptomienia,

e) typy i budowa palnikdw do spawania i ciecia,

f) materiaty dodatkowe do spawania gazowego,

g) praktyczna obstuga sprzetu spawalniczego,

h) rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych,

i) przygotowanie materiatu do spawania i cigcia,

j) ciecie (przepalanie) blach, profili i rur stalowych,
k) napawanie w pozycji.podolnej i pionowej,

I) spawanie zigcz doczotowych w:pozycji podolnej,
nasciennej i pionowej,

m) rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych,

n) przygotowanie materiatu do spawania i ciecia,
0) ciecie (przepalanie) stali w postaci blach, profili i
rur,

p) spawanie ztgcz doczotowych w pozycji podolnej,
nasciennej i pionowe;j.

2. Spawanie i ciecie elektryczne:

a) zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i
cieciu elektrycznym,

b) konstrukcja i zasady dziatania urzadzen do
spawania i ciecia

elektrycznego,

c) materiaty dodatkowe do spawania elektrycznego,
d) elektrody,

e) gazy techniczne (argon, CO2, mieszanki),

f) podktadki ceramiczne,

g) praktyczna obstuga urzadzen do spawania i ciecia

zadan zawodowych;

BHP(5)4 okresli¢ srodki ostroznosci podjete
przed wejsciem do przestrzeni zamknietych;
BHP(6)6 scharakteryzowa¢ sposob likwidaciji
lub ograniczenia zagrozen urazami
mechanicznymi;

BHP(6)7 wskaza¢ sposoby likwidacji lub
ograniczenia zagrozen zwigzanych z pragdem
elektrycznym;

BHP(8)6 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas obrébki recznej i
maszynowej cze$ci maszyn i urzadzen;
BHP(8)7 zastosowac srodki-ochrony
indywidualnej podczas montazu, naprawy i
obstugi maszyn i urzgdzen;

BHP(8)8 zastosowaé srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas transportu i
sktadowania materiatow;

BHP(9)11 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy.oraz zastosowac przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony Srodowiska podczas montazu,
naprawy i obstugi maszyn i urzadzen;
BHP(9)12 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
i-higieny pracy oraz zastosowac przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska podczas transportu i
sktadowania materiatow;

BHP(9)14 zorganizowa¢ bezpieczne i
ergonomiczne stanowisko pracy do wykonania
zadan zawodowych branzy mechanicznej;
BHP(9)10 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz zastosowac przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska podczas obrdbki recznej i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;
BHP(9)13 scharakteryzowa¢ sposoby
eliminowania zagrozen urazami
mechanicznymi, zagrozen zwigzanych z
prgdem elektrycznym i substancjami
niebezpiecznymi;

BHP(10)5 udziela¢ pierwszej pomocy w
stanach zagrozenia zycia i zdrowia podczas
wykonywania zadah zawodowych zwigzanych
z wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)6 powiadamia¢ system pomocy
medycznej w przypadku wystgpienia sytuacji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadah zawodowych zwigzanych
z wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)7 powiadamia¢ przetozonych w
przypadku wystgpienia sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)8 udziela¢ pierwszej pomocy
porazonemu prgdem elektrycznym;
PKZ(MG.a)(4)18 rozrézni¢ narzedzia i ich
oznaczenia;
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elektrycznego,

h) rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych,

i) przygotowanie materiatu do spawania i ciecia,

j) napawanie drutem gotym i elektrodg otulona,

k) spawanie ztgcz teowych w pozycji nabocznej i
pionowej,

I) spawanie ztgcz doczotowych przygotowanych na
"I", "V" i "Y" w pozycji podolnej i pionowej,

m) ciecie elektryczne blach, profili i rur stalowych.
V. Lodzie zaglowe, wiostowe, motorowe.

1. Obstuga pasa, kofa ratunkowego, kombinezonu.
2. Podstawowe wiadomosci zeglarskie

3. Takielunek staty i ruchomy todzi zaglowe;j.

4. Takielunek staty i ruchomy todzi wiostowe;.

5. Takielunek staty i ruchomy todzi motorowodne;j.
8. Ptywanie na todzi zaglowe;.

9. Ptywanie na todzi wiostowej

10. Ptywanie na todzi motorowodnej

PKZ(MG.a)(4)19 rozréznié rodzaje oznaczenia
Sciernic;

PKZ(MG.a)(4)20 dobrac¢ Sciernice do rodzaju
szlifowanego materiatu;

PKZ(MG.a)(4)21 rozrézni¢ wiertta i noze
tokarskie;

PKZ(MG.a)(4)22 rozrézni¢ cze$ci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(5)6 rozrdzni¢ spoiny;
PKZ(MG.a)(5)7 rozrozni¢ pozycje spawalnicze;
PKZ(MG.a)(5)8 rozrézni¢ potaczenia srubowe;
PKZ(MG.a)(5)9 rozrdzni¢ potaczenia
wpustowe;

PKZ(MG.a)(5)10 rozréznié¢ potaczenia
kotkowe;

PKZ(MG.a)(5)11rozrézni¢ potaczenia
pasowane;

PKZ(MG.a)(6)10 postugiwac sie przyrzgdami
pomiarowymi i zinterpretowac¢ uzyskane
wyniki;

PKZ(MG.a)(6)11 obliczy¢ odchytki wymiarowe
i luzy;

PKZ(MG.a)(6)12 dokona¢ pomiardow kot
zebatych;

PKZ(MG.a)(6)13 dokona¢ pomiaru wielkosci
liniowych i katowych;

PKZ(M.a)(6)14 postugiwac sie wzorcami i
sprawdzianami;

PKZ(MG.a)(7)1 okresli¢ fizyczne, mechaniczne
i-technologiczne wiasciwosci metali i ich
stopow;

PKZ(MG.a)(7)2 okresli¢ wptyw zawartosci
wegla na wiasciwosci stopow zelaza z
weglem;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ wiasciwosci i
przeznaczenie materiatow niemetalowych;
PKZ(MG.a)(7)4 rozrézni¢ gatunki stali,
staliwa, zeliwa, metali niezelaznych i ich
stopdw oraz okresli¢ ich wykorzystanie w
budowie maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(11)1 scharakteryzowac procesy
obrébki recznej materiatow;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowac procesy
obrébki maszynowej materiatow;
PKZ(MG.a)(11)3 scharakteryzowa¢ metody
odlewnicze;

PKZ(MG.a)(11)4 scharakteryzowac¢ metody
obrobki plastycznej czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(11)5 scharakteryzowa¢ metody
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej czesci
maszy PKZ(MG.a)(11)6 scharakteryzowac
metody obrobki powierzchniowej czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(11)7 scharakteryzowa¢ metody
obrébki erozyjnej;

PKZ(MG.a)(11)8 scharakteryzowac¢ techniki
spajania metali;

PKZ(MG.a)(12)1 rozrézni¢ narzedzia do
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wykonywania prac z zakresu obrobki recznej;
PKZ(MG.a)(12)2 rozrézni¢ urzadzenia do
wykonywania prac z zakresu obrobki recznej;
PKZ(MG.a)(12)3 dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzgdzenia do wykonania prac z zakresu
obrébki recznej;

PKZ(MG.a)(12)4 wykonac trasowanie na
ptaszczyznie i przestrzenne;
PKZ(MG.a)(12)5 wykonac pitowanie
powierzchni ptaskich i ksztattowych;
PKZ(M.a)(12)6 wykonac $cinanie, wycinanie i
przecinanie materiatow;

PKZ(MG.a)(12)7 wykonac¢ giecie, prostowanie
materiatéw;

PKZ(MG.a)(12)8 wykonac wiercenie,
nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie
otwordw;

PKZ(MG.a)(12)9 wykonac¢ skrobanie,
docieranie, polerowanie;

PKZ(MG:a)(12)10 wykona¢ gwintowanie za
pomoca narzynki i.gwintownika;
PKZ(MG.a)(12)11 obstugiwac
elektronarzedzia;

PKZ(MG.a)(12)12 dobra¢ parametry obrobki
mechanicznej;

PKZ(MG.a)(12)13 obstugiwac¢ obrabiarki do
metalu: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki,
szlifierki;

PKZ(MG.a)(13)1 rozrézni¢ narzedzia i
przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;
PKZ(MG.a)(13)2 rozrézni¢ pomocnicze
narzedzia pomiarowe(np. liniaty
powierzchniowe, ptyty pomiarowe, pryzmy,
uchwyty do ptytek wzorcowych, przyrzad
ktowy);

PKZ(MG.a)(14)1 rozrézni¢ narzedzia i
przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;
PKZ(MG.a)(14)2 wykona¢ pomiary dtugosci
przyrzadami suwmiarkowymi;
PKZ(MG.a)(14)3 wykona¢ pomiary dtugosci
przyrzgdami mikrometrycznymi;
PKZ(MG.a)(14)4 wykona¢ pomiary diugosci za
pomoca ptytek wzorcowych;
PKZ(MG.a)(14)5 wykonaé pomiary katdw;
PKZ(MG.a)(14)6 sprawdzi¢ ptaskosé
powierzchni;

PKZ(MG.a)(14)7 sprawdzi¢ wielkosci szczelin i
promieni zaokraglen;

PKZ(MG.a)(14)8 sprawdzi¢ parametry
geometryczne detali za pomocg
sprawdzianow;

PKZ(MG.a)(15)1 rozrézni¢ narzedzia i
przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;
PKZ(MG.a)(15)2 rozrézni¢ pomocnicze
urzgdzenia pomiarowe

PKZ(MG.a)(15)3 okresli¢ wtasnosci
metrologiczne narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych;
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OMZ(1)4 zaplanowa¢ dziatania zespotu;
OMZ(1)5 przypisac poszczegdlne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;
OMZ(2)1 utworzy¢ zespot;

PKZ(MG.k)(1)1 dobra¢ parametry skrawania
przy obrobce mechanicznej i Sciernej;
PKZ(MG.k)(1)2 naostrzy¢ narzedzia;
PKZ(MG.k)(1)3 przygotowaé materiat do
spawania i ciecia elektrycznego;
PKZ(MG.k)(1)4 przygotowaé materiat do
spawania i ciecia gazowego;

PKZ(MG.k)(1)5 zespawac i przecig¢ metal
elektrycznie i gazowo;

PKZ(MG.k)(1)6 obstugiwac sprzet do
spawania elektrycznego i gazowego;
PKZ(MG.k)(1)7 naprawiaé uszkodzenia
metodg napawania;

PKZ(MG.k)(1)8 spawac ztgcza w pozyciji
podolnej, nasciennej i pionowej;
PKZ(MG:k)(1)9 przygotowaé palnik gazowy do
Spawania i ciecia gazowego;

PKZ(MG.k)(1)10 rozroznic prace zwigzane z
cieciem elementow okretu

PKZ(MG.k)(5)40 demontowac, naprawiac i
zamontowac oprawy oswietleniowe;

PKZ(MG k)(5)41 potaczy¢ kable i przewody;
PKZ(MG.k)(5)42 zarobi¢ kohcowki kabli i
przewodow;

PKZ(MG.k)(5)43 naprawiac gniazda stykowe i
wytgczniki;

MG.32.3(8)1 dobra¢ metody regeneracji czesci
maszyn w zaleznos$ci od uszkodzen
poszczegodlnych elementow;

MG.32.3(8)2 dobra¢ metody napraw czesci
maszyn;

MG.32.3(8)3 wykrywac wady materiatowe
réznymi metodami;

MG.32.3(8)4 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych;

MG.32.3(8)5 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem
kompozytéw i tworzyw sztucznych;
MG.32.3(8)6 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem
spawarek;

MG.32.3(8)7 naprawiaé elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem obrébki
skrawaniem;

MG.32.3(8)8 dobra¢ metody regeneracji i
naprawy czesci maszyn;

MG.32.3(8)9 okresli¢ metody nanoszenia
powtok ochronnych i regeneracyjnych na
czesci maszyn;

MG.32.4(1)1 analizowa¢ btedy popetnione w
trakcie ewakuaciji i ratowania zycia na morzu;
MG.32.4(1)4 dobra¢ wyposazenie osobiste;
MG.32.4(1)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi
ze statku;
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MG.32.4(2)1 wyjasni¢ sygnaty wzywania
pomocy na morzu (wg. MPDM);

MG.32.4(2)2 nadawaé sygnaty wzywania
pomocy przez radiostacje (w tym radiotelefon
UKF);

MG.32.4(2)3 formutowac i nadawac
komunikaty o niebezpieczenstwie w jezyku
polskim i angielskim;

MG.32.4(2)4 obstugiwac radiostacije
szalupowg i radiotelefon UKEF;

MG.32.4(2)5 scharakteryzowa¢ zasade
dziatania i bezpiecznego uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;
MG.32.4(2)6 okresli¢ zasady uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;
MG.32.4(3)1 wyjasni¢ zasady ewakuaciji zatogi
statku przez smigtowiec;

MG.32.4(3)2 scharakteryzowac¢ przygotowanie
statku do ewakuaciji;

MG.32.4(3)3 okresli¢c zasady bezpieczenstwa
w trakcie akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)4 okresli¢ funkcje urzadzen
ratowniczych stosowanych w akcjach
ewakuacyjnych;

MG.32.4(3)5 scharakteryzowac¢ organizacje i
przebieg akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)6 scharakteryzowa¢ sposoby
ratowania rozbitkdw znajdujgcych sie w
zbiorowych srodkach ratunkowych i na
powierzchni morza;

MG.32.4(3)7 wykazywa¢ umiejetnos¢ obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(3)8 okresli¢ metody wciggania
rozbitka do wnetrza todzi ratunkowej;
MG.32.4(3)10 wyjasni¢ konstrukcje,
wyposazenie, zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(3)11 oceni¢ prawidtowos¢
rozmieszczenia na statku oraz zasady uzycia
két ratunkowych;

MG.32.4(4)1 objasni¢ wymagania konwencji
STCW 78/95;

MG.32.4(4)2 okresli¢ ogolne obowigzki w
zakresie ochrony przeciwpozarowej;
MG.32.4(4)10 okresli¢ srodki gasnicze;
MG.32.4(4)12 okresli¢ przyczyny pozarow;
MG.32.4(4)13 okresli¢ techniki walki z
pozarami;

MG.32.4(5)1 wyjasnic¢ konstrukcje,
wyposazenie, zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(5)2 oceni¢ prawidtowos¢é
rozmieszczenia na statku oraz zasady uzycia
két ratunkowych;

MG.32.4(5)4 okresli¢ konstrukcje,
wyposazenie i sposoby wodowania
pneumatycznych tratw ratunkowych;
MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi
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ze statku;

MG.32.4(5)7 wykazywa¢ umiejetnos¢ obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(5)8 wyjasni¢ zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(5)9 okresli¢ przeznaczenie
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(6)3 scharakteryzowac¢ rodzaje
zagrozen statku: kolizja, pozar, mielizna,
uszkodzenie kadtuba, tadunek niebezpieczny;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniow jest
wykonanie manewréw todzig motorowa, udzielenie pomocy przedmedycznej,-uzycie sprzetu
przeciwpozarowego. Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokonaé
samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadanie:

1.Zdemontuj zawdr na instalacji wody chtodzace.
2.Wykonaj element na podstawie rysunku technicznego.
3.Zalutuj koncowki przewodow.

4 Wykonaj potgczenie poszycia z usztywnieniem.
5.Przygotuj t6dz zaglowg do ptywania.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢é prowadzone w warsztatach, w ktérych powinny by¢ zorganizowane
nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone
w: stot Slusarskiy-narzedzia $lusarskie i monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe,
elektronarzedzia, pilniki, klucze maszynowe, gwintowniki, narzynki, pitki do metalu i
drewna, wiertta, rozwiertaki, reczne nozyce do ciecia blachy;

b) stanowiska do. obrébki mechanicznej metali (jedno stanowisko dla szesciu ucznidw),
wyposazone w: tokarke uniwersalng z osprzetem, frezarke uniwersalng z osprzetem,
szlifierke do ptaszczyzn, szlifierke do ostrzenia narzedzi, wiertarke stotowg, noze tokarskie,
frezy, nozyce do ciecia blachy mechaniczne, przecinarki i szlifierki katowe;

c) stanowiska spawalnicze do spawania gazowego, elektrycznego i w ostonie gazéw (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: spawarke transformatorowg, pétautomat
spawalniczy, urzgdzenie do spawania plazmg, urzgadzenie do ciecia plazmg, palniki
acetylenowo-tlenowe do spawania i ciecia, butle gazowe, zgrzewarke, mtotki spawalnicze,
srodki ochrony indywidualnej;

d) stanowiska do prac remontowo — naprawczych oraz badan nieniszczacych, w tym:

- stanowisko do demontazu i montazu maszyn i urzgdzen wyposazone w stét monterski,

zestawy kluczy nasadowych, maszynowych, trzpieniowych, oczkowych, narzedzia do

gwintowania, wiercenia i rozwiercania,

- stanowisko do pomiaréw warsztatowych,

- stanowisko do mycia czesci,

- stanowiska do badah nieniszczgcych,

- stanowisko do diagnostyki wibroakustycznej,
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- stanowisko do hydraulicznych préb cisnieniowych wyposazone w przyrzady do badania

szczelnosci i przeprowadzania proby cisnieniowe,

- stanowisko z narzedziami do wykonywania potgczeh wciskowych, uszczelnien ruchowych;
ponadto stanowiska do prac remontowo — naprawczych oraz badan nieniszczgcych
powinny by¢ wyposazone w dokumentacje techniczne, instrukcje stanowiskowe,

e) stanowiska do prac elektrycznych, w tym:

- stanowisko z przyrzgdami do pomiaréw wielkosci elektrycznych,

- stanowisko do sprawdzania przekaznika termobimetalicznego,

- stanowisko z blokiem zabezpieczen pradnicy synchronicznej,

- stanowisko z wytgcznikami zwarciowymi,

- stanowisko z uktadami stycznikowo-przekaznikowymi;

dodatkowe  wyposazenie: silniki elektryczne, pradnice elektryczne, akumulator,

elektronarzedzia, lutownice, narzedzia monterskie i elektromonterskie; mierniki uniwersalne,

prébniki akumulatora, areometr,

f) stanowiska do pomiaréow warsztatowych, wyposazone w: przyrzagdy do sprawdzania
prostoliniowosci, pfaskosci i prostopadtosci ptaszczyzn; przyrzady do .sprawdzania
wspoétosiowosci, prostopaditosci i réwnolegtosci osiotwordw; przyrzady do pomiardow
srednic i kgtow stozkdw; przyrzady do pomiaréw odchytek ksztattu; przyrzady do pomiaréw
odchytek potozenia;

Ksztatcenie praktyczne w zakresie praktyk warsztatowych, przeszkolen oraz stosowania wyposazenia
moze odbywac sie na podstawie podpisanych uméw w: pracowniach szkolnych, przedsiebiorstwach
produkujacych i remontujgcych statki, na statkach polskich i zagranicznych armatoréw, w placéwkach
ksztatcenia ustawicznego, placoéwkach ksztatcenia praktycznego oraz innych podmiotach
stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw, wyposazenie sprzetowe warsztatéw.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgca metodg bedzie instruktaz stanowiskowy, pokaz z uzyciem sprzetu i narzedzi oraz
¢wiczenia praktyczne. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Przyjeto, ze na
warsztatach powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem na grupy i moze sie w niej
znajdowa¢ maksymalnie 6 stanowisk dydaktycznych (ilos¢ ucznidéw na poszczegdélnych stanowiskach
zgodnie z wymaganiami poszczegolnych pracowni warsztatowych). Dominujgca forma organizacyjna
pracy uczniéw.na tych zajeciach: indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane zadania.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych
zadan. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest niezbedne do uzyskania
pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,
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— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci ucznidw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M1.J3. Stosowanie wiedzy okretowej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

1. Konstrukcja kadtuba:

a) rysunki konstrukcyjne kadtuba,

b) wigzania wewnetrzne,

c) potgczenia elementéw wigzan,

d) konstrukcja dna,

e) konstrukcja burt,

f) konstrukcja poktadow,

g) grodzie wodoszczelne,

h) fadownie,

i) konstrukcje rufy i dziobu,

j) zbiorniki (denne, burtowe, balastowe, paliwowe itd.),
typowe wyposazenie,

k) poszycie kadtuba.

2. Geometria kadtuba statku:

a) wymiary gtéwne i przekroje,

b) linie teoretyczne,

c) stosunki wymiaréw gtéwnych, wspétczynniki
petnotliwosci kadtuba,

d) wolna burta, linia tadunkowa.

e) zanurzenie, trym, przechyt

3. Typy statkow, rozplanowanie przestrzenne:

a) masowce,

b) drobnicowce,

c) kontenerowce,

d) zbiornikowce,

€) gazowce,

f) ro-ro,

g) promy,

h) pasazerskie,

i) specjalne.

4. Symbole uzywane w rysunkach konstrukcyjnych
statku (przekroje i ztady).

5. Materiaty konstrukcyjne kadtuba, ochrona
przeciwkorozyjna.

6. Wyposazenie pokfadowe statku.

7. Wyposazenie ratunkowe statku.

8. Skalowanie zbiornikéw, pomiar ilosci tadunku.
9. Rozkfady awaryjne, sprzet awaryjny, zasady
zachowania i obowigzki cztonkéw zatogi statku podczas
alarméw i w sytuacjach awaryjnych.

10. Rola administracji morskiej, Dziatalno$¢ IMO i
instytucji klasyfikacyjnych w zakresie budowy i
statecznosci.

11. Statecznos¢ statku, cel i skutki balastowania.
12. Sposoby sterowania statkiem:

13. Sposoby sterowania statkiem:

PKZ(MG.a)(8)1 zorganizowa¢ prace
zgodnie z zasadami organizacji pracy na
statku;

PKZ(MG.a)(8)2 okresli¢ zasady pracy w
dziale maszynowym;

PKZ(MG.a)(8)3 dobra¢ odpowiednie
wyposazenie osprzetu ruchomego do
wymaganej pracy;

PKZ(MG:a)(8)4 postuzy¢ sie urzadzeniami
przetadunkowymi;

PKZ(MG.a)(8)5 scharakteryzowac
wyposazenie cumownicze i holownicze
statku;

PKZ(MG.a)(8)6 scharakteryzowac
elektryczne i hydrauliczne urzgdzenia
przetadunkowe;

PKZ(MG.a)(8)7 okresli¢ przepisy
towarzystw klasyfikacyjnych dotyczace
eksploatacji urzgdzen przetadunkowych na
statku;

PKZ(MG.a)(9)2 sondowac zbiorniki
PKZ(MG.a)(10)1 rozpozna¢ rodzaje korozji
PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ sposoby ochrony
przed korozjg i walki z korozjg
PKZ(MG.a)(10)3 zastosowaé wtasciwe
narzedzia do usuwania produktéw korozji
PKZ(MG.a)(10)6 rozpoznac i
scharakteryzowac materiaty konstrukcyjne
stosowane do budowy okretu;
PKZ(MG.k)(2)1 sklasyfikowa¢ liny pod
wzgledem konstrukcji i rodzaju materiatu z
jakiego zostaty wykonane;

PKZ(MG.k)(2)2 rozrézni¢ poszczegdlne
elementy sktadowe tancuchéw, klamer,
Sciggaczy, hakow;

PKZ(MG.k)(2)3 dobra¢ wyposazenie
osprzetu ruchomego do wymaganej pracy;
PKZ(MG.k)(2)4 rozrézni¢ poszczegdlne
elementy blokow i talii;

PKZ(MG.k)(2)5 rozroznic¢ rodzaje i
przeznaczenie poszczegolnych elementow
omasztowania i olinowania;
PKZ(MG.k)(2)6 scharakteryzowaé
wyposazenie cumownicze i holownicze
statku;

PKZ(MG.k)(2)7 scharakteryzowaé
wyposazenie poktadowe, ratownicze i
ratunkowe;
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a) pedniki: PKZ(MG.k)(2)8 okresli¢ charakterystyki

- rodzaje i zasada dziatania, urzgdzenia kotwicznego;

- wspotpraca $ruby z kadtubem statku, PKZ(MG.k)(2)9 okresli¢ funkcje lin

- sprawnosci $ruby i kadtuba, cumowniczych i holowniczych;

- sita naporu i moc zapotrzebowana napedu, PKZ(MG.k)(2)10 obliczy¢ dopuszczalne
b) stery, budowa i zasada dziatania, obcigzenie robocze lin oraz osprzetu

ruchomego okretu;

PKZ(MG.k)(2)11 okresli¢ funkcje trapu;
PKZ(MG.k)(2)12 scharakteryzowac rodzaje
pednikéw;

PKZ(MG.k)(9)1 scharakteryzowac
konstrukcje kadtuba statku i jego
geometrie;

PKZ(MG.k)(9)2 rozrézni¢ typy wigzan
kadtuba;

PKZ(MG.k)(9)6 scharakteryzowaé¢ sposoby
sterowania statkiem;

MG.32.1(1)1 sklasyfikowac¢ statki wg
przeznaczenia;

MG.32.1(1)2 sklasyfikowa¢ statki wg
rodzaju napedu;

MG.32.1(1)3 scharakteryzowac¢ konstrukcje
kadtuba statku i jego geometrie;
MG32:1(1)4 scharakteryzowa¢ materiaty
konstrukcyjne stosowane do budowy
statku;

MG32.1(1)5 scharakteryzowac¢ typy wigzan
kadtuba;

MG32.1(1)6 okresli¢ rozmieszczenie
srodkow pierwszej pomocy, ratunkowych i
gasniczych, oraz oznakowanie
piktogramami;

MG.32.1(1)7 rozrozni¢ statki pod wzgledem
budowy i przeznaczenia;

MG.32.4(4)17 okresli¢ obowigzki zatogi
podczas alarmow i awarii urzgdzen
okretowych

MG.32.4(4)18 okresli¢ rozmieszczenie
srodkéw pierwszej pomocy, ratunkowych i
gasniczych oraz oznakowac je
MG.32.4(4)19 wymieni¢ rodzaje alarmow i
sposoby ich ogtaszania

MG.32.4(4)20 postuzyé¢ sie sprzetem
ratowniczym i ratunkowym

) utrzymywanie i zmiana kursu,

d) manewrowanie.

e) praca sitowni w czasie manewrow.

14. Wyposazenie ratunkowe statku.

15. Ptywalnos¢ i niezatapialno$é.

16. Podstawy stateczno$ci statku, cel i skutki
balastowania.

Planowane zadania
Na podstawie wskazéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie

-- rozpoznanie i sklasyfikowanie statkbw wedtug ich przeznaczenia

- wykonanie ¢éwiczenia zwigzanego z organizacjg pracy na statku, jakie sg zasady pracy dziale
maszynowym, a jakie podczas alarméw, jak rowniez zwigzanego z materiatami konstrukcyjnymi
stosowanymi do budowy statkéw, rodzajami korozji, sposobami zabezpieczen przed korozja.

- opisanie metacentrum, wysokosci metacentrycznej oraz rodzajéw réwnowagi ciat ptywajgcych.
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Uczniowie pracujg w dwuosobowych grupach. Uczniowie wykonujg ¢wiczenie, w ktorym okreslajg
etapy dziatan, zgodnie z przepisami BHP i instytucji klasyfikacyjnych. Uczniowie pracujg w
dwuosobowych grupach. Uczniowie wykonujg ¢wiczenie, w ktérym okreslajg etapy dziatan.

Przyktadowe zadania:

1. Napisz jaki typ wigzah przedstawia rysunek. Podpisz elementy rysunku zaznaczone
cyframi. Krotko scharakteryzuj ten typ wigzan.

7

ole oo oo'ofo

2. Wymien gtdwne elementy konstrukcyjne kadtuba.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet
audiowizualny, tablica, dokumentacja techniczna statkow (arkusze linii teoretycznych kadtuba, tabele
skalowan zbiornikéw i tadowni statkowych, rysunki konstrukcyjne kadtuba, kopie dokumentéw
konstrukcyjnych statkéw, dokumentacje certyfikacyjne silnikéw napedowych), modele i przekroje
statkow oraz plakaty tematyczne; stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty pracy dla
uczniéw, modele profilii przekroje statkow, czasopisma morskiej branzy, dokumentacja techniczna
statkéw, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych,
morskie konwencje, dziennik maszynowy, ksigzka remontéw.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.
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Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia ucznidow nalezy zwrdéci¢ uwage na umiejetnos¢ wykorzystania dokumentacji

statkowe;j.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe.

315105.M2. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych i ratunkowych.

315105.M2.J1. Indywidualne techniki ratunkowe

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Rodzaje zagrozen zycia na morzu.

2. Sygnaty wzywania pomocy na morzu wedtug
MPDM.

3. Organizacja ratownictwa zycia na morzu w Polsce
i na $wiecie.

4. Wyposazenie ratunkowe statkow.

5. Radiowe:$rodki wzywania pomocy:

6. Techniki ewakuacji ludzi ze statku:

7. Techniki ratowania rozbitkow z powierzchni morza.

8. Ewakuacja zatogi statku przez $migtowiec.

9. Ratowanie rozbitkéw znajdujgcych sie w
zbiorowych srodkach ratunkowych i na powierzchni
morza.

10. Pirotechniczne $rodki sygnatowe.

11. Cwiczenia na basenie lub wodach otwartych.

BHP(1)2 zastosowac pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomia;

BHP(5)4 okresli¢ srodki ostroznosci podjete
przed wejsciem do przestrzeni zamknietych;
BHP(8)4 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(8)5 dobra¢ srodki ochrony zbiorowe;j
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(10)7 powiadamia¢ przetozonych w
przypadku wystgpienia sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

MG.32.4(1)4 dobra¢ wyposazenie osobiste;
MG.32.4(1)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi
ze statku;

MG.32.4(2) 1 wyjasni¢ sygnaty wzywania
pomocy na morzu (wg. MPDM);

MG.32.4(2) 2 nadawa¢ sygnaty wzywania
pomocy przez radiostacje (w tym radiotelefon
UKF);

MG.32.4(2)3 nadawa¢ komunikaty o
niebezpieczenstwie w jezyku polskim i
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angielskim;

M.32.4(2)4 obstugiwac¢ radiostacje szalupowg i
radiotelefon UKF;

MG.32.4(2)5 scharakteryzowa¢ zasade
dziatania i bezpiecznego uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;
MG.32.4(2)6 wyjasni¢ zasady uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;
MG.32.4(3)1 wyjasni¢ zasady ewakuaciji zatogi
statku przez smigtowiec;

MG.32.4(3)2 scharakteryzowa¢ przygotowanie
statku do ewakuaciji;

MG.32.4(3)3 okresli¢ zasady bezpieczenstwa
w trakcie akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)4 okresli¢ funkcje urzadzen
ratowniczych stosowanych w akecjach
ewakuacyjnych;

MG.32.4(3)5 scharakteryzowac¢ organizacje i
przebieg akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)6 scharakteryzowac sposoby
ratowania rozbitkéw znajdujgcych sie w
zbiorowych srodkach ratunkowych i na
powierzchni morza;

MG.32.4(3)7 wykazywac¢ umiejetnos¢ obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(3)8 okresli¢ metody wciggania
rozbitka do wnetrza todzi ratunkowej;
MG.32.4(3)10 wyjasni¢ konstrukcje,
wyposazenie, zasady uzycia pasow
ratunkowych;

MG.32.4(3)11 oceni¢ prawidtowos¢
rozmieszczenia na statku oraz zasady uzycia
két ratunkowych;

MG.32.4(5)1 wyjasni¢ konstrukcje,
wyposazenie, zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(5)2 oceni¢ rozmieszczenie na statku
oraz zasady uzycia kot ratunkowych;
MG.32.4(5)3 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie
todzi ratunkowych;

MG.32.4(5)4 okresli¢ konstrukcje,
wyposazenie i sposoby wodowania
pneumatycznych tratw ratunkowych;
MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuaciji ludzi
ze statku;

MG.32.4(5)6 okresli¢ funkcje zeslizgow
ewakuacyjnych;

MG.32.4(5)7 wykaza¢ umiejetnos¢ obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(5)8 wyjasni¢ zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(5)9 okresli¢ przeznaczenie
wyposazenia tratwy ratunkowej;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie
np.
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1. Omoéwic wyposazenie ratunkowe statkow.

315105.M2.J2. Ochrona przeciwpozarowa

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Teoria pozaru:

2. Przyczyny pozardéw na statkach.

3. Zapobieganie pozarom na statkach.
4. Wykrywanie pozarow:

5. Budowa, uzytkowanie i rozmieszczenie sprzetu

pozarniczego.

6. Budowa i uzytkowanie statych instalacji gasniczych.
7. Organizacja walki z pozarem na statku.

a. Alarmy pozarowe.

b. Rozktady alarmowe.

c. Zadania indywidualne.

d. Plan ochrony przeciwpozarowe;.
e. Srodki tgcznosci.

f. Procedury walki z pozarem.

g. Procedury bezpieczenstwa.

h. Cwiczenia pozarowe.

i. Dozér pozarowy.

j- Szkolenie przeciwpozarowe i ksigzka
bezpieczenstwa pozarowego.

8. Techniki walki z pozarem.

9. Srodki gasnicze.

10. Cwiczenia na poligonie pozarowym.

BHP(1)3 wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej na stanowisku pracy;
BHP(1)4 dobra¢ $rodki gasnicze;

BHP(9)1 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisow prawa dotyczacych .ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
BHP(9)2 zastosowac zasady bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepisy prawa
dotyczace ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska;

BHP(10)7 powiadamiac¢ przetozonych w
przypadku wystgpienia sytuacji stanowigce;j
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem.czesci maszyn;

MG.32.4(4)1 objasni¢ wymagania konwencji
STCW 78/95;

MG.32.4(4)2 okresli¢ ogdlne obowigzki w
zakresie ochrony przeciwpozarowej;
MG.32.4(4)3 scharakteryzowac zrodta
zaptonu;

MG.32.4(4)4 objasni¢ warunki powstawania
pozaru;

MG.32.4(4)5 objasni¢ wiasciwosci materiatéw
palnych;

MG.32.4(4)6 objasnic rodzaje sprzetu
przeciwpozarowego;

MG.32.4(4)7 objasni¢ zasade dziatania
sprzetu przeciwpozarowego;

MG.32.4(4)8 scharakteryzowac alarmy
pozarowe;

MG.32.4(4)9 okresli¢ zagrozenia pozarowe
statku;

MG.32.4(4)10 okresli¢ srodki gasnicze;
MG.32.4(4)11 okresli¢ budowe i uzytkowanie
statych instalacji gasniczych;

MG.32.4(4)12 okresli¢ przyczyny pozarow;
MG.32.4(4)13 okresli¢ techniki walki z
pozarami;

MG.32.4(4)14 scharakteryzowa¢ systemy
wykrywania ognia i dymu;

MG.32.4(4)15 okresli¢ funkcje planu ochrony
przeciwpozarowej statku;

MG.32.4(4)16 scharakteryzowa¢ zagrozenia
wystepujgce podczas walki z pozarem,;
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Planowane zadania

Przyktadowe zadanie:

Na podstawie wskazdéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie

zademonstrowac:

1. Uzywanie sprzetu pozarniczego do walki z pozarem, w zaleznosci od rodzaju pozaru.

315105.M2.J3. Udzielania pierwszej pomocy medycznej

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Wiadomosci wstepne, podstawy prawne.

2. Podstawy anatomii i fizjologii cztowieka istotne w
udzielaniu pierwszej pomocy medycznej i ratowaniu zycia.
3. Rodzaje pozycji (utozenia) poszkodowanego konieczne

do prawidtowego udzielenia pierwszej pomocy medycznej.

4. Postepowanie w przypadku utraty przytomnosci.

5. Reanimacja.

6. Postepowanie w przypadku krwawienia.

7. Opanowanie szokow.

8. Postepowanie w przypadku zweglenia, oparzen/(w tym
chemikaliami) i porazenia pradem.

9. Stopnie i rodzaje oparzen.

10. Ratowanie i przygotowanie poszkodowanego do
transportu.

BHP(5)1 okresli¢ substancje
niebezpieczne w srodowisku pracy;
BHP(5)2 przewidzie¢ sytuacje i
okolicznosci mogace stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

BHP(5)3.zapobiega¢ ewentualnym
zagrozeniom-wynikajgcym z wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(10)1 organizowac pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia;

BHP(10)2 zastosowac pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy
porazonemu prgdem elektrycznym;
BHP(10)4 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu na pomoc;
MG.32.4(4)20 postuzyé¢ sie sprzetem
ratowniczym i ratunkowym

Planowane zadania

Przyktadowe zadanie:

Na podstawie wskazdwek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie

zademonstrowac:
1. Ulozenie poszkodowanego w pozycji bezpiecznej,

315105.M2.J4. Bezpieczenstwo wiasne i odpowiedzialnos¢ wspodlna

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
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1.Wprowadzenie, materiaty zrédtowe, omowienie
dokumentow, przepisy miedzynarodowe:

a. Konwencja STCW.

b. Konwencja SOLAS (w szczegdlnosci rozdziat IX —
kodeks ISM, rozdziat X — kodeks ISPS).

c. Konwencje MOP (w szczegdélnosci konwencja MLC).
d. Kodeks IMDG.

e. Konwencja MARPOL.

2. Rodzaje zagrozen na statku.

3. Znajomos¢ statkowych planéw alarmowych.
Oznakowanie i umiejetnos¢ korzystania z planéw
alarmowych.

4. Sygnaty alarmowe i znajomos¢ obowigzkéw
przyporzadkowanych rozktadem alarmowym.

5. Sposoby prewenciji zagrozen.

6. Drogi ewakuacji — zewnetrznych i wewnetrznych.
7. Systemdw alarmowych.

8. Rozlewy na morzu.

9. Procedury tadunkowe (pobieranie paliwa).

10. Bezpieczenstwo i $rodki bezpieczenstwa.

11. Srodki ostroznosci podjete przed wejsciem do
przestrzeni zamknietych przed wejsciem do przestrzeni
zamknietych.

12. Przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy.

13. Znajomo$¢ miedzynarodowych przepiséw BHP
(MOP).

14. Jezyk angielski, zrozumienie polecen w.réznych
relacjach na statku.

15. Wzajemne zaleznos$ci pomiedzy cztonkami zatogi:
16. Odpowiedzialno$¢ wspdlna:

a. Warunki zatrudnienia.

b. Prawa cztonka zatogi.

c. Obowigzki cztonka zatogi:

17. Zagrozenia:

a. Alkohol.

b. Narkotyki.

18. Komunikacja — efektywnos¢, bariery w komunikowaniu

sie.
19. Odpoczynek, zmiany wacht i stres jako warunki
wptywajgce na marynarzy.

BHP(1)1 okresli¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia;

BHP(1)5 zastosowa¢ zasady bezpiecznej
eksploatacji statku;

BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)3 okresli¢ uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(2)4 scharakteryzowac zakres
kompetencji instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)5 roznicowac instytucje dziatajgce
w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

MG.32.4(1)1 analizowa¢ btedy popetnione
w trakcie ewakuaciji i ratowania zycia na
morzu;

MG.32.4(1)2 ogtosi¢ alarm;

MG.32.4(1)3 scharakteryzowac¢ podziat
funkcji w trakcie alarmu;

MG.32.4(4)1 objasni¢ wymagania
konwencji STCW 78/95;

MG.32.4(4)15 okresli¢ funkcje planu
ochrony przeciwpozarowej statku;
MG.32.4(5)2 oceni¢ rozmieszczenie na
statku oraz zasady uzycia kot
ratunkowych;

MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji
ludzi ze statku;

MG.32.4(6)1 scharakteryzowac¢ procedury
pobierania paliwa;

MG.32.4(6)2 okresli¢ wiadomosci na
temat ochrony srodowiska Konwenc;ji
MARPOL

MG.32.4(6)3 scharakteryzowac rodzaje
zagrozen statku: kolizja, pozar, mielizna,
uszkodzenie kadtuba, tadunek
niebezpieczny;

Planowane zadania
Przyktadowe zadanie:

Na podstawie wskazdéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie

przedstawic:

1. Rozpoznaj zagrozenie i zastosuj odpowiednie srodki ochrony osobiste;.

315105.M2.J5. Problematyka ochrony na statku
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Uszczegoétowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia Uczen po zrealizowaniu zajeé
potrafi:

1. Definicje, zagrozenia (terroryzm, piractwo, rozboje). BHP(1)5 zastosowa¢ zasady

2. Polityka ochrony zeglugi i portéw morskich. bezpiecznej eksploatacji statku;

3. Procedury i $rodki ochrony na statkach i w portach. BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz stuzby

4. Dokumentowanie zdarzen naruszajgcych ochrone. dziatajgce w zakresie ochrony pracy i

5. Kluczowe zagadnienia systemu ochrony. ochrony $rodowiska w Polsce;

6. Zagrozenia w zegludze: BHP(2)2. okreslic zadania instytucji

a. Techniki omijania $rodkéw ochrony. oraz stuzb dziatajacych w zakresie

b. Podstawowe techniki rozpoznawania zagrozen (piractwo, ochrony pracy i ochrony Srodowiska w

Polsce;

BHP(10)4 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu na
pomaoc;

M.32.4(1)1 analizowac btedy
popetnione w trakcie ewakuacji i
ratowania zycia na morzu;
M.32.4(1)2 ogtosi¢ alarm;

M.32.4(1)3 scharakteryzowac podziat
funkcji w trakcie alarmu;

M.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji
ludzi ze statku;

MG.32.4(7)1 scharakteryzowaé
ochrone zeglugi i portdw morskich;
MG.32.4(7)2 okresli¢ techniki
rozpoznawania zagrozen
MG.32.4(7)3 zna¢ metodologie
ochrony

rozbgj).

c. Bron i materiaty niebezpieczne.

7. Metodologia ochrony — znaczenie i konieczno$¢
stosowania:

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw bedzie
zademonstrowac:
Przyktadowe zadanie:

1. Rozpoznaj zagrozenie dla bezpieczenstwa zeglugi i wybierz odpowiednig procedure ochrony.

Warunkiosiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy.organizacyjne

Przeszkolenia w zakresie: indywidualnych technik ratunkowych, ochrony przeciwpozarowej stopnia
podstawowego, elementarnych zasad udzielania pierwszej pomocy medycznej, bezpieczehstwa
wiasnego:i odpowiedzialno$ci wspdlnej oraz problematyki ochrony na statku sg organizowane w
morskich jednostkach edukacyjnych, zgodnie z programem zawartym w rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury i Rozwoju z dnia 5 lutego 2014 r. w sprawie ramowych programow przeszkolen dla
cztonkéw zatdg statkéw morskich (Dz. U. poz. 239), z pézniejszymi zmianami.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw, wyposazenie sprzetowe osrodka szkolenia ratowniczego.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgca metodg bedzie instruktaz stanowiskowy, pokaz z uzyciem sprzetu ratowniczego oraz
¢wiczenia praktyczne. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdétowym instruktazem.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Przyjeto, ze na
warsztatach powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem na grupy i moze sie w nigj
znajdowac¢ maksymalnie 6 stanowisk dydaktycznych (ilo$¢ uczniéw na poszczegdlnych stanowiskach
zgodnie z wymaganiami poszczegoélnych pracowni warsztatowych). Dominujgca forma organizacyjna
pracy uczniéw na tych zajeciach: indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane zadania.
Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych
zadan. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest niezbedne do uzyskania
pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do.mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M3. Budowa maszyn urzadzen i instalacji okretowych.

315105.M3.J1. Stosowanie zasad i.konstrukcji maszyn

. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
|. Czesci maszyn. PKZ(MG.a)(4)1 rozréznia¢ czesci
1. Klasyfikacjai charakterystyka czesci maszyn. maszyn;
2. Normalizacja, typizacja i unifikacja cze$ci maszyn. PKZ(MG.a)(4)2 rozréznia¢ czesci
3. Podstawowe zasady projektowania czesci maszyn. urzadzen;
4. Potgczenia nieroztgczne — spawane, zgrzewane, PKZ(MG.a)(4)3 rozpozna¢ mechanizmy
lutowane, nitowe, klejone, wciskowe. maszyn i urzagdzen;
5. @ Oznaczanie potgczen nieroztagcznych na rysunkach PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowa¢ osie i
technicznych - w pojazdach samochodowych waty maszynowe;
6. Potgczenia roztgczne — wpustowe, wielowypustowe, PKZ(MG.a)(4)5 sklasyfikowac
wielokarbowe, kotkowe, sworzniowe, klinowe, przektadnie mechaniczne,
gwintowe. PKZ(MG.a)(4)6 wyjasni¢ budowe
7. Potgczenia podatne. przektadni zebatych prostych i
8. Materialy stosowane na elementy podatne ztozonych,;
9. Oznaczanie potgczen roztgcznych na rysunkach PKZ(MG.a)(4)7 wskaza¢ zastosowanie
technicznych elementow, zespotdw i mechanizmow
10. Zastosowanie potaczen rozigcznych, nieroztgcznych maszyn i urzgdzen;
i podatnych w pojazdach samochodowych. PKZ(MG.a)(4)8 wyjasni¢ budowe i
11. Sprezyny — oznaczanie na rysunkach technicznych zasade dziatania mechanizméw ruchu
12. Osie i waty— charakterystyka ogélna, materiaty i postepowego i obrotowego;
oznaczanie na rysunkach technicznych. PKZ(MG.a)(4)11 scharakteryzowaé
13. tozyskowania — rodzaje i materiaty. budowe i rodzaje tozysk tocznych i
14. Dobér i oznaczanie fozysk na rysunkach technicznych | $lizgowych;
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15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,

25,
26.
27.
28.
29.
30.

31.

32.
33.
34.

35.

36.
37.
38.
39.
40.
41.

42.
43.
44,

Kota zebate i przektadnie zegbate — klasyfikacja i
charakterystyka.

Przektadnie walcowe o zebach prostych — podstawowe
parametry.

Przektadnie walcowe o zebach skosnych i daszkowych
— podstawowe parametry.

Przektadnie stozkowe — podstawowe parametry.
Przektadnie zgbate Srubowe i Slimakowe — podstawowe
parametry.

Przektadnie obiegowe i specjalne — charakterystyka
podstawowa.

Oznaczanie przektadni zebatych na rysunkach
technicznych.

Przektadnie zgbate, walcowe, stozkowe, Srubowe,
slimakowe w pojazdach samochodowych.

Przektadnie cierne — klasyfikacja, charakterystyka,
zastosowanie i oznaczanie na rysunkach technicznych.
Przektadnie ciegnowe — klasyfikacja, charakterystyka,
zastosowanie i oznaczanie na rysunkach technicznych.
Przektadnie cierne.

Sprzegta — rodzaje, charakterystyka oraz dobér.
Hamulce — rodzaje, charakterystyka oraz dobdr.
Metale i ich stopy.

Stopy zelaza z weglem.

Stale, staliwa, zeliwa — klasyfikacja, oznaczanie,
zastosowanie.

Metale niezelazne — aluminium, miedz, cynk, magnez,
nikiel, wolfram, tytan.

Stopy metali niezelaznych.

Zastosowanie metali i ich stopéw w motocyklach.
Materiaty niemetalowe — tworzywa sztuczne, szkito,
tworzywa ceramiczne, guma, materiaty kompozytowe.
Zastosowanie materiatéw niemetalowych Korozja —
rodzaje, przyczyny powstawania; skutki, metody
ochrony.

Rodzaje pomiaréw warsztatowych.

Wzorce miary i sprawdziany.

Rodzaje przyrzaddéw pomiarowych.

Przyrzgdy pomiarowe o odczycie analogowym.
Przyrzady pomiarowe o odczycie cyfrowym.

Przyrzady pomiarowe stosowane w pomiarach
podzespotow.i zespotow motocykli.

Metody pomiarowe.

Btedy i.niepewnos¢ pomiardw.

Interpretacja wynikéw pomiaréw.

Il. Podstawy maszynoznawstwa

BOo~NoOA~rONE

11.

0.

Klasyfikacja i charakterystyka maszyn.
Energia — rodzaje i zrodia.

Odnawialne zrédta energii.

Ogniwa paliwowe.

Biopaliwa.

Podstawy hydromechaniki.

Klasyfikacja maszyn hydraulicznych.
Klasyfikacja pomp.

Klasyfikacja silnikow hydraulicznych.
Charakterystyka napeddéw hydrostatycznych i
hydrokinetycznych.

Pompy i napedy hydrauliczne w pojazdach

PKZ(MG.a)(4)12 dobrac¢ z katalogu na
podstawie oznaczen tozysko toczne
PKZ(MG.a)(4)13 wyjasni¢ budowe i
zasade dziatania sprzegiet i hamulcow;
PKZ(MG.a)(4)14 sklasyfikowac
przekfadnie mechaniczne;
PKZ(MG.a)(4)15 wyjasni¢ budowe
przektadni zebatych ;

PKZ(MG.a)(5)2 zaproponowac¢ rodzaj
potgczenia do zadanych warunkéw
pracy;

PKZ(MG.a)(5)3 rozrézni¢ rodzaje
potaczen roztgcznych.i nieroztgcznych;
PKZ(MG.a)(5)4 rozpoznac rodzaj
pofgczenia na podstawie dokumentac;ji
konstrukcyjnej zespotu maszyny;
PKZ(MG.a)(5)6 rozrézni¢ spoiny;
PKZ(MG.a)(5)7 rozrézni¢ pozycje
spawalnicze;

PKZ(MG.a)(5)8 rozrézni€ potgczenia
Srubowe;

PKZ(MG.a)(5)9 rozrozni¢ potgczenia
wpustowe;

PKZ(MG.a)(5)10 rozrézni¢ potgczenia
kotkowe;

PKZ(MG.a)(5)11rozrézni¢ potgczenia
pasowane;

PKZ(MG.a)(5)12 rozrézni¢ rodzaje
potaczen
PKZ(MG.a)(5)13scharakteryzowaé
potaczenia rozlgczne

PKZ(MG.a)(5)14 scharakteryzowaé
potaczenia nieroztagczne
PKZ(MG.a)(7)1 okresli¢ fizyczne,
mechaniczne i technologiczne
wiasciwosci metali i ich stopow;
PKZ(MG.a)(7)2 okresli¢ wptyw
zawartosci wegla na wtasciwosci stopow
zelaza z weglem;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ wlasciwosci i
przeznaczenie materiatéw
niemetalowych;

PKZ(MG.a)(7)4 rozrézni¢ gatunki stali,
staliwa, zeliwa, metali niezelaznych i ich
stopow oraz okresli¢ ich wykorzystanie
w budowie maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(7)5 sklasyfikowac i
rozpozna¢ materiaty konstrukcyjne oraz
ich wtasciwosci

PKZ(MG.a)(7)6 rozpoznaé materiaty
niemetalowe oraz okresli¢ ich
wiasciwosci i zastosowanie
PKZ(MG.a)(7)7 okresli¢ zastosowanie
materiatéw w okretownictwie
PKZ(MG.a)(7)8 wyjasni¢ wptyw budowy
materiatéw na ich wtasciwosci;
PKZ(MG.a)(11)1 scharakteryzowaé
procesy obrébki recznej materiatow;
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12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,

25,
26.
27.
28.
29.
30.
31.

samochodowych.

Przemiany energetyczne w maszynach.

Maszyny energetyczne — silniki i przetworniki energii
mechanicznej i innej.

Klasyfikacja silnikéw spalinowych.

Sprezarki — ogdlna charakterystyka i klasyfikacja.
Sprezarki wyporowe i przeptywowe.

Napedy pneumatyczne i pneumatyczno-hydrauliczne.
Urzagdzenia chtodnicze.

Maszyny i $rodki transportowe.

Maszyny robocze — maszyny technologiczne i
transportowe.

Zasady uzytkowania maszyn i urzadzen.
Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen.
Organizacja transportu wewnetrznego.

Srodki transportu wewnetrznego — rodzaje,
zastosowanie.

Dzwignice w transporcie wewnetrznym.

Wozki transportowe.

Rodzaje przenosnikow.

Automatyzacja transportu wewnetrznego

Dobér srodkéw transportu do rodzaju materiatu.
Sktadowanie materiatow.

Przepisy bhp podczas obstugi maszyn i urzgdzen

lll. Technologia wytwarzania

1.
2.

10.

11.

12.
13.

14.

V.

Nogkrwdbr

Klasyfikacja metod wytwarzania czesci maszyn.
Odlewanie — klasyfikacja i rodzaje, charakterystyka
etapow typowego procesu technologicznego oraz
metody specjalne.

Obrobka plastyczna — kucie, walcowanie, ttoczenie,
ciggnienie, operacje $lusarskie.

Obrébka reczna. Charakterystyka gtownych operaciji
Slusarskich

Maszynowa obrdbka skrawaniem —rodzaje i
charakterystyka ogdlna:

Obrabiarki skrawajgce sterowane recznie i numerycznie
—rodzaje i krétka charakterystyka

Obrdbka cieplna i cieplno-chemiczna.

Obrébka wykanczajgca powierzchni czesci maszyn i
urzgdzen.

Narzedzia i przyrzady stosowane do obrébki recznej i
maszynowe).

Maszyny i urzadzenia stosowane do obrébki recznej i
maszynowej.

Wykanczajgca obrobka powierzchni — rodzaje, metody i
krotka charakterystyka.

Przepisy bhp podczas wytwarzania czesci maszyn.
Maszyny i narzedzia do wytwarzania czesci pojazdow
samochodowych — krotka charakterystyka.

Montaz — sposoby, dokumentacja technologiczna i
organizacja.

. Ocena jakosci wykonanych prac.

Transport wewnetrzny

Srodki transportu wewnetrznego w magazynach.
Funkcje i zadania magazynow.

Infrastruktura magazynowa.

Operacje magazynowe.

Zasady przechowywania.

Zasady sktadowania.

Podstawowe pojecia towaroznawstwa.

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowaé
procesy obrébki maszynowej
materiatéw;

PKZ(MG.a)(11)3 scharakteryzowac
metody odlewnicze;

PKZ(MG.a)(11)4 scharakteryzowac
metody obrobki plastycznej czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(11)5 scharakteryzowac
metody obrdébki cieplnej i cieplno-
chemicznej czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(11)6 scharakteryzowac
metody obrobki powierzchniowej czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(11)7 scharakteryzowac
metody obrobki erozyjnej;
PKZ(MG.a)(11)8 scharakteryzowac
techniki spajania metali;
PKZ(MG.a)(12)1 rozrézni¢ narzedzia do
wykonywania prac z zakresu obrobki
recznej;

PKZ(MG.a)(12)2 rozrézni¢ urzgdzenia
do wykonywania prac z zakresu obrébki
recznej;

PKZ(MG.a)(12)3 dobra¢ narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia do wykonania
prac z zakresu obrobki recznej;
PKZ(MG.a)(15)1 rozrézni¢ narzedzia i
przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany;
PKZ(MG.a)(15)2 rozrézni¢ pomocnicze
urzadzenia pomiarowe;
PKZ(MG.a)(15)3 okresli¢ wtasnosci
metrologiczne narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(15)4 sprawdzi¢ jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(15)5 rozrézni¢ metody
kontroli jakosci wykonanych prac;
PKZ(MG.a)(16)5 objasni¢ budowe
sprezarek wyporowych, wirowych i
wentylatorow;

PKZ(MG.a)(16)10 objasni¢ budowe
uktaddéw hydraulicznych;
PKZ(MG.a)(16)16 objasni¢ budowe
elektrycznych i hydraulicznych urzgdzen
przetadunkowych;

PKZ(MG.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie
normalizaciji, typizacji i unifikacji w
budowie maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17)2 analizowaé schematy
strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)3 zastosowac¢ informacje
techniczne z r6znych zrédet dotyczgce
maszyn i urzgdzeh mechanicznych;
PKZ(MG.a)(18)1 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce dobor
znormalizowanych cze$ci maszyn,
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8. Systemy klasyfikacji towaréw i tadunkow.
9. Oznakowanie na opakowaniach.

10. Witasciwosci towardw.

11. Opakowania transportowe.

12. Systemy skfadowania towarow.

Planowane zadania
Przyktadowe zadania:

1. Na podstawie instrukcji eksploatacji przektadni mechanicznej oraz kart charakterystyki produktow
dobierz materiaty eksploatacyjne.

2. Na podstawie wskazowek i materiatbw dostarczonych przez nauczyciela, norm oraz programow
komputerowych podaj na podstawie oznaczenia stali specjalnych, przyktady zastosowania do
wykonania elementéw maszyn i urzgdzen pracujgcych w okreslonych warunkach.

Zadanie nalezy wykona¢ w grupach. Po zakonczeniu zadania przedstawiciele grup dokonujg
prezentacji efektéw prac. Wykonane prace uczniowie poréwnuje z przygotowanym wzorcem

i dokonujg samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczenia.

3. Zadaniem ucznia jest rozpoznanie stale o nastepujgcych oznaczeniach: St7, St3S, 3H13,
1H18NOIT.

4. Uczen pracujgc w parze z kolega, z zestawu przygotowanych narzedzi pomiarowych
i obrébkowych ma wybra¢ te, ktére powinny znalez¢ sie na stanowisku do obrébki recznej jako state
wyposazenie stanowiska. Zadaniem uczniow jest przedstawienie zasad prawidtowej organizacji tego
stanowiska.

5. Na podstawie przyktadowych rysunkéw technicznych urzadzen uczen ma zidentyfikowaé elementy

i zespoty konstrukcyjne w urzgdzeniu mechanicznym. Wypisa¢ nazwy elementow i zespotéw oraz
okresli¢ ich funkcje w urzadzeniu.

6. Na podstawie przyktadowych 3 rysunkéw technicznych (np: pobranych z Internetu ) urzadzen,
uczen ma zidentyfikowa¢ elementy i zespoty konstrukcyjne w urzadzeniu mechatronicznym. Wypisac
nazwy elementéw i zespotdw oraz okresli¢ ich funkcje w urzadzeniu.

7. Uczen ma opracowac plan transportu tokarki z samochodu do hali produkcyjnej na miejsce jej
instalacji. W hali produkcyjnej jest suwnica o0 odpowiednim udzwigu.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka,
skanerem/urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym, tablicg
interaktywna/monitorem interaktywnym. Podstawowym celem zaje¢ jest osiggniecie efektow
ksztatcenia w zakresie: rozrozniania czesci maszyn, urzadzen i potgczen, rozrézniania materiatow
konstrukeyjnych i eksploatacyjnych, okreslania budowy maszyn i urzadzen.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty
samooceny, karty pracy dla uczniéw, prezentacje multimedialne z zakresu podstawy konstrukcji i
czesci maszyn, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni, modele potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych, czesci maszyn, normy dotyczace elementédw znormalizowanych stosowanych w
budowie maszyn, modele urzgdzen i uktadéw do przenoszenia napedéw oraz systemdéw smarowania
elementoéw maszyn, modele maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczna,
instrukcje obstugi maszyn i urzagdzen okretowych, modele i schematy sprezarek, wentylatorow i
pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, prébki materiatéw konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych.

Zalecane metody dydaktyczne
Dziat programowy ,Podstawy konstrukcji maszyn” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia
z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, tgczenia teorii z praktyka, korzystania
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z innych niz podrecznikowe zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej.
Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda éwiczen i projektéw. Metody te zawierajg
opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowa¢ samodzielnie i w
grupach. W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujacych metod
dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i éwiczehn. W trakcie realizac;ji
programu dziatu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych
dotyczacych konstrukcji, czesci maszyn. Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegétowym
instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone indywidualnie i w grupach. Zespoty do wykonywania zadan mogg
liczy¢ od 2 do 5 os6b. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form:
indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego
wyboru, éwiczen, projektéw i testéw praktycznych wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania.
W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Oceniajgc osiggniecia uczniéwnalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosc
korzystania z dokumentacji technicznej, Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie nalezy bra¢
pod uwage wyniki testu wielokrotnego wyboru, wykonywanych projektoéw i ¢wiczen. Kryterium oceny
powinna by¢ ich zgodnos¢ z zatozeniami i poprawnos¢ merytoryczng wykonania ¢wiczenia lub
projektu. Dodatkowo nalezy uwzgledniaé stosunek uczniow do wykonywania ¢éwiczen, ich aktywnos¢,
zaangazowanie, wytrwato$¢ w wykonywaniu éwiczen i efekty osiagniete przez poszczegolnych
uczniow.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy ucznidow uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywag stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ ucznidow do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M3.J2. Wykonywanie rysunkéw technicznych maszynowych

. . . Uszczegobtowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztalcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ potrafi:

1. Znormalizowane elementy rysunku technicznego: PKZ(MG.a)(1)1 scharakteryzowa¢ zasady

a) formaty arkuszy, sporzadzania rysunku technicznego

b) podziatki rysunkowe, maszynowego;

¢) grubosci, rodzaje i zastosowanie linii rysunkowych, PKZ(MG.a)(1)2 rozrézni¢ zasady

d) pismo techniczne, sporzadzania rysunku technicznego

e) tabliczki rysunkowe maszynowego,
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f) uktad rzutni,

g) widoki, przekroje, ktady,

h) tabliczki znamionowe.

2. Rzutowanie prostokatne i aksonometryczne.

3. Wymiarowanie.

3. Elementy rysunkéw wykonawczych, ztozeniowych i
schematycznych.

4. Tolerancje wymiarowe.

5. Zasady obliczania wymiaréw tolerowanych.

6. Rodzaje pasowan i ich oznaczenia.

7. Zasady pasowania czesci maszyn.

8. Oznaczanie chropowatosci i falistosci powierzchni
czesci maszyn.

9. Tolerowanie ksztattu, kierunku, potozenia i bicia.
10 Potaczenia gwintowe:

a) rodzaje gwintow,

b) oznaczenia,

C) uproszczenia rysunkowe.

11. Potgczenia spawane:

a) ksztalty spoin,

b) uproszczenia rysunkowe.

12. Uproszczenia rysunkowe potgczenh roztgcznych i
nieroztgcznych.

13. Uproszczenia rysunkowe réznych elementéw: osi,
watow, fozysk, sprezyn, két zebatych.

14. Czytanie rysunkéw wykonawczych, ztozeniowych i
schematy czesci maszyn.

15. Dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen

16. Kota i przektadnie zebate — uproszczenia rysunkowe.
17. Interpretacja rysunkéw technicznych.

18. Szkice czegsci maszyn.

19. Rysunki i wymiarowanie. podstawowych elementéw
maszyn.

20. Rysunki wykonawcze, ztozeniowe.i schematy
czesci maszyn.

21. Opisy i oznaczenia na rysunkach wykonawczych
czesci maszyn.

22. Komputerowe wspomaganie projektowania czesci
maszyn.

23. Zasady rysowania linii teoretycznych kadtuba.

24. Zasady rysowania schematow instalacji sitowni
okretowych.

25. Zasady sporzgdzania schematéw uktadow
hydraulicznych.i pneumatycznych.

26. Zasady wymiarowania w rysunku technicznym.
27. Zasady sporzgdzania schematow instalacji
elektrycznej.

PKZ(MG.a)(1)3 zastosowac zasady
sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)4 postugiwaé sie
obowigzujgcymi normami dotyczgcymi
sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

PKZ(MG.a)(2)1 wykona¢ szkice figur
ptaskich w rzutach prostokatnych;
PKZ(MG.a)(2)2 wykonac¢ szkice bryt
geometrycznych w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych;

PKZ(MG.a)(2)3 wykonaé szkice czesci
maszyn odwzorowujgce ksztatty
zewnetrzne i wewnetrzne;
PKZ(MG.a)(2)4 zwymiarowa¢ szkice
typowych czesci.maszyn;

PKZ(MG.a)(2)5 zastosowac uproszczenia
rysunkowe do wykonania szkicu czesci
maszyny;

PKZ(MG.a)(2)6 rozrozni€ rysunki
techniczne: wykonawcze, ztozeniowe,
zestawieniowe, montazowe, zabiegowe i
operacyjne

PKZ(MG.a)(2)7 odczytaé rysunki
wykonawcze i ztozeniowe;
PKZ(MG.a)(3)1 zastosowac technike
komputerowg do sporzgdzania rysunkow
technicznych;

PKZ(MG.a)(3)2 wykonac rysunki
techniczne wykorzystujgc programy do
wspomagania projektowania typu CAD;
PKZ(MG.a)(3)3. edytowac rysunki
techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych;

PKZ(MG.a)(4)9 rozpozna¢ czesci i
mechanizmy maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(4)10 scharakteryzowac osie
,waty i czopy maszynowe;
PKZ(MG.a)(4)11 scharakteryzowac
budowe i rodzaje tozysk tocznych i
slizgowych;

PKZ(MG.a)(4)12 dobra¢ z katalogu na
podstawie oznaczen tozysko toczne
PKZ(MG.a)(4)13 wyjasni¢ budowe i zasade
dziatania sprzegiet i hamulcéw;
PKZ(MG.a)(4)14 sklasyfikowac¢ przektadnie
mechaniczne;

PKZ(MG.a)(4)15 wyjasni¢ budowe
przekfadni zebatych ;

PKZ(MG.a)(4)16 wyjasni¢ zastosowanie
elementow, zespotéw i mechanizmow
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)17 wyjasni¢ budowe i zasade
dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego;
PKZ(MG.a)(5)3 rozrézni¢ rodzaje potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych;
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PKZ(MG.a)(5)4 rozpozna¢ rodzaj
pofgczenia na podstawie dokumentac;ji
konstrukcyjnej zespotu maszyny;
PKZ(MG.a)(5)5 wykonac¢ szkice potgczen:
nitowych, spawanych, zgrzewanych,
gwintowych i ksztattowych;
PKZ(MG.a)(6)2 zastosowac uktad toleranc;ji
i pasowan;

PKZ(MG.a)(6)3 sklasyfikowac¢ przyrzady
pomiarowe oraz okresli¢ ich wiasciwosci
metrologiczne;

PKZ(MG.a)(6)4 dobraé przyrzady do
pomiaru i sprawdzania czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(6)5 wykonac¢ pomiary wielkosci
geometrycznych;

PKZ(MG.a)(6)6 zinterpretowac wyniki
pomiarow;

PKZ(MG.a)(6)7 obliczy¢ wymiary
graniczne, odchyiki i tolerancje;
PKZ(MG.a)(6)8 dobra¢ z.norm wartosci
odchytek dla zadanych pasowan;
PKZ(MG.a)(6)9 obliczy¢ luzy i wciski oraz
tolerancje wybranych pasowan;
PKZ(MG.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie
normalizagciji, typizacji i unifikacji w budowie
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)2 analizowa¢ schematy
strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)7 postuzy¢ sie normami
technicznymi i dokumentacja techniczng
przy doborze materiatow;

PKZ(MG.a)(18)1 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce dobor
znormalizowanych czes$ci maszyn;
PKZ(MG.a)(18)2 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce dobor
materiatdéw konstrukcyjnych pod wzgledem
wiasnosci mechanicznych.

Planowane zadania

Na podstawie wskazéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw jest
wykonanie rysunku technicznego czesci maszyn i urzgdzen. Wykonane prace nalezy poréwnac z
przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadania:

1. Wykonaj przekrdj stopniowy elementu przedstawionego na rysunku.
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2. Narysuj trzy rzuty prostokgtne pokazanego
przedmiotu (rzut z przodu, rzut z gory, rzut z boku
od lewej strony). Rzuty zwymiaruj. Podziatka 1:1.

3. Napisz co przedstawia ponizsze uproszczenie
rysunkowe:

4. Co przedstawia ponizsze uproszczenie rysunkowe? 7

5. W oparciu o‘podane wymiary nalezy wykonac rysunek sruby z okreslonym w zadaniu typem gwintu.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy
organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w: stoty
kreslarskie, stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla
uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku
technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace
zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, modele do
ksztattowania wyobrazni przestrzennej, podstawowe przyrzady do kreslenia i szkicowania,
podstawowy sprzet pomiarowy (przymiar liniowy, suwmiarka uniwersalna, mikrometr, katomierz), filmy
dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, program komputerowy do wykonywania rysunku
technicznego (typu CAD).
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Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujacych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw komputerowych do wykonywania rysunku technicznego
(typu CAD). Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadow i éwiczen powinny odbywaé sie w oddziatach klasowych w systemie
klasowo-lekcyjnym. Przyjeto, ze w pracowni powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem
na grupy i moze sie w niej znajdowac¢ maksymalnie 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla
jednego ucznia. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:zbiorowa jednolita

oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz wykonywanie wtasciwych ¢wiczen. Zaliczenie
wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z

przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia uczniéw nalezy zwroci¢ uwage na umiejetnosé stosowania zdobytej wiedzy w
wykonywaniu i odczytywaniu rysunkéw oraz schematéw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkoéw, srodkow; metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym. stopniu trudnosci i zZtozono$ci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M3.J3. Stosowanie zasad termodynamiki w budowie maszyn

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Podstawowe pojecia z termodynamiki: cisnienie,
temperatura, masa, energia, ciepto, praca, jednostki.
2. Podstawy miernictwa parametréw w procesach
termodynamicznych.

3. I, Il'i Il zasada termodynamiki w zastosowaniach
praktycznych.

4. Obiegi poréwnawcze ttokowych silnikow
spalinowych. Wykresy pracy sprezarek.

5. Termodynamika pary. Wytwarzanie pary, para
mokra i przegrzana, parametry pary.

6. Charakterystyka rodzajoéw ruchu ciepta:
przewodzenie, przejmowanie, przenikanie, ruch
ciepta przy zmianie stanu skupienia, wptyw
zanieczyszczen powierzchni na ruch cieptfa, sposoby

PKZ(MG.k)(5)1 wyjasni¢ zagadnienia
termoynamiki

PKZ(MG.k)(5)2 wyjasni¢ wielkosci fizyczne
PKZ(MG.k)(5)3 wyjasni¢ pojecia ukfadu
termodynamicznego i jego parametrow
PKZ(MG.k)(5)4 zastosowac¢ pierwszg zasade
termodynamiki

PKZ(MG.k)(5)5 wyjasni¢ wymiany ciepta
PKZ(MG.k)(5)6 zinterpretowaé prawa gazowe
PKZ(MG.k)(5)7 wyjasni¢ zasady zamiany
energii

PKZ(MG.k)(5)8 wyjasni¢ pojecie pracy
zewnetrznej, uzytecznej i technicznej
PKZ(MG.k)(5)9 okredli¢ drugg zasade
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intensyfikacji ruchu ciepfa. termodynamiki

7. Rodzaje wymiennikéw ciepta. PKZ(MG.k)(5)10 wyjasni¢ procesow spalania
8. Podstawy procesow spalania. Rodzaje spalania. PKZ(MG.k)(5)11 wyjasni¢ procesy

Sktad spalin. wytwarzania pary wodnej

9. Przeptyw ptynéw przez elementy instalac;ji PKZ(MG.k)(6)2 okresli¢ wtasciwosci wody na
energetycznych (rury, dysze, zwezki, kolana, zawory | statku

itd.) przeptyw uwarstwiony i burzliwy, opory PKZ(MG.k)(6)4 okresli¢ wiasciwosci
hydrauliczne, charakterystyka elementu fizykochemiczne i uzytkowe paliw ptynnych,
hydraulicznego, charakterystyka rurociggu. olejow i ich wskaznikow jakosci

MG.32.1(4)1 zmierzy¢ gestos¢ paliwa i oleju
MG.32.1(4)9 oméwic czynniki chtodnicze
stosowane w chfodnictwie;

MG.32.1(5)1 oceni¢ przydatnosc ptynow
eksploatacyjnych

Planowane zadania

Na podstawie wskazéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniow jest
odczytanie wykresow i opisanie poszczegodlnych wykresow pracy dla danych urzadzen. Wykonane
prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania
¢wiczen.

Przyktadowe zadania:

1. Wyijasnij, dlaczego ciepto wtasciwe gazu przy statym cisnieniu jest wieksze od ciepta
wiasciwego gazu przy statej objetosci?
2. W jakich jednostkach uktadu Sl podajemy
a. cisnienie atmosferyczne,
b. temperature,
c. gestosé gazu,
d. ciepto.
3. Woyjasnij, jaki wptyw na przebieg pracy sprezarki rzeczywistej ma objetosé szkodliwa?

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

W pracowni, wkitorej prowadzone-beda zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet
audiowizualny, tablica; stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej

z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyrzady
pomiarowe (manometr, termometr, pirometr itp.), wykres i-s pary wodnej, filmy dydaktyczne oraz
prezentacje multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujacych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz éwiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie éwiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
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lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:

zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowej.

315105.M3.J4. Kontrolowanie stanu i jakosci czynnikow eksploatacyjnych i

materiatow

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

1. Rodzaje ptyndéw eksploatacyjnych stosowanych na
statku, ich wtasciwosci i podstawowe klasyfikacje:

a) paliwa,

b) srodki smarowe,

¢) ciecze hydrauliczne,

d) czynniki chtodnicze,

e) oleje termiczne,

f) chemikalia stosowane w celu czyszczenia i
konserwaciji,

g) dodatki do wybranych ptynéw eksploatacyjnych:

- do wody kotlowej,

- do wody.chtodzacej,

- do wody wyparownika,

- do wody morskiej,

- do paliw.

2. Zasady bezpiecznej pracy z wybranymi ptynami
eksploatacyjnymi i chemikaliami stosowanymi na
statku, podstawowe informacje zawarte w MSDS
(Material Safety Data Sheet).

3. Dobdr srodkow ochrony osobistej i niezbedne srodki
bezpieczenstwa przy uzywaniu lub kontakcie z
wybranymi ptynami eksploatacyjnymi lub chemikaliami,
korzystanie z kart MSDS (Material Safety Data Sheet).
4. Podstawowe analizy wybranych ptynow
eksploatacyjnych przy pomocy

statkowych zestawow przenosnych i wybor sSrodkéw
korygujacych:

a) woda kottowa,

PKZ(MG.a)(7)5 sklasyfikowac i rozpoznac
materiaty konstrukcyjne oraz ich wtasciwosci
PKZ(MG.a)(7)6 rozpozna¢ materiaty;
niemetalowe oraz okre$li¢ ich wtasciwosci i
zastosowanie;

PKZ(MG.a)(7)7 okresli¢ zastosowanie
materiatdéw w okretownictwie;
PKZ(MG.a)(7)8 wyjasni¢ wptyw budowy
materiatéw na ich wtasciwosci;
PKZ(MG.a)(10)1 rozpozna¢ rodzaje korozji
PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ sposoby ochrony
przed korozja i walki z korozja;
PKZ(MG.a)(10)3 zastosowac¢ wiasciwe
narzedzia do usuwania produktow korozji;
PKZ(MG.a)(17)7 postuzy¢ sie normami
technicznymi i dokumentacja techniczng przy
doborze materiatow;

PKZ(MG.a)(17)8 scharakteryzowac Przepisy
Towarzystw Klasyfikacyjnych dotyczace
materiatdw okretowych;

PKZ(MG.k)(1)10 rozréznié prace zwigzane z
cieciem elementow okretu;

PKZ(MG.k)(1)11 rozréznié prace zwigzane
ze spawaniem elementow okretu;
PKZ(MG.k)(6)1 sklasyfikowaé paliwa, oleje i
smary;

PKZ(MG.k)(6)2 okresli¢ wtasciwosci wody na
statku;
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b) woda chiodzaca,

c) paliwo,

d) oleje smarowe,

e) ciecze hydrauliczne,

f) oleje termiczne.

5. Techniczne stopy zelaza:

a) stale i staliwa, zeliwa, stopy specjalne zelaza,

b) pierwiastki stopowe i ich wptyw na wtasciwosci
stopow zelaza,

¢) znakowanie stopow zelaza,

d) wybrane wiasciwosci i przykfady zastosowan.

6. Techniczne stopy metali niezelaznych:

a) stopy miedzi, aluminium, tytanu, niklu, magnezu,
cyny, ofowiu,

b) znakowanie stopéw niezelaznych,

c) wybrane wtasciwosci i przyktady zastosowan.

7. Materiaty niemetalowe:

a) materiaty naturalne:

— ceramika techniczna,

- materiaty polimerowe,

b) materiaty kompozytowe:

— kompozyty na bazie polimeréw i metali,

- techniczne przyktady zastosowan,

¢) materiaty pomocnicze i zasady stosowania:

- kleje,

- szczeliwa,

- izolacje,

- farby,

- lakiery,

— pasty Scierne.

8. Zastosowanie metali i ich stopéw w okretownictwie.
9. Zastosowanie materiatow naturalnych, ceramiki i
polimeréw w okretownictwie.

10. Zastosowanie kompozytéw na bazie polimerdw i
metali w okretownictwie:

11. Zastosowanie klejow, szczeliw i innych materiatow
pomocniczych do regeneracji.czesci maszyn i w
eksploatacji sitowni.

12. Podstawy proceséw obrébki cieplnej oraz ich
wptyw na wiasciwosci materiatu, obrébka cieplna
stopow.

13. Wptyw obrébki cieplnej na wtasciwosci stopow:
a) stopy zelaza,

b) stopy niezelazne.

14. Przygotowanie i konserwacja powierzchni
metalowych.

PKZ(MG.k)(6)3 okresli¢ przyczyny powstania
kamienia kottowego i sposoby jego
usuwania;

PKZ(MG.k)(6)4 okresli¢ wtasciwosci
fizykochemiczne i uzytkowe paliw ptynnych,
olejow i ich wskaznikéw jakosci;
PKZ(MG.k)(6)5rozrézni¢ paliwa okretowe i
ich oznaczenia;

PKZ(MG.k)(6)6 postugiwac sie dokumentacjg
paliw;

PKZ(MG.k)(7)1 wyjasni¢ podstawy budowy
strukturalnej stopéw metali;

PKZ(MG.k)(7)2 wyjasni¢ istote obrébki
plastycznej i rozr6zni¢ operacje;
PKZ(MG.k)(7)3 wyjasni¢ procesy obrobki
cieplnej i cieplno —chemicznej;
PKZ(MG.k)(7)4-wyjasni¢ zasady proceséw
metalurgicznych i odlewniczych;
PKZ(MG.k)(7)5 okresli¢ obrébke cieplng i
cieplno= chemiczng dla prostych czesci
maszyn;

MG.32.1(4)1 zmierzy¢ gestos¢ paliwa i oleju
MG.32.1(4)2 dokonac¢ analizy laboratoryjnej
wody kottowej

MG.32.1(4)3 przeprowadzi¢ badania
fizykochemiczne paliw za pomocg zestawow
laboratoryjnych

MG.32.1(4)4 dokona¢ pomiaru zawartosci
wody w paliwie

MG.32.1(4)5 przeprowadzi¢ badania testowe
olejow za pomocg przenosnych zestawéw
laboratoryjnych

MG.32.1(4)6 dokona¢ pomiaru penetraciji i
temperatury kroplenia smaru

MG.32.1(5)1 oceni¢ przydatnos¢ ptynow
eksploatacyjnych

MG.32.1(5)2 okresli¢ wptyw zageszczaczy i
dodatkow na ich wtasciwosci uzytkowe
MG.32.1(5)3 zastosowacé w sitowni okretowej
smary specjalne oraz srodki smarujgce na
sucho

MG.32.3(8)9 okresli¢ metody nanoszenia
powitok ochronnych i regeneracyjnych na
czesci maszyn

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw na
stanowisku jest prawidtowe zbadanie wody kottowej i chtodzgcej, badanie olejow oraz wtasciwosci
olejéw smarowych, badanie podstawowych wtasciwos$ci paliw okretowych. Wykonane prace nalezy
poréwnacé z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadanie:
1.Przeprowadz analize wody kottowe;.

2.Dokonaj podziatu materiatéw stosowanych w okretownictwie.
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3. Co nazywamy zgtadem metalograficznym?
4. Sposrod podanych procesow wypisz te, ktére dotyczg obrébki plastycznej: chromowanie,
wyzarzanie, wegloazotowanie, walcowanie, hartowanie, kucie, odpuszczanie, ttoczenie, naweglanie.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w:

a) pracowni chemii technicznej, w ktorej powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska
(jedno stanowisko dla czterech uczniow): stanowisko do badania wody kottowej i chtodzgcej
wyposazone w przenosny zestaw do badania wody kottowej i wody chtodzgcej; stanowisko do
badania olejow oraz podstawowych wtasciwosci olejow smarowych wyposazone w przenosny
zestaw do badania olejéw silnikowych; stanowisko do badania podstawowych wtasciwosci
paliw okretowych (jedno stanowisko dla czterech uczniéw); ponadto pracownia powinna by¢
wyposazona w arkusze z wynikami analiz statkowych cieczy eksploatacyjnych, dokumentacje
techniczng, poradniki i instrukcje stanowiskowe

b) pracowni materiatloznawstwa, wyposazonej w: mikroskop metalograficzny, normy i standardy
dotyczgce badan wiasciwosci materiatow, prébki materiatow konstrukcyjnych i
technologicznych, probki potgczen spawanych, lutowanych, zgrzewanych, filmy dydaktyczne
przedstawiajgce procesy wytwarzania podstawowych materiatow konstrukcyjnych
stosowanych w okretownictwie, poradniki zawodowe;

Srodki dydaktyczne
Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw, wyposazenie sprzetowe laboratoridw.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz wykonywanie wiasciwych ¢wiczen. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadow i cwiczen powinny odbywacé sie w oddziatach klasowych w systemie
klasowo-lekcyjnym. Przyjeto, ze w pracowni powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem
na grupy i moze sie w niej znajdowa¢ maksymalnie 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla
jednego ucznia. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach: zbiorowa jednolita
oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczenh. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest
niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,
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— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z réoznych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M4 Eksploatacja maszyn urzadzen i instalacji okretowych

315105.M4.J1. Stosowanie procedur ochrony srodowiska

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢
potrafi:

1. Zasady wtasciwej gospodarki odpadami na statku.

2. Statek jako zrédto zanieczyszczen, rodzaje i ilosci
eksploatacyjnych zanieczyszczen pochodzgcych ze statkow:
a) spaliny,

b) Scieki sanitarne,

c) wody zezowe,

d) ptyny eksploatacyjne: paliwa, srodki smarowe, czyszczace,
konserwacyijne, inne.

e) Smieci,

f) wody balastowe.

3. Wplyw zanieczyszczeh eksploatacyjnych na srodowisko.
4. Metody i $rodki zapobiegania zanieczyszczeniom
srodowiska przez statek.

a) odolejacze wod zezowych,

b) oczyszczalnie $ciekéw sanitarnych,

c) spalarki $mieci,

d) kontrola spalin,

e) kontrola odpadoéw ptynéw eksploatacyjnych,

f) kontrola wéd balastowych,

g) inne.

5. Rola czionkéw zatogi w proaktywnej dziatalnosci
zapobiegania zanieczyszczeniom morza

BHP(1)6 rozroznia¢ pojecia zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy;
BHP(1)7 rozréznia¢ pojecia zwigzane
z ochrong $rodowiska i ergonomig;
BHP(2)6 rozrézniaé zadania i
uprawnienia instytucji.oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy;

BHP(2)7 rozréznia¢ zadania i
uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony
sSrodowiska w Polsce;

BHP(4)4 przewidywa¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka;

BHP(4)5 przewidywac¢ zagrozenia dla
Srodowiska;

BHP(5)5 okresli¢ zagrozenia zwigzane
z wystepowaniem szkodliwych
czynnikéw w srodowisku pracy:
hatasu, wibracji, mikroklimatu
gorgcego, promieniowania UVB i IR,
czynnikéw chemicznych;

BHP(5)6 okresla¢ rodzaje zagrozen
BHP(7)6 organizowac stanowisko
pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej;

BHP(7)7 organizowac¢ stanowisko
pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ochrony srodowiska
BHP(9)3 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(9)4 stosowac¢ przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska;

MG.32.1(3)1 okresli¢ pojecia
dotyczace ekologii morza;
MG.32.1(3)2 zastosowac zasady
bezpiecznego bunkrowania paliw i
olejéw smarnych;

MG.32.1(3)3 stosowac przepisy
zgodnie z procedurami dotyczgcymi
ochrony srodowiska w czasie
wystgpienia awarii;
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MG.32.1(3)4 prowadzi¢ dokumentacje
statkowa: ksigzki zapisow olejow,
ewidencji odpadéw i sciekdw;
MG.32.1(3)6 okresli¢ wiadomosci na
temat ochrony srodowiska Konwencji
MARPOL;

MG.32.2(10)1 okresili¢
Zanieczyszczenia wytwarzane przez
statki;

MG.32.2(10)2 okresli¢ ilos¢
zanieczyszczen wytwarzanych przez
statki;

MG.32.2(10)3 wymieni¢ zasady
zapobiegania zanieczyszczeniom
MG.32.2(10)4 okresli¢ zasady obrobki
Sciekow sanitarnych;

MG.32.2(10)5 zastosowac zasady
bezpiecznego zdawania
zanieczyszczeh ze statku;
MG.32.2(10)6 poda¢ zasady budowy i
obstugi urzadzen okretowych ochrony
srodowiska stosowanych na statkach
MG.32.4(6)1 scharakteryzowac
procedury pobierania paliwa;
MG.32.4(6)2 okresli¢ wiadomosci na
temat ochrony srodowiska Konwencji
MARPOL

MG.32.4(6)3 scharakteryzowac
rodzaje zagrozen statku: kolizja,
pozar, mielizna, uszkodzenie kadtuba,
tadunek niebezpieczny;

Planowane zadania

Zadaniem uczniéw bedzie opracowanie procedury postepowania przy zanieczyszczeniu morza przez
statki. Uczniowie pracujg w dwuosobowych grupach. Uczniowie opracowujg projekt dziatan
zwigzanych z zanieczyszczeniem morza, w ktérym okreslajg etapy dziatan, instytucje do ktérych
musza sie zwrdci¢ oraz dokumenty, ktoére nalezy przygotowac

Przyktadowe zadania:

1. Podstawowy akt prawny.regulujgcy w skali $wiatowej problem walki z zanieczyszczeniami morz
przez statki to:

a) Konwencja STCW

b). Konwencja MARPOL

¢) Konwencja Helsihska

d) Konwencja SAR
2. Co zaliczamy do sciekéw szarych (wéd odpadowych)?
3. Kto sprawuje nadzér nad przestrzeganiem konwencji i innych aktéw prawnych dotyczacych ochrony
srodowiska morskiego w Rzeczypospolitej Polskiej?
4. lle powinna wynosi¢ koncentracja zanieczyszczen olejowych w wodzie zrzutowej oczyszczone;j
przez odolejacze (podaj konkretng wartos¢ w jednostkach ppm)?
5. Jak myjemy (czym) zbiorniki po wytadunku surowej ropy naftowej ze zbiornikowcow?
Jakie informacje powinien zawiera¢ ,Okretowy Plan Zapobiegania Rozlewom Olejowym (SOPEP)"?
6. Jakie znasz zabezpieczenia organizacyjne przed zagrozeniami przy bunkrowaniu?
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Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zestaw
komputerowych programéw edukacyjnych, stuzgcych do nauczania podstawowych zasad obstugi
instalacji pomocniczych w sitowniach okretowych (opracowany na bazie obecnie stosowanych na
statkach rozwigzan technicznych), sktadajgcy sie z symulatoréw poszczegdinych maszyn i urzgdzen
okretowych zapobiegajgcym zanieczyszczeniom (m.in.: biologiczna oczyszczalnia $ciekéw (Biological
Sewage Treatment Plant), odolejacz okretowy (Oily Water Separator)); sprzet audiowizualny, tablica;
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty pracy dla
uczniéw, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, program komputerowy symulatoréw
poszczegodlnych maszyn i urzadzen, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych, konwencje, ksigzka
zapiséw olejowych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujacych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz éwiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnieé edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tre&ci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkoéw; srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywag stopien trudnosci planowanych ¢éwiczeh do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M4.J2. Technika maszyn i urzagdzen okretowych

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé
potrafi:

Tresci ksztalcenia
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I. Maszyny i urzadzenia okretowe

1. Budowa i zasada dziatania oraz zasady bezpiecznej
eksploatacji:

a) pomp, strumienic, sprezarek,

b) urzadzen do oczyszczania paliw i olejow,

¢) wymiennikéw ciepta,

d) urzgdzenh do uzyskiwania wody stodkiej z wody morskiej,
e) urzgdzenia do odolejania wéd zezowych,

f) urzadzen do oczyszczania Sciekéw sanitarnych.

2. Hydrauliczne instalacje okretowe.

3. Urzadzenia sterowe statku.

4. Urzadzenia kotwiczne.

5. Instalacje hydrauliczne drzwi wodoszczelnych.

6. Urzadzenia przetadunkowe.

7. Uktady pompowe, ich rodzaje, budowa i elementy sktadowe.
Charakterystyki uktadéw pompowych oraz ich elementow.

8. Klasyfikacja pomp oraz zastosowanie poszczegoélnych ich
rodzajow:

a) pompy wirowe i wyporowe: budowa, zasada dziatania,
parametry pracy,

b) wspotpraca pompy z uktadem pompowym, wspétpraca
szeregowa i rownolegta pomp, sposoby regulacji wydajnosci,
wptyw parametrow uktadu pompowego na wydajnos¢ pomp;
C) najwazniejsze czynnosci obstugowe pomp oraz usterki
(objawy i sposoby ich usuwania),

d) zjawisko kawitacji, skutki i sposoby zapobiegania.

9. Strumienice: budowa i zasada dziatania, parametry pracy,
wspoipraca z instalacja.

10. Klasyfikacja i zastosowanie sprezarek:

a) sprezarki wyporowe i wirowe:

- budowa i zasada dziatania, sprezanie wielostopniowe,
temperatura konca sprezania, chtodzenie i smarowanie
sprezarek,

- rozrzad sprezarek wyporowych,

— parametry pracy oraz wielkosci charakterystyczne,

— wspotpraca z instalacjg sprezonego powietrza,

- najwazniejsze czynnosci obstugowe (uruchamianie, nadzér w
czasie pracy, zatrzymywanie),

- regulacja wydajnosci oraz zjawisko pompowania sprezarek
wirowych — sposoby zapobiegania;

— zabezpieczenia sprezarek i instalacji sprezonego powietrza,
b) dmuchawy.i wentylatory.

11. Urzadzenia do oczyszczania paliw i olejéw:

a) zanieczyszczenia paliw i olejow i ich wptyw na eksploatacje
urzadzen i instalacji okretowych,

b) sedymentacja grawitacyjna i wirowanie:

- podstawy teoretyczne,

- budowa wiréwek,

— dobdr metod i parametréw wirowania paliw okretowych i
olejow smarowych,

- najwazniejsze czynno$ci obstugowe wiréwek (uruchamianie,
nadzor w czasie pracy, zatrzymywanie),

c) filtrowanie:

- podstawy teoretyczne,

- przegrody filtracyjne i ich wielkosci charakterystyczne,

- budowa i obstuga filtrow paliwowych i olejowych.

12. Wymienniki ciepfa:

a) podstawy ruchu ciepta w wymiennikach, przewodzenie,
unoszenie,

przenikanie ciepta i promieniowanie,

BHP(5)6 okresli¢ rodzaje zagrozen;
BHP(5)7 przewidzie¢ sytuacje i
okolicznosci mogace stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(5)8 zapobiega¢ ewentualnym
zagrozeniom wynikajagcym z
wykonywania zadan zawodowych;
BHP(5)9 zastosowac¢ zasady
bezpieczerstwa obstugi urzgdzen
chtodniczych i klimatyzacyjnych;
BHP(5)10 zastosowaé zasady
bezpieczenstwa obstugi kottéw
okretowych;

BHP(6)3 wskazac skutki
oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(6)4 wskazac¢ skutki dziatania
pradu elektrycznego na organizm
cziowieka;

BHP(6)5 scharakteryzowac¢ skutki
oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka;
BHP(9)1 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisow prawa dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej;
BHP(9)5 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepiséw prawa dotyczgcych
ochrony srodowiska;

BHP(9)6 zastosowa¢ zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(9)7 zastosowac zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisy prawa dotyczgce ochrony
Srodowiska;

BHP(9)8 okresli¢ zasady
uruchamiania armatury kottowej
zgodnie z zasadami bezpiecznej
obstugi;

BHP(9)9 wykona¢ decyzje w czasie
stanéw alarmowych;
PKZ(MG.a)(4)3 rozpoznacé
mechanizmy maszyn i urzgdzen;
PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowac
osie i waty maszynowe;
PKZ(MG.a)(4)5 sklasyfikowac
przektadnie mechaniczne,
PKZ(MG.a)(4)6 wyjasni¢ budowe
przekfadni zebatych prostych i
ztozonych,;

PKZ(MG.a)(4)7 wskazac
zastosowanie elementow, zespotéw i
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b) podziat, budowa i zastosowanie wymiennikéw ciepta,

c) elementy konstrukcyjne wymiennikéw ciepta,

d) parametry pracy wymiennikéw ciepta,

e) obstuga wymiennikéw ciepta, uktady automatycznej regulacji
temperatury czynnikéw,

f) czyszczenie, konserwacja i proby szczelnosci wymiennikow
ciepfa.

13. Urzadzenia do uzyskiwania wody stodkiej z wody morskiej:
budowa, zasada dziatania i obstuga. Najwazniejsze czynnosci
obstugowe wyparownikéw podcisnieniowych i urzgdzen do
odwrdéconej osmozy.

14. Budowa, zasada dziatania i obstuga urzgdzen do
odolejania wod zezowych i Sciekow sanitarnych.

15. Hydrauliczne instalacje okretowe:

a) podstawy teoretyczne pracy instalacji hydraulicznych,
symbole stosowane w dokumentacji instalacji hydraulicznych,
b) elementy instalacji hydraulicznych:

- pompy i silniki hydrauliczne,

- sitowniki,

- zawory i rozdzielacze,

- przewody,

— zbiorniki.

16. Budowa i obstuga elektrohydraulicznych maszyn sterowych
(ttokowej, nurnikowej, topatkowej, toroidalnej). Najwazniejsze
czynnosci obstugowe. Awaryjna procedura obstugi maszyny
sterowe;.

17. Budowa i zasada dziatania sruby nastawnej. Najwazniejsze
czynnosci obstugowe.

18. Urzgdzenia kotwiczne: budowa, obstuga elektrycznych oraz
hydraulicznych kabestanéw i wind kotwicznych. Najwazniejsze
czynnosci obstugowe.

19. Instalacje hydrauliczne otwierania.i zamykania pokryw
lukow tadowni. Awaryjne zamykanie i otwieranie tadowni.

20. Instalacje hydrauliczne drzwi.wodoszczelnych, budowa i
obstuga drzwi przedziatéw wodoszczelnych, furt dziobowych i
rufowych.

21. Budowa bomoéw tadunkowych. Budowa i obstuga wind
topenantowych i gajowych, dzwigéw elektrycznych i
hydraulicznych.

22. Budowa i obstuga wind oraz zrzutni todzi ratunkowych.

II. Kotty okretowe.

1. Podstawy pracy kottéw okretowych:

a) wlasciwosci termodynamiczne wody i pary,

b) cykl przemian termodynamicznych zachodzgcych w kotle,
c¢) whasciwosci fizykochemiczne olejow diatermicznych.

2. Procesy robocze zachodzace w kotle:

a) spalanie = wptyw parametréw paliwa i powietrza oraz stanu
technicznego palnika na jako$¢ procesu spalania,

b) wymiana ciepta:

— promieniowanie,

- konwekcja,

- rodzaje zanieczyszczen i ich wptyw na wymiane ciepta,

c¢) aerodynamika:

- wptyw konstrukcji kotta i zanieczyszczen na opory przeptywu
spalin,

- wentylatory wyciggowe,

d) naturalna i wymuszona cyrkulacja wody w kotle i jej
zaburzenia.

3. Klasyfikacja, budowa oraz przeglad konstrukcji okretowych
pomocniczych kottéw parowych, wodnych i olejowych.

mechanizmdéw maszyn i urzgdzen,;
PKZ(MG.a)(4)8 wyjasni¢ budowe i
zasade dziatania mechanizmoéw
ruchu postepowego i obrotowego;
PKZ(MG.a)(8)6 scharakteryzowac
elektryczne i hydrauliczne
urzgdzenia przetadunkowe;
PKZ(MG.a)(8)7 okresli¢ przepisy
towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczgce eksploatacji urzadzen
przetadunkowych na statku;
PKZ(MG.a)(16)1 okresli¢ budowe
mechanizmow okretowych;
PKZ(MG.a)(16)2 okreslic zasade
dziatania mechanizméw okretowych;
PKZ(MG.a)(16)3 wyjasni¢ budowe
pomp wirowych i wyporowych;
PKZ(MG.a)(16)4 wyjasni¢ zasady
eksploatacji uktadéw pompowych;
PKZ(MG.a)(16)5 objasni¢ budowe
sprezarek wyporowych, wirowych i
wentylatorow;

PKZ(MG.a)(16)6 objasni¢ budowe
urzgdzendo oczyszczania paliw;
PKZ(MG.a)(16)7 objasni¢ budowe
urzagdzenh do oczyszczania olejow
smarnych;

PKZ(MG.a)(16)8 objasni¢ budowe
wymiennikow ciepta, chiodnic,
podgrzewaczy, skraplaczy i
wyparownikow;

PKZ(MG.a)(16)9 objasni¢ budowe
urzadzenh do produkcji wody stodkiej;
PKZ(MG.a)(16)10 objasni¢ budowe
uktadéw hydraulicznych;
PKZ(MG.a)(16)11 objasni¢ budowe
maszyn sterowych nurnikowych,
ttokowych, obrotowych i toroidalnych;
PKZ(MG.a)(16)12 objasni¢ budowe
urzadzenh kotwicznych;
PKZ(MG.a)(16)13 objasni¢ budowe
napedu windy kotwicznej;
PKZ(MG.a)(16)14 objasni¢ budowe
steréw strumieniowych;
PKZ(MG.a)(16)15 objasni¢ budowe
mechanizmow srub nastawnych;
PKZ(MG.a)(16)16 objasni¢ budowe
elektrycznych i hydraulicznych
urzadzen przetadunkowych;
PKZ(MG.a)(16)17 objasni¢ budowe
urzadzenh chfodni prowiantowej;
PKZ(MG.a)(16)18 objasni¢ budowe
kottéw pomocniczych opalanych i
utylizacyjnych;

PKZ(MG.a)(16)19 objasni¢ budowe
systemow obstugujacych kotty;
PKZ(MG.a)(16)20 wyjasni¢ zasade
dziatania systemdéw obstugujgcych
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4. Wielko$ci charakterystyczne, parametry i wskazniki
wspotczesnych kottéw okretowych pomocniczych:

a) jednostkowa pojemnos¢ wodna,

b) obcigzenie cieplne komory paleniskowej,

c) obcigzenie cieplne powierzchni wymiany ciepta,

d) zakresy cisnien wystepujacych w kotle,

e) zakresy temperatur wystepujacych w kotle,

f) zdolnosci akumulacyjne.

5. Budowa, zasada dziatania oraz przyktady konstrukgcji kottow
utylizacyjnych.

6. Elementy konstrukcyjne kottéw okretowych:

a) walczaki wodne i parowo-wodne,

b) gtéwne powierzchnie ogrzewalne kottow,

c) szkielet, ptaszcz gazoszczelny, izolacja,

d) osuszanie pary,

e) podgrzewacze powietrza i wody,

f) przegrzewacze pary.

7. Armatura i osprzet kottowy:

a) zawory odcinajgce, bezpieczenstwa, zwrotne,

b) wodowskazy,

¢) zdmuchiwacze sadzy,

d) regulatory poziomu, ptywakowe, sondy pojemnosciowe,
e) presostaty, termometry, termopary, manometry,

8. Instalacje kottowe.

a) instalacja do mycia kottéw po stronie spalinowej,

b) instalacje do szumowania kottow.

c) Instalacje zasilania wodg kottowa, parowa, szumowania'i
odmulania.

9. Instalacje zasilania paliwem destylacyjnym,
pozostatosciowym oraz odpadami ropopochodnymi.

10. Palniki kottowe:

a) cisnieniowe z rozpylaniem mechanicznym,

b) rotacyjne,

¢) dwupaliwowe,

d) z rozpylaniem parowym,

e) z rozpylaniem powietrznym.

11. Automatyka kottéw pomocniczych i utylizacyjnych.

12. Obstuga kottéw.okretowych:

a) wigczanie kottéw do pracy,

b) obstuga kottéw podczas pracy (przygotowanie wody w
czasie pracy kottéw,

kontrola poziomu wody, obstuga codzienna, szumowanie
wodowskazéw i regulatorow poziomu),

c) obstuga systemu paliwowego, wodnego, parowego (obstuga
filtréw.i podgrzewaczy, obstuga odwadniaczy
termodynamicznych, skrzyni cieplnej, zbiornika
obserwacyjnego, skroplin chtodnicy, skroplin skraplacza
nadmiarowego),

d) wygaszanie kottéw,

e) odstawienie palnika,

f) obnizanie ci$nienia, szumowanie kottéw,

g) uzupetnianie wody,

h) regulacja wydajnosci kotta utylizacyjnego,

i) wspotpraca kotta utylizacyjnego i opalanego.

13. Instalacje bezpieczenstwa kotta, bezpieczenstwo obstugi
kottéw okretowych i procedury awaryjne, czynnosci obstugowe
i kontrola prawidtowosci dziatania wskaznikow poziomu,
dziatania alarméw i blokad palnika.

[ll. Chiodnictwo i klimatyzacja okretowa

1. Obiegi chtodnicze stosowane na statkach.

kotty;

PKZ(MG.a)(16)21 podejmowad
decyzje w czasie stanow
alarmowych;

PKZ(MG.a)(16)22 oceni¢ prace
kottéw na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej;
PKZ(MG.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie
normalizaciji, typizacji i unifikacji w
budowie maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17)2 analizowaé
schematy strukturalne, funkcjonalne i
zasadnicze maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17)3 zastosowaé
informacje techniczne z réznych
zrédet dotyczgce maszyn i urzgdzen
mechanicznych;

PKZ(MG.a)(17)4 postugiwac sie
dokumentacjg techniczng podczas
planowania konserwacji maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)5 zastosowac
przyrzady diagnostyczne i
pomiarowe;

PKZ(MG.a)(17)6 zinterpretowac
uzyskane wyniki przyrzgdow
diagnostycznych i pomiarowych;
PKZ(MG.a)(18)1 wykorzystac
programy komputerowe
wspomagajgce dobor
znormalizowanych cze$ci maszyn,
PKZ(MG.a)(18)2 wykorzystac
programy komputerowe
wspomagajgce dobdr materiatow
konstrukcyjnych pod wzgledem
wilasnosci mechanicznych.
PKZ(MG.k)(3)1 oceni¢ warunki pracy
pompy wirowej i wyporowej;
PKZ(MG.k)(3)2 oceni¢ warunki pracy
sprezarki ttokowej i Srubowej;
PKZ(MG.k)(3)3 ustala¢ i usung¢
przyczyny nieprawidtowej pracy
wiréwek paliwa i ich instalacji;
PKZ(MG.k)(3)4 oceni¢ dziatanie i
stan techniczny filtréw obstugi
recznej i automatycznej;
PKZ(MG.k)(3)5 oceni¢ dziatanie
instalacji chtodniczej na podstawie
wskazan armatury pomiarowej;
PKZ(MG.k)(3)6 omowi¢ koncepcije
kazdej instalacji chtodniczej i
klimatyzacyjnej na podstawie analizy
dokumentaciji i rzeczywistej instalacij;
PKZ(MG.k)(5)30 wyjasni¢ zasade
sprezania gazéw;

PKZ(MG.k)(5)31 wyjasnic teorie
sedymentacji, wirowania i filtracj;
PKZ(MG.k)(5)32 wyjasnic teorie
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2. Sprezarki i agregaty chtodnicze:

a) klasyfikacja i zastosowanie sprezarek chtodniczych,

b) budowa, zasada dziatania, parametry pracy i obstuga
sprezarek ttokowych, srubowych, spiralnych oraz agregatéw
chtodniczych,

c) przyrzady pomiarowo-kontrolne sprezarek,

d) najczestsze usterki w czasie pracy i objawy.

3. Automatyzacja nadzoru urzadzen i instalacji chtodniczych:

a) przyrzady pomiarowo-kontrolne,

b) zabezpieczenia instalacji chtodniczych,

c¢) uktady regulaciji cisnien, temperatur, poziomow.

4 Czynnosci obstugowe dotyczgce instalacji chtodniczych,
nastawy parametréw pracy instalacji chtodniczych.

5 Bezpieczenstwo pracy w obstudze instalacji chtodniczych.
6 Czynnosci obstugowe w stanach awaryjnych.

wymiany ciepta i bilansu cieplnego;
PKZ(MG.k)(5)33 wyjasnic teorie
sterowania, czynniki decydujace o
zwrotnosci i statecznos$ci statku;
PKZ(MG.k)(5)34 wyjasnic
termodynamiczne podstawy
dziatania instalacji chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

PKZ(MG.k)(5)35 sprawdzac i
wyregulowaé elementy automatyki
urzadzenh chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

PKZ(MG.k)(5)37 zastosowac
przyrzady diagnostyczne i
pomiarowe oraz zinterpretowac
uzyskane wyniki;

PKZ(MG:k)(5)36 oceni¢ prace kottéw
okretowych na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej;
PKZ(MG.k)(5)38 wyjasni¢ procesy
zwigzane z pracg kottow okretowych
i.ich elementéw konstrukcyjnych;
PKZ(MG.k)(5)39 dokona¢ przegladu,
regulacji oraz niezbednych napraw i
konserwacji kottow;

PKZ(MG.k)(8)4 scharakteryzowaé
budowe, zasade obstugi i
eksploatacji uktadow hydraulicznych;
PKZ(MG.k)(8)5 scharakteryzowaé
elementy skladowe i eksploatacje
elektrohydraulicznych maszyn
sterowych;

PKZ(MG.k)(8)6 scharakteryzowac
elementy skladowe i eksploatacje
elektrycznego hydraulicznego
napedu windy kotwicznej;
PKZ(MG.k)(8)7 scharakteryzowaé
budowe, zasady eksploatacji i
obstugi elektrycznych i
hydraulicznych urzadzen
przetadunkowych;

MG.32.1(1)7 rozrozni¢ statki pod
wzgledem budowy i przeznaczenia;
MG.32.1(1)8 nazywa¢ maszyny,
urzadzenia stosowane w sitowni
okretowej;

MG.32.1(1)9 okresli¢ przeznaczenie
maszyn, urzgdzen oraz instalacji
okretowych;

MG.32.1(2)1 zinterpretowa¢ akty
prawne dotyczace ochrony
Srodowiska morskiego oraz
bezpieczenstwa statku i zatogi;
MG.32.1(2)2 zastosowa¢ normy
dotyczgce sprzetu pomiarowego
instalacji okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;
MG.32.1(2)3 formutowaé
dokumentacje techniczng sprzetu
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kontrolno-pomiarowego maszyn i
urzadzeh okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;
MG.32.1(3)5 scharakteryzowaé
procedury pobierania paliwa;
MG.32.1(3)6 okresli¢ wiadomosci na
temat ochrony srodowiska Konwencji
MARPOL

MG.32.1(3)7 scharakteryzowac
rodzaje zagrozen statku: kolizja,
pozar, mielizna, uszkodzenie
kadtuba, tadunek niebezpieczny;
MG.32.1(4)7 dobraé parametry
wirowania réznych rodzajéw paliw
okretowych;

MG.32.1(4)8 zinterpretowac przepisy
towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczgce eksploatacji maszyn i
urzadzenh okretowych;

MG:32.1(4)9 omowi€ czynniki
chtodnicze stosowane w
chtodnictwie;

MG.32.1(4)10 obstuzy¢ uktady
sterowania urzadzen chiodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.1(4)11 oceni¢ dziatanie
instalacji chtodniczej na podstawie
wskazanh aparatury pomiarowej;
MG.32.1(4)12 uruchomic¢ i wytgczy¢
instalacje chtodniczg i
klimatyzacyjna;

MG.32.1(4)13 skontrolowac i
wyregulowaé elementy automatyki
urzadzenh chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.1(4)14 oceni¢ prace kottéw
okretowych na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej;
MG.32.1(4)15 zastosowacé przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe i
zinterpretowac¢ uzyskane wyniki;
MG.32.2(2)9 oceni¢ dziatanie
instalacji chtodniczej na podstawie
wskazan aparatury pomiarowej;
MG.32.2(2)10 oceni¢ dziatanie
instalacji klimatyzacyjnej na
podstawie wskazan aparatury
pomiarowe;j;

MG.32.2(2)11 skontrolowa¢ dziatanie
przyrzadoéw pomiarowych i
sygnalizacyjnych;

MG.32.2(2)12 skontrolowag i
wyregulowacé elementy automatyki
urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.2(2)13 ocenic¢ prace kottow
na podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej;

MG.32.2(4)1 oceni¢ warunki pracy
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pompy wirowej i wyporoweyj;
MG.32.2(4)2 oceni¢ warunki pracy
sprezarki ttokowej i Srubowej;
MG.32.2(4)3 oceni¢ dziatanie i stan
techniczny filtréw;

MG.32.2(4)4 oceni¢ prace i stan
techniczny wymiennikow ciepta:
chtodnic, podgrzewaczy i skraplaczy;
MG.32.2(4)5 ocenic¢ prace
wyparownika podcisnieniowego;
MG.32.2(4)6 ocenic dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny
sterowej;

MG.32.2(4)7 oceni¢ prace uktadéw
hydraulicznych urzadzen
przetadunkowych;

MG.32.2(6)7 uruchamiac i wytgczaé
instalacje chtodniczg i
klimatyzacyjna;

MG.32.2(6)8 uruchamia¢ armature
kottowg zgodnie z zasadami
bezpiecznej obstugi;

MG.32.2(8)8 ustalac przyczyny
nieprawidtowej pracy filtrow;
MG.32.2(8)9 ustalac przyczyny
nieprawidtowej pracy wymiennikéw
ciepta;

MG.32.2(8)10 ustala¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy wyparownika
podcisnieniowego;

MG.32.2(8)11 ustala¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy maszyny
sterowej;

MG.32.2(8)12 ustala¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy ukfadow
hydraulicznych;

MG.32.2(8)13 ustala¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy instalacji
chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.2(8)14 ustala¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy kottow
okretowych i ich elementéw
konstrukcyjnych;

MG.32.3(10)10 oceni¢ warunki pracy
pompy wirowej i wyporowej;
MG.32.3(10)11 oceni¢ warunki pracy
sprezarki ttokowej i Srubowej;
MG.32.3(10)12 oceni¢ dziatanie i
stan techniczny filtréw;
MG.32.3(10)13 oceni¢ prace i stan
techniczny wymiennikéw ciepta:
chtodnic, podgrzewaczy i skraplaczy;
MG.32.3(10)14 ocenic¢ prace
wyparownika podcisnieniowego;
MG.32.3(10)15 oceni¢ dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny
sterowej;

MG.32.3(10)16 ocenic¢ prace
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uktadéw hydraulicznych urzadzen
przetadunkowych;

MG.32.3(10)17 oceni¢ dziatanie
instalacji chtodniczej na podstawie
wskazan aparatury pomiarowej;
MG.32.3(10)18 oceni¢ dziatanie
instalacji klimatyzacyjnej na
podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.3(10)21 oceni¢ prace kottow
na podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw jest
wykonanie ¢wiczenia, odszukanie awarii i procedury naprawy w chifodni prowiantowej. Wykonane
prace nalezy porownac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci' wykonania
cwiczen.

Przyktadowe zadania:

1. Urzadzeniem okretowym, ktérego zadaniem jest wytworzenie z wody morskiej wody stodkiej jest:
a) wyparownik podcisnieniowy.
b) wirdbwka oczyszczajgca.
C) o0suszacz inercyjny.
d) kociot parowy.
2. Na rysunku przedstawiona jest pompa
e) Wyporowa zebata.
f)  Wielottokowa osiowa.
g) Wielottokowa promieniowa.
h) Krazeniowa z bocznymi kanatami.

3. Wyjasnij, jakie moga by¢ przyczyny wystagpienia korozji niskotemperaturowej w kotle utylizacyjnym?

4. Na schemacie cyfrg 1 0znaczono
a. skrzynie cieplna.
b.. kociot utylizacyjny.
c. skraplacz nadmiarowy.
d. . podgrzewacz wody
zasilajace;.

5. Na schemacie instalacji chtodni
Legenda

prowiantowej odpowiednimi cyframi oznacz:
a. 1- sprezarke chtodnicza.
b. 2 - zawoér rozprezny komory 2.
c. 3-odolejacz.
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Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zestaw
komputerowych programéw edukacyjnych, stuzgcych do nauczania podstawowych zasad obstugi
instalacji pomocniczych w sitowniach okretowych (opracowany na bazie obecnie stosowanych na
statkach rozwigzan technicznych), sktadajgcy sie z symulatoréw poszczegdlnych maszyn i urzgdzen
okretowych; sprzet audiowizualny, tablica, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen
okretowych, prospekty/foldery gtéwnych producentéw maszyn i urzadzen okretowych w jezyku
polskim i angielskim, modele oraz plakaty przedstawiajgce maszyny i urzadzenia okretowe;
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu.
Wskazane sg: stanowisko pomp, stanowisko sprezarki, pozwalajgce uruchamiac, zatrzymywac i
obstugiwaé sprezarke dwustopniowg; stanowisko urzgdzen oczyszczajgcych —wiréwki pracujgcej jako
klaryfikator i puryfikator.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty pracy dla
uczniéw, modele czesci maszyn i urzgdzen okretowych (np. elementy wymiennikow ptytowych, filtry,
osuszaczy, itp.), przyrzady pomiarowe, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzgdzen
okretowych, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, program komputerowy symulatorow
poszczegodlnych maszyn i urzadzen, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych, ksigzka remontow.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniow na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita.

Propozycje kryteriow.oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepoéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen: Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW treéci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia uczniéw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji

technicznej, stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacji sitowni, interpretowanie odczytow
przyrzadéw pomiarowych, interpretowanie schematoéw instalacji hydraulicznych.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,
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— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

315105.M4.J3. Elementy sitowni okretowych

Tresci ksztatcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢
potrafi:

I. Budowa silnikow spalinowych

1. Wiadomosci wstepne:

a) podziat silnikdw spalinowych,

b) zasada dziatania ttokowego silnika spalinowego
dwusuwowego i czterosuwowego.

2. Budowa, wykonanie i materiaty podstawowych elementéw
silnika:

a) podstawa,

b) skrzynia korbowa,

¢) blok cylindrowy,

d) tuleja cylindrowa,

e) glowica,

f) Sruby Sciagowe,

g) sruby fundamentowe.

3. Budowa, wykonanie i materiaty podstawowych elementow
uktadu korbowo-ttokowego:

a) ttoki,

b) sworznie ttoka,

c) pierscienie ttokowe,

d) trzon ttoka,

e) wodzik, korbowadd,

f) wat korbowy,

g) tozyska uktadu korbowego.

4. Budowa i dziatanie zaworowego mechanizmu rozrzadu:
a) elementy ukfadu rozrzgdu: krzywka, popychacz, laska
popychacza, dzwignia zaworowa, zespot zaworu
grzybkowego ze sprezyna,

b) hydrauliczny uktad napedu zaworu wylotowego,

C) pojecie luzu zaworowego i jego regulacja.

5. Paliwa okretowe Instalacja zasilania paliwem:

a) wymagane wiasciwosci paliwa okretowego na dolocie do
silnika (lepkos¢ i czystosé),

b) budowa ukfadu napedzanego mechanicznie i zasada
sterowania dawkg paliwa,

c) budowa i dziatanie pomp wtryskowych,

d) budowa wtryskiwaczy,

e) budowa ukfadu zasobnikowego i zasada sterowania
dawka paliwa,

f) przewody wysokocisnieniowe paliwa,

g) zasada sterowania dawkg paliwa w silnikach
dwupaliwowych.

6. Mechanika uktadu korbowego:

a) sity bezwtadnosci i zasada ich wyréwnowazenia,

b) nierébwnomiernos¢ biegu silnika,

) przyczyny niewyréwnowazenia silnika,

d) budowa i dziatanie kota zamachowego,

e) drgania skretne watu korbowego,

f) tumiki drgan skretnych — budowa, dziatanie i zalecenia
eksploatacyjne.

. Instalacje silnikdéw spalinowych

BHP(1)8 rozréznia¢ pojecia zwigzane
z bezpieczehstwem i higieng pracy
BHP(1)9 rozrézniac.pojecia zwigzane
z ochrong $rodowiska i.ergonomig
BHP(4)1 dokona¢ analizy mozliwych
zagrozen dla‘zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia.i Srodowiska zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych;
BHP(4)2 scharakteryzowaé sposoby
przeciwdziatania zagrozeniom przy
wykonywaniu zadan zawodowych;
BHP(4)3 zapewni¢ bezpieczng i pewng
prace silnika gtéwnego i
pomaocniczedo;

BHP(4)7 przewidywac¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka

BHP(4)8 przewidywac¢ zagrozenia
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

BHP(7)1 zorganizowac¢ stanowisko
pracy zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii do
diagnostyki zespotow i podzespotéw
silnikdw okretowych;

BHP(7)2 zorganizowa¢ stanowisko
pracy zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy do
naprawy silnika okretowego;

BHP(7)4 zastosowa¢ zasady
bezpiecznej obstugi silnikéw
okretowych w zakresie ochrony
srodowiska morskiego zgodnie z
procedurami;

BHP(7)5 dobraé¢ i wymieniaé paliwa,
oleje, wode i inne media robocze;
KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw
umiejetnosci i kompetencji
niezbednych w wybranym zawodzie;
OMZ(1)4 zaplanowa¢ dziatania
zespotu;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespdt;
PKZ(MG.a)(4)2 rozrézniaé czesci
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)3 rozpoznaé
mechanizmy maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowac osie
i waty maszynowe;

PKZ(MG.a)(4)7 wskaza¢ zastosowanie
elementow, zespotéw i mechanizmow
maszyn i urzadzen;
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1. Instalacja smarowania silnika:

a) funkcje oleju smarowego w silniku,

b) instalacja smarowania silnika.

2. System rozruchu i sterowanie pracg silnika:

a) zasady tworzenia momentu napedowego w czasie
rozruchu

pneumatycznego, dziatanie elementéw w pneumatycznej
instalaciji

rozruchu, dziatanie rozdzielacza i zaworu rozruchowego,
b) zasady przesterowania watu korbowego w czasie rozruchu
w dwodch

kierunkach obrotow silnika (nawrotnosé),

c) zabezpieczenia w systemie sterowania silnikiem,

d) dziatanie ukfadu sterowania podczas manewrowania
silnikiem.

3. Instalacje chtodzenia silnika:

a) cel chtodzenia i zadanie czynnika chiodzgcego,

b) parametry czynnikéw chtodzacych.

[ll. Eksploatacja silnikdw spalinowych

1. Dotadowanie silnika:

a) cel i sposoby realizacji proceséw dotadowania,

b) wykorzystanie energii spalin wylotowych: system
impulsowy i statocisnieniowy,

c) parametry powietrza dotadowujgcego, chtodzenie,
wykraplanie pary wodnej,

d) wptyw czynnikdw eksploatacyjnych na parametry pracy
uktadéw dotadowania.

e) instalacja powietrza dotadowujacego, eksploatacyjne
aspekty pracy uktadow dotadowania, diagnostyka procesu
dofadowania.

2. Podstawowe zagadnienia eksploatacyjne okretowego
spalinowego silnika ttokowego:

a) ukfad ttokowo-korbowy,

b) uktad wtryskowy,

¢) uktad smarowania,

d) ukfad smarowanie gtadzi cylindrowe;j,

e) ukfad rozruchowy i rozruchowo-nawrotny,

f) uktad dotadowania silnika.

3. Procedury postepowania w awaryjnych stanach pracy
silnika okretowego.

4. Czynno$ci obstugowe silnika spalinowego (naped gtéwny i
pomaocniczy):

a) przygotowanie do ruchu;

b) nadzér w.czasie pracy,

¢) nadzor w.czasie manewrow,

d) zatrzymanie silnika.

5. Teoria procesu roboczego:

a) obiegi porownawcze a obiegi rzeczywiste,

b) wykres indykatorowy, analiza wykreséw indykatorowych.
6. Proces wymiany tadunku w silnikach 2- i 4-suwowych.
7. Wytwarzanie, zapton i spalanie mieszaniny paliwowo-
powietrznej

wpltyw przebiegu wirysku i parametréw paliwa na spalanie,
diagnostyka procesu wtrysku.

8. System rozruchu i sterowanie pracg silnika:

a) zasady tworzenia momentu napedowego w czasie
rozruchu, dziatanie elementow w pneumatycznej i
elektrycznej instalacji rozruchu, dziatanie rozdzielacza i
zaworu rozruchowego, rozruszniki,

b) zasady przesterowania watu korbowego w czasie rozruchu

PKZ(MG.a)(4)8 wyjasni¢ budowe i
zasade dziatania mechanizmow ruchu
postepowego i obrotowego;
PKZ(MG.a)(4)11 scharakteryzowac
budowe i rodzaje tozysk tocznych i
slizgowych;

PKZ(MG.a)(5)1 scharakteryzowac¢
rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(5)4 rozpoznac rodzaj
potgczenia na podstawie dokumentaciji
konstrukcyjnej zespotu maszyny;
PKZ(MG.k)(10)1 stosowac programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan

PKZ(MG.k)(10)2 obstugiwac sprzet
komputerowy:i diagnostyczny;
PKZ(MG.k)(10)3 przeprowadzic
regulacje parametréw pracy systemoéw
sitowni;

MG.32.1(1)8 nazywac maszyny,
urzgdzenia stosowane w sitowni
okretowej;

MG.32.1(1)9 okresli¢ przeznaczenie
maszyn, urzgdzen oraz instalacji
okretowych;

MG.32.1(1)10 rozréznia¢ maszyny,
urzadzenia oraz instalacje okretowe;
MG.32.1(2)5 dokona¢ wpisu do
dziennika maszynowego;

MG.32.1(6)1 dobra¢ i wymieni¢ paliwa,
oleje, wode i inne media robocze;
MG.32.2(1)2 okresli¢ mierzone
wielkosci i wskazniki pracy silnika do
jego prawidtowej eksploataciji;
MG.32.2(1)3 wykona¢ regulacje silnika
(wtrysku paliwa, rozrzadu
MG.32.2(1)4 sterowaé pracg silnikow
okretowych i jego urzgdzen w
sytuacjach awaryjnych z
wykorzystaniem procedur;
MG.32.2(1)5 scharakteryzowac obiegi
poréwnawcze teoretyczne i
rzeczywiste;

MG.32.2(1)6 objasni¢ wykres
indykatorowy pracy silnika okretowego;
MG.32.2(1)7 postugiwac sie
instrukcjami obstugi oraz
dokumentacjg techniczno-ruchowg w
jezyku polskim

MG.32.2(1)8 stosowac instrukcje
obstugi oraz dokumentacjg techniczno-
ruchowg w jezyku angielskim
MG.32.2(2)2 oceni¢ dziatanie instalac;ji
chtodzenia silnika na podstawie
wskazan aparatury pomiarowej;
MG.32.2(2)4 ocenic¢ prace silnika na
podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej;

MG.32.2(2)5 zastosowaé przyrzady i
systemy pomiarowe do diagnostyki
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w dwoch

kierunkach obrotéw silnika (nawrotnosg),

c) zabezpieczenia w systemie sterowania silnikiem,

d) dziatanie uktadu sterowania podczas manewrowania
silnikiem.

e) przewody wysokocisnieniowe paliwa,

g) zasada sterowania dawka paliwa w silnikach
dwupaliwowych.

6. Mechanika ukfadu korbowego:

a) sity bezwtadnosci i zasada ich wyréwnowazenia,

b) nierébwnomiernos¢ biegu silnika,

) przyczyny niewyréwnowazenia silnika,

d) budowa i dziatanie kota zamachowego,

e) drgania skretne watu korbowego,

f) tumiki drgan skretnych — budowa, dziatanie i zalecenia
eksploatacyjne.

IV. Budowa podstawowych instalacji statku i sitowni:

a) instalacje chtodzenia silnikéw:

- chiodzenie cylindréw, ukfady chiodzenia cylindréw silnikow
wolnoobrotowych i srednioobrotowych,

— parametry ruchowe systemu i ich regulowanie,

- instalacja chtodzenia cylindrow z ciSnieniowym zbiornikiem
wyréwnawczym,

b) instalacje chtodzenie ttokéw silnikéw woda stodka,

c) instalacje chlodzenia wody morskie;j,

d) centralne instalacje chtodzenia,

e) instalacje paliwowe,

f) instalacje transportowe paliwa,

g) instalacje oczyszczania paliwa,

h) instalacje zasilania paliwem silnikow,

i) instalacje transportu i poboru olejéw smarowych,

j) instalacje oczyszczania smarowych olejow silnikowych,

k) instalacje obiegowe smarowania silnikéw ttokowych,

) instalacje smarowania tulei cylindrowych,

m) instalacje obiegowe smarowania, przektadni,
turbosprezarek, watéw srubowych i posrednich,

n) instalacje parowo-wodne pomaocnicze,

0) instalacje utylizacji energii strat cieplnych,

p) instalacje spalin wylotowych silnikow i kottow,

q) instalacje zezowe,

r) instalacje balastowe,

s) instalacja sprezonego powietrza,

t) instalacje wody stodkiej.

V. Naped gtowny

1. Ogolna charakterystyka sitowni okretowych: pojecie sitowni
okretowej, klasyfikacja i typy sitowni, budowa sitowni, uktadu
napedowego.i elektrowni okretowe;.

2. Naped gtéwny statkow:

a) opor kadtuba statku,

b) okretowe pedniki Srubowe: wspodtpraca sruby z kadtubem
statku,

c¢) uktady napedowe: awarie silnikéw napedu gtéwnego,
zasady postepowania.

V. Eksploatacja sitowni

1. Nadzor i obstugiwanie ttokowych silnikéw spalinowych
napedowych w czasie pracy,

a) parametry i wskazniki pracy silnikow,

b) ograniczenia eksploatacyjne minimalnych i maksymalnych
obcigzen silnikéw.

¢) dopuszczalne przecigzenia silnikow.

silnika;

MG.32.2(2)6 podejmowacé decyzje
podczas eksploatacji celem unikniecia
awarii silnika;

MG.32.2(2)7 okresli¢ funkcje
przyrzaddéw do kontroli pracy
elektrycznego wyposazenia silnika;
MG.32.2(2)8 okresli¢ funkcje
przyrzgdow do kontroli pracy silnika:
wskazniki temperatury, cisnienia,
poziomu cieczy oraz liczniki obrotéw;
MG.32.2(2)14 dobraé przyrzady i
urzadzenia kontrolno —pomiarowe;
MG.32.2(2)15 przeprowadzi¢ ocene
stanu technicznego maszyn i urzagdzen
instalacji;

MG.32.2(3)1 postugiwac sie sprzetem
kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i
przenosnym stosowanym.w
eksploatacji;

MG.32.2(3)2 oszacowac btedy
pomiaru;

MG.32.2(3)6 wykorzystaé przyrzady
kontrolno —pomiarowe i zinterpretowac
wyniki pomiaréw

MG.32.2(3)7 postugiwac sie sprzetem
kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i
przenosnym stosowanym w
eksploataciji;

MG.32.2(4)8 ocenic¢ stan techniczny
maszyn i urzgdzen;

MG.32.2(4)9 oceni¢ stan techniczny
instalacji okretowych

MG.32.2(5)4 okresli¢ charakterystyki
silnikéw okretowych;

MG.32.2(5)5 okresli¢ wptyw paliw
ciezkich na konstrukcje i eksploatacje
silnikow okretowych;

MG.32.2(6)9 zastosowaé procedure
uruchamia oraz obstugi maszyny i
urzadzen

MG.32.2(6)10 zastosowac procedure
uruchamiania instalacji okretowych;
MG.32.2(7)1 omoéwic rodzaje sitowni i
ich elementy sktadowe

MG.32.2(7)2 wyjasni¢ budowe i
dziatanie poszczegoinych urzgdzen
sitowni;

MG.32.2(7)3 obstuzy¢ instalacje
sitowni i instalacje ogélnookretowe;
MG.32.2(7)4 przeprowadzi¢ regulacje
podstawowych parametréw pracy
sitowni okretowej;

MG.32.2(8)3 scharakteryzowac
budowe i zasade dziatania ttokowych
silnikéw spalinowych;

MG.32.2(8)4 scharakteryzowac
budowe, dziatanie i wlasciwosci pracy
instalacji silnika okretowego;
MG.32.2(8)5 wykona¢ regulacje
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2. Wprowadzenie — dziatanie symulatora sitowni okretowe;.
3. Zasady obstugi symulatora sitowni okretowe;.
Przeznaczenie, funkcjonalno$é oraz ograniczenia urzgdzen i
instalacji symulowanej sitowni.

silnika: wtrysku paliwa, rozrzadu
MG.32.2(8)6 okresli¢ zjawiska
towarzyszace pracy silnika: obcigzenie
mechaniczne i cieplne, drgania i
hatasy;

MG.32.2(8)15 ustali¢ przyczyny
wadliwego funkcjonowania maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(9)4 dobiera¢ narzedzia i
sprzet do przeglagdow technicznych;
MG.32.2(11)1 prowadzi¢ dziennik
maszynowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami;

MG.32.2(11)2 prowadzi¢
dokumentacje maszynowag zgodnie z
wymaganymi-przepisami prawa,
MG.32.2(11)3 okresli¢ procedury
wachtowe;

MG.32.2(12)1 uruchomi¢
specjalistyczne programy
komputerowe;

MG.32.2(12)2 uruchomi¢ symulator
generatoréw pradotworczych;
MG.32.2(12)3 zastosowaé programy
komputerowe w do obstugi maszyn i
urzgdzen;

MG.32.2(12)4 obstugiwac sprzet
komputerowy i diagnostyczny;
MG.32.2(12)5 obstugiwac symulator
maszyn i urzadzen okretowych;
MG.32.2(12)6 kontrolowac prace
maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych za pomoca programéw
komputerowych;

MG.32.2(12)7 uruchomi¢ symulator
silnika gtéwnego;

MG.32.2(12)8 uruchomic¢ symulatory
maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych;

MG.32.3(4)4 sporzgdza¢ wykazy
czesci zamiennych na podstawie
zalecen producentow urzgdzen;
MG.32.3(5)7 przeprowadzi¢ przeglad
sitowni;

MG.32.3(5)8 przygotowac sitownie do
remontu stoczniowego;

MG.32.3(7)1 zdemontowa¢ silnik,
turbine, turbosprezarke;
MG.32.2(8)16 ustali¢ lokalizacje
miejsca powstania uszkodzen;
MG.32.3(9)5 scharakteryzowaé
budowe i zasade dziatania silnikéw:
dwusuwowego i czterosuwowego;
MG.32.3(9)6 wyjasni¢ zasady
wytwarzania mieszaniny paliwowo-
powietrznej;

MG.32.3(9)7 scharakteryzowac
procesy cieplno-chemiczne
zachodzace w silnikach okretowych;
MG.32.3(9)8 wykona¢ regulacje silnika
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spalinowego dwusuwowego i
czterosuwowedo;

MG.32.3(9)9 wykonac¢ regulacje
wtrysku paliwa, rozrzgdu zaworowego i
instalacji rozruchowej;

MG.32.3(9)10 obstugiwaé silnik w
réznych stanach eksploatacj;
MG.32.3(9)12 wykona¢ regulacje
parametréw instalacji okretowych;
MG.32.3(10)1 scharakteryzowac
budowe, dziatanie i wkasciwosci pracy
instalacji silnika okretowego:
paliwowej, olejowej, chtodzenia,
sterowania i rozruchu;

MG.32.3(10)3 wyjasnic zjawiska
towarzyszgce pracy silnika: obcigzenie
mechaniczne i cieplne, drgania i
hatasy, toksycznos¢ spalin;
zaworowego, instalacji rozruchowej);
zaworowego, instalacji rozruchowej;
MG.32.3(10)4 okresli¢ prawdopodobne
przyczyny niesprawnosci silnika i
systemow obstugujgcych na podstawie
parametréw diagnostycznych;
MG.32.3(10)6 okresli¢ rodzaje
wykreséw indykatorowych;
MG.32.3(10)7 wyznaczac¢ srednie
cisnienie indykatorowe oraz moc
indykowang;

MG.32.3(10)8 okresli¢ btedy przy mocy
indykowanej;

MG.32.3(10)9 oceni¢ proces spalania
przy wykorzystaniu przebiegdéw
indykatorowych;

MG.32.3(10)22 oceni¢ poprawnosé
dziatania maszyn i urzadzen;
MG.32.3(10)23 oceni¢ poprawnosé
dziatania instalacji okretowych

Planowane zadania

Na podstawie wskazéwek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw jest
wykonanie projektu, odszukanie awarii i procedura naprawy w sitowni spalinowej. Wykonane prace
nalezy‘poréownac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadania:

1. W jakim.celu umieszcza sie w linii watéw tozyska oporowe?

2. Opisz sitownie okretowe o napedzie posrednim. Wykonaj szkic zaznaczajgc poszczegodine
elementy uktadu napedowego posredniego sitowni spalinowej.

3. Dokonaj podziatu sitowni okretowych ze wzgledu na rodzaj silnika gtéwnego.

4. Dlaczego oddzielamy instalacje chtodzenia wtryskiwaczy od instalacji chtodzenia cylindrow?
5. Do czego stuzy presostat zainstalowany na zbiorniku sprezonego powietrza?

6. W czasie kazdej wachty mechanik wachtowy powinien przeprowadzié¢:

A. indykowanie silnika

B. pomiar sprezynowania watu

C. kontrole pracujgcych maszyn i urzgdzenh

D. kontrole chemiczng wody zasilajgcej kociot

7. Woda chiodzgca zaburtowa na wyptywie z silnika nie powinna przekracza¢ temperatury:
A.20°C-25°C
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Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: zestaw
komputerowych programéw edukacyjnych, stuzgcych do nauczania podstawowych zasad obstugi
instalacji pomocniczych w sitowniach okretowych (opracowany na bazie obecnie stosowanych na
statkach rozwigzan technicznych), sktadajgcy sie z symulatoréw poszczegdinych maszyn i urzgdzen
okretowych; symulator sitowni z silnikami okretowymi $rednioobrotowymi (jedno stanowisko dla dwéch
uczniéw) posiadajgcy oprogramowanie do symulacji wszystkich stanéw sitowni okretowej i spetniajagcy
wymagania Konwencji STCW, sprzet audiowizualny, tablica, dokumentacja techniczno-ruchowa
maszyn i urzgdzen okretowych, dokumentacja techniczna oraz schematy instalacji okretowych,
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, ; dokumentacja
techniczno-ruchowa maszyn i urzadzenh okretowych, schematy instalacji okretowych, filmy
dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, program komputerowy symulatorow poszczegolnych
maszyn i urzadzen oraz sitowni z silnikami okretowymi srednioobrotowymi, przepisy towarzystw
klasyfikacyjnych, biblioteczka zawodowa wyposazona w zestaw podrecznikéw i ksigzek zawodowych,
stowniki, encyklopedie zawodowe, czasopisma zawodowe.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz éwiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujaca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW treéci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdci¢é uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;i
technicznej oraz pracy na symulatorach, stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacji
sitowni, interpretowanie odczytéw przyrzaddéw pomiarowych, interpretowanie schematéw instalacji
sitowni okretowych.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z ré6znych Zrédet informacji zawodowe;.
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315105.M5. Przygotowanie do wejscia na rynek pracy

315105.M5.J1. Prowadzenie dziatalnosci gospodarczej w branzy mechanicznej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

I. Podejmowanie dziatalno$ci gospodarcze;j

1. Gospodarka rynkowa.

2. Prawo pracy.

3. Ochrona danych osobowych. Prawo autorskie.

4. Obowigzki przedsigbiorcy wynikajgce z prawa
podatkowego.

5. Obowigzki w zakresie podatku dochodowego od oséb
fizycznych.

6. Obowigzki w zakresie podatku dochodowego od os6b
prawnych.

7. Obowiagzki w zakresie podatku od towardéw i ustug.
8. Gatezie prawa a dziatalno$¢ gospodarcza.

9. Przedsigbiorca w urzedzie i w sadzie.

10. Konkurencja i wspétpraca z innymi
przedsiebiorstwami.

11. Przynalezno$c¢ do branzy.

12. Formy zrzeszania sie przedsigbiorstw.

13. Przygotowanie do podjecia dziatalnosci
gospodarczej.

14. Rodzaje dziatalnosci gospodarcze;.

15. Rynek docelowy.

16. Forma organizacyjno-prawna przedsiebiorstwa.

17. Formy opodatkowania dochodéw.

18. Procedura uruchamiania dziatalnosci gospodarcze;j.
19. Rejestracja firmy.

20. Zgtoszenie do ubezpieczen spotecznych i
ubezpieczenia zdrowotnego.

21. Formalnoéci zatatwiane w Urzedzie Skarbowym.
22. Obowigzki przedsigbiorcy wobec Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych.

23. Zatrudnienie pracownikow.

24: Analiza strategiczna SWOT.

25. Biznesplan.

28. Zrédia finansowania dziatalno$ci gospodarcze;.

29. Dotacje na rozpoczecie witasnej dziatalnosci
gospodarczej.

30. Fundusze europejskie.

31. Fundusze pozyczkowe i doreczeniowe.

32. Fundusze venture capital, aniotowie biznesu.

33. Kredyty i pozyczki bankowe.

34. Leasing, franczyza.

35. Korespondencja prowadzona przez przedsiebiorce.
36. Obstuga klientow.

37. Formy pfatnosci.

38. Dokumenty potwierdzajgce sprzedaz.

39. Obowigzki wynikajgce ze sprzedazy konsumenckiej.

PDG(1)1. rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej:
rynek, polityka fiskalna;

PDG(1)2. zdefiniowac¢ pojecia: mate,
Srednie, duze przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowaé pojecia: dziatalnosé
gospodarcza, ustuga, naktad, koszt,
wydatek, przychéd, dochdd, podatek,
kredyt, pozyczka, dotacja, subwencja,
dopftata;

PDG(2)1. zidentyfikowa¢ przepisy prawa
pracy, przepisy o ochronie danych
osobowych i prawa autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowac¢ przepisy prawa
podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowac¢ przepisy kodeksu
cywilnego;

PDG(2)4. dokonac analizy przepisow prawa
pracy, przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepiséw prawa
podatkowego i prawa autorskiego;
PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje
wynikajgce z nieprzestrzegania przepiséw o
ochronie danych osobowych oraz
przepiséw prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(3)1. zidentyfikowaé aktualnie
obowigzujgce przepisy dotyczace
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;
PDG(3)2. dokonac analizy przepisow
dotyczacych prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje
wynikajgce z nieprzestrzegania przepisow z
zakresu prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)4. korzysta¢ z aktualnie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
prowadzenia dziatalno$ci gospodarcze;j
ustugowej;

PDG(4)1. wymieni¢ przedsiebiorstwa i
instytucje swiadczace ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
wystepujgce w otoczeniu rynkowym oraz
powigzania miedzy nimi;

PDG(4)2 zidentyfikowac zakres
Swiadczonych ustug przez przedsiebiorstwa
i instytucje wystepujace w otoczeniu
rynkowym;

PDG(4)3. wskaza¢ wzajemne powigzania
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40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

Marketing.

Badania marketingowe.
Elementy marketingu-mix.
Planowanie dziatan marketingowych.
Finanse przedsiebiorstwa.
Kapitat.

Majatek.

Aktywa i pasywa.

Koszty i wydatki.

Wynik finansowy.

Prég rentownosci.

Ptynnos¢ finansowa przedsigbiorstwa.

pomiedzy przedsiebiorstwami i instytucjami
wystepujgcymi w otoczeniu rynkowym:;
PDG(5)1. opisac dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa swiadczace ustugi
w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy;
PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize
zapotrzebowania rynku na ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(5)3. przeprowadzi¢ analize czynnikow
ksztattujgcych popyt na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)4. poréwnaé dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa konkurencyjne;
PDG(6)1. oszacowac¢ na podstawie analizy
rynku mozliwos¢ podjecia wspétpracy z
przedsiebiorstwami Swiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)2. przygotowac na podstawie
analizy rynku oferte wspoitpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwai higieny pracy;
PDG(6)3. zorganizowa¢ wspotprace z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)4. okreslic zakres i zasady
wspotpracy z przedsiebiorstwami
Swiadczacymi ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm
postepowania przy zaktadaniu wtasnej
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wiasciwg do mozliwosci
przedsiebiorstwa swiadczgcego ustugi
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
forme organizacyjno-prawng planowane;j
dziatalnoéci;

PDG(7)3. sporzagdzi¢ dokumenty niezbedne
do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do
zamierzonego przedsiewziecia forme
opodatkowania dziatalnosci gospodarczej
Swiadczacej ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla
dziatalnosci gospodarczej majgcej
Swiadczy¢ ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy na
wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla
dziatalno$ci gospodarczej prowadzonej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
zgodnie z ustalonymi zasadami;

PDG(8)1. zastosowac ogdlne zasady
formutowania i formatowania pism;
PDG(8)2. sporzadzi¢ i przestac¢ pisma
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

PDG(8)3. prowadzi¢ rejestr pism
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przychodzgcych i wychodzacych z firmy;
PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane
z przesytaniem i odbiorem korespondencji
zaréwno w wersji elektronicznej jak i
papierowej;

PDG(9)1. zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalno$ci gospodarczej w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(9)2. obstugiwac biurowe urzadzenia
techniczne niezbedne do wykonywania
zadan zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac urzadzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(10)1. rozrozni¢ elementy marketingu-
mix;

PDG(10)2. dostosowac dziatania
marketingowe do specyfiki dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)3. opracowaé -kwestionariusz
badania ankietowego dotyczacy
zapotrzebowania rynku na ustugi z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku
na ustugi z zakresu bezpieczenhstwa i
higieny pracy na podstawie danych
ankietowych;

PDG(10)5. opracowac plan marketingowy
firmy prowadzacej dziatalno$¢ w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
PDG(11)1. zaplanowac racjonalne
rozwigzania produkcji z wykorzystaniem
najlepszych dostepnych technologii;
PDG(11)2. zaplanowa¢ swiadczenie ustug
z zastosowaniem najlepszych dostepnych
rozwigzan organizacyjnych;

PDG(12)1. stosowac znormalizowane
oznaczenia i symbole;

PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jako$¢
wytwarzanych wyrobdw;

PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci
optymalizowania kosztéw prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowa¢ sktadniki
kosztow i przychoddw prowadzonej
dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy
Swiadczonej ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty
uzyskania przychodéw i dochodéw z
prowadzonej dziatalnosci;

Planowane zadania
1. Przygotowywanie dokumentacji niezbednej do uruchomienia dziatalnosci gospodarczej

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
72




Opis pracy:

1. Zadaniem uczniéw bedzie wypetnienie formularza CEIDG1,0raz przygotowanie innych
wymaganych dokumentow, a takze zaplanowanie dziatan niezbednych do uruchomienia
jednoosobowej dziatalnosci gospodarczej zwigzanej z prowadzeniem mikro przedsiebiorstwa. Prace
uczniowie mogg wykonywac w zespotach 2-osobowych.

2. Planowanie czynnosci zwigzanych z podejmowaniem dziatalnosci gospodarcze; .

Opis pracy:

Zadaniem uczniow bedzie okreslenie kolejnych czynnosci zwigzanych z podejmowaniem dziatalnosci
gospodarczej. Przed rozpoczeciem ¢wiczenia uczniowie powinni zapoznacé sie

z przepisami prawa dotyczgcymi prowadzenia dziatalnosci gospodarczej oraz warunkami, jakie
nalezy spetni¢, aby podjaé okreslony rodzaj dziatalnosci. Cwiczenie to uczniowie moga wykonywaé w
zespotach 2-3-osobowych.

Opis pracy:
3. Zadaniem ucznioéw bedzie odpowiedz na pytania:

1. Co rozumiesz pod pojeciem rynku ? Uzasadnij na wybranym przykfadzie, ze rynek pobudza
przedsiebiorczos¢.

2. Uzasadnij , Klient jest najwazniejszym uczestnikiem rynku”.

3. Podaj nazwy kilku produktéw znajdujgcych sie na polskim rynku, na ktére popyt przewyzsza
podaz ?

4. Jakie elementy decydujg o wyborze odpowiedniej formy prawnej dziatalnosci gospodarczej ?

5. Czy w zawodzie jakim sie ksztalcisz jest mozliwe prowadzenie jednoosobowej dziatalnosSci
gospodarczej?

6. Na czym polega odpowiedzialno$¢ wspolnikow spoétki cywilnej?

7. Czy we wszystkich spétkach osobowych kazdy wspdlnik odpowiada za zobowigzania spotki
bez ograniczenia catym swoim majgtkiem, solidarnie z pozostatymi wspélnikami?

8. Sporzadz biznesplan dziatalnosci gospodarcze;.

9. Otrzymates/tas zlecenie zatozenia wtasnej dziatalnosci gospodarczej: opracuj algorytm
postepowania w celu zatozenia firmy, przygotowania koniecznej dokumentacji. Zastanéw sie
nad wyborem formy opodatkowania- uzasadnij.

10. Pobierz druk CEIDG i wypehnij go.

4.Cwiczenia:
— Sporzadzenie biznesplanu.
—  Wypetnianie wniosku CEIDG-1.
—  Wybor formy-opodatkowania dziatalnosci gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego.
— Dokonanie oceny zapotrzebowania rynku na dany produkt/ ustuge metoda ,szesciu myslgcych
kapeluszy”.
= Przygotowanie narzedzia do badanie potrzeb otoczenia (ankiety).
— Obliczanie zysku, straty, progu rentownosci, ptynnosci przedsiebiorstwa.
— Kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia ustugi.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni dydaktycznej wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka,
skanerem/urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z projektorem multimedialnym/tablicg lub
interaktywna/monitorem interaktywnym oraz stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko
dla jednego ucznia).
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Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, programy komputerowe
biurowe i wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej, filmy dydaktyczne i prezentacije
multimedialne dotyczgce przedsiebiorstw w branzy okretowej oraz prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy okretowej, wyciggi z ustaw i rozporzadzen dotyczacych podejmowania
dziatalnosci gospodarczej.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wykfadu informacyjnego, metody projektow i tekstu przewodniego oraz éwiczen z wykorzystaniem
zasobow internetowych, arkuszy kalkulacyjnych i edytoréw tekstu. Program dziatu zaleca sie
realizowa¢ w korelacji z treSciami ksztatcenia ogélnego z zakresu podstaw przedsiebiorczosci.
Podczas realizacji programu szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na ksztattowanie kreatywnosci,
samodzielnosci, a takze na umiejetnos¢ korzystania z przepiséw prawa dotyczacych dziatalnosci
gospodarczej oraz dokonywania analizy przyczynowo skutkowej ryzyka okreslonych operacji
gospodarczych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form pracy uczniow
indywidualnie oraz zespotowo. Zajecia te mogg by¢ prowadzone w. pracowni komputerowej ,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej

z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz

z projektorem multimedialnym/tablica lub interaktywng/monitorem interaktywnym, stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach
klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego
wyboru, éwiczenh, projektéw i testéw praktycznych wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania.
Podczas oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetnosc: rejestracji dziatalnosci gospodarczej,
sporzadzenie biznesplanu, wypetianie wniosku CEIDG-1,wybor formy opodatkowania dziatalnosci
gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego, dokonanie oceny zapotrzebowania rynku na dany
produkt/ ustuge ,przygotowanie narzedzia do badanie potrzeb otoczenia (ankiety),obliczanie zysku,
straty, progu rentownosci, ptynnosci przedsiebiorstwa, kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia
ustugi. W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Formyiindywidualizacji pracy uczniow

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw proponuje sie stosowanie sprawdzianéw ustnych
i pisemnych oraz obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen. W ocenie korncowej
osiggnie¢ ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania zastosowanych przez
nauczyciela oraz ocene za wykonanie i prezentacje ¢wiczen.

Wskazane jest, aby nauczyciel:
— dostosowywat stopien trudnosci wykonywanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— motywowat uczniéw do pracy,
— korzystat z wiedzy ucznidw z zakresu przedsiebiorczosci, nabytej na wczesniejszych etapach
ksztatcenia,
— przygotowywat zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,
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— zachecat do korzystania z réznych zroédet informaciji dotyczgcej podejmowania dziatalnosci

gospodarczej.

315105.M5.J2. 2.

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotéw

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

I. Motywacja i postawy

1. Uniwersalne zasady etyki.

2. Prawa i obowigzki, zasady i reguty postepowania.
3. Godnos¢ osoby i dobra wspdinego.

4. Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w zyciu
cztowieka.

5. Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

6. Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.
7.Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.
8.Podstawowe zasady i normy zachowania w
réznych sytuacjach.

9.Twdrcze rozwigzywanie problemu.

10. Konsekwencja a up6r w dgzeniu do realizaciji
wyznaczonych celéw.

11. Odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania.
12. Techniki twdrczego rozwigzywania problemu
(burza mézgow, mapa mentalna, technika 635,
kapelusze de Bono, wprowadzanie przypadkowego
elementu).

13. Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu
cztowieka.

14. Bariery a otwartos¢ na zmiany.

15. Przyktady zmian w organizacji i ich wptyw na
zmiane zachowanh cziowieka.

15. Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie zmian.
16. Zrodta zmian organizacyjnych:

17. Pojecie stresu.Techniki radzenia sobie ze
stresem. Analiza przypadkow sytuagji stresowych na
stanowisku pracy.

18. Metody wyeliminowania stresu w pracy
zawodowej — jasnos¢ wykonywanych zadan,
planowanie dziatan, zarzadzanie czasem prywatnym
i firmowym, rozumienie komunikatéw, szanowanie
pracy innych, wspieranie sie w zespole, pozytywne
motywowanie do pracy.

19. Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm
ludzki.

20. Mobilnos¢ zawodowa a podnoszenie
umiejetnosci zawodowych. Europass. Kwalifikacyjne
kursy zawodowe. Polska i europejska rama
kwalifikacji. Swiadomo$¢ i znaczenie uczenia sie
przez cate zycie.

21. Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci w
zyciu osobistym i w zyciu zawodowym.

21. Wiedza i jej wptyw na postep cywilizacyjny.

22. Planowanie wtasnego rozwoju.

Il. Zasady i normy zachowania

1. Praca i jej wartos¢ dla cztowieka.

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskaza¢ sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢,.czym jest zasada (norma,
reguta) moralna’ i podaje przyktady zasad
(norm, regut) moralnych;

KPS(1)5 zaplanowac dalszg edukacje
uwzgledniajgc wiasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;
KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskazac¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania
nowoczesnych technologii informacyjnych;
KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom
oraz szacunek dla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac¢ zasady kultury osobistej
i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokonac analizy wlasnej
kreatywnosci i otwartosci na innowacyjnosc ;
KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)4 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i
upér w realizacji celu;

KPS(2)5 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialno$¢ za swoje wybory;

KPS(2)6 zastosowac wtasciwg technike
tworczego myslenia przy rozwigzaniu
problemu;

KPS(3)1 opisac techniki organizacji czasu
pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;
KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w
wyznaczonym czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;
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2. Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu
cztowieka oraz w pracy zawodowe;j.

3. Samoocena jako element ksztattujgcy
kompetencje spoteczne.

4. Innowacyjnosc¢ i kreatywnosc¢ w dziataniu.

5. Techniki organizacji czasu pracy.

6. Wyznaczanie celéw.

7. Planowanie pracy zespotu.

8. Realizacja zadan zespotu.

9. Monitorowanie pracy zespotu.

10. Analiza i ocena podejmowanych dziatan.

11. Dojrzato$¢ w dziataniu.

12. Proces podejmowania decyzji.

13. Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze
stanowiskiem pracy.

14. Analiza i znaczenie wtasnych zachowan oraz ich
przyczyn i konsekwenciji.

15. Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane
dziatania.

16. Odpowiedzialno$¢ finansowa, materialna za
powierzony majatek, sprzet techniczny.

17. Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajgcego
podjecia decyzji na stanowisku pracy i brania za nig
odpowiedzialnosci.

18. Wplyw pracownika na ksztattowanie wizerunku
firmy

19. Przestepstwo przemystowe. Pojecie tajemnicy
zawodowe;j.

20. Odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowe;j.

22. Zasady nieuczciwej konkurenciji'i koansekwenciji
prawnych naruszenia tajemnicy. zawodowej.

23. Kultura osobista w miejscu pracy

lll. Komunikacja spoteczna

1. Pojecie asertywnosci. Asertywnos¢ wobec sytuacji
nieaprobowanych spotecznie.

2. Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.
Charakterystyka postawi zachowan cztiowieka przy
prowadzeniu negocjacji.

3. Sposoby prowadzenia negocjacji.

. Negocjowanie prostych.umoéw i porozumien.

. Proces porozumiewania sie.

. Komunikacja niewerbalna.

. Aktywne stuchanie.

. Dyskusja.

9. Wyrazanie i odbieranie krytyki.

10. Komunikowanie sie w formie pisemnej.

11. Bariery skutecznej komunikaciji.

12. Szum informacyjny.

13. Pojecie konfliktu. Metody i techniki rozwigzywania
konfliktow.

14. Role w zespole i znaczenie lidera w zespole.

15. Techniki poznania wtasnych mozliwosci. Metody
ewaluacji wtasnych zachowan. Techniki poznania
mozliwosci ludzi pracujgcych w zespole.

IV. Techniki pracy w grupie

1. Struktura i mechanizmy funkcjonowania matych

0O ~NO O b~

KPS(4)1 dokona¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatan;

KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatah na stanowisku pracy;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno$ci
prawnej za podejmowane dziatania ;
KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki
oraz konsekwencje niewtasciwego
postugiwania sie sprzetem na stanowisku
pracy zwigzanym z ksztatlconym zawodem;
KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla
rozwoju cztowieka;

KPS(6)2 poda¢ przyktady wptywu zmiany.na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni€ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac kilka przyktadéw
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

KPS(7)1 wymieni¢-kilka technik radzenia sobie
Ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowacé
dystans waobec nieaprobowanych przez
siebie zachowan innych ludzi lub
przeciwstawic sie im;

KPS(7)3 wskaza¢ najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowac zestaw
umiejetnosci i kompetencji niezbednych w
wybranym zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowedo i postepu cywilizacyjnego;
KPS(8)4 przeanalizowaé wtasne kompetencje i
planowa¢ dalszg Sciezke rozwoju;

KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy
zawodowej i przestepstwo przemystowe;
KPS(9)2 opisac¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie
tajemnicy zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej
konkurenciji;

KPS(10)1 scharakteryzowac zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjacji;
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grup

2. Wspodtpraca i przywddztwo w grupie

3. Tworzenie i funkcjonowanie matych zespotéw

4. Planowanie zadan.

5. Przydziat zadan dla osob w zespole.

6. Podejmowanie decyzji o sposobie realizacji zadan
7. Przydzielone zadania cztonkom poszczegolnym
czionkom grupy, zespotu.

8. Monitorowanie pracy zespotu

9. Metody poznania zespotu.

10. Sposoby wybierania oséb do zadan
wykonywanych w zespole.

11. Skutki Zle podjetych decyzji przy wyborze oséb
do przydzielonych zadan?

12. Budowanie idei wzajemnej pomocy,

13. Omdwienie procesu grupowego,

14. Budowanie samodzielnosci i autonomicznosci
jednostki i grupy,

15. Uczenie sie w oparciu o osobiste doswiadczenie,
16. Metody i techniki pracy grupowe;j.

17. Udzielanie i przyjmowanie informacji zwrotnej,
sposoby i techniki

18. Podstawowe bariery w osigganiu pozgdanej
efektywnosci pracy grupy

19. Samoocena, jako element rozwoju osobistego/i
organizaciji

20. Znaczenie postepu technicznego i
innowacyjnosci produkgciji

21. Podnoszenie jakosci pracy.

22. Znaczenie normalizacji w produkcji, w swojej
branzy zawodowe;.

23. Podnoszenie jakosci i bezpieczenstwa warunkéw
pracy.

24. Modernizacja, reorganizacja miejsca pracy.

25. Podstawowe zasady motywacji

26. Informacja zwrotna dla cztonkow grupy, lidera
grupy podczas wykonywania przydzielonych zadan,
podczas procesu technologicznego produkcji.

27. Normy irwartosci.-demokratyczne lezace u
podstaw aktywnosci spotecznej na poziomie matej
grupy,

28 Technikii'sposoby komunikowania sie w zespole.
29. Zasady delegowania uprawnien w matym
zespole.

30. Konflikty i'mobbing w pracy

KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11)1 charakteryzowa¢ ogdélne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 stosowac w zyciu codziennym
zasady komunikacji spotecznej;

KPS(11)3 wtasciwie interpretowa¢ mowe ciata
w komunikacji;

KPS(11)4 aktywnie stuchac innych;

KPS(12)1 uzasadnié, ze konflikt w grupie
moze wynikac z réznych przyczyn (sprzeczne
interesy, inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby
rozwigzywania konfliktbw orazanalizowac
ich zalety i wady;

KPS(12)3 zrozumieg, ze konflikt moze by¢ sitg
napedowg rozwoju organizacji;

KPS(12)4 przeprowadzi¢ mediacje do
rozwigzania problemu;

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisac grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okre$lonego
zadania;

KP$8(13)3:uzasadni¢, ze efektywna wspotpraca
przynosi rozne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rozne formy
wspotpracy w grupie;

KPS(13)5 angazowa¢ sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespot;
KPS(13)6 charakteryzowac rézne role w
zespole ;

KPS(13)7 wskazac zalety i wady
poszczegolnych rol w zespole;

KPS(13)8 stosowacé podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji;

OMZ(1)1 zaplanowac¢ dziatania zespotu;
OMZ(1)2 przypisac poszczegodlne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rola;
OMZ(1)3 monitorowac¢ prace zespotu;
OMZ(1)4 wymieni¢ czynniki zwigzane z
procesami rozwoju grupy;

OMZ(2)1 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
doboru 0séb do zadan;

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdlnych
cztonkéw zespotu;

OMZ(3)1 budowac¢ idee wzajemnej pomocy;
OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 kierowa¢ pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i
grupy;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe
do rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 stosowaé wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informaciji zwrotnej;
OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy
zespotu;

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej

77




OMZ(4)5 dokona¢ samooceny pod kagtem
rozwoju osobowego i rozwoju organizacii;
OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu
technicznego na doskonalenie jakosci
produkcji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
swej branzy zawodowej;

OMZ(5)3 stosowaé zasady bezpieczenstwa na
stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
stanowiska pracy;

OMZ(6)1 opisac podstawowe zasady
motywacji do pracy;

OMZ(6)2 zastosowa¢ metode grywalizaciji w
doskonaleniu pracy zespotu;

OMZ(6)3 udzieli¢ motywujgcej informagciji
zwrotnej cztonkom zespotu;

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i warto$ci
stosowane w demokracji do organizacji pracy
matej grupy;

OMZ(7)2 stosowac wtasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 stosowac zasady delegowania
uprawnien;

Proponowane zadanie. Wyznaczanie celow - praktyka (10-15min)

Cel ¢wiczenia: Praktyczna nauka wyznaczania dtugofalowych celéw osobistych

i edukacyjno-zawodowych.

Nauczyciel prosi uczniow by zapisali na kartce 3 wlasne, dtugofalowe (wyznaczone na minimum 2
lata) cele edukacyjno -zawodowe i 3 cele osobiste; zgodnie z zasadami, ktore zostaty okreslone w
poprzednim ¢éwiczeniu. Nalezy podkresli¢, ze te cele sg tylko do ich wiadomosci i nie bedg proszeni by
o nich opowiada¢ innym (cho¢ jesli beda chcieli-zrobi¢ bedg mieli takg mozliwos¢). Jednoczesnie jesli
majg jakies$ pytania lub watpliwosci mogg poprosi¢ nauczyciela by do nich podszedt. Moga tez
opowiedzie¢ o swoich celach w parach (do czego nauczyciel powinien zacheca¢, réwniez po to, by
sprawdzi¢ czy sg one wyznaczone zgodnie z zasadami), ale tylko jesli chca.

Od celu do planu dziatania (25 min)

Cele ¢wiczenia:

1. llustracja. zwigzkéw pomiedzy celem diugofalowym a celami operacyjnymi poleceniami
i planem dziatania

2. Praktyczna nauka tworzenia planéw dziatania w odniesieniu do wyznaczonych dtugofalowych
celow.

To ¢wiczenie sktada sie z dwdch etapdw.

Etap 1: Nauczyciel rozpoczyna ¢éwiczenie od nastepujacego wprowadzenia: ,WyobraZcie sobie, ze
Waszym celem jest odbycie rocznej podrézy dookota swiata za 15 lat. Jakie mniejsze podcele muszg
by¢ zrealizowane, by udato osiggng¢ cel gtéwny za 15 lat?

Nastepnie nauczyciel prowadzi burze mézgow, ktorej celem jest:

1. okres$lenie celéw operacyjnych (z przyktadami jeszcze mniejszych celdw - tak by pokaza¢ okreslony
sposob myslenia przy ,rozbijaniu” celéw dtugofalowych na podcele )

2. stworzenie szkicu planu dziatania.

W podsumowaniu tej czesci nauczyciel powinien podkreslic znaczenie ,rozbicia” celu gtéwnego na
podcele (zaréwno dla naszej motywaciji jak i efektywno$ci).
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Etap 2: Nauczyciel prosi ucznidw by wybrali jeden ze swoich celow wyznaczonych
w ¢wiczeniu samodzielnie lub w parach (w zaleznosci od preferencji uczniéw) wypisali odpowiednie
podcele i stworzyli plan dziatania. Nauczyciel powinien zacheci¢ do zadawania pytan jesli pojawig sie
watpliwosci.

Uwaga: Poszczegdlni uczniowie mogg potrzebowacé réznej ilosci czasu do wykonania tego zadania (w
zalezno$ci od celu, cech indywidualnych danego ucznia itp.). Dlatego moze sie zdarzy¢, ze niektorym
uczniom moze zabrakng¢ czasu. Nauczyciel powinien podkresli¢, ze ich praca w czasie tych zaje¢ to
dopiero poczatek oraz zacheci¢ do jej kontynuowania po zajeciach (réwniez w odniesieniu do innych
celéw dtugofalowych).

Podsumowanie i pytania uczniéw (5-10min)

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne,

formy organizacyjne

Kompetencje spoteczne mozna uznac za spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce oraz
uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, do$wiadczenia, zdolnosci, umiejetnosci spotecznych.
Zestaw ten umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie tworczych relacji

i zwigzkow z innymi osobami, aktywne wspotuczestniczenie w zyciu réznych grup spotecznych,
zadowalajgce petnienie roznych rél spotecznych oraz efektywne wspdlne pokonywanie pojawiajgcych
sie problemow (J. Borkowski, Podstawy psychologii spotecznej).

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotu powinny by¢ realizowane w formie warsztatowej.
Nalezy podkresli¢, ze kompetencje spoteczne uczen nabywa rowniez w szkole podstawowej, a
szczegolnie w klasie VIII na lekcjach wiedzy 0 spoteczenstwie, tresci powinny byé nadbudowywane i
dostosowane do zréznicowanego poziomu ucznidow. W trakcie zaje¢ poza prezentowaniem informaciji,
powinno dochodzi¢ do dyskusiji i refleksji nad wartosciami, podejsciem i opiniami, ktére podlegajg
indywidualnym wyborom. Wszystkie te dziatania korzystajg z metod aktywizujgcych ucznia w procesie
dydaktycznym.

Poprzez zwigkszanie repertuaru umiejetnoéci komunikacji interpersonalnej, mozemy zwiekszyé
0g0Ing skutecznos¢ ucznia oraz jego: satysfakcje z nauki i/lub pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza mézgow, techniki twérczego myslenia, przygotowanie ilustracji

z opisami, przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach, tworzenie
mapy mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry dydaktycznej, minisymulacja
dyskusje oraz wykonywanie ré6znego rodzaju zadah wraz z rowiesnikami w celu zapewnienia uczniom
mozliwosci rozwoju umiejetnosci swobodnego wyrazania wtasnych poglgdéw, zrozumienia $wiata, w
ktérym zyja, wypracowania odpowiedniego poczucia wtasnej wartosci, zrozumienia i akceptowania
innych, pracy w zespole oraz do$wiadczenia satysfakcji ptyngcych z bezposredniej komunikaciji
werbalnej. grupowa burza mézgow, dyskusja moderowana przez nauczyciela,

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace uczniéw oraz
prace w parach, a nastepnie prezentacja efektéw pracy na forum klasy. Zajecia mogag odbywac sie
réwniez poza klasa szkolng w zaleznosci od realizowanego tematu. Zaleca sie, aby czes¢ zajeé
przeprowadzi¢ w zaktadzie pracy, urzedzie publicznym i w prywatnej firmie.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektéw
ksztalcenia
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Sprawdzenie efektéw ksztalcenia proponuije sie przeprowadzi¢ poprzez ocene zrealizowanych zadan
w ramach ¢éwiczen i projektéw, ze szczegdlnym uwzglednieniem umiejetnosci dotyczacych powigzania
kazdego dziatania z treSciami. Mozna ocenia¢ nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetnosc
pracy w grupie i stuchania innych, poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie i innych,
umiejetnos¢ prowadzenia dyskusji, wyjasniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii,
wnioskowania, parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.

Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawiera¢ opis zaréwno

umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie

wykonywanych éwiczen
Formy indywidualizacji pracy ucznidéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkoéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédetinformaciji zawodowe;.

315105.M6. Postugiwanie sie jezykiem angielskim w branzy okretowej

315105.M6.J1 Znajomos¢ terminologiizawodowej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zaje¢
potrafi:

1.Terminologia w zakresie:

a) budowy kadtuba statku,

b) urzadzen poktadowych,

c¢) spalinowych silnikéw. ttokowych: typy, budowa, zasada
dziatania, systemy funkcjonalne; elementy, parametry pracy,
d) kottéw okretowych i instalacji parowych,

e) pomp.i uktadéw pompowych,

f) sprezarek,

g) wiréwek;

h) urzgdzen do produkcji wody stodkiej,

i) urzgdzen sterowych,

j) pednikéw,

k) urzadzen do oczyszczania wod zezowych,

[) urzgdzen do oczyszczania Sciekdw sanitarnych,

m) spalarek odpadow,

n) instalacji statkowych: balastowa, bunkrowania i transportu
paliwa, wody

morskiej, wody chtodzacej, wody pitnej, zezowa, pozarowa,
0) ptyndw eksploatacyjnych stosowanych na statku,

p) materiatéw konstrukcyjnych.

r) urzadzen i instalacji elektrycznych,

s) uktadéw automatyki okretowe;j,

t) urzadzen i instalacji hydraulicznych,

JOZ(1)2 wykorzystaé kontekst w
zrozumieniu wypowiedzi z uzyciem
stownictwa zawodowego

JOZ(1)4 okreslac terminologie
ogolnotechniczng w branzy
mechanicznej

JOZ(1)5 zastosowaé nazwy maszyn,
urzadzen i narzedzi

JOZ(2)1 okresla¢ miejsca pracy w
branzy mechanicznej

JOZ(2)2 okreslac¢ czynnosci zawodowe
w branzy mechanicznej

JOZ(2)4 interpretowaé postuzyc sie
jezykiem obcym w zakresie
wspomagajgcym wykonywanie zadan
zawodowych;

JOZ(3)7 odczytac i analizowaé
informacje umieszczone na
opakowaniach czesci maszyn i
urzadzen;

JOZ(3)8 przettumaczy¢ na jezyk obcy
z zachowaniem podstawowych zasad
gramatyki i ortografii teksty zawodowe
JOZ(5)1 korzysta¢ z obcojezycznych
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u) urzadzen i instalacji pneumatycznych
2. Terminologia w zakresie remontow:
a) procedury,

b) narzedzia,

c) urzadzenia.

zasobow Internetu w uzyskiwaniu
potrzebnych informacji dotyczgcych
branzy mechanicznej;

JOZ(5)2 korzysta¢ z obcojezycznych
zasobow Internetu w poszukiwaniu
zatrudnienia

JOZ(5)3 korzysta¢ z obcojezycznych
portali internetowych przy
wyszukiwaniu ofert szkoleniowych
JOZ(5)4 korzystac¢ ze stownikéw jedno
i dwujezycznych ogdlnych i
technicznych

M.32.2(1)11 przettumaczyé¢ instrukcje
obstugi maszyn i urzgdzen

Planowane zadania

1.Postuz sie terminologig dotyczaca przygotowania maszyny sterowej do pracy.

315105.M6.J2 Korzystanie z dokumentaciji i literatury. zawodowej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

1. Listy kontrolne.
2. Procedury ISM i ISPS.

JOZ(1)4 okreslac terminologie ogdlnotechniczng w
branzy mechanicznej

JOZ(1)5 zastosowac¢ nazwy maszyn, urzgdzen i
narzedzi

JOZ(1)6. prowadzi¢ korespondencje tradycyjng i
elektroniczng

JOZ(2)2 okreslac¢ czynnosci zawodowe

JOZ(2)4 postuzy¢ sie jezykiem obcym w zakresie
wspomagajgcym wykonywanie zadan zawodowych;
JOZ(3)4 zredagowac notatke w jezyku obcym z
tekstu zawodowego stuchanego i czytanego
JOZ(3)6 odczytac i analizowac informacje w jezyku
obcym;

JOZ(3)7 odczytac i analizowa¢ informacje
umieszczone na opakowaniach czesdci maszyn i
urzadzen;

JOZ(3)8 przettumaczy¢ na jezyk obcy z
zachowaniem podstawowych zasad gramatyki i
ortografii teksty zawodowe;

JOZ(3)9 przeczyta i przettumaczy¢ obcojezyczne
instrukcje dotyczgce zasad obstugi maszyn i
urzadzen;

JOZ(4)4 napisa¢ raport uszkodzeh raport
eksploatacyjny

JOZ(5)1 korzystac z obcojezycznych zasobow
Internetu w uzyskiwaniu potrzebnych informac;ji
dotyczgcych mechatroniki

JOZ(5)4 korzysta¢ ze stownikow jedno- i
dwujezycznych ogdlnych i technicznych
MG.32.1(2)4 stosowaé normy i dokumentacije
techniczng dotyczgce sprzetu kontrolno-
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pomiarowego, maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych jezyku angielskim

MG.32.1(2)5 dokona¢ wpisu do dziennika
maszynowego

MG.32.1(2)6 przettumaczy¢ akty prawne dotyczgce
ochrony srodowiska morskiego oraz bezpieczenstwa
statku i zatogi

MG.32.2(1)9 czyta¢ instrukcje obstugi oraz
dokumentacje techniczno-ruchowg w jezyku
angielskim

MG.32.2(1)10 opisac zasady dziatania maszyn i
urzadzen

Planowane zadania

Zadaniem ucznia jest zapoznanie sie z instrukcjami silnika, maszyn i urzgdzen okretowych w jezyku
angielskim Podsumowaniem zadania jest prezentacja efektow pracy grupy. Zadaniem ucznia jest
uzupetnienie w jezyku obcym, luk w tekscie przygotowanym przez nauczyciela. Tekst dotyczy

narzedzi, maszyn i urzagdzen okretowych.

Przyktadowe zadanie:

1. Przettumacz na jezyk polski liste kontrolng sporzadzong w.jezyku.angielskim.

315105.M6.J3 Komunikowanie si¢ w zakresie obstugi statku

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

1. Komunikacja w zakresie obstugi sitowni okretowej:
a) komunikaty urzgdzen monitorujgcych prace sitowni,
b) porozumiewanie sie z cztonkami zatogi.

2. Komunikacja w zakresie obstugi statku.

3. Komunikacja w stanach alarmowych i.awaryjnych

JOZ(1)1 prowadzi¢ dialog z uczestnikami
procesu pracy

JOZ(1)2 wykorzysta¢ kontekst w zrozumieniu
wypowiedzi z uzyciem stownictwa
zawodowego

JOZ(1)3 zabra¢ gtos w dyskusji na temat
wystuchanego tekstu

JOZ(1)7 opracowac projekt/prezentacje tresci
zawodowych w jezyku obcym

JOZ(2)3 planowac¢ rozmowe w jezyku w
branzy mechanicznej

JOZ(2)4 interpretowaé postuzy¢ sie jezykiem
obcym w zakresie wspomagajgcym
wykonywanie zadan zawodowych

JOZ(2)5 zinterpretowac typowe pytania w
jezyku obcym stawiane podczas realizacji prac
w zawodzie

JOZ(2)6 formutowac polecenia w jezyku
obcym podczas realizacji prac w zawodzie;
JOZ(3)1 opisaé zasady dziatania maszyn i
urzgdzen

JOZ(3)2 okresli¢ rodzaje typowych awarii
JOZ(3)3 dokona¢ zamdwienia czesci
zapasowych, paliw i smarow

JOZ(3)4 zredagowac notatke w jezyku obcym
z tekstu zawodowego stuchanego i czytanego;
JOZ(3)5 konstruowaé proste instrukcje w
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jezyku obcym;

JOZ(3)6 odczytac i analizowa¢ informacje w
jezyku obcym;

JOZ(3)7 odczytac i analizowac informacje
umieszczone na opakowaniach czesci maszyn
i urzadzen;

JOZ(3)8 przettumaczy¢ na jezyk obcy z
zachowaniem podstawowych zasad gramatyki
i ortografii teksty zawodowe

JOZ(3)9 przeczytaé i przettumaczyc¢
obcojezyczne instrukcje dotyczgce zasad
obstugi maszyn i urzadzen;

JOZ(4)1 przyjac i powiedzie¢ komendy i
polecenia na linii mostek - sifownia

JOZ(4)2 sporzadzi¢ specyfikacje prac
remontowych

JOZ(4)3 wypehié formularze zamowien
remontowych, arkuszy pomiarowych i
weryfikacji czesci

JOZ(4)4 napisac raport uszkodzen raport
eksploatacyjny

JOZ(4)5 uzgodni¢ zakres napraw i terminy ich
wykonania

JOZ(4)6 formutowac krotkie i zrozumiate
wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy

JOZ(5)1 korzysta¢ z obcojezycznych zasobdw
Internetu w uzyskiwaniu potrzebnych
informacji dotyczacych branzy mechanicznej;
JOZ(5)4 korzysta¢ ze stownikow jedno i
dwujezycznych ogélnych i technicznych
MG.32.2(1)11 przettumaczy¢ instrukcje
obstugi maszyn i urzgdzen

Planowane zadania
1. Podaj na mostek.informacje 'w jezyku angielskim o stanie gotowosci silnika gtéwnego.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowacé: sprzet
audiowizualny; tablica multimedialna(opcjonalnie), rzutnik pisma (wizualizer), odtwarzacz DVD,
stowniki jedno i dwujezykowe ogdlne oraz techniczne, komputer z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

W sali dydaktycznej powinny sie znajdowac: czasopisma branzowe, katalogi branzowe, filmy i
prezentacje multimedialne, zestawy ¢éwiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow,
karty samooceny, karty pracy dla uczniéw, komputer z dostepem do Internetu, urzadzenia
multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedg éwiczenia oraz dyskusja. Uczniowie bedg otrzymywac zréznicowane
pomoce dydaktyczne do éwiczenia umiejetnosci prowadzacych do postugiwania sie jezykiem obcym w
ksztatceniu zawodowym. Cwiczenia bedg poprzedzane pokazem z objasnieniem.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wykladéw i éwiczen powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie
klasowo-lekcyjnym. Przyjeto, ze w pracowni powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem
na grupy i moze sie w niej znajdowa¢ maksymalnie 15 stanowisk dydaktycznych, jedno stanowisko dla
jednego ucznia. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach: zbiorowa jednolita
oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriédw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektéw ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz wykonywanie wiasciwych ¢wiczen. Sprawdzanie
efektdw ksztatcenia moze réwniez by¢ przeprowadzone na podstawie prezentacji. W ocenie nalezy
uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdlne: zawartos¢ merytoryczng prezentacji, sposob prezentacji
(ukfad, czytelnos¢, poprawnos$¢ gramatyczna), opracowanie pisemne prezentacji. Zaliczenie
wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z
przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb.ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o réznym-stopniu trudnosci i zZtozonosci,

— zachecac ucznidéw do korzystania z réznych zrédetinformacji zawodowej.

315105.M7. Ocenianie stanu technicznego oraz wykonywanie napraw i
remontéw maszyn. i urzgdzen instalacji okretowych

315105.M7.J1:Kontrolowanie pracy sitowni okretowej

L. . Uszczegobtowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia i - - . -
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

I. Silniki spalinowe. BHP(6)1 okresli¢ skutki oddziatywania czynnikéw

1. Podstawowe czynnosci obstugowe silnika szkodliwych na organizm cztowieka;

spalinowego ttokowego: BHP(6)2 okresli¢ zagrozenia porazenia pradem;
BHP(9)3 przestrzegac zasad bezpieczehstwa i

a) przygotowanie instalacji obstugujgcych silnik i
silnika do ruchu,
b) uruchomienie silnika,

higieny pracy
BHP(9)4 stosowac¢ przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

c) regulacja parametrow pracy silnika, BHP(9)6 zastosowaé zasady bezpieczenstwa i
d) nadzér w czasie pracy, odczyty parametrow i higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
interpretacja, ochrony przeciwpozarowej;

e) zatrzymanie silnika. KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

OMZ(7)2 zastosowac¢ wiasciwe techniki

2. Regulacja nastaw pomp wtryskowych.
3.0cena stanu technicznego wtryskiwaczy:
a) ocena wizualna,
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b) ocena na podstawie proby na stanowisku.

4. Pomiar lub wyznaczanie podstawowych
wskaznikéw pracy silnika:

a) przebiegu procesu sprezania i spalania w
funkciji kata obrotu watu

korbowego,

b) cisnienia sprezania,

c) ci$nienia maksymalnego spalania,

d) $redniego cisnienia indykowanego i
uzytecznego,

e) mocy indykowanej i uzyteczne;.

[I. Mechanizmy okretowe

1. Wspotpraca pompy wirowej z uktadem
pompowym:

a) przygotowanie instalacji do uruchomienia
pompy,

b) uruchomienie pompy, odczyt wartosci
parametréw pracy, regulacja wydajnosci,

C) ocena poprawnosci parametrow pracy pompy
na podstawie instrukcji obstugi pompy, punkt
pracy,

d) wykonanie czynnosci obstugowych:
sprawdzenie uziemienia silnika

elektrycznego, przesmarowanie tozysk,
uzupetnienie smaru,

sprawdzenie temperatur tozysk pompy i silnika,
e) wylgczenie pompy i zamkniecie instalacji.

2. Pomiar wydajnosci ttokowej sprezarki powietrza
rozruchowego:

a) zapoznanie sie z osprzetem sprezarki
powietrza rozruchowego,

b) zapoznanie sie z osprzetem instalacji powietrza
rozruchowego,

¢) przygotowanie sprezarki i instalacji sprezonego
powietrza do ruchu;

d) zataczenie sprezarki,

e) odczyt i interpretacja warto$ci parametréw
pracy sprezarki, ocena prawidtowosci wartosci
parametréw.na podstawie zaleceh producenta,
f) czynnosci obstugowe w trakcie pracy sprezarki,
g) pomiar wydajnosci sprezarki i pordwnanie z
wymaganiami instytuciji

klasyfikacyjnych.

3. Wirowanie paliwa:

a) dobdr metody wirowania (puryfikacja,
klaryfikacja, szeregowe

i rownolegte tgczenie wiréwek),

b) dobor parametrow wirowania dla okreslonego
paliwa,

C) przygotowanie instalacji do oczyszczania

komunikowania sie w zespole;

PKZ(MG.a)(4)3 rozpoznaé mechanizmy maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)7 wskazaé zastosowanie
elementow, zespotdw i mechanizmoéw maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)8 wyjasni¢ budowe i zasade
dziatania mechanizméw ruchu postepowego i
obrotowego;

PKZ(MG.a)(16)1 okresli¢ budowe mechanizmoéw
okretowych;

PKZ(MG.a)(16)2 okresli¢ zasade dziatania
mechanizmow okretowych;

PKZ(MG.a)(16)3 wyjasni¢ budowe pomp
wirowych i wyporowych;

PKZ(MG.a)(16)4 wyjasni¢ zasady eksploatacji
uktadéw pompowych;

PKZ(MG.a)(16)5 objasni¢ budowe sprezarek
wyporowych, wirowych i wentylatoréw;
PKZ(MG.a)(16)6 objasni¢ budowe urzgdzen do
oczyszczania paliw;

PKZ(MG.a)(16)7 objasni¢ budowe urzgdzen do
oczyszczania olejow smarnych;

PKZ(MG.a)(16)9 objasnhi¢ budowe urzgdzen do
produkcji wody stodkiej;

PKZ(MG.a)(16)10 objasni¢ budowe uktadow
hydraulicznych;

PKZ(MG.a)(16)11 objasni¢ budowe maszyn
sterowych nurnikowych, ttokowych, obrotowych i
toroidalnych;

PKZ(MG.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie normalizacji,
typizacji i unifikacji w budowie maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(17)2 analizowa¢ schematy
strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)3 zastosowaé informacje
techniczne z r6znych Zrédet dotyczgce maszyn i
urzgdzeh mechanicznych;

PKZ(MG.a)(17)5 zastosowacé przyrzgdy
diagnostyczne i pomiarowe;

PKZ(MG.a)(17)6 zinterpretowac uzyskane wyniki
przyrzadéw diagnostycznych i pomiarowych;
konstrukcyjnych pod wzgledem witasno$ci
mechanicznych.

PKZ(MG.k)(3)1 oceni¢ warunki pracy pompy
wirowej i wyporowej;

PKZ(MG.k)(3)2 oceni¢ warunki pracy sprezarki
ttokowej i Srubowej;

PKZ(MG.k)(3)3 ustala¢ i usungé przyczyny
nieprawidtowej pracy wiréwek paliwa i ich
instalacj;

PKZ(MG.k)(3)4 oceni¢ dziatanie i stan techniczny
filtrbw obstugi recznej i automatycznej;
PKZ(MG.k)(3)7 skontrolowa¢ dziatanie
przyrzadéw pomiarowych i sygnalizacyjnych;
PKZ(MG.k)(5)30 wyjasni¢ zasade sprezania
gazéw;

PKZ(MG.k)(5)31 wyjasni¢ teorie sedymentaciji,
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paliwa,

d) przygotowanie wiréwki do uruchomienia,

e) uruchomienie wiréwki, nastawa parametrow
wirowania,

f) czynnosci obstugowe w trakcie pracy wirdwki
paliwa,

g) wytgczenie wirdwki i zamkniecie instalacji
oczyszczania paliwa

lll. Elektrotechnika i automatyka

1. Obstuga réznych przyrzagdéw pomiarowych, w
tym: omomierze, mostki laboratoryjne,
woltomierze, amperomierze i amperomierze
cyfrowe, mierniki uniwersalne, oscyloskopy
analogowe i cyfrowe.

2. Wykorzystanie praw Kirchhoffa w pomiarach
laboratoryjnych.

3. Badanie diody prostowniczej.

4. Pomiary stanu izolacji.

5. Pomiary rezystancji uzwojen silnika
klatkowego.

6. Pomiary pradow i napie¢ silnika
asynchronicznego klatkowego w

czasie pracy.

7.Czytanie i rozumienie czytanie i rozumienie
schematow instalacji elektrycznych, wykonywanie
szkicow.

8. Struktura i dziatanie systemoéw sterowania
wybranych instalacji okretowych:

a) wytwarzania pary,

b) regulacji lepkosci paliwa,

C) sprezarek i pomp,

d) odolejaczy,

e) oczyszczalni Sciekéw.

IV. Chtodnictwo

1.Zastosowanie schematow instalacji chtodniczej
do wyjasniania zasady dziatania, przygotowania
do.uruchomienia i wytgczenia.

2. Biezacy nadzér nad sprezarkg chiodniczg.

3. Regulacja zaworéw rozpreznych.

4. Odsysanie czynnika chtodniczego z instalac;ji.
5. Uzupetnianie czynnika chiodniczego w obiegu.
6. Uzupetnianie oleju smarowego w sprezarce.
7. Wykrywanie nieszczelnosci instalacji czynnika
chtodniczego

V. Symulator sitowni okretowe;.

1.Uruchomienie i obstuga instalaciji sitowni statku:
a) przygotowanie i rozruch instalacji agregatu
pradotworczego,

b) uruchomienie i obstuga instalacji chtodzenia,
¢) uruchomienie i obstuga instalacji sprezonego

wirowania i filtracji;

PKZ(MG.k)(5)33 wyjasnic teorie sterowania,
czynniki decydujgce o zwrotnosci i stateczno$ci
statku;

PKZ(MG.k)(5)37 zastosowac przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe oraz zinterpretowac
uzyskane wyniki;

PKZ(MG.k)(8)4 scharakteryzowaé budowe,
zasade obstugi i eksploatacji uktadow
hydraulicznych;

MG.32.2(3)6 wykorzystac przyrzady kontrolno —
pomiarowe i zinterpretowac wyniki pomiaréow
MG.32.2(3)7 postugiwac sie sprzetem kontrolno-
pomiarowym stacjonarnym i przenosnym
stosowanym w eksploatagciji

MG.32.3(10)23 oceni¢ poprawnosc¢ dziatania
instalacji okretowych

MG.32.3(10)24 obliczy¢ srednie cisnienie
indykowane z wykresu indykatorowego

BHP(6)4 wskaza¢ skutki dziatania pradu
elektrycznego na organizm cztowieka;
MG.32.3(10)4 okresli¢ prawdopodobne przyczyny
niesprawnosci silnika i systemow obstugujgcych
na podstawie.parametrow diagnostycznych;
MG.32.3(10)5 badac silnik na hamowni: moc
indykowana, efektywna, tarcia, straty
energetyczne wylotowe i chtodzenia, sprawnosé
mechaniczna, stopien sprezania;

MG.32.3(10)6 okresli¢ rodzaje wykreséw
indykatorowych;

MG.32.3(10)7 wyznacza¢ Srednie cisnienie
indykatorowe oraz moc indykowang;
MG.32.3(10)8 okresli¢ btedy przy mocy
indykowanej;

MG.32.3(10)9 ocenic¢ proces spalania przy
wykorzystaniu przebiegdéw indykatorowych
MG.32.1(1)7 rozrozni¢ statki pod wzgledem
budowy i przeznaczenia,

MG.32.1(1)8 nazywa¢ maszyny, urzadzenia
stosowane w sitowni okretowej;

MG.32.1(1)9 okresli¢ przeznaczenie maszyn,
urzgdzenh oraz instalacji okretowych;
MG.32.1(2)3 formutowa¢ dokumentacje
techniczng sprzetu kontrolno-pomiarowego
maszyn i urzgdzen okretowych w jezyku polskim i
jezyku angielskim;

MG.32.1(4)7 dobraé parametry wirowania réznych
rodzajéw paliw okretowych;

MG.32.1(4)8 zinterpretowac przepisy towarzystw
klasyfikacyjnych dotyczace eksploatacji maszyn i
urzgdzenh okretowych;

MG.32.2(4)1 oceni¢ warunki pracy pompy wirowej
i wyporowej;

MG.32.2(4)2 oceni¢ warunki pracy sprezarki
ttokowej i Srubowej;

MG.32.2(4)3 oceni¢ dziatanie i stan techniczny
filtrow;

MG.32.2(6)1 uruchomi¢ oraz oceni¢ warunki
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powietrza,

d) przygotowanie do ruchu i obstuga instalacji
parowej,

e) uruchomienie i obstuga instalacji paliwowych,
f) uruchomienie i obstuga instalaciji oleju
smarowego,

2. Przygotowanie do uruchomienia silnika napedu
gtébwnego statku.

3. Nadzor i obstugiwanie silnikéw napedowych w
czasie pracy:

4. Awaryjne zatrzymanie systemu elektrycznego
statku (blackout):

a) najczestsze przyczyny i mozliwosci
zapobiegania,

b) sposoby przywracania wiasciwosci
eksploatacyjnej statku,

5. Czynnosci przejecia, petnienia i zdania wachty
maszynowej:

a) czynnosci zwigzane z przejmowaniem wachty
w sitowni: czas na przejecie

wachty i kontrole wszystkich pracujgcych maszyn,
mechanizmoéw pomocniczych i systemow,
zapisanie odchylen od normalnych wartosci
wyjasnienie przyczyn odchylen; kontrola: poziomu
mediéw roboczych, wazniejszych parametrow
pracy, kontrola stanu zez sitowni; sprawdzenie i
kontrola dziennika maszynowego; procedura
przejmowania wachty,

b) czynnos$ci zwigzane z petnieniem wachty:
regularna kontrola wszystkich pracujgcych
mechanizmow i urzadzen; kontrola i rejestracja
wazniejszych parametréw pracy silnika.gtownego i
innych urzgdzen; sprawdzanie stanu obcigzenia
silnika; postugiwanie sie systemem tgcznosci
wewnetrznej statku;

C) czynnosci zwigzane z przekazywaniem wachty
maszynowej.

6. Obstuga kottéw okretowych.

7. Dziatanie systeméw wybranych instalacji
okretowych:

a) kociot parowy pomocniczy opalany

b) biologiczna oczyszczalnia $ciekéw

c) instalacja sruby nastawnej

d) agregaty prgdotwércze z silnikami
wysokopreznymi

e) elektrownia okretowa

f) maszyna sterowa z pompg o statej i zmiennej
wydajnosci

g) wyparownik podcisnieniowy

h) modut przygotowania paliwa

pracy pomp wirowych i wyporowych;
MG.32.2(6)2 uruchomic oraz oceni¢ dziatanie
sprezarki ttokowej i Srubowej;

MG.32.2(6)3 uruchomic oraz oceni¢ dziatanie
wiréwki paliwa;

MG.32.2(6)4 uruchomic oraz ocenic dziatanie
filtrdw obstugi recznej i automatycznej;
MG.32.2(8)7 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy wiréwek paliwa i ich instalacji;
MG.32.2(8)8 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy filtrow;

MG.32.2(12)3 zastosowaé programy
komputerowe do obstugi maszyn i urzadzenh;
MG.32.2(12)4 obstugiwa¢ sprzet komputerowy i
diagnostyczny;

MG.32.2(12)5 obstugiwaé symulator maszyn.i
urzadzen okretowych;

MG.32.2(12)6 kontrolowa¢ prace maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych zapomoca
programéw komputerowych;

MG.32.3(10)10 oceni¢ warunki pracy pompy
wirowej.i wyporowej;

MG.32.3(10)11 oceni¢ warunki pracy sprezarki
ttokowej. i Srubowej;

MG.32.3(10)12 oceni¢ dziatanie i stan techniczny
filtrow;

MG.32.2(12)1 uruchomi¢ specjalistyczne
programy komputerowe

MG.32:2(12)2 uruchomi¢ symulator generatoréw
pradotwoérczych

BHP(5)7 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)8 zapobiegaé ewentualnym zagrozeniom
wynikajgcym z wykonywania zadan zawodowych;
BHP(5)9 zastosowac zasady bezpieczenhstwa
obstugi urzgdzen chtodniczych i klimatyzacyjnych;
BHP(6)5 scharakteryzowaé skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm czlowieka;
BHP(9)5 dokona¢ analizy zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisdw prawa dotyczgcych
ochrony srodowiska;

PKZ(MG.a)(16)8 objasni¢ budowe wymiennikow
ciepta, chtodnic, podgrzewaczy, skraplaczy i
wyparownikow;

PKZ(MG.a)(16)17 objasni¢ budowe urzadzen
chtodni prowiantowej;

PKZ(MG.k)(3)5 oceni¢ dziatanie instalac;ji
chtodniczej na podstawie wskazan armatury
pomiarowej;

PKZ(MG.k)(3)6 omowi¢ koncepcje kazdej
instalacji chtodniczej i klimatyzacyjnej na
podstawie analizy dokumentacji i rzeczywistej
instalacj;

PKZ(MG.k)(5)12 wyjasni¢ zagadnienia
elektrotechniki i elektroniki

PKZ(MG.k)(5)13 wyjasni¢ zjawiska zachodzace w
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i) modut oczyszczania paliwa — wirdwki réznych
typow

j) instalacja hydroforowa

k) sprezarki okretowe

[) pompy okretowe

m) odolejacz okretowy

n) instalacja chtodnicza

0) osmotyczna wytwornica wody

p) system sprezarek powietrza

r) agregat awaryjny

obwodach elektrycznych

PKZ(MG.k)(5)14 okresli¢ istote zjawisk w
obwodach pradu elektrycznego, zjawisk
elektromagnetyzmu

PKZ(MG.k)(5)15 okresli¢ rodzaje i zasady
dziatania maszyn pradu statego i przemiennego
PKZ(MG.k)(5)16 dobrac i zastosowaé przyrzady
pomiarowe do pomiaréw wielkosci elektrycznych
w obwodach pradu statego i zmiennego
PKZ(MG.k)(5)17 okresli¢ zasady dziatania
elementow elektroniki potprzewodnikowej
PKZ(MG.k)(5)18 scharakteryzowaé prawa
elektrotechniki i elektroniki odnoszace sie do
maszyn i urzadzen i instalacji elektrycznych na
statku

PKZ(MG.k)(5)19 okresli¢ zasady pracy i
sterowania okretowych.napedéw elektrycznych
PKZ(MG.k)(5)20 odczyta¢ schematy elektryczne
obwoddéw i systemow energetycznych statku
PKZ(MG.k)(5)21 narysowa¢ schematy obwodow
elektrycznych

PKZ(MG.k)(5)22 oméwic procesy zachodzgce w
uktadach regulacji automatycznej;
PKZ(MG.k)(5)23 wyznaczy¢ i skorygowac
nastawy regulatorow;

PKZ(MG.k)(5)24 sprawdzi¢ prace regulatorow
PKZ(MG k)(5)25 scharakteryzowac¢ elementy
uktadéw liniowych;

PKZ(MG:k)(5)26 okresli¢ zasady pracy i struktury
typowych nieliniowych uktadéw automatycznej
regulacji;

PKZ(MG.k)(5)27 wprowadzi¢ potrzebne dane lub
nastawy do analogowych lub cyfrowych
regulatoréw sitowni okretowych;

PKZ(MG.k)(5)28 wykonac¢ dziatania w sytuacjach
awaryjnych z zastosowaniem procedur
PKZ(MG.k)(5)29 obstuzy¢ urzadzenia automatyki
okretowej;

PKZ(MG.k)(5)32 wyjasni¢ teorie wymiany ciepta i
bilansu cieplnego;

PKZ(MG.k)(5)34 wyjasni¢ termodynamiczne
podstawy dziatania instalacji chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

PKZ(MG.k)(5)35 sprawdzac¢ i wyregulowac
elementy automatyki urzadzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

PKZ(M.k)(8)1 okresli¢ budowe i zasade dziatania
napedéw hydraulicznych;

PKZ(M.k)(8)2 okresli¢ budowe i zasade dziatania
napedéw pneumatycznych;

PKZ(MG.k)(8)3 przeprowadzi¢ analize
schematoéw;

PKZ(MG.k)(10)1 stosowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(MG.k)(10)2 obstugiwa¢ programy graficzne i
dokonywac¢ odpowiedniego wydruku;
MG.32.1(2)2 zastosowa¢ normy dotyczgce
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sprzetu pomiarowego instalacji okretowych w
jezyku polskim i jezyku angielskim;
MG.32.2(4)8 oceni¢ stan techniczny maszyn i
urzadzen;

MG.32.1(4)9 omdwi¢ czynniki chtodnicze
stosowane w chtodnictwie;

MG.32.1(4)10 obstuzy¢ uktady sterowania
urzadzen chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.1(4)11 oceni¢ dziatanie instalacji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.1(4)12 uruchomi¢ i wytgczy¢ instalacje
chtodniczg i klimatyzacyjng;

MG.32.1(4)13 skontrolowac¢ i wyregulowaé
elementy automatyki urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.2(2)9 oceni¢.dziatanie instalac;ji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.2(2)10 ocenic dziatanie jinstalaciji
klimatyzacyjnej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.2(2)11 skontrolowa¢ dziatanie przyrzadéw
pomiarowych.i.sygnalizacyjnych;

MG.32.2(2)12 skontrolowa¢ i wyregulowac
elementy automatyki urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.2(3)6 wykorzysta¢ przyrzady kontrolno —
pomiarowe i zinterpretowa¢ wyniki pomiarow;
MG.32.2(4)4 oceni¢ prace i stan techniczny
wymiennikow ciepta: chtodnic, podgrzewaczy i
skraplaczy;

MG.32.2(6)7 uruchamia¢ i wytgczac¢ instalacje
chtodniczg i klimatyzacyjna;

MG.32.2(6)9 zastosowaé procedure uruchamia
oraz obstugi maszyny i urzgdzen;
MG.32.2(6)10 zastosowac procedure uruchamia
instalacji okretowych;

MG.32.2(7)3 obstuzy¢ instalacje sitowni i
instalacje ogdélnookretowe;

MG.32.2(7)4 przeprowadzi¢ regulacje
podstawowych parametréw pracy sitowni
okretowej;

MG.32.2(8)9 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy wymiennikéw ciepta;

MG.32.2(8)13 ustala¢ przyczyny nieprawidtowej
pracy instalacji chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.2(8)15 ustali¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(8)16 ustali¢ lokalizacje miejsca
powstania uszkodzen;

MG.32.2(12)1 uruchomi¢ specjalistyczne
programy komputerowe

MG.32.2(12)2 uruchomi¢ symulator generatorow
pradotwdrczych

MG.32.2(12)3 zastosowaé programy
komputerowe w do obstugi maszyn i urzgdzen;
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MG.32.2(12)4 obstugiwaé sprzet komputerowy i
diagnostyczny;

MG.32.2(12)5 obstugiwaé symulator maszyn i
urzadzen okretowych;

MG.32.2(12)6 kontrolowa¢ prace maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych za pomoca
programéw komputerowych;

MG.32.2(12)7 uruchomi¢ symulator silnika
gtéwnego;

MG.32.2(12)8 uruchomi¢ symulatory maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(12)9 petni¢ wachty morskie i portowe
pod nadzorem oficera mechanika;
MG.32.3(10)17 oceni¢ dziatanie instalacji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.3(10)18 oceni¢ dziatanie instalacji
klimatyzacyjnej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.3(10)19 skontrolowac¢ dziatanie
przyrzaddéw pomiarowych i.sygnalizacyjnych;
MG.32.3(10)20 skontrolowac elementy automatyki
urzgdzen chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.3(10)21 wyregulowa¢ elementy automatyki
urzgdzen chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.3(10)22 oceni¢ poprawnos¢ dziatania
maszyn i urzadzen;

MG.32.3(10)23 oceni¢ poprawnos¢ dziatania
instalacjicokretowych;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdwek'i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw jest
uruchomienie symulatorow, odszukanie awarii i wykonanie projektu dla danej maszyny lub urzgdzenia
okretowego, oraz wykonanie odpowiedniego wydruku. Wykonane prace nalezy poréwnaé z
przygotowanym.wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadanie:

1.Sprawdz liste alarmowg na panelu w CMK.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w:

a)

b)

laboratorium silnikéw okretowych i mechanizméw pomocniczych, w ktérym powinny by¢
zorganizowane nastepujgce stanowiska (jedno stanowisko dla czterech uczniéw): stanowisko
z silnikiem okretowym obcigzonym pradnicg lub hamulcem wodnym wraz z instalacjami,
przyrzadami umozliwiajgcymi analize pracy silnika; stanowisko do sprawdzania wtryskiwaczy;
stanowisko pomp wirowych; stanowisko sprezarki powietrza rozruchowego; stanowisko
urzgdzen oczyszczajgcych — wirdwki paliwowe i olejowe; stanowisko instalacji ze sprezarkg
chtodniczg; stanowisko do regulacji zaworéw rozpreznych, presostatéw i termostatow.
Ponadto laboratorium powinno by¢ wyposazone w: plansze i przekroje silnikow oraz czesci
mechanizmow i maszyn okretowych, dokumentacje techniczng oraz instrukcje stanowiskowe;
pracownie elektrotechniki, elektroniki i automatyki okretowej, wyposazong w: stanowiska do
pomiaru podstawowych wielkosci elektrycznych z wykorzystaniem miernikow analogowych i
cyfrowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia); stanowiska do badania uktadow i
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elementow elektronicznych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), w tym ukfadow: regulacji z
regulatorami pneumatycznymi, regulacji z regulatorami elektronicznymi, logicznych
(kombinacyjne i sekwencyjne), inteligentnych przetwornikéw pomiarowych, sterownikéw PLC,
zawordw z pozycjonerami; stanowisko do badania silnikow elektrycznych i pradnic;
stanowisko do obstugi i badania akumulatoréw; stanowisko do badania transformatoréw;
stanowisko do badania zasilaczy energoelektronicznych; instrukcje stanowiskowe; zestawy
dokumentacji techniczno-ruchowych;

c) symulatory programowe sitowni okretowej w tym: symulator sitowni okretowej silnika
okretowego, instalacji okretowych, mechanizmdw, urzadzen i systemow okretowych
wyposazony w: stanowisko dla instruktora i dwanascie stanowisk treningowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia); symulator sitowni z silnikami okretowymi wolnoobrotowymi i
Srednioobrotowymi, dwusuwowymi i czterosuwowymi, posiadajgcy oprogramowanie do
symulacji wszystkich stanéw sitowni okretowej; stanowisko komputerowe dla nauczyciela
powinno posiada¢ dostep do Internetu, pakiet programéw biurowych, drukarke oraz powinno
by¢ podigczone do projektora multimedialnego. W pomieszczeniu powinny znajdowac sieg:
schematy systemow, instrukcje obstugi symulatorow, dokumentacje techniczno-ruchowe
silnikéw i mechanizmoéw pomocniczych sitowni, instrukcje stanowiskowe.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla ucznidéw, wyposazenie sprzetowe laboratoriéw, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzgdzenh okretowych, symulatory programowe sitowni okretowej:

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metoda bedzie pokaz na poszczegdlnych stanowiskach laboratoryjnych oraz ¢wiczenia
praktyczne. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Przyjeto, ze w
pracowni powinien by¢ prowadzony proces ksztatcenia z podziatem na grupy i moze sie w niej
znajdowac¢ maksymalnie 15:stanowisk dydaktycznych (ilos¢ uczniéw na poszczegdlnych stanowiskach
zgodnie z wymaganiami poszczegdlnych pracowni). Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniow
na tych zajeciach: indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnieé.edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest
niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkoéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych Zrédet informacji zawodowe;j.
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315105.M7.J2 Naprawianie elementéw maszyn i urzadzen

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé
potrafi:

I. Badania nieniszczace

1. Ultradzwiekowe metody kontroli jakosci materiatow oraz
pomiar grubosci materiatow.

2. Magnetyczno-proszkowe i penetracyjne metody wykrywania
nieciggto$ci materiatéw,

3. Radiograficzne metody kontroli jakosci materiatow,

4. Wykrywanie nieciggto$ci metodami elektrycznymi.

5. Diagnostyka techniczna maszyn i urzadzen okretowych
II. Naprawy i remonty

1. Ogdlne zasady bezpieczenstwa pracy w trakcie napraw i
remontéw maszyn i urzadzen w sitowni okretowe;.

2. Wiertarki.

3. Szlifierki.

4. Podstawy metrologii warsztatowe;:

a) przyrzgdy pomiarowe stosowane w remontach maszyn i
urzadzen i ich przeznaczenie,

b) zasady postugiwania sie przyrzgdami pomiarowymi,

¢) metody pomiaru wymiarow liniowych i kagtowych/sprzetem
uniwersalnym,

d) wymiary zewnetrzne i wewnetrzne,

e) rodzaje wzorcow i ich zastosowanie,

f) sprawdziany.

5. Zasady bezpiecznej pracy na obrabiarkach.

6. Tokarki:

a) rodzaje i obstuga,

b) rodzaje narzedzi,

¢) podstawowe operacje.

7. Technologia napraw rurociggow i armatury okretowej:

a) ciecie rur,

b) gwintowanie rur,

c) dorazne usuwanie nieszczelnosci rur,

d) zaslepianie odcinkéw rurociggéw z potgczeniami
kotnierzowymi,

e) demontaz rur,

f) wykonywanie nowych odcinkéw rur z kotnierzami (proste i
profilowane), pasowanie kotierzy,

g) haprawa zaworow.

8. Rodzaje narzedzi stosowanych w demontazu i montazu
urzgdzenh.

9. Zasady demontazu urzgdzen, podzespotéw i elementow w
sitowni okretowe;:

a) sposoby usuwania zanieczyszczen,

b) wymiana elementéw i podzespotéw,

¢) zasady montazu i proby szczelnosci.

10. Zasady bezpieczenstwa przy pracach demontazowych i
montazowych.

11. Regeneracja elementéw maszyn i urzadzen:

a) przy pomocy hapawania,

b) z wykorzystaniem zywic epoksydowych,

¢) z wykorzystaniem tworzyw sztucznych,

BHP(7)3 zorganizowa¢ stanowisko
pracy zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska do naprawy i zespotow i
podzespotéw silnikéw okretowych;
BHP(8)1 rozpozna¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
naprawy zespotéw i podzespotow
silnikéw okretowych;

BHP(8)2 rozpozna¢ srodki ochrony
zbiorowej podczas wykonywania
naprawy zespotéw i podzespotow
silnikéw okretowych;

BHP(8)3 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w
zaleznosci od rodzaju
wykonywanych zdan zawodowych;
KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatan;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki
niewtasciwych dziatan na stanowisku
pracy;

OMZ(1)4 zaplanowac¢ dziatania
zespotu;

OMZ(1)5 przypisa¢ poszczegolne
zadania cztonkom zespotu, zgodnie
z przyjeta rolg;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie
zadania cztonkom zespotu;
OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki
niewtadciwego doboru oséb do
zadan;

PKZ(MG.a)(4)1 rozrézniac¢ czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(4)2 rozréznia¢ czesci
urzadzen;

PKZ(MG.a)(5)1 scharakteryzowaé
rodzaje potaczen;

PKZ(MG.a)(5)2 zaproponowac
rodzaj potgczenia do zadanych
warunkéw pracy;

PKZ(MG.a)(7)1 okresli¢ fizyczne,
mechaniczne i technologiczne
wiasciwosci metali i ich stopow;
PKZ(MG.a)(7)2 okresli¢ wptyw
zawartosci wegla na wtasciwosci
stopow zelaza z weglem;
PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ wtasciwosci i
przeznaczenie materiatow
niemetalowych;

PKZ(MG.a)(7)8 wyjasni¢ wptyw
budowy materiatéw na ich
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d) z wykorzystaniem kompozytow.

lll. Mechanika i wytrzymato$¢ materiatéw

1. Podstawowe zasady mechaniki ogélnej i podstawy
wytrzymatosci materiatéw do budowy maszyn i urzadzen
okretowych.

2. Proste obliczenia wytrzymato$ciowe: na rozcigganie,
Sciskanie, $cinanie, skrecanie, zginanie, wyboczenie.

3. Wykresy momentow zginajgcych i sit thgcych,

4. Moment skrecajacy,

5. Pojecie wytrzymatosci ztozonej,

6. Pojecie wytrzymatosci zmeczeniowej

7. Typowe urzadzenia do transportu pionowego i poziomego w
sitowni okretowej i rozktady sit obcigzajgcych.

8. Dopuszczalne obcigzenia i warunki stosowania urzgdzen do
transportu pionowego i poziomego.

9. Bezpieczne mocowanie i transport elementéw urzgdzen w
sitowni, komendy kierowania ruchem dzwigu.

10. Weryfikacja lin stalowych i elementéw zawiesi.

wiasciwosci;

PKZ(MG.a)(8)3 dobra¢ odpowiednie
wyposazenie osprzetu ruchomego
do wymaganej pracy
PKZ(MG.a)(8)4 postuzyc sie
urzgdzeniami przetadunkowymi;
PKZ(MG.a)(8)7 okresli¢ przepisy
towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczgce eksploatacji urzadzen
przetadunkowych na statku;
PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby
transportu i sktadowania materiatow;
PKZ(MG.a)(14)9 rozpoznac¢
narzedzia pomiarowe
PKZ(MG.a)(14)10 wykona¢ pomiary
warsztatowe

PKZ(MG:a)(15)4 sprawdzi¢ jakosci
wykonanych prac

PKZ(MG.a)(15)5 rozrézni¢ metody
kontroli jakosci wykonanych prac;
PKZ(MG.a)(15)1.rozrézni¢ narzedzia
i przyrzady pomiarowe oraz
sprawdziany;

PKZ(MG:a)(15)3 okresli¢ wtasnosci
metrologiczne narzedzi i przyrzadow
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(15)4 sprawdzi¢ jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(15)5 rozrézni¢ metody
kontroli jakosci wykonanych prac;
PKZ(MG.a)(17)5 zastosowac
przyrzady diagnostyczne i
pomiarowe;

PKZ(MG.a)(17)6 zinterpretowac
uzyskane wyniki przyrzgdow
diagnostycznych i pomiarowych;
PKZ(MG.a)(17)8 scharakteryzowac
Przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych dotyczgce
materiatéw okretowych;
PKZ(MG.k)(3)3 ustalac i usung¢
przyczyny nieprawidtowej pracy
wirdowek paliwa i ich instalacji;
PKZ(MG.k)(3)4 oceni¢ dziatanie i
stan techniczny filtréw obstugi
recznej i automatycznej;
PKZ(MG.k)(3)7 skontrolowac¢
dziatanie przyrzgdéw pomiarowych i
sygnalizacyjnych;

PKZ(MG.k)(4)1 rozrézni¢ metody
badania metali i stopéw
PKZ(MG.k)(4)2 rozrézni¢ sposoby
wykrywania wad metali i ich stopow
wykonywanych zdan zawodowych;
MG.32.1(2)1 zinterpretowac¢ akty
prawne dotyczgce ochrony
Srodowiska morskiego oraz
bezpieczenstwa statku i zatogi;
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MG.32.1(2)2 zastosowa¢ normy
dotyczgce sprzetu pomiarowego
instalacji okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;
MG.32.1(2)3 formutowaé
dokumentacje techniczng sprzetu
kontrolno-pomiarowego maszyn i
urzadzeh okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;
MG.32.1(6)1 dobraé i wymieni¢
paliwa, oleje, wode i inne media
robocze;

MG.32.1(6)2 dokona¢ wyboru metod
dziatania w warunkach
ekstremalnych;

MG.32.1(6)3 okresli¢ materiaty. i
techniki wytwarzania wazniejszych
elementow konstrukcyjnych
okretowych silnikéw spalinowych;
MG:32.2(1)1 zinterpretowac
dokumentacje techniczno-ruchowg
silnikéw okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;
MG.32.2(2)8 okresli¢ funkcje
przyrzadéw do kontroli pracy silnika:
wskazniki temperatury, cisnienia,
poziomu cieczy oraz liczniki obrotow;
MG.32.2(3)3 wykonac¢ proéby
szczelnosci instalacji sinikéw;
MG.32.2(3)4 przeprowadzac proby
zdawcze silnika, maszyn i urzadzen
po naprawie;

MG.32.2(3)5 rozroznic przyrzady
pomiarowe stosowane do prac
remontowych;

MG.32.2(4)8 oceni¢ stan techniczny
maszyn i urzadzen;

MG.32.2(5)1 oceni¢ stan techniczny
silnika okretowego, w tym z
wykorzystaniem metod
wibroakustycznych;

MG.32.2(5)2 wykonaé pomiary
weryfikacyjne, stosujac przyrzady
pomiarowe;

MG.32.2(5)3 okresli¢ stopien zuzycia
elementéw maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych;

MG.32.2(5)4 okresli¢ charakterystyki
silnikobw okretowych;

MG.32.2(5)5 okresli¢ wptyw paliw
ciezkich na konstrukcje i
eksploatacje silnikow okretowych;
MG.32.2(8)1 okresli¢ przyczyny
wadliwego funkcjonowania maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(8)2 okresli¢ lokalizacje
miejsca powstawania uszkodzen;
MG.32.2(8)3 scharakteryzowac
budowe i zasade dziatania ttokowych
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silnikéw spalinowych;

MG.32.2(8)4 scharakteryzowac
budowe, dziatanie i wlasciwosci
pracy instalacji silnika okretowego;
MG.32.2(9)1 dobraé narzedzia i
sprzet do przegladow technicznych;
MG.32.2(9)2 okresli¢ znaczenie prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych;

MG.32.2(9)3 dobraé sprzet do
prowadzenia prac konserwacyjnych
maszyn, urzgdzen i instalaciji
okretowych;

MG.32.3(1)1 zaplanowac i
zorganizowac remont silnika, turbin,
turbosprezarek, maszyn i‘'urzagdzen
pomocniczych;

MG.32.3(1)2 opracowac proces
technologiczny naprawy silnika
okretowego, turbin, turbosprezarek,
maszyn i urzgdzen pomocniczych;
MG.32.3(1)3 dobra¢ narzedzia do
prac remontowych;

MG.32.3(1)4 przygotowac silnik,
turbine, turbosprezarke, maszyny i
urzgdzenia pomocnicze do naprawy;
MG.32.3(1)5 oczysci¢ elementy
silnika, turbin, turbosprezarek,
maszyn i urzagdzen pomocniczych;
MG.32.3(2)1 opracowac¢ specyfikacje
prac remontowych na podstawie
przepisow klasyfikacyjnych Polskiego
Rejestru Statkéw (PRS);
MG.32.3(2)2 opracowaé specyfikacje
prac remontowych na podstawie
stanu technicznego maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(2)3 opracowaé specyfikacje
prac remontowych na podstawie
zalecen producentéw urzadzen;
MG.32.3(2)4 okresli¢ funkcje
technologii remontéw;

MG.32.3(3)1 opracowacé technologie
naprawy i remontu okretowych
ttokowych silnikdw spalinowych;
MG.32.3(3)2 przygotowac silnik
okretowy do remontu;

MG.32.3(3)3 opracowacé technologie
montazu maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych;

MG.32.3(3)4 organizowac prace
remontowe maszyn i urzgdzen
okretowych;

MG.32.3(3)5 opracowac¢ technologie
remontu turbin parowych, gazowych i
turbosprezarek;

MG.32.3(3)6 opracowac¢ technologie
remontu maszyn i urzgdzen
pomocniczych: pomp, sprezarek,
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wentylatoréw, filtréw, wymiennikéw
ciepta, urzagdzen hydraulicznych;
MG.32.3(3)7 przeprowadzaé pomiary
przed rozpoczeciem demontazu
maszyn i urzgdzen okretowych;
MG.32.3(4)1 sporzgdza¢ wykazy
czesci zamiennych maszyn i
urzadzen;

MG.32.3(4)2 skorzysta¢ z
komputerowego oprogramowania
uzytkowego i specjalistycznego;
MG.32.3(4)3 sporzgdzaé¢ wykazy
czesci zamiennych na podstawie
przepisow klasyfikacyjnych Polskiego
Rejestru Statkéw (PRS);
MG.32.3(4)4 sporzgdzac wykazy
czesci zamiennych na podstawie
zalecen producentow urzadzen;
MG.32.3(4)5 sporzgdzac wykazy
czesci zamiennych na podstawie
stanu technicznego maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(5)1 przygotowa¢ sitownie
okretowg.do remontu stoczniowego;
MG.32.3(5)2 dokona¢ wyboru metod
dziatania w warunkach
ekstremalnych;

MG.32.3(5)3 zaplanowag i
zorganizowac¢ remont sitowni
okretowej;

MG.32.3(5)4 przygotowac silnik,
turbine, turbosprezarke, maszyny i
urzadzenia pomocnicze do remontu
stoczniowego;

MG.32.3(5)5 oczysci¢ elementy
silnika, maszyn i urzagdzen
pomocniczych;

MG.32.3(5)6 dokona¢ ogledzin
weryfikacyjnych;

MG.32.3(6)1 dobraé narzedzia do
prac remontowych;

MG.32.3(6)2 dobraé przyrzady
pomiarowe stosowane do prac
remontowych maszyn i urzadzen;
MG.32.3(6)3 dobraé wtasciwy sprzet
do prac remontowych;

MG.32.3(6)4 okresli¢ technologie
remontu okretowych silnikow
spalinowych;

MG.32.3(7)1 zdemontowac silnik,
turbine, turbosprezarke;
MG.32.3(7)2 zdemontowaé maszyny
i urzadzenia pomocnicze na zespoty i
elementy;

MG.32.3(7)3 oczysci¢ elementy
silnika, maszyn i urzadzen
pomocniczych;

MG.32.3(7)4 wykonaé pomiary
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weryfikacyjne stosujgc przyrzady
pomiarowe;

MG.32.3(7)5 przeprowadza¢ montaz
turbin, maszyn i urzadzen
pomocniczych;

MG.32.3(7)6 dobraé¢ narzedzia do
prac zwigzanych z demontazem i
montazem instalacji okretowych;
MG.32.3(7)7 oszacowac btedy
pomiaru;

MG.32.3(8)1 dobra¢ metody
regeneracji czesci maszyn w
zalezno$ci od uszkodzen
poszczegolnych elementdw;
MG.32.3(8)2 dobraé metody napraw
czesci maszyn;

MG.32.3(8)3 wykrywac wady
materiatowe réznymi metodami;
MG.32.3(8)4 naprawiac elementy i
podzespoty maszyn okretowych;
MG.32.3(8)5 naprawiac elementy i
podzespoty maszyn okretowych z
wykorzystaniem kompozytow i
tworzyw sztucznych;

MG.32.3(8)6 naprawia¢ elementy i
podzespoty maszyn okretowych z
wykorzystaniem spawarek;
MG.32.3(8)7 naprawia¢ elementy i
podzespoty maszyn okretowych z

wykorzystaniem obrébki skrawaniem;

MG.32.3(9)1 przeprowadzac¢ proby
zdawcze silnika, maszyn i urzadzen
pomocniczych;

MG.32.3(9)2 wykona¢ proby
szczelnosci instalacji silnika;
MG.32.3(9)3 dobra¢ przyrzady
kontrolno-pomiarowe do prac
regulacyjnych maszyn i urzgdzen
okretowych;

MG.32.3(9)4 okresli¢ prawa
termodynamiki do pracy silnikow
okretowych i ich mechanizmow;
MG.32.3(10)2 scharakteryzowac
procesy tribologiczne w silniku
spalinowym;

MG.32.3(10)5 badac silnik na
hamowni: moc indykowana,
efektywna, tarcia, straty
energetyczne wylotowe i chtodzenia,
sprawnos¢ mechaniczna, stopien
sprezania;

MG.32.3(11)1 okresli¢ potrzeby w
zakresie niezbednych materiatow
technicznych i czesci zamiennych z
uwzglednieniem przepiséw nadzoru
klasyfikacyjnego;

MG.32.3(11)2 korzystac¢ z
komputerowego oprogramowania
uzytkowego i specjalistycznego;
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MG.32.3(11)3 zaplanowa¢ remont
silnika, maszyn i urzgdzen
pomocniczych;

MG.32.3(11)4 prowadzi¢
sprawozdawczo$¢ remontows;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniow jest
wykonanie projektu, odszukanie awarii i procedura naprawy maszyn i urzgdzen w sitowni okretowej.
Wykonane prace nalezy poréwnac¢ z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci
wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadania:

1. Wymien metody, ktérymi mozna wykry¢ wady wewnetrzne w badanym elemencie.
2. Opisz sposoéb przeprowadzenie badania metodg wnikania.
3. Do czego stuzy narzedzie/przyrzad przedstawione/przedstawiony na rysunku?

5. Wyjasnij, w jakim celu przeprowadzamy wyréwnowazenie elementéw wirujgcych po
przeprowadzonym remoncie?

6. Wyjasnij, dlaczego jednostka petnomorska musi posiada¢ wtasne urzgdzenia transportowe w
sitowni?

7. Na podstawie dokumentaciji technicznej urzadzenia nalezy dobra¢ osprzet do transportu wybranego
elementu oraz omoéwic¢ sposéb jego mocowania.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet
audiowizualny, tablica, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen okretowych, modele
oraz plakaty przedstawiajgce maszyny i urzadzenia okretowe; stanowisko komputerowe dla
nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, modele czesci
maszyn i urzgdzenh okretowych (np. elementy wymiennikéw ptytowych, filtry, osuszaczy, itp.), modele
maszyn i urzgdzenh okretowych (pompy, filtry itp.), modele czeéci silnikéw okretowych (ttoki, zawory
wiryskowe itp.), przyrzady pomiarowe, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzgdzen
okretowych, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych,
ksigzka remontéw.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujacych metod dydaktycznych:
dominujacg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
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prezentacji multimedialnych oraz programoéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegoétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniow na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz oceng za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacii

technicznej, stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacji sitowni, interpretowanie odczytow
przyrzadéw pomiarowych, interpretowanie schematdéw instalacji hydraulicznych.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do-potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym.stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédetinformaciji zawodowe;.

315105.M7.J3. Eksploatowanie sitowni okretowych

. . . Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

I. Organizacjadziatu maszynowego BHP(1)1 okresli¢ pojecia zwigzane z
1. Podziat kompetencji cztonkow zatogi bezpieczeristwem i higieng pracy, ochrong
wymagany przez Konwencje STCW. przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
Instruktaze i szkolenia na statku: ergonomia;
a) wymagania konwencji STCW dotyczace BHP(1)5 zastosowac zasady bezpiecznej
przeszkoleh na poszczegodlnych stanowiskach na | eksploatacji statku;
statkach morskich, BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz stuzby dziatajgce
b) szkolenia obowigzkowe cztonkdéw zatdg na w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w
statku po zamustrowaniu, Polsce;
c) szkolenie zatdg na statkach w eksploatacii. BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji oraz stuzb
2. Struktury organizacyjne zatogi statku, dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
organizacja dziatu maszynowego, petnienie wacht | grodowiska w Polsce;
maszynowych, praca sitowni bezwachtowe;: BHP(3)1 zinterpretowa¢ prawa i obowigzki
a) zasady petnienia wacht maszynowych pracownika zwigzane z bezpieczeristwem i
morskich, higieng pracy w zaktadach produkcyjnych branzy
b) zasady petnienia wacht maszynowych mechanicznej;
manewrowych, o BHP(7)3 zorganizowaé stanowisko pracy zgodnie
¢) zasady przygotowania sitowni do pracy z zasadami ochrony przeciwpozarowej i ochrony
bezwachtowej, o _ $rodowiska do naprawy i zespotéw i podzespotéw
d) zasady nadzoru pracy sitowni bezwachtowe. silnikow okretowych:
II. Dokumenty dotyczgce eksploatacji statku BHP(8)3 zastosowaé $rodki ochrony
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1. Ustawy, konwencje oraz inne dokumenty
dotyczgce bezpiecznej eksploatacji statku:

a) konwencja SOLAS.

b) konwencja MARPOL

c) standardy ISO.

2. Kodeks ISM na statkach morskich:

a) procedury czynnosci i operacji wykonywanych
na statkach, (prace na wysokosci, prace w
zamknietych przestrzeniach, inne),

b) listy kontrolne (check lists),

c¢) procedury postepowania na wypadek awarii.
3. Kodeks ISPS na statkach morskich:

a) procedury czynnosci cztonkéw zatogi statku w
ramach ISPS,

b) listy sprawdzajgce.

4, Statkowe plany awaryjne:

a) zasady zachowania podczas alarméw i sytuacji
awaryjnych,

b) obowigzki cztonkéw zatogi statku w sytuacjach
awaryjnych,

c) zasady postepowania cztonkéw zatogi
maszynowej w przypadkach szczegdlnych, np.:
blackout, awaria sterowania napedu gtéwnego
statku, maszyny sterowe;.

[ll. Remonty sitowni okretowej

1. Podstawowe operacje demontazowe i
montazowe z uzyciem narzedzi recznych, z
napedem elektrycznym, hydraulicznym i
pneumatycznym.

2. Dobieranie i stosowanie wtasciwych
przyrzaddéw pomiarowych.

3. Czynnosci pomiarowe z uzyciem narzedzi
pomiarowych.

4. Naprawa rurociggow i armatury.okretowe;j.

a) Usuwanie doraznych przeciekéw na
skorodowanych rurach.

b) Zaslepianie wybranych odcinkéw.instalacji pod
cisnieniem (wodne; parowe, paliwowe, olejowe).
c¢) Przygotowanie wybranych.odcinkéw
rurociggéw do demontazu.i naprawy

5. Eksploatacja urzadzen do transportu
poziomego i pionowego

6. Montowanie uktadow ttokowo-korbowych.

7. Wytrzymato$¢é materiatdw.

a. Rozcigganie

b. Sciskanie

c. Zginanie

d. Skrecanie

e. Moment gnacy i $nita tnaca.

. Moduty sprezystosci

g. Stany obcigzen i naprezen dla elementéow
statku

—h

indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od rodzaju
wykonywanych zdan zawodowych;

BHP(8)4 rozpoznaé srodki ochrony zbiorowej
podczas wykonywania naprawy zespotéw i
podzespotow silnikéw okretowych;

BHP(8)5 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od rodzaju
wykonywanych zdan zawodowych;

BHP(9)11 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas montazu, naprawy i obstugi
maszyn i urzadzen;

BHP(10)4 okresli¢ zasady przezycia, zachowania
sie w oczekiwaniu na pomoc;

KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w. dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych dziatan
na stanowisku pracy;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem:;

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktow ' oraz analizowac¢ ich zalety i wady;
OMZ(1)4 zaplanowac dziatania zespotu;
OMZ(2)1 utworzy¢ zespdt

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegoélnych
cztonkéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania cztonkom
zespotu;

OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczehnstwa na
stanowisku pracy;

PKZ(MG.a)(4)1 rozrézniaé czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(4)2 rozrézniaé czesci urzadzen;
PKZ(MG.a)(5)1 scharakteryzowac rodzaje
potaczen;

PKZ(MG.a)(5)2 zaproponowac rodzaj potgczenia
do zadanych warunkéw pracy;

PKZ(MG.a)(6)6 zinterpretowa¢ wyniki pomiaréw;
PKZ(MG.a)(7)1 okresli¢ fizyczne, mechaniczne i
technologiczne wiasciwosci metali i ich stopow;
PKZ(MG.a)(7)8 wyjasni¢ wptyw budowy
materiatéw na ich wtasciwosci;

PKZ(MG.a)(13)5 zorganizowac¢ stanowisko do
wykonania pomiarow warsztatowych zgodnie z
przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska i wymaganiami ergonomii;
PKZ(M.k)(4)1 rozr6zni¢ metody badania metali i
stopow

PKZ(M.k)(4)2 rozr6zni¢ sposoby wykrywania wad
metali i ich stopow

PKZ(MG.k)(10)1 stosowaé programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(MG.k)(10)2 obstugiwa¢ sprzet komputerowy i
diagnostyczny;

MG.32.1(2)1 zinterpretowa¢ akty prawne
dotyczgce ochrony srodowiska morskiego oraz

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
100




bezpieczenstwa statku i zatogi;

MG.32.1(2)2 zastosowac¢ normy dotyczgce
sprzetu pomiarowego instalacji okretowych w
jezyku polskim i jezyku angielskim;

MG.32.1(2)3 formutowa¢ dokumentacje
techniczng sprzetu kontrolno-pomiarowego
maszyn i urzadzen okretowych w jezyku polskim i
jezyku angielskim;

MG.32.1(3)2 zastosowac¢ zasady bezpiecznego
bunkrowania paliw i olejéw smarnych;
MG.32.1(3)3 zastosowaé przepisy zgodnie z
procedurami dotyczgcymi ochrony srodowiska w
czasie wystgpienia awarii;

MG.32.1(3)4 rozumie¢ dokumentacje statkowa:
ksigzki zapiséw olejéw, ewidencji odpadow i
Sciekéw

MG.32.1(3)5 scharakteryzowac procedury
pobierania paliwa;

MG.32.1(3)6 okreslic wiadomosci na temat
ochrony srodowiska Konwencji MARPOL;
MG.32.1(3)7 scharakteryzowaé rodzaje zagrozen
statku: kolizja, pozar, mielizna, uszkodzenie
kadtuba, fadunek niebezpieczny;

MG.32.1(6)1. dobra¢ i wymieni¢ paliwa, oleje,
wode i inne media robocze;

M.32.1(6)2 dokona¢ wyboru metod dziatania w
warunkach ekstremalnych;

MG.32.1(6)3 okresli¢ materiaty i techniki
wytwarzania wazniejszych elementéw
konstrukcyjnych okretowych silnikéw spalinowych;
MG.32.2(1)1 zinterpretowa¢ dokumentacje
techniczno-ruchows silnikow okretowych w jezyku
polskim i jezyku angielskim;

MG.32.2(1)2 okresli¢ mierzone wielko$ci i
wskazniki pracy silnika do jego prawidtowej
eksploatacj;

MG.32.2(8)1 okresli¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(8)15 ustali¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(3)3 wykonaé proby szczelnosci instalacji
sinikow;

MG.32.2(3)4 przeprowadza¢ proby zdawcze
silnika, maszyn i urzgdzen po naprawie;
MG.32.2(3)5 rozrdzni¢ przyrzgdy pomiarowe
stosowane do prac remontowych;

MG.32.2(5)1 ocenic¢ stan techniczny silnika
okretowego, w tym z wykorzystaniem metod
wibroakustycznych;

MG.32.2(5)2 wykonaé pomiary weryfikacyjne,
stosujgc przyrzady pomiarowe;

MG.32.2(5)3 okresli¢ stopien zuzycia elementow
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(5)4 okresli¢ charakterystyki silnikow
okretowych;

MG.32.2(5)5 okresli¢ wptyw paliw ciezkich na
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konstrukcje i eksploatacje silnikow okretowych;
MG.32.2(8)1 okresli¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(8)2 okresli¢ lokalizacje miejsca
powstawania uszkodzen;

MG.32.2(8)3 scharakteryzowa¢ budowe i zasade
dziatania tlokowych silnikow spalinowych;
MG.32.2(8)4 scharakteryzowa¢ budowe, dziatanie
i wlasciwosci pracy instalacji silnika okretowego;
MG.32.2(9)1 dobra¢ narzedzia i sprzet do
przegladow technicznych;

MG.32.2(9)2 okresli¢ znaczenie prac
konserwacyjnych maszyn, urzgdzen.i instalacji
okretowych;

MG.32.2(9)3 dobraé sprzet do prowadzenia prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.3(1)1 zaplanowac i zorganizowa¢ remont
silnika, turbin, turbosprezarek, maszyn i urzgdzen
pomocniczych;

MG.32.3(1)2 opracowac proces technologiczny
naprawy silnika okretowego, turbin,
turbosprezarek, maszyn i urzadzenh
pomocniczych;

MG.32.3(1)3 dobra¢ narzedzia do prac
remontowych;

MG.32.3(1)4 przygotowac silnik, turbine,
turbosprezarke, maszyny i urzgdzenia
pomocnicze do naprawy;

MG.32.3(1)5 oczysci¢ elementy silnika, turbin,
turbosprezarek, maszyn i urzadzen
pomocniczych;

MG.32.3(2)1 opracowac specyfikacje prac
remontowych na podstawie przepiséw
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow
(PRS);

MG.32.3(2)2 opracowac¢ specyfikacje prac
remontowych na podstawie stanu technicznego
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(2)3 opracowac specyfikacje prac
remontowych na podstawie zalecen producentéw
urzadzen;

MG.32.3(2)4 okresli¢ funkcje technologii
remontéw;

MG.32.3(3)1 opracowacé technologie naprawy i
remontu okretowych ttokowych silnikow
spalinowych;

MG.32.3(3)2 przygotowac silnik okretowy do
remontu;

MG.32.3(3)3 opracowac¢ technologie montazu
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(3)4 organizowac prace remontowe
maszyn i urzgdzen okretowych;

MG.32.3(3)5 opracowacé technologie remontu
turbin parowych, gazowych i turbosprezarek;
MG.32.3(3)6 opracowacé technologie remontu
maszyn i urzgdzen pomocniczych: pomp,
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sprezarek, wentylatorow, filtrow, wymiennikow
ciepta, urzadzen hydraulicznych;

MG.32.3(3)7 przeprowadzaé pomiary przed
rozpoczeciem demontazu maszyn i urzgdzen
okretowych;

MG.32.3(4)3 sporzgdzaé¢ wykazy czesci
zamiennych na podstawie przepiséw
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow
(PRS);

MG.32.3(4)4 sporzgdzaé wykazy czesci
zamiennych na podstawie zalecen producentow
urzadzen;

MG.32.3(4)5 sporzgdzaé wykazy czesci
zamiennych na podstawie stanu technicznego
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(5)1 przygotowac sitownie okretowg do
remontu stoczniowego;

MG.32.3(5)2 dokonac¢ wyboru metod dziatania w
warunkach ekstremalnych;

MG.32.3(5)3 zaplanowac i zorganizowa¢ remont
sitowni okretowej;

MG.32.3(5)4 przygotowac silnik, turbine,
turbosprezarke, maszyny i urzgdzenia
pomocnicze do remontu stoczniowego;
MG.32.3(5)5 oczysci¢ elementy silnika, maszyn i
urzadzenh pomocniczych;

MG.32.3(5)6 dokonac¢ ogledzin weryfikacyjnych;
MG.32.3(6)1 dobra¢ narzedzia do prac
remontowych;

MG.32.3(6)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe
stosowane do prac remontowych maszyn i
urzadzen;

MG.32.3(6)3 dobra¢ wtasciwy sprzet do prac
remontowych;

MG.32.3(6)4 okresli¢ technologie remontu
okretowych silnikéw spalinowych;

MG.32.3(7)1 zdemontowac¢ silnik, turbine,
turbosprezarke;

MG.32.3(7)2 zdemontowaé maszyny i urzgdzenia
pomocnicze na zespoty i elementy;

M.32.3(7)3 oczyscic¢ elementy silnika, maszyn i
urzadzen pomocniczych;

MG.32.3(7)4 wykonaé pomiary weryfikacyjne
stosujgc przyrzady pomiarowe;

MG.32.3(7)5 przeprowadza¢ montaz turbin,
maszyn i urzgdzen pomocniczych;

MG.32.3(7)6 dobra¢ narzedzia do prac
zwigzanych z demontazem i montazem instalacji
okretowych;

MG.32.3(7)7 oszacowac btedy pomiaru;
MG.32.3(8)1 dobra¢ metody regeneracji czesci
maszyn w zaleznos$ci od uszkodzen
poszczegoblnych elementdw;

MG.32.3(8)2 dobra¢ metody napraw czesci
maszyn;

MG.32.3(8)3 wykrywa¢ wady materiatowe réoznymi
metodami;

MG.32.3(8)4 naprawia¢ elementy i podzespoty
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maszyn okretowych;

MG.32.3(8)5 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem
kompozytéw i tworzyw sztucznych;

MG.32.3(8)6 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem spawarek;
MG.32.3(8)7 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem obrébki
skrawaniem;

MG.32.3(9)1 przeprowadzac¢ proby zdawcze
silnika, maszyn i urzadzerh pomocniczych;
MG.32.3(9)2 wykonaé proby szczelnosci instalacji
silnika;

MG.32.3(9)3 dobraé przyrzady kontrolno-
pomiarowe do prac regulacyjnych maszyn i
urzadzen okretowych;

MG.32.3(9)4 okresli¢ prawa termodynamiki do
pracy silnikéw okretowych i ich mechanizmow;
MG.32.3(10)2 scharakteryzowac€ procesy
tribologiczne w silniku spalinowym;

MG.32.3(10)5 bada¢ silnik-na-hamowni: moc
indykowana, efektywna, tarcia, straty
energetyczne wylotowe i chtodzenia, sprawnosc¢
mechaniczna; stopien sprezania;

MG.32.3(11)1 okresli¢c potrzeby w zakresie
niezbednych materiatéw technicznych i czesci
zamiennych z uwzglednieniem przepiséw nadzoru
klasyfikacyjnego;

MG.32.3(11)2 korzysta¢ z komputerowego
oprogramowania uzytkowego i specjalistycznego;
MG.32.3(11)3 zaplanowa¢ remont silnika, maszyn
i urzgdzen pomocniczych;

MG.32.3(11)4 prowadzi¢ sprawozdawczos¢
remontows;

MG.32.4(1)1 analizowa¢ btedy popetnione w
trakcie ewakuacji i ratowania zycia na morzu;
MG.32.4(1)2 ogtosi¢ alarm;

MG.32.4(1)3 scharakteryzowa¢ podziat funkcji w
trakcie alarmu;

MG.32.4(2)1 wyjasni¢ sygnaty wzywania pomocy
na morzu (wg. MPDM);

MG.32.4(3)2 scharakteryzowa¢ przygotowanie
statku do ewakuaciji;

MG.32.4(3)3 okresli¢ zasady bezpieczenstwa w
trakcie akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)5 scharakteryzowa¢ organizacje i
przebieg akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(4)1 objasni¢ wymagania konwencji
STCW 78/95;

MG.32.4(4)2 okresli¢ ogoine obowigzki w zakresie
ochrony przeciwpozarowej;

MG.32.4(4)8 scharakteryzowa¢ alarmy pozarowe;
MG.32.4(4)15 okresli¢ funkcje planu ochrony
przeciwpozarowej statku;

MG.32.4(4)17 okresli¢ obowigzki zatogi podczas
alarmow i awarii urzgdzen okretowych;
MG.32.4(4)19 wymieni¢ rodzaje alarmow i
sposoby ich ogtaszania
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MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi ze
statku;

MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi ze
statku;

MG.32.4(7)1 scharakteryzowa¢ ochrone zeglugi i
portéw morskich;

MG.32.4(7)3 znaé metodologie ochrony;

Planowane zadania

Na podstawie wskazdéwek i materiatdw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniow jest
stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacji statku.

Przyktadowe zadania:
1. Czynnosci oficera wachtowego w czasie awarii steru.

Na podstawie wykonania statycznej proba rozciggania stali oraz wskazéwek i materiatow
dostarczonych przez nauczyciela zadaniem ucznidw jest wyznaczanie charakterystyki
naprezeniowo-odksztatceniowej, okreslanie: granicy sprezystosci, plastycznosci, wytrzymatosci na
rozcigganie, naprezenia urywajgcego oraz parametrow odksztatceniowych. Wykonane prace
nalezy porownac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania
¢wiczen.

2. Okresli¢ granice sprezystosci wskazanej probki.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

W pracowni, w kiérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny znajdowac sie: sprzet
audiowizualny, tablica; stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej

Z dostepem do Internetu.

Zajecia laboratoryjne powinny by¢ prowadzone w laboratorium remontéw, wyposazonym w:
stanowiska obstugowo-remontowe okretowych silnikow spalinowych oraz maszyn i urzgdzenh
pomocniczych sitowni okretowej, wyposazone w: ttokowy silnik spalinowy z linig watéw, dwustopniowg
sprezarke powietrza, wirbwke paliwa, agregat pompowy na fundamencie, prase dzwigniowa,
narzedzia do prac hydraulicznych, narzedzia monterskie, narzedzia pneumatyczne, elektronarzedzia,
stojaki do demontazu i montazu podzespotdéw silnikdw i mechanizméw pomocniczych sitowni
okretowej, podnosnikii wciggarki tancuchowe, sciggacze do tozysk i wirnikéw, stoliki narzedziowo-
monterskie, specjalistyczne uchwyty i przyrzady, narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe,
przyrzady do wykrywania nieciggtosci metodami penetracyjnymi, magnetyczno-proszkowymi i
metodami ultradzwiekowymi, stanowisko do wywazania statycznego wirnikow, endoskop, maszyna
wytrzymatosciowa, stanowisko z twardo$ciomierzem, dokumentacje techniczno-ruchowe maszyn i
urzgdzenh.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty pracy dla
uczniéw, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urzadzen okretowych, filmy dydaktyczne oraz
prezentacje multimedialne, biblioteczka zawodowa wyposazona w dokumentacje, instrukcje,
procedury, przewodniki, regulaminy, przepisy prawne, zestaw podrecznikéw i ksigzek zawodowych,
stowniki, encyklopedie zawodowe, czasopisma zawodowe.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz éwiczenia
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praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdoci¢é uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;ji
technicznej w tym list kontrolnych (check lists), stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacii
statku, stosowanie wtasciwych procedur bezpieczehstwa, znajomosc¢ ,dobrej praktyki morskiej”.
Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia' do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym.stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédetinformacji zawodowe;.

315105.M7.J4. Obstugiwanie urzadzen elektrycznych i automatyki okretowej

L. . Uszczegobtowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatcenia i . . . :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

I. Elektrotechnika i elektronika okretowa BHP(6)1 okresli¢ skutki oddziatywania czynnikéw
1. Podstawowe pojecia elektrotechniki: szkodliwych na organizm cziowieka

a) prad staty, BHP(6)2 okresli¢ zagrozenia porazenia pradem
b) przemienny, PKZ(MG.k)(5)12 wyjasni¢ zagadnienia

c) jednostki uktadu SI. elektrotechniki i elektroniki

2. Zrodta i odbiorniki pradu. PKZ(MG.k)(5)13 wyjasni¢ zjawiska zachodzgce w
3. Podstawy elektrotechniki okretowe;: obwodach elektrycznych

a) wytwarzanie energii elektrycznej na statku: PKZ(MG.k)(5)14 okresli¢ istote zjawisk w

diesel generatory, turbogeneratory, generatory obwodach pradu elektrycznego, zjawisk

watowe, o elektromagnetyzmu

b) awaryjne zrddfa zasilania: akumulatory PKZ(MG.k)(5)15 okregli¢ rodzaje i zasady

elektryczne, rodzaje akumulatorow, zasady
eksploatacji akumulatoréw, zastosowanie
akumulatoréw, tadowanie akumulatorow,

c) agregaty awaryjne z awaryjng tablicg
rozdzielcza,

d) zasady ochrony przed porazeniem prgdem w

dziatania maszyn pradu statego i przemiennego
PKZ(MG.k)(5)16 dobrac i zastosowaé przyrzady
pomiarowe do pomiarow wielkosci elektrycznych
w obwodach pradu statego i zmiennego
PKZ(MG.k)(5)17 okresli¢ zasady dziatania
elementow elektroniki potprzewodnikowej
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sieci okretowej, wrazliwos¢ cztowieka na prad PKZ(MG.k)(5)18 scharakteryzowaé prawa
elektryczny, prady i napiecia bezpieczne, sieci elektrotechniki i elektroniki odnoszace sie do
izolowane i uziemione, zasady uziemiania, maszyn i urzgdzen i instalacji elektrycznych na
kontrola stanu uptywnosci sieci. statku
4. Okretowe urzgdzenia tgcznosci wewnetrznej. PKZ(MG.k)(5)19 okresli¢ zasady pracy i
5. Zasady bezpiecznej pracy z urzadzeniami sterowania okretowych napedéw elektrycznych
elektrycznymi na statku, procedury awaryjne. PKZ(MG.k)(5)20 odczyta¢ schematy elektryczne
Il. Automatyka okretowa. obwodéw i systemoéw energetycznych statku
1.Struktura uktadu sterowania i regulaciji, PKZ(MG .k)(5)21 narysowaé schematy obwodéw
podstawowe cziony. elektrycznych
2. Regulatory typu PID — petnione funkcje, dobor | PKZ(MG.k)(5)22 oméwié procesy zachodzace w
nastaw. ukfadach regulacji automatycznej
3. Ustawniki pozycyjne. PKZ(MG.k)(5)23 wyznaczy¢ i skorygowaé
4. Budowa i dziatanie systemow sterowania nastawy regulatorow
wybranych instalacji okretowych: PKZ(MG.k)(5)24 sprawdzié prace regulatoréw
a) wytwarzania pary, PKZ(MG.k)(5)25 scharakteryzowaé elementy
b) lepkosci paliwa, uktadéw liniowych
c) sprezarek i pomp, PKZ(MG .k)(5)26 okresli¢ zasady pracy.i struktury
d) odolejaczy, typowych nieliniowych uktadéw automatyczne;j
e) oczyszczalni $ciekow. regulacji
5. Komputerowe systemy sterowania. PKZ(MG.k)(5)27 wprowadzi¢ potrzebne dane lub
6. Komputerowe systemy sygnalizacyjno- nastawy do analogowych lub cyfrowych
alarmowe. regulatorow sitowni okretowych
PKZ(MG.k)(5)28 wykona¢ dziatania w sytuacjach
awaryjnych z zastosowaniem procedur
PKZ(MG.k)(5)29 obstuzy¢ urzadzenia automatyki
okretowej
PKZ(MG.k)(8)1 okresli¢ budowe i zasade
dziatania napedow hydraulicznych
PKZ(MG.k)(8)2 okresli¢ budowe i zasade
dziatania napedoéw pneumatycznych
PKZ(MG.k)(8)3 przeprowadzi¢ analize schematéw
MG.32.2(12)1 uruchomi¢ specjalistyczne
programy komputerowe
MG.32.2(12)2 uruchomi¢ symulator generatoréw
pradotwdrczych

Planowane zadania

Na podstawie wskazéwek i materiatdéw dostarczonych przez nauczyciela zadaniem uczniéw jest
wykonanie ¢wiczenia: regulacji uktadéw automatyki mechanizmow i urzgdzeh pomocniczych.
Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci
wykonania éwiczeh.

Przyktadowe zadania:
1. Jakiego napiecia w instalacji elektrycznej stosuje sie na wspétczesnych statkach handlowych?
2. Jakie urzgdzenia stanowig zesp6t pradotworczy?

3. Fotokomoérka w kotle kontroluje
a. czystos¢ ptomienia.
b. czysto$¢ komory spalania.
C. ciggtos¢ ptomienia.
d. ciggtos¢ przeptywu spalin.
4. Schematycznie narysuj najprostszy uktad sterowania i regulacji. Opisz jego podstawowe elementy.

5. Sygnatem sterujgcym w uktadzie automatycznego uruchomienia i zatrzymania sprezarki powietrza
rozruchowego jest
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poziom czynnika w zbiorniku.

ci$nienie powietrza w zbiorniku.
temperatura powietrza rozruchowego.
gestos¢ czynnika podawanego na silnik.

Sa ™o

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny odbywac¢ sie w pracowni elektrotechniki, elektroniki i automatyki
okretowej, w ktérej powinny znajdowac sie: sprzet audiowizualny, tablica multimedialna (opcjonalnie),
rzutnik multimedialny komputer z dostepem do Internetu, podstawowe wyposazenie w urzgdzenia
pomiarowe wielkosci elektrycznych z wykorzystaniem miernikéw analogowych i cyfrowych, tablice
jednostek uktadu SI, symulatory: agregatéw pradotwoérczych z silnikami wysokopreznymi (Diesel
Engine Generators), elektrowni okretowej (Electric Power Plant).

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, karty pracy, pakiety edukacyjne dla uczniéw, mierniki
analogowe oraz cyfrowe, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne, programy komputerowe
symulatoréw wiasciwych dla przedmiotu.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
dominujgcg metodg bedzie wyktad informacyjny, pokaz z uzyciem komputera oraz ¢wiczenia
praktyczne. W trakcie realizacji programu zaleca sie. wykorzystywanie filméw dydaktycznych,
prezentacji multimedialnych oraz programéw symulacyjnych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy
poprzedzi¢ szczegétowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem.zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w .oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci
programowych jest niezbedne do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwroci¢é uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;ji
technicznej, stosowanie zdobytej wiedzy w bezpiecznej eksploatacji sitowni, interpretowanie odczytéw
przyrzadéw pomiarowych, interpretowanie schematdéw instalacji elektrycznych.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci ucznidw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.
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315105.M8. Praktyka morska

315105.M8.J1. Wykonywanie czynnosci motorzysty wachtowego

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

I. Praktyka maszynowa

1. Szczegodtowe przepisy BHP przy pracy w maszynowni
2. Organizacja pracy i stanowiska pracy

3. Usytuowanie urzgdzen i mechanizmow znajdujgcych
sie w maszynowni

4. Silnik gtéwny i agregaty

5. Przygotowanie silnika do uruchomienia

6. Zatrzymanie silnika na krétki i dtuzszy okres czasu

7. Sygnalizacja awaryjna silnika.

8. Parametry pracy uktaddw silnika.

9. Zbiorniki, ich usytuowanie.

10. Osprzet zbiornikow, zawory odcinajgce paliwo,

usytuowanie ciegiet i dzwigni zdalnego odcinania paliwa.

11. Zawory znajdujgce sie na burcie i w dnie
zewnetrznym.

12. Uszczelnianie dtawic armatury.

13. Pompy i rurociagi, systemy ogoélnookretowe.
14. Wymiana uszczelnien rurociggéw oraz pakunkow
dtawic zawordw i pomp. Zaslepianie i odcinanie
rurociggéw

Il. Praktyka poktadowa

. Opis statku i jego zasadniczych czesci.

. Osprzet poktadowy staty i ruchomy:.

. Liny.

. Praktyczne stosowanie réznych weztow.

. Obktadanie cum na polerach i lin .na knagach.

. Manty i ich osprzet.

. Takielunek staty i.ruchomy.

. Bloki i takle - ich zadania i uzywanie.

. Haki, kausze, szakle; ich rodzaje sposob uzytkowania
i konserwacja.

10. Kotwice - typy; nazwa czesci.

11. Przygotowanie do wyrzucenia kotwicy.

12. Znakowanie fancucha kotwicznego.

13. Obstuga windy kotwicznej i stopera kotwicznego.
14. Wybieranie kotwicy.

15. Sprzet ratunkowy na statku - -sposoby uzycia i
konserwacja.

16. Lodzie ratunkowe, zurawiki todziowe - budowa i
dziatanie.

17. Wyposazenie fodzi ratunkowych i ich
rozmieszczenie, mocowanie i zabezpieczenie

18. Spuszczanie todzi przy dobrej i ztej pogodzie
19. Srodki sygnatowe — przepisy, wyposazenie,
konserwacja i przechowywanie.

20. Konserwacja statku i urzgdzen.

21. Narzedzia do usuwania rdzy i malarskie

22. Skrobanie i czyszczenie roznych powierzchni.
23. Przygotowanie farb i malowanie.

OO NOOTPA~,WDN

BHP(1)2 zastosowac pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)6 rozroznia¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy;
BHP(1)7 rozroznia¢ pojecia zwigzane z
ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(7)1 zorganizowa¢ stanowisko pracy
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii do diagnostyki zespotéw i
podzespotow silnikéw okretowych;
BHP(7)2 zorganizowac¢ stanowisko pracy
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy do naprawy silnika
okretowego;

BHP(7)3 zorganizowac¢ stanowisko pracy
zgodnie z zasadami ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska do
naprawy i zespotow i podzespotéw silnikdw
okretowych;

BHP(7)4 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
obstugi silnikdow okretowych w zakresie
ochrony srodowiska morskiego zgodnie z
procedurami;

BHP(7)5 dobra¢ i wymieniac¢ paliwa, oleje,
wode i inne media robocze;

BHP(8)1 rozpozna¢ srodki ochrony
indywidualnej podczas wykonywania
naprawy zespotéw i podzespotdw silnikow
okretowych;

BHP(8)2 rozpoznac¢ srodki ochrony
zbiorowej podczas wykonywania naprawy
zespotow i podzespotdw silnikow
okretowych;

BHP(8)3 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od
rodzaju wykonywanych zdan zawodowych
BHP(9)10 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
zastosowacé przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas obrdbki recznej i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;
BHP(9)12 przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
zastosowacé przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas transportu i
sktadowania materiatow;

BHP(9)14 zorganizowac bezpieczne i
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24. Konserwacja zewnetrznych czeéci kadtuba,
skrajnikéw, zbiornikdw, urzadzen kotwicznych itp.,
25. Przechowywanie farb, olejéw i rozpuszczalnikow na
statku.

26. Prace bosmanskie.

27. Szorowanie i mycie poktadoéw oraz pomieszczen.
28. Konserwacja lin, bloczkéw, sciggaczy, szekli,
kretlikow itp.

lll. Petnienie wachty pod nadzorem

1. Petnienie pod nadzorem wacht w maszynowni.
2. Przyjecie i zdanie wachty.

3. Obowigzki motorzysty w czasie wachty,

4. Zadania i obowigzki wachtowych w morzu.

5. Prowadzenie zapisow w dzienniku maszynowym.
6. Przepisy portowe dotyczace statkéw stojgcych w
porcie.

7. Zadania i obowigzki wachtowych w porcie.

8. Kontrola bezpieczenhstwa przeciwpozarowego na
statku.

IV. Aparatura kontrolno —pomiarowa.

1. Manometry, termometry, obrotomierze itp.

2. Instalacja dwutlenku wegla -rozmieszczenie i
zastosowanie.

3. Miejsca uruchamiania obrony CO2.

4. Sygnalizacja przy obronie p. poz. za pomocg CO2.
5. Mechanizmy obstugiwane i konserwowane przez
zatoge maszynows.

6. Obstuga i konserwacja aparatury kontrolno-
pomiarowej

7. Dokumentacja maszynowa.

8. Prowadzenie dziennika maszynowego:

ergonomiczne stanowisko pracy do
wykonania zadan zawodowych branzy
mechanicznej;

KPS(1)12 zastosowac¢ zasady kultury
osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania w swoim Srodowisku;
KPS(2)6 zastosowa¢ wtasciwg technike
twérczego myslenia przy rozwigzaniu
problemu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w
wyznaczonym czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;

KPS(13)5 zaangazowacé sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespot;
PKZ(MG.k)(2)1 sklasyfikowa¢ liny pod
wzgledem konstrukcji i rodzaju materiatu z
jakiego zostaty wykonane;

PKZ(MG.k)(2)2 rozrézni¢ poszczegdlne
elementy skladowe taricuchoéw, klamer,
Sciggaczy, hakow;

PKZ(MG.k)(2)3.dobra¢ wyposazenie
osprzetu ruchomego do wymaganej pracy;
PKZ(MG.k)(2)4 rozrézni¢ poszczegdlne
elementy blokéw i talii;

PKZ(MG.k)(2)5 rozrézni¢ rodzaje i
przeznaczenie poszczegolnych elementow
omasztowania i olinowania;
PKZ(MG.k)(2)6 scharakteryzowaé
wyposazenie cumownicze i holownicze
statku;

PKZ(MG.k)(2)8 okresli¢ charakterystyki
urzgdzenia kotwicznego;

PKZ(MG.k)(2)9 okresli¢ funkcje lin
cumowniczych i holowniczych;
PKZ(MG.k)(2)10 obliczy¢ dopuszczalne
obcigzenie robocze lin oraz osprzetu
ruchomego okretu;

PKZ(MG.k)(2)11 okresli¢ funkcje trapu;
PKZ(MG.k)(2)12 scharakteryzowac rodzaje
pednikéw;

PKZ(MG.k)(6)1 sklasyfikowa¢ paliwa, oleje
i smary;

PKZ(MG.k)(6)2 okresli¢ wiasciwosci wody
na statku;

PKZ(MG.k)(6)3 okresli¢ przyczyny
powstania kamienia kottowego i sposoby
jego usuwania

PKZ(MG.k)(6)4 okresli¢ wiasciwosci
fizykochemiczne i uzytkowe paliw ptynnych,
olejow i ich wskaznikow jakosci
PKZ(MG.k)(6)5 rozrozni¢ paliwa okretowe i
ich oznaczenia

PKZ(MG.k)(6)6 postugiwac sie
dokumentacjg paliw

PKZ(MG.k)(6)7 pobra¢ paliwo;
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PKZ(MG.k)(10)1 zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(MG.k)(10)2 obstugiwac sprzet
komputerowy i diagnostyczny;
PKZ(MG.k)(10)3 przeprowadzi¢ regulacje
parametréw pracy systemow sitowni;
MG.32.1(2)5 dokona¢ wpisu do dziennika
maszynowego;

MG.32.1(4)1 zmierzy¢ gestosé paliwa i
oleju;

MG.32.1(4)2 dokona¢ analizy laboratoryjnej
wody kottowej

MG.32.1(4)3 przeprowadzi¢ badania
fizykochemiczne paliw za pomoca
zestawoéw laboratoryjnych

MG.32.1(4)4 dokonaé¢ pomiaru zawartosci
wody w paliwie

MG.32.1(4)5 przeprowadzi¢ badania
testowe olejéw za pomocg przenosnych
zestawow laboratoryjnych

MG.32.1(4)7 dobra¢ parametry wirowania
réznych rodzajéw paliw
MG.32:1(4)11.ocenic dziatanie instalaciji
chtodniczej na podstawie wskazanh
aparatury pomiarowej;

MG.32.1(4)12 uruchomi¢ i wytgczy¢
instalacje chtodniczg i klimatyzacyjna;
MG.32.1(4)13 skontrolowa¢ i wyregulowac
elementy automatyki urzagdzenh
chtodniczych i klimatyzacyjnych;
MG.32.1(4)14 ocenic¢ prace kottow
okretowych na podstawie wskazan
aparatury kontrolno-pomiarowej;
MG.32.1(4)15 zastosowac przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe i zinterpretowac
uzyskane wyniki

MG.32.1(5)1 oceni¢ przydatnos¢ ptynow
eksploatacyjnych

MG.32.1(5)2 okresli¢ wptyw zageszczaczy i
dodatkow na ich wtasciwosci uzytkowe
MG.32.1(5)3 zastosowac w sitowni
okretowej smary specjalne oraz srodki
smarujgce na sucho

MG.32.1(6)1 dobra¢ i wymieni¢ paliwa,
oleje, wode i inne media robocze;
okretowych; chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.1(6)4 scharakteryzowa¢ budowe
statku;

MG32.1(6)5 objasni¢ dokumentacije
techniczng dotyczgcg danego statku;
MG.32.1(6)6 scharakteryzowa¢ organizacje
pracy na statku w warunkach
eksploatacyjnych;

MG.32.1(6)7 prowadzi¢ dokumentacje
maszynowg i inng dokumentacje
prowadzong na statku
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MG.32.1(7)2 przygotowac silnik do
uruchomienia;

MG.32.1(7)3 uszczelni¢ dfawice i rurociggi
instalacji okretowych;

MG.32.1(7)4 wymieni¢ uszczelnienie
rurociggow, dtawic, zawordéw i pomp;
MG.32.1(7)5 sprawdzi¢ szczelno$¢é maszyn
i urzadzen okretowych;

MG.32.1(7)5 sprawdzi¢ szczelno$¢é maszyn
i urzadzen okretowych;

MG.32.1(7)6 wypetni¢ dziennik
maszynowy;

MG.32.2(2)1 oceni¢ dziatanie silnika na
podstawie wskazan aparatury. pomiarowej;
MG.32.2(2)2 oceni¢ dziatanie instalaciji
chtodzenia silnika na podstawie wskazanh
aparatury pomiarowej;

MG.32.2(2)3 skontrolowa¢ dziatanie
wtryskiwaczy paliwa;

MG.32.2(2)15 przeprowadzi¢ ocene stanu
technicznego maszyn i-urzadzen instalacji;
MG.32.2(3)1 postugiwac sie sprzetem
kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i
przenosnym stosowanym w eksploataciji;
MG.32.2(3)2 oszacowac btedy pomiaru;
MG.32.2(3)3 wykona¢ proby szczelnosci
instalacji sinikow;

MG.32.2(3)4 przeprowadzac proby
zdawcze silnika, maszyn i urzadzen po
naprawie;

MG.32.2(3)5 rozroznic przyrzady
pomiarowe stosowane do prac
remontowych;

MG.32.2(3)6 scharakteryzowaé
manometry, termometry, obrotomierze oraz
urzgdzenia kontrolno-pomiarowe instalaciji
dwutlenku wegla;

MG.32.2(4)1 oceni¢ warunki pracy pompy
wirowej i wyporowej;

MG.32.2(4)2 oceni¢ warunki pracy
sprezarki ttokowej i Srubowej;

MG.32.2(4)3 oceni¢ dziatanie i stan
techniczny filtréw;

MG.32.2(4)4 oceni¢ prace i stan techniczny
wymiennikow ciepta: chiodnic,
podgrzewaczy i skraplaczy;

MG.32.2(4)5 ocenic prace wyparownika
podcisnieniowego;

MG.32.2(4)6 oceni¢ dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny sterowej;
MG.32.2(4)7 oceni¢ prace uktadow
hydraulicznych urzadzen przetadunkowych;
MG.32.2(4)8 oceni¢ stan techniczny
maszyn i urzgdzen

MG.32.2(4)9 oceni¢ stan techniczny
instalacji okretowych

MG.32.2(5)1 ocenic¢ stan techniczny silnika
okretowego, w tym z wykorzystaniem
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metod wibroakustycznych;

MG.32.2(5)2 wykonaé pomiary
weryfikacyjne, stosujgc przyrzady
pomiarowe;

MG.32.2(5)3 okresli¢ stopien zuzycia
elementdéw maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(5)4 okresli¢ charakterystyki
silnikéw okretowych;

MG.32.2(5)5 okresli¢ wptyw paliw ciezkich
na konstrukcje i eksploatacje silnikow
okretowych;

MG.32.2(5)6 okresli¢ stopien zuzycia
elementéw maszyn i urzadzen okretowych
MG.32.2(5)7 okresli¢ stopien zuzycia
elementow instalacji okretowych
MG.32.2(6)1 uruchomi¢ oraz oceni¢
warunki pracy pomp wirowych i
wyporowych;

MG.32.2(6)2 uruchomi¢ oraz ocenic
dziatanie sprezarki ttokowej i Srubowej;
MG.32.2(6)3 uruchomic oraz ocenic
dziatanie wiréwki paliwa;

MG.32:2(6)4 uruchomic¢ oraz ocenic
dziatanie filtrow obstugi recznej i
automatycznej;

MG.32.2(6)5 uruchomi¢ oraz ocenic
dziatanie wyparownika podcisnieniowego;
MG.32.2(6)6 uruchamia¢ oraz ocenic
dziatanie elektrohydraulicznej maszyny
sterowej;

MG.32.2(6)7 uruchamiac i wylgczac
instalacje chtodniczg i klimatyzacyjng;
MG.32.2(6)8 uruchamia¢ armature kottowg
zgodnie z zasadami bezpiecznej obstugi;
MG.32.2(6)9 zastosowac¢ procedure
uruchamiania oraz obstugi maszyny i
urzadzen

MG.32.2(6)10 zastosowac procedure
uruchamiania instalacji okretowych
MG.32.2(7)1 oméwi¢ rodzaje sitowni i ich
elementy skladowe

MG.32.2(7)2 wyjasni¢ budowe i dziatanie
poszczegdblnych urzadzen sitowni
MG.32.2(7)3 obstuzy¢ instalacje sitowni i
instalacje ogolnookretowe

MG.32.2(7)4 przeprowadzi¢ regulacje
podstawowych parametréw pracy sitowni
okretowej

MG.32.2(8)1 okresli¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych;

MG.32.2(8)2 okresli¢ lokalizacje miejsca
powstawania uszkodzen;

M.32.2(9)1 dobra¢ narzedzia i sprzet do
przegladéw technicznych;

MG.32.2(9)2 okresli¢ znaczenie prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i
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instalacji okretowych;

MG.32.2(9)3 dobra¢ sprzet do prowadzenia
prac konserwacyjnych maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych;

MG.32.2(9)4 dobra¢ narzedzia i sprzet do
przegladow technicznych;

parametréw pracy systemow sitowni;
MG.32.2(12)6 kontrolowa¢ prace maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych za pomocg
programéw komputerowych

MG.32.2(12)9 petni¢ wachty morskie i
portowe pod nadzorem oficera mechanika.
MG.32.4(4)2 okresli¢ ogdlne obowigzki w
zakresie ochrony przeciwpozarowej;

Planowane zadania

Na podstawie wskazowek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela/opiekuna zadaniem uczniéw
jest znajomos$¢ rozmieszczenia aparatury kontrolno-pomiarowej na statku oraz interpretacja
odczytanych wskazan. Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokonaé

samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Przyktadowe zadanie:

1.Sprawdz cisnienie oleju smarnego w agregacie prgdotwdrczym.

315105.M8.J2. Uczestniczenie w alarmach okretowych

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty
ksztalcenia

Uczen po zrealizowaniu zajeé¢
potrafi:

1. Zapoznanie z przepisami bezpieczenhstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej
2. Alarmy okretowe

3. Zamustrowanie uczniow na statek, zapoznanie ze statkiem.

4. Przydziat pomieszczen.

5. Zapoznanie z regulaminem statkowym. Prawa i obowigzki
ucznia: Dziaty statku i ich zadania.

6. Przepisy celne.i dewizowe.

7. Sprzet p.poz.i.ratunkowy.

8. Praktyczne przeprowadzanie alarmow.

BHP(1)1 okresli¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia;

BHP(1)3 wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej na stanowisku
pracy;

BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz
stuzby dziatajgce w zakresie ochrony
pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska
w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(2)4 scharakteryzowa¢ zakres
kompetencji instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy i ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(2)5 réznicowac instytucje
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
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ochrony srodowiska w Polsce;
BHP(3)1 zinterpretowa¢ prawa i
obowigzki pracownika zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy w
zaktadach produkcyjnych branzy
mechanicznej;

BHP(3)2 zinterpretowac prawa i
obowigzki pracodawcy zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy w
zaktadach produkcyjnych branzy
mechanicznej;

BHP(9)13 scharakteryzowac:
sposoby eliminowania zagrozen
urazami mechanicznymi, zagrozen
zwigzanych zpragdem elektrycznym i
substancjami niebezpiecznymi;

Planowane zadania

Na podstawie wskazéwek i materiatéw dostarczonych przez nauczyciela/opiekuna zadaniem uczniéw
jest zapoznanie ze sposobem petnienia wacht, obowigzkami motorzysty w.czasie wachty oraz
prowadzeniem dziennika maszynowego. Wykonane prace nalezy poréwnaé¢ z przygotowanym
wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania‘éwiczen.

Przyktadowe zadanie:

1.Dokonaj obchodu sitowni w trakcie wachty morskiej.

Warunki osiggania efektow ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone na statku szkoleniowym — jego urzadzenia, systemy i
wyposazenie powinny spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone dla statkéw o mocy powyzej 750 kW,
uprawnionych do zeglugi miedzynarodowej, zgodnie z Obwieszczenie Marszatka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z.dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o
bezpieczenstwie morskim (poz. 281 Warszawa, dnia 4 marca 2016 r.). Wyposazenie statku powinno
umozliwiaé zdobycie praktycznych.umiejetnosci zawodowych okreslonych dla kwalifikacji M.32.
Prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych.

Warunkiem skierowania ucznia na praktyki zawodowe jest ukonczenie podstawowych przeszkoleh w
zakresie: indywidualnych technik ratunkowych, ochrony przeciwpozarowej stopnia podstawowego,
elementarnych zasad udzielania pierwszej pomocy medycznej, bezpieczenstwa wtasnego i
odpowiedzialnosci wspdlnej oraz problematyki ochrony na statku. Przeszkolenia sg organizowane w
morskich jednostkach edukacyjnych, zgodnie z programem zawartym w rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury i Rozwoju z dnia 5 lutego 2014 r. w sprawie ramowych programoéw przeszkolen dla
cztonkow: zatdg statkéw morskich (Dz. U. poz. 239), z pdzniejszymi zmianami.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw, wyposazenie statku szkoleniowego, dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i
urzgdzeh okretowych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie wskazane jest stosowanie nastepujacych metod dydaktycznych:
dominujgca metodg bedzie instruktaz stanowiskowy, pokaz z uzyciem sprzetu i narzedzi oraz
¢wiczenia praktyczne. Wykonywanie ¢wiczenh nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Przyjeto, ze
podczas praktyk powinien by¢é prowadzony proces ksztatcenia z podziatem na grupy (ilo$¢ uczniéw na
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poszczegoélnych stanowiskach zgodnie z harmonogramem prac na statku). Dominujgca forma
organizacyjna pracy ucznidow na tych zajeciach: indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela/opiekuna oraz ocene za
wykonane zadania. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych zadan. Zaliczenie wymaganych konwencjg STCW tresci programowych jest niezbedne
do uzyskania pozytywnej oceny z przedmiotu.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK MECHANIK
OKRETOWY 315105 Z ROZPORZADZENIA W SPRAWIE PODSTAWY
PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodoéw

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie ‘bezpieczenstwa i higieny
pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

BHP(6) okres$la skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na erganizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i-ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadah zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

Uczeh:

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego.i prawa autorskiego

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez firmy funkcjonujgce w branzy

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

Uczen:

JOZ(1) postuguje sie zasobem Srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;
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JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;
JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrddet informacgiji.

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

Uczeh:

KPS(1)  przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
KPS(3)  potrafi planowaé dziatania i zarzgdza¢ czasem;
KPS(4)  przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
KPS(6)  jest otwarty na zmiany;

KPS(7)  stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
KPS(9)  przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien;

KPS(11) jest komunikatywny;

KPS(12) stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.
KPS(13) wspotpracuje w zespole.

Organizacja pracy malych zespotéw (OMZ) (wytgcznie dla zawodow nauczanych na

poziomie technika)

Uczen:

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne.i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkow
i jakos¢ pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

Efekty ksztalcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia,
stanowiagce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow:

PKZ(MG.a)

Uczen:

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;
PKZ(MG.a)(2) sporzgdza szkice czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(3) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(5) rozrdéznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;
PKZ(MG.a)(11) rozroznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrobki recznej i maszynowej;
PKZ(MG.a)(13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;
PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(MG.a)(15) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.a)(16) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzeh oraz przestrzega norm
dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(MG.a)(17) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.
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PKZ(MG.k) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie technik
mechanik okretowy

Uczeh:

PKZ(MG.k)(1) rozréznia prace zwigzane z cigciem i spawaniem elementéw okretu;

PKZ(MG.k)(2) rozréznia elementy wyposazenia okretu;

PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki niezawodnos$ci oraz trwatosci maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.k)(4) rozréznia metody badania metali i stopéw oraz sposoby wykrywania ich wad;
PKZ(MG.k)(5) wykorzystuje zagadnienia z zakresu termodynamiki technicznej, elektrotechniki,
elektroniki i automatyki przy eksploatacji maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;

PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikacji paliw i smaréw oraz okresla wiasciwosci
mediéw roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy;

PKZ(MG.k)(7) rozréznia rodzaje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

PKZ(MG.k)(8) okresla budowe i zasade dziatania napeddw hydraulicznych i pneumatycznych oraz
analizuje schematy tych napedow;

PKZ(MG.k)(9) stosuje prawa dotyczace statyki i dynamiki okretu;

PKZ(MG.k)(10) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie:

MG.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjag maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.1 Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy

Uczeh:
MG.32.1(1) rozréznia statki, sitownie okretowe, maszyny, urzgdzenia oraz instalacje okretowe;
MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego,
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku;
MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania na statek: paliwa, olejow smarowych,
czynnikéw chtodniczych i gazéw technicznych z uwzglednieniem zasad ochrony srodowiska
morskiego i zapobiegania rozlewom zanieczyszczen;
MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy paliwa, smaréw, olejéw, czynnikow chtodniczych i
gazéw technicznych w zbiornikach okretowych;
MG.32.1(5) ocenia przydatnosé ptynéw eksploatacyjnych stosowanych w sitowni okretowej;
MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne do eksploatacji na podstawie
dokumentaciji;
MG.32.1(7) sprawdza szczelnos$¢.i usuwa przecieki maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych.

MG.32.2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
Uczen:
MG.32.2(1). postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku
polskimi.jezyku angielskim;
MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(3) postuguije sie sprzetem kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym w
eksploatacji sitowni okretowej;
MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, urzadzenia i instalacje okretowe;
MG.32.2(7) wykonuje regulacje podstawowych parametrow pracy ukfadéw i systemow sitowni
okretowej;
MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
oraz lokalizuje miejsca powstania uszkodzen;
MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do przeglgdéw technicznych i biezgcego wykonywania
prac konserwacyjnych maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.2(10) stosuje gospodarke zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi;
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MG.32.2(11) stosuje zasady prowadzenia dziennika maszynowego oraz dokumentacji wymaganej
przepisami prawa;

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych programéw komputerowych i symulatoréow maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych.

MG.32.3. Wykonywanie prac z zakresu napraw i remontéw maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych
Uczen:
MG.32.3(1) realizuje plany remontéw maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(2) rozréznia rodzaje prac remontowych na podstawie specyfikacji, przepiséw
klasyfikacyjnych polskich i zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych, zalecen producentéw urzgdzen
lub stanu technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
MG.32.3(3) stosuje technologie naprawy, remontu i montazu maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;
MG.32.3(4) sporzadza wykazy czesci zamiennych;
MG.32.3(5) wykonuje prace przygotowujgce sitownie do remontu stoczniowego;
MG.32.3(6) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do wykonywania prac remontowych;
MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem i montazem /maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;
MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody regeneracji i naprawy czesci. maszyn oraz nanoszenia na nie
powtok ochronnych i regeneracyjnych;
MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem;
MG.32.3(10) ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzgdzen iinstalacji okretowych;
MG.32.3(11) rozréznia i stosuje zasady prowadzenia. dokumentacji oraz sprawozdawczosci
remontowej;
MG.32.3(12) wykonuje prace w zakresie uprawnien | stopnia zwigzane z cigciem i spawaniem
elementow.

MG.32.4. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych, ratunkowych i ochrony okretu w
celu ratowania na morzu zycia ludzkiego i mienia
Uczeh:
MG.32.4(1) przestrzega procedur postepowania w sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazeréw i
zatogi okretu;
MG.32.4(2) stosuje okretowe srodki identyfikacji sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie;
MG.32.4(3) przestrzega procedur ewakuacji pasazeréw i zatogi okretu oraz ratowania rozbitkow;
MG.32.4(4) obstuguje-instalacje wykrywcze i alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje
gasnicze na okrecie;
MG.32.4(5) stosuje indywidualne i zbiorowe Srodki ratownicze i ratunkowe;
MG.32.4(6) wykonuje czynnosci.zwigzane z likwidacjg rozlewéw na morzu;
MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z ochrong okretu.
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ZALACZNIK 2. POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU

TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105 WYNIKAJACE Z PLANU NAUCZANIA

Tabela przyporzagdkowania poszczegoinym modutom efektow ksztatcenia

Zawoéd: Technik mechanik okretowy; symbol 315105

Numer i nazwa modutu

kompetencje personalne i spoteczne/

Efekty ksztatcenia /umiejetnosci, wiedza oraz KLASA

Numer i nazwa jednostki

modutowej

realizacje efektow

ksztatcenia

315105.M1. Wykonywanie technik warsztatowych i wiedza okretowa

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem.i | x
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz X
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy.i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz X
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia X
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem X
szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow X
szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy | x
oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w X
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

BlLiczba godzin na

Liczba godzin na Jednostke modutowa 1.1

30

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i | x | x
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz X | X
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz X | X
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia X | X

czlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem X | X
szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow X | X
szkodliwych na organizm cztowieka

315105.M1.J2. Wykonywanie czynnosci315105.M1.J1. BHP

warsztatowych

97
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BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z X | X
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej X | X
podczas wykonywania zadan zawodowych;
PKZ(MG.a)(4)rozréznia czedci maszyn i urzadzenh
PKZ(MG.a)(5)rozrdznia rodzaje potgczen
PKZ(MG.a)(6)przestrzega zasad tolerancji i pasowan
PKZ(MG.a)(7)rozréznia materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania | x | x

XX | XX
XX | X[ X

materiatéw

PKZ(MG.a)(11)rozréznia techniki i metody wytwarzania X | X
czesci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(12)rozréznia maszyny, urzadzenia i X | X
narzedzia do obrébki recznej i maszynowej
PKZ(MG.a)(13)rozréznia przyrzady pomiarowe X | X
stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej
PKZ(MG.a)(14)wykonuje pomiary warsztatowe X | X
PKZ(MG.a)(15)rozréznia metody kontroli jakosci XX
wykonanych prac

PKZ(MG.k)(1) rozréznia prace zwigzane z cieciem i X | X

spawaniem elementoéw okretu
PKZ(MG.k)(5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki | x | x
technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy
eksploatacji maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych

OMZ(1)planuje prace zespotu w celu wykonania X | X

przydzielonych zadan

OMZ(2)dobiera osoby do wykonania przydzielonych X | X

zadan

OMZ(3)kieruje wykonaniem przydzielonych zadan X | X

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i-urzadzenia kontrolno- X | X 53

pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
MG:32.2(3) postuguije sie sprzetem kontrolno- X | X
pomiarowym stacjonarnym i przeno$nym stosowanym w
eksploataciji.sitowni okretowej

MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem, X | X
weryfikacjg i montazem maszyn, urzagdzen i instalaciji
okretowych

MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody regeneracji i X | X

naprawy czesci maszyn oraz hanoszenia na nie powtok
ochronnych i regeneracyjnych

MG.32.3(12) wykonuje prace w zakresie uprawnien | X | X
stopnia zwigzane z cieciem i spawaniem elementow
Liczba godzin na Jednostke modutowa 1.2 150
PKZ(MG.a)(8)rozroznia srodki transportu wewnetrznego | x | x 50
PKZ(MG.a)(9)dobiera sposoby transportu i sktadowania X | X
E‘ materiatéw

w2 PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla X | X

) i sposoby ochrony przed korozjg

g = PKZ(MG.k)(2) rozréznia elementy wyposazenia okretu X | X

g %‘ g PKZ(MG.k)(9) stosuje prawa dotyczgce statyki i dynamiki | x | x

o § ‘© | okretu

S S | MG.32.1(1) rozroznia statki, sitownie okretowe, maszyny, | x | X 25
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urzgdzenia oraz instalacje okretowe
MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe X | X
oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na
okrecie

Liczba godzin na Jednostke modutowa 1.3 75

315105.M2. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych i ratunkowych

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X | X 5
podczas wykonywania zadah zawodowych;

MG.32.4(5) stosuje indywidualne i zbiorowe $rodki X | X 15
ratownicze i ratunkowe

ratunkowe

Liczba godzin na Jednostke modutowa 2.1 20

315105.M2.J1
Indywidualne techniki

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X | X 6
podczas wykonywania zadah zawodowych;

BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy X[ X

oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze | alarmowe X | X 10
oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na
okrecie

315105.M2.J2. Ochrona
przeciwpozarowa

Liczba godzin na Jednostke modutowa 2.2 16

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia X | X 5
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow X | X
szkodliwych na organizm cziowieka
BHP(10) udziela pierwszejpomocy poszkodowanym w X | X
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

MG.32.4(1) przestrzega procedur postepowania w X | X 6
sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazeréw i zatogi
okretu

Liczba godzin na Jednostke modutowa 2.3 11

pomocy medycznej

BHP(3).okresla prawa i obowigzki pracownika oraz X | X 10
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem X | X
szkodliwych czynnikow w Srodowisku pracy;

MG.32.4(3) przestrzega procedur ewakuacji pasazeréw i X | X 11
zatogi okretu oraz ratowania rozbitkow

MG.32.4(2) stosuje okretowe Srodki identyfikacji X | X
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie

Liczba godzin na Jednostke modutowa 2.4 21

wiasne i odpowiedzialno$¢

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X | X 2
podczas wykonywania zadah zawodowych;

315105.M2315105.M2.J4. Bezpieczenstwo [315105.M2.J3. Udzielania pierwszej

Problematywspdina

J5.
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MG.32.4(2) stosuje okretowe srodki identyfikacji
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie

MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z ochrong
statku

Liczba godzin na Jednostke modutowa 2.5

315105.M3. Budowa maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

315105.M3.J1. Stosowanie zasad i konstrukcji maszyn

PKZ(MG.a)(4) rozrdznia cze$ci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potgczen

PKZ(MG.a)(7) rozr6znia materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne

PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania
materiatéw

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla
sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody wytwarzania
czesci maszyn i urzadzenh

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzadzenia i
narzedzia do obrébki recznej i maszynowej

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe
stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad
dziatania maszyn i urzadzen

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie.dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzeh oraz przestrzega norm dotyczgcych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy

PKZ(MG.k)(1) rozréznia prace zwigzane z cieciem i
spawaniem elementéw okretu

PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki niezawodnosci oraz
trwatosci maszyn i urzadzen

PKZ(MG k)(4) rozréznia metody badania metali i stopéw
oraz sposoby wykrywania ich wad

PKZ(MG:k)(7) rozréznia rodzaje obrdbki cieplnej i
cieplno-chemicznej

30

Liczba godzin na Jednostke modutowa 3.1

30

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku

'GE) technicznego maszynowego;

g PKZ(MG.a)(2)sporzgdza szkice czesci maszyn

25 PKZ(MG.a)(3)sporzgdza rysunki techniczne z

ez wykorzystaniem technik komputerowych

g‘ B PKZ(MG.a)(6)przestrzega zasad toleranciji i pasowan
o £ < | PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng
- ﬁj S | maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczacych
=z % rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw

g’ ‘2 S| konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

a % § PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe

& > £ | wspomagajgce wykonywanie zadan

60
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Liczba godzin na Jednostke modutowa 3.2

60

315105.M3.J3. Stosowanie zasad termodynamiki

w budowie maszyn

PKZ(MG.k)(5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki
technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy
eksploatacji maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych

PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikacji
paliw i smaréw oraz okresla wlasciwosci mediéw
roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy

45

MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng
dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

MG.32.1(1) rozréznia statki, sitownie okretowe, maszyny,
urzgdzenia oraz instalacje okretowe

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy
paliwa, smarow, olejow, czynnikow chtodniczych i gazéow
technicznych w zbiornikach okretowych

MG.32.1(5) ocenia przydatnosc¢ ptynéw eksploatacyjnych
stosowanych w sitowni okretowe;j

45

Liczba godzin na Jednostke modutowa 3.3

90

315105.M3.J4. Kontrolowanie stanu i jakosci czynnikéw

eksploatacyjnych

PKZ(MG.a)(7)rozréznia materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla
sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie:dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzenh oraz przestrzega norm dotyczgcych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(MG.k)(4) rozréznia metody badania metali i stopéw
oraz sposoby wykrywania.ich wad

PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikac;ji
paliw i smaréw oraz okresla wlasciwosci mediéw
roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy

PKZ(MG.k)(7) rozréznia rodzaje obrébki cieplnej i
cieplno-chemicznej

30

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy
paliwa, smaréw, olejéw, czynnikéw chtodniczych i gazow
technicznych w zbiornikach okretowych

MG.32.1(5) ocenia przydatnosc¢ ptynéw eksploatacyjnych
stosowanych w sitowni okretowej

MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody regeneracji i
naprawy czesci maszyn oraz nanoszenia na nie powtok
ochronnych i regeneracyjnych

15

Liczba godzin na Jednostke modutowg 3.4

45

315105.M4 Eksploatacja

maszyn urzgdzen i instalacji

315105.M4.J1. Stosowanie
procedur ochrony

Srodowiska

BHP(1)rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig

BHP(2)rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia
czlowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadah zawodowych

BHP(5)okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej
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MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania X | 25
na statek: paliwa, smarow, olejéw, czynnikow
chtodniczych i gazéw technicznych z uwzglednieniem
zasad ochrony srodowiska morskiego i zapobiegania
rozlewom zanieczyszczen

MG.32.2(10) stosuje gospodarke zuzytymi smarami, X
paliwami i czynnikami chtodzgcymi

MG.32.4(6) wykonuje czynnosci zwigzane z likwidacjg X
rozlewéw na morzu

Liczba godzin na Jednostke modutowa 4 .1 30
BHP(1)rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehnstwem i X | X | x |40

higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia X | Xl X
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadah zawodowych

BHP(6)okresla skutki oddziatywania czynnikow X | X | X
szkodliwych na organizm cziowieka

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan X [ X | X
KPS(6) jest otwarty ha zmiany X | x | X
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci X | X | X
zawodowe

KPS(13) wspotpracuje w zespole X | X | X
OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w.celu X | X | X
wykonania przydzielonych.zadan

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych X | X | X
zadan

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy

OMZ(7) komunikuje sig ze wspotpracownikami
PKZ(MG.a)(4)rozroznia czesci maszyn i urzadzen
PKZ(MG:a)(5)rozréznia rodzaje potgczen
PKZ(MG.a)(8)rozrdznia srodki transportu wewnetrznego

PKZ(MG.a)(16)okresla budowe oraz przestrzega zasad
dziatania maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng X | X | X
maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm dotyczgcych
rysunku technicznego, cze$ci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

XX | X[ X|X|X
XX | X[ X]|X|X
XX | X[ X|X|X

PKZ(MG.a)(18)stosuje programy komputerowe X | X | X
wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki niezawodnosci oraz X | X | X
trwatosci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.k)(5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki X | X | X

technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy
eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
PKZ(MG.k)(8) okresla budowe i zasade dziatania X | X | X
napedéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz
analizuje schematy tych napedéw

MG.32.1(1) rozréznia statki, sitownie okretowe, maszyny, X [ X | x |95
urzadzenia oraz instalacje okretowe
MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng X | X | X

dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzgdzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

315105.M4.J2. Technika maszyn i urzgdzen okretowych
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MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania X | X | X
na statek: paliwa, smarow, olejéw, czynnikow
chtodniczych i gazéw technicznych z uwzglednieniem
zasad ochrony srodowiska morskiego i zapobiegania
rozlewom zanieczyszczen

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy X | X | X
paliwa, smarow, olejow, czynnikow chtodniczych i gazow
technicznych w zbiornikach okretowych

MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne X | X | X
do eksploatacji na podstawie dokumentacji
MG.32.2(1) postuguije sie instrukcjami obstugi oraz X | X | X

dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzgdzenia kontrolno- Xl X | X
pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
MG.32.2(3) postuguije sie sprzetem kontrolno- X |'X | X
pomiarowym stacjonarnym i przeno$nym stosowanym w
eksploatacji sitowni okretowej

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i X [ X | X
instalacji okretowych

MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, X | X | X
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, X | X | X
urzadzenia i instalacje okretowe

MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania X | X | X

maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje
miejsca powstania uszkodzen

MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do X | x | X
przegladéw technicznych i biezgcego wykonywania prac
konserwacyjnych maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych

MG.32.2(11) stosuje zasady prowadzenia dziennika X | X | X
maszynowego oraz dokumentacji wymagane;j
przepisami prawa,;

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych programow X | X |X
komputerowych i symulatoréw maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych

MG.32.3(4) sporzadza wykazy czesci zamiennych X | X | X
MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem, X | X | X
weryfikacjg i montazem maszyn, urzadzen i instalacji

okretowych

MG.32.:3(9) kontroluje parametry pracy maszyn, X | X | X

urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem

MG.32.3(10) ocenia poprawnos$¢ dziatania maszyn, X | X | X
urzgdzenh i instalacji okretowych

Liczba godzin na Jednostke modutowa 4.2 135

BHP(1)rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i X [ X | x1]9
| higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig

BHP(4)przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia X | X | X
| cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
1 wykonywaniem zadan zawodowych

315105.M4.J3.

Elementy
sitowni
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BHP(7)organizuje stanowisko pracy zgodnie z X | X | X
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

KPS(6) jest otwarty na zmiany X | X | X
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci X | X | X
zawodowe

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu X | X | X
wykonania przydzielonych zadan

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych X | X | X
zadan

PKZ(MG.a)(4)rozréznia czesci maszyn i urzgdzen X | X | X
PKZ(MG.a)(5)rozréznia rodzaje potgczen X | X | X
PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikaciji XX | X

paliw i smaroéw oraz okresla wlasciwosci mediow
roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy

MG.32.1(1) rozrdznia statki, sitownie okretowe, maszyny, X |'x | x|141
urzadzenia oraz instalacje okretowe
MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng X X | x

dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

MG.32.2(1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz X | x | X
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim'i
jezyku angielskim

MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci.zamienne X | X | X
do eksploatacji na podstawie dokumentacji
MG.32.2(1) postuguje sieinstrukcjami obstugi oraz X | X | X

dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno- X | x | X
pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
MG.32.2(3).postuguije sie sprzetem kontrolno- X | X | X
pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym w
eksploataciji

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i X | X | X
instalacji okretowych

MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, X | X | X
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, X | X | X
urzgdzenia i instalacje okretowe

MG.32.2(7) wykonuje regulacje podstawowych X | X | X
parametréw pracy uktadoéw i systemow sitowni okretowej

MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania X | X | X

maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje
miejsca powstania uszkodzen

MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do X | X | X
przegladéw technicznych i biezgcego wykonywania prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalac;ji
okretowych

MG.32.2(11) stosuje zasady prowadzenia dziennika X | X | X
maszynowego oraz dokumentacji wymagane;j
przepisami prawa

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych programow X | X | X
komputerowych i symulatoréw maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych

MG.32.3(4) sporzadza wykazy czesci zamiennych X | X | X
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MG.32.3(5) wykonuje prace przygotowujgce sitownie do
remontu stoczniowego

MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem,
weryfikacjg i montazem maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych

MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem

MG.32.3(10) ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych

Liczba godzin na Jednostke modutowa 4.3

150

315105.M5. Przygotowanie do wejscia na rynek pracy

315105.M5.J1. Prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej w branzy mechanicznej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania
gospodarki rynkowej

PDG(2 )stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa
dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy
prawa podatkowego i prawa autorskiego

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej

PDG(4) rozroznia przedsigbiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez firmy
funkcjonujgce w branzy

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z roznymi
przedsiebiorstwami z branzy

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do
uruchomienia i prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z
prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje
programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarcze;j

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem
innowacyjnych rozwigzan

PDG(12 )stosuje zasady normalizacji

PDG(13) optymalizuje-koszty i przychody prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej

30

Liczba godzin na Jednostke modutowa 5.1

30

315105.M5.J2. 2. Kompetencje spoteczne i

organizacja pracy zespotow

KPS (1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS (2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji
zadan;

KPS (3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzgdza¢ czasem,;

KPS (4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS (5) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane
dziatania;

KPS (6) jest otwarty na zmiany;

KPS (7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

x

KPS (8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe;

x

KPS (9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS (10) negocjuje warunki porozumien;

KPS (11) jest komunikatywny;

KPS (12) stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow;

XXX [X

KPS (13) wspotpracuje w zespole

X

30
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OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych
zadan

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania
przydzielonych zadan

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosé
pracy

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami

Liczba godzin na Jednostke modutowa 5.2

30

315105.M6.J1 Znajomos¢
terminologii zawodowe;j

JOZ(1)postuguije sie zasobem $srodkéw
jezykowych(leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych
realizacje zadan zawodowych

50

MG.32.2(1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

10

Liczba godzin na Jednostke modutowa 6.1

60

dokumentacii i literatury zawodowej

JOZ(3)analizuje i interpretuje kroétkie teksty pisemne
dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych

JOZ(5)korzysta z obcojezycznych zrédet informaciji

10

MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng
dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzgdzenh i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

MG.32.2(1) postuguije sie instrukcjami obstugi oraz
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

Liczba godzin na Jednostke modutowg 6.2

15

JOZ(4)formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz
teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w
Srodowisku pracy

JOZ(2)interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania
typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

20

MG.32.2(1) postuguije sie instrukcjami obstugi oraz
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

10

Liczba godzin na Jednostke modutowa 6.3

30

3151 [315105.M6. Postugiwanie sie jezykiem angielskim w branzy okretowej

05.M

3151 [315105.M6.J3 Komunikowanie sie w|315105.M6.J2 Korzystanie z

05.M zakresie obstugi statku

7.J1.

1 BHP(5) okres$la zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
| szkodliwych czynnikdw w Srodowisku pracy

20
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BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow X | X
szkodliwych na organizm cziowieka
BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy X | x
oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen X | X
PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego X | X
PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad X | X
dziatania maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng X | X

maszyn i urzgdzeh oraz przestrzega norm dotyczgcych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe X | X
wspomagajagce wykonywanie zadan

PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki niezawodnosci oraz X X
trwatosci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.k)(5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki X | X

technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy.
eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
PKZ(MG.k)(8) okresla budowe i zasade dziatania X | X
napedéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz
analizuje schematy tych napedéw

PKZ(MG.k)(10) stosuje programy komputerowe X | x
wspomagajgce wykonywanie zadan

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan X | X
KPS(13) wspotpracuje w zespole X
OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w,celu X | X
wykonania przydzielonych zadan

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami X | X
MG.32.1(1) rozroznia. statki, sitownie okretowe, maszyny, X | x | 130
urzadzenia oraz instalacje okretowe

MG.32.1(2) stosuje normy.i dokumentacje techniczng X | X

dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania X | X
na statek: paliwa, smaréw, olejéw, czynnikéw
chtodniczychii gazéw technicznych z uwzglednieniem
zasad ochrony srodowiska morskiego i zapobiegania
rozlewom zanieczyszczen

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy X | x
paliwa, smaréw, olejéw, czynnikéw chtodniczych i gazéw
technicznych w zbiornikach okretowych

MG.32.2(1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz X | X
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno- X | X
pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych

MG.32.2(3) postuguje sie sprzetem kontrolno- X | X
pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym w

eksploataciji

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i X | X
instalacji okretowych

MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, X | X

urzadzenia i instalacje okretowe
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MG.32.2(7) wykonuje regulacje podstawowych X | X
parametréw pracy uktadow i systeméw sitowni okretowe;j

MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania X | X
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje
miejsca powstania uszkodzen

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych programow X | X
komputerowych i symulatoréw maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych

MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem

MG.32.3(10) ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych

Liczba godzin na Jednostke modutowa 7.1 150
BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z X | X |5

obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X | X
podczas wykonywania zadan zawodowych

PKZ(MG.a)(4) rozroznia czesci maszyn iturzadzen X | X
PKZ(MG.a)(5) rozroznia rodzaje potgczen X | X
PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki-niezawodnosci oraz X | X
trwato$ci maszyn i urzadzen

PKZ(MG.k)(4) rozréznia metody badania metali i stopow X | X
oraz sposoby wykrywania ich wad

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych. dziatan X | X
OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu X | X
wykonania przydzielonych zadan

OMZ(2) dobiera osoby do.wykonania przydzielonych X | X
zadan

MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng X | X | 55

dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzgdzenh iinstalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku

angielskim

MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne X | X
do eksploatacji.na podstawie dokumentacji

MG.32.2(1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz X | X

dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i
jezyku angielskim

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno- X | X
pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
MG.32.2(3) postuguje sie sprzetem kontrolno- X | X
pomiarowym stacjonarnym i przeno$snym stosowanym w
eksploataciji sitowni okretowej

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i X | X
instalacji okretowych

MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania X | X

maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje
miejsca powstania uszkodzen

MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do X | X
przegladéw technicznych i biezgcego wykonywania prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalacji

315105.M7.J2. Naprawianie elementéw maszyn i urzadzen
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okretowych

MG.32.3(1) realizuje plany remontéw maszyn, urzgdzen i X | X
instalacji okretowych
MG.32.3(2) rozrdznia rodzaje prac remontowych na X | x

podstawie specyfikacji, przepisow klasyfikacyjnych
polskich i zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych,
zalecen producentow urzadzen lub stanu technicznego
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych

MG.32.3(3) stosuje technologie naprawy, remontu i X | X
montazu maszyn, urzadzenh i instalacji okretowych

MG.32.3(4) sporzadza wykazy czesci zamiennych X | X
MG.32.3(5) wykonuje prace przygotowujgce sitownie do X | X
remontu stoczniowego

MG.32.3(6) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do X X
wykonywania prac remontowych

MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem i X | X
montazem maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody regeneracji.i X | x

naprawy czesci maszyn oraz nanoszenia na nie powiok
ochronnych i regeneracyjnych
MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem

MG.32.3(10) ocenia poprawnos¢/dziatania maszyn, X | X
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.3(11) rozréznia i stosuje zasady prowadzenia X | X
dokumentacji oraz sprawozdawczosci remontowej

Liczba godzin na Jednostke modutowg 7.2 60
BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i X | 25

higieng pracy; ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia;

BHP(2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz X
stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz X
pracodawcy -w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHRP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z X

obowigzujgecymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X
podczas wykonywania zadah zawodowych
BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy X

oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w X
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

KPS (4) przewiduje skutki podejmowanych dziatan; X
KPS (5) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane X
dziatania;

KPS (12) stosuje metody i techniki rozwigzywania X
probleméw;

OMZ(1) planuje i organizuje prace zespotu w celu X

315105.M7.J3. Eksploatowanie sitowni okretowych

wykonania przydzielonych zadan
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OMZ(2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych X

zadan

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i X
organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosé

pracy

PKZ(MG.a)(4) rozrdéznia czesci maszyn i urzgdzen X
PKZ(MG.a)(5)rozréznia rodzaje potgczen X
PKZ(MG.a)(7)rozréznia materiaty konstrukcyjne i X
eksploatacyjne

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla X
sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(MG.a)(14)wykonuje pomiary warsztatowe X
PKZ(MG.a)(15)rozréznia metody kontroli jakoSci X
wykonanych prac

PKZ(MG.a)(17)postuguje sie dokumentacja techniczng X

maszyn i urzgdzeh oraz przestrzega norm dotyczgcych
rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

PKZ(MG.k)(1) rozréznia prace zwigzane z cieciem i X
spawaniem elementoéw okretu

PKZ(MG.k)(4) rozréznia metody badania metali i stopow X

oraz sposoby wykrywania ich wad

PKZ(MG.k)(7) rozréznia rodzaje obrébki cieplnej i X
cieplno-chemicznej

MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje techniczng x | 50

dotyczace sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim

MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczgcych pobierania X
na statek: paliwa, smaréw, olejéw, czynnikéw
chtodniczych i gazéw.technicznych z uwzglednieniem
zasad ochrony srodowiska morskiego i zapobiegania
rozlewom zanieczyszczen

MG.32.1(6)przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne X
do eksploatacji na podstawie dokumentaciji
MG:32.2(1) postuguije sie instrukcjami obstugi oraz X

dokumentacjg techniczno-ruchowa w jezyku polskim i
jezyku angielskim

MG.32.:2(3) postuguje sie sprzetem kontrolno- X
pomiarowym stacjonarnym i przeno$nym stosowanym w
eksploataciji sitowni okretowej

MG.32.2(5) okresla stopieh zuzycia elementow maszyn, X
urzgdzen i instalacji okretowych
MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania X

maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje
miejsca powstania uszkodzen

MG.32.2(10) stosuje gospodarke zuzytymi smarami, X
paliwami i czynnikami chtodzgcymi

MG.32.3(1) realizuje plany remontéw maszyn, urzgdzen i X
instalacji okretowych

MG.32.3(2) rozrdznia rodzaje prac remontowych na X

podstawie specyfikacji, przepisow klasyfikacyjnych
polskich i zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych,
zalecen producentéw urzadzen lub stanu technicznego
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych

MG.32.3(3) stosuje technologie naprawy, remontu i X
montazu maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
MG.32.3(4) sporzadza wykazy czesci zamiennych X
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MG.32.3(5) wykonuje prace przygotowujgce sitownie do
remontu stoczniowego

MG.32.3(6) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do
wykonywania prac remontowych

MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z demontazem i
montazem maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody regeneracji i
naprawy czesci maszyn oraz nanoszenia na nie powfok
ochronnych i regeneracyjnych

MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem

MG.32.3(10) ocenia poprawnos$¢ dziatania maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych

MG.32.3(11) rozréznia i stosuje zasady prowadzenia
dokumentacji oraz sprawozdawczosci remontowej

MG.32.4(1) przestrzega procedur postepowania w
sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazeréw i zatogi
okretu

MG.32.4(2) stosuje okretowe srodki identyfikacji
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie

MG.32.4(3) przestrzega procedur ewakuacji pasazerow i
zatogi okretu oraz ratowania rozbitkéw

MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe
oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na
okrecie

MG.32.4(5) stosuje indywidualne.i zbiorowe srodki
ratownicze i ratunkowe

MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z ochrong
okretu

Liczba godzin na Jednostke modutowg 7.3

75

315105.M7.J4. Obstugiwanie
urzgdzen elektrycznych i
automatyki okretowe;j

BHP(6)okresla skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka

PKZ(MG k)(5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki
technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy
eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

PKZ(MG . k)(8) okresla budowe i zasade dziatania
napedéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz
analizuje schematy tych napedéw

55

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych programow
komputerowych i symulatoréw maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych

Liczba godzin na Jednostke modutowa 7.4

60

315105.M8. Praktyka morska

315105.M8.J1.

\Wykonywanie czynnos$ci

motorzysty wachtowego

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozrdéznia zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

10
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BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem X | X
szkodliwych czynnikéw w sSrodowisku pracy;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z X | X
obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j X | X
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(9)przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy X | X

oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
PKZ(MG.k)(2) rozréznia elementy wyposazenia okretu X | X
PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikaciji X | X
paliw i smaréw oraz okresla wlasciwosci mediow
roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy
PKZ(MG.k)(10) stosuje programy komputerowe X [ X
wspomagajgce wykonywanie zadan

KPS(1)przestrzega zasad kultury i etyki

KPS(2)jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan
KPS(7)potrafi radzi¢ sobie ze stresem

KPS(13)wspotpracuje w zespole
OMZ(7)komunikuje sie ze wspotpracownikami

X | X
XA x
X | X
KPS(9)przestrzega tajemnicy zawodowej X | X
X | x
X | x
X | x

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy 126
paliwa, smardw, olejéw, czynnikdw chtodniczych i gazow

technicznych w zbiornikach okretowych

MG.32.1(5) ocenia przydathos¢ ptynéw eksploatacyjnych X | X
stosowanych w sitowni okretowej

MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne X | X
do eksploatacji na-podstawie dokumentacji

MG.32.1(7) sprawdza szczelnos¢ i usuwa przecieki X | X
maszyn, urzgdzen i instalacji.okretowych

MG.32.2(3) postuguije sie sprzetem kontrolno- X | X

pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym w
eksploataciji

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i X | X
instalacji okretowych

MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, X | X
urzadzenia i instalacje okretowe

MG.32.2(7) wykonuje regulacje podstawowych X | X
parametréw pracy uktadoéw i systemow sitowni okretowej

MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do X | X

przegladéw technicznych i biezgcego wykonywania prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalac;ji
okretowych

MG.32.4(1) przestrzega procedur postepowania w X | X
sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazeréw i zatogi
okretu

MG.32.4(2) stosuje okretowe Srodki identyfikacji X | X
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie

MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe X | X
oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na
okrecie

MG.32.4(6) wykonuje czynnosci zwigzane z likwidacjg X | X
rozlewéw na morzu
MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z ochrong X | X
okretu
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Liczba godzin na Jednostke modutowa 8.1 136

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w X | X 5
wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia
zdrowia i zycia;

KPS(13)wspotpracuje w zespole X | X
OMZ(7)komunikuje sie ze wspotpracownikami X | X

MG.32.4(1) przestrzega procedur postepowania w X | X 19
sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazeréw i zatogi
okretu

MG.32.4(2) stosuje okretowe srodki identyfikacji X | X
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie
MG.32.4(3) przestrzega procedur ewakuacji pasazerow i X X
zatogi okretu oraz ratowania rozbitkéw

MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe X X
oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na
okrecie

MG.32.4(5) stosuje indywidualne i zbiorowe srodki X A x
ratownicze i ratunkowe
MG.32.4(6) wykonuje czynnosci zwigzane z likwidacjg X | X
rozlewéw na morzu
MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z ochrong X | X
okretu

Liczba godzin na Jednostke modutowa 8.2 24

315105.M8.J2. Uczestnictwo w alarmach okretowych

Liczba godzin na przedmioty w ksztatceniu zawodowym 1530

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspdine dla wszystkich zawodéw oraz 684
efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodow w ramach obszaru mechanicznego i
goérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie
zawodow

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji MG.32. Organizacja i 846
prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacja maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA
ZAWODOWEGO

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztatcenia wspélne dla wszystkich zawodow oraz 450
efekty ksztatcenia wspolne.dla zawodoéw w ramach obszaru mechanicznego i
gorniczo-hutniczego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow

Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji MG.32. Organizacja i 750
prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych

| L1 T |
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ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU
TECHNIK MECHANIK OKRETOWY 315105

Efekty ksztatcenia z podstawy programowej
Uczen:

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)1 okresli¢ pojecia zwigzane z
bezpieczernstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)2 zastosowac pojecia zwigzane z
bezpieczernstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig;

BHP(1)3 wyjasni¢ zasady ochrony
przeciwpozarowej na stanowisku pracy;

BHP(1)4 dobra¢ srodki gasnicze;

BHP(1)5 zastosowaé zasady bezpiecznej
eksploatacji statku;

BHP(1)6 rozréznia¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy;

BHP(1)7 rozréznia¢ pojecia.zwigzane z ochrong
Srodowiska i ergonomig;

BHP(1)8 rozréznia¢ pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy;

BHP(1)9 rozrézniac¢ pojecia zwigzane z ochrong
sSrodowiska i ergonomig;

BHP(1)10 scharakteryzowa¢ wymagania
bezpieczenstwa dotyczgce procesow
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;

BHP(1)11 okresli¢ pojecie ergonomia;

BHP(1)12 okresli¢ pojecie ochrona srodowiska;

BHP(1)13 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
pracy na podstawowych typach obrabiarek, przy
pracy elektronarzedziami oraz przy spawaniu i
cieciu gazowym i elektrycznym;

BHP(1)14 uzytkowa¢ i magazynowac butle z
gazami technicznymi;

BHP(2) rozrdznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(2)1 okresli¢ instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(2)4 scharakteryzowa¢ zakres kompetencji
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)5 roznicowac instytucje dziatajagce w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w
Polsce;

BHP(2)6 rozrdznia¢ zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy;

BHP(2)7 rozrdznia¢ zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony srodowiska w Polsce;
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BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa i
higieny pracy;

BHP(3)1 zinterpretowaé prawa i obowigzki
pracownika zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(3)2 zinterpretowac prawa i obowigzki
pracodawcy zwigzane z bezpieczehstwem i
higieng pracy w zaktadach produkcyjnych
branzy mechanicznej;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadah zawodowych;

BHP(4)1 dokona¢ analizy mozliwych zagrozen
dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzanych z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)2 scharakteryzowa¢ sposoby
przeciwdziatania zagrozeniom przy
wykonywaniu zadah zawodowych;

BHP(4)3 zapewni¢ bezpieczng i pewng prace
silnika gtbwnego i pomocniczego;

BHP(4)4przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cziowieka;

BHP(4)5przewidzie¢ zagrozenia dla srodowiska;

BHP(4)6 przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cziowieka na morzu;

BHP(4)7 przewidzie¢ zagrozenia zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy;

BHP(5)1 okresli¢ substancje niebezpieczne w
srodowisku pracy;

BHP(5)2 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka.oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadah zawodowych;

BHP(5)3 zapobiega¢ ewentualnym zagrozeniom
wynikajgcym z wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(5)4 okresli¢ srodki ostroznosci podjete
przed wejsciem do przestrzeni zamknietych;

BHP(5)5 okresli¢ zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w
srodowisku pracy: hatasu, wibracji, mikroklimatu
gorgcego, promieniowania UVB i IR, czynnikow
chemicznych;

BHP(5)6 okresli¢ rodzaje zagrozen;

BHP(5)7 przewidzie¢ sytuacje i okolicznosci
mogace stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)8 zapobiegaé ewentualnym zagrozeniom
wynikajgcym z wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(5)9 zastosowac¢ zasady bezpieczenstwa
obstugi urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

BHP(5)10 zastosowac zasady bezpieczenstwa
obstugi kottéw okretowych;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm czlowieka;

BHP(6)1 okresli¢ skutki oddziatywania
czynnikoéw szkodliwych na organizm cziowieka;

BHP(6)2 okresli¢ zagrozenia porazenia pragdem;

BHP(6)3 wskaza¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm cziowieka;
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BHP(6)4 wskaza¢ skutki dziatania pradu
elektrycznego na organizm cztowieka;

BHP(6)5 scharakteryzowac¢ skutki oddziatywania
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(6)6 scharakteryzowaé¢ sposéb likwidacji lub
ograniczenia zagrozen urazami mechanicznymi;

BHP(6)7 wskaza¢ sposoby likwidacji lub
ograniczenia zagrozen zwigzanych z pradem
elektrycznym;

BHP(6)8 wskazac¢ sposoby likwidacji lub
ograniczenia zagrozen zwigzanych z
substancjami chemicznymi;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z BHP(7)1 zorganizowac¢ stanowisko pracy

obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ergonomii do diagnostyki zespotow i
ochrony przeciwpozarowej i ochrony podzespotdw silnikéw okretowych;
Srodowiska; BHP(7)2 zorganizowac¢ stanowisko pracy

zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy do naprawy silnika okretowego;

BHP(7)3 zorganizowac¢ stanowisko pracy
zgodnie z zasadami ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska do naprawy i zespotow i
podzespotow silnikéw okretowych;

BHP(7)4 zastosowac¢ zasady bezpiecznej
obstugi silnikéw okretowych w zakresie ochrony
srodowiska morskiego zgodnie z procedurami;
BHP(7)5 dobra¢ i wymieniac¢ paliwa, oleje, wode
i inne media robocze;

BHP(7)6 organizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej

BHP(7)7 organizowac¢ stanowisko pracy zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami ochrony

Srodowiska
BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i BHP(8)1 rozpozna¢ srodki ochrony
zbiorowej podczas wykonywania zadan indywidualnej podczas wykonywania naprawy
zawodowych; zespotéw i podzespotdw silnikdéw okretowych;

BHP(8)2 rozpoznaé srodki ochrony zbiorowej
podczas wykonywania naprawy zespotéw i
podzespotdw silnikéw okretowych;

BHP(8)3 zastosowac $rodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w zaleznosci od
rodzaju wykonywanych zdan zawodowych;
BHP(8)4 dobra¢ $rodki ochrony indywidualnej
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(8)5 dobra¢ srodki ochrony zbiorowe;j
podczas wykonywania zadah zawodowych;
BHP(8)6 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas obrébki recznej i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;
BHP(8)7 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej podczas montazu, naprawy i
obstugi maszyn i urzgdzen;

BHP(8)8 zastosowac srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas transportu i
sktadowania materiatow;
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BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)1 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska;

BHP(9)2 zastosowa¢ zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(9)3 przestrzega¢ zasad bezpieczehnstwa i
higieny pracy

BHP(9)4 zastosowac przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

BHP(9)5 dokona¢ analizy zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
prawa dotyczacych ochrony $rodowiska;

BHP(9)6 zastosowac zasady bezpieczenstwai
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej;

BHP(9)7 zastosowac zasady bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz przepisy prawa dotyczgce
ochrony srodowiska;

BHP(9)8.okresli¢ zasady uruchamiania armatury
kottowej zgodnie z zasadami bezpiecznej
obstugi;

BHP(9)9 wykonac decyzje w czasie stanow
alarmowych;

BHP(9)10 przesirzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas obrdébki reczne;j i
maszynowej czesci maszyn i urzadzen;

BHP(9)11 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas montazu, naprawy i obstugi
maszyn i urzgdzen;

BHP(9)12 przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz zastosowac przepisy prawa
dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas transportu i sktadowania
materiatow;

BHP(9)13 scharakteryzowaé: sposoby
eliminowania zagrozen urazami mechanicznymi,
zagrozen zwigzanych z prgdem elektrycznym i
substancjami niebezpiecznymi;

BHP(9)14 zorganizowa¢ bezpieczne i
ergonomiczne stanowisko pracy do wykonania
zadan zawodowych branzy mechanicznej;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

BHP(10)1 organizowac pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)2 zastosowaé pierwszg pomoc
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)3 udzieli¢ pierwszej pomocy
porazonemu prgdem elektrycznym;

BHP(10)4 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu na pomoc;
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BHP(10)5 udziela¢ pierwszej pomocy w stanach
zagrozenia zycia i zdrowia podczas
wykonywania zadah zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)6 powiadamia¢ system pomocy
medycznej w przypadku wystgpienia sytuacji
stanowigcej zagrozenie zdrowia i zycia przy
wykonywaniu zadah zawodowych zwigzanych z
wytwarzaniem czesci maszyn;

BHP(10)7 powiadamia¢ przetozonych w
przypadku wystgpienia sytuacji stanowigcej
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu
zadan zawodowych zwigzanych z wytwarzaniem
czesci maszyn;

BHP(10)8 udziela¢ pierwszej pomocy
porazonemu prgdem elektrycznym;

BHP(10)9 okresli¢ zasady przezycia,
zachowania sie w oczekiwaniu ha pomaoc;

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej

PDG(1)1. rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej: rynek,
polityka fiskalna;

PDG(1)2. zdefiniowac pojecia: mate, srednie,
duze przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowac pojecia: dziatalnos¢
gospodarcza, ustuga, naktad, koszt, wydatek,
przychéd, dochéd, podatek, kredyt, pozyczka,
dotacja, subwencja, doptata;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy
prawa dotyczgce ochrony danych osobowych
oraz przepisy prawa podatkowego i prawa
autorskiego

PDG(2)1. zidentyfikowa¢ przepisy prawa pracy,
przepisy o ochronie danych osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowa¢ przepisy prawa
podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowac przepisy kodeksu
cywilnego;

PDG(2)4. dokona¢ analizy przepisdw prawa
pracy, przepisow o ochronie danych osobowych
oraz przepisow prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego
i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

PDG(3)1. zidentyfikowa¢ aktualnie
obowigzujgce przepisy dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)2. dokonac analizy przepisow
dotyczacych prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje wynikajgce
z nieprzestrzegania przepisow z zakresu
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(3)4. korzysta¢ z aktualnie obowigzujacych
przepiséw dotyczgcych prowadzenia
dziatalno$ci gospodarczej ustugowej;

PDG(4) rozrdéznia przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi

PDG(4)1. wymieni¢ przedsiebiorstwa i instytucje
Swiadczace ustugi w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy wystepujgce w otoczeniu
rynkowym oraz powigzania miedzy nimi;
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PDG(4)2 zidentyfikowaé zakres swiadczonych
ustug przez przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujagce w otoczeniu rynkowym;

PDG(4)3. wskaza¢ wzajemne powigzania
pomiedzy przedsiebiorstwami i instytucjami
wystepujacymi w otoczeniu rynkowym;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez
firmy funkcjonujgce w branzy

PDG(5)1. opisa¢ dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa swiadczgce ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize
zapotrzebowania rynku na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)3. przeprowadzi¢ analize czynnikéw
ksztattujgcych popyt na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)4. porownaé dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa konkurencyjne;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z
réznymi przedsiebiorstwami z branzy

PDG(6)1. oszacowa€ na podstawie analizy
rynku mozliwo$¢ podjecia wspotpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(6)2. przygotowac¢ na podstawie analizy
rynku oferte wspotpracy z przedsiebiorstwami
Swiadczacymi ustugi w zakresie bezpieczenstwa
i_higieny pracy;

PDG(6)3. zorganizowa¢ wspotprace z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(6)4. okresli¢ zakres i zasady wspotpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng
do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej

PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm postepowania
przy zaktadaniu wtasnej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wtasciwg do mozliwosci
przedsiebiorstwa swiadczgcego ustugi zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, forme
organizacyjno-prawng planowanej dziatalnosci;

PDG(7)3. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do zamierzonego
przedsiewzigcia forme opodatkowania
dziatalnosci gospodarczej Swiadczacej ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla
dziatalnosci gospodarczej majgcej $wiadczyé
ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy na wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla dziatalnosci
gospodarczej prowadzonej w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z
ustalonymi zasadami;

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z
prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej

PDG(8)1. zastosowac¢ ogdlne zasady
formutowania i formatowania pism;

PDG(8)2. sporzadzi¢ i przesta¢ pisma zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

PDG(8)3. prowadzi¢ rejestr pism
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przychodzacych i wychodzgcych z firmy;

PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane z
przesytaniem i odbiorem korespondencji
zaréwno w wers;ji elektronicznej jak i papierowej;

PDG(9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz
stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j

PDG(9)1. zastosowac¢ programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(9)2. obstugiwac biurowe urzadzenia
techniczne niezbedne do wykonywania zadan
zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac¢ urzgdzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej

PDG(10)1. rozrézni¢ elementy marketingu-mix;

PDG(10)2. dostosowac dziatania marketingowe
do specyfiki dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10)3. opracowaé kwestionariusz badania
ankietowego dotyczgcy zapotrzebowania rynku
na ustugi z zakresu bezpieczeristwa i higieny
pracy;

PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku na
ustugi z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
na podstawie danych ankietowych;

PDG(10)5. opracowac¢ plan marketingowy firmy
prowadzgcej dziatalnos¢ w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan

PDG(11)1. zaplanowa¢ racjonalne rozwigzania
produkcji z wykorzystaniem najlepszych
dostepnych technologii;

PDG(11)2. zaplanowa¢ $wiadczenie ustug z
zastosowaniem najlepszych dostepnych
rozwigzan organizacyjnych;

PDG(12) stosuje zasady normalizacji

PDG(12)1. stosowaé znormalizowane
oznaczenia i symbole;

PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jakosé
wytwarzanych wyrobdw;

PDG(13) optymalizuje koszty i-przychody
prowadzonej dziatalno$ci gospodarcze;j

PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci optymalizowania
kosztéw prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowaé sktadniki kosztéw i
przychodéw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy
Swiadczonej ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty uzyskania
przychodoéw i dochoddéw z prowadzonej
dziatalno$ci;

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkéw
jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych),
umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(1)1 prowadzi¢ dialog z uczestnikami
procesu pracy

JOZ(1)2 wykorzystac kontekst w zrozumieniu
wypowiedzi z uzyciem stownictwa zawodowego

JOZ(1)3 zabra¢ gtos w dyskusji na temat
wystuchanego tekstu

JOZ(1)4 okresli¢ terminologie ogodlnotechniczng
w branzy mechanicznej

JOZ(1)5 zastosowaé nazwy maszyn, urzgdzen i
narzedzi
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JOZ(1)6. prowadzi¢ korespondencje tradycyjng i
elektroniczng

JOZ(1)7 opracowac projekt/prezentacje tresci
zawodowych w jezyku obcym

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce
wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka;

JOZ(2)1 wydac¢ i wykona¢ komendy i polecenia
zwigzane z rozruchem i obstugg maszyn i
urzadzen

JOZ(2)2 zrealizowa¢ komendy i polecenia
zwigzane z bezpieczenstwem zatogi i statku

JOZ(2)3 planowac¢ rozmowe w jezyku w branzy
mechanicznej

JOZ(2)4 postuzy¢ sie jezykiem obcym w
zakresie wspomagajgcym wykonywanie zadan
zawodowych

JOZ(2)5 zinterpretowac typowe pytania.w jezyku
obcym stawiane podczas realizacji prac w
zawodzie

JOZ(2)6 formutowaé polecenia w jezyku obcym
podczas realizacji prac w zawodzie

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty
pisemne dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych;

JOZ(3)1 opisa¢ zasady dziatania maszyn i
urzadzen

JOZ(3)2 okresli¢ rodzaje typowych awarii

JOZ(3)3 dokonaé zamdéwienia czesci
zapasowych, paliw i.smarow

JOZ(3)4 zredagowac¢ notatke w jezyku obcym z
tekstu zawodowego stuchanego i czytanego

JOZ(3)5 konstruowac¢ proste instrukcje w jezyku
obcym

JOZ(3)6 odczytac i analizowa¢ informacje w
jezyku obcym

JOZ(3)7 odczytac¢ i analizowa¢ informacje
umieszczone na opakowaniach czesci maszyn i
urzadzen

JOZ(3)8 przettumaczyé¢ na jezyk obcy z
zachowaniem podstawowych zasad gramatyki i
ortografii teksty zawodowe

JOZ(3)9 przeczyta i przettumaczyc¢
obcojezyczne instrukcje dotyczgce zasad
obstugi maszyn i urzgdzen

JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w. sSrodowisku pracy;

JOZ(4)1 przyjaé i powiedzie¢ komendy i
polecenia na linii mostek - sitownia

JOZ(4)2 sporzadzi¢ specyfikacje prac
remontowych

JOZ(4)3 wypeti¢ formularze zaméwien
remontowych, arkuszy pomiarowych i weryfikaciji
czesci

JOZ(4)4 napisa¢ raport uszkodzeh raport
eksploatacyjny

JOZ(4)5 uzgodni¢ zakres napraw i terminy ich
wykonania

JOZ(4)6 formutowac krétkie i zrozumiate
wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet
informaciji.

JOZ(5)1 korzystac z obcojezycznych zasobow
Internetu w uzyskiwaniu potrzebnych informacji
dotyczacych branzy mechanicznej

JOZ(5)2 korzystac z obcojezycznych zasobdw
Internetu w poszukiwaniu zatrudnienia
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JOZ(5)3 korzystac z obcojezycznych portali
internetowych przy wyszukiwaniu ofert
szkoleniowych

JOZ(5)4 korzysta¢ ze stownikow
dwujezycznych ogdlnych i technicznych

jedno i

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpozna¢ przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazaé sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;

KPS(1)4 wyjasnic¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przyktady zasad
(norm, reguf) moralnych;

KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacije
uwzgledniajgc wtasne zainteresowaniai
zdolnosci oraz sytuacje:na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni€¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskazac¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 poda¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunekdla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac¢ zasady kultury osobistej i
ogoélnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku

KPS(2) jest
w realizacji zadan;

kreatywny i konsekwentny

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twoérczego
rozwigzywania problemu;,

KPS(2)2 dokona¢ analizy wiasnej kreatywnosci i
otwartosci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)3 rozpozna¢ stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)4 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i
upoér w realizacji celu;

KPS(2)5 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialno$¢ za swoje wybory;

KPS(2)6 zastosowac wtasciwg technike
tworczego myslenia przy rozwigzaniu problemu;

KPS(3) potrafi planowac dziatania i zarzadzac
czasem.

KPS(3)1 opisa¢ techniki organizacji czasu pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(4)1 dokona¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatan;

KPS(4)2 wykazaé sie dojrzatoscig w dziataniu;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za

KPS(5)1 wskazac¢ obszary odpowiedzialnosci
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podejmowane dziatania; prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem,;

KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;

KPS(6) jest otwarty na zmiany. KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cziowieka;

KPS(6)2 poda¢ przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczedo;

KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
hamujacych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadow
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze KPS(7)1 wymieni¢ Kilka technik radzenia sobie
stresem. ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢. ze mozna ;zachowac
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
zachowan innych ludzi'lub przeciwstawic sie im;
KPS(7)3 wskazac najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze

stresem,
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali KPS(8)1 scharakteryzowaé¢ zestaw umiejetnosci
umiejetnosci zawodowe i kompetenciji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cziowieka ;
KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajgce
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;
KPS(8)4 przeanalizowa¢ wlasne kompetencje i
planowa¢ dalszg Sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowe;j. KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialnos¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialno$¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien. KPS(10)1 scharakteryzowaé zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacji;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjacii;
KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny. KPS(11)1 scharakteryzowaé ogélne zasady
komunikacji interpersonalnej;
KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wtasciwie zinterpretowa¢ mowe ciata
w komunikacji;
KPS(11)4 zastosowac¢ aktywne metody
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stuchania;

KPS(12) stosuje metody i techniki
rozwiazywania problemow.

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynikac z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktdbw oraz analizowa¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspotpracuje w zespole.

KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;

KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezensksg i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspdtpraca
przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy
w grupie;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspélne
dziatania realizowane przez zespot;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspaolnych decyzji;

OMZ (1) planuje i organizuje prace zespotu w
celu wykonania przydzielonych zadan;

OMZ(1)1 opisa¢ strukture grupy

OMZ(1)2 wskazac¢. cechy przywodztwa

OMZ(1)3 poda¢ przyktad dobrej wspotpracy w
grupie

OMZ(1)4 zaplanowac dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisacC poszczegolne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespot

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegodlnych
czionkow zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania
czionkom zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
doboru os6b do zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan;

OMZ(3)1 sformutowac zasady wzajemnej
pomocy;

OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i
grupy;

OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
zespotu;

OMZ(4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe
do rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowac wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy
zespotu;

OMZ(4)5 dokonaé¢ samooceny pod kgtem
rozwoju osobowego i rozwoju organizacji;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkéw i jakosé pracy;

OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego
na doskonalenie jako$ci produkciji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
swej branzy zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczenstwa
na stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
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stanowiska pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(6)1 opisac podstawowe zasady motywacji
do pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informaciji
zwrotnej cztonkom zespotu;

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i wartosci stosowane
w demokracji do organizacji pracy matej grupy;

OMZ(7)2 zastosowac wiasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowac zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing.

PKZ(MG.a)(1)przestrzega zasad sporzgdzania
rysunku technicznego maszynowego

PKZ(MG.a)(1)1 scharakteryzowaé¢ zasady
sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)2 rozrézni¢ zasady sporzgdzania
rysunku technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)3 zastosowac zasady
sporzadzania rysunku technicznego
maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)4 postugiwac sie obowigzujgcymi
normami dotyczacymi' sporzadzania rysunku
technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a)(2)sporzgdza szkice czesci maszyn

PKZ(MG:.a)(2)1 wykona¢ szkice figur w rzutach
prostokatnych;

PKZ(MG.a)(2)2 wykonac¢ szkice bryt
geometrycznych w rzutach prostokatnych i
aksonometrycznych;

PKZ(MG.a)(2)3 wykona¢ szkice czesci maszyn
odwzorowujgce ksztatty zewnetrzne i
wewnetrzne;

PKZ(MG.a)(2)4 zwymiarowac szkice typowych
czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(2)5 zastosowaé uproszczenia
rysunkowe do wykonania szkicu czesci
maszyny;

PKZ(MG.a)(2)6 rozrdzni¢ rysunki techniczne:
wykonawcze, ztozeniowe,zestawieniowe,
montazowe, zabiegowe i operacyjne

PKZ(MG.a)(2)7 odczyta¢ rysunki wykonawcze i
ztozeniowe;

PKZ(MG.k)(2)8 okresli¢ charakterystyki
urzadzenia kotwicznego;

PKZ(MG.a)(2)9 rozpoznaé czesci i mechanizmy
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(2)10 scharakteryzowac osie ,waly i
CZOpy maszynowe;

PKZ(MG.a)(2)11 scharakteryzowac¢ budowe i
rodzaje fozysk tocznych i $lizgowych;

PKZ(MG.a)(2)12 dobra¢ z katalogu na
podstawie oznaczen tozysko toczne

PKZ(MG.a)(3)sporzgdza rysunki techniczne z
wykorzystaniem technik komputerowych

PKZ(MG.a)(3)1 zastosowac technike
komputerowg do sporzgdzania rysunkow
technicznych;

PKZ(MG.a)(3)2 wykona¢ rysunki techniczne
wykorzystujgc programy do wspomagania
projektowania typu CAD,;

PKZ(MG.a)(3)3. edytowac rysunki techniczne z
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wykorzystaniem technik komputerowych;

PKZ(MG.a)(4)rozréznia czesci maszyn i PKZ(MG.a)(4)1 rozréznia¢ czesci maszyn;
urzadzen

PKZ(MG.a)(4)2 rozrézniaé czesci urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)3 rozpozna¢ mechanizmy maszyn
i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(4)4 scharakteryzowac osie i waly
maszynowe;

PKZ(MG.a)(4)5 sklasyfikowac przektadnie
mechaniczne,

PKZ(MG.a)(4)6 wyjasni¢ budowe przektadni
zebatych prostych i ztozonych;

PKZ(MG.a)(4)7 wskaza¢ zastosowanie
elementow, zespotdw i mechanizmoéw maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)8 wyjasni¢-budowe i zasade
dziatania mechanizméw ruchu postepowego i
obrotowego;

PKZ(MG.a)(4)9 rozpoznac¢ czesci i mechanizmy
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(4)10 scharakteryzowac osie ,waty i
CZOpy maszynowe;

PKZ(MG.a)(4)11 scharakteryzowac budowe i
rodzaje tozysk tocznych'i slizgowych;
PKZ(MG.a)(4)12 dobra¢ z katalogu na
podstawie oznaczen tozysko toczne
PKZ(MG.a)(4)13 wyjasni¢ budowe i zasade
dziatania sprzegiet i hamulcow;
PKZ(MG.a)(4)14 sklasyfikowa¢ przektadnie
mechaniczne;

PKZ(MG.a)(4)15 wyjasni¢ budowe przekfadni
zebatych ;

PKZ(MG.a)(4)16 wyjasni¢ zastosowanie
elementow, zespotdw i mechanizmoéw maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(4)17 wyjasni¢ budowe i zasade
dziatania mechanizméw ruchu postepowego i
obrotowego;

PKZ(MG.a)(4)18 rozrézni¢ narzedzia i ich
oznaczenia;

PKZ(MG.a)(4)19 rozrézni¢ rodzaje oznaczenia
Sciernic;

PKZ(MG.a)(4)20 dobraé¢ $ciernice do rodzaju
szlifowanego materiatu;

PKZ(MG.a)(4)21 rozrézni¢ wiertta i noze
tokarskie;

PKZ(MG.a)(4)22 rozrézni¢ czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(5)rozrdznia rodzaje potgczen PKZ(MG.a)(5)1 scharakteryzowac rodzaje
potgczenh;

PKZ(MG.a)(5)2 zaproponowacé rodzaj
potgczenia do zadanych warunkéw pracy;
PKZ(MG.a)(5)3 rozrézni¢ rodzaje potgczen
roztgcznych i nieroztigcznych;

PKZ(MG.a)(5)4 rozpoznac¢ rodzaj potgczenia na
podstawie dokumentacji konstrukcyjnej zespotu
maszyny;
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PKZ(MG.a)(5)5 wykonac szkice potgczen:
nitowych, spawanych, zgrzewanych, gwintowych
i ksztattowych;

PKZ(MG.a)(5)6 rozrdzni¢ spoiny;

PKZ(MG.a)(5)7 rozrozni¢ pozycje spawalnicze;

PKZ(MG.a)(5)8 rozrézni¢ potgczenia Srubowe;

PKZ(MG.a)(5)9 rozrézni¢ potagczenia wpustowe;

PKZ(MG.a)(5)10 rozrézni¢ potgczenia kotkowe;

PKZ(MG.a)(5)11rozrdzni¢ potaczenia
pasowane;

PKZ(MG.a)(5)12 rozrézni¢ rodzaje potgczen

PKZ(MG.a)(5)13 scharakteryzowac potaczenia
roztgczne

PKZ(MG.a)(5)14 scharakteryzowac potaczenia
nierozigczne

PKZ(MG.a)(6)przestrzega zasad toleranciji i
pasowan

PKZ(MGa)(6)1 wyjasni¢ zasady toleranc;i i
pasowania

PKZ(MG.a)(6)2 zastosowac uktad toleranc;ji i
pasowan;

PKZ(MG.a)(6)3 sklasyfikowaé przyrzady
pomiarowe oraz okresli¢ ich wiasciwosci
metrologiczne;

PKZ(MG.a)(6)4 dobraé¢ przyrzady do pomiaru i
sprawdzania czesci maszyn;

PKZ(MG.a)(6)5 wykona¢ pomiary wielkosci
geometrycznych;

PKZ(MG.a)(6)6 zinterpretowac¢ wyniki pomiardw;

PKZ(MG.a)(6)7 obliczy¢ wymiary graniczne,
odchyiki i tolerancje;

PKZ(MG.a)(6)8 dobra¢ z norm wartosci
odchytek dla zadanych pasowan;

PKZ(MG.a)(6)9 obliczy¢ luzy i wciski oraz
tolerancje wybranych pasowan;

PKZ(MG.a)(6)10 postugiwac sie przyrzgdami
pomiarowymi i zinterpretowaé uzyskane wyniki;

PKZ(MG.a)(6)11 obliczy¢ odchytki wymiarowe i
luzy;

PKZ(MG.a)(6)12 dokona¢ pomiardow kot
zebatych;

PKZ(MG.a)(6)13 dokona¢ pomiaru wielkosci
liniowych i katowych;

PKZ(MG.a)(6)14 postugiwac sie wzorcami i
sprawdzianami;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty konstrukcyjne
i eksploatacyjne

PKZ(MG.a)(7)1 okresli¢ fizyczne, mechaniczne i
technologiczne wiasciwosci metali i ich stopow;

PKZ(MG.a)(7)2 okresli¢ wptyw zawartosci wegla
na wiasciwosci stopow zelaza z weglem;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ wtasciwosci i
przeznaczenie materiatdw niemetalowych;

PKZ(MG.a)(7)4 rozrézni¢ gatunki stali, staliwa,
zeliwa, metali niezelaznych i ich stopow oraz
okresli¢ ich wykorzystanie w budowie maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(7)5 sklasyfikowac i rozpoznaé
materiaty konstrukcyjne oraz ich wtasciwosci

PKZ(MG.a)(7)6 rozpozna¢ materiaty
niemetalowe oraz okresli¢ ich wtasciwosci i
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zastosowanie

PKZ(MG.a)(7)7 okresli¢ zastosowanie
materiatdw w okretownictwie

PKZ(MG.a)(7)8  wyjasnic
materiatéw na ich wtasciwosc

wptyw  budowy

PKZ(MG.a)(8) rozrdznia srodki transportu
wewnetrznego

PKZ(MG.a)(8)1 zorganizowac¢ prace zgodnie z
zasadami organizacji pracy na statku

PKZ(MG.a)(8)2 okresli¢ zasady pracy w dziale
maszynowym

PKZ(MG.a)(8)3 dobra¢ odpowiednie
wyposazenie osprzetu ruchomego do
wymaganej pracy

PKZ(MG.a)(8)4 postuzyc¢ sie urzgdzeniami
przetadunkowymi

PKZ(MG.a)(8)5 scharakteryzowac¢ wyposazenie
cumownicze i holownicze statku

PKZ(MG.a)(8)6 scharakteryzowac elektryczne i
hydrauliczne urzadzenia przetadunkowe;

PKZ(MG.a)(8)7 okresli¢ przepisy towarzystw
klasyfikacyjnych dotyczgce eksploatac;ji
urzadzenh przetadunkowych na statku;

PKZ(MG.a)(9)dobiera sposoby transportu i
sktadowania materiatow

PKZ(MG.a)(9)1 dobrac¢ sposoby transportu i
sktadowania materiatow

PKZ(MG.a)(9)2 sondowac zbiorniki

PKZ(MG.a)(10)rozpoznaje rodzaje korozji oraz
okresla sposoby ochrony przed korozjg

PKZ(MG.a)(10)1 rozpoznaé rodzaje korozji

PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ sposoby ochrony
przed korozjg i walki z korozjg

PKZ(MG.a)(10)3 zastosowac¢ wtasciwe
narzedzia do usuwania produktéw korozji

PKZ(MG.a)(10)4 okresli sposoby przygotowania
réznych powierzchni do malowania

PKZ(MG.a)(10)5 zastosowa¢ narzedzia do
malowania

PKZ(MG.a)(10)6 rozpoznac¢ i scharakteryzowac
materiaty konstrukcyjne stosowane do budowy
okretu

PKZ(MG.a)(11)rozréznia techniki i metody
wytwarzania czesci maszyn:i.urzadzen

PKZ(MG.a)(11)1 scharakteryzowaé procesy
obrébki recznej materiatow;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowaé procesy
obrébki maszynowej materiatéw;

PKZ(MG.a)(11)3 scharakteryzowa¢ metody
odlewnicze;

PKZ(MG.a)(11)4 scharakteryzowal¢ metody
obrébki plastycznej cze$ci maszyn;
PKZ(MG.a)(11)5 scharakteryzowaé metody
obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(11)6  scharakteryzowaé metody
obrébki powierzchniowej czesci maszyn;
PKZ(MG.a)(11)7  scharakteryzowaé metody
obrébki erozyjnej;

PKZ(MG.a)(11)8 scharakteryzowa¢ techniki

spajania metali;

PKZ(MG.a)(12)rozréznia maszyny, urzadzenia i

PKZ(MG.a)(12)1 rozrézni¢ narzedzia do
wykonywania prac z zakresu obrobki recznej;

PKZ(MG.a)(12)2 rozrézni¢ urzadzenia do
wykonywania prac z zakresu obrobki recznej;
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narzedzia do obrdbki recznej i maszynowe;j PKZ(MG.a)(12)3 dobra¢ narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do wykonania prac z zakresu
obrobki recznej;

PKZ(MG.a)(12)4 wykonac¢ trasowanie na
ptaszczyznie i przestrzenne;

PKZ(MG.a)(12)5 wykonac¢ pitowanie powierzchni
ptaskich i ksztattowych;

PKZ(MG.a)(12)6 wykona¢ $cinanie, wycinanie i
przecinanie materiatow;

PKZ(MG.a)(12)7 wykonac¢ giecie, prostowanie
materiatéw;

PKZ(MG.a)(12)8 wykonac wiercenie ,
nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie
otworow;

PKZ(MG.a)(12)9 wykonaé skrobanie,
docieranie, polerowanie;

PKZ(MG.a)(12)10 wykonaé gwintowanie za
pomocg narzynki i gwintownika;
PKZ(MG.a)(12)11 obstugiwac elektronarzedzia;
PKZ(MG.a)(12)12 dobra¢ parametry obrobki
mechanicznej;

PKZ(MG.a)(12) 13 obstugiwac obrabiarki do
metalu: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki,

szlifierki;
PKZ(MG.a)(13)rozroznia przyrzady pomiarowe PKZ(MG.a)(13)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady
stosowane podczas obrdbki recznej i pomiarowe oraz sprawdziany;
maszynowej PKZ(MGa)(13)2 rozrézni¢ pomocnicze

narzedzia pomiarowe(np. liniaty
powierzchniowe, ptyty pomiarowe, pryzmy,
uchwyty do ptytek wzorcowych, przyrzgd ktowy);
PKZ(MG.a)(13)3 okresli¢ wtasnosci
metrologiczne przyrzagdéw pomiarowych;
PKZ(MG.a)(13)4 dobra¢ przyrzady pomiarowe
do wykonania pomiaréw warsztatowych;
PKZ(MG.a)(13)5 zorganizowac¢ stanowisko do
wykonania pomiaréw warsztatowych zgodnie z
przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii;
PKZ(MG.a)(13)6  scharakteryzowaé metody
pomiarowe;

PKZ(MG.a)(24)wykonuje pomiary warsztatowe PKZ(MG.a)(14)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady
pomiarowe oraz sprawdziany;

PKZ(MG.a)(14)2 wykona¢ pomiary dtugosci
przyrzadami suwmiarkowymi;

PKZ(MG.a)(14)3 wykona¢ pomiary dtugosci
przyrzadami mikrometrycznymi;
PKZ(MG.a)(14)4 wykona¢ pomiary dtugosci za
pomoca ptytek wzorcowych;

PKZ(MG.a)(14)5 wykona¢ pomiary katow;

PKZ(MG.a)(14)6 sprawdzi¢ ptaskosé
powierzchni,

PKZ(MG.a)(14)7 sprawdzi¢ wielkosci szczelin i
promieni zaokraglen;

PKZ(MG.a)(14)8 sprawdzi¢ parametry
geometryczne detali za pomocg sprawdzianow;
PKZ(MG.a)(14)9 rozpoznaé narzedzia
pomiarowe

PKZ(MG.a)(14)10 wykona¢ pomiary
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warsztatowe

PKZ(MG.a)(15)rozréznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac

PKZ(MG.a)(15)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady
pomiarowe oraz sprawdziany;

PKZ(MG.a)(15)2 rozrézni¢ pomocnicze
urzadzenia pomiarowe

PKZ(MG.a)(15)3 okresli¢ wkasnosci
metrologiczne narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(15)4 sprawdzi¢ jakosci wykonanych
prac

PKZ(MG.a)(15)5 rozrézni¢ metody kontroli
jakosci wykonanych prac

PKZ(MG.a)(16)okresla budowe oraz przestrzega
zasad dziatania maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.a)(16)1 okresli¢ budowe mechanizméw
okretowych;

PKZ(MG.a)(16)2 okresli¢ zasade dziatania
mechanizmow okretowych;

PKZ(MG.a)(16)3 wyjasni¢ budowe pomp
wirowych i wyporowych;

PKZ(MG.a)(16)4 wyjasni¢ zasady eksploataciji
uktadow pompowych;

PKZ(MG.a)(16)5 objasni¢ budowe sprezarek
wyporowych, wirowych i wentylatorow;

PKZ(MG.a)(16)6 objasni¢ budowe urzgdzen do
oczyszczania paliw;

PKZ(MG.a)(16)7 objasni¢ budowe urzgdzen do
oczyszczaniaolejow smarnych;

PKZ(MG.a)(16)8 objasni¢ budowe wymiennikow
ciepta, chtodnic, podgrzewaczy, skraplaczy i
wyparownikow;

PKZ(MG.a)(16)9 objasni¢ budowe urzgdzen do
produkcji wody stodkiej;

PKZ(MG.a)(16)10 objasni¢ budowe uktadow
hydraulicznych;

PKZ(MG.a)(16)11 objasni¢ budowe maszyn
sterowych nurnikowych, ttokowych, obrotowych i
toroidalnych;

PKZ(MG.a)(16)12 objasni¢ budowe urzadzen
kotwicznych;

PKZ(MG.a)(16)13 objasni¢ budowe napedu
windy kotwicznej;

PKZ(MG.a)(16)14 objasni¢ budowe sterow
strumieniowych;

PKZ(MG.a)(16)15 objasni¢ budowe
mechanizmoéw srub nastawnych;

PKZ(MG.a)(16)16 objasni¢ budowe
elektrycznych i hydraulicznych urzgdzenh
przetadunkowych;

PKZ(MG.a)(16)17 objasni¢ budowe urzadzen
chtodni prowiantowej;

PKZ(MG.a)(16)18 objasni¢ budowe kottow
pomocniczych opalanych i utylizacyjnych;

PKZ(MG.a)(16)19 objasni¢ budowe systemow
obstugujgcych kotty;

PKZ(MG.a)(16)20 wyjasni¢ zasade dziatania
systemow obstugujacych kotty;

PKZ(MG.a)(16)21 podejmowac¢ decyzje w
czasie stanow alarmowych;

PKZ(MG.a)(16)22 oceni¢ prace kottdéw na
podstawie wskazan aparatury kontrolno-
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pomiarowej;

PKZ(MG.a)(17)postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci
maszyn, materiatébw konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych

PKZ(MG.a)(17)1 wyjasni¢ znaczenie
normalizaciji, typizacji i unifikacji w budowie
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)2 analizowaé schematy
strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i
urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)3 zastosowac informacje
techniczne z réznych zrédet dotyczace maszyn i
urzagdzen mechanicznych;

PKZ(MG.a)(17)4 postugiwac sie dokumentacjg
techniczng podczas planowania konserwaciji
maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(17)5 zastosowaé przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe;

PKZ(MG.a)(17)6 zinterpretowac uzyskane
wyniki przyrzagdéw diagnostycznych i
pomiarowych;

PKZ(MG.a)(17)7 postuzy¢ sie normami
technicznymii dokumentacja techniczng przy
doborze materiatéw

PKZ(MG.a)(17)8 scharakteryzowac Przepisy
Towarzystw Klasyfikacyjnych dotyczace
materiatéw okretowych

PKZ(MG.a)(18)stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(MG.a)(18)1 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce dobor
znormalizowanych czesci maszyn,

PKZ(MG.a)(18)2 wykorzysta¢ programy
komputerowe wspomagajgce dobor materiatéw
konstrukcyjnych pod wzgledem wtasnosci
mechanicznych.

PKZ(MG.k)(1) rozréznia prace zwigzane z
cieciem i spawaniem elementow. okretu

PKZ(MG.k)(1)1 dobra¢ parametry skrawania
przy obrébce mechanicznej i sciernej;

PKZ(MG.k)(1)2 naostrzy¢ narzedzia;

PKZ(MG.k)(1)3 przygotowaé materiat do
spawania i ciecia elektrycznego;

PKZ(MG.k)(1)4 przygotowaé materiat do
spawania i ciecia gazowego;

PKZ(MG.k)(1)5 zespawac i przecig¢ metal
elektrycznie i gazowo;

PKZ(MG.k)(1)6 obstugiwaé sprzet do spawania
elektrycznego i gazowego;

PKZ(MG.k)(1)7 naprawia¢ uszkodzenia metodg
napawania;

PKZ(MG.k)(1)8 spawac¢ ztgcza w pozyciji
podolnej, nasciennej i pionowej;

PKZ(MG.k)(1)9 przygotowac palnik gazowy do
Spawania i ciecia gazowego;

PKZ(MG.k)(1)10 rozréznié prace zwigzane z
cieciem elementow okretu

PKZ(MG.k)(1)11 rozrézni¢ prace zwigzane z
spawaniem elementéw okretu

PKZ(MG.k)(2) rozréznia elementy wyposazenia
okretu

PKZ(MG.k)(2)1 sklasyfikowaé liny pod
wzgledem konstrukcji i rodzaju materiatu z
jakiego zostaty wykonane;

PKZ(MG.k)(2)2 rozrézni¢ poszczegdine
elementy sktadowe tancuchéw, klamer,
Sciggaczy, hakow;
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PKZ(MG.k)(2)3 dobra¢ wyposazenie osprzetu
ruchomego do wymaganej pracy;

PKZ(MG.k)(2)4 rozréznié¢ poszczegolne
elementy blokéw i talii;

PKZ(MG.k)(2)5 rozréznié rodzaje i
przeznaczenie poszczegolnych elementéw
omasztowania i olinowania;

PKZ(MG.k)(2)6 scharakteryzowa¢ wyposazenie
cumownicze i holownicze statku;

PKZ(MG.k)(2)7 scharakteryzowa¢ wyposazenie
poktadowe, ratownicze i ratunkowe;

PKZ(MG.k)(2)8 okresli¢ charakterystyki
urzgdzenia kotwicznego;

PKZ(MG.k)(2)9 okresli¢
cumowniczych i holowniczych;

funkcje lin

PKZ(MG.k)(2)10 obliczy¢ dopuszczalne
obcigzenie robocze lin.oraz osprzetu ruchomego
okretu;

PKZ(MG.k)(2)11 okreslié funkcje trapu;

PKZ(MG.k)(2)12 scharakteryzowac¢ rodzaje
pednikow;

PKZ(MG.k)(3) rozréznia wskazniki
niezawodnosci oraz trwatosci maszyn i urzgdzen

PKZ(MG.k)(3)1 oceni¢ warunki pracy pompy
wirowej i wyporowej;

PKZ(MG.k)(3)2.oceni¢-warunki pracy sprezarki
ttokowej i Srubowej;

PKZ(MG.k)(3)3 ustala¢ i usungé¢ przyczyny
nieprawidtowej pracy wirdwek paliwa i ich
instalacji;

PKZ(MG.k)(3)4 oceni¢ dziatanie i stan
techniczny filtréw obstugi recznej [
automatycznej;

PKZ(MG.k)(3)5 oceni¢ dziatanie instalaciji
chtodniczej na podstawie wskazan armatury
pomiarowe;j;

PKZ(MG.k)(3)6 omdwi¢ koncepcje kazdej
instalacji chtodniczej i klimatyzacyjnej na
podstawie analizy dokumentacji i rzeczywistej
instalacji;

PKZ(MG.k)(3)7 skontrolowaé dziatanie
przyrzadéw pomiarowych i sygnalizacyjnych;

PKZ(MG.k)(4) ) rozréznia metody badania metali
i stopéw.oraz sposoby wykrywania ich wad

PKZ(MG.k)(4)1 rozr6zni¢ metody badania metali
i stopéw

PKZ(MG.k)(4)2 rozr6zni¢ sposoby wykrywania
wad metali i ich stopow

PKZ(MG.k)(5) wykarzystuje zagadnienia z
termodynamiki technicznej, elektrotechniki,
elektroniki i automatyki przy eksploatacji
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

PKZ(MG.k)(5)1 wyjasni¢ zagadnienia
termodynamiki

PKZ(MG.k)(5)2 wyjasni¢ wielkosci fizyczne

PKZ(MG.k)(5)3 wyjasni¢ pojecia ukfadu
termodynamicznego i jego parametrow

PKZ(MG.k)(5)4 zastosowac pierwszg zasade
termodynamiki

PKZ(MG.k)(5)5 wyjasni¢ wymiany ciepta

PKZ(MG.k)(5)6 zinterpretowac¢ prawa gazowe

PKZ(MG.k)(5)7 wyjasni¢ zasady zamiany energii

PKZ(MG.k)(5)8 wyjasni¢ pojecie pracy
zewnetrznej, uzytecznej i technicznej

PKZ(MG.k)(5)9 okresli¢ drugg zasade
termodynamiki
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PKZ(MG.k)(5)10 wyjasnic procesy spalania

PKZ(MG.k)(5)11 wyjasni¢ procesy wytwarzania
pary wodnej

PKZ(MG.k)(5)12 wyjasni¢ zagadnienia
elektrotechniki i elektroniki

PKZ(MG.k)(5)13 wyjasni¢ zjawiska zachodzgce
w obwodach elektrycznych

PKZ(MG.k)(5)14 okresli¢ istote zjawisk w
obwodach pradu elektrycznego, zjawisk
elektromagnetyzmu

PKZ(MG.k)(5)15 okresli¢ rodzaje i zasady
dziatania maszyn pradu statego i przemiennego
PKZ(MG.k)(5)16 dobrac i zastosowaé przyrzady
pomiarowe do pomiaréw wielkosci elektrycznych
w obwodach pradu stategoi zmiennego
PKZ(MG.k)(5)17 okresli¢ zasady dziatania
elementow elektronikipétprzewodnikowej
PKZ(MG.k)(5)18 scharakteryzowa¢ prawa
elektrotechniki i elektroniki odnoszgce sie do
maszyn i urzgdzehi instalacji elektrycznych na
statku

PKZ(MG.k)(5)19 okresli¢ zasady pracy i
sterowania okretowych napeddéw elektrycznych
PKZ(MG.k)(5)20 odczyta¢ schematy elektryczne
obwodow i systemow energetycznych statku
PKZ(MG.k)(5)21 narysowa¢ schematy obwodow
elektrycznych

PKZ(MG.k)(5)22 omowié procesy zachodzace w
uktadach regulacji automatyczne;j
PKZ(MG.k)(5)23 wyznaczy¢ i skorygowac
nastawy regulatorow

PKZ(MG.k)(5)24 sprawdzi¢ prace regulatorow

PKZ(MG.k)(5)25 scharakteryzowac¢ elementy
uktadéw liniowych

PKZ(MG.k)(5)26 okresli¢ zasady pracy i
struktury typowych nieliniowych uktadéw
automatycznej regulaciji

PKZ(MG.k)(5)27 wprowadzi¢ potrzebne dane
lub nastawy do analogowych lub cyfrowych
regulatoréw sitowni okretowych
PKZ(MG.k)(5)28 wykona¢ dziatania w
sytuacjach awaryjnych z zastosowaniem
procedur

PKZ(MG.k)(5)29 obstuzy¢ urzadzenia
automatyki okretowej

PKZ(MG.k)(5)30 wyjasni¢ zasade sprezania
gazoéw,;

PKZ(MG.k)(5)31 wyjasni¢ teorie sedymentaciji,
wirowania i filtraciji;

PKZ(MG.k)(5)32 wyjasni¢ teorie wymiany ciepta
i bilansu cieplnego;

PKZ(MG.k)(5)33 wyjasni¢ teorie sterowania,
czynniki decydujgce o zwrotnosci i statecznosci
statku;

PKZ(MG.k)(5)34 wyjasni¢ termodynamiczne
podstawy dziatania instalacji chtodniczych i
klimatyzacyjnych;
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PKZ(MG .k)(5)35 sprawdzaé i wyregulowacd
elementy automatyki urzadzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

PKZ(MG.k)(5)36 oceni¢ prace kottéw
okretowych na podstawie wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej;

PKZ(MG.k)(5)37 zastosowac przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe oraz zinterpretowac
uzyskane wyniki;

PKZ(MG.k)(5)38 wyjasni¢ procesy zwigzane z
pracg kottow okretowych i ich elementow
konstrukcyjnych;

PKZ(MG.k)(5)39 dokona¢ przegladu, regulaciji
oraz niezbednych napraw i konserwacji kottow

PKZ(MG.k)(5)40 demontowac, naprawiac i
zamontowaé oprawy oswietleniowe;

PKZ(MG.k)(5)41 potgczy€ kable i przewody;

PKZ(MG.k)(5)42zarobi¢ kohcowki kablii
przewodow;

PKZ(MG.k)(5)43 naprawiac¢ gniazda stykowe i
wytgczniki;

PKZ(MG.k)(6) postuguje sie dokumentacjg
klasyfikacji paliw i smaréw oraz okresla
wiasciwosci medidow roboczych i sposoby
przygotowania ich do pracy

PKZ(MG.k)(6)1 sklasyfikowac paliwa, oleje i
smary

PKZ(MG.k)(6)2. okresli¢ witasciwosci wody na
statku

PKZ(MG.k)(6)3 okresli¢ przyczyny powstania
kamienia kottowego i sposoby jego usuwania

PKZ(MG.k)(6)4 okresli¢ wiasciwosci
fizykochemiczne i uzytkowe paliw ptynnych,
olejéw i ich wskaznikéw jakosci

PKZ(MG.k)(6)5rozrézni¢ paliwa okretowe i ich
oznaczenia

PKZ(MG.k)(6)6 postugiwac¢ sie dokumentacjg
paliw

PKZ(MG.k)(6)7 pobra¢ paliwo;

PKZ(MG.k)(7) rozréznia rodzaje obrébki cieplnej
i cieplno-chemicznej

PKZ(MG.k)(7)1 wyjasni¢ podstawy budowy
strukturalnej stopéw metali

PKZ(MG.k)(7)2 wyjasni¢ istote obrébki
plastycznej i rozrozni¢ operacje

PKZ(MG.k)(7)3 wyjasni¢ procesy obrébki
cieplnej i cieplno - chemicznej

PKZ(MG.k)(7)4 wyjasni¢ zasady procesow
metalurgicznych i odlewniczych

PKZ(MG.k)(7)5 okresli¢ obrébke cieplng i
cieplno — chemiczng dla prostych czesci maszyn

PKZ(MG.k)(8) okresla budowe i zasade
dziatania napedow hydraulicznych i
pneumatycznych oraz analizuje schematy tych
napedéw

PKZ(MG.k)(8)1 okresli¢ budowe i zasade
dziatania napedéw hydraulicznych

PKZ(MG.k)(8)2 okresli¢ budowe i zasade
dziatania napeddéw pneumatycznych

PKZ(MG.k)(8)3 przeprowadzi¢ analize
schematéw

PKZ(MG.k)(8)4 scharakteryzowaé
zasade obstugi i eksploatacji
hydraulicznych;

budowe,
uktadow

PKZ(MG.k)(8)5 scharakteryzowaé elementy
skfadowe i eksploatacje elektrohydraulicznych
maszyn sterowych;
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PKZ(MG.k)(8)6 scharakteryzowaé elementy
sktadowe i eksploatacje elektrycznego
hydraulicznego napedu windy kotwicznej;

PKZ(MG.k)(8)7 scharakteryzowaé budowe,
zasady eksploatacji i obstugi elektrycznych i
hydraulicznych urzadzen przetadunkowych;

PKZ(MG.k)(8)8 uruchomié, oceni¢, skontrolowac
dziatanie i wytgczy¢ z ruchuelektrohydrauliczng
maszyne sterows;

PKZ(MG.k)(8)9 wymienia¢ czynnik roboczy i
odpowietrzyé ukfad hydrauliczny windy
kotwicznej;

PKZ(MG.k)(8)10 skontrolowa¢ prace uktadow
hydraulicznych urzadzenh przetadunkowych
dzwigowych: uktadu zmiany.wysiegu, obrotu,
podnoszenia i opuszczania ciezaru;

PKZ(MG.k)(9) stosuje prawa dotyczgce statyki i
dynamiki okretu

PKZ(MG.k)(9)1 scharakteryzowaé konstrukcje
kadtuba statku i jego geometrie

PKZ(MG.k)(9)2 rozrézni¢ typy wigzan kadtuba

PKZ(MG.k)(9)3 wykorzysta¢ wiedze o
ptywalnosci i statecznosci statku oraz
wytrzymatosci kadtuba

PKZ(MG .k)(9)4 zinterpretowac prawa z zakresu
statyki i.dynamiki statku

PKZ(MG.k)(9)5 postuzyc¢ sie z dokumentaciji
konstrukcyjnej i statecznosciowej okretu

PKZ(MG k)(9)6 scharakteryzowac sposoby
sterowania statkiem

PKZ(MG.k)(10) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan

PKZ(MG.k)(10)1 stosowaé programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan

PKZ(MG.k)(10)2 obstugiwac sprzet
komputerowy i diagnostyczny;

PKZ(MG.k)(10)3 przeprowadzi¢ regulacje
parametréw pracy systemdw sitowni;

MG.32.1 Przygotowanie maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych do pracy

MG.32.1(1).Rozrdznia statki, sitownie okretowe,

maszyny, urzgdzenia oraz instalacje okretowe;

MG32.1(1)1 sklasyfikowa¢ statki wg
przeznaczenia,

MG32.1(1)2 sklasyfikowac¢ statki wg rodzaju
napedu,;

MG32.1(1)3 scharakteryzowac¢ konstrukcje
kadtuba statku i jego geometrie;

MG32.1(1)4 scharakteryzowac materiaty
konstrukcyjne stosowane do budowy statku;

MG32.1(1)5 scharakteryzowac typy wigzan
kadtuba;

MG32.1(1)6 okresli¢ rozmieszczenie srodkéw
pierwszej pomocy, ratunkowych i gasniczych,
oraz oznakowanie piktogramami;

MG.32.1(1)7 rozrozni¢ statki pod wzgledem
budowy i przeznaczenia;

MG.32.1(1)8 nazywa¢ maszyny, urzadzenia
stosowane w sitowni okretowej;

MG.32.1(1)9 okresli¢ przeznaczenie maszyn,
urzadzeh oraz instalacji okretowych;
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MG.32.1(1)10 rozréznia¢ maszyny, urzadzenia
oraz instalacje okretowe

MG.32.1(2) stosuje normy i dokumentacje
techniczng dotyczace sprzetu kontrolno-
pomiarowego, maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim;

MG.32.1(2)1 zinterpretowac¢ akty prawne
dotyczgce ochrony srodowiska morskiego oraz
bezpieczenstwa statku i zatogi;

MG.32.1(2)2 zastosowacé normy dotyczgce
sprzetu pomiarowego instalacji okretowych w
jezyku polskim i jezyku angielskim;

MG.32.1(2)3 formutowa¢ dokumentacje
techniczng sprzetu kontrolno-pomiarowego
maszyn i urzgdzen okretowych w jezyku polskim
i jezyku angielskim;

MG.32.1(2)4 zastosowa¢ normy i dokumentacje
techniczng  dotyczace  sprzetu. kontrolno-
pomiarowego, maszyn, urzadzen i..instalacji
okretowych jezyku angielskim

MG.32.1(2)5 dokona¢ wpisu do dziennika
maszynowego

MG.32.1(2)6 przettumaczy¢ akty prawne
dotyczgce ochrony srodowiska morskiego oraz
bezpieczenstwa statku i zatogi

MG.32.1(3) przestrzega procedur dotyczacych
pobierania na statek: paliwa, smarow, olejow,
czynnikéw chtodniczych i gazéw technicznych z
uwzglednieniem zasad ochrony srodowiska
morskiego i zapobiegania rozlewom
zanieczyszczen;

MG.32.1(3)1 okresli¢ pojecia dotyczgce ekologii
morza

MG.32.1(3)2 zastosowac zasady bezpiecznego
bunkrowania paliw i olejéow smarnych

MG.32:1(3)3 zastosowac przepisy zgodnie z
procedurami detyczacymi ochrony srodowiska w
czasie wystgpienia awarii

MG.32.1(3)4 rozumie¢ dokumentacje statkowa:
ksigzki zapisow olejéw, ewidencji odpadow i
Sciekow

MG.32.1(3)5 scharakteryzowa¢ procedury
pobierania paliwa;

MG.32.1(3)6 okresli¢ wiadomosci na temat
ochrony $rodowiska Konwencji MARPOL

MG.32.1(3)7 scharakteryzowa¢ rodzaje
zagrozen statku: kolizja, pozar, mielizna,
uszkodzenie kadtuba, tadunek niebezpieczny;

MG.32.1(4) wykonuje pomiary i uzupetnia
poziomy paliwa, smarow, olejow;.czynnikow
chtodniczych i gazéw technicznych w
zbiornikach okretowych;

MG.32.1(4)1 zmierzy¢ gestos¢ paliwa i oleju

MG.32.1(4)2 dokona¢ analizy laboratoryjne;j
wody kottowej

MG.32.1(4)3 przeprowadzi¢ badania
fizykochemiczne paliw za pomocg zestawow
laboratoryjnych

MG.32.1(4)4 dokona¢ pomiaru zawartosci wody
w paliwie

MG.32.1(4)5 przeprowadzi¢ badania testowe
olejéow za pomocg przenosnych zestawow
laboratoryjnych

MG.32.1(4)6 dokona¢ pomiaru penetraciji i
temperatury kroplenia smaru

MG.32.1(4)7 dobra¢ parametry wirowania
réznych rodzajow paliw okretowych;

MG.32.1(4)8 zinterpretowac przepisy
towarzystw klasyfikacyjnych dotyczgce
eksploatacji maszyn i urzgdzen okretowych;

MG.32.1(4)9 omowic czynniki chtodnicze
stosowane w chtodnictwie;

MG.32.1(4)10 obstuzy¢ uktady sterowania
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urzadzen chtodniczych i klimatyzacyjnych;

MG.32.1(4)11 oceni¢ dziatanie instalacji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.1(4)12 uruchomic¢ i wytgczy¢ instalacje
chtodniczg i klimatyzacyjng;

MG.32.1(4)13 skontrolowaé i wyregulowac
elementy automatyki urzadzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.1(4)14 ocenic¢ prace kottdw okretowych
na podstawie wskazan aparatury kontrolno-
pomiarowej;

MG.32.1(4)15 zastosowacé przyrzady
diagnostyczne i pomiarowe i zinterpretowac
uzyskane wyniki

MG.32.1(5) ocenia przydatnos¢ ptynéw
eksploatacyjnych stosowanych w sitowni
okretowej;

MG.32.1(5)1 oceni¢ przydatnos¢ ptynow
eksploatacyjnych

MG.32.1(5)2 okresli¢ wptyw zageszczaczy i
dodatkoéw na ich wtasciwosci uzytkowe

MG.32.1(5)3 zastosowac w sitowni okretowej
smary specjalne oraz srodki smarujgce na
sucho

MG.32.1(6) przygotowuje materiaty oraz czesci
zamienne do eksploatacji na podstawie
dokumentacji;

MG.32.1(6)1 dobra¢ i wymieni¢ paliwa, oleje,
wode i inne media robocze;

MG.32.1(6)2 dokona¢ wyboru metod dziatania w
warunkach ekstremalnych;

MG.32.1(6)3 okresli¢ materiaty i techniki
wytwarzania wazniejszych elementéw
konstrukcyjnych okretowych silnikow
spalinowych;

MG.32.1(6)4 scharakteryzowa¢ budowe statku;

MG.32.1(6)5 objasni¢ dokumentacje techniczng
dotyczgcag danego statku;

MG.32.1(6)6 scharakteryzowac organizacje
pracy na statku w warunkach eksploatacyjnych;

MG.32.1(6)7 prowadzi¢ dokumentacje
maszynowsg i inng dokumentacje prowadzongna
statku;

MG.32.1(7) sprawdza szczelno$¢ i usuwa
przecieki maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.1(7)1 wykonaé konserwacje urzgdzenh
poktadowych oraz mechanizméw i urzadzen
sitowni;

MG.32.1(7)2 przygotowac silnik do
uruchomienia,;

MG.32.1(7)3 uszczelni¢ dtawice i rurociggi
instalacji okretowych;

MG.32.1(7)4 wymieni¢ uszczelnienie
rurociggéw, dtawic, zaworow i pomp;

MG.32.1(7)5 sprawdzi¢ szczelnos¢ maszyn i
urzgdzen okretowych;

MG.32.1(7)6 wypetni¢ dziennik maszynowy;

MG.32.1(7)7 scharakteryzowac
urzadzenia sitowni okretowej;

maszyny i

MG.32(2) Uruchamianie i eksploatowanie
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
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MG.32.2(1) postuguje sie instrukcjami obstugi MG.32.2(1)1 zinterpretowa¢ dokumentacje

oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg w techniczno-ruchowg silnikéw okretowych w
jezyku polskim i jezyku angielskim; jezyku polskim i jezyku angielskim;

MG.32.2(1)2 okresli¢ mierzone wielkosci i
wskazniki pracy silnika do jego prawidtowej
eksploatacji;

MG.32.2(1)3 wykonac¢ regulacje silnika (wtrysku
paliwa, rozrzgdu zaworowego, instalacji
rozruchowej);

MG.32.2(1)4 sterowaé praca silnikow
okretowych i jego urzgdzen w sytuacjach
awaryjnych z wykorzystaniem procedur,;
MG.32.2(1)5 scharakteryzowac obiegi
poréwnawcze teoretyczne i rzeczywiste;
MG.32.2(1)6 objasni¢ wykres indykatorowy
pracy silnika okretowego;

MG.32.2(1)7 postugiwac sie instrukcjami obstugi
oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg w
jezyku polskim

MG.32.2(1)8 zastosowac instrukcje obstugi oraz
dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku
angielskim

MG.32:2(1)9 czytac¢ instrukcje obstugi oraz
dokumentacje techniczno-ruchowg w jezyku
angielskim

MG.32.2(1)10 opisac zasady dziatania maszyn i
urzadzen

MG.32.2(1)11 przettumaczy¢ instrukcje obstugi
maszyn i urzgdzen

MG.32.2(2) dobiera przyrzady i urzgdzenia MG.32.2(2)1 oceni¢ dziatanie silnika na
kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny | podstawie wskazan aparatury pomiarowej;
stanu technicznego maszyn, urzadzen:i MG.32.2(2)2 oceni¢ dziatanie instalaciji
instalacji okretowych; chtodzenia silnika na podstawie wskazan

aparatury pomiarowej;

MG.32.2(2)3 skontrolowa¢ dziatanie
wtryskiwaczy paliwa;

MG.32.2(2)4 ocenic¢ prace silnika na podstawie
wskazan aparatury kontrolno-pomiarowej;
MG.32.2(2)5 zastosowaé przyrzady i systemy
pomiarowe do diagnostyki silnika,

MG.32.2(2)6 podejmowac decyzje podczas
eksploatacji celem unikniecia awarii silnika;
MG.32.2(2)7 okresli¢ funkcje przyrzadéw do
kontroli pracy elektrycznego wyposazenia
silnika,;

MG.32.2(2)8 okresli¢ funkcje przyrzadéw do
kontroli pracy silnika: wskazniki temperatury,
cisnienia, poziomu cieczy oraz liczniki obrotow;
MG.32.2(2)9 oceni¢ dziatanie instalacji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.2(2)10 oceni¢ dziatanie instalacji
klimatyzacyjnej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.2(2)11 skontrolowa¢ dziatanie
przyrzadéw pomiarowych i sygnalizacyjnych;
MG.32.2(2)12 skontrolowa¢ i wyregulowac
elementy automatyki urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;
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MG.32.2(2)13 ocenic¢ prace kottdw na podstawie
wskazan aparatury kontrolno-pomiarowej;

MG.32.2(2)14 dobra¢ przyrzady i urzadzenia
kontrolno —pomiarowe

MG.32.2(2)15 przeprowadzi¢ ocene stanu
technicznego maszyn i urzadzen instalacji

MG.32.2(3) postuguije sie sprzetem kontrolno-
pomiarowym stacjonarnym i przenosnym
stosowanym w eksploatacji;

MG.32.2(3)1 postugiwac sie sprzetem kontrolno-
pomiarowym stacjonarnym i przeno$nym
stosowanym w eksploataciji;

MG.32.2(3)2 oszacowaé btedy pomiaru;

MG.32.2(3)3 wykonaé proby szczelnosci
instalacji sinikow;

MG.32.2(3)4 przeprowadzac préby zdawcze
silnika, maszyn i urzgdzen po naprawie;

MG.32.2(3)5 rozr6zni¢ przyrzady pomiarowe
stosowane do prac remontowych;

MG.32.2(3)6 scharakteryzowaé manometry,
termometry, obrotomierze oraz urzgdzenia
kontrolno-pomiarowe instalacji dwutlenku wegla;

MG.32.2(3)7 wykorzysta¢ przyrzady kontrolno —
pomiarowe i'zinterpretowaé wyniki pomiaréw

MG.32:2(3)8 postugiwag sie sprzetem kontrolno-
pomiarowym stacjonarnym i przeno$nym
stosowanym w eksploataciji

MG.32.2(4) ocenia stan techniczny maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(4)1 ocenic¢ warunki pracy pompy
wirowej i wyporowej;

MG.32.2(4)2 oceni¢ warunki pracy sprezarki
ttokowej i Srubowej;

MG.32.2(4)3 oceni¢ dziatanie i stan techniczny
filtréw;

MG.32.2(4)4 oceni¢ prace i stan techniczny
wymiennikow ciepta: chtodnic, podgrzewaczy i
skraplaczy;

MG.32.2(4)5 oceni¢ prace wyparownika
podcisnieniowego;

MG.32.2(4)6 oceni¢ dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny sterowej;

MG.32.2(4)7 oceni¢ prace uktadéw
hydraulicznych urzadzen przetadunkowych;

MG.32.2(4)8 oceni¢ stan techniczny maszyn i
urzadzen

MG.32.2(4)9 ocenic¢ stan techniczny instalac;ji
okretowych

MG.32.2(5) okresla stopien zuzycia elementow
maszyn, urzgadzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(5)1 ocenic¢ stan techniczny silnika
okretowego, w tym z wykorzystaniem metod
wibroakustycznych;

MG.32.2(5)2 wykonaé pomiary weryfikacyjne,
stosujgc przyrzady pomiarowe;

MG.32.2(5)3 okresli¢ stopien zuzycia elementéw
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(5)4 okresli¢ charakterystyki silnikow
okretowych;

MG.32.2(5)5 okresli¢ wptyw paliw ciezkich na
konstrukcje i eksploatacje silnikéw okretowych;

MG.32.2(5)6 okresli¢ stopien zuzycia elementow
maszyn i urzgdzen okretowych

MG.32.2(5)7 okresli¢ stopien zuzycia elementéw
instalacji okretowych
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MG.32.2(6) uruchamia oraz obstuguje maszyny,
urzadzenia i instalacje okretowe;

MG.32.2(6)1 uruchomié¢ oraz oceni¢ warunki
pracy pomp wirowych i wyporowych;

MG.32.2(6)2 uruchomi¢ oraz oceni¢ dziatanie
sprezarki ttokowej i Srubowej;

MG.32.2(6)3 uruchomi¢ oraz oceni¢ dziatanie
wirdwki paliwa;

MG.32.2(6)4 uruchomi¢ oraz oceni¢ dziatanie
filtrbw obstugi recznej i automatycznej;

MG.32.2(6)5 uruchomi¢ oraz oceni¢ dziatanie
wyparownika podcisnieniowego;

MG.32.2(6)6 uruchamiaé oraz oceni¢ dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny sterowej;

MG.32.2(6)7 uruchamia¢ i wytgczac¢ instalacje
chtodniczg i klimatyzacyjng;

MG.32.2(6)8 uruchamia¢ armature kottowa
zgodnie z zasadami bezpiecznej obstugi;

MG.32.2(6)9 zastosowac procedure
uruchamiania oraz obstugi maszyny i urzadzen

MG.32.2(6)10 zastosowac procedure
uruchamiania.instalacji okretowych

MG.32.2(7) wykonuje regulacje podstawowych
parametréw pracy uktadow i systemow sitowni
okretowej;

MG.32.2(7)1 oméwié rodzaje sitowni i ich
elementy skiadowe

MG.32.2(7)2 wyjasni¢ budowe i dziatanie
poszczegdlnych urzadzen sitowni

MG:32.2(7)3 obstuzy¢ instalacje sitowni i
instalacje ogoélnookretowe

MG.32.2(7)4 przeprowadzi¢ regulacje
podstawowych  parametréw pracy sitowni
okretowej

MG.32.2(8) ustala przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i.instalac;ji
okretowych oraz lokalizuje miejsca powstania
uszkodzen;

MG.32.2(8)1 okresli¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

MG.32.2(8)2 okresli¢ lokalizacje miejsca
powstawania uszkodzen;

MG.32.2(8)3 scharakteryzowa¢ budowe i
zasade dziatania ttokowych silnikéw
spalinowych;

MG.32.2(8)4 scharakteryzowac budowe,
dziatanie i wiasciwosci pracy instalacji silnika
okretowego;

MG.32.2(8)5 wykonac¢ regulacje silnika: wtrysku
paliwa, rozrzgdu zaworowego, instalacji
rozruchowej;

M.32.2(8)6 okresli¢ zjawiska towarzyszgce
pracy silnika: obcigzenie mechaniczne i cieplne,
drgania i hatasy;

MG.32.2(8)7 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy wiréwek paliwa i ich instalaciji;

MG.32.2(8)8 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy filtrow;

MG.32.2(8)9 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy wymiennikow ciepta;

MG.32.2(8)10 ustala¢ przyczyny nieprawidtowej
pracy wyparownika podcisnieniowego;

MG.32.2(8)11 ustala¢ przyczyny nieprawidtowej
pracy maszyny sterowej;

MG.32.2(8)12 ustala¢ przyczyny nieprawidtowe;
pracy uktadéw hydraulicznych;
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MG.32.2(8)13 ustala¢ przyczyny nieprawidtowej
pracy instalacji chtodniczych i klimatyzacyjnych;

MG.32.2(8)14 ustala¢ przyczyny nieprawidiowej
pracy kottéw okretowych i ich elementéw
konstrukcyjnych;

MG.32.2(8)15 ustali¢ przyczyny wadliwego
funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych

MG.32.2(8)16 ustali¢ lokalizacje miejsca
powstania uszkodzen

MG.32.2(9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet
do przegladow technicznych i biezgcego
wykonywania prac konserwacyjnych maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(9)1 dobraé narzedzia i sprzet do
przegladéw technicznych;

MG.32.2(9)2 okresli¢ znaczenie prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i.instalac;ji
okretowych;

MG.32.2(9)3 dobra¢ sprzet do prowadzenia prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalac;ji
okretowych;

MG.32.2(9)4 dobraé¢  narzedzia i
przegladdéw technicznych

sprzet do

MG.32.2(9)5 przeprowadzi¢ konserwacje
mechanizmow. i urzadzeh sitownl

MG.32.2(10) stosuje gospodarke zuzytymi
smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi;

MG.32.2(10)1 okresli¢ zanieczyszczenia
wytwarzane przez statki

MG.32.2(10)2 okresli¢ ilos¢ zanieczyszczen
wytwarzanych przez statki

MG.32.2(10)3 wymieni¢ zasady zapobiegania
zanieczyszczeniom

MG.32.2(10)4 okresli¢ zasady obrobki $ciekow
sanitarnych

MG.32.2(10)5 zastosowac¢ zasady bezpiecznego
zdawania zanieczyszczen ze statku

MG.32.2(10)6 podac zasady budowy i obstugi
urzgdzen okretowych ochrony srodowiska
stosowanych na statkach

MG.32.2(11) stosuje zasady prowadzenia
dziennik maszynowy oraz dokumentaciji
wymagang przepisami prawa;

MG.32.2(11)1 prowadzi¢ dziennik maszynowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami;

MG.32.2(11)2 prowadzi¢ dokumentacje
maszynowg zgodnie z wymaganymi przepisami
prawa,

MG.32.2(11)3 okresli¢ procedury wachtowe;

MG.32.2(12) korzysta ze specjalistycznych
programéw komputerowych i symulatoréw
maszyn;, urzgdzen i instalacji okretowych;

MG.32.2(12)1 uruchomi¢ specjalistyczne
programy komputerowe

MG.32.2(12)2 uruchomi¢ symulator generatoréw
pradotwdrczych

MG.32.2(12)3 zastosowaé programy
komputerowe w do obstugi maszyn i urzgdzenh;

MG.32.2(12)4 obstugiwal sprzet komputerowy i
diagnostyczny;

MG.32.2(12)5 obstugiwaé symulator maszyn i
urzgdzen okretowych;

MG.32.2(12)6 kontrolowa¢ prace maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych za pomocg
programéw komputerowych;

MG.32.2(12)7 uruchomi¢ symulator silnika
gtéwnego

MG.32.2(12)8 uruchomi¢ symulatory maszyn,
urzgdzen i instalacji okretowych
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MG.32.2(12)9 petni¢ wachty morskie i portowe
pod nadzorem oficera mechanika

MG.32.3 Wykonywanie prac z zakresu
napraw i remontéw maszyn, urzadzen i
instalacji okretowych

MG.32.3(1) realizuje plany remontéw maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(1)1 zapoznaé sie z planami remontu
silnika, turbin, turbosprezarek, maszyn i
urzadzen pomocniczych;

MG.32.3(1)2 realizowa¢ proces technologiczny
naprawy silnika okretowego, turbin,
turbosprezarek, maszyn i urzadzen
pomochniczych;

MG.32.3(1)3 dobra¢ narzedzia do prac
remontowych;

MG.32.3(1)4  przygotowac . silnik,
turbosprezarke, maszyny i
pomocnicze do naprawy;

turbine,
urzgdzenia

MG.32.3(1)5 oczysci¢ elementy silnika, turbin,

turbosprezarek, maszyn i urzadzeh
pomocniczych;

MG.32.3(1)6 . realizowa¢ plany remontow
maszyn i urzgdzen

MG.32.3(1)7 . realizowa¢ plany remontow

instalacji okretowych

MG.32.3(2)rozréznia rodzaje prac remontowych
na podstawie przepiséw klasyfikacyjnych
polskich i zagranicznych instytuciji
klasyfikacyjnych, zalecen producentow urzadzen
lub stanu technicznego maszyn, urzgdzen i
instalacji okretowych;

MG.32.3(2)1 sprawdzi¢ specyfikacje prac
remontowych na podstawie przepiséw
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow
(PRS);

MG.32.3(2)2 zweryfikowa¢ specyfikacje prac
remontowych na podstawie stanu technicznego
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(2)3 przepatrzy¢ specyfikacje prac
remontowych na podstawie zalecen
producentéw urzgdzen;

MG.32.3(2)4  okresli¢
remontow;

funkcje  technologii

MG.32.3(3) stosuje technologie naprawy,
remontu i montazu maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych,

MG.32.3(3)1 wykorzystywac technologie
naprawy i remontu okretowych ttokowych
silnikéw spalinowych;

MG.32.3(3)2 przygotowac silnik okretowy do
remontu;

MG.32.3(3)3 przestrzegac¢ technologie montazu
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(3)4 wykonywaé prace remontowe
maszyn i urzgdzeh okretowych;

MG.32.3(3)5 przestrzegac technologie remontu
turbin parowych, gazowych i turbosprezarek;

MG.32.3(3)6 przestrzegaé technologie remontu
maszyn i urzgdzen pomocniczych: pomp,
sprezarek, wentylatorow, filtrow, wymiennikow
ciepta, urzgdzen hydraulicznych;

MG.32.3(3)7 przeprowadzaé pomiary przed
rozpoczeciem demontazu maszyn i urzadzen
okretowych;

MG.32.3(3)8 stosowac¢ technologie naprawy,
remontu i montazu maszyn i urzgdzeh

MG.32.3(3)9 stosowac¢ technologie naprawy,

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej

166




remontu i montazu instalacji okretowych

MG.32.3(4) sporzgdza wykazy czesci
zamiennych;

MG.32.3(4)1 sporzgdzaé¢ wykazy czesci
zamiennych maszyn i urzgdzen,;

MG.32.3(4)2 skorzysta¢ z komputerowego
oprogramowania uzytkowego i
specjalistycznego;

MG.32.3(4)3 sporzgdza¢ wykazy czesci
zamiennych na podstawie przepiséw
klasyfikacyjnych;

MG.32.3(4)4 sporzgdza¢ wykazy czeSci
zamiennych na podstawie zalecen producentéw
urzadzen;

MG.32.3(4)5 sporzgdza¢ wykazy czesci
zamiennych na podstawie stanu technicznego
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(5) wykonuje prace przygotowujace
sitownie do remontu stoczniowego;

MG.32.3(5)1 przygotowac sitownie okretowg do
remontu stoczniowego;

MG.32.3(5)2 dokona¢ wyboru metod dziatania w
warunkach ekstremalnych;

MG.32.3(5)3uczestniczy¢ w remoncie sitowni
okretowej;

MG.32.3(5)4 . przygotowacC  silnik, turbine,
turbosprezarke, maszyny i urzadzenia
pomochicze do.remontu stoczniowego;

MG.32.3(5)5 oczysci¢ elementy silnika, maszyn i
urzadzen pomocniczych;

MG.32.3(5)6 dokona¢ ogledzin weryfikacyjnych

MG.32.3(5)7 przeprowadzi¢ przeglad sitowni

MG.32.3(5)8 przygotowac sitownie do remontu
stoczniowego

MG.32.3(6) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet
do biezgcego wykonywania prac remontowych;

MG.32.3(6)1 dobra¢ narzedzia do prac
remontowych;

MG.32.3(6)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe
stosowane do prac remontowych maszyn i
urzadzen;

MG.32.3(6)3 dobra¢ wtasciwy sprzet do prac
remontowych;

MG.32.3(6)4 okresli¢ technologie
okretowych silnikéw spalinowych;

remontu

Mg.32.3(6)5 dobra¢ narzedzia i sprzet do
biezgcego wykonywania prac remontowych

Mqg.32.3(6)6 zastosowac narzedzia i sprzet do
biezgcego wykonywania prac remontowych

MG.32.3(7) wykonuje prace zwigzane z
demontazem, weryfikacjg i montazem maszyn,
urzgdzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(7)1 zdemontowac silnik, turbine,
turbosprezarke;

MG.32.3(7)2 zdemontowaé maszyny i
urzgdzenia pomocnicze na zespoty i elementy;

MG.32.3(7)3 oczysci¢ elementy silnika, maszyn i
urzadzeh pomocniczych;

MG.32.3(7)4 wykonaé pomiary weryfikacyjne
stosujgc przyrzady pomiarowe;

MG.32.3(7)5 przeprowadza¢ montaz turbin,
maszyn i urzgdzen pomocniczych;

MG.32.3(7)6 dobra¢ narzedzia do prac
zwigzanych z demontazem i montazem instalacji
okretowych;

MG.32.3(7)7 oszacowac btedy pomiaru;
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MG.32.3(7)8 przeprowadza¢ demontaz maszyn
na podzespoly i czesci;

MG.32.3(7)9 przeprowadzac¢ remont maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

MG.32.3(7)10 weryfikowa¢ zdemontowane
elementy;

MG.32.3(7)11 opracowac¢ technologie montazu
czesci i podzespotdw;

MG.32.3(7)12 dokona¢ regeneracije
podzespotow;

MG.32.3(7)13 wymieniaé zuzyte czesci;

MG.32.3(7)14 przygotowaC maszyny i
urzadzenia do remontu;

MG.32.3(8) dobiera i stosuje metody
regeneracji i naprawy czesci maszyn oraz
nanoszenia na nie powtok ochronnych i
regeneracyjnych;

MG.32.3(8)1 dobra¢ metody regeneracji czesci
maszyn w zaleznosci od uszkodzen
poszczegodlnych elementow;

MG.32.3(8)2 dobra¢ metody napraw czesci
maszyn;

MG.32.3(8)3 wykrywac wady materiatowe
réznymi metodamij

MG.32.3(8)4 naprawiac elementy i podzespoty
maszyn okretowych;

MG.32.3(8)5 naprawiac elementy i podzespoty
maszyn okretowych z  wykorzystaniem
kompozytéw i tworzyw sztucznych;

MG.32.3(8)6 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem
spawarek;

MG.32.3(8)7 naprawia¢ elementy i podzespoty
maszyn okretowych z wykorzystaniem obrébki
skrawaniem,

MG.32.3(8)8 dobra¢ metody regeneracji i
naprawy czesci maszyn

MG.32.3(8)9 okresli¢ metody nanoszenia
powtok ochronnych i regeneracyjnych na czesci
maszyn

MG.32.3(9) kontroluje parametry pracy_maszyn,
urzgdzenh i instalacji okretowych oraz wykonuje
ich regulacje pod nadzorem;

MG.32.3(9)1 bra¢ udziat préby zdawcze silnika,
maszyn i urzgdzen pomocniczych;

MG.32.3(9)2 wykonaé proby szczelnosci
instalacji silnika;

MG.32.3(9)3 dobraé przyrzady kontrolno-
pomiarowe do prac regulacyjnych maszyn i
urzgdzen okretowych;

MG.32.3(9)4 okresli¢ prawa termodynamiki do
pracy silnikéw okretowych i ich mechanizmow;

MG.32.3(9)5 scharakteryzowa¢ budowe i
zasade dziatania silnikow: dwusuwowego i
czterosuwowego;

MG.32.3(9)6 wyjasni¢ zasady wytwarzania
mieszaniny paliwowo-powietrznej;

MG.32.3(9)7 scharakteryzowac procesy cieplno-
chemiczne zachodzgce w silnikach okretowych;

MG.32.3(9)8 wykona¢ pod nadzorem regulacje
silnika spalinowego dwusuwowego i
czterosuwowego;

MG.32.3(9)9 wykonaé pod nadzorem regulacje
wtrysku paliwa, rozrzgdu zaworowego i instalacji
rozruchowej;

Program nauczania dla zawodu technik mechanik okretowy 315105 o strukturze przedmiotowej

168




MG.32.3(9)10 obstugiwaé pod nadzorem silnik w
réznych stanach eksploatacji;

MG.32.3(9)11 wykonaé¢ pod nadzorem
regulacje parametréw pracy maszyn i urzagdzeh
MG.32.3(9)12 wykonaé¢ pod nadzorem
regulacje parametréw instalacji okretowych

MG.32.3(10) ocenia poprawnos$¢ dziatania MG.32.3(10)1 scharakteryzowa¢ budowe,
maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych; dziatanie i wtasciwo$ci pracy instalacji silnika
okretowego: paliwowej, olejowej, chtodzenia,
sterowania i rozruchu;

MG.32.3(10)2 scharakteryzowa¢ procesy
tribologiczne w silniku spalinowym;
MG.32.3(10)3 wyjasni¢ zjawiska towarzyszace
pracy silnika: obcigzenie mechaniczne i cieplne,
drgania i hatasy, toksyczno$¢ spalin;
MG.32.3(10)4 okresli¢ prawdopodobne
przyczyny niesprawnosci silnika i systemow
obstugujacych na podstawie parametrow
diagnostycznych;

MG.32.3(10)5-badac silnik na hamowni: moc
indykowana, efektywna, tarcia, straty
energetyczne wylotowe i chtodzenia, sprawnosc¢
mechaniczna, stopien sprezania;
MG.32.3(10)6 okresli¢ rodzaje wykreséw
indykatorowych;

MG.32.3(10)7 wyznacza¢ srednie cisnienie
indykatorowe oraz moc indykowang;
MG.32.3(10)8 okresli¢ btedy przy mocy
indykowanej;

MG.32.3(10)9 ocenic¢ proces spalania przy
wykaorzystaniu przebiegdéw indykatorowych;
MG.32.3(10)10 oceni¢ warunki pracy pompy
wirowej i wyporowej;

MG.32.3(10)11 oceni¢ warunki pracy sprezarki
ttokowej i Srubowej;

MG.32.3(10)12 oceni¢ dziatanie i stan
techniczny filtréw;

MG.32.3(10)13 oceni¢ prace i stan techniczny
wymiennikow ciepfa: chtodnic, podgrzewaczy i
skraplaczy;

MG.32.3(10)14 oceni¢ prace wyparownika
podcisnieniowego;

MG.32.3(10)15 oceni¢ dziatanie
elektrohydraulicznej maszyny sterowej;
MG.32.3(10)16 oceni¢ prace uktadow
hydraulicznych urzadzen przetadunkowych;
MG.32.3(10)17 oceni¢ dziatanie instalacji
chtodniczej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.3(10)18 oceni¢ dziatanie instalacji
klimatyzacyjnej na podstawie wskazan aparatury
pomiarowej;

MG.32.3(10)19 skontrolowa¢ dziatanie
przyrzaddéw pomiarowych i sygnalizacyjnych;
MG.32.3(10)20 skontrolowa¢ elementy
automatyki urzgdzen chtodniczych i
klimatyzacyjnych;

MG.32.3(10)21 wyregulowac¢ elementy
automatyki urzgdzen chtodniczych i
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klimatyzacyjnych;

MG.32.3(10)22 oceni¢ poprawnosé dziatania
maszyn i urzgdzen

MG.32.3(10)23 oceni¢ poprawnosé dziatania
instalacji okretowych

MG.32.3(10)24 obliczy¢ srednie cisnienie
indykowane z wykresu indykatorowego

MG.32.3(11) rozréznia i stosuje zasady
prowadzenia dokumentacji oraz
sprawozdawczosci remontowej;

MG.32.3(11)1 okresli¢ potrzeby w zakresie
niezbednych materiatéw technicznych i czesci
zamiennych z uwzglednieniem przepiséw
nadzoru klasyfikacyjnego;

MG.32.3(11)2 korzysta¢ z komputerowego
oprogramowania uzytkowego i
specjalistycznego;

MG.32.3(11)3 zna¢ zasady remontu silnika,
maszyn i urzgdzen pomocniczych;

MG.32.3(11)4 prowadzi¢ sprawozdawczos¢
remontowa;

MG.32.3(12) wykonuje prace w zakresie
uprawnien | stopnia zwigzane z cieciem i
spawaniem elementow;

MG.32.3(12)1 spawac elementy elektrodg
otulong 111;

MG.32.3(12)2 spawac elementy gazowo 311,

MG.32.3(12)3 cig¢ elementy gazowo,

MG.32.4. Uczestniczenie w akcjach
ratowniczych, ratunkowych i ochrony okretu
w celu ratowania na morzu zycia ludzkiego i
mienia

MG32.4(1) przestrzega procedur postepowania
w sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia
pasazerdéw i zatogi okretu;

MG.32.4(1)1 analizowac¢ btedy popetnione w
trakcie ewakuacji i ratowania zycia na morzu;

MG.32.4(1)2 ogtosi¢ alarm;

MG.32.4(1)3 scharakteryzowa¢ podziat funkcji w
trakcie alarmu;

MG.32.4(1)4 dobra¢ wyposazenie osobiste;

MG.32.4(1)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi ze
statku;

MG.32.4(2) stosuje okretowe srodki identyfikacji
sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie;

MG.32.4(2)1 wyjasni¢ sygnaty wzywania
pomocy na morzu (wg. MPDM);

MG.32.4(2)2 nadawaé sygnaty wzywania
pomocy przez radiostacje (w tym radiotelefon
UKF);

MG.32.4(2)3 nadawac komunikaty o]
niebezpieczenstwie w jezyku polskim i
angielskim;

MG.32.4(2)4 obstugiwac radiostacje szalupowg i
radiotelefon UKF;

MG.32.4(2)5 scharakteryzowa¢ zasade
dziatania i bezpiecznego uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;

MG.32.4(2)6 wyjasni¢ zasady uzycia
pirotechnicznych srodkéw sygnatowych;

MG.32.4(3) przestrzega procedur ewakuacji
pasazerdw i zatogi okretu oraz ratowania
rozbitkow;

MG.32.4(3)1 wyjasni¢ zasady ewakuaciji zatogi
statku przez $migtowiec;

MG.32.4(3)2 scharakteryzowa¢ przygotowanie
statku do ewakuaciji,

MG.32.4(3)3 okresli¢ zasady bezpieczenstwa w
trakcie akcji ewakuacyjnej;
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MG.32.4(3)4 okresli¢ funkcje urzgdzen
ratowniczych stosowanych w akcjach
ewakuacyjnych;

MG.32.4(3)5 scharakteryzowac¢ organizacije i
przebieg akcji ewakuacyjnej;

MG.32.4(3)6 scharakteryzowa¢ sposoby
ratowania rozbitkdw znajdujgcych sie w
zbiorowych srodkach ratunkowych i na
powierzchni morza;

MG.32.4(3)7 wykazywa¢ umiejetnosé obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(3)8 okresli¢ metody wciggania rozbitka
do wnetrza fodzi ratunkowej;

MG.32.4(3)10 wyjasni¢ konstrukcje;
wyposazenie, zasady uzycia paséw
ratunkowych;

MG.32.4(3)11 oceni¢ prawidtowo$¢
rozmieszczenia na statku oraz zasady uzycia kot

ratunkowych;
MG.32.4(4) obstuguje instalacje wykrywcze i MG.32.4(4)1 objasni¢c wymagania konwencji
alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy i STCW 78/95;
instalacje gasnicze na okrecie; MG.32.4(4)2 okresli¢ ogolne obowiazki w

zakresie ochrony przeciwpozarowej;
MG.32.4(4)3 scharakteryzowac¢ zrodta zaptonu;

MG.32.4(4)4 objasnic warunki powstawania
pozaru;

MG.32.4(4)5 objasni¢ wtasciwosci materiatow
palnych;

MG.32.4(4)6 objasni¢ rodzaje sprzetu
przeciwpozarowego;

MG.32.4(4)7 objasni¢ zasade dziatania sprzetu
przeciwpozarowego;

MG.32.4(4)8 scharakteryzowac¢ alarmy
pozarowe,

MG.32.4(4)9 okresli¢ zagrozenia pozarowe
statku;

MG.32.4(4)10 okresli¢ srodki gasnicze;

MG.32.4(4)11 okresli¢ budowe i uzytkowanie
statych instalacji gasniczych;
MG.32.4(4)12 okresli¢ przyczyny pozarow;

MG.32.4(4)13 okresli¢ techniki walki z pozarami;

MG.32.4(4)14 scharakteryzowa¢ systemy
wykrywania ognia i dymu;

MG.32.4(4)15 okresli¢ funkcje planu ochrony
przeciwpozarowej statku;

MG.32.4(4)16 scharakteryzowa¢ zagrozenia
wystepujgce podczas walki z pozarem;
MG.32.4(4)17 okresli¢ obowigzki zatogi podczas
alarmow i awarii urzadzen okretowych
MG.32.4(4)18 okresli¢ rozmieszczenie srodkow
pierwszej pomocy, ratunkowych i gasniczych
oraz oznakowac je

MG.32.4(4)19 wymienié rodzaje alarméw i
sposoby ich ogtaszania

MG.32.4(4)20 postuzyé¢ sie sprzetem
ratowniczym i ratunkowym

MG.32.4(5) stosuje indywidualne i zbiorowe MG.32.4(5)1 wyjasni¢ konstrukcje,
Srodki ratownicze i ratunkowe; wyposazenie, zasady uzycia paséw
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ratunkowych;

MG.32.4(5)2 oceni¢ rozmieszczenie na statku
oraz zasady uzycia kot ratunkowych;

MG.32.4(5)3 okresli¢ rodzaje i przeznaczenie
todzi ratunkowych;

MG.32.4(5)4 okresli¢ konstrukcje, wyposazenie i
sposoby wodowania pneumatycznych tratw
ratunkowych;

MG.32.4(5)5 okresli¢ techniki ewakuacji ludzi ze
statku;

MG.32.4(5)6 okresli¢ funkcje zeslizgow
ewakuacyjnych;

MG.32.4(5)7 wykaza¢ umiejetnos¢ obstugi
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(5)8 wyjasni¢ zasady uzycia pasow
ratunkowych;

MG.32.4(5)9 okresli¢-przeznaczenie
wyposazenia tratwy ratunkowej;

MG.32.4(6) wykonuje czynnosci zwigzane z
likwidacjg rozlewdéw na morzu;

MG.32.4(6)1 scharakteryzowac¢ procedury
pobierania paliwa;

MG.32.4(6)2 okresli¢ wiadomosci na temat
ochrony $rodowiska Konwencji MARPOL

MG.32.4(6)3 scharakteryzowac rodzaje
zagrozen statku: kolizja; pozar, mielizna,
uszkodzenie kadtuba, fadunek niebezpieczny;

MG.32.4(7) przestrzega procedur zwigzanych z
ochrong okretu;

MG.32.4(7)1 scharakteryzowac ochrong zeglugi
i portéw morskich;

MG.32.4(7)2 okresli¢ techniki rozpoznawania
zagrozen

MG.32.4(7)3 zna¢ metodologie ochrony
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