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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH opracowano

zgodnie z nastepujgcymi aktami prawnymi:

. Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie o$wiaty (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1943 z pdzn.
zm.),

. Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe (Dz.U. 2017 poz. 59),

. Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Przepisy wprowadzajgce ustawe — Prawo oswiatowe (Dz.U.
2017 poz. 60),

. Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz.U. 2016.poz. 64 z
pozn. zm.),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017-r.w sprawie klasyfikacji
zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. 2017 r. poz.622),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 marca.2017 r. w sprawie ramowych
planéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. 2017 r. poz. 703),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2017 poz. 860),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 14 lutego. 2017.r.w sprawie podstawy
programowej wychowania przedszkolnego oraz podstawy programowej ksztatcenia ogéinego dla
szkoty podstawowej, w tym dla uczniéw z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu
umiarkowanym lub znacznym, ksztatcenia ogélnego dla branzowej szkoty | stopnia, ksztatcenia
ogolnego dla szkoty specjalnej przysposabiajacej do pracy oraz ksztatcenia ogoéinego dla szkoty
policealnej (Dz.U. 2017, poz. 356);

. Rozporzgdzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. 2012 poz. 184 z pézn. zm.),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie praktycznej
nauki zawodu (Dz.U.,2010 nr 244 poz. 1626 z p6zn. zm.),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placowkach (Dz.U. 2003 nr 6
poz. 69 z pdézn. zm.),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze ogéinym —
poziomy 1-4 (Dz.U. 2016 poz. 520),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz.U. 2016 poz. 537),

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie
klasyfikacji zawoddw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania Dz.U.
2014 poz. 1145 (z p6zn. zm.),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 lipca 2014 r. w sprawie dopuszczania do
uzytku szkolnego podrecznikow (Dz.U. 2014 poz. 909),

. Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie zasad
udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych przedszkolach,
szkotach i placéwkach (Dz.U. 2013 poz. 532),
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Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 czerwca 2015 r. w sprawie
szczegotowych warunkow i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy
w szkotach publicznych (Dz.U. 2015 poz. 843 z pézn. zm.),

Rozporzgdzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 27 kwietnia 2015 r. w sprawie
szczegbtowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w
zawodzie (Dz.U. 2015 poz. 673),

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2012 r. w sprawie podstawy
programowej wychowania przedszkolnego oraz ksztatcenia ogélnego w poszczegdlnych typach
szkot (Dz.U. 2012 poz. 977 z pozn. zm.).

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
6



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie - S
U Europejski Fundusz Spoteczny -

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach
wspotczesnego Swiata, wykonywania pracy zawodowe;j i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w
szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i
spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe
techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwah pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy:i
umiejetnosci pracownikéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i
zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia
0golnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdinej
powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych
absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania
wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego
uczgcegdo sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem
indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i
kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci
na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzyé
wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegélnych zawodach wpisanych do klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego.

Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celéw ogoéinych ksztatcenia
zawodowego.
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3. INFORMACJE O ZAWODZIE TECHNIK BUDOWY JEDNOSTWEK
PLYWAJACYCH

Technik budowy jednostek ptywajgcych uczestniczy w pracach projektowo-konstrukcyjnych z zakresu
budownictwa jednostek ptywajgcych;; opracowuje procesy technologiczne budowy, wyposazania
i remontu jednostek ptywajgcych;; dokonuje selekcji i doboru materiatéw, armatury oraz wyposazenia;
kontroluje przestrzeganie przepiséw i norm miedzynarodowych w zakresie jakosci produkcji, ochrony
srodowiska i bezpieczenstwa uzytkowania statku. Absolwent w zawodzie Technik budowy jednostek
ptywajgcych zgodnie z posiadang wiedzg i umiejetnosciami przygotowany bedzie do podejmowania
pracy w przedsiebiorstwach zajmujgcych sie budowg iremontami jednostek ptywajgcych; oraz
konstrukcjami stalowymi, , a takze by¢ zatrudniony jako marynarz na jednostkach ptywajacych.
Technik budowy jednostek ptywajgcych powinien charakteryzowac < sie . odpowiedzialnoscig
i dyscypling, a takze doktadnoscig przy wykonywaniu zadan zawodowych, co jest podstawg jakosci
i trwatosci wykonanej pracy.

POWIAZANIA ZAWODU TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH Z
INNYMI ZAWODAMI

Wspodline kwalifikacje z zawodem technik budowy jednostek ptywajgcych majg zawody ksztatcone na
poziomie BRANZOWA SZKOLA | st., BRANZOWA SZKOLA Il st.:

Kwalifikacja Symbol Zawod Efekty wspdlne
zawodu
MG.22. Wykonanie i montaz 721406 Monter kadtubow BHP, PDG, JOZ,
elementow kadtuba jednostek jednostek KPS,
ptywajacych ptywajacych PKZ(MG.a),
BS | PKZ(MG.i)
MG.33. Organizacja budowy i 311942 Technik budowy BHP, PDG, JOZ,
remontu jednostek ptywajgcych jednostek KPS, OMZ,
ptywajgcych PKZ(MG.a),
BS I PKZ(MG.i),PKZ(MG.1)

SZCZEGOLOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK BUDOWY
JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH
powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wykonywania obrdbki blach i profili hutniczych;
2) prefabrykowania i montowania kadtuba jednostek ptywajacych;
3) wykonywania prac remontowych kadtuba jednostek ptywajgcych;
4) opracowywania dokumentacji warsztatowej oraz proceséw technologicznych obrdbki,
prefabrykacji, montazu, wyposazania iremontu kadluba jednostek plywajgcych
z wykorzystaniem technik komputerowych;
5) badania wtasciwosci materiatéw stosowanych w budownictwie jednostek ptywajgcych;
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6) wykonywania inadzorowania prac zwigzanych z montazem kadtubdw, ich wyposazaniem
oraz remontami kadtuba jednostek ptywajacych.

Do wykonywania zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie efektow ksztatcenia okreslonych w
podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH:

o efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw (BHP, PDG, JOZ, KPS, OMZ);

o efekty ksztatcenia wspdlne dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo -
hutniczego stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie PKZ(MG.a), PKZ(MG.i),
PKZ(MG.1);

o efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie:

MG.22. Wykonanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33. Organizacja budowy i remontu jednostek ptywajgcych.

Ksztatcenie zgodnie z opracowanym programem nauczania pozwoli na osiggniecie wyzej
wymienionych celéw ksztatcenia.

PRZEDMIOTY ROZSZERZONE W TECHNIKUM W ZAWODZI|E TECHNIK
BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

W programie nauczania dla zawodu technik budowy jednostek ptywajacych uwzgledniono przedmioty
ogolnoksztatcace: fizyka, matematyka, ktérych nauka bedzie odbywac sie na poziomie rozszerzonym.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK BUDOWY
JEDNOSTEK PLYWAJACYCH Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
OGOLNEGO

Program nauczania dla.zawodu technik budowy jednostek ptywajgcych uwzglednia aktualny stan
wiedzy o zawodzie ze szczegblnym zwrdéceniem uwagi na nowe technologie i najnowsze koncepcje
nauczania.

W programie nauczania dla zawodu technik budowy jednostek ptywajgcych uwzgledniono powigzania
z ksztatceniem ogdlnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu efektow ksztatcenia w zakresie
przedmiotéw ogélnoksztatcacych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w zawodzie. Dotyczy to
przede wszystkim takich przedmiotéw jak: fizyka, matematyka oraz podstawy przedsiebiorczosci i
edukaciji dla bezpieczenhstwa.
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4. PLANY NAUCZANIA DLA ZAWODU TECHNIK BUDOWY
JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie technik budowy jednostek ptywajgcych minimalna
liczba godzin na ksztalcenie zawodowe zostata okreslona dla efektow ksztatcenia i wynosi:
e 600 godzin na realizacje kwalifikacji MG.22.
e 300 godzin na realizacje kwalifikacji MG.33,
e 450 godzin na realizacje efektow wspolnych dla wszystkich zawodéw i wspéinych dla
zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia.

Plan nauczania dla zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH o
strukturze przedmiotowej — tabela

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
1 | (BHP) Bezpieczenstwo i higiena pracy 1 1 30
2 (PDG) Podejmowanie i prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej 1 1 30
3 | (JOZ) Jezyk angielski zawodowy. 1 1 30
4 (KPS; OMZ). Kompetencje personalne i spoteczne w organizacji 1 1 30
pracy.
5 | Rysunek techniczny 1 1 2 60
6 | Podstawy konstrukcji maszyn 1 30
7 | Mechanika techniczna 1 2 3 90
8 | Zarys budowy jednostek ptywajacych 1 1 2 4 120
9 | Konstrukcja i rysunek kadtubowy 1 1 1 3 90
10 | Teoria okretu 1 1 2 60
11 | Technologia prefabrykaciji kadiuba 1 1 1 2 > 150
12 Technologia montazu i remontu kadtuba 1 1 3 > 150
taczna liczba godzin | 4 4 5 5 11 | 29 | 870
Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym ( min. 50% godz. ksztatcenia zawodowego)
13 | Techniki wytwarzania 6 6 180
14 | Technologia budowy kadtuba jednostek ptywajacych 7 7 210
15 | Technologia remontu kadtuba jednostek ptywajgcych 8 8 16 480
16 | PRAKTYKI ZAWODOWE** 160 | 160 320 | 9600**
tgczna liczba godzin 6 7 8 8 0 29 870
taczna liczba godzin ksztatcenia zawodowego | 10 11 | 13 | 13 | 11 | 58 | 1740
Tygodniowy wymiar godzin oboquekgmil;;]a;g;‘: 34 34 | 37 | 36 | 34 |175| 5250

Do celéw obliczeniowych przyjeto 30 tygodni w ciggu jednego roku szkolnego

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
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* zajecia odbywajg sie w pracowniach szkolnych, warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego oraz u pracodawcy

** praktyki zawodowe odbywajg sie w klasie trzeciej w pierwszym semestrze i w klasie
czwartej w drugim semestrze.

**godziny przeznaczone na odbycie praktyk zawodowych nie zostaly wliczone do godzin
tgcznych ksztatcenia zawodowego praktycznego.

Egzamin potwierdzajgcy pierwszg kwalifikacje MG.22. odbywa sie pod koniec klasy
trzeciej.

Egzamin potwierdzajagcy druga kwalifikacje MG.33. odbywa sie po .zakonczeniu
pierwszego semestru piatej klasy.

Wykaz przedmiotéw i dziatéw programowych dla zawodu TECHNIK BUDOWY
JEDNOSTEK PLYWAJACYCH - tabela

Liczba :
. : Liczba
: Nazwa dziatu godzin .
Nazwa przedmiotu godzin dla
programowego dla )
. przedmiotu
dziatu
1. Bezpieczenstwo i higiena 1.1. Bezpieczenstwo i Higiena 30 30
pracy Pracy
2. Podejmowanie dziatalnosci 2.1.Podejmowanie dziatalnosci 30 %0
gospodarczej gospodarczej
3.1. Komunikacja w jezyku 15
3. Jezyk angielski zawodow angielskim 30
e 9 y 3.2. Dokumentacja w jezyku 15
angielskim
4.1. Motywacje i posta: 8
4. Kompetencje personalne i W _] P Wy -
Y = 4.2. Zasady i normy zachowania. 6
spoteczne w organizacji —— 30
oracy 4.3. Komunikacja spoteczna. 6
4.4. Techniki pracy w grupie. 10
5.1. Zasady sporzgdzania 20
rysunku technicznego
: 5.2. Sporzgdzanie szkicow czesci
5. Rysunek techniczny maszyn. 10 60
5.3. Wykonywanie rysunkéw 30
technicznych
6.1. Podstawy maszynoznawstwa 6
6.2. Budowa maszyn i urzgdzen 8
6. Podstawy konstrukcji maszyn | 6.3. Technologie wytwarzania 12 30
czesci maszyn i urzgdzen
6.4. Transport wewnetrzny 4
7. Mechanika techniczna 7.1. Statyka. 15 90

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
11



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

@ Unia Europejska X

Europejski Fundusz Spoteczny a0l

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

7.2. Kinematyka. 15
7.3. Dynamika. 30
7.4. Wytrzymatos$¢ materiatéw. 30
8.1. Wyposazenie pokfadowe. 30
8.2. Instalacje rurociggow. 30
8. Zarys budowy jednostek 8.3. Mechanizmy i urzagdzenia 30 120
ptywajgcych jednostek ptywajacych.
8.4. Otwory w kadtubie i 30
wyposazenie Slusarskie.
9. Konstrukcja i rysunek 91 Konstrukqa. kadiuba 50
kadiubowy jednostek ptywajacych. 90
9.2. Rysunek kadtubowy. 40
10.1. Ptywalnos¢ i krzywe
hydrostatyczne jednostek 12
ptywajacych;
. 10.2. Statecznos¢ 20
10. Teoria okretu 10.3. Niezatapialnos$¢; 4 60
10.4. Zarys mechaniki ptynéw i 18
oporow jednostki ptywajacej;
10.5. Wiadomosci ogdlne o teorii 6
wodowania.
11.1. Obrobka wstepna i obrébka 0
11. Technologia prefabrykacji elementow kadtuba. 150
kadtuba 11.2. Prefabrykacja wstepna i 80
prefabrykacja kadtuba.
12.1. montaz kadtuba jednostek 30
ptywajgcych.
12.2. Oprzyrzagdowanie montazu
. ) 30
kadtuba jednostek ptywajgcych.
12. Technologia-montazu i remontu |.12.3. Przygotowanie do 150
kadtuba wodowania jednostek 30
ptywajacych.
12.4. Remonty, przebudowy i
modernizacje jednostek 60
ptywajgcych.
13. TecliRi wytwarzaqia ~ zajgcia 13.1. Techniki wytwarzania czesci
praktyczn.e przedmioty w maszyn i urzgdzen oraz 180 180
ksztatceniu zawodowym N .
praktycznym elementow konstrukcji kadtuba.
14.1. Obrobka elementéw
14. Technologia budowy kadtuba kadtuba. 30
Jednostek plywajacych - 14.2. Prefabrykacja sekaji kadtuba 210
przedmioty w ksztatceniu . . 60
zawodowym praktycznym Jednostek ptywajacych.
14.3. Montaz sekcji kadtuba 60
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jednostek ptywajacych.
14.4. Montaz kadtuba jednostek
ptywajgcych.

60

15. Technologia remontu kadtuba
jednostek ptywajgcych -
przedmioty w ksztatceniu
zawodowym praktycznym

15.3. Remont, przebudowy i
modernizacje jednostek 240 420

ptywajgcych.

Praktyka w stoczniach
produkcyjnych w Il klasie 180
technikum
16. PRAKYKI ZAWODOWE - 360
Praktyka w stoczniach
remontowych w IV klasie 180

technikum

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
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5. PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH
PRZEDMIOTOW W ZAWODZIE TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK

PLYWAJACYCH

1. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

1.1. Przepisy BHP, przeciwpozarowe i ochrony srodowiska

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

Istota bezpieczenstwa i higieny pracy.
Bezpieczenstwo socjalne.

Higiena pracy.

Ergonomia w zyciu codziennym i pracy
zawodowej.

Zrédta prawa pracy w Polsce.

Nadzér nad warunkami pracy.
Odpowiedzialno$¢ za wykroczenia przeciwko
prawom pracownika.

Prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wybrane przepisy prawa dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
srodowiska, ochrony przeciwpozarowej.
Ochrona zdrowia pracownikéw.
Profilaktyczne badania lekarskie.

Szkolenia pracownikow.

Konsekwencje naruszenia przepisow.i zasad
bhp podczas wykonywania zadan zawodowych.
Odpowiedzialnos¢ porzgdkowa.i materialna
pracownika:

Odpowiedzialnosé cywilna.

Nadzér nad warunkami pracy sprawowany przez
Panstwowg Inspekcje Pracy, Panstwowg
Inspekcje Sanitarng i Urzad Dozoru
Technicznego.

Stuzby nadzorujgce warunki pracy — Panstwowa
Inspekcja Pracy, Pahstwowa Inspekcja
Sanitarna, Urzad Dozoru Technicznego.
Spoteczny nadzér nad warunkami pracy.
Szkolenie pracownikéw w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

Znaki i sygnaty bezpieczenstwa

Organizacja stuzby bezpieczenstwa

i higieny pracy w przedsiebiorstwie.
Badania lekarskie pracownikow.

BHP(1)1 postuzyc sie pojeciami dotyczgcymi
bezpieczenstwai-higieny pracy;

BHP(1)2 postuzy¢ sie pojeciami dotyczacymi
ochrony przeciwpozarowej;

BHP(1)3 wyjasni¢ pojecia z zakresu ochrony
Srodowiska;

BHP(1)4 okresli¢ wymagania dotyczgce ergonomii
pracy;

BHP(2)1 scharakteryzowac instytucje oraz stuzby
dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy w
Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ zadania i uprawnienia instytuc;ji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
Srodowiska w Polsce;

BHP(3)1 okresli¢ prawa i obowigzki pracownika w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)2 okresli¢ prawa i obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)3 okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw pracownika

i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

BHP(3)4 rozrézni¢ rodzaje znakow
bezpieczenstwa;

BHP(3)5 rozpoznaé znaki zakazu, nakazu,
ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony
przeciwpozaroweyj;

BHP(4)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadanh
zawodowych;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)3 scharakteryzowac¢ zagrozenia dla zdrowia
i zycia czlowieka oraz mienia

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
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Skutki nieprzestrzegania przepisow i Srodowiska zwigzanych z wykonywaniem zadan
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony zawodowych;

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. BHP(4)4 okresli¢ sposoby przeciwdziatania

Znaki i sygnaty i bezpieczenstwa. zagrozeniom wystepujgcym podczas wykonywaniu
Zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz zadan zawodowych;

mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem | BHP(5)1 rozrézni¢ rodzaje czynnikow szkodliwych
zadan zawodowych. dziatajgcych na organizm cziowieka w Srodowisku
Czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe. pracy;

Czynniki fizyczne, chemiczne, biologiczne i BHP(5)2 scharakteryzowa¢ zagrozenia zwigzane z
psychospoteczne. wystepowaniem szkodliwych czynnikow w
Oddziatywanie hatasu na organizm. srodowisku pracy;

Hatas — zrédta, metody i srodki ochrony przed BHP(6)1 scharakteryzowaé skutki oddziatywania
hatasem. czynnikow szkodliwych na organizm cziowieka;
Wibracje -rodzaje, metody ograniczania. BHP(6)2 okresli¢ zasady.zapobiegania wptywom
Zanieczyszczenia powietrza — zrodta, rodzaje, czynnikow szkodliwych na organizm czlowieka;
metody ograniczenia emisji zanieczyszczen. BHP(6)3 okresli¢ przyczyny typowych choréb
Srodowisko pracy. zawodowych zwigzanych z wykonywaniem zadan
Narazenie zawodowe. zawodowych;

Choroby zawodowe.

Planowane zadania

W zespotach 3—4-osobowych ustalcie procedure postepowania podczas zagrozenia w trakcie
montazu kadtuba jednostki ptywajgcej. Osoba prowadzgca zajecia przydzieli Waszym zespotom
rézne, mozliwe do wydarzenia sie w trakcie montazu kadtuba jednostki ptywajgcej zdarzenia losowe.
Zadaniem Waszego zespotu jest przeanalizowanie wydarzenia oraz wypracowanie procedury
postepowania. Do dyspozycji macie stanowisko komputerowe odpowiednio wyposazone z dostepem
do Internetu. Sporzgdzong procedure zaprezentujecie.na forum grupy (10 minut).

Przygotowanie instrukcji bezpiecznej pracy.

1.
2.
3.
4.

Wypetnianie zgtoszenia wypadku przy pracy przez pracownika wedtug podanego wzoru.
Przygotowanie tresci telefonicznego wezwania stuzb ratowniczych do wypadku.
Kompletowanie wyposazenia apteczki pierwszej pomocy.

Praktyczna ocena przytomnosci poszkodowanego.

Odpowiadajgc na pytania uczen sprawdzi czy jest przygotowany do wykonania ¢wiczen.

Gdzie nalezy szukal rozporzgdzehh Rady Ministrow oraz rozporzgdzen poszczegdlnych
ministréw?

Gdzie nalezy szuka¢ uchwat i zarzadzen poszczegdlinych ministrow?

Czy regulamin pracy obowigzujgcy w zaktadzie moze by¢ bardziej korzystny dla pracownika w
poréwnaniu z przepisami zawartymi w kodeksie pracy?

Co oznacza stwierdzenie, ze przepisy zawarte w kodeksie pracy majg charakter prawa
bezwzglednie obowigzujgcego?

Kto ustala w razie sporu wtasciwe znaczenie obowigzujgcych przepiséw?

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ sie w sali przedmiotowej (pracowni BHP) réznymi metodami ze
szczegllnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania w tym metody tekstu przewodniego
lub samoksztatcenia kierowanego wyposazonej w schematy, makiety, modele oraz plansze
dydaktyczne z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (np. zestawy do ¢wiczen z zakresu udzielania
pierwszej pomocy). Formy organizacyjne pracy uczniéw powinny by¢ zréznicowane poczgwszy od
samodzielnej pracy ucznidow do pracy zespotowej. Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w
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pracowni dydaktycznej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz z
projektorem multimedialnym/tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym.

Srodki dydaktyczne

Prezentacje multimedialne oraz filmy dydaktyczne przedstawiajgce znaki i sygnaly bezpieczenstwa,
procedury postepowania w przypadku wystgpienia zagrozen w miejscu pracy, a takze zasady
udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym. Przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska oraz wymagan ergonomii, srodki ochrony
indywidualnej, podreczne srodki gasnicze.

Zalecane metody dydaktyczne

Podczas procesu ksztatcenia zaleca sie stosowanie: wyktadu informacyjnego, dyskusji dydaktycznej,
pokazu z instruktazem oraz ¢wiczen. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdétowym
instruktazem. Do wprowadzania nowych tresci nalezy zastosowaé metode pogadanki wspartej
pokazem multimedialnym, z wykorzystaniem modeli, plansz, filméw pogladowych i prezentaciji.
Réwnolegle powinna byé stosowana metoda c¢wiczeh. Zaleca sie takze stosowanie metody
przewodniego tekstu, ktéra wymaga wczesniejszego przygotowania przez ‘nauczyciela pytan
prowadzacych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
grupowo. Zajecia edukacyjne zwigzane z udzielaniem pierwszej pomocy poszkodowanym powinny
odbywac sie w grupie do 15 ucznidw. Czes¢ efektow ksztalcenia powinna by¢ nauczana w korelac;ji
z ksztatceniem zawodowym praktycznym i edukacjg dla bezpieczenstwa.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidéw proponuje sie stosowanie sprawdzianéw ustnych
i pisemnych, testéw osiggnie¢ szkolnych oraz obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania
¢éwiczen. Sprawdzenie osiggniecia przez ucznia zatozonych szczegbétowych celdéw ksztatcenia bedzie
mozliwe poprzez zastosowanie odpowiednich narzedzi biezgcego pomiaru dydaktycznego
(opracowanych przez nauczyciela) oraz obserwacje ucznia podczas wykonywania przez niego
¢éwiczen. Przygotowujgc ' €wiczenia, nauczyciele powinni opracowa¢ odpowiednie wskazowki do
oceniania osiggnieC-uczniéw. Jesli w. ¢wiczeniu wystgpi konieczno$¢ obserwowania dziatania
praktycznego uczniow, trzeba przygotowac takze arkusze obserwaciji. Osiggnigcie innych umiejetnosci
wynikajgcych ze szczegotowych celdw ksztatcenia zostanie sprawdzone poprzez ocene prezentacji
wynikdw wykonanego ¢wiczenia lub test wielokrothego wyboru specjalnie przygotowany przez
nauczyciela.

W procesie oceniania osiggnie¢ ucznidw nalezy zwracaé¢ szczegolng uwage na przestrzeganie
obowigzujgcych. instrukcji i przepiséw bhp. oraz wskazywanie na zagrozenia opisane w ryzyku
zawodowym oraz metody przeciwdziatania tym zagrozeniom, a takze na dobieranie srodkéw ochrony
indywidualnej i zbiorowej i stosowanie procedur udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
— dostosowanie warunkéw, $rodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb oraz mozliwosci

ucznia.
Nauczyciel realizujgcy program dziatu powinien:
1. dostosowac stopien trudnosci wykonywanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczniéw,
2. planujgc zadania do wykonania przez uczniéw z uwzglednieniem ich zainteresowan,
3. motywowac uczniéw do pracy,
4. przygotowywac¢ zadania o r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecac¢ do korzystania z

réznych zrodet informacji zawodowe;j.
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Przygotowanie instrukcji bezpiecznej pracy.
Wypetnianie zgtoszenia wypadku przy pracy przez pracownika wedtug podanego wzoru.

Kompletowanie wyposazenia apteczki pierwszej pomocy.

5
6.
7. Przygotowanie tresci telefonicznego wezwania stuzb ratowniczych do wypadku.
8
9

Praktyczna ocena przytomnosci poszkodowanego.

Praktyczna ocena oddechu u poszkodowanego.
11. Praktyczne ¢éwiczenie sztucznego oddychania i masazu serca na manekinie.
12. Bandazowanie ran réznych czesci ciata.
13.  Unieruchamianie kosci roznych kohAczyn.

1.2 Zastosowanie przepiséw BHP

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

— Skutki nieprzestrzegania przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
Znaki i sygnaty i bezpieczenstwa.

Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych modelarza odlewniczego.
Czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe.
Czynniki fizyczne, chemiczne, biologiczne i
psychospoteczne.

Oddziatywanie hatasu na organizm.

Hatas — zrodta, metody i $rodki ochrony przed
hatasem.

Wibracje -rodzaje, metody ograniczania.
Zanieczyszczenia powietrza — zrédta, rodzaje;
metody ograniczenia emisji-zanieczyszczen.
Srodowisko pracy.

Narazenie zawodowe.

Choroby zawodowe.

Postepowanie w-przypadku pozaru.
Zabezpieczenie przed porazeniem prgdem
elektrycznym.

Organizacja stanowiska pracy.zgodnie z
zasadami bezpiecznej pracy oraz wymaganiami
ergonomii i ochrony srodowiska.

Cele ergonomii.

Ergonomia korekcyjna i koncepcyjna.
Ergonomia postawy przy pracy.

Organizacja stanowiska pracy przy pozyciji
stojacej.

Organizacja stanowiska pracy przy pozycji
siedzace;j.

Reczne prace transportowe.

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.
Rodzaje $rodkéw ochrony indywidualnej i
zbiorowe;.

Funkcje ochronne srodkéw ochronnych.
Zasady przydziatu i uzytkowania

BHP(7)1 zorganizowa¢ stanowisko pracy technika
budowy jednostek ptywajgcych zgodnie z
wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(7)2 dobra¢ wyposazenie oraz rozmiesci¢ je na
stanowisku pracy zgodnie z zasadami ergonomii;
BHP(7)3 okresli¢ wptyw wyposazenia stanowiska
pracy na zagrozenie pozarowe i warunki bhp;
BHP(7)4 dobra¢ niezbedny sprzet gasniczy do
gaszenia materiatdw niemetalowych;

BHP(7)5 okresli¢ oddziatywanie procesu montazu
elementow kadtuba jednostek ptywajacych na
Srodowisko;

BHP(8)1 scharakteryzowaé srodki ochrony
indywidualnej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(8)2 scharakteryzowaé srodki ochrony
zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(8)3 okresli¢ zasady stosowania srodkow
ochrony indywidualnej i zbiorowej;

BHP(9)1 wyjasni¢ zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy obowigzujgce podczas wykonywania zadan
zawodowych przez technika budowy jednostek
ptywajgcych

BHP(9)2 wyjasni¢ przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
obowigzujgce podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(10)1 okresli¢ rodzaje wypadkéw przy pracy;
BHP(10)2 okresli¢ przyczyny wypadkow przy pracy;
BHP(10)3 okresli¢ sposoby postepowania w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(10)4 okresli¢ zasady udzielania pierwszej
pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;
BHP(10)5 udzieli¢ pierwszej pomocy
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odziezy ochronne;. poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w
Ksztaltowanie bezpiecznych i higienicznych stanach zagrozenia zdrowia i zycia..

warunkow pracy podczas wykonywania zadan

zawodowych.

Instrukcje uzytkowania narzedzi, przyrzgdow i

urzgdzen.

Zasady postugiwania sie narzedziami recznymi,
elektrycznymi i pneumatycznymi.

Urzadzenia podlegajgce kontroli UDT.

Zasady bezpiecznej pracy na stanowisku.
Organizacyjne i techniczne srodki ochrony przed
zagrozeniami.

Zagrozenia pozarowe a obowigzki pracodawcy i
pracownika.

Zasady postepowania w sytuacjach zagrozenia
pozarem.

Akcja ewakuacyjna.

Podreczny sprzet gasniczy.

Zasady bezpiecznej pracy w magazynach czesci
zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.
Wypadki przy pracy, procedury postepowania.
Organizacja dziatan zwigzanych z udzielaniem
pierwszej pomocy.

Udzielanie pierwszej pomocy w przypadkach
porazenia pragdem elektrycznym, zranienia,
zatrucia tlenkiem wegla oraz urazow
mechanicznych.

Ograniczanie zagrozenia hatasem, wibraciji.
Przeciwdziatanie zagrozeniu zapyleniem

Planowane zadania

W zespotach 3—4-osobowych ustalcie procedure postepowania podczas zagrozenia w trakcie
montazu kadtuba jednostki ptywajgcej. Osoba prowadzgca zajecia przydzieli Waszym zespotom
rézne, mozliwe do wydarzenia sie w trakcie montazu kadtuba jednostki ptywajacej zdarzenia losowe.
Zadaniem Waszego zespotu jest przeanalizowanie wydarzenia oraz wypracowanie procedury
postepowania. Do dyspozycji macie stanowisko komputerowe odpowiednio wyposazone z dostepem
do Internetu. Sporzgdzong procedure zaprezentujecie na forum grupy (10 minut).

1. Praktyczne éwiczenie sztucznego oddychania i masazu serca na manekinie.
2. Bandazowanie ran réznych czesci ciata.
3. Unieruchamianie koéci réznych konczyn.

Pytania

— Jaka scharakteryzujesz podstawowe  pojecia , ktére okreslajg ochrone cziowieka w
Srodowisku pracy : bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa , ochrona
Srodowiska i ergonomia?

— Jakie zasady ochrony przeciwpozarowej obowigzujg na stanowisku pracy?

— Dobieranie srodkéw gasniczych zalezy od ? Wymieh zalezno$ci.

1. Rozpoznawanie znakoéw bezpieczenstwa

Opis pracy:

Zadaniem ucznidw bedzie rozpoznanie znakéw bezpieczehstwa oraz okreslenie sytuacji,
w ktérej powinny byé one stosowane. Cwiczenie uczniowie powinni wykonywaé indywidualnie
na podstawie materiatéw przygotowanych przez nauczyciela.
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2. Udzielanie pierwszej pomocy osobie porazonej pradem elektrycznym

Opis pracy:

Zadaniem ucznidéw bedzie zaplanowanie kolejnych czynno$ci zwigzanych z udzieleniem pierwszej
pomocy osobie porazonej pradem elekirycznym oraz praktyczne przedstawienie tych czynnosci na
fantomie. Cwiczenie uczniowie powinni wykonywaé w zespotach 2-3 osobowych.

3. Proponowane éwiczenia:

Okreslanie uprawnien Panstwowej Inspekcji Pracy;

Okreslanie uprawnien Panstwowej Inspekcji Sanitarnej;

Okreslanie uprawnien Urzedu Dozoru Technicznego;

Okreslanie zakresu obowigzkéw pracownika dotyczgcych bhp;

Rozpoznawanie znakéw bezpieczenstwa — znaki zakazu;

Rozpoznawanie znakéw bezpieczenstwa — znaki nakazu;

Rozpoznawanie znakéw bezpieczenstwa — znaki ostrzegawcze;

Rozpoznawanie znakéw bezpieczenstwa — znaki ewakuacyjne;

Rozpoznawanie znakoéw bezpieczenstwa — znaki ochrony przeciwpozarowej;
Wskazanie czynnikow powodujgcych zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadanh zawodowych ;

Okreslanie prawidtowej kolejnosci czynnosci niezbednych do.uruchomienia gasnicy pianowej;
Rozpoznawanie oston urzadzenh za pomoca kodow |IP,

Wypetnianie zgtoszenia wypadku przy pracy przez pracownika wedtug podanego wzoru.
Przygotowanie tresci telefonicznego wezwania stuzb ratowniczych do wypadku.
Kompletowanie wyposazenia apteczki pierwszej pomocy.

Praktyczna ocena przytomnosci poszkodowanego.

Praktyczna ocena oddechu u poszkodowanego.

Praktyczne ¢éwiczenie sztucznego oddychania i masazu serca na manekinie.
Unieruchamianie koéci réznych konczyn.

Bandazowanie ran réznych czesci ciata.

3.1 Cwiczenie

Okresl podstawowe obowigzki pracodawcy i pracownika w zakresie bhp.
Sposéb wykonania éwiczenia.

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

1.

Wyszukaé w. kodeksie <pracy dzial, w ktérym zawarto podstawowe obowigzki
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy i wypisa¢ z niego obowigzki pracodawcy
i pracownika.

Wyszuka¢ w dziale IV kodeksu pracy obowigzki pracodawcy i pracownika i wypisac
Z niego punkty dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:

— kodeks pracy lub,

— stanowisko komputerowe z dostepem do internetu.

3.2 Cwiczenie
Przeprowadz analize Rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenhstwa i higieny pracy.

Sposéb wykonania éwiczenia.
Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

1. Wyszuka¢ w wyszukiwarce internetowej aktualne Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i

Pracy w sprawie szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2007 nr 196
poz. 1420 z pdzniejszymi zmianami),
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2. Przeprowadzi¢ analize rozporzadzenia z  uwzglednieniem pytan w tabeli
i wypehni€ jg, zaznaczajgc w niej znakiem X prawidlowg odpowiedz oraz numer
paragrafu rozporzadzenia.

Tabela 1. Analiza rozporzgdzenia w sprawie szkolenia w dziedzinie bhp  (do éwiczenia 2)

Nr Problem § Tak Nie

1 Pracownik zatrudniony na stanowisku robotniczym
zobowigzany jest do uczestnictwa w szkoleniu
okresowym nie rzadziej, niz co 5 lat.

2 Pracownik wykonujgcy prace na kilku stanowiskach
pracy powinien odby¢ instruktaz stanowiskowy na
kazdym z tych stanowisk?

3 Podstawe dopuszczenia pracownika do wykonywania
pracy na okreslonym stanowisku jest sprawdzian wiedzy
i umiejetnosci z zakresu wykonywania pracy zgodnie
z przepisami oraz zasadami? bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— stanowisko komputerowe z dostepem do internetu,
— arkusz ¢éwiczeniowy.

3.3 Cwiczenie
Wskaz w przyktadowym regulaminie pracy przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy.
Sposéb wykonania ¢éwiczenia
Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:
1) sprawdzi¢, czy w analizowanym regulaminie zaktadu pracy znajdujg sie wszystkie punkty
zawarte w art. 104 kodeksu pracy,
2) wyszukaé w analizowanym.regulaminie zapiséw dotyczacych bhp,
3) wypisa¢ punkty regulaminu dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wyposazenie stanowiska pracy:
— kodeks pracy,
— przyktadowy regulamin pracy.

3.4 Cwiczenie
Opisz wtasnymi stowami podstawowe pojecia , ktére okreslajg ochrone cztowieka w Srodowisku
pracy.. tj.: bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa, ochrona $rodowiska i
ergonomia.
Wyposazenie stanowiska pracy:

— stanowisko komputerowe

— arkusz ¢wiczeniowy pozwalajgcy wpisa¢ podstawowe pojecia z zakresu bhp.

3.5 Cwiczenie
Jakies$ gasnicy uzyjesz do gaszenia warsztatu , urzadzen elektrycznych pod napieciem (kabli,
muf, tablic rozdzielczych) ?
Wyposazenie stanowiska pracy:
— stanowisko komputerowe
— arkusz ¢wiczeniowy

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
20



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie - S
U Europejski Fundusz Spoteczny -

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywaé sie w sali przedmiotowej (pracowni BHP) wyposazonej w schematy,
makiety, modele oraz plansze dydaktyczne z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (np. zestawy do
¢wiczen z zakresu udzielania pierwszej pomocy). Nalezy stosowaé rézne metody ze szczegdlnym
uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania w tym metody tekstu przewodniego Iub
samoksztatcenia kierowanego.

Srodki dydaktyczne

Zbior przepiséw prawnych dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Kemputer (jeden na grupe)
z dostepem do Internetu, fantom, filmy iprezentacje multimedialne o tematyce postepowania
powypadkowego i udzielania pomocy.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdinym
uwzglednieniem metody ¢wiczen, dyskusji dydaktycznej. Formg wspomagajgca powinien by¢ wyktad
informacyjny lub problemowy

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone formie klasowo-lekecyjnej. Dominujgca forma organizacyjna pracy
ucznidéw: praca w grupach. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form:
indywidualnie oraz grupowo. Zajecia edukacyjne zwigzane z udzielaniem pierwszej pomocy
poszkodowanym powinny odbywaé sie w grupie do.15 uczniow.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie efektdw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji oraz
sporzadzonej procedury. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawartosc
merytoryczna wypowiedzi i procedury (zgodnie z zasadami), sposéb prezentacji (uktad, czytelnosé,
czas).

Uczniowie powinni by¢ oceniani po-wykonaniu kazdego ¢wiczenia; jezeli ¢wiczenie wykonywane jest
w grupach,.nalezy uwzgledni¢ zaangazowanie poszczegdlnych uczniéw oraz efekt koricowy

Formy.indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrodet informacji zawodowe;j.
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2. PODEJMOWANIE | PROWADZENIE DZIALALNOSCI

GOSPODARCZEJ

2.1.Podejmowanie dziatalnosci gospodarczej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Gospodarka rynkowa.

Prawo pracy.

Ochrona danych osobowych.

Prawo autorskie.

Obowigzki przedsiebiorcy wynikajgce z prawa
podatkowego.

Obowigzki w zakresie podatku dochodowego od
0s0b fizycznych.

Obowigzki w zakresie podatku dochodowego od
0s0b prawnych.

Obowigzki w zakresie podatku od towaréw i ustug.
Galezie prawa a dziatalno$¢ gospodarcza.
Przedsiebiorca w urzedzie i w sadzie.
Konkurencja i wspotpraca z innymi
przedsiebiorstwami.

Przynaleznosc¢ do branzy.

Formy zrzeszania sie przedsiebiorstw.
Przygotowanie do podjecia dziatalnosci
gospodarczej.

Rodzaje dziatalnosci gospodarcze;.

Rynek docelowy.

Forma organizacyjno-prawna przedsigbiorstwa.
Formy opodatkowania dochodow:.

Procedura uruchamiania dziatalnosci.goespodarcze;.

Rejestracja firmy.

Zgtoszenie do‘ubezpieczen spotecznych i
ubezpieczenia zdrowotnego.

Formalnosci zatatwiane w Urzedzie Skarbowym.
Obowigzki przedsiebiorcy wobec Zakfadu
Ubezpieczen Spotecznych.

Zatrudnienie pracownikow.

Analiza strategiczna SWOT.

Biznesplan.

Zrédta finansowania dziatalno$ci gospodarcze;.
Dotacje na rozpoczecie wiasnej dziatalnosci
gospodarcze;j.

Fundusze europejskie.

Fundusze pozyczkowe i doreczeniowe.
Fundusze venture capital, aniotowie biznesu.
Kredyty i pozyczki bankowe.

Leasing, franczyza.

Korespondencja prowadzona przez przedsiebiorce.

Obstuga klientéw.

PDG(1)1. rozrézni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej: rynek,
polityka fiskalna;

PDG(1)2. zdefiniowac pojecia: mate,
srednie, duze przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowac¢ pojecia: dziatalnos¢
gospodarcza, ustuga, naktad, koszt,
wydatek, przychéd, dochéd, podatek, kredyt,
pozyczka, dotacja, subwencja, doptata;
PDG(2)1. zidentyfikowac przepisy prawa
pracy, przepisy o ochronie danych
osobowych i prawa autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowac przepisy prawa
podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowac¢ przepisy kodeksu
cywilnego;

PDG(2)4. dokonac analizy przepisow prawa
pracy, przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepiséw prawa
podatkowego i prawa autorskiego;
PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje wynikajgce
z nieprzestrzegania przepisow o ochronie
danych osobowych oraz przepiséw prawa
podatkowego i prawa autorskiego;
PDG(3)1. zidentyfikowaé aktualnie
obowigzujgce przepisy dotyczace
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej;
PDG(3)2. dokona¢ analizy przepisow
dotyczacych prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje
wynikajgce z nieprzestrzegania przepisow z
zakresu prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(3)4. korzysta¢ z aktualnie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
prowadzenia dziatalnosci gospodarcze;j
ustugowej;

PDG(4)1. wymieni¢ przedsiebiorstwa i
instytucje swiadczace ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy wystepujace
w otoczeniu rynkowym oraz powigzania
miedzy nimi;
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Formy pfatnosci.

Dokumenty potwierdzajgce sprzedaz.
Obowigzki wynikajgce ze sprzedazy
konsumenckiej.

Marketing.

Badania marketingowe.

Elementy marketingu-mix.
Planowanie dziatan marketingowych.
Finanse przedsiebiorstwa.

Kapitat.

Majatek.

Aktywa i pasywa.

Koszty i wydatki.

Wynik finansowy.

Prég rentownosci.

Ptynnos¢ finansowa przedsiebiorstwa.

PDG(4)2 zidentyfikowa¢ zakres
Swiadczonych ustug przez przedsiebiorstwa
i instytucje wystepujace w otoczeniu
rynkowym;

PDG(4)3. wskaza¢ wzajemne powigzania
pomiedzy przedsiebiorstwami i instytucjami
wystepujgcymi w otoczeniu rynkowym:;
PDG(5)1. opisa¢ dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa swiadczgce ustugi w
zakresie bezpieczenstwa.i higieny pracy;
PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize
zapotrzebowania rynku na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i-higieny pracy;

PDG(5)3. przeprowadzi¢ analizg czynnikow
ksztattujgcych popyt na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)4. poréwnac dziatania prowadzone
przez przedsiebiorstwa konkurencyjne;
PDG(6)1. oszacowac na podstawie analizy
rynku mozliwos¢ podjecia wspétpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)2. przygotowac¢ na podstawie analizy
rynku oferte wspotpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)3. zorganizowa¢ wspotprace z
przedsiebiorstwami $wiadczacymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(6)4. okresli¢ zakres i zasady
wspotpracy z przedsiebiorstwami
Swiadczacymi ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm
postepowania przy zaktadaniu wiasnej
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wiasciwg do mozliwosci
przedsiebiorstwa swiadczgcego ustugi
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
forme organizacyjno-prawng planowane;j
dziatalnoéci;

PDG(7)3. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne
do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do
zamierzonego przedsiewziecia forme
opodatkowania dziatalnosci gospodarczej
Swiadczacej ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla
dziatalno$ci gospodarczej majgcej
Swiadczy¢ ustugi w zakresie
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bezpieczenstwa i higieny pracy na
wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla
dziatalno$ci gospodarczej prowadzonej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
zgodnie z ustalonymi zasadami;

PDG(8)1. zastosowac ogolne zasady
formutowania i formatowania pism;
PDG(8)2. sporzadzi¢ i przestac¢ pisma
zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

PDG(8)3. prowadzi¢ rejestr pism
przychodzgcych iwychodzacych z firmy;
PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane z
przesytaniem i odbiorem korespondencji
zaréwno w wers;ji elektronicznej jak i
papierowej;

PDG(9)1. zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce prowadzenie
dziatalnosci gospodarczej w zakresie
bezpieczenstwa i‘higieny pracy;

PDG(9)2. obstugiwac biurowe urzadzenia
techniczne niezbedne do wykonywania
zadan zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac urzgdzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(10)1. rozrézni¢ elementy marketingu-
mix;

PDG(10)2. dostosowac dziatania
marketingowe do specyfiki dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)3. opracowaé kwestionariusz
badania ankietowego dotyczacy
zapotrzebowania rynku na ustugi z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy;
PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku
na ustugi z zakresu bezpieczenstwa i
higieny pracy na podstawie danych
ankietowych;

PDG(10)5. opracowac plan marketingowy
firmy prowadzgcej dziatalno$¢ w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy
PDG(11)1. zaplanowac racjonalne
rozwigzania produkcji z wykorzystaniem
najlepszych dostepnych technologii;
PDG(11)2. zaplanowa¢ swiadczenie ustug z
zastosowaniem najlepszych dostepnych
rozwigzan organizacyjnych;

PDG(12)1. stosowac znormalizowane
oznaczenia i symbole;

PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jakos¢
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wytwarzanych wyrobow;

PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci
optymalizowania kosztéw prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowaé sktadniki kosztow
i przychoddéw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy
Swiadczonej ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty
uzyskania przychodoéw i dochodow z
prowadzonej dziatalnosci;

Planowane zadania
1. Przygotowywanie dokumentacji niezbednej do uruchomienia dziatalnosci gospodarczej

Opis pracy:

1. Zadaniem uczniédw bedzie wypemienie formularza CEIDG1,0oraz przygotowanie innych
wymaganych dokumentéw, a takze =zaplanowanie dziatah. niezbednych do uruchomienia
jednoosobowej dziatalnosci gospodarczej zwigzanej z prowadzeniem mikro przedsiebiorstwa. Prace
uczniowie mogg wykonywac¢ w zespotach 2-osobowych.

2. Planowanie czynnosci zwigzanych z podejmowaniem dziatalnosci gospodarcze; .

Opis pracy:
Zadaniem uczniow bedzie okreslenie kolejnych czynnosci zwigzanych z podejmowaniem dziatalnosci
gospodarczej. Przed rozpoczeciem éwiczenia uczniowie powinni zapoznac sie

z przepisami prawa dotyczacymi prowadzenia dziatalnosci gospodarczej oraz warunkami, jakie
nalezy spetni¢, aby podjg¢ okreslony rodzaj dziatalnosci. Cwiczenie to uczniowie mogg wykonywacé w
zespotach 2-3-osobowych.

Opis pracy:
3. Zadaniem uczniéw bedzie odpowiedz na pytania:

5. Co rozumiesz pod pojeciem rynku ? Uzasadnij na wybranym przyktadzie, Zze rynek pobudza
przedsiebiorczos¢.

6. Uzasadnij , Klient jest najwazniejszym uczestnikiem rynku”.

7. _Podaj nazwy kilku produktow znajdujgcych sie na polskim rynku, na ktére popyt przewyzsza
podaz ?

8. Jakie elementy decydujg o wyborze odpowiedniej formy prawnej dziatalnosci gospodarczej ?

9..Czy w zawodzie jakim sie ksztatcisz jest mozliwe prowadzenie jednoosobowej dziatalnoSci
gospodarczej?

10. Na czym polega odpowiedzialnos$¢ wspdlnikow spotki cywilnej?

11. Czy we wszystkich spotkach osobowych kazdy wspdlnik odpowiada za zobowigzania spotki
bez ograniczenia catym swoim majgtkiem, solidarnie z pozostatymi wspdlnikami?

12. Sporzgdz biznesplan dziatalnosci gospodarczej.

13. Otrzymate$/tas zlecenie zatozenia wtasnej dziatalnosci gospodarczej: opracuj algorytm
postepowania w celu zatozenia firmy, przygotowania koniecznej dokumentacji. Zastanow sie
nad wyborem formy opodatkowania- uzasadnij.

14. Pobierz druk CEIDG i wypeij go.

4.Cwiczenia:
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— Sporzadzenie biznesplanu.

—  Wypetnianie wniosku CEIDG-1.

—  Wybdr formy opodatkowania dziatalnosci gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego.

— Dokonanie oceny zapotrzebowania rynku na dany produkt/ ustuge metodg ,szesciu myslgcych
kapeluszy”.

— Przygotowanie narzedzia do badanie potrzeb otoczenia (ankiety).

— Obliczanie zysku, straty, progu rentownosci, ptynnosci przedsiebiorstwa.

— Kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia ustugi.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni dydaktycznej wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem. do Internetu, z drukarka,
skanerem/urzgdzeniem  wielofunkcyjnym oraz z projektorem | multimedialnym/tablicg lub
interaktywna/monitorem interaktywnym oraz stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko
dla jednego ucznia).

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, programy komputerowe
biurowe i wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej, filmy dydaktyczne i prezentacje
multimedialne dotyczgce przedsiebiorstw w branzy budownictwa. okretowego oraz prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej w branzy budownictwa okretowego, wyciggi z ustaw i rozporzadzenh
dotyczacych podejmowania dziatalnosci gospodarcze;.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, metody projektéw i tekstu przewodniego burza mézgéw, analiza dziatania
mechanizmu rynkowego za pomocg metody metaplanu, analiza aktéw prawnych metodg JIGSAW
(grupy eksperckie),analiza SWOT oraz éwiczen z wykorzystaniem zasobdw internetowych, arkuszy
kalkulacyjnych i edytoréw tekstu. Program dzialu zaleca sie realizowaé w korelacji z tresciami
ksztatcenia ogélnego.z zakresu-podstaw przedsiebiorczosci. Podczas realizacji programu szczeg6ing
uwage nalezy zwroci¢ na ksztattowanie kreatywnosci, samodzielnosci, a takze na umiejetnosc
korzystania z przepiséw prawa dotyczgcych dziatalnosci gospodarczej oraz dokonywania analizy
przyczynowo skutkowej zdarzen drogowych.

Formy organizacyjne

Zajecia  powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form pracy ucznidow
indywidualnie .oraz zespotowo. Zajecia te mogg by¢é prowadzone w pracowni komputerowej ,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej
z dostgpem. do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz
z projektorem = multimedialnym/tablicg lub interaktywng/monitorem interaktywnym, stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach
klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie stosowanie testéw wielokrotnego
wyboru, ¢wiczen, projektéw i testéw praktycznych wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania.
Podczas oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetnos¢: rejestracji dziatalnosSci gospodarczej,
sporzgdzenie biznesplanu, wypetnianie wniosku CEIDG-1,wybér formy opodatkowania dziatalnosci
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gospodarczej metodg drzewka decyzyjnego, dokonanie oceny zapotrzebowania rynku na dany
produkt/ ustuge ,przygotowanie narzedzia do badanie potrzeb otoczenia (ankiety),obliczanie zysku,
straty, progu rentownosci, ptynnosci przedsigbiorstwa, kalkulacja kosztu jednostkowego wytworzenia
ustugi. W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich
metod sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw proponuje sie stosowanie sprawdziandw ustnych
i pisemnych oraz obserwacji pracy ucznia podczas wykonywania ¢wiczen. W' ocenie koncowej
osiggnie¢ uczniow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania zastosowanych przez
nauczyciela oraz oceng za wykonanie i prezentacje ¢wiczen.

Wskazane jest, aby nauczyciel:

— dostosowywat stopien trudnosci wykonywanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— motywowat uczniow do pracy,

— korzystat z wiedzy ucznidow z zakresu przedsiebiorczosci, nabytej na weczesniejszych etapach
ksztatcenia,

— przygotowywat zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecat do korzystania z réznych zrodet informacji-dotyczgcej podejmowania dziatalnosci
gospodarczej.

. JEZYK ANGIELSKI ZAWODOWY

3.1. Komunikacja w jezyku angielskim

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Stownictwo zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych oraz dotyczgce organizacji pracy.
Rozmowa o prace.

Rozmowa zawodowa.

Zwroty grzecznosciowe.

Organizacja stanowiska pracy.

Wydawanie i rozumienie polecen.
Negocjowanie warunkéw umowy.
Porozumienie o wspétpracy.

Tworzenie notatek.

Tlumaczenie prostej korespondencji.

JOZ(1)1 postuzy¢ sie kontekstem w zrozumieniu
wypowiedzi z uzyciem specjalistycznego
stownictwa stosowanego w branzy;

JOZ(1)2 przeczyta i przettumaczyc¢
korespondencje otrzymywang za pomocg poczty
elektronicznej;

JOZ(2)1 okresli¢ w jezyku angielskim czynno$ci
zwigzane z zadaniami zawodowymi;

JOZ(2)2 zaplanowa¢ rozmowe klientem w jezyku
angielskim zawodowym;

JOZ(2)3 przeprowadzi¢ rozmowe klientem w
jezyku angielskim zawodowym;

JOZ(2)4 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w
rozmowach z inwestorem;

JOZ(2)5 postuzy¢ sie jezykiem angielskim w
zakresie wspomagajgcym wykonywanie zadan
zawodowych;
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JOZ(2)6 zinterpretowac typowe pytania stawiane
przez klientéw w jezyku angielskim;

JOZ(2)7 porozumiec sie ze wspotpracownikiem
w jezyku angielskim w zakresie realizacji prac w
zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w
jezyku angielskim;

JOZ(2)9 negocjowac¢ warunki realizacji prac w
jezyku angielskim;

JOZ(2)10 opracowac w jezyku‘angielskim
porozumienie o wspoétpracy;

JOZ(3)1 zinterpretowa¢ w jezyku angielskim
teksty zawodowe napisane w jezyku polskim;
JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke w jezyku angielskim
na temat wystuchanego tekstu;

JOZ(3)3 przeczyta¢ i przettumaczy¢
anglojezyczng korespondencije dotyczgcg zadan
zawodowych;

JOZ(4)1 sformutowac krotkie i zrozumiate
wypowiedzi.umozliwiajgce komunikowanie sie w
Srodowisku pracy;

JOZ(4)2 sformutowac krétkie i zrozumiate teksty
pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(5)1 przeczytac¢ i przettumaczyc¢
anglojezyczng instrukcje stosowane w branzy;
JOZ(5)2 zredagowac notatke w jezyku
angielskim z tekstu zawodowego stuchanego i
czytanego;

Planowane zadania

Przygotowanie ustnej wypowiedzi w jezyku angielskim na temat posiadanych umiejetnosci w zakresie
konstrukcji jednostek ptywajgcych

Starasz sieo podjecie zatrudnienia w duzej zagranicznej firmie jako technik budownictwa okretowego
i otrzymate$ zaproszenie na rozmowe kwalifikacyjna, z ktérego wynika ze odbedzie sie ona w jezyku
angielskim Wymagana jest komunikatywna znajomos$¢ jezyka angielskiego, w szczegdélnosci z
zakresu prac.zwigzanych z konstrukcjami jednostek ptywajacych. Twoim zadaniem jest przygotowanie
wypowiedzi na temat twoich umiejetnosci w zakresie konstrukcji jednostek ptywajgcych (uczniowie
mogg otrzymac inne zakresy prac). Indywidualnie lub w maksymalnie
w 3—4-osobowych grupach. Przygotuijcie sie do dyskusji na dany temat. Efekty swoich prac spiszcie
na kartkach, a nastepnie zaprezentujcie (z pamieci) przed klasa. Mozna zastosowac scenki
z rozmowy. Przygotowujgc materiat, mozecie korzysta¢ z réznych zrodet informacji (stowniki, Internet,
katalogi itp.).
— Przygotowanie wypowiedzi ustnej w jezyku angielskim na temat posiadanych umiejetnosci w
zakresie budownictwa jednostek ptywajgcych lub tematéw spokrewnionych.
— Przygotowanie sie do dyskusji w jezyku angielskim w zakresie budownictwa okretowego lub
tematoéw spokrewnionych.
— Przygotowanie sie do wydawania polecen w jezyku angielskim. Zadanie moze byé¢
wykonywane w parach.
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— Zaplanowanie i przeprowadzenie rozmowy biznesowej w jezyku angielskim dotyczace;j
negocjowania warunkéw umowy oraz porozumienia o wspoipracy. Zadanie moze byc¢
wykonywane w parach.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w sali dydaktycznej wyposazonej w stanowiska z dostepem do
Internetu (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw).

Srodki dydaktyczne

Stowniki anglojezyczne , czasopisma branzowe w jezyku angielskim, anglojezyczne filmy | prezentacje
multimedialne o tematyce dotyczgcej budownictwa jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

Ksztatcenie umiejetnosci postugiwania sie stownictwem z branzy okretowej oraz porozumiewania si¢
w jezyku angielskim ze wspétpracownikami i zleceniodawcami. Dziat programowy ,Porozumiewanie
sie armatorami i wspoétpracownikami w jezyku angielskim” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegélnym uwzglednieniem metody éwiczenh; dyskusji-dydaktycznej, inscenizaciji.
Dominujacg metodg powinna by¢ metoda ¢wiczeh oraz tekstu przewodniego.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny byé prowadzone w grupach do 15 oséb. Dominujaca formg organizacyjng pracy
uczniéw jest praca indywidualna i w grupach dwuosobowych:

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Ocena osiggnie¢ edukacyjnych powinna odbywac sie na podstawie obserwacji biezacej pracy
uczniéw, prezentacji (zawartos¢ merytoryczna, zasob stownictwa, tatwosé wypowiedzi itp.).
Sprawdzanie efektéw ksztatcenia moze by¢ przeprowadzone na podstawie wypowiedzi ustnej oraz
wykonania przez ucznia pracy pisemnejz wykorzystaniem autentycznych tekstéw fachowych oraz
dokumentacji specjalistycznej w jezyku obcym swiadczacej o stopniu sprawnosci komunikacyjnej,
poprawnosci wymowy, ptynnosci wypowiedzi, opanowania stownictwa, zakresu i poprawnosci
struktur leksykalno-gramatycznych.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy.indywidualizacji pracy ucznidéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ ucznidw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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3.2. Dokumentacja w jezyku angielskim

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia , ) . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Korespondencja stuzbowa w jezyku angielskim. JOZ(3)4 odczytac informacje w jezyku
Informacja na narzedziach i towarach branzowych | angielskim zamieszczone w katalogach lub na
Anglojezyczna prasa i literatura specjalistyczna. narzedziach w danej branzy;

JOZ(4)3 przeczytaé i przettumaczyé
anglojezyczne instrukcje dotyczace
stosowanych w budownictwie urzadzen;
JOZ(4)4 dokonaé analizy informacji
zamieszczonych w katalogach lub na
narzedziach-w-danej branzy;

JOZ(5)3 skorzystac¢ z anglojezycznych zasobéw
internetu zwigzanych z branzs;

JOZ(5)4 wyszukac w réznych zrédtach
aktualnych informacje branzowych;

Planowane zadania

Przygotowanie ustnej wypowiedzi w jezyku angielskim na temat posiadanych umiejetnosci w zakresie
konstrukcji jednostek ptywajgcych.

— Przygotowanie wypowiedzi pisemnej w jezyku angielskim na temat posiadanych umiejetnosci
w zakresie budownictwa okretowego lub tematéw spokrewnionych.

— Sporzadzenie notatke w jezyku angielskim na temat wystuchanego tekstu.

— Sporzadzenie listu intencyjnego w jezyku angielskim dotyczgcego wspodtpracy.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg byé. prowadzone w sali dydaktycznej wyposazonej w stanowiska
Komputerowe z dostepem. do Internetu (jedno stanowisko dla jednego ucznia), urzadzenia
multimedialne.

Srodki dydaktyczne

Stowniki anglojezyczne, czasopisma branzowe, przyktadowe oferty handlowe oraz dokumentacja
techniczna w jezyku angielskim, anglojezyczne filmy i prezentacje multimedialne o tematyce
dotyczgcej budownictwa jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

Stosowanie aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody cwiczen,
dyskusji dydaktycznej, inscenizacji, samoksztatcenia kierowanego. Przeprowadzenie odpowiednich
¢wiczen przed komunikacyjnych, w toku ktérych uczniowie majg mozliwosé poznania i przecwiczenia
stownictwa, wyrazen i zwrotdw niezbednych we wtasciwych ¢wiczeniach komunikacyjnych.
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Zaprezentowanie uczniom modele autentycznej komunikacji w srodowisku pracy oraz réznorodnych
technik notowania stownictwa zwigzanego z danym tematem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 os6b. Dominujgca formg organizacyjng pracy
uczniow jest praca indywidualna i w grupach dwuosobowych.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Ocena osiggnie¢ edukacyjnych powinna odbywac¢ sie na podstawie obserwacji biezacej pracy
ucznioéw, prezentacji (zawartos¢ merytoryczna, zasob stownictwa, fatwos¢ wypowiedzi itp.).

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy ucznidw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczer do mozliwosci ucznidw,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

4. Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotéow

4.1. Motywacja i postawy

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Uniwersalne zasady etyki.

Prawa i obowigzki, zasady.i reguty postepowania.
Godnosc¢ osoby i dobra wspélnego.

Nauka;wiedza i uczenie sie jako wartosci w zyciu
cztowieka.

Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.
Cyberprzemoc czyli zagrozenia z sieci.
Podstawowe zasady i normy zachowania w
réznych sytuacjach

Tworcze rozwigzywanie problemu.

\ Konsekwencja a upér w dgzeniu do realizac;ji
wyznaczonych celow.

Odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania.
Techniki twérczego rozwigzywania problemu (burza
mozgow, mapa mentalna, technika 635, kapelusze
de Bono, wprowadzanie przypadkowego elementu).

KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;
KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cztowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazac sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;
KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przykfady zasad
(norm, regut) moralnych;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podac¢ przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(2)1 wymieni¢ techniki twérczego
rozwigzywania problemu;
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Tresci ksztalcenia Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu KPS(2)2 dokona¢ analizy wtasnej kreatywnosci i
cziowieka. otwartosci na innowacyjnos¢ ;
Bariery a otwartos¢ na zmiany. KPS(2)5 rozrozni¢ konsekwentne dziatania i
Przyktady zmian w organizacji i ich wptyw na upor w realizacji celu;
zmiane zachowan czlowieka. KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien brac
Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie zmian. odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;
Zrédta zmian organizacyjnych. KPS(2)7 zastosowac wtasciwg technike
Pojecie stresu. Techniki radzenia sobie ze twdrczego myslenia przy rozwigzaniu problemu;
stresem. Analiza przypadkéw sytuaciji stresowych | KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
na stanowisku pracy. cztowieka;

Metody wyeliminowania stresu w pracy zawodowej | KPS(6)2 podac przyktady wptywu zmiany.na
jasno$¢ wykonywanych zadan, planowanie dziatan, |rozne sytuacje zycia spotecznego i
zarzgdzanie czasem prywatnym i firmowym, gospodarczego;

rozumienie komunikatéw, szanowanie pracy innych, | KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
wspieranie sie w zespole, pozytywne motywowanie | hamujgcych-wprowadzenie zmiany;

do pracy. KPS(6)4 wskazaé kilka przyktadow
Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm ludzki. | wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
Mobilno$¢ zawodowa a podnoszenie umiejetnosci | wprowadzenia;

zawodowych. Europass. Kwalifikacyjne kursy KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
zawodowe. Polska i europejska rama kwalifikaciji. ze stresem;
Swiadomos¢ i znaczenie uczenia sie przez cate KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
zycie. dystans. wobec nieaprobowanych przez siebie
Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci w zachowan innych ludzi lub przeciwstawic sie im;
zyciu osobistym i w zyciu zawodowym. KPS(7)3 wskazac najczestsze przyczyny
Wiedza i jej wptyw na postep cywilizacyjny. sytuacji stresowych w pracy zawodowej;
Planowanie wtasnego rozwoju. KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze
stresem;

KPS(8)1 scharakteryzowaé zestaw umiejetnosci
i kompetencji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;
KPS(8)3 wskazac¢ przyktady podkreslajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;
KPS(8)4 przeanalizowa¢ wtasne kompetencje i
planowa¢ dalszg sciezke rozwoju;

Proponowane zadanie.
Cyberprzemoc

Uczniowie w grupach czteroosobowych lub wiekszych przeprowadzajg dyskusje na tematy zwigzane z
ich wtasnymi doswiadczeniami z ngkaniem internetowym.

Czy osoby nekajgce innych majg powody do takiego zachowania?
e Czy przepisy szkoty lub uczelni wspierajg ofiary i przewidujg kary dla sprawcéw?
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e Co nalezy zrobi¢ w przypadku spotkania sie z tego rodzaju zachowaniami wobec siebie lub
innych os6b?

Cwiczenie: W grupach uczniowie zapisujg na tablicy propozycje przepiséw szkolnych, ktére zawieraja
opis zagrozenia oraz odpowiednig reakcje na poziomie instytucjonalnym — moze sie to wigzac¢ z
umowami zawieranymi ze wszystkimi czionkami spotecznosci szkolnej, zapewniajgcymi
odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo osobiste oraz dobre samopoczucie wszystkich czionkow
spotecznosci. W przypadku, gdy tego typu przepisy istnieja, mozna przeprowadzi¢ dyskusje na temat
ich skutecznosci. Uczniowie mogg omoéwi¢ zrodta i charakter nekania, z jakim mieli do czynienia —
poditoze rasowe, wiekowe, dotyczgce orientacji seksualnej, wyznania itp.
Nastepnie przedstawiajg rezultaty swojej dyskusji (na tablicy lub z wykorzystaniem innych,
dostepnych materiatdw) ilustrujgce potencjalne sposoby dziatania/sankcje.
Jak grupa ucznidw moze dbac¢ o swoje bezpieczenstwo i dlaczego powinnidmy o to zadbac? Omow
siebie i innych w kontekscie budowania relacji. Podczas takiej lekcji nalezy skorzystac z przepisow
obowigzujgcych w Polsce.
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4.2. Zasady i normy zachowania

Tresci ksztatcenia

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Praca i jej wartos¢ dla cztowieka.

— Rola i znaczenie kultury osobistej w zyciu
cztowieka oraz w pracy zawodowe;.

— Samoocena jako element ksztattujgcy
kompetencje spoteczne.

— Innowacyjnos¢ i kreatywnos$¢ w dziataniu.

— Techniki organizacji czasu pracy.

— Wyznaczanie celéw.

— Planowanie pracy zespotu.

— Realizacja zadan zespotu.

— Monitorowanie pracy zespotu.

— Analiza i ocena podejmowanych dziatan.

— Dojrzatos¢ w dziataniu.

— Proces podejmowania decyzji.

— Skutki podjetych decyzji zwigzanych ze
stanowiskiem pracy.

— Analiza i znaczenie wtasnych zachowan oraz ich
przyczyn i konsekwencji.

— Odpowiedzialno$¢ prawna za podejmowane
dziatania.

— Odpowiedzialnos$¢ finansowa, materialna za
powierzony majatek, sprzet techniczny.

— Analiza przypadku/ zdarzenia wymagajgcego
podjecia decyzji na stanowisku pracy. i brania za nig
odpowiedzialnosci.

— Wptyw pracownika na ksztattowanie wizerunku
firmy

— Przestepstwo przemystowe..Pojecie tajemnicy
zawodowej.

— Odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej.

— Zasady nieuczciwej konkurencji i konsekwenciji
prawnych naruszenia tajemnicy zawodowej.

— Kultura esobista w miejscu pracy

KPS(1)5 zaplanowa¢ dalszg edukacje
uwzgledniajgc wiasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;
KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskaza¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(2)3 rozpoznaé stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(3)1 opisac¢ techniki organizacji czasu pracy;
KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;
KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowac dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4)1-dokonac analizy i oceny
podejmowanych dziatanh;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;
KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno&ci
prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspodtuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;
KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowej i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢ odpowiedzialno$¢ prawng na
ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencji;
KPS(1)12 zastosowac zasady kultury osobistej i
ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
srodowisku
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Proponowane zadanie. Relacje miedzyludzkie, rozwiazywanie problemoéw i
podejmowanie decyzji

Nauczyciel prosi ucznidw , aby podzielili sie na grupy i przedstawia im zasady ¢éwiczenia, ktére polega
na odgrywaniu rél.

»W wyniku morskiej katastrofy lgdujecie na tropikalnej wyspie na srodku Pacyfiku. Wiecie, ze jedyna
wioska na wyspie, gdzie mozecie otrzymaé pomoc jest oddalona o 5 dni marszu od miejsca, w ktédrym
sie znajdujecie. Dwdjka z rozbitkdw jest ranna i nie moze poruszac sie o wiasnych sitach. Uczniowie
odgrywajgce wymienione role nie biorg udziatu w dyskusji.

Ze statku udato wam sie uratowac: 1 zapalniczke, 2 termosy, 1 kompas, 2 kawatki ptétna, 1 skrzynke
konserw miesnych, 1 line, drut kolczasty, kawatek sznura, 5 kamizelek ratunkowych, 1 apteczke
pierwszej pomocy, 1 radio tranzystorowe, 1 maczete, repelent na owady, 1 latarke elektryczng, 1
mape wyspy, 3 skrzynki mleka w proszku, 1 rakietnice.

Biorgc pod uwage, iz jedyng nadziejg na ratunek jest mozliwie najszybsze dotarcie do wioski,
zabierajac ze sobg jedynie 10 przedmiotéw z listy, ktore z przedmiotéw zabralibyscie?”

Nastepnie nauczyciel ponownie dyktuje uczniom liste przedmiotéw. Ich zadaniem jest wybranie
indywidualnie 10 przedmiotéw, ktdre zabraliby ze sobg oraz uporzgdkowanie ich od najwazniejszego
do najmniej istotnego (maks. 7-8 minut).

Po zakoriczeniu tej czesci zadania przez wszystkich uczniéw ,nauczyciel prosi, aby kazda z grup
sporzadzita wspdlna liste. Kazdy przedmiot ma by¢ wybrany wiekszoscig gtoséow. Kazdy musi
uzasadni¢ innym swoj indywidualny wybor. Dopuszczalna jest takze zmiana zdania, w przypadku, gdy
dany uczen uzna pomysty, argumenty i wyjasnienia innych oséb za przekonujace. Ponadto grupa
powinna zadecydowad, jak postgpi¢ z dwiema rannymi.osobami (okoto 40 minut: grupy nie muszg
wiedzie¢, ile czasu majg do dyspozycji; wystarczy uprzedzi¢ uczniow na 4 minuty przed zakoriczeniem
zadania). Na tym etapie nauczyciel prosi przywddcoéw, aby wystgpili w imieniu swojej grupy i
przedstawili jej postanowienia (liste przedmiotéw  w odpowiedniej kolejnosci). Majg to zrobic
podczas dyskusji, w ktorej wszystkie grupy ustalg finalng liste, ktéra odzwierciedli decyzje wszystkich
uczestnikow.

Na koniec nalezy przeprowadzi¢ otwarty dyskusje, dotyczaca roli przywddcow oraz ich autorytetu w
grupie .
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4.3. Komunikacja spoteczna

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Pojecie asertywnosci. Asertywnos¢ wobec sytuacji
nieaprobowanych spotecznie.

Pojecie negocjacji. Techniki negocjacyjne.
Charakterystyka postaw i zachowah cztowieka przy
prowadzeniu negocjacji.

Sposoby prowadzenia negocjaciji.

Negocjowanie prostych uméw i porozumien.
Proces porozumiewania sie.

Komunikacja niewerbalna.

Aktywne stuchanie.

Dyskusja.

Wyrazanie i odbieranie krytyki.

Komunikowanie sie w formie pisemne;.

Bariery skutecznej komunikacji.

Szum informacyjny.

Pojecie konfliktu. Metody i techniki rozwigzywania
konfliktéw.

Role w zespole i znaczenie lidera w zespole:
Techniki poznania wiasnych mozliwosci. Metody
ewaluacji wlasnych zachowan. Techniki poznania
mozliwosci ludzi pracujgcych w zespole.

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobdw radzenia sobie ze
stresem;

KPS(10)1 scharakteryzowaé zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjacii;
KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjaciji;
KPS(10)3 wynegocjowac prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11)1 scharakteryzowaé ogélne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusje;

KPS(11)3 wiasciwie zinterpretowa¢ mowe ciata
w komunikaciji;

KPS(11)4 zastosowac aktywne metody
stuchania;

KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
wynikac¢ z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktbw oraz analizowac¢ ich zalety i wady;
KPS(13)1 wymieni¢ cechy grup spotecznych;
KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
nastawiong na realizacje okreslonego zadania;
KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspétpraca
przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy
w grupie;

KPS(13)5 zaangazowaé sie we wspdlne
dziatania realizowane przez zespot;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspolnych decyzji;

Proponowane zadanie. Aktywne stuchanie

Cele ¢wiczenia:
1. llustracja roli aktywnego stuchania

2. Zbudowanie postawy wspotodpowiedzialnosci za efektywnos$¢ komunikacji ze strony odbiorcy

komunikatu

Nauczyciel prosi o zgtoszenie sie 7-8 ochotnikdw. Nastepnie prosi ochotnikéw by wyszli na zewnetrz,
sam rowniez z nimi wychodzi. Nauczyciel informuje ochotnikéw, ze bedg zapraszani do klasy
pojedynczo co 1-2 minuty oraz by poczekali kilka minut. Nastepnie nauczyciel wraca do klasy, gdzie
informuje pozostatych w klasie ucznidéw o celu i zasadach ¢wiczenia.
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Jeden z uczniéw bedzie miat za zadanie przekazac przygotowang wczesniej historie (nauczyciel lub
uczen czyta ja na gtos catej klasie) jak najwierniej pierwszemu ochotnikowi z grupy stojacej na
zewnatrz. Ten ochotnik ma przekaza¢ to co zapamietat jak najwierniej kolejnemu ochotnikowi, ten
kolejnemu itd. az historia ,dojdzie” do ostatniego ochotnika. Osoby stuchajgce nie mogg zadawaé
pytan, nie moga tez prosi¢ o powtdérzenie oraz nie mogg zapisywac tej historii. Zadaniem osob, ktére
nie biorg udziatu w przekazywaniu historii jest obserwowanie komunikacji i tego co sie dzieje z
komunikatem przekazywanym kolejnym osobom (nauczyciel prosi je o zapisywanie zmian jakim ulega
komunikat). Nauczyciel powinien poprosi¢ osoby obserwujgce by nie podpowiadaty w zaden sposéb
osobie, ktdéra opowiada historie.

Po tym jak historia dociera do ostatniego ochotnika ten opowiada ja, tak jak zapamietat catej klasie.

A nastepnie nauczyciel przechodzi do omoéwienia, podczas ktérego powinien, analizujgc wraz z
uczniami co sie stato z komunikatem, pokazaé, ze czesto, mimo dobrych<intencji. (nikt.nie chciat
celowo znieksztatca¢ komunikatu) nasz komunikat zostaje znieksztatcony. Na tablicy uczniowie
wypisujg przeszkody i bariery w przekazywaniu komunikatu, co powoduje, ze komunikat zostat
Zzmieniony.

4.4. Techniki pracy w grupie

.. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztalcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
Struktura i mechanizmy funkcjonowania matych OMZ(1)1 opisa¢ strukture grupy
grup OMZ(1)2 wskaza¢ cechy przywddztwa
Wspolpraca i przywddztwo w grupie OMZ(1)3 poda¢ przyktad dobrej wspotpracy w
Tworzenie i funkcjonowanie matych zespotéw grupie
Planowanie zadan. OMZ(1)4 zaplanowa¢ dziatania zespotu;
Przydziat zadan dla oséb w zespole: OMZ(1)5 przypisa¢ poszczegdlne zadania
Podejmowanie decyzji o sposobie realizacji zadan | cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rolg;
Przydzielone zadania cztonkom poszczegdlnym OMZ(2)1 utworzy¢ zespot
cztonkom grupy, zespotu. OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdinych
Monitorowanie pracy zespotu cztonkow zespotu;
Metody poznania zespotu. OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania
Sposoby wybierania 0séb do zadar wykonywanych | cztonkom zespotu;
w zespole. OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
Skutki zle podjetych decyzji przy wyborze oséb do | doboru oséb do zadan;
przydzielonych zadan? OMZ(3)1 sformutowaé zasady wzajemnej
Budowanie idei wzajemnej pomaocy, pomacy;, '
Omowienie procesu grupowego, OMZ(3)2 opisac proces grupowy;
Budowanie samodzielnosci i autonomicznosci OMZ(3)3 pokierowac pracg zespotu z
jednostki i grupy, uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i
Uczenie sie. w oparciu o osobiste doswiadczenie, grupy; - _ .
Metody i techniki pracy grupowe. OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
Udzielanie i przyjmowanie informacji zwrotnej, zespotu; o .
sposoby i techniki OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe
Podstawowe bariery w osigganiu pozadane; do rozwigzania problemu; . o
efektywnosci pracy grupy OMZ(4)2 zastosowac¢ wybrane metody i techniki
Samoocena, jako element rozwoju osobistego i pracy grupowey, ) _
organizacji OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;
Znaczenie postepu technicznego i innowacyjnosci | OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
produkcji osigganiu pozadanej efektywnosci pracy
zespotu;

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
37



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie - S
U Europejski Fundusz Spoteczny -

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Tresci ksztalcenia Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Podnoszenie jakosci pracy. OMZ(4)5 dokona¢ samooceny pod katem
Znaczenie normalizacji w produkcji, w swojej rozwoju 0sobowego i rozwoju organizaciji;
branzy zawodowe;. OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego
Podnoszenie jakosci i bezpieczenstwa warunkéw | na doskonalenie jakosci produkciji;
pracy. OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
Modernizacja, reorganizacja miejsca pracy. swej branzy zawodowej;
Podstawowe zasady motywacji OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczenstwa
Informacja zwrotna dla cztonkéw grupy, lidera grupy | na stanowisku pracy;
podczas wykonywania przydzielonych zadan, OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
podczas procesu technologicznego produkcii. stanowiska pracy;
Normy i warto$ci demokratyczne lezgce u podstaw | OMZ(6)1 opisa¢ podstawowe zasady motywacji
aktywnosci spotecznej na poziomie matej grupy, do pracy;

Techniki i sposoby komunikowania sie w zespole. OMZ(6)2 udzieli¢/motywujgcej informaciji
Zasady delegowania uprawnienn w matym zespole. | Zwrotnej cztonkom zespotu;

Konf“kty i mobb|ng w pracy OMZ(7)1 Wymlenlé normy i wartosci stosowane
w demokracji do organizacji pracy matej grupy;
OMZ(7)2 zastosowaé witasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowac zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing.

Proponowane zadanie.

Wyznaczanie celow - praktyka (10-15min)

Cel ¢éwiczenia: Praktyczna nauka wyznaczania diugofalowych celéw osobistych i edukacyjno-
zawodowych

Nauczyciel prosi ucznidw.-by zapisali na ‘kartce 3 wtasne, dtugofalowe (wyznaczone na minimum 2
lata) cele edukacyjno - zawodowe i 3. cele osobiste; zgodnie z zasadami, ktére zostaty okreslone w
poprzednim éwiczeniu. Nalezy. podkresli¢, ze te cele sg tylko do ich wiadomosci i nie bedg proszeni by
o nich opowiadac¢ innym (cho¢ jesli bedg chcieli zrobi¢ bedg mieli takg mozliwos¢). Jednoczesnie jesli
majg jakie$ pytania lub watpliwosci mogg poprosi¢ nauczyciela by do nich podszedt. Moga tez
opowiedzie¢ o swoich celach:w parach (do czego nauczyciel powinien zachecac, rowniez po to, by
sprawdzi¢ czy sg one wyznaczone zgodnie z zasadami), ale tylko jesli chca.

Od celu do planu dziatania (25 min)

Cele ¢wiczenia:

1. llustracja zwigzkéw pomiedzy celem diugofalowym a celami operacyjnymi poleceniami i planem
dziatania

2. Praktyczna nauka tworzenia planoéw dziatania w odniesieniu do wyznaczonych dtugofalowych celéw
To éwiczenie skfada sie z dwdch etapow.

Etap 1: Nauczyciel rozpoczyna ¢wiczenie od nastepujgcego wprowadzenia: ,Wyobrazcie sobie, ze
Waszym celem jest odbycie rocznej podrézy dookota swiata za 15 lat. Jakie mniejsze podcele muszg
by¢ zrealizowane, by udato osiggna¢ cel gtéwny za 15 lat?

Nastepnie nauczyciel prowadzi burze mézgow, ktorej celem jest:

1. okreslenie celéw operacyjnych (z przyktadami jeszcze mniejszych celéw - tak by pokazaé okreslony
sposoéb myslenia przy ,rozbijaniu” celéw diugofalowych na podcele )

2. stworzenie szkicu planu dziatania

W podsumowaniu tej czesci nauczyciel powinien podkresli¢ znaczenie ,rozbicia” celu gldbwnego na
podcele (zaréwno dla naszej motywaciji jak i efektywno$ci).
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Etap 2: Nauczyciel prosi ucznidw by wybrali jeden ze swoich celéw wyznaczonych w éwiczeniu
samodzielnie lub w parach (w zaleznosci od preferencji ucznidow) wypisali odpowiednie podcele i
stworzyli plan dziatania. Nauczyciel powinien zacheci¢ do zadawania pytan jesli pojawig sie
watpliwosci.

Uwaga: Poszczegdlni uczniowie mogg potrzebowac réznej ilosci czasu do wykonania tego zadania (w
zaleznosci od celu, cech indywidualnych danego ucznia itp.). Dlatego moze sie zdarzy¢, ze niektérym
uczniom moze zabrakng¢ czasu. Nauczyciel powinien podkresli¢, ze ich praca w czasie tych zaje¢ to
dopiero poczatek oraz zacheci¢ do jej kontynuowania po zajeciach (réwniez w odniesieniu do innych
celéw dtugofalowych).

Podsumowanie i pytania uczniéw (5-10min)

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, formy
organizacyjne

Kompetencje spoteczne mozna uzna¢ za spojny, funkcjonalny, wykorzystywany w praktyce oraz
uwarunkowany osobowosciowo zestaw wiedzy, doswiadczenia, zdolno$ci, umiejetnosci spotecznych.
Zestaw ten umozliwia jednostce podejmowanie i rozwijanie twoérczych relacji i zwigzkéw z innymi
osobami, aktywne wspodtuczestniczenie w zyciu réznych grup. spotecznych, zadowalajace petnienie
réznych rol spotecznych oraz efektywne wspolne pokonywanie. pojawiajgcych sie problemoéw (J.
Borkowski, Podstawy psychologii spotecznej).

Kompetencje spoteczne i organizacja pracy zespotu powinny by¢ realizowane w formie warsztatowe;j.
Nalezy podkresli¢, ze kompetencje spoteczne uczen nabywa réwniez w szkole podstawowej, a
szczegolnie w klasie VIII na lekcjach wiedzy o spoteczenstwie, tresci powinny by¢ nadbudowywane i
dostosowane do zréznicowanego poziomu uczniow. W trakcie zaje¢ poza prezentowaniem informacji,
powinno dochodzi¢ do dyskusji i refleksji nad wartosciami, podejsciem i opiniami, ktére podlegajg
indywidualnym wyborom. Wszystkie te dziatania korzystajg z metod aktywizujgcych ucznia w procesie
dydaktycznym.

Poprzez zwiekszanie repertuaru. umiejetnosci. komunikacji interpersonalnej, mozemy zwiekszy¢
0go6lng skuteczno$¢ ucznia oraz jego: satysfakcje z nauki i/lub pracy.

Zalecane metody dydaktyczne

Projekt, prezentacja, burza mézgéw, techniki twérczego myslenia, przygotowanie ilustracji z opisami,
przeprowadzenie pokazu, odegranie scenek, praca na diagramach, schematach, tworzenie mapy
mentalnej, nagranie reklamy informacyjnej, przeprowadzenie gry dydaktycznej, mini symulacja
dyskusje oraz wykonywanie roznego rodzaju zadan wraz z rowie$nikami w celu zapewnienia uczniom
mozliwosci rozwoju umiejetnosci swobodnego wyrazania wlasnych pogladéw, zrozumienia Swiata, w
ktérym_zyjg, wypracowania odpowiedniego poczucia witasnej wartosci, zrozumienia i akceptowania
innych, pracy w zespole oraz doswiadczenia satysfakcji ptyngcych z bezposredniej komunikaciji
werbalnej. grupowa burza moézgow, dyskusja moderowana przez nauczyciela,

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z podziatem na prace w grupach i indywidualng prace uczniéw oraz
prace w parach, a nastepnie prezentacja efektéw pracy na forum klasy. Zajecia mogg odbywac¢ sie
rébwniez poza klasa szkolng w zaleznosci od realizowanego tematu. Zaleca sie, aby czes$¢ zajeé
przeprowadzi¢ w zaktadzie pracy, urzedzie publicznym i w prywatnej firmie

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
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Sprawdzenie efektéw ksztatcenia proponuje sie przeprowadzi¢ poprzez ocene zrealizowanych zadan
w ramach éwiczen i projektdw, ze szczegdlnym uwzglednieniem umiejetnosci dotyczgcych powigzania
kazdego dziatania z tresciami. Mozna ocenia¢ nastepujgce aspekty: wykonanie zadania, umiejetnosé
pracy w grupie i stuchania innych, poziom zaangazowania, szacunek wobec siebie i innych,
umiejetnos¢ prowadzenia dyskusji, wyjasniania, dostrzegania powigzan, uzasadniania swoich opinii,
wnioskowania, parafrazowania, opisywania, raportowania, przewidywania, itp.

Oceny sg wyrazone stopniami, zgodnie przepisami prawa, ale powinny zawiera¢ opis zaréwno
umiejetnosci spotecznych, jak i wiedzy.

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektdow ksztalcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce. korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do-potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci .ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci-uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

5. RYSUNEK TECHNICZNY

5.1. Zasady sporzadzania rysunku technicznego

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Podstawowe informacje o rysunku
technicznym

Normalizacja i rodzaje rysunkow
technicznych.

PKZ(MG.a)(1)1 wyjasni¢ zasady sporzadzania rysunku
technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a) (1)2 sporzadza szkice czesci maszyn
PKZ(MG.a)(1)3 zastosowac zasady rzutowania

Arkusze rysunkowe. prostokatnego;
Podziatki rysunkowe. PKZ(MG.a)(1)4 zastosowac zasady rzutowania
Linie rysunkowe. aksonometrycznego;

Pismo techniczne.

Tabliczki rysunkowe.
Rzutowanie prostokatne.
Rzutowanie aksonometryczne.
Widoki, przekroje, ktady.
Wymiarowanie.

PKZ(MG.a)(1)5 przedstawi¢ ksztatt detali przy pomocy
widokow, przekrojow i ktaddw;

PKZ(MG.a)(1)6 zastosowaé zasady wymiarowania;
PKZ(MG.a)(1)7 odczytac rysunki techniczne;
PKZ(MG.a)(6)1 wyjasni¢ pojecia dotyczace tolerancji i
pasowan;

Elementy rysunkéw wykonawczych,
ztozeniowych i schematycznych.
Tolerancje wymiarowe.

Zasady obliczania wymiaréw tolerowanych.

PKZ(MG.a)(6)2 obliczy¢ tolerancje wymiarowe;
PKZ(MG.a)(6)3 obliczy¢ parametry pasowan;
PKZ(MG.a)(6)4 scharakteryzowac parametry
geometrycznej struktury powierzchni;
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Rodzaje pasowan i ich oznaczenia. PKZ(MG.a)(6)5 scharakteryzowa¢ parametry ksztaitu
Zasady pasowania cze$ci maszyn. powierzchni;

Oznaczanie chropowato$ci i falistosci PKZ(MG.a)(6)6 zastosowaé zasady toleranc;ji i
powierzchni cze$ci maszyn. pasowan;

Tolerowanie ksztattu, kierunku, potozenia i | PKZ(MG.a)(17)1 scharakteryzowac¢ rodzaje
bicia osiowego (wzdluznego) / bicia | dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen;
promieniowego (poprzecznego) / bicia w | PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacijg techniczng

wyznaczonym kierunku maszyn i urzgdzen;

Uproszczenia rysunkowe potgczen PKZ(MG.a)(17)3 rozpoznac¢ rodzaje maszyn i urzadzen
roztgcznych i nieroztgcznych. na podstawie dokumentacji technicznej;

Uproszczenia rysunkowe réznych PKZ(MG.a)(17)4 rozréznic¢ czesci, podzespoty i zespoty
elementow: osi, watdw, tozysk, sprezyn, két | maszyn i urzadzen na podstawie schematow: i rysunkow
zebatych. technicznych;

Czytanie rysunkéw wykonawczych, PKZ(MG.a)(17)5 skorzystaé.z norm dotyczgcych
ztozeniowych i schematy czesci maszyn. rysunku technicznego;

Dokumentacja techniczna maszyn i
urzadzen.

Planowane zadania
1.0dpowiedz na pytania:

Kto w Polsce ustanawia normy i gdzie mozna odszukaé - zakupi¢ normy ?
Jakie sg roznice pomiedzy szkicem i rysunkiem technicznym ?

Jakie znasz rodzaje rysunkow ?

Jakie znasz podstawowe rodzaje linii rysunkowych ?

Jakie jest zastosowanie linii rysunkowych. ?

Jakie sg wymiary arkuszy rysunkowych formatu A4 oraz A3 ?

Co to jest podziatka ?

Co oznacza zapis 5:1; 1:10.?

Jakie sg twardosci otéwkow ?

. Co nalezy uwzgledni¢ podczas szkicowania ?

. Jakie wymagania musi spetniaé szkic ?

. Na co nalezy zwréci¢ uwage podczas analizy szkicowanego przedmiotu ?
. Czy potrafisz naszkicowac¢ przedmiot ptaski ?

2. Masz ma za zadanie wyszuka¢ w Internecie korzystajgc z dowolnej wyszukiwarki, symbol i numer
aktualnej normy dotyczacej. rysunku technicznego w zakresie metod rzutowania lub skorzystac
z wersji papierowych, elektronicznych przygotowanych przez nauczyciela. Wyniki poszukiwan masz
ma zapisaé oraz sprawdzi¢ czy wskazane normy w poradniku sg nadal aktualne.

3.Na rysunku przedstawiono zespét maszynowy ztozony z okreslone;j liczby czesci masz :

a)
b)

odczyta¢ budowe zespotu,
sporzadzi¢ wykaz czesci zgodnie PN.
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Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym i pracowni rysunku
technicznego. wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej
zdostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem  wielofunkcyjnym oraz
z projektorem multimedialnym/tablicg lub interaktywng/monitorem interaktywnym, stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych, program do wykonywania rysunku
technicznego. Zajecia w pracowni powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw.

Srodki dydaktyczne

Zestawy c¢wiczen, instrukcje do wykonywania c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty
samooceny, karty pracy dla ucznidw. Prezentacje multimedialne z zakresu rysunku technicznego

i czesci maszyn. Pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace
zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, czesci maszyn, wyroby S$lusarskie,
dokumentacje technologiczne, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Zasady sporzadzania rysunku technicznego” wymaga aktywizujacych metod
ksztatcenia z uwzglednieniem metody éwiczenh, projektdéw, {gczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe zrodet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;.
Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny byé metoda ¢éwiczen i projektéw. Metody te zawierajg
opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowaé¢ samodzielnie i w
grupach. W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod
dydaktycznych: wyktadu informacyjnego, pokazu. z instruktazem i éwiczen. W trakcie realizaciji
programu dziatu zaleca si¢ wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych
dotyczacych zasad wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania
przekrojow. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegotowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach do 15 oséb. Zespoty do wykonywania
zadan mogg liczyé-od 2 do 5 o0s6b. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem
zréznicowanych form: indywidualnie “oraz zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach
klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie stosowanie testéw wielokrotnego
wyboru, éwiczen, projektéw i testow praktycznych wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania.
Podczas ' oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetno$¢: wykonywania rysunkéw technicznych,
odczytywania rysunkow technicznych, wykonywania pomiaréw warsztatowych, stosowania zasad
tolerancji i pasowan, scharakteryzowania czesci maszyn W procesie oceniania osiggniec
edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane c¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne
ocenianie postepOw ucznia oraz biezace korygowanie wykonywanych ¢wiczen. Oceniajgc osiggniecia
ucznidw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentacji technicznej, katalogow
oraz norm dotyczagcych rysunku technicznego, a takze na poprawnosé wykonywania szkicow oraz
rysunkéw czesci maszyn.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
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— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywacé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ uczniéw do korzystania z réoznych zrédet informacji zawodowe;.

5.2. Sporzagdzanie szkicoOw czesci maszyn;

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia . ] . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

Szkice czesci maszyn. PKZ(MG.a) (2)1 wykonac¢ szkice czesci maszyn w
Rysunki i wymiarowanie. podstawowych rzutach prostokatnych i aksonometrycznych;

elementéw maszyn. PKZ(MG.a)(2)2 .. wykona¢ ' szkice czesci maszyn
Rysunki wykonawcze, ztozeniowe i odwzorowujgce ksztatty zewnetrzne i wewnetrzne;
schematy czesci maszyn. PKZ(MG.a)(2)3 zastosowa¢ uproszczenia rysunkowe do
Opisy i 0znaczenia na rysunkach wykonania szkicu czesci maszyny;

wykonawczych czesci maszyn. PKZ(MG.a)(2)4 wykonac szkic detalu zgodnie z

zasadami wykonywania rysunkéw technicznych;

Planowane zadania
Wykonywanie rysunku prostych czescimaszyn
1. Wykonaj rysunek techniczny okreslonej czesci, stosujgc odpowiednie zasady sporzgdzania
rysunku technicznego. Zwymiaruj czesci.na rysunku.
2. Na podstawie otrzymanego modelu wykonaj szkic bryty w rzucie aksonometrycznym w
uktadzie na trzy rzutnie i zwymiaruj zgodnie z zasadami.
3. Zadaniem twoim. jest naszkicowanie w zeszycie/kartce przedstawionego rysunku . Zachowaj
poprawnosci ksztattu i wymiaréw oraz oznacz grubos¢ materiatu zgodnie z normami.
4. Naszkicuj przedmiotu otrzymany od nauczyciela.
Odczytywanie informacji z rysunku technicznego
1. Odczytaj informacje dotyczace czesci maszyn, wykorzystujac rysunek techniczny danej
czesci.
2. Zadaniem uczniajest wpisanie do tabeli zastosowanie linii rysunkowych.

Nazwa linii Zastosowanie
Ciagta gruba
Ciggta cienka
Kreskowa cienka
Punktowa cienka
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Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym i pracowni rysunku
technicznego wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej
zdostepem do Internetu, z drukarkg, skanerem/urzadzeniem  wielofunkcyjnym oraz
z projektorem multimedialnym/tablica lub interaktywng/monitorem interaktywnym, stanowiska
komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku
technicznego. Zajecia edukacyjne w pracowni powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniow, tak aby
kazdy uczen miat mozliwos¢ indywidualnej pracy przy komputerze.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢Ewiczen, instrukcje do wykonywania c¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow, karty
samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu rysunku technicznego
i czeSci maszyn. Pomoce dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce
zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, 'czesci maszyn; wyroby slusarskie,
dokumentacje technologiczne, instrukcje obstugi maszyn i.urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne
Dominujgcymi metodami powinny by¢é metoda’ ¢wiczen. Metody te zawierajg opisy czynnosci
niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie pracujg samodzielnie.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo w grupach do 15 oséb. Zespoty do wykonywania zadan mogg liczy¢ od 2 do 5 osob.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiaggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie stosowanie testéw wielokrotnego
wyboru, ¢wiczen, projektéw.i testow praktycznych wraz z kryteriami oceny i schematem punktowania.
Podczas oceniania nalezy uwzgledni¢ umiejetnos¢: wykonywania rysunkow technicznych,
odczytywania rysunkow technicznych, wykonywania pomiaréw warsztatowych, stosowania zasad
tolerancji i pasowan, scharakteryzowania czesci maszyn i szkicowania. W procesie oceniania
osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod sprawdzania efektow
ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane cwiczenia. Zaleca sie
systematyczne . ocenianie- postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie wykonywanych déwiczen.
Oceniajac osiggniecia ucznidow nalezy zwréci¢é uwage na umiejetno$¢ korzystania z dokumentacji
technicznej, katalogéw oraz norm dotyczgcych rysunku technicznego, a takze na poprawnos$é
wykonywania szkicow oraz rysunkdw czesci maszyn.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowacé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
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— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

6. PODSTAWY KONSTRUKCJI MASZYN

6.1. Podstawy maszynoznawstwa

Tresci ksztatcenia

Uszczegolowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Klasyfikacja i charakterystyka czesci maszyn.
Normalizacja, typizacja i unifikacja czesci maszyn.
Podstawowe zasady projektowania czesci maszyn.
Potaczenia nieroztgczne — spawane, zgrzewane,
lutowane, nitowe, klejone, wciskowe.

Oznaczanie potgczen nieroztgcznych na
rysunkach technicznych

Potgczenia rozigczne — wpustowe,
wielowypustowe, wielokarbowe, kotkowe,
sworzniowe, klinowe, gwintowe.

Potgczenia podatne.

Materiaty stosowane na elementy podatne
Oznaczanie potgczen roztgcznych na rysunkach
technicznych

Zastosowanie potgczen roztgcznych,
nieroztgcznych i podatnych.

Sprezyny — oznaczanie na rysunkach technicznych
Osie i waty— charakterystyka ogoélna; materiaty i
oznaczanie na rysunkach technicznych.
tozyskowania — rodzaje i materiaty.

Dobdr i oznaczanie tozysk na rysunkach
technicznych

Kota zebate i przektadnie zebate — klasyfikacja i
charakterystyka.

Przekfadnie walcowe o zebach prostych —
podstawowe parametry.

Przekfadnie walcowe o zebach skosnych i
daszkowych — podstawowe parametry.
Przektadnie stozkowe — podstawowe parametry.
Przekfadnie zebate Srubowe i Slimakowe —
podstawowe parametry.

Przekfadnie obiegowe i specjalne —
charakterystyka podstawowa.

Oznaczanie przektadni zebatych na rysunkach
technicznych.

Przektadnie zebate, walcowe, stozkowe, Srubowe,
slimakowe .

Przekfadnie cierne — klasyfikacja, charakterystyka,
zastosowanie i oznaczanie na rysunkach
technicznych.

Przekfadnie ciegnowe — klasyfikacja,
charakterystyka, zastosowanie i o0znaczanie na
rysunkach technicznych.

PKZ(M.a)(4)1 sklasyfikowac czeScimaszyn i
urzadzen wedtug okreslonych kryteriow;
PKZ(M.a)(4)2 scharakteryzowac¢ czesci maszyn i
urzadzen;

PKZ(M.a)(4)3 wyjasni¢ pojecia: unifikacja,
typizacja i normalizacja;

PKZ(M.a)(17)6 postuzy¢ sie normami
dotyczacymi czesSci maszyn;

PKZ(M.a)(5)1 sklasyfikowac rodzaje potgczen;
PKZ(M.a)(5)2 scharakteryzowac¢ rodzaje
potgczen oraz okresli¢ ich zastosowanie;
PKZ(M.a)(5)3 scharakteryzowa¢ zasady
wykonywania potgczen;

PKZ(M.a)(5)4 zastosowa¢ oznaczenia potgczen
na rysunku technicznym;

PKZ(M.a)(7)1 rozrézni¢ materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne;

PKZ(M.a)(7)2 scharakteryzowaé¢ wtasciwosci
materiatdéw konstrukcyjnych

I eksploatacyjnych;

PKZ(M.a)(7)3 okresli¢ zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
PKZ(M.a)(17)7 skorzysta¢ z norm dotyczgcych
materiatdow konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych;

PKZ(M.a)(10)1 scharakteryzowac¢ rodzaje
korozji;

PKZ(M.a)(10)2 okresli¢ przyczyny powstawania
korozji oraz jej skutki;

PKZ(M.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony przed
korozjg;

PKZ(M.a)(13)1 sklasyfikowaé przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrébki reczne;j i
maszynowej;

PKZ(M.a)(13)2 dobra¢ przyrzady pomiarowe do
mierzonych wielkosci i ich wartosci;
PKZ(M.a)(14)4 okresli¢ zasady uzytkowania
przyrzgdoéw pomiarowych;

PKZ(M.a)(14)1 rozrézni¢ metody pomiarowe;
PKZ(M.a)(14)2 okresli¢ btedy pomiarowe
zwigzane z zastosowaniem réznych metod;
PKZ(M.a)(14)3 dobra¢ metody pomiaréw w
zaleznosci od mierzonych wielkosci i ich
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Przekfadnie cierne.

Sprzegta — rodzaje, charakterystyka oraz dobor.
Hamulce — rodzaje, charakterystyka oraz dobor.
Metale i ich stopy.

Stopy zelaza z weglem.

Stale, staliwa, zeliwa — klasyfikacja, oznaczanie,
zastosowanie.

Metale niezelazne — aluminium, miedz, cynk,
magnez, nikiel, wolfram, tytan.

Stopy metali niezelaznych.

Zastosowanie metali i ich stopéw w budowie
maszyn.

Materiaty niemetalowe — tworzywa sztuczne, szkito,
tworzywa ceramiczne, guma, materiaty
kompozytowe.

Zastosowanie materiatéw niemetalowych
Korozja — rodzaje, przyczyny powstawania, skutki,
metody ochrony.

Rodzaje pomiaréw warsztatowych.

Wzorce miary i sprawdziany.

Rodzaje przyrzagdéw pomiarowych.

Przyrzgdy pomiarowe o odczycie analogowym.
Przyrzady pomiarowe o odczycie cyfrowym.
Przyrzady pomiarowe stosowane w pomiarach
podzespotdw i zespotdow maszyn.

Metody pomiarowe.

Btedy i niepewnosé pomiaréw.

Interpretacja wynikéw pomiaréw.

wartosci;

PKZ(M.a)(14)4 zinterpretowa¢ wyniki pomiarow;
PKZ(M.a)(18)1 postuzy¢ sie programami
komputerowymi wspomagajgcymi wykonywanie
zadan.

Planowane zadania

1.Dobdr wpustu pryzmatycznego:

Dla danej przenoszonej mocy i ilosci obrotow wejsciowych przektadni zebatej oraz danego materiatu
watu - dobrac¢ srednice watu napedzajgcego oraz wymiaréw wpustu pryzmatycznego dla osadzenia

kota zebatego:

2.Dobrac przyrzady pomiarowe dla pomiaru $rednic fozyska czopa i panewek fozyska slizgowego o

srednicy 420 mm.

Warunki osiggania efektéw ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy.organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w :
modele, plansze dydaktyczne. W trakcie realizacji treSci ksztatcenia nalezy wprowadza¢ metody
problemowe oraz metody podajgce, stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym /tablicg
lub interaktywnag/monitorem interaktywnym. stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programéw
biurowych.. Nauczyciel prowadzgcy zajecia powinien optymalnie wykorzystywaé posiadane srodki
dydaktyczne, stosujgc jednoczesnie metody aktywizujgce,
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Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw. Modele czesci maszyn i urzgdzen, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia.

Zalecane metody dydaktyczne
Zestawy i instrukcje do ¢wiczen, karty pracy dla uczniéw. Modele czesci maszyn i urzgdzen, narzedzia
i przyrzady pomiarowe, plansze i schematy dydaktyczne, prezentacje multimedialne.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela.oraz ocene za wykonane
¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Oceniajac osiggniecia uczniéw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji
technicznej, katalogéw oraz norm dotyczacych rysunku technicznego, a takze na poprawnos¢
wykonywania szkicow oraz rysunkéw czesci maszyn.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowaé uczniéw do pragcy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczer do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecacé ucznidow do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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6.2. Budowa maszyn i urzgdzen

Tresci ksztatcenia

Uszczeg6towione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Klasyfikacja i charakterystyka maszyn.
Energia — rodzaje i zrodta.

Odnawialne zrodta energii.

Ogniwa paliwowe.

Paliwa alternatywne w tym LNG, CNG,
biopaliwa.

Podstawy hydromechaniki.

Klasyfikacja maszyn hydraulicznych.
Klasyfikacja pomp.

Klasyfikacja silnikow hydraulicznych.
Charakterystyka napedéw hydrostatycznych i
hydrokinetycznych.

Pompy i napedy hydrauliczne srodkach
transportu wewngtrzzaktadowego.
Przemiany energetyczne w maszynach.
Maszyny energetyczne — silniki i przetworniki
energii mechanicznej i innej.

Klasyfikacja silnikéw spalinowych.

Sprezarki — ogoélna charakterystyka i
klasyfikacja.

Sprezarki wyporowe i przeptywowe.

Napedy pneumatyczne i pneumatyczno-
hydrauliczne.

Urzadzenia chtodnicze.

Maszyny i $rodki transportowe.

Maszyny robocze — maszyny technologiczne i
transportowe.

Zasady uzytkowania maszyn.i urzgdzen.
Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen.
Organizacja transportu wewnetrznego.
Srodki transportu wewnetrznego —rodzaje,
zastosowanie.

Dzwignice w transporcie wewnetrznym.
Wozki transportowe.

Rodzaje przenosnikow.

Automatyzacja transportu wewnetrznego

Dobdr srodkéw transportu do rodzaju materiatu.

Sktadowanie materiatow.
Przepisy bhp podczas obstugi maszyn i
urzadzenh

PKZ(M.a)(16)1 scharakteryzowaé rodzaje
maszyn i urzgdzeh oraz okresli¢ ich
zastosowanie;

PKZ(M.a)(16)2 wyjasni¢ zasady dziatania
maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(16)3 rozrézni¢ rodzaje energii
stosowanej do zasilania maszyn i urzadzen;
PKZ(M.a)(16)4 skorzysta¢ z dokumentac;ji
technicznej oraz instrukcji obstugi maszyn

i urzadzen;

PKZ(M.a)(17)2postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen;
PKZ(M.a)(8)1 rozrézni¢ rodzaje srodkow
transportu wewnetrznego;

PKZ(M.a)(8)2 scharakteryzowac¢ srodki
transportu wewnetrznego i okresli¢ ich
zastosowanie;

PKZ(M.a)(9)1 dobra¢ sposoby transportu
materiatéw w zaleznosci od ich ksztattu,
gabarytéw, ciezaru;

PKZ(M.a)(9)2 dobra¢ sposoby sktadowania
materiatow z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepiséw oraz wymagan producentow.
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Planowane zadania

Na podstawie katalogu wytworcy pomp srubowych dobraé pompe dla zatozonej wydajnosci i cisnienia
na ttoczeniu — okresli¢ typ pompy, parametry pracy oraz jej gabaryty i sposéb montazu na
fundamencie.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia oraz metody podajgce. Nauczyciel prowadzacy zajecia powinien optymalnie wykorzystywaé
posiadane s$rodki dydaktyczne, stosujgc jednoczes$nie metody aktywizujgce ucznidw. edukacyjne
powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w modele, plansze -dydaktyczne. W trakcie
realizacji tresci ksztatcenia nalezy wprowadza¢ metody problemowe

Srodki dydaktyczne

Zestawy C¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla ucznidow. Modele czesSci maszyn i urzadzenh, narzedzia i przyrzady. pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ,Budowa maszyn i urzadzen” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia bedgce podstawg
do dalszego etapu ksztatcenia oraz ksztaltujgce jego postawe zawodowg. Niezbedne zatem jest
systematyczne ocenianie postepoéw ucznia, ewentualne korygowanie niewtasciwych dziatan
podejmowanych podczas ¢wiczen.

Nalezy tez zwrdci¢ szczegdlng uwage na umiejetnos¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do ¢éwiczen.. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym
instruktazem, a nastepnie zwraca¢ uwage na wtasciwe wykorzystywanie instrukcji éwiczeniowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
grupowo.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testéw wielokrotnego wyboru,
prezentacji technologii wykonania odlewu zawieszenia steru. Postugiwanie sie dokumentacjg
techniczng prasy hydraulicznej. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: poprawnos¢
merytoryczng wykonania zadania, éwiczenia, sposéb prezentacji (terminologia okretowa zwigzana z
budowg jednostek ptywajgcych, czas).

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy ucznidw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
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— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

6.3. Technologie wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Klasyfikacja metod wytwarzania czesci maszyn.
Odlewanie — klasyfikacja i rodzaje,
charakterystyka etapow typowego procesu
technologicznego oraz metody specjalne.
Obrdbka plastyczna — kucie, walcowanie,
ttoczenie, ciggnienie, operacje Slusarskie.
Obrébka reczna. Charakterystyka gtéwnych
operaciji slusarskich

Maszynowa obrdbka skrawaniem — rodzaje i
charakterystyka ogélna.

Obrabiarki skrawajgce sterowane recznie i
numerycznie — rodzaje i krétka
charakterystyka

Obrdbka cieplna i cieplno-chemiczna.
Obrdébka wykanczajgca powierzchni czesci
maszyn i urzgdzen.

Narzedzia i przyrzady stosowane do obrébki
recznej i maszynowej.

Maszyny i urzadzenia stosowane do obrébki
recznej i maszynowej.

Wykanczajgca obrdbka powierzchni —
rodzaje, metody i krotka charakterystyka.
Przepisy bhp podczas wytwarzania czesci
maszyn.

Maszyny i narzedzia do wytwarzania czesci
pojazdéw samochodowych — krotka
charakterystyka.

Montaz = sposoby, dokumentacja
technologiczna i organizacja.

Ocena jakosci wykonanych prac.

PKZ(M.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen;
PKZ(M.a)(11)2sscharakteryzowac techniki
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
PKZ(M.a)(12)1 rozpozna¢ maszyny i urzadzenia
stosowane do obrébki recznej i maszynowej;
PKZ(M.a)(12)2 scharakteryzowac narzedzia
stosowane do obrobki recznej i maszynowej;
PKZ(M.a)(12)3 okresli¢ zasady obstugi maszyn,
urzgdzen oraz narzedzi do obrébki recznej i
maszynowej;

PKZ(M.a)(15)1 scharakteryzowa¢ metody kontroli
jakosci wykonanych operacji obrébki recznej;
PKZ(M.a)(15)2 scharakteryzowa¢ metody kontroli
jakasci wykonanych operacji obrébki maszynowej;
PKZ(M.a)(15)3 dobra¢ metody kontroli jakos$ci
wykonanych prac;.
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Planowane zadania

Na podstawie rysunku wykonawczego watu maszynowego opracowac technologie wykonania watu —
dobra¢ sposdb obrébki maszynowej, cieplno-chemicznej i wykanczajgce;.

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w modele, plansze
dydaktyczne. W trakcie realizacji tresci ksztalcenia nalezy wprowadza¢ metody problemowe
oraz metody podajgce. Nauczyciel prowadzgcy zajecia powinien optymalnie ‘wykorzystywac
posiadane $rodki dydaktyczne, stosujgc jednoczesnie metody aktywizujgce ucznidw.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla ucznidow. Modele czesSci maszyn i urzadzenh, narzedzia i przyrzady pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje . multimedialne. Aktualna baza
komputerowa, literatura do prowadzenia zajec.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ,Techniki wytwarzania czesci maszyn i urzgdzeh” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci
ucznia bedace podstawg do dalszego etapu ksztatcenia oraz ksztattujgce jego postawe zawodowa.
Niezbedne zatem jest systematyczne ocenianie . postepow ucznia, ewentualne korygowanie
niewtadciwych dziatan podejmowanych podczas éwiczen.

Nalezy tez zwrdci¢ szczegdlng uwage . na umiejetnos¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do® ¢wiczen. Wykonywanie c¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdétowym
instruktazem, a nastepnie zwracaé uwage na wtasciwe wykorzystywanie instrukcji ¢wiczeniowych.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by€ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
grupowo.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie efektow ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testéw wielokrotnego wyboru,
prezentacji technologii wykonania odlewu zawieszenia steru Postugiwanie sie¢ dokumentacja
techniczng prasy hydraulicznej. W ocenie nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria: poprawnosc¢
merytoryczng wykonania zadania, ¢wiczenia, sposéb prezentacji (terminologia, zwigzana z budowg
jednostek ptywajacych, czas).

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
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Nauczyciel powinien:
— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,
— zachecac¢ uczniéw do korzystania z réoznych zrédet informacji zawodowe;.

6.4. Transport wewnetrzny

Tresci ksztalcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Srodki transportu wewnetrznego w magazynach.

Funkcje i zadania magazynow.
Infrastruktura magazynowa.

Operacje magazynowe.

Zasady przechowywania.

Zasady sktadowania.

Podstawowe pojecia towaroznawstwa.
Systemy klasyfikacji towaréw i tadunkow.
Oznakowanie na opakowaniach.
Wiasciwosci towardow.

Opakowania transportowe.

Systemy sktadowania towardw.

PKZ(M.a)(8)1 wymieni¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(M.a)(8)2 scharakteryzowa¢ $rodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(M.a)(8)3 dobra¢ srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(M.a)(9)1 wymienic: sposoby transportu

I sktadowania materiatow;

PKZ(M.a)(9)2 scharakteryzowacé: sposoby transportu
i sktadowania materiatow;

PKZ(M.a)(9)3 wybrac: sposoéb transportu

i sktadowania materiatow.

Planowane zadania

Dobraé $rodki transportu.do przewozu ramy fundamentowej silnika spalinowego ttokowego o mocy
14 500 kW z magazynu stoczniowego na nabrzeze wyposazeniowe.

Opisa¢ sposébroztadowania.samochodu dostawczego z materiatami eksploatacyjnymi dla stoczni,
oznakowanie'ich zgodnie z dokumentacjg magazynowg oraz roztozenie elementéw w magazynie.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programéw

biurowych.

Srodki dydaktyczne

DTR srodkéw transportowych transportu poziomego i pionowego.
Cwiczenia z zakresu wykorzystania ré6znych rodzajéw srodkéw transportu.
Schematy hal produkcyjnych gdzie pokazane sg miejsca pracy srodkéw transportowych.

Filmy dydaktyczne.
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Zestawy C¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw. Modele czesci maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzady pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.

Zalecane metody dydaktyczne

Wycieczki do hal montazowych

Filmy instruktazowe. Wyktady z praktycznym pokazem na terenie stoczni

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod.dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczacych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow.
Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru..

Oceniajac osiggniecia ucznidow nalezy zwrdcié uwage na umiejetnos¢ wykorzystania dokumentacji
stoczniowe.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowe;.
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7. MECHANIKA TECHNICZNA
1.1 Statyka

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia > f . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Dziatania na wektorach; PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad

Ukfady sit, warunki rownowagi i reakcje wiezéw; | mechaniki technicznej;

Momenty sif; PKZ(MG.i)(3)3) wykonuje dziatania na sitach,

Momenty bezwtadnosci; wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych

Srodki ciezkosci ; elementach, oblicza wartosci sit;

Tarcie; PKZ(MG.t)(1) okresla warunki rownowagi
uktadow sif;

PKZ(MG.t)(2) ustala sity-wypadkowe;
PKZ(MG.t) (3) analizuje wyniki obliczen
wytrzymatosciowych;

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.t)(5) okresla wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych;

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatow okreslonych w
procedurach; normach i przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

Planowane zadania

Wytlumacz pojecie sity wypadkowe;.

Jakie sg analityczne warunki rownowagi sit zbieznych na ptaszczyznie.
Co nazywamy momentem gtéwnym ukfadu sit.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programow
biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, karty samooceny, karty
pracy dla ucznidow. Modele czesci maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzady pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.
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Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ,Mechanika techniczna” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia bedace podstawg do
dalszego etapu ksztatcenia oraz ksztattujgce jego postawe zawodowg. Niezbedne zatem jest
systematyczne ocenianie postepoéw ucznia, ewentualne korygowanie niewtasciwych dziatan
podejmowanych podczas ¢wiczen.

Nalezy tez zwréci¢ szczegdélng uwage na umiejetnos¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do ¢wiczen. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdétowym
instruktazem, a nastepnie zwraca¢ uwage na wtasciwe wykorzystywanie instrukcji ¢wiczeniowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniow na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru..

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwroci€¢ uwage na umiejetnosé wykorzystania dokumentaciji
stoczniowej.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy ucznidw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywag stopien trudnosci'planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac¢ zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrodet informacji zawodowe;.
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7.2. Kinematyka

Uszczegobtowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia > f . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Kinematyka punktu i ruch obrotowy bryty; PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad
Ruch ptaski ciata sztywnego; mechaniki technicznej;
Skfadanie ruchéw. PKZ(MG.i)(3)3) wykonuje dziatania na sitach,

wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych
elementach, oblicza wartosci sit;
PKZ(MG.t)(1) okresla warunki réwnowagi
uktadow sif;

PKZ(MG.t)(2) ustala sity wypadkowe;
PKZ(MG.t) (3) analizuje‘wyniki obliczen
wytrzymatosciowych;

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.t)(5) okresla wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych;

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatow okreslonych w
procedurach, normach.i przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

Planowane zadania

Jakie sg wykreslne warunki réwnowagi dowolnego pfaskiego ukfadu sit ?
Podaj wtasnosci wektora momentu sity wzgledem osi.

Wymien podstawowe rodzaje odksztatcen.

Sktadnie przestrzennego zbieznego uktadu par sit.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programoéw
biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidéw, karty samooceny, karty
pracy dla ucznidow. Modele czesci maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzady pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.
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Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ,Mechanika techniczna” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia bedgce podstawg do
dalszego etapu ksztatcenia oraz ksztaltujgce jego postawe zawodowg. Niezbedne zatem jest
systematyczne ocenianie postepow ucznia, ewentualne korygowanie niewtasciwych dziatahn
podejmowanych podczas ¢wiczen.

Nalezy tez zwrdci¢ szczegdlng uwage na umiejetno$¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do ¢wiczen. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegotowym
instruktazem, a nastepnie zwraca¢ uwage na wtasciwe wykorzystywanie instrukcji cwiczeniowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru..

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwrécic uwage na umiejetnosé wykorzystania dokumentaciji
stoczniowej.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy. uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowaé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidow do korzystania z r6znych Zrédet informacji zawodowe;j
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7.3. Dynamika

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia > f . .
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Dynamika punktu; PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad
Praca, energia, moc, sprawnos¢; mechaniki technicznej;

PKZ(MG.i)(3)3) wykonuje dziatania na sitach,
wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych
elementach, oblicza warto$ci sit;
PKZ(MG.t)(1) okresla warunki rownowagi
uktadow sit;

PKZ(MG.t)(2) ustala sity wypadkowe;
PKZ(MG.t) (3) analizuje wyniki obliczen
wytrzymatosciowych;

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.t)(5) okresla wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych;

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatow okreslonych w
procedurach, normach i‘przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

Planowane zadania

Jak dzielimy ruchy punktu materialnego ?

Z jakich sktadowych predkosci sktada sie predkosé dowolnego punktu ciata sztywnego w ruchu
ptaskim?

Od czego zalezy praca sity ciezkosci?

Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programéw
biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy c¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw. Modele czes$ci maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ,Mechanika techniczna” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia bedgce podstawg do
dalszego etapu ksztatlcenia oraz ksztattujgce jego postawe zawodowg. Niezbedne zatem jest
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systematyczne ocenianie postepéw ucznia, ewentualne korygowanie niewlasciwych dziatan
podejmowanych podczas ¢wiczen.

Nalezy tez zwrdci¢ szczegdlng uwage na umiejetno$¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do ¢wiczen. Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢é szczegdtowym
instruktazem, a nastepnie zwraca¢ uwage na wiasciwe wykorzystywanie instrukcji éwiczeniowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywac¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzglednié wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢éwiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru..

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnosé wykorzystania dokumentaciji
stoczniowej.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien. trudnosci planowanych ¢wiczer do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o:r6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ ucznidw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;j

7.4. Wytrzymatos¢ materiatow

Tresci . Uszczegotowione efekty ksztalcenia

resci ksztatcenia > . . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Odksztatcenia i naprezenia; PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad

Rozcigganie i Sciskanie; mechaniki technicznej;

Zginanie; PKZ(MG.i)(3)3) wykonuje dziatania na sitach,

Scinanie; wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych

Momenty bezwtadnosci; elementach, oblicza wartosci sit;

Skrecanie; PKZ(MG.t)(1) okresla warunki rownowagi

Wyboczenie uktadow sit;

Wytrzymato$¢ ztozona. PKZ(MG.t)(2) ustala sity wypadkowe;

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa. PKZ(MG.t) (3) analizuje wyniki obliczen
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wytrzymatosciowych;

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i urzadzen;
PKZ(MG.t)(5) okresla wiasciwosci materiatow
konstrukcyjnych;

MG.33.4(17)wykonuje préby i badania
wytrzymatosciowe materiatdw okreslonych w
procedurach, normach i przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

Planowane zadania

Podaj po dwa przyktady ( zaczerpniete z praktyki) elementéw rozcigganych; Sciskanych i'zginanych.
Podaj prawo Hook’a.

Oblicz nominalne naprezenie normalne w precie o przekroju kwadratowym, rozcigganym sitg F.

Co to jest wskaznik wytrzymatosci na zginanie ?

Obliczy¢ szerokosc¢ ptaskownika stalowego o okreslonej grubosci , obcigzonego w.cyklu rozciggania
tetnigcego (pulsujgcego).

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone -w.pracowni wyposazonej w: stanowisko komputerowe
dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z
projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet programéw
biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy c¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty
pracy dla uczniéw. Modele czesci maszyn i urzadzen, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, plansze i
schematy dydaktyczne, filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne. Aktualna baza
komputerowa literatury do prowadzenia zajec.

Zalecane metody dydaktyczne

W dziale ;Mechanika techniczna” powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia bedgce podstawg do
dalszego etapu ksztatcenia oraz ksztaltujgce jego postawe zawodowag. Niezbedne zatem jest
systematyczne ocenianie postepdw ucznia, ewentualne korygowanie niewlasciwych dziatan
podejmowanych podczas ¢wiczen.

Nalezy tez zwroéci¢ szczegoélng uwage na umiejetnos¢ korzystania z literatury fachowej i danych
zawartych w instrukcjach do ¢wiczen. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym
instruktazem, a nastepnie zwraca¢ uwage na wtasciwe wykorzystywanie instrukcji éwiczeniowych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form nauczania. Zajecia
prowadzone w formie wyktadéw powinny odbywa¢ sie w oddziatach klasowych w systemie klasowo-
lekcyjnym z catoscig klasy. Dominujgca forma organizacyjna pracy uczniéw na tych zajeciach:
zbiorowa jednolita oraz indywidualna zréznicowana.
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Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru..

Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosé wykorzystania dokumentaciji
stoczniowej.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do.mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh.do mozliwosci uczniéw,

— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywacé zadania o roznym stopniu trudnoscivi-ztozonosci,

— zacheca¢ uczniéw do korzystania z réznych zrodet informacji zawodowej

8. ZARYS BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

8.1. Wyposazenie pokiadowe.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztalcenia > f . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Wyposazenie kotwiczne. PKZ(MG.i)(5)1. rozrézni¢ elementy wyposazenia
Wyposazenie cumownicze. kotwicznego i cumowniczego.
Wyposazenie przetadunkowe. PKZ(MG.i)(5)3. zidentyfikowaé elementy
Wyposazenie ratunkowe. wyposazenia ratunkowego.
PKZ(MG.i)(5)4. zidentyfikowaC elementy urzgdzen
przetadunkowych.

PKZ(MG.i)(19) rozréznia zamkniecia otworéw
komunikacyjnych i zamkniecia otworéow
tadunkowych;

PKZ(MG.i)(20) postuguje sie rysunkiem poreczy,
uchwytdw, drabin, schodoéw, trapow, kiadek,
podtdg i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;.
PKZ(MG.t)(9) postuguje sie przepisami
Towarzystw Klasyfikacyjnych;

PKZ(MG.t)(10) okresla role Miedzynarodowych
Konwencji Morskich oraz Miedzynarodowych
Organizacji Morskich;

PKZ(MG.1)(14) odczytuje dokumentacije
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konstrukcyjng elementéw kadtuba jednostek
ptywajgcych (grodzi, burt, poktadéw, nadbudowek,
poktadoéwek, dziobu i rufy);

Planowane zadania

Praca z dokumentacjg jednostek ptywajacych przedstawiajgca maszyny; urzgdzenia i instalacje.
Cwiczenia polegajgce na wyszukiwaniu informacji w dokumentacji jednostek ptywajgcych, np.
rozpoznawanie maszyn i urzgdzen, okreslaniu ich potozenia w kadtubie i wymienieniu niezbednych do
ich dziatania instalaciji.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazenia jednostek ptywajgcych,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym/tablicg lub
interaktywna/monitorem interaktywnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet
oprogramowania biurowego

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, modele maszyn, urzadzen i
instalacji jednostek ptywajacych, przyktadowe rysunki, filmy dydaktyczne oraz prezentacje
multimedialne dotyczgce wyposazenia jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i éwiczeh. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych
wyposazenia jednostek ptywajgcych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym
instruktazem.

Formy organizacyjne
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. . Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych oraz na terenie stoczni.
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Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektow ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testéw wielokrotnego wyboru,
prezentacji opracowania zestawienia elementdw wchodzacych w skiad instalacji rurociggéw
kadtubowych.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réoznych zrédet informacji zawodowe;.

8.2. Instalacje rurociaggow.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia > . . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Instalacje rurociggéw kadtubowych. PKZ(MG.i)(6)1. rozrézni¢ systemy rurociggéw
Instalacje rurociggow w sitowniach jednostek. | kadtubowych.
ptywajacych. PKZ(MG.i)(6)2. Zidentyfikowac Instalacje
Instalacje wentylacji i klimatyzacji jednostek rurociggow w sitowniach jednostek ptywajgcych.
ptywajgcych. PKZ(MG.i)(6)3. zidentyfikowaé systemy wentylaciji

i klimatyzacji jednostek ptywajacych.
PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu

i sktadowania materiatéw;

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz
okresla sposoby ochrony przed korozjg;
PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia
i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;
PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady po miarowe
stosowane podczas obrdbki recznej

i maszynowej;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;
PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci
maszyn, materiatdw konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.1)(9) postuguje sie przepisami
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Towarzystw Klasyfikacyjnych;

PKZ(MG.t)(10) okresla role miedzynarodowych
konwencji morskich oraz miedzynarodowych
organizacji morskich;

PKZ(MG.t)(11) wyjasnia zasady podziatu
pionowego i poziomego kadtuba, rozpoznaje
podziat przestrzenny kadtuba jednostek
ptywajacych;

PKZ(MG.t)(14) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng elementéw kadtuba jednostek
ptywajgcych (grodzi, burt, poktadéw, nadbudowek,
poktadoéwek, dziobu i rufy);

MG22.3(10) kompletuje i montuje zbrojenie i
wyposazenie sekcji przestrzennych oraz blokéw
kadtuba jednostek ptywajgcych, przewidziane na
stopnie budowy, remontu lub modernizaciji,
zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng i
technologiczng;

MG33.1(4) korzysta =z .instrukcji tolerancji i
standardu budowy, remontu i modernizaciji
kadtuba jednostek ptywajacych;

MG33:4(1) odczytuje dokumentacije
konstrukeyjna, unifikacje, dokumentacje:
traserskg, technologiczng, materiatowg,
pomiarowg oraz standardy budowy jednostek

ptywajagcych;

Planowane zadania

Praca ze schematami montazowym instalacji balastowej, zezowej i rurociggéw pomiarowych.
Opracowanie zestawien armatury i osprzetu tych instalacji.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny.by¢ prowadzone na terenie stoczni i w pracowni wyposazenia jednostek
ptywajgcych wyposazonej w :schematy instalacji, modele potgczen, systemy zabezpieczen
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z
drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
internetu, pakiet programoéw biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, modele maszyn, urzgdzen i
instalacji jednostek ptywajacych, przyktadowe rysunki, filmy dydaktyczne oraz prezentacje
multimedialne dotyczgce wyposazenia jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne
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W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych
wyposazenia jednostek ptywajgcych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym
instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekeyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testéw wielokrotnego wyboru,
prezentacji opracowania zestawienia elementdw wchodzacych w ‘skiad instalacji rurociggéw
kadtubowych. Oceniajgc osiggniecia ucznidw nalezy zwrocié uwage na umiejetnos¢ korzystania
z dokumentacji dotyczacej wyposazenia jednostek ptywajgcych, katalogéw

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod.iform ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczerh do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania ucznidw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrodet informacji zawodowe;j.

8.3. Mechanizmy i urzadzenia jednostek ptywajacych.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia > f . -
Uczen po zrealizowaniu potrafi:

Mechanizmy.i urzgdzenia sitowni jednostek PKZ(MG.a)(16). okresla budowe oraz przestrzega

ptywajgcych; zasad dziatania maszyn i urzadzen;

Urzadzenia sterowe. PKZ(MG.i)(5)2. rozrdzni¢ elementy urzgdzenia
Uktady napedowe jednostek ptywajgcych; sterowego.

Ukfady wyréwnywania przechytow. PKZ(MG.i)(5)5. zidentyfikowaé elementy uktadéw

napedowych jednostek ptywajgcych.
PKZ(MG.i)(6)1. rozroznic¢ systemy rurociggow
kadtubowych.

PKZ(MG.i)(6)2. zidentyfikowaC systemy
rurociggéw w sitowniach jednostek ptywajgcych.
PKZ(MG.t)(9) postuguje sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych;
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Planowane zadania

Praca z dokumentacjg jednostek ptywajgcych przedstawiajgcg maszyny, urzgdzenia i instalacje.
Cwiczenia polegajgce na wyszukiwaniu informacji w dokumentacji jednostek ptywajgcych, np.
rozpoznawanie maszyn i urzgdzen, okreslaniu ich potozenia w kadtubie i wymienieniu niezbednych do
ich dziatania instalaciji.

Na podstawie planow zbiornikéw jednostki narysowaé schemat rurociggéw balastowych w rejonie
zbiornikow stosujgc technike komputerowa.

Zgodnie z katalogow producenta okresli¢ czesci sktadowe maszyny sterowe;j.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni wyposazeniajednostek ptywajgcych,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej zdostepem do
Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, pakiet programoéw biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, modele maszyn, urzadzen i
instalacji jednostek ptywajacych, przyktadowe rysunki, filmy dydaktyczne oraz prezentacje
multimedialne dotyczgce wyposazenia jednostek ptywajacych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznychoraz prezentacji multimedialnych dotyczacych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow.
Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny.by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie. efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testow
wielokrotnego wyboru, prezentacji opracowania zestawienia elementéw wchodzgcych w
skfad instalacji rurociggéw kadtubowych , maszyny sterowej i sitowni.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
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Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢éwiczeh do mozliwosci uczniow,

— uwzgledniaé zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrodet informaciji zawodowe;j.

8.4.0twory w kadtubie i wyposazenie slusarskie kadtuba jednostek

ptywajacych.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Zamkniecia otworéw komunikacyjnych w
kadtubie jednostki ptywajace;j.

Zamkniecia otworow tadunkowych w kadtubie
jednostki ptywajacej.

Rampy dziobowe, rufowe i tadunkowe oraz
furty burtowe.

Elementy wyposazenia sSlusarskiego kadtuba
jednostki ptywajgcej

PKZ(MG:i)(19)1. wymieni¢ wymagania Towarzystw
Klasyfikacyjnychdotyczgce zamknie¢ otworow
komunikacyjnych i tadunkowych.

PKZ(MG.i)(19)2. zidentyfikowa¢ na rysunku
zamkniecia otworéw komunikacyjnych i ich
elementy.

PKZ(MG.i)(19)3. zidentyfikowaé na rysunku

zamkniecia otworéw fadunkowych i ich elementy.

PKZ(MG.i)(20)1. zidentyfikowaé na rysunku elementy

poreczy, uchwytéw, drabin, schoddéw, drabin, trapow,

podidg i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych na
poktadach.

PKZ(MG.i)(20)2. zidentyfikowaé na rysunku elementy

poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw, drabin, trapow,

podidg i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych w

sitowniach.

PKZ(MG.1)(9) postuguije sie przepisami Towarzystw

Klasyfikacyjnych;

PKZ(MG.t)(13) odczytuje dokumentacje

konstrukcyjng kadtuba, postuguje sie rysunkami

ztadu podtuznego, poprzecznego i poktadéw oraz
rysunkiem rozwiniecia poszycia kadtuba jednostek
ptywajgcych;

PKZ(MG.t)(14) odczytuje dokumentacje

konstrukcyjng elementow kadtuba jednostek

ptywajgcych (grodzi, burt, poktadéw, nadbudowek,
poktadéwek, dziobu i rufy);

MG.22.3(15) wykonuje otwory komunikacyjne w

konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie z

planem;

MG.33.1(4) korzysta z instrukcji tolerancji i standardu
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budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(8) opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania do budowy,

remontu lub modernizacji sekcji, blokéw, kadtuba
oraz ich transportu;

Planowane zadania

Praca z dokumentacjg jednostek ptywajgcych przedstawiajgcg otwory i zamkniecia-otworéw
komunikacyjnych, tadunkowych, elementy wyposazenia Slusarskiego.

Cwiczenia polegajgce na wyszukiwaniu informacji w dokumentacji jednostek ptywajacych, np.
elementow zamknie¢ otworéw komunikacyjnych i tadunkowych., okreslaniu<dch potozenia w kadtubie i
wymienieniu niezbednych do ich dziatania instalacji.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni wyposazenia jednostek ptywajgcych,
wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, pakiet programoéw biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, modele maszyn, urzadzen i
instalacji jednostek ptywajagcych, przyktadowe rysunki, filmy dydaktyczne oraz prezentacje
multimedialne dotyczgce wyposazenia jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczacych
wyposazenia jednostek ptywajgcych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym
instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testéw wielokrotnego wyboru,
prezentacji opracowania zestawienia elementéw wchodzacych w sktad instalacji rurociggéw
kadtubowych.
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

9. KONSTRUKCJA | RYSUNEK KADLUBOWY

9.1. Konstrukcja kadtuba jednostki ptywajacej.

.. . Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Tresci ksztatlcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:

Definicje i pojecia dotyczace wiedzy PKZ(MG.i)(1)1. opisywac zadania towarzystw

o0 jednostkach ptywajgcych klasyfikacyjnych.

Zadania towarzystw klasyfikacyjnych. PKZ(MG.i)(1)2. rozrézni¢ typy jednostek

Elementy konstrukcyjne jednostek ptywajacych.

ptywajgcych PKZ(MG.i)(1)3. okresli¢ wielkosci charakteryzujace
Ukfady wigzan jednostek ptywajgcych jednostki ptywajgce

PKZ(MG.i)(4)1. rozrézni¢ gtdwne elementy
konstrukcyjne jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(4)2. scharakteryzowaé, w roznych
uktadach wigzanh, konstrukcje kadtuba

Planowane zadania

Analizowanie przepiséw dotyczgcych Polskiego Rejestru Statkow.

Identyfikowanie na zdjeciach i rysunkach rodzajow jednostek ptywajgcych.

Rozpoznawanie elementéw konstrukcyjnych jednostek ptywajgcych.

Rozpoznawanie konstrukcji jednostek ptywajgcych w zaleznosci od rodzaju i typu jednostki..

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni rysunku okretowego wyposazonej w:
dokumentacje konstrukcyjng réznych typéw jednostek ptywajacych, przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych, stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe
dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej
z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych, oprogramowanie do wykonywania
dokumentacji technicznej CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided Manufacturing),
wspomagajgce: projektowanie konstrukcji, stoty o wymiarach 2m x 1m do pracy z rysunkami }
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jednostek ptywajacych sporzadzonymi w skali 1:10, modele bryt kadtubow, dokumentacje, jednostek
ptywajgcych, przepisy Towarzystw Klasyfikacyjnych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktorej bedg prowadzone zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac: sprzet
komputerowy z niezbednym oprogramowaniem, filmy iprezentacje multimedialne dotyczace
konstrukcji wystepujgcych w budowie jednostek ptywajacych

Zalecane metody dydaktyczne

Dobierajgc metode ksztatcenia nauczyciel powinien zwréci¢ uwage na ksztatcenie .umiejetnosci
rozrozniania elementéw konstrukcyjnych, poprawnego postugiwania sie terminologig techniczng dla
zawodu technik budowy jednostek ptywajgcych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow. nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidw:nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosc korzystania z dokumentacji
technicznej, katalogéw oraz norm dotyczacych rysunku technicznego, a takze na poprawnos¢
wykonywania szkicéw oraz rysunkow jednostek ptywajacych . W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczng wykonania zadania, ¢wiczenia, sposéb prezentacii
(terminologia, zwigzana z budowa jednostek ptywajgcych, czas).

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy.indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel. powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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9.2. Rysunek kadtubowy.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Rodzaje rysunkow jednostek ptywajgcych
Zasady sporzgdzania rysunkow jednostek
ptywajgcych

Linie teoretyczne kadtuba.

Normalizacja i unifikacja w rysunku jednostek
ptywajgcych

Plan ogdliny.

Rozwiniecie poszycia kadtuba.

Ztad wzdtuzny.

Ztad poprzeczny.

Oznaczenia blach, ksztattownikéw oraz ztgczy
na rysunku jednostek ptywajgcych

Rysunki konstrukcyjne kadtuba jednostek
ptywajgcych

Rysunki dna, burt, poktadéw, grodzi i
nadbudowek.

Rysunki skrajnikéw: dziobowego i rufowego.
Rysunki podziatu sekcyjnego.

Dokumentacja konstrukcyjna i traserska
dotyczaca ciecia elementdéw konstrukcyjnych, w
tym blach i profili hutniczych;

Dokumentacja konstrukcyjna, technologiczna i
traserska dotyczgca wykonania i naprawy
weziow prefabrykacji wstepnej uktadu wigzan
kadtuba jednostki ptywajgce;j.

PKZ(MG.i)(7)1. wyjasni¢ sposéb wykonania
rysunku linii teoretycznych kadtuba.
PKZ(MG.i)(7)2. zastosowacé rysunek linii
teoretycznych do wyznaczenia ksztattu
elementdéw konstrukcyjnych kadtuba.
PKZ(MG.i)(8)1. nazywaé element pod wzgledem
konstrukcyjnym po wskazaniu linii lub symbolu
na rysunku.

PKZ(MG.i)(8)2. okresli¢ na podstawie rysunku
sekcji kierunek potozenia dziobu, rufy,
ptaszczyzny symetrii, pokfadu, dna; numeru
wregu teoretycznego.

PKZ(MG.i)(9)1. uzywaé rysunku kadtubowego
do ztozenia zamdwienia materiatowego.
PKZ(MG.i)(9)2. uzywacé rysunku kadtubowego
dookreslenia technologii spawania konstrukcji
kadtuba.

PKZ(MG.i)(9)3. uzywac rysunku kadtubowego
do okreslenia wymiaréow powtarzalnych
elementow w konstrukcji kadtuba.
PKZ(M.i)(21)1. zastosowac¢ programy
komputerowe do wykonania rysunkéw kadtuba i
jego elementéw oraz weztéw konstrukcyjnych.
PKZ(M.i)(21)2. zastosowaé programy
komputerowe do sterowania procesem
wycinania elementéw z blach.

PKZ(MG.t)( 9) postuguje sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych;

PKZ(MG.t)(10) okresla role miedzynarodowych
konwencji morskich oraz miedzynarodowych
organizacji morskich;

PKZ(MG.t) (11) wyjasnia zasady podziatu
pionowego i poziomego kadtuba, rozpoznaje
podziat przestrzenny kadtuba jednostek
ptywajacych;

PKZ(MG.t) 12) okresla sity i momenty dziatajgce
na jednostki ptywajgce, rozréznia podstawowe
uktady wigzan konstrukcyjnych;

PKZ(MG.t) (13) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng kadtuba, postuguje sie rysunkami
ztadu podtuznego, poprzecznego i pokladow
oraz rysunkiem rozwiniecia poszycia kadtuba
jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.t) (14) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng elementéw kadtuba jednostek
ptywajgcych (grodzi, burt, poktadow,
nadbuddéwek, poktadéwek, dziobu i rufy);
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PKZ(MG.t) (15) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadanh.
MG.22.2(2) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng i traserskg dotyczaca ciecia
elementéw konstrukcyjnych w tym blach i profili
hutniczych;

MG.22.3(1)1. odczytuje dokumentacje:
konstrukcyjng, traserskg i pomiarowa,
MG.22.3(1)1.odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczna, traserskq i
pomiarowg

dotyczgca prefabrykaciji sekcji i budowy,
remontu i modernizacji blokéw
MG.33.1(1)odczytuje-dokumentacije
konstrukcyjna, technologiczng, traserskg i
pomiarowg

dotyczgca prefabrykaciji sekcji i budowy,
remontu i modernizacji blokow;
MG.33.2(3)odczytuje dokumentacije
konstrukeyjng, technologiczna, traserskg i
pomiarowg

zwigzang z procesem wodowania kadtuba
jednostek ptywajgcych;

MG.33.1(9)wykonuije i analizuje pomiary
geometryczne kadtuba jednostek ptywajacych;
MG.33.3(1)odczytuje dokumentacije
konstrukeyjna, technologiczng, traserska i
pomiarowg

zwigzang z procesem wodowania kadtuba
jednostek ptywajgcych;

MG.33.3(4)odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i
pomiarowa;

zwigzang z remontem kadtuba jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(1) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjna, unifikacje, dokumentacje:
traserska, technologiczng, materiatowa,
pomiarowg oraz standardy budowy jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(4) opracowuje dokumentacje
materiatowg umozliwiajgcg pobranie materiatéw
hutniczych do budowy kadtuba jednostek
ptywajgcych oraz kontroluje zgodnosci dostaw;

Planowane zadania

Wykonanie rysunku linii teoretycznych z zastosowaniem techniki komputerowej

Na podstawie dostarczonych zatozen wykonaj rysunek linii teoretycznych z zastosowaniem techniki
komputerowej. Rysunek powinien zawiera¢ przekroj wzdtuzny, poprzeczny oraz wodnicowy.
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Na podstawie zatozen projektu jednostki ptywajgcej i modeli elementéw konstrukcji, uczniowie
wykonaijg rysunki konstrukcyjne fragmentéw: pokfadu, burty, grodzi, dna podwdjnego.
Na podstawie dostarczonego rysunku konstrukcji dna podwdjnego oraz katalogu unifikacyjnego
opracuj zestawienie elementéw wchodzacych w sktad konstrukcji dna. Zadanie wykonujecie
w grupach 3-osobowych.

Warunki osiggania efektéw ksztatlcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne

Powinny by¢ ksztatcone umiejetnosci ucznia zwigzane z wymaganiami dotyczacymi konstrukcji
okretowych oraz z wykonywaniem rysunkéw okretowych. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych
sie proponuje sie przeprowadzenie ¢wiczen praktycznych, pokazu konstrukcji okretowych
z komentarzem.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni rysunku technicznego, wyposazonej w:
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z
drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla uczniéw
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, pakiet programoéw biurowych, oprogramowanie do ' wykonywania dokumentacji
technicznej CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided Manufacturing), wspomagajgce:
projektowanie konstrukciji, stoty o wymiarach 2m x 1m do_pracy z rysunkami jednostek ptywajgcych
sporzadzonymi w skali 1:10, modele bryt kadtubéw, dokumentacje jednostek ptywajgcych, katalogi
unifikacyjne rozwigzan konstrukcyjnych, normy dotyczgce rysunku okretowego, przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac prezentacje
multimedialne dotyczace rysunku jednostek ptywajgcych, komputer z dostepem do Internetu (jedno
stanowisko dla dwéch uczniéw), urzagdzenia multimedialne, oprogramowanie wspomagajgce
projektowanie oraz wytwarzanie, zestawy ¢wiczen.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel, dobierajgc. metode ksztatcenia, powinien zwrdci¢ uwage na ksztatcenie umiejetnosci
wykonywania rysunkéw. konstrukcji® jednostek pltywajgcych, poprawnego postugiwania sie
terminologia techniczng oraz katalogami unifikacyjnymi.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢é prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub
w grupach maksymalnie 3-osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Umiejetnos¢ odczytywania rysunkoéw konstrukcyjnych.

Cwiczenia praktyczne z opisem konstrukgji jednostek ptywajgcych

Sprawdzanie efektow ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji wykonanego
przez ucznia rysunku linii teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych. W ocenie nalezy uwzglednic
nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczna wykonania zadania, sposéb prezentacji (terminologia
w rysunku jednostek ptywajgcych, czytelno$é, czas).

Formy indywidualizacji pracy uczniow
Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
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— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznioéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozono$ci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe;.

10. TEORIA OKRETU

10.1 Ptywalnos¢ i krzywe hydrostatyczne jednostek plywajacych.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Ptywalnos¢ okretu;

Wypor, wypornosé, srodek wyporu,
metacentrum, srodek ciezkosci .

Krzywe hydrostatyczne, metody obliczania i
sporzgdzenie wykresu.

PKZ(MG.i)(1)(7) postuguje sie rysunkiem linii
teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.1) (6)6) okresla nosnos¢, wypornosé i
pojemnos$¢ jednostek ptywajgcych;

Planowane zadania

Na podstawie linii teoretycznych przeprowadzi¢ obliczenia wypornosci statku.

Dla okreslonych typéw jednostek ptywajacych podac¢ w przyblizeniu wspotczynniki petnotliwoci 9, a, B
Na skali Bonjeana okresli¢ objetos¢ statku przegtebionego.

Odczyta¢ z krzywych-hydrostatycznych zadane wielkosci potozenia promienia metacentrycznego ,
potozenia srodka ciezkosci statku itp..

Warunki.osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni teorii okretu , wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla hauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet
programéw biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyktadowe rysunki linii
teoretycznych, skali Bonjeana, krzywych hydrostatycznych réznych typow jednostek ptywajgcych,
filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczace wykonywania i odczytywania rysunkéw
teoretycznych , mozliwosé wykonania rysunkéw wysokosci metacentrycznych, pantokaren krzywych
ramion momentow prostujgcych , program komputerowy do wykonywania rysunkéw technicznych,
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pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad
wykonywania rysunku jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczacych zasad
wykonywania obliczen i rysunkéw statecznosciowych. Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzié¢
szczego6towym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidow nalezy zwrdci¢ uwage na.umiejetnosé korzystania z dokumentacji
technicznej, poradnikow, literatury fachowej, a takze na poprawnos¢ wykonywania szkicow oraz
rysunkow .

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw; metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczer do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania. uczniéw;

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;j.

10.2 Statecznosc¢.

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia . . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ potrafi:

Statecznosc¢ poczatkowa, statecznosc PKZ(MG.t) (7) stosuje prawa dotyczace statyki i
statyczna, statecznos¢ przy duzych katach dynamiki jednostek ptywajgcych;

przechytu, krzywa ramion prostujgcych,
statecznos¢ dynamiczna,

Dodawanie ,przesuwanie i zdejmowanie
ciezaréw.

Wptyw tadunkow ciektych i sypkich.
Momenty przechylajgce.
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Planowane zadania

Na zarysie poprzecznym kadtuba statku narysowac¢ przemieszczenie srodka wyporu, oraz narysowac
oraz narysowa¢ pare momentow prostujgcych i metacentrum poprzeczne.

Obliczy¢ wptyw przemieszczenia ciezaru na wysokos¢ metacentryczng poprzeczng i wzdtuzna.
Opisac w jaki sposob okreéla sie potozenie srodka ciezkosci dla jednostek ptywajgcych po budowie i
po remoncie.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni teorii okretu , wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet
programow biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyktadowe rysunki linii
teoretycznych, skali Bonjeana, krzywych hydrostatycznych ré6znych typow jednostek ptywajgcych,
filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczgce wykonywania i odczytywania rysunkow
teoretycznych , mozliwo$¢ wykonania rysunkow wysokosci metacentrycznych, pantokaren krzywych
ramion momentow prostujgcych , program komputerowy do wykonywania rysunkéw technicznych,
pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad
wykonywania rysunku jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia'sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczeh. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow.
Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by€ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia halezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepow ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji
technicznej, poradnikow, literatury fachowej, a takze na poprawnos¢ wykonywania szkicow oraz
rysunkow .

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
76



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:
— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;j.

10.3 Niezatapialnosc¢.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Pojecie niezatapialnosci;
Whptyw zatopienia przedziatbw na potozenie i
statecznosc¢;

PKZ(MG.i)(1)(7) postuguije sie rysunkiem linii
teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.t) (6)6) okresla nosnos¢, wypornosé i

pojemnos$¢ jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.t) (7) stosuje prawa dotyczace statyki i
dynamiki jednostek ptywajgcych;

Miedzynarodowe konwencje dotyczace
niezatapialnosci;

Metody wyznaczania krzywej grodziowe;j.

Planowane zadania

Podac potozenie linii granicznej.

Okresli¢ na podstawie linii.teoretycznych wielkosé zalanego przedziatu.
Narysowac¢ Krzywg grodziowg uwzgledniajgca stopien zlania przedziatu.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢é prowadzone w pracowni teorii okretu , wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet
programow biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyktadowe rysunki linii
teoretycznych, skali Bonjeana, krzywych hydrostatycznych réznych typow jednostek ptywajgcych,
filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczace wykonywania i odczytywania rysunkéw
teoretycznych , mozliwo$¢ wykonania rysunkow wysokosci metacentrycznych, pantokaren krzywych
ramion momentow prostujgcych , program komputerowy do wykonywania rysunkéw technicznych,
pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad
wykonywania rysunku jednostek ptywajgcych.
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Zalecane metody dydaktyczne

W procesie hauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i éwiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczacych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojéw.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym:.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwréci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentaciji
technicznej, poradnikéw, literatury fachowej, a takze ha poprawnosé wykonywania szkicow oraz
rysunkow .

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniow,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac¢ zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

10.4. Zarys mechaniki ptynéw i oporow jednostki ptywajacej.

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztatcenia . , . ., .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Przyczyny powstawania oporéw. PKZ(MG.t) (8) rozréznia podstawowe prawa i
Opdr falowy, tarcia , cidnienia, opory dodatkowe. | pojecia z zakresu hydromechaniki oraz prawa
Badania modelowe. podobienstwa;

Planowane zadania
Okresli¢ sity dziatajace na statek w ruchu.
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Okresli¢ wptyw warstwy przysciennej na op6r statku w ruchu.
Podac¢ zasady zachowania podobienstwa geometrycznego, kinematycznego i dynamicznego, statku
rzeczywistego i modelu.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni teorii okretu , wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno.stanowisko dla
jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet
programow biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyktadowe rysunki linii
teoretycznych, skali Bonjeana, krzywych hydrostatycznych réznych typow jednostek ptywajgcych,
filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczgce wykonywania.i odczytywania rysunkow
teoretycznych , mozliwo$é wykonania rysunkéw wysokosci metacentrycznych, pantokaren krzywych
ramion momentow prostujgcych , program komputerowy do wykonywania rysunkéw technicznych,
pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad
wykonywania rysunku jednostek ptywajacych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie nauczania-uczenia'sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i.¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow.
Wykonywanie éwiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by€ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia halezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniow nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢éwiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych ¢wiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidéw nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji
technicznej, poradnikow, literatury fachowej, a takze na poprawnos¢ wykonywania szkicow oraz
rysunkow .
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznioéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i zZtozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

10.5 Wiadomosci ogdélne o teorii wodowania.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia A . . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Wodowanie wzdtuzne;

Wodowanie boczne. PKZ(MG.i)(1)(7) postuguije sie rysunkiem linii

teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;
PKZ(MG.t) (6)6) okresla nosnos¢, wypornose i
pojemnos¢ jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.t) (7) stosuje prawa dotyczace statyki i
dynamiki jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.1) (8) rozréznia podstawowe prawa i
pojecia z zakresu hydromechaniki oraz prawa
podobienstwa;

Planowane zadania

Wymieni¢ rodzaje pochylni do wodowania.
Narysowac sity dziatajace podczas wodowania na statek.
Wyjasni¢ wykres wodowania:

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni teorii okretu , wyposazonej w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z drukarka, ze
skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakiet
programow biurowych.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, przyktadowe rysunki linii
teoretycznych, skali Bonjeana, krzywych hydrostatycznych réznych typow jednostek ptywajgcych,
filmy dydaktyczne oraz prezentacje multimedialne dotyczgce wykonywania i odczytywania rysunkéw
teoretycznych , mozliwo$¢ wykonania rysunkéw wysokosci metacentrycznych, pantokaren krzywych
ramion momentow prostujgcych , program komputerowy do wykonywania rysunkéw technicznych,
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pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad
wykonywania rysunku jednostek ptywajgcych.

Zalecane metody dydaktyczne

W procesie hauczania-uczenia sie jest wskazane stosowanie nastepujgcych metod dydaktycznych:
wyktadu informacyjnego, pokazu z instruktazem i ¢wiczen. W trakcie realizacji programu dziatu zaleca
sie wykorzystywanie filméw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych dotyczgcych zasad
wykonywania rysunku technicznego, rzutowania, wymiarowania oraz rysowania przekrojow.
Wykonywanie ¢wiczen nalezy poprzedzi¢ szczegdtowym instruktazem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich metod
sprawdzania efektow ksztatcenia zastosowanych przez nauczyciela oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Zaleca sie systematyczne ocenianie postepéw ucznia oraz biezgce korygowanie
wykonywanych éwiczen.

Oceniajgc osiggniecia ucznidow nalezy zwrdci¢ uwage na umiejetnosé korzystania z dokumentac;ji
technicznej, poradnikow, literatury fachowej, a takze na poprawnos¢ wykonywania szkicow oraz
rysunkow .

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow; srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnos$ci planowanych ¢wiczer do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac¢ zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac¢ ucznidow do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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11. TECHNOLOGIA PREFABRYKACJI KADLUBA

11.1. Obrébka wstepna i obrobka elementéw kadtuba.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

— Sktadowanie blach i profili.

—Technologiczne i transportowe zabezpieczenie
obrobki.

—Obrébka wstepna materiatéw hutniczych.

—Proces obrébki blach, profili i rur.

—Metody i techniki ciecia blach.

—Metody i techniki ciecia profili i rur.

Metody i techniki giecia blach, profili i rur.

MG.22.1(1)1. zidentyfikowa¢ wyroby walcowane
stosowane do budowy,.remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych.
MG.22.1(1)2. zidentyfikowa¢ wyroby odlewane i
kute stosowane do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych.
MG.22.1(2)1. wymienié skroty nazw towarzystw
klasyfikacyjnych i stosowane przez nie
oznaczenia stali kadtubowych.

MG:22.1(2)2. opisa¢ znaczenie poszczegodlnych
sktadowych oznaczen gatunkow stali
kadtubowych.

MG.22.1(3)1. zastosowac¢ dokumentacije
materiatowg do przekazania materiatu na
odpowiedni stopien prefabrykacji.

MG.22.1(3)2. zastosowac¢ dokumentacje
materiatowg do przekazania materiatu na
miejsce montazu remontowanego kadtuba.
MG.22.1(4)1. opisa¢ czynnosci wystepujgce
podczas obrdbki wstepnej elementéw kadtuba.
MG.22.1(4)2. opisa¢ urzgdzenia stosowane do
obrébki wstepnej elementdw kadtuba.
MG.22.1(4)3. zastosowac instrukcje obstugi
urzadzen stosowanych do obrébki wstepnej
elementéw kadtuba.

MG.22.1(5)1. zidentyfikowa¢ urzadzenia do
transportu wewngtrzzaktadowego pionowego
i poziomego blach i profili hutniczych na
stanowisko obrobki wstepnej.

MG.22.1(5)2. opisa¢ osprzet do transportu
wewnatrzzakltadowego pionowego i poziomego
blach i profili hutniczych na stanowisko obrébki
wstepne;.

MG.22.2(1)1. opisaé urzadzenia stosowane do
ciecia blach i profili.

MG.22.2(1)2. zastosowa¢ instrukcje obstugi
urzgdzen stosowanych do ciecia blach i profili.
MG.22.2(2)1. zidentyfikowa¢ karty wykroju do
ciecia krzywoliniowego i do ciecia

prostoliniowego.
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MG.22.2(2)2. zastosowac do cigcia elementow
dokumentacje konstrukcyjng i traserska
dotyczaca ciecia blach i profili hutniczych.
MG.22.2(5)1. opisa¢ urzgdzenia stosowane do
giecia blach i profili.

MG.22.2(5)2. zastosowac instrukcje obstugi
urzadzen stosowanych do giecia blach i profili.
MG.22.2(6)1. zastosowac do opisu elementéw
dokumentacje konstrukcyjng i traserskg
MG.22.2(6)1. zastosowac do opisu elementéw
dokumentacje konstrukcyjng i traserska
dotyczacg giecia blach i profili hutniczych:

Planowane zadania

Na podstawie linii teoretycznych wykonac rysunek szablonu do giecia wregu.
Na podstawie modeli poszycia kadtuba wykonaé pomiary linii.giecia za pomoca szablonu.

Warunki osiggania efektéow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni konstrukcji i technologii budowy jednostek
ptywajgcych. wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowanie wspomagajgce opracowanie skutecznej
technologii budowy i remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych, wspomagajgce
gospodarke materiatowg oraz magazynows, przyrzady pomiarowe, modele jednostek ptywajgcych i
elementdw konstrukcji kadtubow, katalogi unifikacyjne rozwigzah konstrukcyjnych, budowy, remontu i
modernizacji jednostek ptywajgcych, dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce budowy
jednostek ptywajacych; przepisy Towarzystw Klasyfikacyjnych;

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej beda prowadzone zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac¢: normy hutnicze,
przepisy Polskiego Rejestru Statkow, instrukcje obstugi urzgdzen do obrobki, plansze z zakresu
obrébki i prefabrykacji wstepnej, filmy i prezentacje multimedialne dotyczace urzadzen do obrobki
elementéw kadtuba, komputer z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw).
Urzadzenia multimedialne. Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Technologia prefabrykacji sekcji ” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia ze szczegdlnym uwzglednieniem metody déwiczen, tekstu przewodniego, dyskus;ji
dydaktycznej. Formg wspomagajacag powinien by¢ wykiad informacyjny lub problemowy dotyczacy
nowoczesnych technologii prefabrykacji sekciji.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testu wielokrotnego wyboru,
prezentacji przez ucznia wykonanego szkicu traserskiego oraz technologii prefabrykacji sekcji. W
ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczna wykonania zadania,
sposob prezentacji (terminologia zwigzana z budowa jednostek ptywajgcych, czytelnos¢, czas).
Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢wiczenia, w ocenie nalezy uwzglednic
zaangazowanie poszczegolnych ucznidéw oraz efekt koncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci uczniow,
— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

11.2. Prefabrykacja wstepna i prefabrykacja kadtuba.

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Tresci ksztalcenia i . . . .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Metody i techniki spawania gazowego w
procesie prefabrykacii.

Sprzet i maszyny do spawania elektrycznego w
procesie prefabrykacii.

Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze.
Technologiczne i transportowe zabezpieczenie
prefabrykacii.

Proces prefabrykaciji elementoéw i podzespotow
kadtuba.

Stopnie prefabrykacji.

Zapasy i naddatki technologiczne.
Prefabrykacja sekcji ptaskich.

Prefabrykacja sekcji krzywoliniowych.
Dokumentacja technologiczna prefabrykacji.

MG.22.2(10)1. opisa¢ urzgdzenia do spawania
recznego i automatycznego.

MG.22.2(10)2. opisa¢ urzadzenia do ciecia
gazowego.

MG.22.2(10)3. wymieni¢ odksztatcenia powstajgce
w trakcie spawania weztéw prefabrykacji wstepne;.
MG.22.2(10)4. opisa¢ oprzyrzagdowanie stosowane
do wykonywania weztéw prefabrykacji wstepnej;
.MG.22.2(11)1. opisa¢ kolejne operacje
technologiczne prefabrykacji wstepnej usztywnien
ramowych, fundamentéw i masztow;

MG.22.2(11)2. okresli¢ kolejnos¢ montazu
elementow w wezly prefabrykaciji wstepnej.
MG.22.2(11)3. okresli¢ kolejnosé wykonywania
spoin sczepnych w weztach prefabrykacji wstepnej.
MG.22.2(14)1. zidentyfikowa¢ urzadzenia do
transportu wewnatrzzaktadowego pionowego

i poziomego elementdéw konstrukcyjnych i weztéw
prefabrykacji wstepne;j.
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MG.22.2(14)2. opisa¢ osprzet do transportu
wewnagtrzzaktadowego pionowego i poziomego
elementow konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacii
wstepnej.

PKZ(MG.i)(18)1. opisa¢ sprzet do bez udarowego
prostowania blach i odprezania sekcji.
PKZ(MG.i)(18)2. opisa¢ sposob uzycia sprzetu do
bez udarowego prostowania blach, w przypadkach
odksztalcen powstajgcych w czasie prefabrykacii
sekcji ptatowych.

MG.22.3(1)1. opisa¢ kolejne operacje
technologiczne wykonywania sekcji ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(1)2. okresli¢-kolejnosé montazu
elementoéw w sekcjach ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.3(1)3. okresli¢ kolejnos¢ wykonywania spoin
sczepnych w.sekcjach ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.3(2)1. opisaC poszczegdine stopnie
prefabrykaciji.

MG.22:3(2)2. przyporzadkowac stopnie
prefabrykaciji do elementéw, podzespotéw i sekcji
kadtuba.

MG.22.3(3)1.opisac narzedzia stosowane do
wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.3(3)2. opisaé oprzyrzadowanie stosowane
do wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.3(3)3. opisac urzagdzenia stosowane do
wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.4(1)1. zidentyfikowa¢ urzgdzenia do
transportu wewnatrzzaktadowego pionowego

i poziomego sekgji ptaskich i krzywoliniowych.
MG.22.4(1)2. opisac osprzet do transportu
wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego
sekcji ptaskich i krzywoliniowych.

Planowane zadania

Opracowywanie zatozen do obrdébki i prefabrykacji wstepnej usztywnienia ramowego poktadu
Na podstawie dostarczonych zatozen opracuj zestawienie urzgdzen do wykonania obrébki oraz
prefabrykaciji wstepnej usztywnienia ramowego pokfadu.

Prefabrykacja sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

Na podstawie dostarczonych zatozen:

1.Wykonaj szkic traserski sekcji ptaskiej.

2.Dobierz odpowiednie oznakowanie, linie oraz zakonczenia usztywnien.

3.0znacz bazy montazowe.

4.Opracuj kolejnos¢ prefabrykacji sekcji ptaskiej z zastosowaniem stopni prefabrykacyjnych.
Warunki osiggania efektéw ksztatlcenia w tym $rodki dydaktyczne, metody, W dziale ,Technologia
prefabrykacji sekcji” ksztatcone powinny byé umiejetnosci zwigzane z wykonywaniem prefabrykacji
sekcji okretowych. Nalezy takze ksztattowa¢ postawe odpowiedzialnosci za wykonane zadanie
i umiejetnos¢ pracy w grupie.
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Warunki osiggania efektéw ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji i technologii budowy jednostek
ptywajgcych, wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowanie wspomagajgce projektowanie konstrukciji
oraz opracowanie skutecznej technologii budowy i remontu lub modernizacji -.kadtuba jednostek
ptywajgcych, wspomagajgce gospodarke materialowg oraz magazynowg, przyrzady pomiarowe,
modele jednostek plywajgcych i elementdw konstrukcji kadlubow, katalogi<unifikacyjne rozwigzan
konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajgcych,  dokumentacje
technologiczne, normy dotyczace budowy jednostek ptywajacych, przepisy  Towarzystw
Klasyfikacyjnych;

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny. sie znajdowac: instrukcje
technologiczne dotyczace prefabrykacji, zbrojenia i prostowania sekcji kadtuba, instrukcja tolerancji,
standard budowy kadtuba, dokumentacja technologiczna dotyczaca prefabrykaciji i zbrojenia kadtuba,
filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce technologii prefabrykacji i'zbrojenia kadtuba jednostek
ptywajacych. Komputer z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw). Urzgdzenia
multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Technologia prefabrykacji sekcji * wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢Ewiczeh, tekstu przewodniego, dyskus;ji
dydaktycznej. Formg wspomagajacg powinien by¢ wyktad informacyjny lub problemowy dotyczacy
nowoczesnych technologii prefabrykacji sekciji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by€ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.
Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub
w grupach maksymalnie 3-osobowych

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztalcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testu wielokrotnego wyboru,
prezentacji przez ucznia wykonanego szkicu traserskiego oraz technologii prefabrykaciji sekcji. W
ocenie nalezy. uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczna wykonania zadania,
sposob prezentacji (terminologia zwigzana z budowg jednostek ptywajgcych, czytelnosé, czas).
Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢wiczenia, w ocenie nalezy uwzglednic
zaangazowanie poszczegolnych ucznidw oraz efekt koncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:
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— motywowacé uczniéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,

— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

12. Technologia montazu i remontu kadtuba

12.1. Montaz kadtuba.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Proces montazu kadtuba.

Metody montazu kadtuba.

Dokumentacja technologiczna procesu
montazu kadtuba.

Technologiczne i transportowe zabezpieczenie
montazu.

Préby i odbiory okretowe dotyczgce operac;i
technologicznych montazu kadtuba.
Postugiwanie sie przyrzgdami pomiarowymi:
Wykorzystywanie urzadzen i osprzetu
transportowego w montazu kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)3 wymieni¢ narzedzia, przyrzady

i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane do
montazu blokéw. kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)4 zidentyfikowa¢ narzedzia,
przyrzady.i urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie
stosowane do montazu blokéw kadtuba.
PKZ(MG:.i)(15)1 opisac sprzet pomiarowy
stosowany w.czasie budowy y kadtuba jednostek
ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(15)2 opisac sposodb uzycia sprzetu
pomiarowego stosowanego w czasie budowy
kadtuba jednostek ptywajacych.

PKZ(MG.i)(16)1 opisa¢ urzgdzenia i osprzet
przeznaczone do transportu pionowego

i poziomego elementoéw kadtuba jednostek
ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(16)2 opisa¢ zastosowanie urzgdzen

i osprzety przeznaczonych do transportu
pionowego i poziomego elementow kadtuba
jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i) (17)1. scharakteryzowa¢ metody
wodowania jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i) (17)2. rozrdzni¢ obiekty do wodowania
jednostek ptywajacych.

PKZ(MG.i) (17)3. rozrézni¢ elementy podbudowy
do wodowania jednostek ptywajgcych.
PKZ(MG.i) (17)4. opisa¢ czynnos$ci z wigzane z
przygotowaniem kadtuba jednostki ptywajgcej do
wodowania.

PKZ(MG.i)(18)3. opisac sposob uzycia sprzetu do
bez udarowego prostowania blach, w
przypadkach odksztatcen powstajgcych w czasie
prefabrykacji sekcji przestrzennych i montazu
blokéw.
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MG.22.3(1)4. opisac¢ kolejne operacje
technologiczne wykonywania sekcji
przestrzennych i montazu blokéw.

MG.22.3(1)5. okresli¢ kolejnosé montazu
elementéw w sekcjach przestrzennych i blokach.
MG.22.3(1)6. okresli¢ kolejno$¢ wykonywania
spoin sczepnych w sekcjach przestrzennych.
MG.22.3(3)4.opisac narzedzia stosowane do
wykonywania sekcji przestrzennych i montazu
blokéw.

MG.22.3(3)5. opisaé oprzyrzadowanie stosowane
do wykonywania sekcji przestrzennych i.montazu
blokéw.

MG.22.3(3)6. opisa¢ urzgdzenia stosowane do
wykonywania sekcji przestrzennych i montazu
blokéw.

MG.22.4(1)1. zidentyfikowaé urzadzenia do
transportu-wewnatrzzaktadowego pionowego

i poziomego sekdji przestrzennych i blokéw.
MG.22.4(1)2: opisac osprzet do transportu
wewnatrzzakfadowego pionowego i poziomego
sekcji przestrzennych i blokéw.

Planowane zadania

Opracowanie kolejnosci montowania sekcji w kadiub jednostki ptywajgce;j.

Na podstawie dostarczonej dokumentacji konstrukcyjnej opracuj kolejnos¢ montowania sekc;ji
w kadtub okretu. Dobierz metode montazu i-bazy montazowe oraz urzgdzenia.

Okresl sposob przygotowania krawedzi oraz technike potgczenia elementow kadtuba.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni konstrukgji i technologii budowy jednostki
ptywajgcej wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
siecilokalnej z. dostepem do Internetu, oprogramowanie wspomagajgce projektowanie konstrukciji
oraz opracowanie skutecznej technologii budowy i remontu lub modernizacji kadtuba jednostek
ptywajgcych, wspomagajgce gospodarke materiatowg oraz magazynowa, przyrzady pomiarowe,
modele jednostek ptywajacych i elementéw konstrukcji kadtubdw, katalogi unifikacyjne rozwigzan
konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajgcych, dokumentacje
technologiczne, normy dotyczgce budowy jednostek ptywajgcych, przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych;

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowag: instrukcje
technologiczne dotyczace prefabrykacji, zbrojenia i prostowania sekcji kadtuba, instrukcja toleranciji,
standard budowy kadtuba, dokumentacja technologiczna dotyczgca prefabrykacji i zbrojenia kadtuba,
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filmy i prezentacje multimedialne dotyczace technologii prefabrykaciji i zbrojenia kadtuba. Komputer
z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw). Urzgdzenia multimedialne.
Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy , Technologia montazu i remontu kadtuba ” wymaga stosowania aktywizujgcych
metod ksztatcenia ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢éwiczen, tekstu przewodniego, dyskusji
dydaktycznej. Formg wspomagajgcg powinien by¢ wyktad informacyjny lub problemowy dotyczacy
nowoczesnych technologii prefabrykacji sekciji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych <form: indywidualnie. oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form:' indywidualnie Ilub
w grupach maksymalnie 3-osobowych

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztalcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testu wielokrotnego wyboru,
prezentacji przez ucznia wykonanego szkicu traserskiego oraz technologii prefabrykacji sekcji. W
ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: poprawno$¢ merytoryczna wykonania zadania,
sposob prezentaciji (terminologia zwigzana z budowa jednostek ptywajgcych, czytelnos¢, czas).
Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢wiczenia, w ocenie nalezy uwzglednic
zaangazowanie poszczegolnych uczniéw oraz efekt korncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy ucznidw.uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczerh do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniow,

— przygotowywaé zadania 0 ré6znym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

12.2. Oprzyrzadowanie montazu kadtuba jednostek ptywajacych.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia = _ _ —— .
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Technologiczne zabezpieczenie montazu. MG.22.4(2)1 zidentyfikowa¢ na rysunku elementy
Obracanie sekcji i blokow. technologicznych podpér i belek usztywniajgcych.
Badania nieniszczace. , MG.22.4(2)2 okresli¢ kolejnogé montazu i spawania
Laczenie i spawanie elementow elementéw technologicznych podpér i belek

konstrukcyjnych. usztywniajacych
Kontrola i sprawdzanie jako$ci wykonywanych L . ..
prac. MG.22.4(3)1 okresli¢ na podstawie dokumentac;ji

technologicznej rodzaj oraz miejsce montazu
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chwytéw do przemieszczania i odwracania sekcji
oraz blokow.

MG.22.4(3)2 okresli¢ na podstawie dokumentac;ji
technologicznej technologie spawania chwytéw do
przemieszczania i odwracania sekcji oraz blokow.
MG.22.4(5)1 rozrézni¢ metody badan nieniszczgcych
stosowanych do kontroli jakosci spawania uchwytow
transportowych.

MG.22.4(5)2 wymieni¢ wady zlgczy spawanych.
MG.22.4(5)3 opisa¢ metody kontroli wymiaréw spoin
w zlgczach spawanych.

MG.22.4(6)1 zidentyfikowaé na rysunkach
oprzyrzadowanie do transportu i odwracania sekcji

i blokow.

MG.22.4(6)2 okresli¢ na podstawie dokumentac;ji
technologicznej rodzaj oraz miejsce montazu
oprzyrzadowanie do transportui odwracania sekcji

i blokow.

Planowane zadania

Opracowanie kolejnosci montowania sekcji w-kadtub jednostki ptywajgcej

Na podstawie dostarczonej dokumentacji konstrukcyjnej opracuj kolejnos¢ montowania sekgc;ji
w kadtub. Dobierz metode montazu i bazy montazowe oraz urzgdzenia.

Okresl sposo6b przygotowania krawedzi oraz technike potgczenia elementéw kadtuba okretu.
Opracowanie szczegétowego zakresu prac remontowych wymiany fragmentu poszycia kadtuba

Na podstawie dostarczonej specyfikacji remontowej opracuj szczegétowy zakres prac remontowych
wymiany fragmentu poszycia kadtuba. Dobierz odpowiednie narzedzia, urzgdzenia. Opracuj wykaz
materiatéw, narzedzi i przyrzadéw niezbednych do wymiany fragmentu poszycia kadtuba okretu.
Okresl zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka wystepujgce podczas wykonywania prac
remontowych kadtuba okretu. Zadanie wykonajcie w grupach 3-osobowych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

W dziale ,Technologia montazu kadiuba” ksztatcone powinny by¢ umiejetnosci zwigzane

z technologig wykonania z zastosowaniem technik komputerowych. Nalezy takze ksztattowa¢ postawe
odpowiedzialnosci za wykonane zadanie i umiejetnos¢ pracy w grupie. Do oceny osiggnie¢
edukacyjnych uczacych sie proponuje sie przeprowadzenie ¢wiczen praktycznych, pokazu konstrukcji
oraz technologii ich'wykonania.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac: instrukcje
technologiczne dotyczace prefabrykacji, zbrojenia i prostowania sekcji kadtuba, instrukcja toleranciji,
standard budowy kadtuba, dokumentacja technologiczna dotyczgca prefabrykacji i zbrojenia kadtuba,
filmy i prezentacje multimedialne dotyczace technologii prefabrykaciji i zbrojenia kadtuba. Komputer

z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw). Urzgdzenia multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.
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Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy , Technologia montazu kadtuba okretu” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢éwiczen, dyskusji dydaktycznej. Formag
wspomagajgcg powinien by¢ wyktad informacyjny lub problemowy w zakresie stosowanych
nowoczesnych technologii montazu kadtuba okretu .

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form:
indywidualnie lub w grupach maksymalnie 3-osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie prezentacji technologii
montazu kadtuba opracowanej przez ucznia. W ocenie nalezy uwzglednic¢ nastepujace kryteria:
poprawnos¢ merytoryczna wykonania ¢wiczenia, sposob prezentacji (terminologia zwigzana z budowg
jednostek ptywajgcych, czytelnos¢, czas).

Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢wiczenia, w ocenie nalezy uwzglednic
zaangazowanie poszczegolnych uczniéw oraz efekt koncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkoéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzglednia¢ zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci'i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe;.

12.3. Przygotowanie do wodowania jednostek ptywajacych.

- . Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Tresci ksztatcenia . . . .y :
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Rozpoznawanie urzadzen stuzgcych do PKZ(MG.i)(16) rozrdéznia urzadzenia i osprzet
wodowania jednostek ptywajacych. przeznaczone do transportu pionowego i
Urzadzenia, obiekty i konstrukcje stuzgce do poziomego elementéw kadtuba jednostek
wodowania. ptywajgcych;
Podbudowa do budowy oraz do wodowania PKZ(MG.i)(17) .rozréznia obiekty, urzadzenia i
jednostki ptywajacej . konstrukcje przeznaczone do wodowania
Balastowanie przed wodowaniem. jednostek ptywajgcych;
Zabezpieczanie kadtuba przed wodowaniem. MG.33.(2) rozréznia urzgdzenia uzywane do
Zabezpieczenie i kontrola jednostki po transportu kadtuba jednostek ptywajacych na
wodowaniu. stanowisko wodowania;
Przygotowanie do wodowania i wodowanie MG.33.(3) odczytuje dokumentacje
jednostek ptywajacych. konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i
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pomiarowg zwigzang z procesem wodowania
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.(4) wykonuje konstrukcje podbudowy do
wodowania zgodnie z dokumentacjg;

MG.33.(5) wykonuje konserwacje, przeglady i
préby urzgdzen i obiektéw przeznaczonych do
wodowania kadtuba jednostek ptywajacych;
MG.33.(6) wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie
niezbedne do wodowania kadiuba jednostek
ptywajacych;

MG.33.(7) korzysta z dokumentacji balastowania
jednostek ptywajgcych na czas wodowania;
MG.33.(8) wykonuje zabezpieczenia kadtuba
jednostek ptywajgcych. przed zalaniem wodg
zaburtowg oraz zabezpieczenia urzadzen na
czas wodowania;

MG.33.(9) wykonuje przeglad podwodnej czesci
kadtuba jednostek ptywajgcych i podbudowy do
wodowania;

MG.33.(10). korzysta =z instrukcji obstugi
urzgdzenh stuzgcych do wodowania;

MG:.33.(11) analizuje i sporzadza wykaz prac
niezbednych. do bezpiecznego wodowania oraz
kompletuje dokumentacje potwierdzajgcg ich
wykonanie;

MG.33.(12) wykonuje polecenia osoby kierujgcej
wodowaniem jednostek ptywajgcych;

MG.33.(13) kompletuje  sprzet awaryjny,
uczestniczy w przegladzie jednostki po
wodowaniu oraz podejmuje konieczne dziatania
w przypadku wystgpienia uszkodzeh konstrukciji
kadtuba podczas wodowania;

MG.33.(14) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie przygotowania
kadtuba jednostek plywajgcych oraz urzadzen
do wodowania jednostek ptywajgcych.

Planowane zadania

Na podstawie dokumentac;ji klasyfikacyjnej jednostki nalezy wskazaé potozenie kilblokéw stepkowych i
obtowych, oraz kotyski dziobowej i rufowe;j.

Wskaza¢ urzadzenia do zabezpieczenia jednostki przed samo zwodowaniem.

Jakie czynnosci zabezpieczajgce nalezy wykonac¢ przed wodowaniem jednostki ptywajgcej?

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji i technologii budowy jednostek
ptywajgcych wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
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sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowanie wspomagajgce projektowanie konstrukcji
oraz opracowanie skutecznej technologii budowy i remontu lub modernizacji kadtuba jednostek
ptywajgcych, wspomagajgce gospodarke materialowg oraz magazynowa, przyrzagdy pomiarowe,
modele jednostek ptywajgcych i elementdéw konstrukcji kadtubéw, katalogi unifikacyjne rozwigzan
konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajgcych, dokumentacije
technologiczne, normy dotyczace budowy jednostek ptywajgcych, przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych;

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowac: instrukcije
technologiczne dotyczace prefabrykacji, zbrojenia i prostowania sekcji kadtuba, instrukcja toleranciji,
standard budowy kadtuba, dokumentacja technologiczna dotyczaca prefabrykacji i zbrojenia kadtuba,
filmy i prezentacje multimedialne dotyczace technologii prefabrykaciji i zbrojenia kadtuba. Komputer

z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw). Urzadzenia multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy , Technologia prefabrykacji sekcji ” wymaga stosowania aktywizujgcych metod
ksztatcenia ze szczegblnym uwzglednieniem metody éwiczen, tekstu przewodniego, dyskusji
dydaktycznej. Formg wspomagajgca powinien by¢ wyktad informacyjny lub problemowy dotyczgcy
nowoczesnych technologii prefabrykacji sekcji.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone .z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny by¢ prowadzone 'z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub
w grupach maksymalnie 3-asobowych

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Sprawdzanie efektow ksztatcenia.bedzie przeprowadzone na podstawie testu wielokrotnego wyboru,
prezentacji przez ucznia wykonanego szkicu traserskiego oraz technologii prefabrykacji sekcji. W
ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczna wykonania zadania,
sposob.prezentacji (terminologia zwigzana z budowg jednostek ptywajgcych, czytelnosé, czas).
Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢éwiczenia, w ocenie nalezy uwzglednic
zaangazowanie poszczegolnych ucznidw oraz efekt koncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Formy indywidualizacji pracy ucznidw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowacé ucznidéw do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniaé zainteresowania uczniéw,

— przygotowywac zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
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— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.

12.4. Remonty , przebudowy i modernizacje jednostek ptywajacych.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Dokumentacja remontowa.

Prostowanie na zimno i gorgco konstrukcji
metalowych.

Barierki, porecze, uchwyty i zabezpieczenia
otwordw transportowych i komunikacyjnych.
Schody, drabiny, trapy, kfadki.

Podtogi state i rozbieralne, gretingi, przejscia
komunikacyjne.

Transport pionowy i poziomy.
Technologiczne i transportowe zabezpieczenie
montazu.

Préby i odbiory okretowe dotyczgce operacji
technologicznych montazu kadtuba.

taczenie i spawanie elementéow
konstrukcyjnych.

Kontrola i sprawdzanie jakosci wykonywanych
prac.

Przedtuzanie , poszerzanie, podwyzszanie i
modernizacja kadtuba jednostek ptywajgcych.
Remont, modernizacja, budowa i montaz
nadbuddéwek.

Przygotowanie doku, slipu, syncroliftu do
przyjecia jednostki ptywajgcej.

Przesuwanie jednostek remontowanych na
ptycie montazowe;j.

Dokumentacja zdawczo - odbiorcza.

PKZ(MG.i)4. rozréznia elementy kadtuba
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)5. rozréznia urzgdzenia i maszyny
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)6. rozroznia systemy instalacji
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)8 rozréznia srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.i)10.rozpoznaje rodzaje korozji oraz
okresla sposoby ochrony przed korozjg;
PKZ(MG.i)15.rozroznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac;

PKZ(MG.i)18.rozréznia sprzet do prostowania
bez darowego blach i odprezania sekcji po
Spawaniu;

PKZ(MG.i)20. postuguje sie rysunkiem poreczy,
uchwytow; drabin, schodow, trapéw, kiadek,
podtég i podbudowy przejsé komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;
PKZ(MG.t)11. wyjasnia zasady podziatu
pionowego i poziomego kadtuba, rozpoznaje
podziat przestrzenny kadtuba jednostek
ptywajgcych;

PKZ(MG.t)13. odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng kadtuba, postuguje sie rysunkami
ztadu podtuznego, poprzecznego i poktadow
oraz rysunkiem rozwiniecia poszycia kadtuba
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.t)14. odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng elementéw kadtuba jednostek
ptywajgcych (grodzi, burt, poktaddw,
nadbuddéwek, poktadéwek, dziobu i rufy);
MG.22.2.(15). kontroluje procesy ciecia, giecia
elementéw konstrukcyjnych oraz wykonania
weziow prefabrykacji wstepnej zgodnie z
wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej i standardow
budowy, remontu lub modernizacji jednostek
ptywajacych;

MG.22.3.(13). kontroluje zgodnos$¢ wykonania
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw z
dokumentacjg konstrukcyjng, technologiczng i
standardami budowy, remontu lub modernizacji

kadtuba jednostek ptywajacych;
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MG.22.3.(16). wykonuje i montuje elementy
Slusarki jednostek ptywajgcych: poreczy,
uchwytéw, drabin, schodéw, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;
MG.22.3.(17). wykonuje elementy oraz montuje
podtogi oraz gretingi w sitowniach,
pompowniach, pomieszczeniach i poktadach
zgodnie z dokumentacjg;

MG.22.4.(1). rozréznia maszyny; urzadzenia
oraz osprzet stuzgcy do transportu pionowego i
poziomego sekcji i blokéw kKadtuba jednostek
ptywajacych;
MG.22.4.(2).odczytuje-dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania oraz instrukcje
dotyczace transportu wewngtrzzaktadowego
sekgciji i blokow;

MG.22.4.(3). montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokéw
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4.(4). wykonuje i'montuje belki
technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory i
inne wzmochnienia blokéw kadtuba jednostek
ptywajacych;

MG.22.4.(5).zgtasza do badan nieniszczgcych i
kontroluje jako$é wykonania montazu i spawania
uchwytéw transportowych i innych elementow
konstrukcji sekcji i blokdw zwigzanych z
transportem wewnatrzzaktadowym sekgcji i
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.4.(6).wykonuje i montuje
oprzyrzadowanie do transportu i odwracania
sekciji i blokéw;

MG.22.4.(7).postuguje sie bezinwazyjnymi
metodami kontroli procesu transportu
wewnatrzzaktadowego oraz odczytuje
informacje dotyczace rezultatéw kontroli;
MG.22.5.(1). wykonuje remont lub modernizacje
fundamentéw maszyn i urzgdzen;

MG.22.5.(2). wykonuje remont lub modernizacje
konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.22.5.(3). wykonuje remont lub modernizacje
fragmentéw instalacji rurociggéw;

MG.22.5.(4). wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne wyposazenia slusarskiego
jednostek ptywajacych;

MG.33.1(1). odczytuje dokumentacije
konstrukcyjna, technologiczna, traserskg i
pomiarowg dotyczaca prefabrykaciji sekcji i
budowy, remontu i modernizacji blokow;
MG.33.1(4). korzysta z instrukcji toleranciji i
standardu budowy, remontu i modernizacji
kadtuba jednostek ptywajgcych;
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MG.33.1(5). wykonuje montaz kadtuba
jednostek ptywajgcych zgodnie z opracowang
technologig budowy, remontu lub modernizaciji,
zachowuje technologiczng kolejnos¢ spawania;
MG.33.1(7). wykonuje préby szczelno$ci
zbiornikéw i kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.4(1) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, unifikacje, dokumentacje:
traserskg, technologiczng, materiatowa,
pomiarowg oraz standardy budowy jednostek
ptywajacych;

MG.33.3(1). odczytuje dokumentacje
konstrukcyjna, technologiczng i pomiarowa
zwigzang z procesem-dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.3 (2). rozroznia urzgdzenia, narzedzia i
obiekty wykorzystywane do dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.3(3). wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z procesem dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych ikontroluje prawidtowos$é
jego.wykonania;

MG.33.(4).0odczytuje dokumentacje
konstrukeyjng, technologiczna, traserska i
pomiarowg zwigzang z remontem kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.3(5). rozréznia maszyny, urzadzenia,
sprzet.i narzedzia konieczne do wykonania prac
remontowych kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.3(6). wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z remontem, takie jak: demontaz
izolacji, systeméw i okablowania, przygotowanie
zbiornikdw, pomieszczen,;

MG.33.3(7). stosuje zabezpieczenia kadtuba,
maszyn i urzadzen jednostek ptywajacych
podczas prac remontowych i modernizacyjnych;
MG.33.3(8). kompletuje materiaty i
oprzyrzagdowanie przewidziane do wykonania
prac remontowych i modernizacyjnych;
MG.33.3 (9).transportuje materiaty, urzgdzenia i
oprzyrzadowanie konieczne do wykonania
remontu lub modernizacji kadtuba jednostek
ptywajacych;

MG.33.3 (10).wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne kadtuba jednostek ptywajacych
zgodnie z dokumentacja;

MG.33.3 (11). kontroluje prace remontowe lub
modernizacyjne, zgtasza odbiory, badania
nieniszczace i wymagane proby;
MG.33.4(2).opracowuje harmonogramy budowy,
remontu lub modernizacji jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(3).analizuje warunki uruchomienia
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kooperacji wewnetrznej i zewnetrznej;
MG.33.4(4).opracowuje dokumentacje
materiatowg umozliwiajgcg pobranie materiatow
hutniczych do budowy kadtuba jednostek
ptywajgcych oraz kontroluje zgodnosci dostaw;
MG.33.4(5).prowadzi nadzér technologiczny
procesu obrobki wstepnej blach i profili;
MG.33.4(6)opracowuje dokumentacje
technologiczng z wykazem przekazania
elementow konstrukcyjnych, weziéw
prefabrykacji wstepnej, ptatéw itp. na
poszczegolne stopnie budowy, remontulub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych;
MG.33.4(8).opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania do budowy,
remontu lub modernizacji sekcji, blokéw,
kadtuba oraz.ich transportu;
MG.33.4(9).prowadzi nadzor technologiczny
procesu budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.4(10).rozréznia sprzet pomiarowy
stosowanyw procesie budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych i
jego wyposazania;

MG.33.4(11).opracowuje dokumentacje,
wykonuje i dokumentuje pomiary na kazdym
stopniu budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba i wyposazania jednostek ptywajgcych
oraz analizuje wyniki tych pomiardw;
MG.33.4(12).opracowuje technologie dotyczgce
napraw elementéw lub konstrukcji w przypadku
przekroczenia dopuszczalnych w standardach
odchytek wymiarowych lub wad spawalniczych;
MG.33.4(13).opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzadowania do budowy
sekgciji, blokéw, kadtuba oraz ich transportu;
MG.33.4(14).kontroluje jako$¢é wykonywanych
prac na kazdym stopniu budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba i wyposazenia, zgtasza
wymagane badania i préby;
MG.33.4(15).opracowuje dokumentacje
technologiczng dotyczacy giecia blach i profili
oraz kontroluje prawidtowos¢ ich wykonania;
MG.33.4(16).wykonuje i analizuje pomiary
wymiarow gtéwnych kadtuba jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(17).wykonuje préby i badania
wytrzymatosciowe materiatow okreslonych w
procedurach, normach i przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;
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Planowane zadania

Na podstawie dokumentacji technicznej jednostki opracuj technologie wymiany fragmentu poszycia
remontowanej jednostki.

Na podstawie dostarczonej dokumentacji konstrukcyjnej opracuj kolejnos¢ montowania sekgc;ji
w kadtub. Dobierz metode montazu i bazy montazowe oraz urzgdzenia.

Okresl sposob przygotowania krawedzi oraz technike potgczenia elementéw kadtuba.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni konstrukcji i technologii budowy jednostek
ptywajgcych wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowanie wspomagajgce projektowanie konstrukciji
oraz opracowanie skutecznej technologii budowy i remontu lub modernizacji kadtuba jednostek
ptywajgcych, wspomagajgce gospodarke materialowg oraz magazynowa, przyrzagdy pomiarowe,
modele jednostek ptywajacych i elementéw konstrukcji kadtubéw, katalogi unifikacyjne rozwigzan
konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajacych, dokumentacje
technologiczne, normy dotyczgce budowy jednostek ptywajgcych, przepisy Towarzystw
Klasyfikacyjnych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne, powinny sie znajdowag: instrukcje
technologiczne dotyczace prefabrykacji, zbrojenia i prostowania sekcji kadtuba, instrukcja toleranciji,
standard budowy kadtuba, dokumentacja technologiczna dotyczgca prefabrykacji i zbrojenia kadtuba,
filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce technologii prefabrykaciji i zbrojenia kadtuba jednostek
ptywajgcych. Komputer z dostepem do Internetu (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw). Urzadzenia
multimedialne.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne powinny przebiega¢ w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu,
kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢ instruktaz zawierajgcy wskazéwki, wyjasnienia, informacje o
sposobie wykonywania operacji, koniecznych narzedziach i urzadzeniach, potrzebnych materiatach,
warunkach technologicznych i warunkach bezpiecznego wykonywania zadan.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz
zespotowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.

Zajecia powinny byC¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie Ilub
w grupach maksymalnie 3-osobowych
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Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Sprawdzanie efektéw ksztatcenia bedzie przeprowadzone na podstawie testu wielokrotnego wyboru,
prezentacji przez ucznia wykonanego szkicu traserskiego oraz technologii prefabrykacji sekcji. W
ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: poprawnos¢ merytoryczna wykonania zadania,
sposob prezentacji (terminologia zwigzana z budowa jednostek ptywajacych, czytelnosé, czas).
Uczniowie powinni by¢ oceniani po wykonaniu kazdego ¢wiczenia, w ocenie nalezy uwzglednié
zaangazowanie poszczegolnych ucznidéw oraz efekt koncowy.

Formy indywidualizacji pracy uczniow

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczeh do mozliwosci uczniéw,
— uwzgledniac zainteresowania uczniéw,

— przygotowywaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,

— zachecac uczniéw do korzystania z roznych zrédet informacji zawodowe;.
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13. TECHNIKI WYTWARZANIA (PRZEDMIOTY W KSZTALCENIU
ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM)

13.1. Techniki wytwarzania czesci maszyn, urzadzen oraz
elementéw konstrukcyjnych kadtuba.

Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia ) ] ) L. ]
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Potaczenia konstrukcyjne roztgczne i

nieroztgczne. BHP(7)1 zorganizowac stanowisko pracy

Pomiar czesci maszyn. w pracowni konstrukcji maszyn zgodnie
Wyposazenie i organizacja stanowiska do z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
obrobki reczne;j. i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
Trasowanie na ptaszczyznie i przestrzenne. i ochrony $rodowiska;

Cigcie metali pitkg i nozycami. PKZ(M.a)(5)3 wykona¢ montaz i demontaz

Giecie i prostowanie blach, ptaskownikow, rur, typowych maszynowych potaczen roztgcznych i
dF_UtU- _ nieroztgcznych;

Pitowanie. PKZ(M.a)(12)4 zastosowaé narzedzia do obrobki

Wiercenie, rozwiercanie i pogtebianie otworéw.
Gwintowanie.

Podstawy obrobki skrawaniem.

Toczenie, wiercenie, frezowanie i szlifowanie.

recznej czesci maszyn i urzgdzen;
PKZ(M.a)(14)1 wykona¢ pomiary przyrzgdami
suwmiarkowymi i mikrometrycznymi;

Lutowanie twarde i migkkie. PKZ(M.a)(14)2 wykona¢ pomiary za pomocg
Spawanie elektryczne. czujnika zegarowego;

Zgrzewanie, klejenie, nitowanie. PKZ(M.a)(14)3 wykonac¢ pomiary ptaskosci
Nowoczesne metody tgczenia metali. powierzchni i kgtow;

*Narz‘?‘_’Z‘a’ przl_yrzaldy i urzadzenia stosowane do | pkz(M.a)(14)4 sprawdzié wielkos¢ szczelin i
gczenia metali. - .

. . . . promieni zaokraglen;
Obrdbka cieplna i cieplno-chemiczna. PKZ(M.a)(17)3 rozpozna rodzaje maszyn |

Odlewnictwo i obrobka plastyczna metali. ; . .. : .
Ostrzenie narzedzi i kontrola jakosci. urzagdzenh na podstawie dokumentaciji technicznej;

Bhp i ochrona srodowiska pedczas obrdbki PKZ(M.a)(17)4 postugiwac sig dokumentacjg
recznej, obrobki skrawaniem techniczng maszyn i urzadzen;
oraz spajania.

Planowane zadania

Mierzenie srednic wewnetrznych i zewnetrznych.

Pomiary czesci maszyn o roznych ksztattach za pomocg suwmiarek i mikrometrow.
Wykonanie prostego przedmiotu za pomocg obrébki recznej.

Wiercenie, pogtebianie i rozwiercanie otwordw.

Wykonanie gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych.

Warunki osiggania efektow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne.
Zajecia praktyczne mogg odbywac sie w zaktadach przemystu stoczniowego, w warsztatach
szkolnych lub placéwkach ksztatcenia zawodowego. Warsztaty szkolne, placéwki ksztatcenia
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zawodowego powinny by¢ wyposazone w stanowiska i narzedzia do obrébki recznej, urzadzenia i
przyrzady do prac montazowych.

Srodki dydaktyczne

Zaktad w ktérym odbywajg sie zajecia praktyczne jest w petni wyposazony w $rodki produkgiji.
Uczniowie odbywajg zajecia na poszczegdlnych wydziatach Stoczni. Kazdy z ucznidw jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg byé na terenie zaktadu, w ktérym odbywajg
sie zajecia.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne odbywajgce sie w stoczniach produkcyjnych lub remontowych, " przebiegajg
w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu, kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢
instruktaz zawierajgcy wskazéwki, wyjasnienia, informacje .0 sposobie wykonywania operaciji,
koniecznych narzedziach i urzadzeniach, potrzebnych materiatach, warunkach technologicznych
i warunkach bezpiecznego wykonywania zadan. Instruktazu udziela pracownik stoczni lub nauczyciel.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktory sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadan zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien byé kompetentny, stanowigcy wzoér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac¢ czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane
przez pracownika.

Propozycje kryteriow oceny.i metod sprawdzania efektow ksztalcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zaje¢ praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadanh i prowadzonego
przez ucznia dzienniczka zaje¢. Zadaniem opiekuna ze strony szkoty jest akceptacja lub weryfikacja
oceny wystawionej przez pracodawce.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:

— motywowac ucznidéw do pracy,

— dyscyplinowac¢ uczniéw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.

14. TECHNOLOGIA PREFABRYKACJI KADLUBA JEDNOSTEK
PLYWAJACYCH (PRZEDMIOTY W KSZTALCENIU ZAWODOWYM
PRAKTYCZNYM)
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14.1. Obrébka elementéw kadtuba jednostki ptywajacej

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztalcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Warunki bezpieczenstwa pracy.

Zagrozenia wypadkowe.

Ciag obrobki wstepnej.

Urzadzenia do ciecia gazowego i plazmowego.
Urzagdzenia, procesy technologiczne oraz kontrola
giecia blach i profili.

Sterowanie procesem cigcia (techniki cigcia).
Prefabrykacja wstepna.

MG.22.1(6)1. wykona¢ prawidlowe mocowanie blach do
transportu.

MG.22.1(6)2. wykonac¢ prawidlowe mocowanie profili
hutniczych do transport.

MG.22.1(6)3. przestrzegac zasad bezpieczenstwa i
przepiséw BHP w czasie transportu blach i profili
hutniczych na stanowiska obrébcze.

MG.22.1(7)1. zastosowac¢ znaki i symbole do wykonania
opisu blach.

MG.22.1(7)2. zastosowac znaki i symbole do wykonania
opisu profili.

MG.22.1(7)3. postuzy¢ sie narzedziami traserskimi do
wykonania opisu blach.

MG.22.1(7)4. postuzy¢ sie narzedziami traserskimi do
wykonania opisu profili.

MG.22.4(7)1 kontrolowaé proces transportu blach
uktadem transporteréw rolkowych.

MG.22.4(7)2 zidentyfikowa¢ uchwyty elektromagnetyczne
stosowane do transportu blach na wydziatach obrébeki.
MG.22.4(7)3 zidentyfikowaé uchwyty prézniowe
stosowane do transportu blach na wydziatach obrébki.
MG.22.1(9)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem obrébki wstepne;j.
MG.22.1(9)2. rozpoznac zrédia i czynniki szkodliwe
wystepujgce podczas obrobki wstepnej blach i profili
hutniczych.

M.22.2(3)1. wykonaé elementy konstrukcyjne
urzadzeniami do cigcia gazowego.

M.22.2(3)2. wykona¢ elementy konstrukcyjne
urzadzeniami do cigcia plazmowego.

MG.22.2(4)1. zastosowac¢ znaki i symbole do wykonania
opisu elementéw konstrukgji kadtuba.

MG.22.2(4)2. zastosowac¢ znaki i symbole do wykonania
opisu elementow konstrukcji kadtuba.

MG.22.2(4)3. postuzyé¢ sie narzedziami traserskimi do
wykonania opisu elementéw konstrukcji kadtuba.
MG.22.2(4)4. postuzyé¢ sie narzedziami traserskimi do
wykonania opisu elementow konstrukcji kadtuba.
MG.22.2(7)1 wykona¢ szablony listewkowe.
MG.22.2(7)2 wykona¢ szablony ptaskie.

MG.22.2(7)3 wykona¢ szablony skrzynkowe.
M.22.2(8)1. wykona¢ elementy z blachy o ksztatcie
cylindrycznym na walcach.

M.22.2(8)2. wykonac¢ elementy z blachy o ksztatcie
stozkowym na walcach.

M.22.2(8)3. wykonac¢ giecie profili na prasach poziomych.
MG.22.2(9)1. dobra¢ parametry ciecia gazowego w
zaleznosci od grubosci i gatunku stali przecinanego
elementu.

MG.22.2(9)2. dobra¢ parametry spawania w zalezno$ci
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od grubosci i gatunku stali spawanego elementu i
gatunku stali.

MG.22.2(12)1. okresli¢ kolejnos¢ montazu elementéw w
wezty prefabrykaciji wstepnej.

MG.22.2(12)2. okresli¢ kolejnos¢ wykonywania spoin
sczepnych w weztach prefabrykacji wstepne;j.
MG.22.2(12)3. zastosowac oprzyrzagdowanie do
wykonywania weztoéw prefabrykacji wstepne;j.
MG.22.2(13)1. postuzy¢ sie dokumentacjg w celu
okreslenia elementdow konstrukcyjnych i podzespotéw
nalezgcych do danego stopnia prefabrykacyjnego.
MG.22.2(13)2. postuzy¢ sie dokumentacjg w celu
okreslenia elementdw konstrukeyjnych i podzespotow
nalezacych do danego stopnia montazowego.
MG.22.2(15)1 wykona¢ pomiary obrobionych elementéw.
MG.22.2(15)2 skontrolowac¢ ksztalt wygietych elementow.
MG.22.2(15)3 wykonaé¢ pomiary wykonanych weztiéw
prefabrykaciji wstepnej.

MG.22.2(16)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem obrobki blach

i profili hutniczych.

MG.22.2(16)2. rozpozna¢ zrodta i czynniki szkodliwe
wystepujgce podczas obrébki blach i profili hutniczych.

Planowane zadania

Trasowanie prostych elementéw kadtuba.

Wykonanie weztéwki z usztywniong ptaskownikiem swobodng krawedzig.
Kontrola wymiaréw wycietych elementow.

Sprawdzenie ksztattu wygietego elementu za pomoca szablonéw.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,
formy organizacyjne.

Zajecia praktyczne mogg odbywac sie w.zaktadach przemystu stoczniowego, w warsztatach
szkolnych lub placéwkach ksztatcenia zawodowego. Warsztaty szkolne, placéwki ksztatcenia
zawodowego powinny byé wyposazone w stanowiska i narzedzia do obrébki recznej, urzadzenia i
przyrzady do prac montazowych.

Srodki dydaktyczne

Zaktad w ktérym odbywajg sie zajecia praktyczne jest w petni wyposazony w Srodki produkcji.
Uczniowie odbywajg zajecia na poszczegdlnych wydziatach Stoczni. Kazdy z uczniéw jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg by¢ na terenie zaktadu, w ktérym odbywajg
sie zajecia.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne odbywajgce sie w stoczniach produkcyjnych lub remontowych, przebiegajg
w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu, kazdej czynno$ci powinien towarzyszy¢
instruktaz zawierajgcy wskazéwki, wyjasnienia, informacje o sposobie wykonywania operaciji,
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koniecznych narzedziach iurzadzeniach, potrzebnych materiatach, warunkach technologicznych
i warunkach bezpiecznego wykonywania zadah. Instruktazu udziela pracownik stoczni lub nauczyciel.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktory sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadan zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien by¢ kompetentny, stanowigcy wzér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane

przez pracownika.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zaje¢ praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadan i prowadzonego
przez ucznia dzienniczka zaje¢. Zadaniem opiekuna ze strony szkoty jest akceptacja lub weryfikacja

oceny wystawionej przez pracodawce.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:
— motywowac uczniéw do pracy,

— dyscyplinowa¢ ucznidw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zrédet.informacji zawodowe;j.

14.2. Prefabrykacja sekcji kadtuba jednostek ptywajacych.

Tresci ksztalcenia

Uszczegobtowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zajeé¢ potrafi:

—Warunki bezpieczenstwa pracy.

—Zagrozenia wypadkowe.

—Organizacja stanowiska pracy.

—Technologia prefabrykacji sekcji.

—Oprzyrzadowanie technologiczne stanowisk
do prefabrykacji sekcji.

— Prefabrykacja sekcji ptaskich i ich zbrojenie.

— Prefabrykacja sekcji przestrzennych, ich
zbrojenie.

— Prostowanie konstrukcji okretowych.

—Pomiary sekcji.

—Transport sekciji.

MG.22.3(4)1. zmontowac toza do montazu sekgc;ji
krzywoliniowych.

MG.22.3(4)2. wykorzysta¢ toza uniwersalne do
montazu sekcji krzywoliniowych.

M.22.3(5)1. zastosowac¢ znaki i symbole stosowane
do opisu sekcji.

M.22.3(5)2. wyznaczy¢ linie potozenia usztywnien
sekcji i oznaczy¢ rodzaj spoin.

M.22.3(5)3. trasowa¢ naddatki technologiczne w
sekcjach.

MG.22.3(6)1. wykonaé pasowanie stykéw i szwéw
ptata sekcji ptaskiej.

MG.22.3(6)2. wykona¢ sczepianie stykow i szwow
ptata sekcji ptaskiej.
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MG.22.3(6)3. odwrdci¢ pospawany ptat sekcji
ptaskiej, w celu wyciecia grani i podpawania.
M.22.3(7)1. zmontowaé elementy konstrukcyjne i
ptaty w sekcje ptaskie, zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢ montazu.

M.22.3(7)2. wykona¢ (zachowujgc wtasciwg
kolejnosc¢) spoiny sczepne w sekcjach pfaskich.
M.22.3(7)3. zastosowac oprzyrzgdowanie do
wykonywania sekcji ptaskich.

MG.22.3(11)1. wykonuje odprezanie i prostowanie
sekcji.

MG.22.3(12)1. wykonuje pomiary sekciji.

Planowane zadania

Trasowanie ptatéw sekcji ptaskich.

Wykonywanie sczepiania elementéw sekgcji ptaskich.

Wykonanie pomiaréw sprefabrykowanych sekcji ptaskich i poréwnanie z dokumentacja
technologiczna.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne.
Zajecia praktyczne powinny odbywac¢ sie w zaktadach przemystu stoczniowego, posiadajgcych

urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie do obrdbki wstepnej, obrébki i prefabrykacji wstepnej elementéw
kadtuba.

Srodki dydaktyczne

Zaktad w ktérym odbywajg sie zajecia praktyczne jest w peini wyposazony w srodki produkciji.
Uczniowie odbywajg zajecia na . poszczegolnych wydziatach Stoczni. Kazdy z ucznidow jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg by¢ na terenie zaktadu, w ktérym odbywajg
sie zajecia.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne powinny przebiega¢ w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu,
kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢ instruktaz zawierajgcy wskazowki, wyjasnienia, informacje o
sposobie wykonywania operacji, koniecznych narzedziach i urzadzeniach, potrzebnych materiatach,
warunkach technologicznych i warunkach bezpiecznego wykonywania zadanh.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktéry sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadan zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien by¢é kompetentny, stanowigcy wzér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane
przez pracownika.
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Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zaje¢ praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadan. Zadaniem opiekuna
ze strony szkoty jest akceptacja lub weryfikacja oceny wystawionej przez pracodawce.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:
— motywowaé uczniéw do pracy,

— dyscyplinowaé¢ uczniéw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac uczniéw do korzystania z réznych zroédet informacji zawodowej.

14.3. Montaz sekcji kadtuba jednostek ptywajacych.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Warunki bezpieczenstwa pracy.
Zagrozenia wypadkowe.

Technologia montazu sekcji kadtuba.
Oprzyrzgdowanie do budowy sekcjickadtuba.
Montaz sekgcji i blokdw.

Montaz elementéw wyposazenia sekciji.
Préby i odbiory techniczne.

Metrologia zwigzana z budowg-kadtuba
jednostek ptywajacych

Szczelnosé spoin sekcji.

Prostowanie sekciji.

MG.22.3(4)3. rozmiesci¢ klatki stepkowe i obtowe do
montazu blokéw kadtuba .

MG.22.3(4)4. rozmiesci¢ podpory boczne do montazu
blokow kadtuba.

M.22.3(5)4. zastosowac znaki i symbole stosowane do
opisu bloku.

M.22.3(5)5. trasowac¢ zapasy montazowe w blokach.
MG.22.3(8)1. zmontowa¢ elementy konstrukcyjne i ptaty
w sekcje przestrzenne, zachowujgc wtasciwg kolejnosé
montazu.

MG.22.3(8)2. wykona¢ (zachowujgc wiasciwg kolejnosc)
spoiny sczepne w sekcjach przestrzennych.
MG.22.3(8)3. zastosowac¢ oprzyrzgdowanie do
wykonywania sekcji przestrzennych.

M.22.3(10)1. wytrasowac potozenie elementdéw zbrojenia
i wyposazenia sekcji przestrzennych kadtuba jednostek
ptywajgcych.

M.22.3(10)2. zmontowac¢ elementy zbrojenia i
wyposazenia sekcji przestrzennych kadtuba jednostek
ptywajgcych zachowujgc wtasciwg kolejnos¢ montazu i
wykonywania spoin czepnych

M.22.3(10)3. zmontowa¢ dodatkowe usztywnienia
podpoktadowe pod elementami zbrojenia i wyposazenia
sekcji przestrzennych kadtuba jednostek ptywajgcych.
MG.22.3(11)1. postuzy¢ sie narzedziami do prostowania
udarowego

MG.22.3(11)2. postuzy¢ sie narzedziami do prostowania
bez udarowego

MG.22.3(11)3. wykona¢ prostowanie sekcji w przypadku
typowych jej odksztatcen

M.22.3(12)1. postuzy¢ sie narzedziami pomiarowo-
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kontrolnymi.

M.22.3(12)2. postuzy¢ sie optycznymi przyrzadami
pomiarowymi.

MG.22.3(13)1 skontrolowa¢ szczelno$c¢ ztgczy
spawanych metodg penetracyjng i pecherzykows.
MG.22.3(13)2 zidentyfikowac widoczne wady ztgczy
spawanych.

MG.22.3(13)3 poréwnac wyniki pomiaréw sekcji z
wymaganiami standardu budowy kadtuba.

Planowane zadania

Uczestniczenie w wykonywaniu operacji prefabrykacji sekcji przestrzennej, wykonywanie czynno$ci
zawodowych pod nadzorem kompetentnego pracownika.

Wykonanie pomiaréw wykonanej sekgcji i poréwnanie z dokumentacjg technologiczna.

Trasowanie miejsca montazu elementdw zbrojenia sekgji.

Warunki osiggania efektéow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne.

Zajecia praktyczne powinny odbywac¢ sie w zaktadach przemystu stoczniowego, posiadajgcych
urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie do obrobki wstepnej, ‘obrébki i prefabrykacji wstepnej elementéw
kadtuba.

Srodki dydaktyczne

Zakfad w ktéorym odbywajg sie zajecia praktyczne jest.w petni wyposazony w srodki produkciji.
Uczniowie odbywajg zajecia na poszczegolnych »wydziatach Stoczni. Kazdy z uczniéw jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg by¢ na terenie zaktadu, w ktérym odbywajg
sie zajecia.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne powinny przebiega¢ w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu,
kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢ instruktaz zawierajgcy wskazéwki, wyjasnienia, informacje o
sposobie wykonywania operacji,-koniecznych narzedziach i urzagdzeniach, potrzebnych materiatach,
warunkach technolegicznych.i warunkach bezpiecznego wykonywania zadanh.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktéry sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadarn zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien by¢é kompetentny, stanowigcy wzér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac¢ czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane
przez pracownika.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zaje¢ praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadan. Zadaniem opiekuna
ze strony szkoty jest akceptacja lub weryfikacja oceny wystawionej przez pracodawce.
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Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:
— motywowac ucznioéw do pracy,

— dyscyplinowaé ucznidéw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac¢ uczniéw do korzystania z ré6znych zrédet informacji zawodowe;.

14.4. Montaz blokéw kadtuba jednostek ptywajacych.

Tresci ksztatcenia

Uszczegotowione efekty ksztatcenia
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:

Warunki bezpieczenstwa pracy.

Zagrozenia wypadkowe.

Technologia montazu blokéw kadtuba.

Oprzyrzadowanie do budowy blokéw kadtuba.

Montaz blokéw z sekciji.

Montaz elementéw wyposazenia blokow.

Préby i odbiory techniczne.

Metrologia zwigzana z budowg-kadtuba

jednostek ptywajgcych

Przygotowanie do transportu i transport blokow.

Szczelnosé zbiornikéw oraz kontrola wykonania
i spawania.

Prostowanie blokow.

MG.22.3(9)1. zmontowac¢ elementy konstrukcyjne i
sekcje w bloki, zachowujgc wtasciwg kolejnosé
montazu

MG.22.3(9)2. wykona¢ (zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢) spoiny sczepne w blokach
MG.22.3(9)3. zastosowaé oprzyrzagdowanie do
wykonywania blokow

MG.22.3(10)4 wytrasowac potozenie elementow
zbrojenia i wyposazenia blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych, zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczng;

M.22.3(10)5. zamontowac elementy zbrojenia i
wyposazenia sekcji blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych zachowujgc wtasciwg kolejno$é
montazu i wykonywania spoin czepnych
MG.22.3(11)4. wykona¢ prostowanie bloku w
przypadku typowych jego odksztatcen.
MG.22.3(13)4 wykonac¢ proby szczelnosci i
konstrukcji kadtuba zgodnie z wymaganiami
instytucji klasyfikacyjnych.

MG.22.3(14)1. rozmiesci¢ klatki stepkowe i obtowe
do montazu kadtuba.

MG.22.3(14)2. rozmiesci¢ podpory boczne do
montazu kadtuba.

M.22.3(15)1. wytrasowac potozenie otworéw
komunikacyjnych w konstrukcji kadtuba jednostek
ptywajacych zgodnie z planem;

M.22.3(15)2. wykonac¢ otwory komunikacyjne

w konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych.
MG.22.3(16)1 zmontowac z elementéw porecze,
uchwyty, drabiny, schody, trapy, ktadki, podtogi

i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych.
MG.22.3(16)2 zamontowac porecze, uchwyty,
drabiny, schody, trapy, ktadki, podtogi i podbudowy
przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na pokfadach.

MG.22.3(17)1 zmontowac¢ z elementéw podiogi
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oraz gretingi.

MG.22.3(17)2 zamontowaé podtogi oraz gretingi w
sitowniach, pompowniach, pomieszczeniach i
poktadach zgodnie z dokumentacja.

MG.22. 3(18)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw i sekcji
kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.22. 3(18)2. rozpozna¢ zrodfa i czynniki
szkodliwe wystepujgce podczasprac prefabrykaciji
sekcji, montazu blokow i sekcji kadtuba jednostek
ptywajgcych

MG.22.4(3)3 zamontowa¢ uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.4(4)1 wykonaé belki technologiczne
usztywniajgce sekcje, podpory i inne wzmocnienia
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych.
MG.22.4(4)2 zamontowag belki technologiczne
usztywniajgce sekcje, podpory i inne wzmocnienia
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22. 4(8)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane przemieszczaniem
sekcji blokéw srodkami transportu
wewnatrzzaktadowego.

MG.22. 4(8)2. przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i przepiséw BHP w trakcie
przemieszczenia sekcji blokow srodkami
transportu wewnagtrzzaktadowego.

Planowane zadania

Uczestniczenie w pracach montazu blokéw, wykonywanie czynnosci zawodowych pod nadzorem

kompetentnego pracownika.

Wykonanie pomiaréw.i poréwnanie z dokumentacjg technologiczng.
Trasowanie miejsca montazu elementéw wyposazenia blokéw.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne:

Zajecia praktyczne powinny odbywaé sie w zaktadach przemystu stoczniowego, posiadajgcych
urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie do obrdbki wstepnej, obrébki i prefabrykacji wstepnej elementéw

kadtuba.

Srodki dydaktyczne

Zakfad w ktorym odbywajg sie zajecia praktyczne jest w peti wyposazony w srodki produkgiji.
Uczniowie odbywajg zajecia na poszczegodlnych wydziatach Stoczni. Kazdy z uczniéw jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg by¢ na terenie zaktadu, w ktérym odbywajg

sie zajecia.
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Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne powinny przebiegaé¢ w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu,
kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢ instruktaz zawierajgcy wskazoéwki, wyjasnienia, informacije o
sposobie wykonywania operacji, koniecznych narzedziach i urzgdzeniach, potrzebnych materiatach,
warunkach technologicznych i warunkach bezpiecznego wykonywania zadan.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktory sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadan zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien by¢é kompetentny, stanowigcy wzoér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac¢ czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane
przez pracownika.

Propozycje kryteriéw oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zajeé praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadan. Zadaniem opiekuna
ze strony szkoly jest akceptacja lub weryfikacja oceny.wystawionej przez pracodawce.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniow do pracy,

— dyscyplinowaé ucznidéw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac ucznidw do korzystania z r6znych Zrédetinformacji zawodowe;.

15. TECHNOLOGIA REMONTU KADLUBA JEDNOSTEK
PLYWAJACYCH JEDNOSTEK PLYWAJACYCH (PRZEDMIOTY W
KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM)

15.1. Remont, przebudowy i modernizacje jednostek ptywajacych
kadtuba jednostek ptywajacych.

L. . Uszczegotowione efekty ksztalcenia

Tresci ksztatcenia . . . e -

Uczen po zrealizowaniu zajeé potrafi:
Warunki bezpieczenstwa pracy. MG.22.5(1)1 zdemontowac¢ i usung¢ z kadtuba
Zagrozenia wypadkowe. uszkodzony fundament urzadzenia poktadowego i
Technologia remontu kadtuba. pomocniczego w sitowni.
Oprzyrzadowanie i podbudowa do remontu MG.22.5(1)2 zamontowa¢ w kadtubie nowy
kadtuba. fundament urzgdzenia poktadowego i
Wymiana elementow, sekcji i blokow. pomocniczego w sitowni.
Wymiana ochrony katodowej kadtuba MG.22.5(2)1 wymienié uszkodzony fragment burty i
Remont elementdéw wyposazenia jednostek poktadu.
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ptywajgcych.
Préby i odbiory techniczne.
Szczelnosé kadiuba.

MG.22.5(2)2 wymieni¢ uszkodzony fragment
usztywnieh ramowych.

MG.22.5(3)1 zdemontowac¢ uszkodzony odcinek
rurociggu ze ztgczami kotnierzowymi.

MG.22.5(3)2 wykona¢ prefabrykacje prostego
odcinka rurociggu z kotnierzami.

MG.22.5(3)3 zamontowac¢ nowy odcinek rurociggu
ze ztgczami kotnierzowymi.

MG.22.5(4)1 wymieni¢ uszkodzone fragmenty
wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw,
trapow, ktadek, podtdg i podbudowy przejs¢
komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz
na poktadach;

MG.33.(1)1. odczytuje dokumentacje konstrukcyjna,
technologiczng, traserskg i pomiarowg dotyczgcg
prefabrykacji sekcji . i budowy; remontu i
modernizacji blokow;

MG.33.(1)5. 'wykonuje montaz kadtuba jednostek
ptywajgcych zgodnie z opracowang technologig
budowy, remontu lub 'modernizacji, zachowuje
technologiczng kolejnos¢ spawania;

MG.33.(1)7. wykonuje préby szczelnosci zbiornikow
i kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.(3)2. rozréznia urzadzenia, narzedzia i
obiekty wykorzystywane do dokowania kadtuba
jednostek ptywajgcych;

MG:33.(3)3. wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z procesem dokowania kadtuba jednostek
ptywajgcych i kontroluje prawidtowos¢ jego
wykonania;

MG.33.(3)4. odczytuje dokumentacje konstrukcyjna,
technologiczng, traserskg i pomiarowg zwigzang z
remontem kadtuba jednostek ptywajacych;
MG.33.(3)5. rozrdéznia maszyny, urzadzenia, sprzet
i narzedzia konieczne do wykonania prac
remontowych kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.(3)6. wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z remontem, takie jak: demontaz izolacji,
systemow i okablowania, przygotowanie
zbiornikéw, pomieszczen;

MG.33.(3)7. stosuje zabezpieczenia kadtuba,
maszyn i urzgdzeh jednostek ptywajgcych podczas
prac remontowych i modernizacyjnych;

MG.33.(3)8. kompletuje materiaty i
oprzyrzadowanie przewidziane do wykonania prac
remontowych i modernizacyjnych;
MG.33.(3)9.transportuje materialy, urzadzenia i
oprzyrzagdowanie konieczne do wykonania remontu
lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.(3)10. wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacja;

MG.33.(3)11. kontroluje prace remontowe lub
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modernizacyjne,  zgtasza  odbiory,  badania
nieniszczgce i wymagane proby;

Planowane zadania

Uczestniczenie w wykonywaniu prac podczas remontu, przebudowy,i modernizacji kadtubow i
wyposazenia Slusarskiego jednostek ptywajgcych.

Trasuje miejsce wymiany lub naprawy kadtuba , pokfadéw , nadbudéwek itp.

Przygotowuje odcinki rurociggow.

Warunki osiggania efektéow ksztalcenia w tym srodki dydaktyczne, metody,

formy organizacyjne.
Zajecia praktyczne powinny odbywacé sie w stoczniach remontowych.

Srodki dydaktyczne

Zaktad w ktérym odbywaja sie zajecia praktyczne jest w petni wyposazony w §rodki produkciji.
Uczniowie odbywajg zajecia na poszczegdélnych wydziatach Stoczni. Kazdy z uczniow jest
przeszkolony na kursie ciecia gazowego i sczepiania elektrycznego poswiadczonego odpowiednim
certyfikatem. Zajecia teoretyczne przeprowadzane mogg byc¢ na terenie zaktadu, w ktérym odbywaja
sie zajecia.

Zalecane metody dydaktyczne

Zajecia praktyczne powinny przebiega¢ w naturalnych warunkach produkcyjnych. Kazdemu dziataniu,
kazdej czynnosci powinien towarzyszy¢ instruktaz zawierajgcy wskazowki, wyjasnienia, informacije o
sposobie wykonywania operacji, koniecznych narzedziach i urzgdzeniach, potrzebnych materiatach,
warunkach technologicznych i warunkach bezpiecznego wykonywania zadan.

Formy organizacyjne

Wskazane jest, aby uczen pozostawat pod opiekg jednego wyznaczonego, odpowiedzialnego za
niego pracownika, ktory sukcesywnie bedzie wdrazat go w wykonywanie zadarn zawodowych

w rzeczywistych warunkach pracy. Pracownik ten powinien by¢é kompetentny, stanowigcy wzér do
nasladowania. Uczen powinien wykonywac¢ czynnosci zawodowe pod nadzorem pracownika, a takze
samodzielnie. Czynnosci-wykonywane samodzielnie powinny by¢ zawsze nadzorowane i sprawdzane
przez pracownika.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztalcenia

Propozycje oceny umiejetnosci ksztatconych podczas zaje¢ praktycznych przedstawia opiekun ze
strony pracodawcy na podstawie obserwacji wykonywanych przez ucznia zadan. Zadaniem opiekuna
ze strony szkoty jest akceptacja lub weryfikacja oceny wystawionej przez pracodawce.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw

Nauczyciel powinien:

— motywowac uczniéw do pracy,

— dyscyplinowaé¢ uczniéw w pracy i wspotpracy z opiekunem ze strony pracodawcy
— zachecac¢ ucznidw do korzystania z r6znych zrédet informacji zawodowe;.
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ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK
BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH Z ROZPORZADZENIA
W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA

W ZAWODACH

EFEKTY KSZTALCENIA WSPOLNE DLA WSZYSTKICH ZAWODOW

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Uczen:

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg,
ochrong $rodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(3)  okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy;

BHP(4)  przewiduje zagrozenia dla zdrowia iizycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5)  okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikow w $rodowisku
pracy;

BHP(6)  okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7)  organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8)  stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(9)  przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dzialalnosci gospodarczej (PDG)

Uczen:

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
113



Fundusze . . ey
Europejskie [ ) Unia Europejska

Wiedza Edukacja Rozwoj

Europejski Fundusz Spoteczny o

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PDG(9)

PDG(10)
PDG(11)
PDG(12)

obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;
optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

Jezyk angielski zawodowy (JOZ)

Uczen:
JOZ(1)

JOZ(2)
JOZ(3)
JOZ(4)

JOZ(5)

postuguje sie zasobem $rodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych,
ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadahn zawodowych;
interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informaciji.

Kompetencje personalne i spoteczne w organizacji pracy (KPS i OMZ)

Uczen:
KPS(1)
KPS(2)
KPS(3)
KPS(4)
KPS(5)
KPS(6)
KPS(7)
KPS(8)
KPS(9)
KPS(10)
KPS(11)
KPS(12)
KPS(13)
OoMZ(1)
OoMZ(2)
OMZ(3)
OMZ(4)
OMZ(5)

OMZ(6)
OMZ(7)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

potrafi planowac dziatania i zarzadza¢ czasem;

przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;

jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze:i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy. zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwiazywania problemow;.
wspotpracuje w zespole.

planuje i organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
dobieraosoby do wykonania przydzielonych zadan;

kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

monitoruje i ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych zadan;
wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw
i jakos¢ pracy;

stosuje metody motywaciji do pracy;

komunikuje sie ze wspotpracownikami.

EFEKTY KSZTALCENIA WSPOLNE DLA ZAWODOW W RAMACH
OBSZARU KSZTALCENIA, STANOWIACE PODBUDOWE DO
KSZTALCENIA W ZAWODZIE LUB GRUPIE ZAWODOW

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o

strukturze przedmiotowej
114



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie i o
U Europejski Fundusz Spoteczny -

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik
precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter
maszyn i urzadzen, mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych,
slusarz, kowal, monter kadtubéw jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz,
lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budowy jednostek ptywajgcych, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik,
elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik transportu drogowego, technik
energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gérnictwa podziemnego,
gornik eksploatacji podziemnej, technik gérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej,
technik goérnictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerobki
kopalin stalych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych,
operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik
urzadzen dzwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik,
mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik
Uczen:

MG.a(1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

MG.a(2) sporzgdza szkice czesci maszyn;

MG.a(3) sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

MG.a(4) rozrdznia czesci maszyn i urzgdzen;

MG.a(5) rozrdznia rodzaje potgczen;

MG.a(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

MG.a(7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

MG.a(8) rozréznia Srodki transportu wewnetrznego;

MG.a(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

MG.a(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

MG.a(11) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;

MG.a(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

MG.a(13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrdbki recznej i maszynowej;

MG.a(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

MG.a(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

MG.a(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

MG.a(17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm

dotyczacych' rysunku ' technicznego, czesci maszyn, materiatdbw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;
MG.a(18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadanh.

PKZ(MG.i) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodach:
monter kadlubéw jednostek plywajacych, technik budowy jednostek
plywajacych

Uczen:

MG.i(1) postuguje sie nazewnictwem elementéw konstrukcyjnych jednostek ptywajgcych i ich
wyposazenia, typow jednostek ptywajacych, zgodnie z nomenklaturg Towarzystw
Klasyfikacyjnych, w jezyku polskim i angielskim;

MG.i(2) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej;

MG.i(3) wykonuje dziatania na sitach, wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych elementach,
oblicza wartosci sif;

MG.i(4) rozrdznia elementy kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.i(5) rozréznia urzgdzenia i maszyny jednostek ptywajgcych;

MG.i(6) rozréznia systemy instalacji jednostek ptywajgcych;
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MG.i(7) postuguje sie rysunkiem linii teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.i(8) rozrdznia skréty rysunkowe stosowane w dokumentacji technicznej;
MG.i(9) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, dokumentacje traserskg, dokumentacje
technologiczng, dokumentacje materialowg oraz unifikacje i standardy budowy kadtuba;
MG.i(10) rozrdznia narzedzia, przyrzady i urzadzenia oraz oprzyrzadowanie stosowane do budowy
kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.i(11) rozrdznia maszyny i urzgdzenia do ciecia i spawania;
MG.i(12) rozréznia prace w zakresie uprawnien | stopnia, zwigzane z cieciem i spawaniem
elementow kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.i(13) rozpoznaje metody spawania, sposoby przygotowania zlgcz i warunki zapewniajgce
wymagang jakos¢ potgczen;
MG.i(14) rozroznia maszyny, sprzet oraz metody stosowane podczas. obrébkKi plastycznej
materiatow i elementéw konstrukcyjnych i kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.i(15) rozroznia sprzet pomiarowy oraz wykonuje pomiary zwigzane 'z budowg kadtuba
jednostek ptywajacych;
MG.i(16) rozréznia urzadzenia i osprzet przeznaczone do transportu pionowego’ i poziomego
elementow kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.i(17) rozréznia obiekty, urzgdzenia i konstrukcje przeznaczone do wodowania jednostek
ptywajacych;
MG.i(18) rozréznia sprzet do prostowania bezudarowego blach i.odprezania sekcji po spawaniu;
MG.i(19) rozréznia zamkniecia otworéw komunikacyjnych i zamkniecia otworéw tadunkowych;
MG.i(20) postuguje sie rysunkiem poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw, trapoéw, ktadek, podtdg i
podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;
MG.i(21) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(MG.t) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztalcenia w zawodzie
technik budowy jednostek ptywajacych

Uczen:
MG.t(1) okresla warunkiréwnowagi ukfadow sit;
MG.1(2) ustala sity wypadkowe;
MG.1(3) analizuje wyniki obliczen wytrzymatosciowych;
MG.t(4) identyfikuje obcigzenia i naprezenia w elementach maszyn i urzagdzen;
MG.t(5) okresla wiasciwosci materiatow konstrukcyjnych;
MG.1(6) okresla nosnos¢, wypornosé i pojemnos¢ jednostek ptywajgcych;
MG.t(7) stosuje prawa dotyczgce statyki i dynamiki jednostek ptywajacych;
MG.1(8) rozréznia podstawowe prawa i pojecia z zakresu hydromechaniki oraz prawa

podobienstwa;

MG.t(9) postuguje sie przepisami towarzystw klasyfikacyjnych;

MG.1(10) okresla role miedzynarodowych konwencji morskich oraz miedzynarodowych
organizacji morskich;

MG.1(11) wyjasnia zasady podziatu pionowego i poziomego kadtuba, rozpoznaje podziat
przestrzenny kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.t(12) okresla sity i momenty dziatajgce na jednostki ptywajgce, rozréznia
podstawowe uktady wigzan konstrukcyjnych;

MG.1(13) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng kadtuba, postuguje sie rysunkami
ztadu podtuznego, poprzecznego i poktadéw oraz rysunkiem rozwiniecia poszycia
kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.t(14) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych
(grodzi, burt, poktadéw, nadbudéwek, poktadowek, dziobu i rufy);

MG.t(15) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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EFEKTY KSZTALCENIA WELASCIWE DLA KWALIFIKACJI
WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE

MG.22. Wykonywanie i montaz elementéw kadituba jednostek
plywajacych
1. Wykonywanie obrobki wstepnej blach i profili hutniczych

MG.22.1(1)

MG.22.1(2)
MG.22.1(3)

MG.22.1(4)
MG.22.1(5)
MG.22.1(6)
MG.22.1(7)
MG.22.1(8)

MG.22.1(9)

Uczen:

rozréznia materiaty hutnicze przeznaczone do budowy, remontu lub<modernizacji
kadtuba jednostek ptywajacych;

odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw klasyfikacyjnych;

odczytuje dokumentacje materialowg zwigzang z dystrybucjg materiatdw hutniczych
do budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych;

rozpoznaje maszyny i urzgdzenia ciggu obrobki wstepnej blach i profili hutniczych
oraz stosuje instrukcje ich obstugi;

rozpoznaje maszyny, urzadzenia i osprzet do transportu wewnatrzzakltadowego
pionowego i poziomego blach i profili. hutniczych na stanowisko obrébki wstepnej;
wykonuje prace przygotowawcze do obrébki wstepnej materiatéw hutniczych ;
wykonuje opisy blach i profili hutniczych zgodnie z.dokumentacja;
rozpoznaje alternatywne _sposoby . wykonania obrébki wstepnej
hutniczych;

bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozeh w trakcie wykonywania prac na
ciggu wstepnej obrébki blach i profili hutniczych.

blach i profili

2. Wykonywanie elementéw i weziow prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek

plywajacych
Uczen:

MG.22.2(1)  rozréznia maszyny i urzadzenia do ciecia blach i profili oraz korzysta z instrukcji ich
obstugi;

MG.22.2(2) _.odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i traserskg dotyczacg ciecia elementow
konstrukcyjnych, w tym blach i profili hutniczych;

MG.22.2(3)  wykenuje ciecie elementow konstrukcyjnych;

MG.22.2(4) . wykonuje opisy elementéw konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie z
dokumentacja;

MG.22.2(5).. rozréznia maszyny i urzgdzenia do giecia blach i profili oraz korzysta z instrukgji ich
obstugi;

MG.22.2(6) . odczytuje dokumentacje traserskg i zapisy technologiczne dotyczgce giecia blach i
profili hutniczych;

MG.22.2(7)  wykonuje oprzyrzadowanie niezbedne do giecia blach i profili hutniczych;

MG.22.2(8)  wykonuje giecie blach i profili hutniczych;

MG.22.2(9)  wykonuje prace w zakresie uprawnien | stopnia zwigzanych z cieciem i spawaniem
elementow jednostek ptywajacych;

MG.22.2(10) rozréznia maszyny, urzgdzenia, narzedzia i osprzet konieczny do wykonania naprawy
lub modernizacji weztéw konstrukcji kadlubow jednostek ptywajgcych prefabrykaciji
wstepnej;

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, technologiczng i traserskg dotyczaca

wykonania i naprawy weztow prefabrykacji wstepnej uktadu wigzan kadtuba jednostek
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MG.22.2(12)
MG.22.2(13)

MG.22.2(14)

MG.22.2(15)

MG.22.2(16)

ptywajgcych;

wykonuje operacje zwigzane z prefabrykacjg weztéw prefabrykacji wstepnej;
kompletuje elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej wedtug stopni
technologicznego uktadu wigzan kadtuba jednostek ptywajgcych;

rozréznia urzadzenia i osprzet do transportu pionowego i poziomego elementow
konstrukcyjnych i weztow prefabrykacji wstepnej;

kontroluje procesy ciecia, giecia elementéw konstrukcyjnych oraz wykonania weziéw
prefabrykacji wstepnej zgodnie z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej i standardéw budowy, remontu lub modernizacji jednostek
ptywajgcych;

bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac na
ciggu obrdbki blach i profili hutniczych.

3. Prefabrykacja sekcji, montaz blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajacych

MG.22.3(1)

MG.22.3(2)
MG.22.3(3)

MG.22.3(4)
MG.22.3(5)
MG.22.3(6)
MG.22.3(7)
MG.22.3(8)
MG.22.3(9)

MG.22.3(10)

MG.22.3(11)
MG.22.3(12)
MG.22.3(13)

MG.22.3(14)
MG.22.3(15)

MG.22.3(16)

MG.22.3(17)

MG.22.3(18)

Uczen:
odczytuje dokumentacje: konstrukcyjng, traserskg i pomiarows,
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;
rozréznia stopnie prefabrykacji i montazu sekcji;
rozréznia maszyny, urzagdzenia, sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania procesu
prefabrykacji sekcji i montazu blokow;
wykonuje podbudowe do prefabrykaciji.sekgji.i‘ montazu blokow;
wykonuje prace traserskie zwigzane z prefabrykacjg sekcji i montazem blokow;
wykonuje ptaty sekcij;
wykonuje sekcje ptaskie;
wykonuje sekcje przestrzenne;
montuje bloki kadtuba jednostek ptywajgcych z sekciji;
kompletuje i montuje zbrojenie i wyposazenie sekcji przestrzennych oraz blokéw
kadtuba jednostek pltywajgcych, przewidziane na stopnie budowy, remontu lub
modernizacji, zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng;
wykonuje.odprezanie i prostowanie sekcji i blokéw jednostek ptywajgcych;
wykonuje pomiary sekcji i blokéw jednostek ptywajgcych;
kontroluje.. zgodnos¢ . wykonania prefabrykacji sekcji i montazu blokéw z
dokumentacjg konstrukcyjng, technologiczng i standardami budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;
wykonuje podbudowe do montazu kadtuba jednostek ptywajgcych;
wykonuje. otwory komunikacyjne w konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z planem;
wykonuje i montuje elementy $lusarki jednostek ptywajgcych: poreczy, uchwytéw,
drabin, schodow, trapow, ktadek, podtdég i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;
wykonuje elementy oraz montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach, pompowniach,
pomieszczeniach i poktadach zgodnie z dokumentacja;
bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

dotyczgce

4. Przemieszczanie sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajacych

MG.22.4(1)

transportem wewnatrzzaktadowym
Uczen:
rozré6znia maszyny, urzadzenia oraz osprzet stuzgcy do transportu pionowego i
poziomego sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajacych;
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MG.22.4(2)
MG.22.4(3)
MG.22.4(4)
MG.22.4(5)
MG.22.4(6)
MG.22.4(7)

MG.22.4(8)

odczytuje dokumentacje technologiczng oprzyrzadowania oraz instrukcje dotyczace
transportu wewnatrzzaktadowego sekgciji i blokow;

montuje uchwyty do przemieszczania i odwracania sekgcji i blokéw kadtuba jednostek
ptywajacych;

wykonuje i montuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory i inne
wzmochienia blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;

zgtasza do badan nieniszczgcych i kontroluje jakos¢ wykonania montazu i spawania
uchwytoéw transportowych i innych elementéw konstrukcji sekcji i blokéw zwigzanych
z transportem wewnagtrzzaktadowym sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajacych;
wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania sekgcji i blokow;
postuguje  sie  bezinwazyjnymi metodami  kontroli _ procesu.. transportu
wewnatrzzakltadowego oraz odczytuje informacje dotyczgce rezultatow kontroli;
bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozeh w trakcie przemieszczania
sekcji blokow srodkami transportu wewnatrzzaktadowego.

5. Wykonywanie prac zwigzanych z remontem lub modernizacja kadtuba

MG.22.5(1)
MG.22.5(2)
MG.22.5(3)
MG.22.5(4)

MG.22.5(5)

jednostek ptywajacych

Uczen:

wykonuje remont lub modernizacje fundamentéw maszyn i urzadzen;

wykonuje remont lub modernizacje konstrukcji' kadtuba jednostek ptywajacych;
wykonuje remont lub modernizacje fragmentow instalacji rurociggow;

wykonuje prace remontowe lub modernizacyjne wyposazenia $lusarskiego jednostek
ptywajgcych;

bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozeh w trakcie prac zwigzanych z
remontem lub modernizacja.

MG.33. Organizacja budowy:i remontu jednostek ptywajacych

1. Montowanie kadiuba jednostek ptywajacych z sekcji blokéw

MG.33.1(1)

MG.33.1(2)
MG.33.1(3)

MG.33.1(4)

MG.33.1(5)

MG.33.1(6)

MG.33.1(7)
MG.33.1(8)

MG.33.1(9)
MG.33.1(10)

MG.33.1(11)

Uczen:

odczytuje dokumentacje konstrukcyjna, technologiczng, traserskg i pomiarowg
dotyczaca prefabrykacji sekcji i budowy, remontu i modernizacji blokow;

rozréznia stopnie - montazu sekgciji;

rozréznia maszyny, urzadzenia, sprzet i narzedzia konieczne do wykonania
montazu konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych;

korzysta. z instrukcji tolerancji i standardu budowy, remontu i modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych;

wykonuje montaz kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie 2z opracowang
technologig budowy, remontu lub modernizacji, zachowuje technologiczng kolejnosc¢
spawania;

montuje pozostate elementy konstrukcyjne kadtuba i wyposazenia niezbedne do
wykonania przed wodowaniem jednostek ptywajgcych;

wykonuje proby szczelnosci zbiornikéw i kadtuba jednostek ptywajgcych;

analizuje mozliwosci i wykonuje pomiary ugiecia stepki oraz montuje znaki
zanurzenia zgodnie z danymi otrzymanymi z biura konstrukcyjnego;

wykonuje i analizuje pomiary geometryczne kadtuba jednostek ptywajgcych;

bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie montowania kadtuba
jednostek ptywajgcych z sekcji i blokéw;

kontroluje proces montazu kadtuba jednostek ptywajgcych z wykorzystaniem

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o

strukturze przedmiotowej
119



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

@ Unia Europejska X

Europejski Fundusz Spoteczny o

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

MG.33.1(12)

wynikow analiz;
zgtasza potrzeby odbioru, badan nieniszczgcych oraz prob wymaganych na stopniu
montazu kadtuba jednostek ptywajgcych.

2. Przygotowanie kadtuba jednostek ptywajacych oraz urzadzen do

wodowania
Uczen:
MG.33.2(1) rozrdznia urzgdzenia, narzedzia i obiekty wykorzystywane do wodowania kadtuba
jednostek ptywajacych oraz sposoby wodowania;
MG.33.2(2) rozréznia urzadzenia uzywane do transportu kadtuba jednostek:ptywajacych na
stanowisko wodowania;
MG.33.2(3)  odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, technologiczng; traserska i.-pomiarowa
zwigzang z procesem wodowania kadtuba jednostek ptywajacych;
MG.33.2(4)  wykonuje konstrukcje podbudowy do wodowania zgodnie z dokumentacja;
MG.33.2(5)  wykonuje konserwacije, przeglady i préby urzadzen i obiektéw przeznaczonych do
wodowania kadtuba jednostek ptywajgcych;
MG.33.2(6)  wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie niezbedne do wodowania kadtuba jednostek
ptywajgcych;
MG.33.2(7)  korzysta z dokumentacji balastowania jednostek ptywajgcych na czas wodowania;
MG.33.2(8)  wykonuje zabezpieczenia kadiuba jednostek ptywajacych przed zalaniem wodg
zaburtowg oraz zabezpieczenia urzgdzen na czas wodowania;
MG.33.2(9)  wykonuje przeglad podwodnej czesci kadtuba jednostek ptywajgcych i podbudowy
do wodowania;
MG.33.2(10)  korzysta z instrukcji obstugi urzgdzen stuzgcych do wodowania;
MG.33.2(11) analizuje i sporzgdza wykaz prac niezbednych do bezpiecznego wodowania oraz
kompletuje dokumentacje potwierdzajgcg ich wykonanie;
MG.33.2(12)  wykonuje polecenia osoby kierujgcej wodowaniem jednostek ptywajgcych;
MG.33.2(13)  kompletuje sprzet awaryjny, uczestniczy w przeglgdzie jednostki po wodowaniu oraz
podejmuje Konieczne dziatania w przypadku wystgpienia uszkodzen konstrukciji
kadtuba podczas wodowania;
MG.33.2(14) bierze (udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie przygotowania
kadluba' jednostek  ptywajacych oraz urzgdzen do wodowania jednostek
ptywajgcych.

3. Wykonywanie prac remontowych kadiuba jednostek ptywajacych

Uczen:

MG.33.3(1) odczytuje dokumentacje konstrukcyjna, technologiczng i pomiarowg zwigzang z
procesem dokowania kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.3(2). " rozréznia urzadzenia, narzedzia i obiekty wykorzystywane do dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.3(3). wykonuje prace przygotowawcze zwigzane z procesem dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych i kontroluje prawidtowo$¢ jego wykonania;

MG.33.3(4) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, technologiczng, traserskg i pomiarowg
zwigzang z remontem kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.33.3(5) rozréznia maszyny, urzadzenia, sprzet i narzedzia konieczne do wykonania prac
remontowych kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.3(6) wykonuje prace przygotowawcze zwigzane z remontem, takie jak: demontaz
izolacji, systemow i okablowania, przygotowanie zbiornikow, pomieszczen;

MG.33.3(7)  stosuje zabezpieczenia kadtuba, maszyn i urzgdzen jednostek ptywajacych podczas
prac remontowych i modernizacyjnych;

MG.33.3(8) kompletuje materiaty i oprzyrzadowanie przewidziane do wykonania prac
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MG.33.3(9)
MG.33.3(10)
MG.33.3(11)

MG.33.3(12)

remontowych i modernizacyjnych;

transportuje materiaty, urzgdzenia i oprzyrzgdowanie konieczne do wykonania
remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;

wykonuje prace remontowe lub modernizacyjne kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacja;
kontroluje prace remontowe
nieniszczace i wymagane proby;
bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac
remontowych i modernizacyjnych kadtuba jednostek ptywajacych.

lub modernizacyjne, zgtasza odbiory, badania

4. Organizowanie i nadzér procesu budowy i wyposazania kadiuba jednostek

pltywajacych
Uczen:

MG.33.4(1) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, unifikacje, dokumentacje: . traserska,
technologiczng, materialowg, pomiarowg oraz standardy budowy jednostek
ptywajacych;

MG.33.4(2) opracowuje harmonogramy budowy, remontu lub modernizacji jednostek
ptywajgcych;

MG.33.4(3)  analizuje warunki uruchomienia kooperacji wewnetrznej i zewnetrznej;

MG.33.4(4) opracowuje dokumentacje materialtowg umozliwiajacg pobranie materiatow
hutniczych do budowy kadituba jednostek ptywajgcych oraz kontroluje zgodnosci
dostaw;

MG.33.4(5) prowadzi nadzér technologiczny procesu obrébki'wstepnej blach i profili;

MG.33.4(6) opracowuje dokumentacje technologiczng z wykazem przekazania elementéw
konstrukcyjnych, weztéw  prefabrykacji wstepnej, ptatéw itp. na poszczegodine
stopnie budowy, remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(7) opracowuje dokumentacje technologiczng prefabrykacji, montazu sekcji i blokow
kadtuba oraz jego wyposazenia;

MG.33.4(8) opracowuje ‘dokumentacje. technologiczng oprzyrzadowania do budowy, remontu
lub modernizacji sekcji, blokéw; kadtuba oraz ich transportu;

MG.33.4(9) prowadzi nadzér technologiczny procesu budowy, remontu lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.4(10)  rozréznia sprzet . pomiarowy stosowany w procesie budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych i jego wyposazania;

MG.33.4(11)¢ opracowuje:dokumentacje, wykonuje i dokumentuje pomiary na kazdym stopniu
budowy, remontu lub modernizacji kadtuba i wyposazania jednostek ptywajgcych
oraz analizuje wyniki tych pomiaréw;

MG.33.4(12) . opracowuje technologie dotyczace napraw elementéw lub konstrukcji w przypadku
przekroczenia dopuszczalnych w standardach odchytek wymiarowych lub wad
spawalniczych;

MG.33.4(13) opracowuje dokumentacje technologiczng oprzyrzgdowania do budowy sekcji,
blokéw, kadtuba oraz ich transportu;

MG.33.4(14) = kontroluje jako$¢ wykonywanych prac na kazdym stopniu budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba i wyposazenia, zgtasza wymagane badania i préby;

MG.33.4(15) opracowuje dokumentacje technologiczng dotyczacg giecia blach i profili oraz
kontroluje prawidtowos¢ ich wykonania;

MG.33.4(16)  wykonuje i analizuje pomiary wymiaréw gtéwnych kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(17) wykonuje proby i badania wytrzymatosciowe materialtow okreslonych w
procedurach, normach i przepisach klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

MG.33.4(18) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac

podczas budowy, remontu lub modernizacji i wyposazania kadtuba jednostek
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ptywajacy.

ZALACZNIK 2.

POGRUPOWANE EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU TECHNIK
BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH WYNIKAJACE Z PLANU
NAUCZANIA

KLASA Liczba
godzin
na
Efekty ksztatcenia realizacje
efektow
ksztatce-
nia

Ksztalcenie zawodowe teoretyczne

1. (BHP) Bezpieczenstwo i higiena pracy

BHP(1) rozréznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong
srodowiska i ergonomig;

X1 X

BHP(2)rozréznia zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwai higieny
pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla

zdrowia i zycia czlowieka oraz mienia i
Srodowiska zwigzane z wykonywaniem X | x
zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych
czynnikow w srodowisku pracy; X | X

BHP(6) okresla skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm
cztowieka; X | X

BHP(7) organizuje stanowisko pracy X | X
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zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony X | X
Srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy
pracy oraz w stanach zagrozenia X | X
zdrowia i zycia.

Liczba godzinina przedmiot 30

2. (PDG) Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

PDG(2) stosuje przepisy prawa pragcy,
przepisy prawa dotyczgce ochrony
danych osobowych oraz przepisy X | x
prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa
dotyczace prowadzenia dziatalnosci x | x
gospodarczej;

PDG(4) rozréznia przedsiebiorstwa i
instytucje wystepujgce w branzy i X | x
powigzania migedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania
prowadzone przez przedsiebiorstwa X | x
funkcjonujgce w branzy;

PDG(6) inicjuje wspodine
przedsiewziecia z réznymi X | x
przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacije
niezbedng do uruchomienia i X | X
prowadzenia dziatalnosci

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej
123



Fundusze ° Unia Europejska [

Europejskie - S
U Europejski Fundusz Spoteczny -

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencje
zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci X | x
gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe
oraz stosuje programy komputerowe

wspomagajgce prowadzenie X | X
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej X | X
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych X | X
rozwigzan;

PDG(12) optymalizuje koszty i
przychody prowadzonej dziatalnosci % | X
gospodarczej.

Liczba godzin na przedmiot 30

3. (JOZ) Jezyk angielski zawodowy

JOZ(1) postuguije sie zasobem Srodkow
jezykowych (leksykalnych,
gramatycznych, ortograficznych oraz X
fonetycznych), umozliwiajgcych
realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi
dotyczgce wykonywania typowych
czynnosci zawodowych artykutowane X
powoli i wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje iinterpretuje krotkie
teksty pisemne dotyczace

wykonywania typowych czynnosci X
zawodowych;

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne

umozliwiajgce komunikowanie sie w X
srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych
zrodet informaciji. X

Liczba godzin na przedmiot 30

4 (KPS,0MZ) Kompetencje personalne i spoleczne w organizacji pracy
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KPS(1) przestrzega zasad kultury i
etyki; X

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny
w realizacji zadan; X

KPS(3) potrafi planowaé dziatania i
zarzgdzaé czasem; X

KPS(4) przewiduje skutki
podejmowanych dziatan; X

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania; X

KPS(6) jest otwarty na zmiany; X

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie
ze stresem,; X

KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe; X

KPS(9) przestrzega tajemnicy
zawodowej; X

KPS(10) negocjuje warunki

porozumien; X
KPS(11) jest komunikatywny; X
KPS(12) stosuje metody i techniki

rozwigzywania probleméw;: X
KPS(13) wspotpracuje w zespole. X

OMZ(1) planuje prace zespotu w celu
wykonania przydzielonych zadan; X

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan; X

OMZ(3) kieruje wykonaniem
przydzielonych zadan; X

OMZ(4) ocenia jakos¢ wykonania
przydzielonych zadan; X

OMZ(5) wprowadza rozwigzania
techniczne i organizacyjne wptywajace X
na poprawe warunkow i jakosci pracy;

OMZ(6) komunikuje sie ze
wspotpracownikami; X
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Liczba godzin na przedmiot 30

5. Rysunek techniczny

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad
sporzgdzania rysunku technicznego X | x| x| x
maszynowedo;

PKZ(MG.a)(2) sporzgdza szkice czesci

maszyn; X[ X | X]|X
PKZ(MG.a)(3) sporzgdza rysunki
techniczne z wykorzystaniem technik x| x| x| x
komputerowych;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad
tolerancji i pasowan; X | X

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie
dokumentacjg techniczng maszyn
i urzgdzen oraz przestrzega norm
dotyczgcych rysunku technicznego, X | X
czesci maszyn, materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce X [x
wykonywanie zadan.

Liczba‘goedzin na przedmiot 60

6. Podstawy konstrukcji maszyn

PKZ(MG.a)(4) rozréznia czesci maszyn
i urzgdzen; X | X

PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje
potgczen; X | X

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne; X | X

PKZ(MG.a)(8) rozroznia srodki
transportu wewnetrznego; X | X

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby
transportu i skladowania materiatéw; X | X

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje
korozji oraz okresla sposoby ochrony X | X
przed korozjg;

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki
i metody wytwarzania cze$ci maszyn X | x
i urzadzen;
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PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny,
urzgdzenia i narzedzia do obrébki X | X
recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrdébki X | X
recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary
warsztatowe; X | X

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody
kontroli jako$ci wykonanych prac; X | X

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz
przestrzega zasad dziatania maszyn X | X
i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie
dokumentacjg techniczng maszyn
i urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczgcych rysunku technicznego, X | X
czesci maszyn, materiatéw
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy
komputerowe wspomagajace X | X
wykonywanie zadan.

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatow
okreslonych w

procedurach, normach i przepisach X | X
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru
Statkow;
Liczba godzin na przedmiot 30

7 Mechanika techniczna

PKZ(MG:i)(2) stosuje prawa i
przestrzega zasad mechaniki x | x
technicznej;

PKZ(MG.i)(3)3) wykonuje dziatania na
sitach, wyznacza obcigzenia i

naprezenia w prostych elementach, X | X
oblicza wartosci sit;

PKZ(MG.t)(1) okresla warunki
réwnowagi uktadow sit; X | X

PKZ(MG.t)(2) ustala sity wypadkowe; X | x| x| x
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PKZ(MG.t) (3) analizuje wyniki obliczen
wytrzymatosciowych; X | X

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i X | x
urzadzen;

PKZ(MG.t)(5) okresla wtasciwosci
materiatéw konstrukcyjnych; X | X

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatow
okreslonych w

procedurach, normach i przepisach X1 X
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru
Statkow;

Liczba godzin na przedmiot 90

8. Zarys budowy jednostek ptywajacych

PKZ(MG.i)(5) rozréznia urzgdzenia
i maszyny jednostek ptywajgcych; XA X

PKZ(MG.i)(6) rozroznia systemy
instalacji jednostek ptywajgcych; X | XX | X

PKZ(MG.i) (17) rozrdznia obiekty,
urzgdzenia i konstrukcje przeznaczone X | x| x| x
do wodowania jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)(19) rozrdznia zamkniecia
otworéw komunikacyjnych.i-zamkniecia X | x X | X
otworow tadunkowych;

PKZ(MG.i)(20) postuguje sie
rysunkiem poreczy, uchwytéw, drabin,
schodéw, trapéw, ktadek; podtég

i podbudowy przejsé komunikacyjnych, XXX |[X
w sitowniach, pompowniach oraz na
poktadach;

Liczba godzin na przedmiot 120

9. Konstrukcja i rysunek kadtubowy

PKZ(MG.i)(1) postuguije sie
nazewnictwem elementow
konstrukcyjnych jednostek ptywajgcych
i ich wyposazenia, typéw jednostek x | x
ptywajgcych, zgodnie z nomenklaturg
Towarzystw Klasyfikacyjnych, w jezyku
polskim i angielskim;

PKZ(MG.i)(4) rozrdéznia elementy X | X
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kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(7) postuguje sie rysunkiem
linii teoretycznych kadtuba jednostek X | X
ptywajacych;

PKZ(MG.i)(8) rozréznia skroty
rysunkowe stosowane w dokumentac;ji x | x
technicznej;

PKZ(MG.i) (9) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjnag, dokumentacje traserska,
dokumentacje technologiczng, x| x| x| x
dokumentacje materiatowg oraz

unifikacje i standardy budowy kadtuba;

PKZ(MG.i)(21) stosuje programy
komputerowe wspomagajace X | x| x| x
wykonywanie zadan.

PKZ(MG.t)( 9) postuguije sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych; X | X | Xof X XX

PKZ(MG.t)(10) okresla role

miedzynarodowych konwencji morskich
oraz miedzynarodowych organizacji X | X XX
morskich;

PKZ(MG.t) (11) wyjasnia zasady
podziatu pionowego i poziomego
kadtuba, rozpoznaje podziat X | X
przestrzenny kadtuba jednostek

ptywajgcych;

PKZ(MG.t) 12) okresla sity.i momenty
dziatajgce na jednostki ptywajace,

rozroznia podstawowe uktady wigzan X | X
konstrukcyjnych;

PKZ(MG.1) (13) odczytuje
dokumentacje konstrukeyjng kadtuba,
postuguje sie rysunkami ztadu
podiuznego, poprzecznego i poktadow X | X | XX
oraz rysunkiem rozwiniecia poszycia
kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.t) (14) odczytuje
dokumentacje konstrukcyjng
elementow kadtuba jednostek

ptywajgcych (grodzi, burt, poktadow, XX | XXX ]|X
nadbudoéwek, poktadéwek, dziobu i
rufy);
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PKZ(MG.t) (15) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce X | %
wykonywanie zadan.

MG.22.2(2) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng i traserskg dotyczacag
ciecia elementow konstrukcyjnych XX | XX
w tym blach i profili hutniczych;

MG.22.3(1)1.odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna,
traserskg i pomiarowg

dotyczgcg prefabrykacii sekgiji i X | X| XX | X]|X
budowy, remontu i modernizacji
blokéw;

MG.33.1(1)odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna,
traserskg i pomiarowg

dotyczgcg prefabrykacji sekcji i X | X X X
budowy, remontu i modernizacji
blokéw;

MG.33.2(3)odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna,
traserskg i pomiarowag X | xx | x
zwigzang z procesem wodowania
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje
pomiary geometryczne kadtuba X | x
jednostek ptywajacych;

MG.33.3(1)odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczna,
traserskg i pomiarowg x | x| x| x
zwigzang z procesem wodowania
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.3(4)odczytuje dokumentacje
konstrukcyjna, technologiczna,
traserska ipomiarowa; x | x
zwigzang z remontem kadtuba
jednostek ptywajgcych

MG.33.4(1)odczytuje dokumentacje
konstrukcyjna, unifikacje,
dokumentacje traserska,
technologiczng, materiatowa,
pomiarowg oraz standardy budowy
jednostek
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ptywajacych;

MG.33.4(4)opracowuje dokumentacje
materiatowg umozliwiajgcg pobranie
materiatow

hutniczych do budowy kadtuba x| x| x| x
jednostek ptywajgcych oraz kontroluje
zgodnosci

dostaw;

Liczba godzin na przedmiot 90

10.Teoria okretu

PKZ(MG.i)(1)(7) postuguje sie
rysunkiem linii teoretycznych kadtuba x| x| x| x
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.t) (6)6) okresla nosnose¢,

wypornosc¢ i pojemnos¢ jednostek X | X
ptywajacych;

PKZ(MG.t) (7) stosuje prawa dotyczace

statyki i dynamiki jednostek x| Xl X | x
ptywajgcych;

PKZ(MG.t) (8) rozroznia podstawowe
prawa i pojecia z zakresu

hydromechaniki oraz prawa X | X
podobiehstwa;

Liczba godzin.na przedmiot 60

11. Technologia prefabrykacji kadtuba

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjna, technologiczng

i traserskg dotyczacg wykonania

i naprawy weztéw prefabrykaciji X | X | XX
wstepnej uktadu wigzanh kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje:
konstrukcyjna, traserska i pomiarowa,
dotyczace prefabrykaciji sekciji X I x| x| x!|x!|x
i montazu blokéw kadtuba jednostek

ptywajacych;

MG.22.3(2) rozréznia stopnie
prefabrykacji i montazu sekcji; X | X

MG.22.3(3) rozréznia maszyny,
urzadzenia, sprzet i narzedzia

niezbedne do wykonania procesu X | X
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw;
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MG.22.3(13) kontroluje zgodno$¢
wykonania prefabrykacji sekcji
i montazu blokéw z dokumentacijg
konstrukcyjng, technologiczng X | x
i standardami budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.22.4(1) rozréznia maszyny,

urzgdzenia oraz osprzet stuzgcy do
transportu pionowego i poziomego X | X | .x
sekgciji i blokéw kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.22.4(2) odczytuje dokumentacje

technologiczng oprzyrzgdowania oraz
instrukcje dotyczagce transportu XX | X
wewnatrzzaktadowego sekc;ji i blokéw;

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji
i blokow kadtuba jednostek X | XX

ptywajgcych;

MG.22.4(5) zgtasza do badan
nieniszczacych i kontroluje jakosc
wykonania montazu i spawania
uchwytéw transportowych i innych
elementow konstrukcji sekgcji i blokow X
zwigzanych z transportem
wewnatrzzakladowym sekcji i blokdw
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(6) wykonuje i montuje
oprzyrzadowanie do transportu X
i odwracania sekcji i blokow;

MG.22.4(7) postuguje sie
bezinwazyjnymi metodami kontroli
procesu transportu
wewnatrzzaktadowego oraz odczytuje X
informacje dotyczace rezultatéw
kontroli;

MG.33.1(2)rozréznia stopnie montazu
sekcji; X | X

MG.33.1(4)korzysta z instrukcji
toleranciji i standardu budowy, remontu
i modernizacji kadtuba jednostek X | X | X | X]X

ptywajgcych;
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MG.33.1(7)wykonuje proby szczelnosci
zbiornikéw i kadtuba jednostek x | x| x
ptywajacych

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje
pomiary geometryczne kadtuba X | x| x
jednostek ptywajgcych

MG.33.4(2)opracowuje harmonogramy
budowy, remontu lub modernizaciji
jednostek X

ptywajgcych;

MG.33.4(3)opracowuje harmonogramy
budowy, remontu lub modernizaciji
jednostek

ptywajgcych;

MG.33.4(5)prowadzi nadzoér
technologiczny procesu obrobki X X
wstepnej blach i profili;

MG.33.4(6)opracowuje dokumentacje
technologiczng z wykazem przekazania
elementow

konstrukcyjnych, weztow prefabrykacji
wstepnej, pfatéw itp. na poszczegdine X | X|X
etapy budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.4(7)opracowuje dokumentacje
technologiczng prefabrykacji, montazu
sekcji i blokow XXX
kadtuba oraz jego wyposazenia;

MG.33.4(8)opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania do
budowy, remontu X | x| x
lub.modernizacji sekcji, blokow,
kadtuba oraz ich transportu;

MG.33.4(10)rozroznia sprzet
pomiarowy stosowany w procesie
budowy, remontu lub X | X
modernizacji kadtuba jednostek
ptywajgcych i jego wyposazania;

MG.33.4(11)opracowuje dokumentacje,
wykonuje i dokumentuje pomiary na
kazdym etapie

budowy, remontu lub modernizacji
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kadtuba i wyposazania jednostek

ptywajgcych
oraz analizuje wyniki tych pomiaréw;

MG.33.4(12)opracowuje technologie
dotyczace napraw elementéw lub
konstrukcji w przypadku przekroczenia
dopuszczalnych w standardach X | X|X
odchytek wymiarowych lub wad
spawalniczych;

MG.33.4(13)opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania do

budowy sekcji, XX
blokéw, kadtuba oraz ich transportu;

MG.33.4(15)opracowuje dokumentacje
technologiczng dotyczaca giecia blach i
profili oraz X |'X
kontroluje prawidtowos¢ jej wykonania;

Liczba godzin na przedmiot 150

12. Technologia montazu i remontu kadtuba.

PKZ(MG.i) (9) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjnag, dokumentacje traserska,
dokumentacje technologiczna, X | X
dokumentacje materiatowg oraz

unifikacje i standardy budowy kadtuba;

PKZ(MG.i)(10) rozrdznia narzedzia,
przyrzady i urzadzenia oraz

oprzyrzadowanie stosowane do X | X
budowy kadtuba jednostek

ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(15) rozroznia sprzet

pomiarowy oraz wykonuje pomiary
zwigzane z budowg kadtuba jednostek X | X
ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(16) rozroznia urzgdzenia
i osprzet przeznaczone do transportu
pionowego i poziomego elementow X | X
kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(18) rozrdznia sprzet do
prostowania bez udarowego blach x| x| x| x
i odprezania sekcji po spawaniu;

MG.22.2(10) rozroznia maszyny,
urzadzenia, narzedzia i osprzet X | X | X
konieczny do wykonania naprawy lub
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modernizacji weztow konstrukcji
kadtubéw jednostek ptywajgcych
prefabrykacji wstepnej;

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczng

i traserskg dotyczaca wykonania

i naprawy weztow prefabrykagcii XX | X | X]|X
wstepnej ukfadu wigzan kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje:
konstrukcyjna, traserskg i pomiarowa,
dotyczace prefabrykacji sekciji x | x | x| x
i montazu blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych;

MG.22.3(2) rozroznia stopnie
prefabrykacji i montazu sekcji; XX | XX

MG.22.3(3) rozr6znia maszyny,
urzgdzenia, sprzet i narzedzia

niezbedne do wykonania procesu X | XX
prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.3(13) kontroluje zgodnos¢
wykonania prefabrykacji sekcji
i montazu blokéw z dokumentacja
konstrukcyjng, technologiczng X | x| x
i standardami budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek

ptywajacych;

MG.22.4(1) rozrdéznia maszyny,

urzgdzenia oraz.osprzet stuzacy do
transportu pionowego i poziomego X | x| x
sekcji i blokéw kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.22.4(2) odczytuje dokumentacje

technologiczng oprzyrzagdowania oraz
instrukcje dotyczgce transportu X | X | XX
wewnatrzzaktadowego sekcji i blokéw;

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji

i blokéw kadtuba jednostek X | X | X
ptywajgcych;

MG.22.4(5) zgtasza do badan

nieniszczacych i kontroluje jakosé X | X | X

wykonania montazu i spawania
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uchwytéw transportowych i innych
elementow konstrukcji sekcji i blokow
zwigzanych z transportem
wewnatrzzaktadowym sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(6) wykonuje i montuje
oprzyrzgdowanie do transportu X | x| x
i odwracania sekcji i blokow;

MG.22.4(7) postuguije sie
bezinwazyjnymi metodami kontroli
procesu transportu
wewnatrzzaktadowego oraz odczytuje XX
informacje dotyczace rezultatéw
kontroli;

MG.33.1(3)rozr6znia maszyny,
urzgdzenia, sprzet i narzedzia
konieczne do wykonania X | x| x
procesu montazu konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych

MG.33.1(5)wykonuje montaz kadtuba
jednostek ptywajgcych zgodnie z
opracowang

technologig budowy, remontu lub X | x| x
modernizacjg, zachowuje
technologiczng

kolejnos¢ spawania

MG.33.2(6)montuje pozostate elementy
konstrukcyjne kadtuba.i. wyposazenia
przewidziane i X | x| x| x| x
niezbedne do wykonania przed
wodowaniem jednostek ptywajgcych

MG.33.1(8) analizuje mozliwosci i
wykonuje pomiary ugiecia stepki oraz
montuje znaki X | x
zanurzenia zgodnie z danymi
otrzymanymi z biura konstrukcyjnego;

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje
pomiary geometryczne kadtuba X | x
jednostek ptywajgcych

MG.33.2(1)rozréznia urzadzenia,
narzedzia i obiekty wykorzystywane do
wodowania kadtuba

jednostek ptywajgcych oraz sposoby
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wodowania;

MG.33.2(2)rozrdznia urzgdzenia
uzywane do transportu kadtuba

jednostek ptywajgcych na X | XX
stanowisko wodowania;

MG.33.2(10)korzysta z instrukcji
obstugi urzadzen stuzacych do X
wodowania;

MG.33.2(11)analizuje i sporzadza
wykaz prac niezbednych do
bezpiecznego wodowania oraz X A% | x
kompletuje dokumentacje
potwierdzajgcg ich wykonanie

MG.33.2(13)kompletuje sprzet
awaryjny, uczestniczy w przegladzie
jednostki po wodowaniu

oraz podejmuje konieczne dziatania w X
przypadku wystgpienia uszkodzen
konstrukcji kadtuba podczas
wodowania;

MG.33.3(2)rozréznia urzgdzenia,

narzedzia i obiekty wykorzystywane do
dokowania kadtuba X
jednostek ptywajgcych

MG.33.3(5)rozréznia maszyny,
urzadzenia, sprzet i narzedzia
konieczne do wykonania prac X
remontowych kadtuba jednostek

ptywajgcych

MG.33.3(7)stosuje zabezpieczenia
kadtuba, maszyn i.urzadzen jednostek
ptywajgcych X | x| x
podczas prac. remontowych i
modernizacyjnych;

MG.33.3(8)kompletuje materiaty i
oprzyrzgdowanie przewidziane do
wykonania prac X1 XX
remontowych i modernizacyjnych;

MG.33.3(11)kontroluje prace

remontowe lub modernizacyjne,
zgtasza odbiory, badania X
nieniszczace i wymagane proby
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MG.33.4(9)prowadzi nadzor

technologiczny procesu budowy,
remontu lub modernizacji X | XX
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(16)wykonuje i analizuje
pomiary wymiarow gtéwnych kadtuba X | X | x
jednostek ptywajgcych

Liczba godzin na przedmiot 150

Ksztatcenie zawodowe praktyczne

13. Techniki wytwarzania

PKZ(MG.a)(7) rozréznia materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne; X | X

PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki
transportu wewnetrznego; X | X

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby
transportu i sktadowania materiatow; X | X

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje
korozji oraz okresla sposoby ochrony X b X
przed korozja;

PKZ(MG.a)(11) rozrdznia techniki i
metody wytwarzania czesci maszyn i Xl x
urzadzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny,
urzadzenia i narzedzia do obrébki X | X
recznej i maszynowej;

Liczba godzin na przedmiot 180

14. Technologia budowy kadiuba

PKZ(MG.i)(9) odczytuje dokumentacje
konstrukeyjng, dokumentacje traserska,
dokumentacje technologiczng, X | X
dokumentacje materiatowg oraz
unifikacje i standardy budowy kadtuba;

PKZ(MG.i)(10) rozrdéznia narzedzia,
przyrzady i urzadzenia oraz

oprzyrzadowanie stosowane do X | X
budowy kadtuba jednostek

ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(11) rozréznia maszyny i X | X
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urzgdzenia do ciecia i spawania;

PKZ(MG.i)(12) rozréznia prace w

zakresie uprawnien | stopnia, zwigzane
z cieciem i spawaniem elementow X | X
kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(13) rozpoznaje metody
spawania, sposoby przygotowania
ztgcz i warunki zapewniajgce X | X
wymagang jakos¢ potgczen;

MG.22.1(6) wykonuje prace
przygotowawcze do obrobki wstepnej X | X
materiatéw hutniczych ;

MG.22.1(7) wykonuje opisy blach
i profili hutniczych zgodnie X | X
z dokumentacjg;

MG.22.1(8) rozpoznaje alternatywne
sposoby wykonania obrobki wstepnej X
blach i profili hutniczych;

MG.22.1(9) bierze udziat

w analizowaniu ewentualnych
zagrozen w trakcie wykonywania prac Xl X
na ciggu wstepnej obrébki blach i profili
hutniczych.

MG.22.2(8) wykonuje giecie blach
i profili hutniczych; X | X

MG.22.2(9) wykonuje-prace w zakresie
uprawnien | stopnia zwigzanych

z cieciem i spawaniem elementow X | X
jednostek ptywajacych;

MG.22.2(10) rozréznia maszyny,
urzgdzenia, narzedzia i osprzet
konieczny do wykonania naprawy lub
modernizacji weztéw konstrukji X | X
kadtubdéw jednostek ptywajgcych
prefabrykacji wstepnej;

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczng

i traserskg dotyczacg wykonania

i naprawy weztéw prefabrykaciji X | X
wstepnej uktadu wigzan kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.2(12) wykonuje operacje X | X
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zwigzane z prefabrykacjg weztow
prefabrykacji wstepnej;

MG.22.2(13) kompletuje elementy
konstrukcyjne i wezly prefabrykacii
wstepnej wedtug stopni X | x
technologicznego uktadu wigzan
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.2(15) kontroluje procesy ciecia,
giecia elementéw konstrukcyjnych oraz
wykonania weztow prefabrykac;ji
wstepnej zgodnie z wymaganiami
dokumentaciji konstrukcyjnej, X | X
technologicznej, traserskiej

i standardéw budowy, remontu lub
modernizacji jednostek ptywajgcych;

MG.22.2(16) bierze udziat

w analizowaniu ewentualnych
zagrozen w trakcie wykonywania prac X X
na ciggu obrébki blach i profili
hutniczych.

MG.33.1(10)bierze udziat w
analizowaniu ewentualnych zagrozen
w trakcie montowania X [
kadtuba jednostek ptywajgcych z sekgji
i blokow;

MG.33.1(11)kontroluje proces montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych z

wykorzystaniem X | X
wynikow analiz;

MG.33.1(12)zgtasza potrzeby odbioru,
badan nieniszczgcych oraz prob
wymaganych na X | X
etapie/stopniu montazu kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.33.2(4)wykonuje konstrukcje
podbudowy do wodowania zgodnie z x | x
dokumentacja;

MG.33.2(5)wykonuje konserwacje,
przeglady i proby urzadzen i obiektéw

przeznaczonych do X | %
wodowania kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.2(6)wykonuje i montuje X | X
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oprzyrzagdowanie niezbedne do
wodowania kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.2(7)korzysta z dokumentac;ji
balastowania jednostek ptywajgcych na X | X
czas wodowania;

MG.33.2(8)wykonuje zabezpieczenia
kadtuba jednostek ptywajgcych przed
zalaniem wodg X | X
zaburtowg oraz zabezpieczenia
urzgdzen na czas wodowania;

MG.33.2(9)wykonuje przeglad

podwodnej czesci kadtuba jednostek
ptywajgcych i podbudowy X | X
do wodowania;

MG.33.2(12)wykonuje polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek X | X

ptywajacych;

MG.33.2(14)bierze udziat w
analizowaniu ewentualnych zagrozen
w trakcie przygotowania

kadtuba jednostek ptywajgcych oraz Xo| X
urzgdzen do wodowania jednostek

ptywajacych;

MG.33.4(18)bierze udziat w
analizowaniu ewentualnych zagrozen
w trakcie wykonywania prac podczas

budowy, remontu lub modernizacji i X | X
wyposazania kadtuba jednostek
ptywajacych;
Liczba godzin na przedmiot 210

15. Technologia remontu kadituba

PKZ(MG.i)(18). rozroznia sprzet do
prostowan{a bez l.J.darowego b!ach x| x| x| x
I odprezania sekcji po spawaniu;

MG.22.3(3) rozréznia maszyny,
urzadzenia, sprzet i narzedzia

niezbedne do wykonania procesu XXX | X
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw;

MG.22.3(4) wykonuje podbudowe do
prefabrykacji sekcji i montazu blokow; X | X

MG.22.3(5) wykonuje prace traserskie X | X
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zwigzane z prefabrykacjag sekcji
i montazem blokow;

MG.22.3(6) wykonuje ptaty sekcji; X | X

MG.22.3(7) wykonuje sekcje ptaskie; X | %

MG.22.3(8) wykonuje sekcje
przestrzenne; XX | XX

MG.22.3(9) montuje bloki kadtuba
jednostek ptywajacych z sekcji; X | X

MG.22.3(10) kompletuje i montuje
zbrojenie i wyposazenie sekcji
przestrzennych oraz blokéw kadtuba
jednostek ptywajacych, przewidziane X | xobx |x
na etapy/stopnie budowy, remontu lub
modernizacji, zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczng;

MG.22.3(11) wykonuje odprezanie
i prostowanie sekcji i blokéw jednostek X x x| x
ptywajacych;

MG.22.3(12) wykonuje pomiary sekcji
i blokéw jednostek ptywajacych; X | X | XX

MG.22.3(14) wykonuje podbudowedo
montazu kadtuba jednostek X | x

ptywajgcych;

MG.22.3(15) wykonuje otwory

komunikacyjne w konstrukcji. kadtuba
jednostek ptywajgcych zgodnie XXX |[X
z planem;

MG.22.3(16) wykonuje i montuje
elementy slusarki jednostek
ptywajgcych: poreczy, uchwytéw,
drabin, §chodc’>w, trapéw,.kiadek, X | x| x| x
podtdég.i podbudowy przejsc
komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na pokfadach;

MG.22.3(17) wykonuje elementy oraz
montuje podtogi oraz gretingi w
sﬂowmach, pgmpqwmach, . X | x| x| x
pomieszczeniach i poktadach zgodnie
z dokumentacja;

MG.22.3(18) bierze udziat
w analizowaniu ewentualnych
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zagrozen w trakcie wykonywania prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw
i sekcji kadluba jednostek ptywajgcych.

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji
i blokdw kadtuba jednostek XXX |[X

ptywajacych;

MG.22.4(4) wykonuje i montuje belki
technologiczne usztywniajgce sekcje,
podpory i inne wzmocnienia blokéw X | X
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(8) bierze udziat

w analizowaniu ewentualnych
zagrozen w trakcie przemieszczenia X %
sekcji blokéw srodkami transportu
wewnatrzzakfadowego.

MG.22.5(1) wykonuje remont lub
modernizacje fundamentéw maszyn x | x
i urzgdzen;

MG.22.5(2) wykonuje remont lub
modernizacje konstrukcji kadtuba X | x
jednostek ptywajgcych;

MG.22.5(3) wykonuje remont lub
modernizacje fragmentow instalacji X | x
rurociggow;

MG.22.5(4) wykonuje prace remontowe
lub modernizacyjne wyposazenia X | x
Slusarskiego jednostek ptywajgcych;

MG.22.5(5) bierze udziat

w analizowaniu ewentualnych
zagrozen w trakcie prac zwigzanych X | X
z remontem. lub modernizacjg

MG.33.2(7)korzysta z dokumentac;ji
balastowania jednostek ptywajacych na X | x
czas wodowania;

MG.33.2(8)wykonuje zabezpieczenia
kadtuba jednostek ptywajgcych przed
zalaniem wodg X | x
zaburtowg oraz zabezpieczenia
urzgdzen na czas wodowania;

MG.33.2(9)wykonuje przeglad

podwodnej czesci kadtuba jednostek XX
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ptywajacych i podbudowy do
wodowania;

MG.33.2(12)wykonuje polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek X | x| x| x

ptywajgcych;

MG.33.3(3)wykonuje prace
przygotowawcze zwigzane z procesem
fjokowama kadiL_Jba _ _ X | x| x| x
jednostek ptywajacych i kontroluje
prawidiowos¢ jego wykonania;

MG.33.3(6)wykonuje prace
przygotowawcze zwigzane z
remontem, takie jak: demontaz
izolacji, systemow i okablowania, X "X
przygotowania zbiornikéw,
pomieszczen;

MG.33.3(7)stosuje zabezpieczenia
kadtuba, maszyn i urzadzen jednostek
ptywajgcych X | X
podczas prac remontowych i
modernizacyjnych;

MG.33.3(9)transportuje materiaty,
urzgdzenia i oprzyrzadowanie
konieczne do wykonania X | x
remontu lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych

MG.33.3(10)wykonuje prace

remontowe lub modernizacyjne
kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie X | X
z dokumentacja;

MG.33.3(12)bierze udziat w
analizowaniu ewentualnych zagrozen
w trakcie wykonywania prac X | x
remontowych i modernizacyjnych
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(14)kontroluje jakos¢

wykonywanych prac na kazdym etapie
budowy, remontu lub X | x
modernizacji kadtuba i wyposazenia,
zgtasza wymagane badania i proby;

MG.33.4(18)bierze udziat w
analizowaniu ewentualnych zagrozen X | X
w trakcie wykonywania prac podczas
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budowy, remontu lub modernizaciji i
wyposazania kadtuba jednostek

ptywajacych;

Liczba godzin na przedmiot 420

17. Praktyki zawodowe
4 tygodnie w stoczni produkcyjnej X | X 160
4 tygodnie w stoczni remontowej X | X 160
Liczba godzin na praktyke zawodowa 320
Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe teoretyczne 870
Liczba godzin przeznaczona na ksztalcenie zawodowe praktyczne 810

Liczba godzin przeznaczona efekty ksztalcenia wspélne dla wszystkich
zawodow oraz efekty ksztatcenia wspolne dla zawodéw w ramach obszaru

MECHANICZNY | GORNICZO-HUTNICZY stanowiace podbudowe do ksztatcenia 1680
w zawodzie lub grupie zawodoéw
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji MG.22.
WYKONYWANIE | MONTAZ ELEMENTOW KADLUBA JEDNOSTEK 2944
PLYWAJACYCH
Liczba godzin przeznaczona na efekty ksztatcenia z kwalifikacji MG.33. 2246

ORGANIZACJA BUDOWY | REMONTU JEDNOSTEK PLYWAJACYCH

RAZEM

ZALACZNIK 3. USZCZEGOLOWIONE EFEKTY KSZTALCENIA DLA
ZAWODU TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH.

Efekty kszrtoakr:::lr:g \;epodstawy Uszczegotowione efekty ksztatcenia
prog owWel Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
Uczen:
1.(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

BHP(1) rozrdéznia pojecia zwigzane z BHP(1)1 postuzy¢ sie pojeciami dotyczgcymi
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong bezpieczenstwa i higieny pracy;
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska BHP(1)2 postuzy¢ sie pojeciami dotyczacymi
i ergonomig; ochrony przeciwpozarowej;
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BHP(1)3 wyjasni¢ pojecia z zakresu ochrony
srodowiska;

BHP(1)4 okresli¢ wymagania dotyczgce
ergonomii pracy;

BHP(2)rozréznia zadania i uprawnienia instytuc;ji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy i ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)1 scharakteryzowa¢ instytucje oraz
stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska w Polsce;

BHP(2)2 okresli¢ zadania i uprawnienia instytuciji
oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy w Polsce;

BHP(2)3 okresli¢ zadania i uprawnienia instytucji
oraz stuzb dziatajgcych w.zakresie ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa
i higieny pracy;

BHP(3)1 okresli¢ prawa'i obowigzki pracownika
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(3)2 okresli¢ prawa i obowigzkipracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
BHP(3)3 okresli¢ konsekwencije
nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika

i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

BHP(3)4 rozréznié rodzaje znakow
bezpieczenstwa;

BHP(3)5 rozpozna¢ znaki zakazu, nakazu,
ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony
przeciwpozarowej;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(4)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia i
srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(4)3 scharakteryzowac¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia

i Srodowiska zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych;

BHP(4)4 okresli¢ sposoby przeciwdziatania
zagrozeniom wystepujgcym podczas
wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z
wystepowaniem szkodliwych czynnikéw
w srodowisku pracy;

BHP(5)1 rozréznié rodzaje czynnikéw
szkodliwych dziatajgcych na organizm cziowieka
w srodowisku pracy;

BHP(5)2 scharakteryzowa¢ zagrozenia
zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(6)1 scharakteryzowa¢ skutki oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(6)2 okresli¢ zasady zapobiegania wptywom
czynnikéw szkodliwych na organizm cziowieka;

BHP(6)3 okresli¢ przyczyny typowych choréb
zawodowych zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych;
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BHP(7) stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych;

BHP(7)1 scharakteryzowac¢ srodki ochrony
indywidualnej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(7)2 scharakteryzowa¢ srodki ochrony
zbiorowej stosowane podczas wykonywania
zadan zawodowych;

BHP(7)3 okreéli¢ zasady stosowania srodkow
ochrony indywidualnej i zbiorowej;

BHP(8) udziela pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

BHP(8)1 okresli¢ rodzaje wypadkdéw przy pracy;
BHP(8)2 okresli¢ przyczyny wypadkdéw przy
pracy;

BHP(8)3 okresli¢ sposoby postepowania w
stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

BHP(8)4 okresli¢ zasady udzielania pierwszej
pomocy poszkodowanym w wypadkach przy
pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i
zycia;

BHP(8)5 udzieli¢ pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

2.(PDG). Podejmowan

ie dziatalnosci gospodarczej

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru
funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(1)1. rozr6zni¢ pojecia z obszaru
funkcjonowania.gospodarki rynkowej: rynek,
polityka fiskalna;

PDG(1)2. zdefiniowac¢ pojecia: mate, srednie,
duze przedsiebiorstwo

PDG(1)3. zdefiniowa¢ pojecia: dziatalnos¢
gospodarcza, ustuga, naktad, koszt, wydatek,
przychdéd, dochdd, podatek, kredyt, pozyczka,
dotacja, subwencja, doptata;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy
prawa dotyczgce ochrony danych osobowych
oraz przepisy prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(2)1. zidentyfikowa¢ przepisy prawa pracy,
przepisy o ochronie danych osobowych i prawa
autorskiego;

PDG(2)2. zidentyfikowa¢ przepisy prawa
podatkowego;

PDG(2)3. zidentyfikowac przepisy kodeksu
cywilnego;

PDG(2)4. dokona¢ analizy przepiséw prawa
pracy, przepisdw o ochronie danych osobowych
oraz przepisow prawa podatkowego i prawa
autorskiego;

PDG(2)5. okresli¢ konsekwencje wynikajgce z
nieprzestrzegania przepiséw o ochronie danych
osobowych oraz przepisdw prawa podatkowego
i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)1. zidentyfikowa¢ aktualnie
obowigzujgce przepisy dotyczgce prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)2. dokona¢ analizy przepiséw
dotyczacych prowadzenia dziatalnoSci
gospodarczej;

PDG(3)3. przewidzie¢ konsekwencje
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wynikajace z nieprzestrzegania przepisow z
zakresu prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(3)4. korzysta¢ z aktualnie obowigzujgcych
przepisdw dotyczgcych prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej ustugowej;

PDG(4) rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(4)1. wymienic przedsiebiorstwa i instytucje
Swiadczgce ustugi w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy wystepujgce w otoczeniu
rynkowym oraz powigzania miedzy nimi;

PDG(4)2 zidentyfikowa¢ zakres $wiadczonych
ustug przez przedsiebiorstwa i instytucje
wystepujgce w otoczeniu rynkowym;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(5)1. opisa¢ dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa swiadczace ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PGD(5)2. przeprowadzi¢ analize
zapotrzebowania rynku na ustugi w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(5)3:. przeprowadzi¢ analize czynnikow
ksztattujgcych popyt na ustugi w zakresie
bezpieczenstwai higieny pracy;

PDG(5)4. poréwnac dziatania prowadzone przez
przedsiebiorstwa konkurencyjne;

PDG(6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z
réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(6)1. oszacowac¢ na podstawie analizy
rynku mozliwos¢ podjecia wspétpracy z
przedsiebiorstwami swiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;

PDG(6)2. przygotowac¢ na podstawie analizy
rynku oferte wspotpracy z przedsiebiorstwami
Swiadczgcymi ustugi w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy;

PDG(6)3. zorganizowa¢ wspétprace z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

PDG(6)4. okresli¢ zakres i zasady wspétpracy z
przedsiebiorstwami $wiadczgcymi ustugi w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;,

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng
do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm postepowania
przy zaktadaniu wtasnej dziatalno$ci
gospodarczej;

PDG(7)2. wybra¢ wiasciwg do mozliwo$ci
przedsiebiorstwa swiadczgcego ustugi zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, forme
organizacyjno-prawng planowanej dziatalnosci;

PDG(7)3. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do
uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(7)4. wybra¢ odpowiednig do zamierzonego
przedsiewziecia forme opodatkowania
dziatalnosci gospodarczej Swiadczgcej ustugi w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy;
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PDG(7)5. sporzadzi¢ analize SWOT dla
dziatalnosci gospodarczej majgcej $wiadczy¢
ustugi w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy na wybranym obszarze;

PDG(7)6. sporzadzi¢ biznesplan dla dziatalno$ci
gospodarczej prowadzonej w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z
ustalonymi zasadami;

PDG(7)1. sporzadzi¢ algorytm postepowania
przy zaktadaniu wtasnej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang
Z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(8)1. zastosowac¢ ogolne zasady
formutowania i formatowania pism;

PDG(8)2. sporzadzi¢i przestac pisma zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

PDG(8)3. prowadzic rejestr pism
przychodzgcych i wychodzacych z firmy;

PDG(8)4. wykonywaé czynnosci zwigzane z
przesytaniem i.odbiorem korespondencji
zaréwno w wersji elektronicznej jak i
papierowej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz
stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9)1. zastosowac¢ programy komputerowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy;

PDG(9)2..obstugiwac¢ biurowe urzadzenia
techniczne niezbedne do wykonywania zadan
zawodowych;

PDG(9)3. zastosowac urzgdzenia biurowe
wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej w zakresie bezpieczehstwa i
higieny pracy;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania
marketingowe prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(10)1. rozrézni¢ elementy marketingu-mix;

PDG(10)2. dostosowac dziatania marketingowe
do specyfiki dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(10)3. opracowa¢ kwestionariusz badania
ankietowego dotyczacy zapotrzebowania rynku
na ustugi z zakresu bezpieczenstwa i higieny

pracy;

PDG(10)4. oceni¢ zapotrzebowanie rynku na
ustugi z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
na podstawie danych ankietowych;

PDG(10)5. opracowaé plan marketingowy firmy
prowadzacej dziatalnos¢ w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

PDG(11) planuje dziatania zwigzane z
wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

PDG(11)1. zaplanowa¢ racjonalne rozwigzania
produkcji z wykorzystaniem najlepszych
dostepnych technologii;

PDG(11)2. zaplanowa¢ swiadczenie ustug z
zastosowaniem najlepszych dostepnych
rozwigzan organizacyjnych;

PDG(12) stosuje zasady normalizaciji

PDG(12)1.stosowa¢ znormalizowane
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oznaczenia i symbole

PDG(12)2. Zapewni¢ wymagang jakos¢
wytwarzanych wyrobdw;

PDG(13) optymalizuje koszty i przychody PDG(13)1. okresli¢ mozliwosci optymalizowania
prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;. kosztéw prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(13)2. zidentyfikowac¢ sktadniki kosztow i
przychodoéw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej;

PDG(13)3. obliczy¢ koszt jednostkowy
Swiadczonej ustugi;

PDG(13)4. obliczy¢ przychody, koszty uzyskania
przychodow i dochodéw z prowadzonej

dziatalno$ci,
3.(JOZ). Jezyk angielski zawodowy
JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkow JOZ(1)1 postuzy¢ sig kontekstem w zrozumieniu
jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, wypowiedzi z uzyciem specjalistycznego
ortograficznych oraz fonetycznych), stownictwa stosowanego w branzy;

umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych; JOZ(1)2 przeczytaé i przettumaczyé
korespondencje otrzymywang za pomocg poczty
elektronicznej;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace JOZ(2)1 okreslic w jezyku angielskim czynnosci
wykonywania typowych czynnosci zawodowych | zwigzane z zadaniami zawodowymi;

aﬂykuiqwgne powoli i wyraznie, w standardowej JOZ(2)2 zaplanowa¢ rozmowe klientem w
odmianie jezyka; jezyku angielskim;

JOZ(2)3 przeprowadzi¢ rozmowe klientem w
jezyku angielskim zawodowym;

JOZ(2)4 zastosowaé zwroty grzecznosciowe w
rozmowach z inwestorem;

JOZ(2)5 postuzy¢ sie jezykiem angielskim w
zakresie wspomagajgcym wykonywanie zadan
zawodowych;

JOZ(2)6 zinterpretowac typowe pytania
stawiane przez klientéw w jezyku angielskim;

JOZ(2)7 porozumiec sie ze wspodtpracownikiem
w jezyku angielskim w zakresie realizacji prac w
zawodzie;

JOZ(2)8 zastosowac zwroty grzecznosciowe w
jezyku angielskim.

JOZ(2)9 negocjowaé warunki realizacji prac w
jezyku angielskim.

JOZ(2)10 opracowac w jezyku angielskim
porozumienie o wspétpracy;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krétkie teksty JOZ(3)2 sporzadzi¢ notatke w jezyku angielskim

pisemne QOtyczace wykonywania typowych na temat wystuchanego tekstu;

czynnosci zawodowych; JOZ(3)3 przeczytac i przettumaczy¢
anglojezyczng korespondencje dotyczacg zadan
zawodowych;

JOZ(3)4 odczytac¢ informacje w jezyku
angielskim zamieszczone w katalogach lub na
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narzedziach w danej branzy;

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate JOZ(4)1 sformutowac krotkie i zrozumiate
wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce | wypowiedzi umozliwiajgce komunikowanie sie w
komunikowanie sie w srodowisku pracy; $rodowisku pracy;

JOZ(4)2 sformutowac¢ krotkie i zrozumiate teksty
pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w
srodowisku pracy;

JOZ(4)3 przeczytal i przettumaczy¢ angielskie
instrukcje dotyczgce stosowanych w
budownictwie urzadzen;

JOZ(4)4 dokona¢ analizy informac;ji
zamieszczonych w katalogach lub na
narzedziach w danej branzy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet JOZ(5)1 przeczytac i przettumaczy¢
informacii. anglojezyczng instrukcje stosowane w branzy;

JOZ(5)2 zredagowac notatke wjezyku
angielskim z tekstu zawodowego stuchanego i
czytanego;

JOZ(5)3 skorzysta¢ z angielskich zasobéw
internetu zwigzanych.z branzg;

JOZ(5)4 wyszukaé w réznych zrédtach
aktualnych informacje branzowych;

4.(KPS;0MZ). Kompetencje personalne i spoteczne w organizaciji pracy

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki; KPS(1)1 wymieni¢ uniwersalne zasady etyki;

KPS(1)2 wymieni¢ prawa i obowigzki ucznia w
kontekscie praw cziowieka;

KPS(1)3 rozpoznaé przypadki naruszania praw
ucznia i praw cztowieka oraz wskazac sposoby
dochodzenia praw, ktére zostaty naruszone;

KPS(1)4 wyjasni¢, czym jest zasada (norma,
reguta) moralna i podaje przykfady zasad
(norm, regut) moralnych;

KPS(1)5 zaplanowaé dalszg edukacje
uwzgledniajgc wtasne zainteresowania i
zdolnosci oraz sytuacje na rynku pracy;

KPS(1)6 wyjasni¢, czym jest praca dla rozwoju
spotecznego ;

KPS(1)7 wyjasni¢ na czym polega zachowanie
etyczne w wybranym zawodzie;

KPS(1)8 wskazac¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie;

KPS(1)9 wyjasni¢ czym jest plagiat;

KPS(1)10 podaé przyktady wtasciwego i
niewtasciwego wykorzystywania nowoczesnych
technologii informacyjnych;

KPS(1)11 okaza¢ szacunek innym osobom oraz
szacunek dla ich pracy;

KPS(1)12 zastosowac zasady kultury osobistej i
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0golnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w
realizacji zadan;

KPS(2)1 wymienié techniki twérczego
rozwigzywania problemu;

KPS(2)2 dokona¢ analizy wtasnej kreatywnosci i
otwartosci na innowacyjnos¢ ;

KPS(2)3 rozpoznaé stopien kreatywnosci w
podejmowanych dziataniach;

KPS(2)5 rozrézni¢ konsekwentne dziatania i
upor w realizacji celu;

KPS(2)6 dostrzec, ze kazdy powinien brac
odpowiedzialnos¢ za swoje wybory;

KPS(2)7 zastosowa¢ wtasciwg technike
tworczego myslenia przy rozwigzaniu problemu;

KPS(3) potrafi planowac¢ dziatania i zarzadzaé
czasem;

KPS(3)1 opisac techniki organizacji‘czasu pracy;

KPS(3)2 okresli¢ czas realizacji zadan ;

KPS(3)3 zaplanowac prace zespotu;

KPS(3)4 zrealizowa¢ dziatania w wyznaczonym
czasie;

KPS(3)5 przeprowadzi¢ monitorowanie
zaplanowanych dziatan;

KPS(4) przewiduje skutki podejmowanych
dziatan;

KPS(4)1 dokonac¢ analizy i oceny
podejmowanych dziatanh;

KPS(4)2 wykaza¢ sie dojrzatoscig w dziataniu;

KPS(4)3 przewidzie¢ skutki niewtasciwych
dziatan na stanowisku pracy;

KPS(5) ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania;

KPS(5)1 wskaza¢ obszary odpowiedzialno&ci
prawnej za podejmowane dziatania ;

KPS(5)2 wymieni¢ swoje prawa i obowigzki oraz
konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie
sprzetem na stanowisku pracy zwigzanym z
ksztatconym zawodem;

KPS(5)3 wspotuczestniczy¢ w ksztattowaniu
pozytywnego wizerunku swojego srodowiska;

KPS(6) jest otwarty nha zmiany;

KPS(6)1 wyjasni¢ znaczenie zmiany dla rozwoju
cztowieka;

KPS(6)2 podaé przyktady wptywu zmiany na
rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego;

KPS(6)3 wymieni¢ przyktady zachowan
hamujgcych wprowadzenie zmiany;

KPS(6)4 wskazac¢ kilka przyktadéw
wprowadzenia zmiany i oceni¢ skutki jej
wprowadzenia;

KPS(7) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)1 wymieni¢ kilka technik radzenia sobie
ze stresem;

KPS(7)2 uzasadni¢ ze mozna zachowaé
dystans wobec nieaprobowanych przez siebie
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zachowan innych ludzi lub przeciwstawic sie im;

KPS(7)3 wskazaé najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy zawodowej;

KPS(7)4 przedstawi¢ rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobdw radzenia sobie ze
stresem;

KPS(7)4 przedstawié rézne formy zachowan
asertywnych, jako sposobow radzenia sobie ze

stresem;
KPS(8) aktualizuje wiedze i doskonal KPS(8)1 scharakteryzowa¢ zestaw umiejetnosci
umiejetnosci zawodowe; i kompetenciji niezbednych w wybranym
zawodzie;

KPS(8)2 wymieni¢ podstawowe stadia
psychospotecznego rozwoju cztowieka ;

KPS(8)3 wskaza¢ przyktady podkreslajace
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia sukcesu
zawodowego i postepu cywilizacyjnego;

KPS(8)4 przeanalizowa¢ wtasne kompetencje i
planowac¢ dalszg sciezke rozwoju;

KPS(9) przestrzega tajemnicy zawodowej; KPS(9)1 wyjasni¢ pojecie tajemnicy zawodowe;j i
przestepstwo przemystowe;

KPS(9)2 opisa¢-odpowiedzialno$¢ prawng na
Ztamanie tajemnicy zawodowej;

KPS(9)3 wyjasni¢ na czym polega
odpowiedzialnos¢ prawna za ztamanie tajemnicy
zawodowej;

KPS(9)4 opisa¢ zasady nieuczciwej konkurencii;

KPS(10) negocjuje warunki porozumien; KPS(10)1 scharakteryzowa¢ zachowania
cztowieka przy prowadzeniu negocjaciji;

KPS(10)2 przedstawi¢ wtasny punkt
postrzegania sposobu rozwigzania problemu z
wykorzystaniem wiedzy z zakresu negocjaciji;

KPS(10)3 wynegocjowaé prostg umowe lub
porozumienie;

KPS(11) jest komunikatywny; KPS(11)1 scharakteryzowaé ogoélne zasady
komunikacji interpersonalnej;

KPS(11)2 prowadzi¢ dyskusije;

KPS(11)3 wtasciwie zinterpretowaé mowe ciata
w komunikaciji;
KPS(11)4 zastosowac¢ aktywne metody

stuchania;
KPS(12) stosuje metody i techniki KPS(12)1 uzasadni¢, ze konflikt w grupie moze
rozwigzywania problemow; wynika¢ z roznych przyczyn (sprzeczne interesy,
inne cele);

KPS(12)2 przedstawi¢ sposoby rozwigzywania
konfliktdbw oraz analizowa¢ ich zalety i wady;

KPS(13) wspdtpracuje w zespole. KPS(13)1 wymienic¢ cechy grup spotecznych;

KPS(13)2 opisa¢ grupe kolezenska i grupe
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nastawiong na realizacje okreslonego zadania;

KPS(13)3 uzasadni¢, ze efektywna wspétpraca
przynosi rézne korzysci;

KPS(13)4 przedstawi¢ rézne formy wspotpracy
w grupie;

KPS(13)5 zaangazowac sie we wspolne
dziatania realizowane przez zespot;

KPS(13)6 zastosowac podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji;

OMZ(1) planuje prace zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(1)1 opisac strukture grupy;

OMZ(1)2 wskazac¢ cechy przywodziwa;

OMZ(1)3 podac przyktad dobrej wspétpracy w
grupie;

OMZ(1)4 zaplanowac dziatania zespotu;

OMZ(1)5 przypisac poszczegolne zadania
cztonkom zespotu, zgodnie z przyjeta rola;

OMZ(2) dobiera osoby do wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(2)1 utworzy¢ zespot;

OMZ(2)2 rozpoznac role poszczegdlnych
czionkéw zespotu;

OMZ(2)3 przydzieli¢ wtasciwie zadania
cztonkom. zespotu;

OMZ(2)4 przewidzie¢ skutki niewtasciwego
doboru oséb do zadan;

OMZ(3) kieruje wykonaniem przydzielonych
zadan;

OMZ(3)1 sformutowac¢ zasady wzajemnej
pomaocy;

OMZ(3)2 opisac proces grupowy;

OMZ(3)3 pokierowac praca zespotu z
uwzglednieniem indywidualnosci jednostki i
grupy;

OMZ(3)4 przeprowadzi¢ monitorowanie pracy
zespotu;

OMZ(4) ocenia jakosé wykonania
przydzielonych zadan;

OMZ(4)1 wykorzysta¢ doswiadczenia grupowe
do rozwigzania problemu;

OMZ(4)2 zastosowacé wybrane metody i techniki
pracy grupowej;

OMZ(4)3 udzieli¢ informacji zwrotnej;

OMZ(4)4 wyjasni¢ podstawowe bariery w
osigganiu pozadanej efektywnosci pracy
zespotu;

OMZ(4)5 dokona¢ samooceny pod katem
rozwoju osobowego i rozwoju organizacji;

OMZ(5) wprowadza rozwigzania techniczne i
organizacyjne wptywajgce na poprawe
warunkow i jakosci pracy;

OMZ(5)1 wskaza¢ wptyw postepu technicznego
na doskonalenie jako$ci produkcji;

OMZ(5)2 wyjasni¢ znaczenie normalizacji w
swej branzy zawodowej;

OMZ(5)3 zastosowac zasady bezpieczehstwa
na stanowisku pracy;

OMZ(5)4 dokona¢ prostych modernizacji
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stanowiska pracy;

OMZ(6) stosuje metody motywacji do pracy;

OMZ(6)1 opisa¢ podstawowe zasady motywaciji
do pracy;

OMZ(6)2 udzieli¢ motywujgcej informac;ji
zwrotnej czitonkom zespotu;

OMZ(7) komunikuje sie ze wspotpracownikami;

OMZ(7)1 wymieni¢ normy i wartosci stosowane
w demokracji do organizacji pracy matej grupy;

OMZ(7)2 zastosowaé witasciwe techniki
komunikowania sie w zespole;

OMZ(7)3 zastosowac zasady delegowania
uprawnien;

OMZ(7)4 wyjasni¢ czym jest mobbing:

5.Rysunek

techniczny

PKZ(MG.a)(1) przestrzega zasad sporzgdzania
rysunku technicznego maszynowego;

PKZ(MG.a)(1)1 wyjasni¢ zasady sporzgdzania
rysunku technicznego maszynowedo;

PKZ(MG.a) (1)2 sporzadza. szkice czesci
maszyn;

PKZ(MG.a)(1)3 zastosowac¢ zasady rzutowania
prostokatnego;

PKZ(MG.a)(1)4 zastosowac¢ zasady rzutowania
aksonometrycznego;

PKZ(MG.a)(1)5 przedstawi¢ ksztatt detali przy
pomocy widokow, przekrojéw i ktadéw;

PKZ(MG.a)(1)6 zastosowac zasady
wymiarowania;

PKZ(MG.a)(1)7 odczyta¢ rysunki techniczne;

PKZ(MG.a)(2) sporzgdza szkice czesci maszyn;

PKZ(MG.a) (2)1 wykonac szkice czesci maszyn
w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych;

PKZ(MG.a)(2)2 wykona¢ szkice czesci maszyn
odwzorowujgce ksztatty zewnetrzne i
wewnetrzne;

PKZ(MG.a)(2)3 zastosowaé uproszczenia
rysunkowe do wykonania szkicu czesci
maszyny;

PKZ(MG.a)(2)4 wykona¢ szkic detalu zgodnie z
zasadami wykonywania rysunkdw technicznych;

PKZ(MG.a)(3) sporzgdza rysunki techniczne
z wykorzystaniem technik komputerowych;

PKZ(MG.a)(3)1 zastosowacé technike
komputerowg do sporzgdzania rysunkéw
technicznych;

PKZ(MG.a)(3)2 wykonac rysunki techniczne
wykorzystujgc programy do wspomagania
projektowania typu CAD;

PKZ(MG.a)(3)3. edytowac rysunki techniczne z
wykorzystaniem technik komputerowych;

PKZ(MG.a)(6) przestrzega zasad tolerancji
i pasowan;

PKZ(MG.a)(6)1 wyjasnic¢ pojecia dotyczace
tolerancji i pasowan;

PKZ(MG.a)(6)2 obliczy¢ tolerancje wymiarowe;

PKZ(MG.a)(6)3 obliczy¢ parametry pasowan;
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PKZ(MG.a)(6)4 scharakteryzowac¢ parametry
geometrycznej struktury powierzchni;

PKZ(MG.a)(6)5 scharakteryzowa¢ parametry
ksztattu powierzchni;

PKZ(MG.a)(6)6 zastosowa¢ zasady toleranc;ji i
pasowan;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacja
techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega
norm dotyczgcych rysunku technicznego, czesci
maszyn, materiatow konstrukcyjnych

i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(17)1 scharakteryzowaé rodzaje
dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen,;

PKZ(MG.a)(17)3 rozpoznac¢ rodzaje maszyn i
urzgdzenh na podstawie dokumentac;ji
technicznej;

PKZ(MG.a)(17)4 rozrézni¢ czesci, podzespoty i
zespoty maszyn i urzgdzen na podstawie
schematéw i rysunkdéw technicznych;

PKZ(MG.a)(17)5 skorzysta¢ z norm dotyczgcych
rysunku technicznego;

PKZ(MG.a)(17)6 postuzy¢ sie normami
dotyczacymi czesci maszyn;

6. Podstawy konstrukcji maszyn

PKZ(MG.a)(4) rozrdznia cze$ci maszyn
i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(4)1 sklasyfikowac czesci maszyn i
urzadzen wedtug okreslonych kryteriow;

PKZ(MG.a)(4)2 scharakteryzowac¢ czesci
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG:a)(4)3 wyjasni¢ pojecia: unifikacja,
typizacja i normalizacja;

PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(5)1 sklasyfikowa¢ rodzaje potgczen;

PKZ(MG.a)(5)2 scharakteryzowac rodzaje
potgczeh oraz okresli¢ ich zastosowanie;

PKZ(MG.a)(5)3 scharakteryzowac¢ zasady
wykonywania potgczen;

PKZ(MG.a)(5)4 zastosowaé oznaczenia
potgczen na rysunku technicznym;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty konstrukcyjne
i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)1 rozrozni¢ materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(7)2 scharakteryzowa¢ wtasciwosci
materiatdow konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(7)3 okresli¢ zastosowanie
materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

PKZ(MG.a)(8) rozréznia srodki transportu
wewnetrznego;

PKZ(MG.a)(8)1 rozr6zni¢ rodzaje srodkéw
transportu wewnetrznego,

PKZ(MG.a)(8)2 scharakteryzowac¢ srodki
transportu wewnetrznego i okresli¢ ich
zastosowanie;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu
i skladowania materiatéw;

PKZ(MG.a)(9)1 dobraé sposoby transportu
materiatdw w zaleznosci od ich ksztattu,
gabarytéw, ciezaru;

PKZ(MG.a)(9)2 dobra¢ sposoby sktadowania
materiatdéw z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepiséw oraz wymagan producentow.

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej

156




Fundusze
Europejskie O

Wiedza Edukacja Rozwoj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3: Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

PKZ(MG.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz
okresla sposoby ochrony przed korozjg;

PKZ(MG.a)(10)1 scharakteryzowaé rodzaje
korozji;

PKZ(MG.a)(10)2 okresli¢ przyczyny
powstawania korozji oraz jej skutki;

PKZ(MG.a)(10)3 okresli¢ sposoby ochrony
przed korozja;

PKZ(MG.a)(11) rozréznia techniki i metody
wytwarzania czgsci maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(11)1 okresli¢ metody wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(11)2 scharakteryzowaé techniki
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(12) rozréznia maszyny, urzgdzenia
i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)1 rozpozna¢ maszyny.i
urzgdzenia stosowane do.obrobki recznej
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)2 scharakteryzowa¢ narzedzia
stosowane do obrobki recznej i maszynowej;

PKZ(MG.a)(12)3 okresli¢ zasady obstugi
maszyn, urzgdzen oraz narzedzi.do obrobki
recznej i maszynoweyj;

PKZ(MG.a)(13) rozréznia przyrzady pomiarowe
stosowane podczas obrobki recznej
i maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)1 sklasyfikowac przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i
maszynowej;

PKZ(MG.a)(13)2 dobra¢ przyrzagdy pomiarowe
do mierzonych wielko$ci i ich wartosci;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(MG.a)(14)1 rozrézni¢ metody pomiarowe;

PKZ(MG.a)(14)2 okresli¢ btedy pomiarowe
zwigzane z zastosowaniem réznych metod;

PKZ(MG.a)(14)3 dobra¢ metody pomiaréw w
zaleznosci od mierzonych wielkosci i ich
wartosci;

PKZ(MG.a)(14)4 zinterpretowac wyniki
pomiaréw,;

PKZ(MG.a)(15) rozréznia metody kontroli
jakosci wykonanych prac;

PKZ(MG.a)(15)1 scharakteryzowa¢ metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
recznej;

PKZ(MG.a)(15)2 scharakteryzowa¢ metody
kontroli jakosci wykonanych operacji obrébki
maszynowej;

PKZ(MG.a)(15)3 dobra¢ metody kontroli jakosci
wykonanych prac;.

PKZ(MG.a)(16) okresla budowe oraz
przestrzega zasad dziatania maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(16)1 scharakteryzowac¢ rodzaje
maszyn i urzadzen oraz okresli¢ ich
zastosowanie;

PKZ(MG.a)(16)2 wyjasni¢ zasady dziatania
maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)3 rozréznic¢ rodzaje energii
stosowanej do zasilania maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.a)(16)4 skorzysta¢ z dokumentacji
technicznej oraz instrukcji obstugi maszyn
i urzadzen;

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega
norm dotyczgcych rysunku technicznego, czesci

PKZ(MG.a)(17)1 przestrzega¢ normy dotyczgce
rysunku technicznego, czesci maszyn,
materiatdw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;
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maszyn, materiatéw konstrukcyjnych PKZ(MG.a)(17)2 postuzy¢ sie dokumentacjg
i eksploatacyjnych; techniczng maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(18) stosuje programy komputerowe | PKZ(MG.a)(18)1 scharakteryzowac programy
wspomagajace wykonywanie zadan. komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan;

PKZ(MG.a)(18)2 zastosowac programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie

zadan;
MG.33.4(17)wykonuje préby i badania M.33.1(17)1 scharakteryzowac urzgdzenia
wytrzymatosciowe materiatow okreslonych w stuzgce do badania wtasnosci wytrzymatosciowe
procedurach, normach i przepisach stopow metali i ich ztgczy spawanych;
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkdw; M.33.1(17)2 wykonaé préby wiasnosci
wytrzymatosciowych stopow metali i ich ztgczy
spawanych;

7.Mechanika techniczna

PKZ(MG.i)(2) stosuje prawa i przestrzega zasad | PKZ(MG.i)(2)1 Podaé jednostki miar wielko$ci
mechaniki technicznej; mechanicznych.

PKZ(MG.i)(2)2 okresli¢ co to jest skalar i wektor,
wykonaé dziatania na skalarach i wektorach.

PKZ(MG.i)(2)3 wymieni¢ podstawowe wtasnosci
sit, narysowac reakcje wiezow.

PKZ(MG.i)(3) wykonuje dziatania na sitach, PKZ(MG.i)(3)1 wykona¢ wykresInie i
wyznacza obcia_zenia i napre;e_nia w prostych analitycznie sktadanie sit zbieznych
elementach, oblicza wartosci sit; PKZ(MG.i)(3)2 roztozy¢ sity na sktadowe.

PKZ(MG.i)(3)3 poda¢ warunki rownowagi
ptaskiego uktadu sit zbieznych.

PKZ(MG.t)(1) okresla warunki rownowagi PKZ(MG.t)(1)1 obliczy¢ moment sity wzgledem
uktadéw sit; punktu.

PKZ(MG.t)(1)2 Okresli¢ co to jest para sit i
podac¢ jej wkasnosci.

PKZ(MG.t)(1) ustala sity wypadkowe; PKZ(MG.t)(1)1ztozy¢ wykreslinie i analitycznie
ptaski dowolny uktad sit.

PKZ(MG.t)(1)2 okresli¢ analityczne warunki
réwnowagi ptaskiego dowolnego uktadu sit.

PKZ(MG.t)(1)3 wyznaczy¢ analitycznie i
wykreslnie reakcje belek.

PKZ(MG.t)(1)4 roztozy¢ sity na trzy osie
prostokatnego uktadu wspétrzednych

PKZ(MG.t)(1)5 okresli¢ warunki rwnowagi
dowolnego przestrzennego uktadu sit.

PKZ(MG.t)(1)6 obliczy¢ srodek ciezkosci
dowolnej prostej i dowolnego ciata materialnego.

PKZ(MG.t)(1)7 wyznaczy¢ sity tarcia
slizgowego, na rowni pochytej i tocznego.

PKZ(MG.t) (3) analizuje wyniki obliczen PKZ(MG.t) (3)1 przedstawi¢ odksztatcenia
wytrzymatosciowych; rozciggajace i Sciskajace.

PKZ(MG.1) (3)2 przedstawi¢ doswiadczalne
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metody badan rozciggania i $ciskania.

PKZ(MG.t) (3)3 wyznaczy¢ naprezenia
dopuszczalne na rozcigganie i Sciskanie.

PKZ(MG.t)(4) identyfikuje obcigzenia i
naprezenia w elementach maszyn i urzadzen;

PKZ(MG.t)(4)1 wyznaczy¢ analitycznie i
wykresinie momenty zginajgce i sity thgce belek

PKZ(MG.t)(4)2 wyznaczy¢ momenty
bezwladnosci figur ptaskich.

PKZ(MG.t)(4)3 wyznaczy¢ naprezenia
dopuszczajgce belek zginanych.

PKZ(MG.t)(4)4 objasnic co to sg momenty
skrecajgce i naprezenia w.przekrojach preta
skrecanego.

PKZ(MG.t)(4)5 przedstawi¢ sposob obliczenia
watéw skrecanych.

PKZ(MG.t)(4)6.okresli¢ wyboczenie preta
Sciskanego.

PKZ(MG.t)(4)objasni¢ co nazywamy
wytrzymatoscig ztozona.

PKZ(MG.t)(5) okresla wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych;

PKZ(MG.1)(5)1 scharakteryzowac urzgdzenia
stuzgce do‘badania wtasno$ci wytrzymatos$ciowe
stopow metali i ich ztgczy spawanych;

PKZ(MG.1)(5)2 wykona¢ préby wiasnosci
wytrzymatosciowych stopéw metali i ich ztgczy
spawanych;

PKZ(MG.1)(5)3 wykonac¢ préby obcigzeniowe
uchwytéw transportowych.

MG.33.4(17)wykonuje proby i badania
wytrzymatosciowe materiatéw okreslonych w
procedurach, normach i przepisach
klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru Statkow;

M.33.1(17)1 scharakteryzowac¢ urzadzenia
stuzgce do badania wtasnosci wytrzymatosciowe
stopow metali i ich ztaczy spawanych;

M.33.1(17)2 wykonac préby wtasnosci
wytrzymatosciowych stopdw metali i ich ztgczy
spawanych;

8.Zarys budowy jed

nostek ptywajacych

PKZ(MG.i)(5) rozréznia urzgdzenia i maszyny
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)(5)1. rozrézni¢ elementy wyposazenia
kotwicznego i cumowniczego.

PKZ(MG.i)(5)2. rozrozni¢ elementy urzadzenia
sterowego.

PKZ(MG.i)(5)3. zidentyfikowa¢ elementy
wyposazenia ratunkowego.

PKZ(MG.i)(5)4. zidentyfikowa¢ elementy
urzadzen przetadunkowych.

PKZ(MG.i)(5)5. zidentyfikowaé elementy
uktadéw napedowych jednostek ptywajgcych

PKZ(MG.i)(6) rozréznia instalacje rurociggéw
jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(6)1. rozréznié instalacje rurociggdéw
kadtubowych.

PKZ(MG.i)(6)2. zidentyfikowa¢ instalacje
rurociggéw w sitowniach jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(6)3. zidentyfikowa¢ systemy
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wentylacji i klimatyzacji jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(19) rozréznia zamkniecia otworéw
komunikacyjnych i zamkniecia otworéw
tadunkowych;

PKZ(MG.i)(19)1. wymieni¢ wymagania
Towarzystw klasyfikacyjnych dotyczgce
zamknie¢ otworéw komunikacyjnych i
tadunkowych

PKZ(MG.i)(19)2. zidentyfikowaé na rysunku
zamkniecia otworow komunikacyjnych i ich
elementy.

PKZ(MG.i)(19)3. zidentyfikowaé¢ na rysunku
zamkniecia otworéw tadunkowychi.ich
elementy.

PKZ(MG.i)(20) postuguje sie rysunkiem
poreczy, uchwytow, drabin, schodow, trapéw,
ktadek, podtdg i podbudowy przejsc
komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach
oraz na poktadach;

PKZ(MG.i)(20)1. zidentyfikowa¢ na rysunku
elementy poreczy, uchwytow, drabin, schoddw,
drabin, trapow, podtég i podbudowy przej$é
komunikacyjnych na poktadach.

PKZ(MG.i)(20)2. zidentyfikowaé.na rysunku
elementy poreczy, uchwytéw, drabin, schodow,
drabin, trapow, podtdg i podbudowy przejsc
komunikacyjnych w sitowniach.

9.Konstrukcja i rysunek kadtubowy

PKZ(MG.i)(1) postuguje sie nazewnictwem
elementow konstrukcyjnych jednostek
ptywajgcych i ich wyposazenia, typow jednostek
ptywajacych, zgodnie z nomenklaturg
towarzystw Kklasyfikacyjnych, w jezyku polskim

i angielskim;

PKZ(MG.i)(1)1. opisywac¢ zadania towarzystw
klasyfikacyjnych.

PKZ(MG.i)(1)2. rozroznic typy statkow.

PKZ(MG.i)(1)3. okresli¢ wielkosci
charakteryzujgce jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(4) rozrdznia elementy kadtuba
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)(4)1. rozrozni¢ gidwne elementy
konstrukcyjne jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(4)2. scharakteryzowac, w roznych
uktadach wigzan, konstrukcje kadtuba.

PKZ(MG.i)(7) postuguje sie rysunkiem linii
teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(7)1. wyjasni¢ sposob wykonania
rysunku linii teoretycznych kadtuba.

PKZ(MG.i)(7)2. zastosowac rysunek linii
teoretycznych do wyznaczenia ksztattu
elementoéw konstrukcyjnych kadtuba.

PKZ(MG.i)(8) rozrdznia skroty rysunkowe
stosowane w dokumentacji technicznej;

PKZ(MG.i)(8)1. nazywaé element pod wzgledem
konstrukcyjnym po wskazaniu linii lub symbolu
na rysunku.

PKZ(MG.i)(8)1. nazywaé element pod wzgledem
konstrukcyjnym po wskazaniu linii lub symbolu
na rysunku.

PKZ(MG.i) (9) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, dokumentacje traserska,
dokumentacje technologiczng, dokumentacje
materiatowg oraz unifikacje i standardy budowy
kadtuba;

PKZ(MG.i)(9)1. uzywac rysunku kadtubowego
do zlozenia zamdéwienia materiatowego.

PKZ(MG.i)(9)2. uzywa¢ rysunku kadtubowego
do okreslenia technologii spawania konstrukcji
kadtuba.

PKZ(MG.i)(9)3. uzywaé rysunku kadtubowego
do okreslenia wymiaréw powtarzalnych
elementéw w konstrukcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(21) stosuje programy komputerowe

PKZ(MG.i)(21)1. zastosowac programy
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wspomagajgce wykonywanie zadan;

komputerowe do wykonania rysunkow kadtuba i
jego elementéw oraz weztdow konstrukcyjnych.

PKZ(MG.i)(21)2. zastosowac programy
komputerowe do sterowania procesem
wycinania elementéw z blach.

PKZ(MG.t)( 9) postuguje sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych;

PKZ(MG.t)(10)1 postuzy¢ sie przepisami
publikacjami towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczacych budowy przeglgdu kadtuba w
czasie budowy i remontu kadtuba jednostek

ptywajgcych.

PKZ(MG.1)(10)2 wymienié towarzystwa
klasyfikacyjne

PKZ(MG.t)( 9)4 postuzyC sie przepisami
Towarzystw Klasyfikacyjnych dotyczacych
budowy i remontu jednostek specjalistycznych.

PKZ(MG.t)(10) okresla role miedzynarodowych
konwencji morskich oraz miedzynarodowych
organizacji morskich;

PKZ(MG.t)(10)1 wymieni¢ konwencje i
dyrektywy miedzynarodowe.

PKZ(MG.1)(10)2 objasnia i wyjasnia zakres
dziatania konwencji migdzynarodowych
dotyczacych budowy. i wyposazenia jednostek

ptywajgcych.

PKZ(MG.t) (11) wyjasnia zasady podziatu
pionowego i poziomego kadtuba, rozpoznaje
podziat przestrzenny kadtuba jednostek

ptywajgcych;

PKZ(MG.t) (11)1 scharakteryzowac¢ zasady
podziatu przestrzennego kadtuba

PKZ(MG.t) (11)2 postuzy¢ sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych dotyczacych
budowy jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.t) (12) okresla sity i momenty
dziatajgce na jednostki ptywajace, rozroznia
podstawowe ukfady wigzan konstrukcyjnych;

PKZ(MG.t) (12)1 objasni¢ sity dziatajgce na
jednostke ptywajgcg w czasie eksploatacji.

PKZ(MG.t) (12)2 objasni¢ dziatanie sit
wewnetrznych i zewnetrznych kadtuba jednostki
ptywajacej.

PKZ(MG.t) (12)3 zna¢ obcigzenia statyczne
podczas budowy i eksploatacji jednostki

ptywajace;

PKZ(MG.t) (12)4 wskazaC dziatanie obcigzen
lokalnych.

PKZ(MG.t) (12)5 objasni¢ wptyw obcigzeh na
konstrukcje jednostki ptywajace;j

PKZ(MG.t) (13) odczytuje dokumentacje
konstrukeyjng kadtuba, postuguje sie rysunkami
ztadu podtuznego, poprzecznego i poktadéw
oraz rysunkiem rozwiniecia poszycia kadtuba
jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.t)(13)1 odczyta¢ rysunki ztadu oraz
poszycia kadtuba jednostek ptywajgcych

PKZ(MG.t) (13)2 scharakteryzowa¢ typowe
uktady wigzan oraz koncepcje konstrukcji
poszczegolnych rejonéw kadiuba.

PKZ(MG.t) (13)3 rozrézni¢ ukfady wigzan
kadtuba jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.t) (14) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjnag elementéw kadtuba jednostek
ptywajgcych (grodzi, burt, poktadow,
nadbudéwek, poktadéwek, dziobu i rufy);

PKZ(MG.t) (14)1 odczytywac¢ dokumentacje
konstrukcyjng elementow kadtuba jednostek

ptywajgcych

PKZ(MG.t) (14)2 postugiwaé sie dokumentacje
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konstrukcyjng grodzi, burt, dziobu i rufy

PKZ(MG.t) (14)3 postugiwac sie dokumentacje
konstrukcyjng poktadéw, nadbuddwek,

poktaddéwek
PKZ(MG.t) (15) stosuje programy komputerowe | PKZ(MG.t)(15)1 stosowaé programy
wspomagajgce wykonywanie zadan; wspomagajgce proces montazu

PKZ(MG.1)(15)2 zastosowaé programy
komputerowe do wykonania rysunkow kadtuba i
jego elementow

MG.22.2(2) odczytuje dokumentacije MG.22.2(2)1 objasni¢ na podstawie:linii
konstrukcyjna i traserskg dotyczaca ciecia teoretycznych , sposoby rozwiniecia blach
elementow konstrukcyjnych w tym blach i profili | poszycia.

hutniczych; MG.22.2(2)2 wykonaé karty wykroju do ciecia

elementoéw konstrukeyjnych w zaleznosci od
technik ciecia.

MG.22.2(2)3potrafi¢ cig¢ elementy wykonane z
profili hutniczych na gilotynach-specjalistycznych
i palnikiem gazowym.

MG.22.3(1)1.odczytuje dokumentacje MG.22.3(1)1. opisa¢ kolejne operacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserska i technologiczne wykonywania sekcji ptaskich i
pomiarowg dotyczaca prefabrykacji sekc;ji i krzywoliniowych.

budowy, remontu i modernizacji blokow; MG.22.3(1)2. okresli¢ kolejnos¢ montazu

elementow. w sekcjach ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(1)3. okresli¢ kolejno$¢ wykonywania
spoin sczepnych w sekcjach ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.33.1(1)odczytuje dokumentacje MG.33.1(1)1 okresla technologie prefabrykac;ji
konstrukcyjna, technologiczna, traserskg i sekgji.

pomiarowa dotyczacy prefabrykacii sekcjii MG.33.1(1)2 okresla technologie prefabrykagii
budowy, remontu i modernizacji blokéw; blokow.

MG.33.1(1)3 wykorzysta¢ dokumentacje
traserskg i konstrukcyjng do wykonania kart
pomiaréw .

MG.33.1(1)4 odczyta¢ dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i
pomiarowg dotyczgcg prefabrykacji sekcji i
budowy, remontu i modernizacji blokow;

MG.33.2(3)odczytuje dokumentacje MG.33.2(3)1 1 postuzy¢ sie dokumentacijg

konstrukeyjna, technologiczna, traserska i oprzyrzgdowanie technologicznego do

pomiarowg zwigzang z procesem wodowania wodowania jednostek ptywajgcych.

kadtuba jednostek ptywajacych; MG.33.2(3)2 okresli¢ rozmieszczenie
podbudowy jednostek ptywajgcych do
wodowania.

MG.33.2(3)3 korzysta¢ z dokumentacji
balastowania jednostek ptywajgcych na czas
wodowania

MG.33.2(3)4 odczyta¢ dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i
pomiarowg zwigzang z procesem wodowania
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kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje pomiary MG.33.1(9)1 okresli¢ tolerancje wykonania
geometryczne kadtuba jednostek ptywajgcych; kadtuba jednostki ptywajgce;.

MG.33.1(9)2 okresli¢ bazy pomiarowe kadtuba
jednostki ptywajacej.

MG.33.1(9)3 stosowac¢ standardy budowy ,
remontu i modernizacji kadtuba opracowane i
stosowane przez dang stocznie.

MG.33.1(9)4 postuzyc¢ sie przepisami i
publikacjami Towarzystw Klasyfikacyjnych
dotyczacych standardéw wykonania i
przeprowadzenia remontéw jednostek

ptywajgcych

MG.33.1(9)5 wykonac karte pomiarow
wymiarow gtownych jednostki ptywajacej z
okresleniem dopuszczalnych odchytek zgodnych
z przyjetymi standardami.

MG.33.3(1)odczytuje dokumentacje MG.33.3(1)1 wskaza¢ sposob zabezpieczenia
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i kadtuba do wodowania.

pomiarowg zwigzang z procesem wodowania MG.33.3(1)2 scharakteryzowaé plan zbiornikéw
kadtuba jednostek ptywajacych; i ich rozmieszczenie w podziale przestrzennym

kadtuba okretu.

MG.33.3(1)3 okresli¢ zbiorniki stuzace do
balastowania podczas wodowania

MG.33.3(1)4 postuzy¢ sie dokumentacijg
oprzyrzadowanie technologicznego do
wodowania

MG.33.3(1)5 okresli¢ zbiorniki stuzace do
balastowania podczas wodowania

MG.33.3(1)6 okresli¢ przechyty i przegtebienia
w czasie wodowania

MG.33.3(1)7 zapobiega¢ zagrozeniom
uszkodzenia kadtuba podczas wodowania.

MG.33.3(1)8 okresli¢ stan techniczny urzgdzen
do wodowania

MG.33.3(1)9 okresli¢ rodzaje i ilosci podpor
podbudowy niezbednych do dokowania

MG.33.3(1)10 ustali¢ potozenie podpor

podbudowy
MG.33.3(4)odczytuje dokumentacje MG.33.3(4)1
kon;trukcyjnq,_technologiczna, traserskg i MG.33.3(4)2 postuzyé sie standardami
pomiarowq zwigzang z remontem kadtuba wykonania kadtuba , instalacji okretowych,
jednostek ptywajacych; wyposazenia $lusarskiego kadtuba.

MG.33.3(4)3 postuzyc¢ sie przepisami
klasyfikacyjnymi Polskiego Rejestru Statkow dla
okreslenia zakresu prac kadtubowych, instalac;ji
kadlubowych, wyposazenia $lusarskiego i
zamknigcia otworéw kadtuba jednostek

ptywajgcych.
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MG.33.3(4)4 )odczytaé dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserskg i
pomiarowg zwigzang z remontem kadtuba
jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(1)odczytuje dokumentacje MG.33.4(1)1 wykorzystac katalogi unifikacyjne
konstrukcyjna, unifik_acje, dokumgntacje lub unifikacje na dokumentacji roboczej
traserskg, technologiczna, materiatowa, MG.33.4(1)2 korzystaé ze specyfikacji
pomiarowg oraz standardy budowy jednostek materiatowe; .

ptywajacych; MG.33.4(1)3 odczyta¢ standardy budowy

kadtuba zalecanymi przez stocznig:i
Towarzystwa Klasyfikacyjne:

MG.33.4(1)4 odczyta¢ dokumentacje
konstrukcyjna, unifikacje, dokumentacje
traserskg, technologiczng, materiatowa,
pomiarowg oraz standardy budowy jednostek

ptywajacych
MG.33.4(4)opracowuje dokumentacje MG.33.4(4)1 opracowac¢ dokumentacje
materiatowg umozliwiajgcg pobranie materiatbw | materiatowg na podstawie dokumentagji
hutniczych do budowy kadtuba jednostek roboczej umozliwiajgcg pobranie materiatow
ptywajgcych oraz kontroluje zgodnosci hutniczych do budowy kadtuba jednostek
dostaw; ptywajgcych.

MG.33.4(4)2 opracowa¢ harmonogramy dostaw

materiatowych

MG.33.4(4)3 okresli¢ zakres dostaw
zewnetrznych niezbednych do budowy kadtuba.

10.Teoria okretu

PKZ(MG.i)(7) postuguje sie rysunkiem linii PKZ(MG.i)(1)(7)1 przedstawi¢ ksztatty
teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych; podwodzia jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(1)(7)2 wykorzystaé rysunek linii
teoretycznych jednostki ptywajacej do
przedstawienia obliczen objetosci , wypornosci.

PKZ(MG.t) (6) okresla nosnosc, wypornosé i PKZ(MG.i)(6)1 okresli¢ wymiary gtéwne,
pojemno$¢ jednostek ptywajacych; ptywalnosé, no$nos¢, wypornosé, pojemnosé
brutto i netto.

PKZ(MG.t) (6)2 objasni¢ krzywe hydrostatyczne.

PKZ(MG.t) (7) stosuje prawa dotyczace statykii | PKZ(MG.t) (7)1 objasni¢ pojecie metacentrum
dynamiki jednostek ptywajacych; poprzecznego i wzdluznego.

PKZ(MG.t) (7)2 wyjasni¢ statecznos¢ ksztattu i
statecznosc ciezaru.

PKZ(MG.t) (7)3 wyjasni¢ wptyw przesuniecia,
przyjmowania i zdejmowania ciezaréw, oraz
tadunkow ptynnych na statecznosé poczgtkowa.

PKZ(MG.t) (7)4 Objasni¢ wyznaczenie srodka
ciezkosci za pomocg préby przechytéw.

PKZ(MG.t) (7)5 przedstawi¢ przemieszczenia
srodka wyporu przy duzych katach przechytu.

PKZ(MG.t) (7)6 przedstawi¢ i objasni¢ krzywa
ramion statecznosci statyczne;.

PKZ(MG.t) (7)7 objasni¢ obliczenia krzywej
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ramion i wykres pantokaren.

PKZ(MG.t) (7)8 przedstawi¢ krzywe ramion
statecznosci dynamicznej i momentéw
prostujacych oraz wyznaczy¢ kat przechytu przy
przechyle dynamicznym.

PKZ(MG.t) (7)9 okresli¢ pojecie
niezatapialnosci, okresli¢ wielkos¢ przedziatu
zalanego, objasnic¢ krzywg grodziowa.

PKZ(MG.t) (7)10 Przedstawi¢ przebieg
wodowania wzdtuznego i poprzecznego, oraz
niebezpieczenstwa podczas wodowania

PKZ(MG.t) (7)11 okresli¢ rodzaje oporéw
wystepujacych w czasie ruchu jednostki

ptywajacej.

PKZ(MG.t) (7)12 objasni¢ badania modelowe.

PKZ(MG.t) (8) rozréznia podstawowe prawa i
pojecia z zakresu hydromechaniki oraz prawa
podobienstwa;

PKZ(MG.t) (8)1 okresli¢ podstawowe wtasnosci
ptynow.

PKZ(MG:t) (8)2 objasni¢ przeptywy laminarne i
turbulentne.

PKZ(MG.t)(8)3 przedstawi¢ podstawowe prawa
réwnowagi i.przeptywu ptynéw

PKZ(MG.t) (8)4 objasni¢ podobienstwa
geometryczne, kinematyczne i dynamiczne.

11.Technologia prefabrykacji kadtuba

PKZ(MG.i)(10) rozrdznia narzedzia, przyrzady
i urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do budowy kadtuba jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)(10)1 wymieni¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do prefabrykacji sekcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)2 zidentyfikowaé narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzagdowanie
stosowane do prefabrykacji sekcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)3 wymieni¢ narzedzia, przyrzady
i urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do montazu blokéw kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)4 zidentyfikowaé narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzagdowanie
stosowane do montazu blokéw kadtuba.

PKZ(MG.i)(14) rozroznia maszyny, sprzet oraz
metody stosowane podczas obrébki plastycznej
materiatéw i elementéw konstrukcyjnych

i kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(14)1 opisa¢ proces walcowania
blach.

PKZ(MG.i)(14)2 opisaC proces giecia za pomocg
pras przy uzyciu stempli i matryc.

PKZ(MG.i)(14)3 opisa¢ zjawiska wystepujgce w
elementach stalowych poddanych obrébce
plastycznej na zimno.

PKZ(MG.i)(18) rozrdznia sprzet do prostowania
bezudarowego blach i odprezania sekcji po
spawaniu;

PKZ(MG.i)(18)1. opisac¢ sprzet do
bezudarowego prostowania blach i odprezania
sekcji.

PKZ(MG.i)(18)2. opisac sposob uzycia sprzetu
do bezudarowego prostowania blach, w
przypadkach odksztatcen powstajgcych w
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czasie prefabrykacji sekcji ptatowych.

MG.22.1(1) rozréznia materiaty hutnicze
przeznaczone do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.1(1)1. zidentyfikowa¢ wyroby walcowane
stosowane do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.22.1(1)2. zidentyfikowa¢ wyroby odlewane i
kute stosowane do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.1(2) odczytuje opisy hutnicze i atesty
towarzystw Kklasyfikacyjnych;

MG.22.1(2)1. wymieni¢ skroty nazw towarzystw
klasyfikacyjnych i stosowane przez nie
oznaczenia stali kadtubowych.

MG.22.1(2)2. opisa¢ znaczenie poszczegoinych
sktadowych oznaczen gatunkow stali
kadtubowych.

MG.22.1(3) odczytuje dokumentacje
materiatowg zwigzang z dystrybucjg materiatow
hutniczych do budowy, remontu lub modernizacji
jednostek ptywajacych;

MG.22.1(3)1. zastosowac¢ dokumentacje
materiatowg do przekazania materiatu na
odpowiedni stopien prefabrykaciji.

MG.22.1(3)2. zastosowac¢ dokumentacje
materiatowg do przekazania materiatu na
miejsce montazu remontowanego kadtuba.

MG.22.1(4) rozpoznaje maszyny i urzadzenia
ciggu obrobki wstepnej blach i profili hutniczych
oraz stosuje instrukcje ich obstugi;

MG.22.1(4)1..opisaé.czynnosci wystepujace
podczas obrobki wstepnej elementéw kadtuba.

MG.22.1(4)2. opisa¢ urzgdzenia stosowane do
obrobki wstepnej elementéw kadtuba.

MG.22.1(4)3. zastosowac instrukcje obstugi
urzgdzen stosowanych do obrobki wstepnej
elementow kadtuba.

MG.22.1(5) rozpoznaje maszyny, urzgdzenia

i osprzet do transportu wewnatrzzaktadowego
pionowego i poziomego blach i profili hutniczych
na stanowisko obrébki wstepnej;

MG.22.1(5)1. zidentyfikowa¢ urzadzenia do
transportu wewngtrzzaktadowego pionowego
i poziomego blach i profili hutniczych na
stanowisko obrobki wstepnej.

MG.22.1(5)2. opisac¢ osprzet do transportu
wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego
blach i profili hutniczych na stanowisko obrdbki
wstepne;.

MG.22.1(8) rozpoznaje alternatywne sposoby
wykonania obrobki wstepnej blach i profili
hutniczych;

MG.22.1(8)1 opisa¢ chemiczne metody
czyszczenia blach i profili hutniczych.

MG.22.1(8)2 opisa¢ mechaniczne metody
czyszczenia blach i profili hutniczych.

MG.22.2(1) rozréznia maszyny i urzadzenia do
ciecia blach i profili oraz korzysta z instrukgciji ich
obstugi;

MG.22.2(1)1. opisaé urzadzenia stosowane do
ciecia blach i profili.

MG.22.2(1)2. zastosowac instrukcje obstugi
urzgdzen stosowanych do ciecia blach i profili.

MG.22.2(2) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng i traserskg dotyczaca ciecia
elementoéw konstrukcyjnych w tym blach i profili
hutniczych;

MG.22.2(2)1. zidentyfikowa¢ karty wykroju do
ciecia krzywoliniowego i do ciecia
prostoliniowego.

MG.22.2(2)2. zastosowac do ciecia elementow
dokumentacje konstrukcyjng i traserskg
dotyczacg ciecia blach i profili hutniczych.

MG.22.2(5) rozréznia maszyny i urzgdzenia do

MG.22.2(5)1. opisaé urzadzenia stosowane do
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giecia blach i profili oraz korzysta z instrukgciji ich
obstugi;

giecia blach i profili.

MG.22.2(5)2. zastosowac instrukcje obstugi
urzgdzen stosowanych do giecia blach i profili.

MG.22.2(6) odczytuje dokumentacije traserskg
i zapisy technologiczne dotyczgce giecia blach
i profili hutniczych;

MG.22.2(6)1. zidentyfikowa¢ oznaczenia
traserskie dotyczgce giecia blach i profili
hutniczych.

MG.22.2(6)2. zastosowac do opisu elementéw
dokumentacje konstrukcyjng i traserska
dotyczacg giecia blach i profili hutniczych.

MG.22.2(10) rozréznia maszyny, urzadzenia,
narzedzia i osprzet konieczny do wykonania
naprawy lub modernizacji weztéw konstrukcji
kadtubéw jednostek ptywajacych prefabrykacii
wstepnej;

MG.22.2(10)1. opisaé urzadzenia do spawania
recznego i automatycznego:

MG.22.2(10)2. opisa¢ urzgdzenia do ciecia
gazowego.

MG.22.2(10)3. wymieni¢ odksztatcenia
powstajgce w trakcie spawania weztow
prefabrykacji-wstepnej.

MG.22.2(10)4. opisa¢ oprzyrzgdowanie
stosowane do wykonywania weztow
prefabrykacji wstepne;.

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacije
konstrukcyjng, technologiczng i traserskg
dotyczaca wykonania i naprawy weztow
prefabrykacji wstepnej uktadu wigzan kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.2(11)1..opisa¢ kolejne operacje
technologiczne prefabrykacji wstepnej
usztywnien ramowych, fundamentéw i masztéw.

MG.22.2(11)2. okresli¢ kolejno$¢ montazu
elementow_w wezly prefabrykacji wstepne;j.

MG.22.2(11)3. okresli¢ kolejnos¢ wykonywania
spoin sczepnych w weztach prefabrykaciji
wstepnej.

MG.22.2(14) rozréznia urzadzenia i osprzet do
transportu pionowego i poziomego elementéw
konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacii
wstepnej;

MG.22.2(14)1. zidentyfikowaC urzgdzenia do
transportu wewngtrzzaktadowego pionowego
i poziomego elementdéw konstrukcyjnych

i weztéw prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(14)2. opisa¢ osprzet do transportu
wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego
elementow konstrukcyjnych i weztow
prefabrykacji wstepnej.

MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje:
konstrukcyjng, traserska i pomiarowa, dotyczgce
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.3(1)1. opisaé kolejne operacje
technologiczne wykonywania sekcji ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(1)2. okre$li¢ kolejno$¢ montazu
elementéw w sekcjach ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(1)3. okresli¢ kolejno$¢ wykonywania
spoin sczepnych w sekcjach ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(2) rozroznia stopnie prefabrykacji
i montazu sekcji;

MG.22.3(2)1. opisa¢ poszczegolne stopnie
prefabrykaciji.

MG.22.3(2)2. przyporzadkowac stopnie
prefabrykacji do elementéw, podzespotow i
sekcji kadtuba.

MG.22.3(3) rozréznia maszyny, urzadzenia,
sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania

MG.22.3(3)1.opisac narzedzia stosowane do
wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.

Program nauczania do zawodu TECHNIK BUDOWY JEDNOSTEK PLYWAJACYCH 311942 o
strukturze przedmiotowej

167




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Partnerstwo na rzecz ksztatcenia zawodowego. Etap 3:

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny

Edukacja zawodowa odpowiadajgca potrzebom rynku pracy

Projekty wspétfinansowane przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

procesu prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.3(3)2. opisa¢ oprzyrzagdowanie
stosowane do wykonywania sekgcji ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(3)3. opisa¢ urzgdzenia stosowane do
wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.

MG.22.3(13) kontroluje zgodno$é wykonania
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw

z dokumentacjg konstrukcyjna, technologiczng

i standardami budowy, remontu lub modernizaciji
kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.22.3(13)1 postuzy¢ sie dokumentacjg
roboczg konstrukcyjng i technologiczng .

MG.22.3(13)2 okresli¢ wymagania dotyczace
standardu wykonania kadtuba

MG.22.3(13)3 wykona¢ karty pomiarow sekcji,
blokéw kadtuba;

MG.22.3(13)4 wykonac karty pomiaréw sekciji,
blokéw kadtuba;

MG.22.3(13)5 okresli¢ tolerancje wykonania
sekcji kadiuba

MG.22.3(13)6-okresli¢ tolerancje wykonania
kadtuba

MG.22.3(13)7 postuzy€ sie przepisami
towarzystw klasyfikacyjnych dotyczgcych
budowy jednostek ptywajgcych.

MG.22.4(1) rozréznia maszyny, urzgdzenia
oraz osprzet stuzgcy do transportu pionowego
i poziomego sekcji i blokéw kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.22.4(1)1. zidentyfikowa¢ urzadzenia do
transportu wewnagtrzzaktadowego pionowego
i poziomego seKcji ptaskich i krzywoliniowych.

MG.22.4(1)2. opisa¢ osprzet do transportu
wewnatrzzakladowego pionowego i poziomego
sekcji ptaskich i krzywoliniowych.

MG.22.4(2) odczytuje dokumentacije
technologiczng oprzyrzgdowania oraz instrukcje
dotyczace transportu wewnatrzzaktadowego
sekcji i blokow;

MG.22.4(2)1 zidentyfikowaé¢ na rysunku
elementy technologicznych podpér i belek
usztywniajgcych.

MG.22.4(2)2 okresli¢ kolejno$¢ montazu i
spawania elementow technologicznych podpor i
belek usztywniajgcych.

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(3)1 okresli¢ na podstawie
dokumentacji technologicznej rodzaj oraz
miejsce montazu chwytow do przemieszczania
i odwracania sekcji oraz blokéw.

MG.22.4(3)2 okresli¢ na podstawie
dokumentaciji technologicznej technologie
spawania chwytéw do przemieszczania

i odwracania sekcji oraz blokéw.

MG.22.4(5).zgtasza do badan nieniszczgcych

i kontroluje jako$¢ wykonania montazu

i spawania uchwytéw transportowych i innych
elementow konstrukcji sekcji i blokéw
zwigzanych z transportem wewngtrzzakltadowym
sekgciji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(5)1 rozrézni¢ metody badan
nieniszczacych stosowanych do kontroli jakosci
spawania uchwytéw transportowych.

MG.22.4(5)2 wymieni¢ wady ztgczy spawanych.

MG.22.4(5)3 opisa¢ metody kontroli wymiaréw
spoin w ztgczach spawanych.

MG.22.4(6) wykonuje i montuje
oprzyrzadowanie do transportu i odwracania
sekgcji i blokéw;

MG.22.4(6)1 zidentyfikowaé na rysunkach
oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania
sekcji i blokow.

MG.22.4(6)2 okresli¢ na podstawie
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dokumentacji technologicznej rodzaj oraz
miejsce montazu oprzyrzadowanie do transportu
i odwracania sekcji i blokow.

MG.22.4(7) postuguije sie bezinwazyjnymi
metodami kontroli procesu transportu
wewnatrzzakladowego oraz odczytuje
informacje dotyczace rezultatéw kontroli;

MG.22.4(7)1 kontrolowa¢ proces transportu
blach ukfadem transporteréw rolkowych.

MG.22.4(7)2 zidentyfikowaé uchwyty
elektromagnetyczne stosowane do transportu
blach na wydziatach obrébki.

MG.22.4(7)3 zidentyfikowaé uchwyty prézniowe
stosowane do transportu blach na wydziatach
obrobki.

MG.33.1(2)rozréznia stopnie montazu sekcji;

MG.33.1(2)1 scharakteryzowa¢ zasady podziatu
przestrzennego kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.1(2) scharakteryzowa¢ poszczegoéine
stopnie prefabrykacyjne i montazowe sekgc;ji
i blokéw kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.33.1(2) sklasyfikowa¢ sekcje i bloki kadtuba
okretu'wedtug stopni prefabrykacyjnych
i montazowych

MG.33.1(4)korzysta z instrukcji toleranciji i
standardu budowy, remontu i modernizaciji
kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.33.1(4)1 stosowac¢ standardy budowy ,
remontu i modernizacji kadtuba opracowane i
stosowane przez dang stocznie.

MG.33.1(4)2 okresli¢ wymagania dotyczace
standardu wykonania jednostek ptywajacych.

MG.33.1(4)3 okresdli¢ tolerancje wykonania
kadtuba

MG.33.1(4)4 postuzy¢ sie przepisami i
publikacjami towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczacych standardéw wykonania i
przeprowadzenia remontéw jednostek

ptywajgcych.

MG.33.1(4)wykonuje proby szczelnosci
zbiornikéw i kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.1(4)1 okresli¢ metody badania
szczelnosci réznych zbiornikdw i przedziatow
kadtuba

MG.33.1(4)2 okresli¢ cisnienie probne dla
réznych zbiornikow i przedziatow kadtuba

MG.33.1(4)3 postuzyc¢ sie przepisami i
publikacjami Towarzystw Klasyfikacyjnych
dotyczacych przeprowadzania prob konstrukcji
kadtubow.

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje pomiary
geometryczne kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.1(9)1 okresli¢ tolerancje wykonania
kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.1(9)2 okresli¢ bazy pomiarowe kadtuba
jednostki ptywajgce;j.

MG.33.1(93) stosowac standardy budowy ,
remontu i modernizacji kadtuba opracowane i
stosowane przez dang stocznie.

MG.33.1(9)4 postuzy¢ sie przepisami i
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publikacjami towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczacych standardéw wykonania i
przeprowadzenia remontow jednostek

ptywajgcych

MG.33.1(9)5 wykonac¢ karte pomiaréw
wymiaréw gtéwnych jednostki ptywajacej z
okresleniem dopuszczalnych odchytek zgodnych
z przyjetymi standardami.

MG.33.4(2)opracowuje harmonogramy budowy,
remontu lub modernizacji jednostek

ptywajacych;

MG.33.4(2)1 opracowac¢ wykazy dokumentacji
konstrukcyjno-technologiczne;j.

MG.33.4(2)2 opracowa¢ harmonogramy dostaw
materiatowych.

MG.33.4(2)3 ustali¢ rodzaj i zakres prac
remontowych.

MG.33.4(2)4 opracowac wykazy materiatowe
niezbedne do przeprowadzenia prac
remontowych.

MG.33.4(3)analizuje warunki uruchomienia
kooperacji wewnetrznej i zewnetrznej jednostek

ptywajacych;

MG.33.4(3)1 scharakteryzowac zadania
kooperacji wewnetrznej pomiedzy wydziatami
kadtubowymi-i-wyposazeniowymi kadtuba

MG.33.4(3)2 okresli¢ zakres dostaw
zewnetrznych niezbednych do budowy kadtuba.

MG.33.4(5)prowadzi nadzér technologiczny
procesu obrobki wstepnej blach i profili;

MG.33.4(5)1 scharakteryzowac narzedzia,
przyrzady i urzadzenia stosowane w ciggu
obrobki wstepne;.

MG.33.4(5)2 okresli¢ urzadzenia transportowe
do przemieszczania blach i profili na ciggu
obrobki wstepne;.

MG.33.4(5)3 opisa¢ na podstawie dokumentacji
technologicznej procesu obrobki blachy i profile
zgodnie z ich przeznaczeniem.

MG.33.4(6)opracowuje dokumentacje
technologiczng z wykazem przekazania
elementow konstrukcyjnych; weziow
prefabrykacji wstepnej, pfatow itp:.na
poszczegoblne etapy budowy; remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(6)1 opracowacé procesy
technologiczne wykonywania elementéw
konstrukcji kadtuba

MG.33.4(6)2 scharakteryzowa¢ poszczegéblne
stopnie prefabrykacyjne i montazowe sekgc;ji
i blokéw kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.4(6)3 okresli¢ czynnosci i ich kolejnos¢
w przebiegu procesu technologicznego budowy
kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.4(7)opracowuje dokumentacje
technologiczng prefabrykacji, montazu sekgc;ji i
blokéw kadtuba oraz jego wyposazenia;

MG.33.4(7)1 sklasyfikowac sekcje i bloki
kadtuba okretu wedtug stopni prefabrykacyjnych
i montazowych.

MG.33.4(7)2 okresli¢ kolejnos¢ montowania
sekcji w kadtub.

MG.33.4(7)3 scharakteryzowa¢ metody montazu
budowy kadtuba.

MG.33.4(7)4 okresli¢ kolejnos¢é montazu
kadtuba.
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MG.33.4(8)opracowuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania do budowy,
remontu lub modernizacji sekgji, blokow,
kadtuba oraz ich transportu;

MG.33.4(8)1 scharakteryzowac
oprzyrzagdowanie do budowy kadtuba

MG.33.4(8)2 scharakteryzowac
oprzyrzadowanie do wyposazania jednostki

ptywajacej.

MG.33.4(8)3 postuzy¢ sie dokumentacjg
oprzyrzadowanie technologicznego do budowy,
remontu i modernizacji sekcji i blokow .

MG.33.4(8)4 postuzy¢ sie dokumentacjg
oprzyrzgdowanie technologicznego .do
transportu i przemieszczania sekgji, blokéw oraz
kadtuba.

MG.33.4(10)rozréznia sprzet pomiarowy
stosowany w procesie budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych i
jego wyposazania;

MG.33.4(10)1 postuzy¢ sie sprzetem do
wyznaczania ptaszczyzn wodnic.i podbudowy
jednostki ptywajacej.

MG.33.4(10)2 postuzy¢ sie sprzetem do pomiaru
wysokosci i podlegtosci

MG.33.4(10)3 postuzy¢ sie dokumentacjg
konstrukcyjng technologicznego budowy,
remontu.i modernizacjijjednostki ptywajace;.

MG.33.4(10)4 wykona¢ karte pomiaréw
wymiarow jednostki ptywajgcej z okresleniem
dopuszczalnych odchytek zgodnych z przyjetymi
standardami i przepisami Towarzystwa
Klasyfikacyjnego.

MG.33.4(11)opracowuje dokumentacje,
wykonuje i dokumentuje pomiary na kazdym
etapie budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba i wyposazania jednostek ptywajacych
oraz analizuje wyniki tych pomiarow;

MG.33.4(11)1 wykonac karty pomiaréw
elementow prefabrykacji , sekcji i blokéw
kadtuba wedtug stopni prefabrykacyjnych

i montazowych, oraz w trakcie wyposazania
kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.4(11)2 okresli¢ tolerancje wykonania
sekgciji, blokéw kadtuba okretu, oraz montazu
wyposazenia.

MG.33.4(11)3 stosowac¢ standardy budowy ,
remontu i modernizacji kadtuba opracowane i
stosowane przez dang stocznie oraz zalecane
przez Towarzystwo Klasyfikacyjne.

MG.33.4(12)opracowuje-technologie dotyczgce
napraw elementéw lub konstrukcji w przypadku
przekroczenia dopuszczalnych w standardach
odchytek wymiarowych lub wad

spawalniczych;

MG.33.4(12)1 ustali¢ rodzaj i zakres prac
remontowych.

MG.33.4(12)2 dobraé narzedzia i przyrzady
niezbedne do przeprowadzenia prac
remontowych kadtuba-

MG.33.4(12)3 okresli¢ na podstawie standardow
stoczni i przepisdw oraz publikacji PRS
dotyczacych budowy i remontu jednostek
ptywajgcych, stopieh zuzycia i zakres koniecznej
wymiany.

MG.33.4(12)4 okresli¢ sposoby wykonania
napraw.

MG.33.4(13)opracowuje dokumentacje

MG.33.4(13)1 okresli¢ czynnosci i ich kolejnosé
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technologiczng oprzyrzgdowania do budowy
sekgciji, blokéw, kadtuba oraz ich transportu;

w przebiegu procesu technologicznego budowy
kadtuba jednostki ptywajacej.

MG.33.4(13)2 opracowac wykazy dokumentacji
konstrukcyjno-technologiczne;j.

MG.33.4(13)3 ustali¢ rodzaje podbudowy do
budowy i montazu sekgciji i blokow.

MG.33.4(13)4 ustali¢ narzedzia i
oprzyrzagdowanie niezbedne do montazu sekcji i
blokéw kadtuba.

MG.33.4(13)5 opracowa¢ dokumentacje
oprzyrzadowania technologicznego do budowy
sekcji, blokéw kadtuba .

MG.33.4(15)opracowuje dokumentacje
technologiczng dotyczaca giecia blach i profili
oraz kontroluje prawidtowos¢ jej wykonania;

MG.33.4(15)1 opracowac karty technologiczne
giecia blach i profili.

MG.33.4(15)2 wykonac szkice traserskie do
wykonania listew i szablonéw do sprawdzenia
giecia blach i profili.

MG.33.4(15)3 okresli¢ maszyny, urzadzenia
dogiecia blach i profili.

MG.33.4(15)4 okresli¢ sposoby i parametry
giecia na zimno i gorgco.

12.Technologia montazu i remontu kadtuba

PKZ(MG.i) (9) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjnag, dokumentacje traserska,
dokumentacje technologiczng, dokumentacje
materiatowg oraz unifikacje i standardy budowy
kadtuba jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(9)1. uzywacé rysunku kadtubowego
do ztozenia zamowienia materiatowego.

PKZ(MG.i)(9)2. uzywacé rysunku kadtubowego
do okreslenia technologii spawania konstrukgiji
kadtuba.

PKZ(MG.i)(9)3. uzywaé rysunku kadtubowego
do okreslenia wymiaréw powtarzalnych
elementéw w konstrukcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10) rozrdznia narzedzia, przyrzady
i urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do budowy kadtuba jednostek ptywajacych;

PKZ(MG.i)(10)3 wymieni¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia oraz oprzyrzadowanie stosowane do
montazu blokéw kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)4 zidentyfikowa¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia oraz oprzyrzadowanie stosowane do
montazu blokéw kadtuba.

PKZ(MG:i)(15) rozréznia sprzet pomiarowy oraz
wykonuje pomiary zwigzane z budowg kadtuba
jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(15)1 opisac sprzet pomiarowy
stosowany w czasie budowy y kadtuba
jednostek ptywajacych.

PKZ(MG.i)(15)2 opisac sposob uzycia sprzetu
pomiarowego stosowanego w czasie budowy
kadtuba jednostek ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(16) rozroznia urzadzenia i osprzet
przeznaczone do transportu pionowego
i poziomego elementéw kadtuba jednostek

ptywajgcych;

PKZ(MG.i)(16)1 opisac urzgdzenia i osprzet
przeznaczone do transportu pionowego
i poziomego elementow kadtuba jednostek

ptywajgcych.

PKZ(MG.i)(16)2 opisac zastosowanie urzgdzen
i osprzety przeznaczonych do transportu
pionowego i poziomego elementéw kadtuba
jednostek ptywajgcych.
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PKZ(MG.i) (17) rozrdznia obiekty, urzadzenia
i konstrukcje przeznaczone do wodowania
jednostek ptywajgcych;

PKZ(MG.i) (17)1 rozrézni¢ urzagdzenia do
wodowania z pochylni wzdtuznej i poprzecznej;

PKZ(MG.i) (17)2 rozrdznic¢ urzgdzenia do
wodowania z doku suchego i ptywajacego;

PKZ(MG.i) (17)3 rozrézni¢ urzgdzenia
syncroliftu;

PKZ(MG.i) (17)4 okresli¢ rodzaje i ilosci podpor
podbudowy niezbednych do dokowania;

PKZ(MG.i)(18) rozrdznia sprzet do prostowania
bez udarowego blach i odprezania sekcji po
spawaniu;

PKZ(MG.i)(18)3. opisac sposdb-uzycia sprzetu
do bez darowego prostowania blach, w
przypadkach odksztatcen powstajgcych w
czasie prefabrykacji sekcji przestrzennych i
montazu blokéw.

MG.22.2(10) rozréznia maszyny, urzadzenia,
narzedzia i osprzet konieczny do wykonania
naprawy lub modernizacji weztéw konstrukc;ji
kadtubéw jednostek ptywajgcych prefabrykacii
wstepnej;

MG.22.2(10)1. opisa¢ urzgdzenia do spawania
recznego i automatycznego.

MG.22.2(10)2. opisa¢ urzgdzenia do ciecia
gazowego.

MG.22.2(10)3. wymieni¢ odksztatcenia
powstajgce w trakcie spawania weztow
prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(10)4. opisac oprzyrzagdowanie
stosowane do wykonywania weztéw
prefabrykacji wstepnej.

MG.22.3(1) odczytuje dokumentacje:
konstrukcyjng, traserskg i pomiarowa, dotyczgce
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.3(1)4. opisa¢ kolejne operacje
technologiczne wykonywania sekcji
przestrzennych i montazu blokow.

MG.22.3(1)5. okresli¢ kolejnos¢ montazu
elementéw w sekcjach przestrzennych i
blokach.

MG.22.3(1)6. okresli¢ kolejno$¢ wykonywania
spoin sczepnych w sekcjach przestrzennych.

MG.22.3(2) rozroznia-stopnie prefabrykaciji
i montazu sekcji;

MG.22.3(2)1. opisa¢ poszczegodlne stopnie
prefabrykaciji.

MG.22.3(2)2. przyporzadkowac stopnie
prefabrykacji do elementoéw, podzespotow i
sekcji kadtuba.

MG.22.3(10) kompletuje i montuje zbrojenie

i wyposazenie sekcji przestrzennych oraz
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych,
przewidziane na stopnie budowy, remontu lub
modernizagcji, zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczng;

M.22.3(10)1. wytrasowac potozenie elementéw
zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych
kadtuba jednostek ptywajgcych.

M.22.3(10)2. zamontowa¢ elementy zbrojenia i
wyposazenia sekcji przestrzennych kadtuba
jednostek ptywajgcych zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢ montazu i wykonywania spoin
sczepnych

MG.22.3(10)3. zamontowa¢ dodatkowe
usztywnienia podpokfadowe pod elementami
zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.3(13) kontroluje zgodnos$¢ wykonania
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw
z dokumentacjg konstrukcyjna, technologiczng

MG.22.3(13)1 skontrolowac¢ szczelnos¢ ztgczy
spawanych metoda penetracyjng i
pecherzykows.
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i standardami budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.3(13)2 zidentyfikowa¢ widoczne wady
ztaczy spawanych.

MG.22.3(13)3 poréwnac wyniki pomiaréw sekciji
z wymaganiami standardu budowy kadtuba.

MG.22.4(1) rozrdéznia maszyny, urzadzenia
oraz osprzet stuzgcy do transportu pionowego
i poziomego sekcji i blokéw kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.22.4(1)1. zidentyfikowa¢ urzadzenia do
transportu wewngtrzzaktadowego pionowego
i poziomego sekcji przestrzennych i blokéw.

MG.22.4(1)2. opisa¢ osprzet do transportu
wewnatrzzakladowego pionowego i poziomego
sekcji przestrzennych i blokéw.

MG.22.4(2) odczytuje dokumentacije
technologiczng oprzyrzadowania oraz instrukcje
dotyczace transportu wewnatrzzakfadowego
sekcji i blokéw;

MG.22.4(2)1 zidentyfikowaé na rysunku
elementy technologicznych podpdr i belek
usztywniajgcych.

MG.22.4(2)2 okresli¢ kolejnos¢ montazu, i
spawania elementéw technologicznych podpor i
belek usztywniajgcych.

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(3)3 zamontowac¢ uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.4(5) zgtasza do badan nieniszczgcych

i kontroluje jako$¢ wykonania montazu

i spawania uchwytéw transportowych i innych
elementow konstrukcji sekcji i blokow
zwigzanych z transportem wewnagtrzzaktadowym
sekcji i blokow kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(5)1 rozréznié metody badan
nieniszczacych stosowanych do kontroli jakosci
spawania uchwytow transportowych.

MG.22.4(5)2 wymieni¢ wady ztgczy spawanych.

MG.22.4(5)3 opisa¢ metody kontroli wymiaréw
spoin w ztgczach spawanych.

MG.22.4(6) wykonuje i montuje
oprzyrzadowanie do transportu i odwracania
sekgciji i blokow;

MG.22.4(6)1 zidentyfikowa¢ na rysunkach
oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania
sekcji i blokéw.

MG.22.4(6)2 okresli¢ na podstawie
dokumentacji technologicznej rodzaj oraz
miejsce montazu oprzyrzgdowanie do transportu
i odwracania sekcji i blokéw.

MG.22.4(7) postuguje sie bezinwazyjnymi
metodami kontroli procesu transportu
wewnatrzzakladowego oraz odczytuje
informacje dotyczgce rezultatéw kontroli;

MG.22.4(7)1 Stosowac urzgdzenia Sledzace i
karty rejestrujgce poruszanie sie sSrodkow
transportu.

MG.22.4(7)2 odczytywac dane otrzymane z
centrum kierowania transportem.

MG.33.1(3)rozroznia maszyny, urzadzenia,
sprzet i narzedzia konieczne do wykonania
procesu montazu konstrukcji kadtuba jednostek

ptywajgcych

MG.33.1(3) dobra¢ maszyny, urzgdzenia, sprzet
i narzedzia niezbedne do przeprowadzenia prac
montazowych kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.1(3) scharakteryzowa¢ oprzyrzgdowanie
do budowy kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.33.1(3) dobra¢ oprzyrzagdowanie i
urzadzenia do obracania i transportu blokow
kadtuba.

MG.33.1(5)wykonuje montaz kadtuba jednostek
ptywajgcych zgodnie z opracowang

technologig budowy, remontu lub modernizacja,
zachowuje technologiczng

MG.33.1(5)1 scharakteryzowa¢ metody montazu
budowy kadtuba.

MG.33.1(5)2 okresli¢ czynnosci i ich kolejnosé
w przebiegu procesu technologicznego budowy
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kolejno$¢ spawania

kadtuba jednostek ptywajgcych okretu.

MG.33.1(5)3 scharakteryzowa¢ oznaczenia
i symbole stosowane na planie kolejnosci
montazu kadtuba.

MG.33.1(5)4 okresli¢ kolejnos¢ montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.1(5)5 scharakteryzowa¢ metody
spawania sekcji i blokéw kadtuba

MG.33.1(5)6 scharakteryzowa¢ metody montazu
sekcji i blokéw kadtuba

MG.33.1(5)7 okresli¢ czynnosci i ich kolejnos¢
w przebiegu procesu technologicznego budowy
kadtuba

MG.33.1(5)8 scharakteryzowa¢ metody montazu
budowy kadtuba.

MG.33.2(6)montuje pozostate elementy
konstrukcyjne kadituba i wyposazenia
przewidziane i niezbedne do wykonania przed
wodowaniem jednostek ptywajacych;

MG.33.2(6)1/rozroznic¢ elementy zbrojenia
i wyposazenia sekcji oraz blokéw kadtuba

MG.33:2(6)2 sklasyfikowa¢ elementy zbrojenia
i wyposazenia sekcji oraz blokéw, do montazu
na odpowiednim etapie budowy kadtuba

MG.33.2(6)3 zabezpieczy¢ okno watu
sSrubowego.

MG.33.2(6)4 wykona¢ zamocowanie steru.

MG.33.1(8) analizuje mozliwosci i wykonuje
pomiary ugiecia stepki oraz montuje znaki
zanurzenia zgodnie z danymi otrzymanymi z
biura konstrukcyjnego;

MG.33:1(8)1 okresli¢ tolerancje wykonania
kadtuba

MG.33.1(8)2 okresli¢ bazy montazowe sekcji
kadtuba

MG.33.1(8)3 okresli¢ bazy montazowe kadtuba

MG.33.1(8)4 postuzyc¢ sie przepisami
klasyfikacyjnymi Polskiego Rejestru Statkow dla
okreslenia tolerancji i sposobu wykonania
pomiarow kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.33.1(8)5 okresli¢ potozenie oznakowania
znakéw zanurzenia i wolnej burty.

MG.33.1(8)6 postuzyc¢ sie przepisami
klasyfikacyjnymi Polskiego Rejestru Statkow dla
okreslenia wymiardw i potozenia znakéw
zanurzenia i znakéw wolnej burty

MG.33.1(9)wykonuje i analizuje pomiary
geometryczne kadtuba jednostek ptywajgcych

MG.33.1(9)1 okresli¢ tolerancje wykonania
kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.1(9)2 okresli¢ bazy pomiarowe kadtuba
jednostki ptywajgce;j.

MG.33.1(9)3 stosowac¢ standardy budowy ,
remontu i modernizacji kadtuba opracowane i
stosowane przez dang stocznie.

MG.33.1(9)4 postuzy¢ sie przepisami i
publikacjami towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczacych standardéw wykonania i
przeprowadzenia remontoéw jednostek
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ptywajgcych

MG.33.1(9)5 wykonac¢ karte pomiarow
wymiarow gtéwnych jednostki ptywajgcej z
okresleniem dopuszczalnych odchytek zgodnych
z przyjetymi standardami.

MG.33.2(1)rozréznia urzadzenia, narzedzia i
obiekty wykorzystywane do wodowania kadtuba
jednostek ptywajgcych oraz sposoby
wodowania;

MG.33.2(1)1 opisa¢ urzadzenia do wodowania
z pochylni wzdtuznej i poprzecznej

MG.33.2(1)2 opisa¢ urzadzenia do wodowania
z doku suchego i ptywajacego;

MG.33.2(1)3 opisa¢ wydokowania iiwodowanie
za pomocg kamer dokowych.

MG.33.2(1)4 opisac urzgdzenia syncroliftu;

MG.33.2(1)5 opisa¢ urzadzenia slipow,
bramownic i dzwigow do wodowania i
wydokowania jednostek ptywajgcych.

MG.33.2(2)rozréznia urzgdzenia uzywane do
transportu kadtuba jednostek ptywajgcych na
stanowisko wodowania;

MG.33.2(2)1/objasni¢ sposoby przesuwania
jednostek po torach ptyt montazowych.

MG.33:2(2)2 objasni¢ sposob przesuwania
jednostek na poduszkach powietrznych,
podbudéw kroczgcych itp..

MG.33.2(10)korzysta z instrukcji obstugi
urzadzen stuzgcych do wodowania;

MG.33.2(10)1 wykona¢ komendy prowadzacego
wodowanie.

MG.33.2(10)2 podac kolejno$¢ czynnosci
wykonywanych przed uruchomieniem procesu
wodowania.

MG.33.2(10)3 objasnia dziatanie urzadzen
stuzgcych do wodowania.

MG.33.2(11)analizuje i sporzgdza wykaz prac
niezbednych do bezpiecznego wodowania oraz
kompletuje dokumentacje potwierdzajgcg ich
wykonanie

MG.33.2(11)1 analizowac¢ i sporzagdzac¢ wykazy
prac niezbednych do bezpiecznego wodowania
oraz kompletowaé dokumentacje potwierdzajgca
ich wykonanie.

MG.33.2(11)2 opracowaé¢ dokumentacje
zabezpieczenia miejsca wodowania

MG.33.2(11)3 wykonac¢ plan miejsc
podlegajgcych zabezpieczeniom.

MG.33.2(13)kompletuje sprzet awaryjny,
uczestniczy w przegladzie jednostki po
wodowaniu oraz podejmuje konieczne dziatania
w przypadku wystgpienia uszkodzen
konstrukcji kadtuba podczas wodowania;

MG.33.2(13)1 rozpozna¢ sprzet awaryjny, do
wodowania jednostki ptywajgce;j.

MG.33.2(13)2 sprawdzi¢ jednostke po
wodowaniu.

MG.33.2(13)3 usung¢ ewentualne uszkodzenia
konstrukcji kadtuba powstate podczas
wodowania.

MG.33.3(2)rozréznia urzgdzenia, narzedzia i
obiekty wykorzystywane do dokowania kadtuba
jednostek ptywajgcych

MG.33.3(2)1 rozpoznaje urzadzenia i narzedzia
wykorzystywane do dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych.

MG.33.3(2)2 rozrézni¢ obiekty wykorzystywane
do dokowania kadtuba jednostek ptywajacych

MG.33.3(5)rozréznia maszyny, urzadzenia,
sprzet i narzedzia konieczne do wykonania prac

MG.33.3(5)1 okresli¢ maszyny i urzgdzenia,
konieczny do wykonania prac remontowych
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remontowych kadtuba jednostek ptywajgcych

kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.3(5)2 rozrdzni¢ sprzet i narzedzia
konieczne do wykonania prac remontowych
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.3(7)stosuje zabezpieczenia kadtuba,
maszyn i urzadzenh jednostek ptywajgcych
podczas prac remontowych i modernizacyjnych

MG.33.3(7)1 stosowac zabezpieczenia kadtuba
podczas prac remontowych i modernizacyjnych

MG.33.3(7)2 stosowaé zabezpieczenia maszyn i
urzadzen jednostek ptywajgcych podczas prac
remontowych i modernizacyjnych.

MG.33.3(8)kompletuje materiaty i
oprzyrzadowanie przewidziane do wykonania
prac remontowych i modernizacyjnych;

MG.33.3(8)1 opracowaé¢ harmonogramy dostaw
materiatowych przewidzianych do wykonania
prac remontowych i modernizacyjnych

MG.33.3(8)2 okresli¢-zakres dostaw
zewnetrznych niezbednych do budowy kadtuba.

MG.33.3(8)3 okresli¢ zakres wykonania i dostaw
oprzyrzadowania przewidzianego do wykonania
prac remontowych.

MG.33.3(11)kontroluje prace remontowe lub
modernizacyjne, zgtasza odbiory, badania
nieniszczace i wymagane proby

MG.33.3(11)1 postuzy¢ sie specyfikacjg remontu
jednostki ptywajacej.

MG.33.3(11)2 ustali¢ zakres prac i terminy
odbioru prac remontowych.

MG.33.3(11)3 opracowac plan odbioru prac
remontowych i zgtoszen do kontroli technicznej i
towarzystwa klasyfikacyjnego.

MG.33.3(11)4 stosowac standardy wykonania
badan wykonanych prac.

MG.33.4(9)prowadzi nadzér technologiczny
procesu budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.4(9)1 opracowa¢ wykazy dokumentacji
technologicznej.

MG.33.4(9)2 prowadzi¢ nadzér technologiczny
procesu budowy, remontu lub modernizacji
kadtuba jednostek ptywajgcych

MG.33.4(16)wykonuje i analizuje pomiary
wymiarow gtéwnych kadtuba jednostek
ptywajgcych

MG.33.4(16)1 korzystac z instrukcji tolerancji
i standardu budowy kadtuba

MG.33.4(16)2 okresli¢ tolerancje wykonania
kadtuba jednostki ptywajgcej.

MG.33.4(16)3 wykonac karty pomiaréw kadtuba
jednostki ptywajacej.

MG.33.4(16)4 wykona¢ karte pomiaréw
wymiarow gtdéwnych jednostki ptywajacej z
okresleniem dopuszczalnych odchytek zgodnych
z przyjetymi standardami.

MG.33.4(16)5 postuzy¢ sie przepisami i
publikacjami towarzystw klasyfikacyjnych
dotyczacych standardéw wykonania i
przeprowadzenia remontéw jednostek

ptywajgcych

Przedmioty w ksztatceniu zawodowym praktycznym
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13.Techniki wytwarzania

PKZ(MG.a)(5) rozréznia rodzaje potaczen; PKZ(M.a)(5)3 wykona¢ montaz i demontaz
typowych maszynowych potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych;

PKZ(MG.a)(7) rozroznia materiaty konstrukcyjne | PKZ(M.a)(7)1 stosowaé materiaty hutnicze
i eksploatacyjne;

PKZ(MG.a)(9) dobiera sposoby transportu i PKZ(M.a)(9)1 dobra¢ sposoby transportu
skladowania materiatéw; materiatdw w zaleznosci od ich ksztattu,
gabarytéw, ciezaru;

PKZ(M.a)(9)2 dobra¢ sposoby sktadowania
materiatdw z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepisdw oraz wymagan producentow.

PKZ(MG.a)(12) rozroznia maszyny, urzadzeniai | PKZ(M.a)(12)4 zastosowac narzedzia do
narzedzia do obrébki recznej i maszynowej; obrobki recznej czesci maszyn i urzgdzen;

PKZ(MG.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe | PKZ(M.a)(14)1 wykona¢ pomiary przyrzgdami
suwmiarkowymi i mikrometrycznymi

PKZ(M.a)(14)2 wykona¢ pomiary za pomocag
czujnika zegarowego

PKZ(M.a)(14)3 wykona¢ pomiary ptaskosci
powierzchni i kgtow

PKZ(M.a)(14)4 sprawdzi¢ wielkos¢ szczelin i
promieni zaokraglen

PKZ(MG.a)(17) postuguje sie dokumentacjg PKZ(M.a)(17)3 rozpozna¢ rodzaje maszyn i
techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega | urzgdzen na podstawie dokumentagii
norm dotyczgcych rysunku technicznego, czesci | technicznej

maszyn, mat(_eriaiéyv konstrukcyjnych PKZ(M.a)(17)4 postugiwac sie dokumentacjg
i eksploatacyjnych; techniczng maszyn i urzadzen

14.Technologia budowy kadtuba

PKZ(MG.i)(9) odczytuje dokumentacje PKZ(MG.i)(9)1. uzywac rysunku kadtubowego
konstrukcyjna, dokumentacje traserska, do ztozenia zamowienia materiatowego.
dokumentacje technologiczna, dokumentacije PKZ(MG.i)(9)2. uzywa¢ rysunku kadtubowego
materiatowg oraz unifikacjg i standardy budowy | 4q okreslenia technologii spawania konstrukgji
kadtuba; kadtuba.

PKZ(MG.i)(9)3. uzywa¢ rysunku kadtubowego
do okreslenia wymiaréw powtarzalnych
elementéw w konstrukcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10) rozréznia narzedzia, przyrzady i PKZ(MG.i)(10)1 wymieni¢ narzedzia, przyrzady
urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane do | i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
budowy kadtuba jednostek ptywajgcych; do prefabrykacii sekcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)2 zidentyfikowaé narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie
stosowane do prefabrykacji sekcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)3 wymieni¢ narzedzia, przyrzady
i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do montazu blokéw kadtuba.

PKZ(MG.i)(10)4 zidentyfikowaé narzedzia,
przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie
stosowane do montazu blokéw kadtuba.
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PKZ(MG.i)(11) rozréznia maszyny i urzgdzenia
do ciecia i spawania;

PKZ(MG.i)(11)1 opisa¢ urzgdzenia i
wyposazenie do ciecia tlenem.

PKZ(MG.i)(11)2 opisac transformatory i
prostowniki spawalnicze i warunki ich
eksploatacji.

PKZ(MG.i)(11)3 opisac zagadnienia BHP i p.poz
na hali i na montazu.

PKZ(MG.i)(12) rozréznia prace w zakresie
uprawnien | stopnia, zwigzane z cieciem i
spawaniem elementow kadtuba jednostek
ptywajacych;

PKZ(MG.i)(12)1 zastosowac instalacje tlenowg i
acetylenowg do ciecia elementéw kadtuba.

PKZ(MG.i)(12)2 wypetni¢ warunki
bezpieczenstwa w czasie cigcia tlenem i.plazmg
elementow kadtuba.

PKZ(MG.i)(12)3 wykonac spoiny sczepne
elementow prefabrykowanej sekcji kadtuba.

PKZ(MG.i)(13) rozpoznaje metody spawania,
sposoby przygotowania ztgcz i warunki
zapewniajgce wymagang jakos¢ potgczen;

PKZ(MG.i)(13)1 okresli¢ warunki niezbedne do
prawidtowego wykonania spoiny.

PKZ(MG.i)(13)2 dobraé parametry spawania
elektrodg otulong w zaleznosci od pozyciji
spawania i rodzaju spoiny.

PKZ(MG.i)(13)3 prowadzi¢ elektrode w réznych
pozycjach spawania.

PKZ(MG.i)(13)4 wymieni¢ wymagania BHP i
p.poz dotyczgce zabezpieczenia prac
spawalniczych.

MG.22.1(6) wykonuje prace przygotowawcze do
obrébki wstepnej materiatéw hutniczych ;

MG.22.1(6)1. wykona¢ prawidtowe mocowanie
blach do transportu.

MG.22.1(6)2. wykona¢ prawidtowe mocowanie
profili hutniczych do transportu

MG.22.1(6)3. przestrzegac zasad
bezpieczenstwa i przepiséw BHP w czasie
transportu blach i profili hutniczych na
stanowiska obrébcze.

MG.22.1(7) wykonuje opisy blach i profili
hutniczych zgodnie z dokumentacjs;

MG.22.1(7)1. zastosowac znaki i symbole do
wykonania opisu blach.

MG.22.1(7)2. zastosowaé znaki i symbole do
wykonania opisu profili.

MG.22.1(7)3. postuzy¢ sie narzedziami
traserskimi do wykonania opisu blach

MG.22.1(7)4. postuzy¢ sie narzedziami
traserskimi do wykonania opisu profili.

MG.22.1(8) rozpoznaje alternatywne sposoby
wykonania obrébki wstepnej blach i profili
hutniczych;

MG.22.1(8)1 opisa¢ chemiczne metody
czyszczenia blach i profili hutniczych.

MG.22.1(8)2 opisa¢ mechaniczne metody
czyszczenia blach i profili hutniczych.

MG.22.1(9) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozenh w trakcie wykonywania
prac na ciggu wstepnej obrobki blach i profili
hutniczych.

MG.22.1(9)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem
obrobki wstepne;.

MG.22.1(9)2. rozpoznac zrédta i czynniki
szkodliwe wystepujgce podczas obrébki
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wstepnej blach i profili hutniczych.

MG.22.2(8) wykonuje giecie blach i profili
hutniczych;

M.22.2(8)1. wykona¢ elementy z blachy o
ksztalcie cylindrycznym na walcach.

M.22.2(8)2. wykona¢ elementy z blachy o
ksztalcie stozkowym na walcach.

M.22.2(8)3. wykonac giecie profili na prasach
poziomych.

MG.22.2(9) wykonuje prace w zakresie
uprawnien | stopnia zwigzanych z cieciem
i spawaniem elementéw jednostek ptywajgcych;

MG.22.2(9)1. dobraé parametry ciecia
gazowego w zaleznosci od grubosci i gatunku
stali przecinanego elementu.

MG.22.2(9)2. dobraé parametry spawania w
zaleznosci od grubosci i gatunku stali
spawanego elementu i gatunku stali.

MG.22.2(10) rozréznia maszyny, urzadzenia,
narzedzia i osprzet konieczny do wykonania
naprawy lub modernizacji weztéw konstrukcji
kadtubéw jednostek ptywajacych prefabrykacii
wstepnej;

MG.22.2(10)1. opisaé urzadzenia do spawania
recznego i automatycznego.

MG.22.2(10)2.-opisa¢ urzgdzenia do ciecia
gazowego.

MG.22.2(10)3. wymieni¢ odksztatcenia
powstajgce w trakcie spawania weztow
prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(10)4. opisac oprzyrzagdowanie
stosowane do wykonywania weztow
prefabrykaciji wstepnej.

MG.22.2(11) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczng i traserskg
dotyczaca wykonania i naprawy weztow
prefabrykacji wstepnej uktadu wigzan kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.2(11)1. opisa¢ kolejne operacje
technologiczne prefabrykacji wstepnej
usztywnien ramowych, fundamentéw i masztéw.

MG.22.2(11)2. okresli¢ kolejno$¢ montazu
elementdw w wezly prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(11)3. okresli¢ kolejnos¢ wykonywania
spoin sczepnych w weztach prefabrykaciji
wstepne;.

MG.22.2(12) wykonuje operacje zwigzane
z prefabrykacjg weztéw prefabrykacji wstepnej;

MG.22.2(12)1. okresli¢ kolejno$¢é montazu
elementéw w wezly prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(12)2. okresli¢ kolejno$¢ wykonywania
spoin sczepnych w weztach prefabrykaciji
wstepne;.

MG.22.2(12)3. zastosowaé oprzyrzgdowanie do
wykonywania weztéw prefabrykacji wstepnej.

MG.22.2(13) kompletuje elementy konstrukcyjne
i wezty prefabrykacji wstepnej wedtug stopni
technologicznego uktadu wigzan kadtuba
jednostek ptywajacych;

MG.22.2(13)1. postuzy¢ sie dokumentacjg w
celu okreslenia elementdéw konstrukcyjnych i
podzespotéw nalezgcych do danego stopnia
prefabrykacyjnego.

MG.22.2(13)2. postuzy¢ sie dokumentacjg w
celu okreslenia elementéw konstrukcyjnych i
podzespotéw nalezgcych do danego stopnia
montazowego.

MG.22.2(15) kontroluje procesy ciecia, giecia
elementow konstrukcyjnych oraz wykonania
weztéw prefabrykacji wstepnej zgodnie

Z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej i standardéw
budowy, remontu lub modernizacji jednostek

MG.22.2(15)1 wykonaé pomiary obrobionych
elementow.

MG.22.2(15)2 skontrolowac¢ ksztalt wygietych
elementow.

MG.22.2(15)3 wykona¢ pomiary wykonanych
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ptywajgcych;

weztdéw prefabrykacji wstepne;.

MG.22.2(16) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania
prac na ciggu obrdbki blach i profili hutniczych.

MG.22.2(16)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem
obrdbki blach i profili hutniczych.

MG.22.2(16)2. rozpoznac zrodia i czynniki
szkodliwe wystepujgce podczas obrébki blach
i profili hutniczych.

MG.33.1(10)bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie montowania
kadtuba jednostek ptywajgcych z sekgciji i blokow;

M.33.1(10)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka wystepujgce podczas montazu
i remontu kadtuba okretu;

MG.33.1(11)kontroluje proces montazu kadtuba
jednostek ptywajacych z wykorzystaniem
wynikow analiz;

MG.33.1(11)2.opracowac procesy
technologiczne tgczenia sekcji i blokow..

MG.33.1(11). kontrolowac¢ kolejnos¢ spawania
poszczegolnych elementéow kadtuba zgodnie z
technologig spawania.

MG.33.1(11)3. Opracowac karty pomiaréw
blokéw kadtuba i kadtuba jednostki ptywajace;.

MG.33.1(11)4. Postuzy¢ sie przepisami
Towarzystw Klasyfikacyjnych dla okreslenia
odbioréw i préb kadtubowych.

MG.33.1(12)zgtasza potrzeby odbioru, badan
nieniszczacych oraz préb wymaganych na
stopniu montazu kadtuba jednostek
ptywajgcych;

MG.33.1(12)1. Zgtosi¢ do dziatu kontroli jakosci
stoczni gotowos¢ wykonanych prac.

MG.33.1(12)2. Zgtosi¢ do Towarzystwa
Klasyfikacyjnego gotowos¢ wykonanych prac.

MG.33.2(4)wykonuje konstrukcje podbudowy do
wodowania zgodnie z dokumentacja;

MG.33.2(4)1 postugiwaé sie dokumentacjg
technologiczng podbudowy do wodowania.

MG.33.2(4)2 wykona¢ konstrukcje podbudowy
do wodowania zgodnie z dokumentacja.

MG.33.2(5)wykonuje konserwacje, przeglady i
préby urzgdzen i obiektow przeznaczonych do
wodowania kadtuba jednostek ptywajacych;

MG.33.2(5)1 postugiwaé sie instrukcjg
konserwaciji, przegladoéw oraz préb urzadzen i
obiektow przeznaczonych do wodowania
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.2(5)2 wykona¢ konserwacje, przeglady i
préby urzgdzen i obiektéw przeznaczonych do
wodowania kadtuba jednostek ptywajacych

MG.33.2(6)wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie
niezbedne do wodowania kadtuba jednostek
ptywajgeych;

MG.33.2(6)1 wykona¢ i montuje
oprzyrzadowanie niezbedne do wodowania
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.33.2(6)2 montowa¢ oprzyrzadowanie
niezbedne do wodowania kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.2(7)korzysta z dokumentac;ji
balastowania jednostek ptywajgcych na czas
wodowania;

MG.33.2(7)1 postugiwaé sie dokumentacjg
balastowania jednostek ptywajacych na czas
wodowania;

MG.33.2(7)2 znaé potozenie zbiornikow
balastowych i sposdéb ich napetniania i
oprdzniania.

MG.33.2(8)wykonuje zabezpieczenia kadtuba

MG.33.2(8)1 dokona¢ przegladu zawordw
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jednostek ptywajgcych przed zalaniem wodag
zaburtowg oraz zabezpieczenia urzgdzen na
czas wodowania;

kingstonowych

MG.33.2(8)2 sprawdzi¢ zabezpieczenia linii
watdw, steréw strumieniowych itp.

MG.33.2(8)3 zabezpieczy¢ urzadzenia na czas
wodowania.

MG.33.2(9)wykonuje przeglad podwodnej czesci
kadtuba jednostek ptywajgcych i podbudowy
do wodowania;

MG.33.2(9)1 wykona¢ przeglad podwodnej
czesci kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.33.2(9)2 wykona¢ przeglad podbudowy
do wodowania;

MG.33.2(12)wykonuje polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek ptywajacych;

MG.33.2(12)1 wykonac polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek ptywajgcych

MG.33.2(14)bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie przygotowania
kadtuba jednostek ptywajgcych oraz urzgdzen
do wodowania jednostek

ptywajagcych;

MG.33.2(14)1 zapobiegaé¢ zagrozeniom
uszkodzenia kadtuba podczas wodowania

MG.33.2(14)2 okresli¢ stan techniczny urzadzen
do wodowania

MG.33.4(18)bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania
prac podczas budowy, remontu lub modernizacji
i wyposazania kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.4(18)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka wystepujace podczas
wykonywania prac remontowych kadtuba

MG.33.4(18)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia
i Srodowiska wystepujgce podczas wykonywania
prac remontowych kadtuba

MG.33.4(18)3 zapobiegac zagrozeniom dla
zdrowia i zycia cztowieka wystepujgcym
podczas wykonywania prac remontowych
kadtuba

MG.33.4(18))4 zapobiega¢ zagrozeniom dla
mienia i Srodowiska wystepujgcym podczas
wykonywania prac remontowych kadtuba

15.Technologia remontu kadtuba

PKZ(MG.i)(18) rozrdznia'sprzet do prostowania
bez udarowego blach-i.odprezania sekcji po
spawaniu;

PKZ(MG.i)(18)1. opisac sprzet do bez
udarowego prostowania blach i odprezania
sekcji.

PKZ(MG.i)(18)2. opisa¢ sposob uzycia sprzetu
do bez darowego prostowania blach, w
przypadkach odksztatcen powstajgcych w
czasie prefabrykacji sekcji ptatowych.

MG.22.3(3) rozréznia maszyny, urzadzenia,
sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania
procesu. prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

MG.22.3(3)1.opisac narzedzia stosowane do
wykonywania sekgji ptaskich i krzywoliniowych.

MG.22.3(3)2. opisa¢ oprzyrzagdowanie
stosowane do wykonywania sekcji ptaskich i
krzywoliniowych.

MG.22.3(3)3. opisaé urzadzenia stosowane do
wykonywania sekcji ptaskich i krzywoliniowych.

MG.22.3(4) wykonuje podbudowe do
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw;

MG.22.3(4)1. zmontowac toza do montazu
sekcji krzywoliniowych.

MG.22.3(4)2. wykorzysta¢ toza uniwersalne do
montazu sekcji krzywoliniowych.

MG.22.3(5) wykonuje prace traserskie zwigzane
z prefabrykacjg sekcji i montazem blokoéw;

M.22.3(5)1. zastosowac¢ znaki i symbole
stosowane do opisu sekcji.

M.22.3(5)2. wyznaczy¢ linie potozenia
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usztywnienh sekcji i oznaczy¢ rodzaj spoin.

M.22.3(5)3. trasowac naddatki technologiczne w
sekcjach.

MG.22.3(6) wykonuje ptaty sekcji;

MG.22.3(6)1. wykona¢ pasowanie stykow i
szwOw pfata sekcji ptaskiej.

MG.22.3(6)2. wykonaé sczepianie stykow i
szwOw pfata sekcji ptaskiej.

MG.22.3(6)3. odwrdci¢ pospawany ptat sekcji
ptaskiej, w celu wyciecia grani i podpawania.

MG.22.3(7) wykonuje sekcje ptaskie;

M.22.3(7)1. zmontowaé elementy konstrukcyjne
i ptaty w sekcje ptaskie, zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢ montazu.

M.22.3(7)2. wykonac¢(zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢) spoiny sczepne w sekcjach ptaskich.

M.22.3(7)3. zastosowa¢ oprzyrzgdowanie do
wykonywania sekcji.ptaskich.

MG.22.3(8) wykonuje sekcje przestrzenne;

MG.22.3(8)1. zmontowac elementy
konstrukcyjne i ptaty w sekcje przestrzenne,
zachowujgc wiasciwg kolejnos¢é montazu

MG.22.3(8)2.-wykona¢(zachowujgc wtasciwg
kolejnosc¢) spoiny sczepne w sekcjach
przestrzennych.

MG.22.3(8)3. zastosowac oprzyrzgdowanie do
wykonywania sekcji przestrzennych.

MG.22.3(9) montuje bloki kadtuba jednostek
ptywajgcych z sekciji;

MG.22.3(9)1. zmontowac¢ elementy
konstrukcyjne i sekcje w bloki, zachowujgc
wiasciwag kolejnos¢ montazu

MG.22.3(9)2. wykonaé (zachowujgc wtasciwg
kolejnosc¢) spoiny sczepne w blokach

MG.22.3(9)3. zastosowac¢ oprzyrzgdowanie do
wykonywania blokéw

MG.22.3(10) kompletuje i montuje zbrojenie

i wyposazenie sekgji przestrzennych oraz
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych,
przewidziane na etapy/stopnie budowy, remontu
lub modernizacji, zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczna;

M.22.3(10)1. wytrasowac potozenie elementéw
zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych
kadtuba jednostek ptywajgcych.

M.22.3(10)2. zamontowac elementy zbrojenia i
wyposazenia sekcji przestrzennych kadtuba
jednostek ptywajgcych zachowujgc wtasciwg
kolejnos¢ montazu i wykonywania spoin
sczepnych

M.22.3(10)3. zamontowa¢ dodatkowe
usztywnienia podpokfadowe pod elementami
zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.3(11) wykonuje odprezanie i prostowanie
sekcji i blokéw jednostek ptywajacych;

MG.22.3(11)1. postuzyC sie narzedziami do
prostowania udarowego

MG.22.3(11)2. postuzyC sie narzedziami do
prostowania bezudarowego

MG.22.3(11)3. wykona¢ prostowanie sekcji w
przypadku typowych jej odksztatcen

MG.22.3(11)4. wykona¢ prostowanie bloku w
przypadku typowych jego odksztatcen.
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MG.22.3(12) wykonuje pomiary sekcji i blokéw
jednostek ptywajgcych;

M.22.3(12)1. postuzy¢ sie narzedziami
pomiarowo-kontrolnymi

M.22.3(12)2. postuzy¢ sie optycznymi
przyrzgdami pomiarowymi

MG.22.3(14) wykonuje podbudowe do montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.3(14)1. rozmiesci¢ klatki stepkowe i
obtowe do montazu kadtuba

MG.22.3(14)2. rozmiesci¢ podpory boczne do
montazu kadtuba

MG.22.3(15) wykonuje otwory komunikacyjne
w konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z planem;

M.22.3(15)1. wytrasowac potozenie otworéow
komunikacyjnych w konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych zgodnie z planem;

M.22.3(15)2. wykonac¢ otwory komunikacyjne
w konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.3(16) wykonuje i montuje elementy
slusarki jednostek ptywajgcych: poreczy,
uchwytéw, drabin, schodow, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych,
w sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;

MG.22.3(16)1 zmontowac¢ z elementow porecze,
uchwyty, drabiny, schody, trapy, kfadki, podtogi
i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych.

MG.22.3(16)2 zamontowac porgcze, uchwyty,
drabiny, schody, trapy, ktadki, podiogi

i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych,

w sitowniach, pompowniach oraz na poktadach.

MG.22.3(17) wykonuje elementy oraz montuje
podtogi oraz gretingi w sitowniach,
pompowniach, pomieszczeniach i poktadach
zgodnie z dokumentacjg;

MG:22.3(17)1 zmontowac¢ z elementéw podtogi
oraz gretingi:

MG.22.3(17)2 zamontowac podtogi oraz gretingi
w sifowniach, pompowniach, pomieszczeniach i
pokfadach zgodnie z dokumentacja.

MG.22.3(18) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozenh w trakcie wykonywania
prac prefabrykacji sekcji, montazu blokéw

i sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG:.22. 3(18)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw i sekcji
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22. 3(18)2. rozpoznac zrddia i czynniki
szkodliwe wystepujgce podczas prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw i sekcji
kadtuba jednostek ptywajgcych

MG.22.4(3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.4(3)3 zamontowa¢ uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i blokow
kadtuba jednostek ptywajgcych.

MG.22.4(4) wykonuje i montuje belki
technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory
i inne wzmochienia blokéw kadtuba jednostek

ptywajgeych;

MG.22.4(4)1 wykona¢ belki technologiczne
usztywniajgce sekcje, podpory i inne
wzmochienia blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych.

MG.22.4(4)2 zamontowa¢ belki technologiczne
usztywniajgce sekcje, podpory i inne
wzmochienia blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych.

MG.22.4(8) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie
przemieszczenia sekcji blokéw srodkami
transportu wewngtrzzaktadowego.

MG.22. 4(8)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane przemieszczaniem
sekcji blokéw srodkami transportu
wewnatrzzaktadowego.

MG.22.5(1)1 zdemontowac i usuna¢ z kadtuba
uszkodzony fundament urzgdzenia
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MG.22.5(1) wykonuje remont lub modernizacje
fundamentéw maszyn i urzgdzen;

poktadowego i pomocniczego w sitowni.

MG.22.5(1)2 zamontowa¢ w kadtubie nowy
fundament urzgdzenia pokfadowego i
pomocniczego w sitowni.

MG.22.5(2) wykonuje remont lub modernizacje
konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych;

MG.22.5(2)1 wymieni¢ uszkodzony fragment
burty i poktadu.

MG.22.5(2)2 wymieni¢ uszkodzony fragment
usztywnieh ramowych.

MG.22.5(3) wykonuje remont lub modernizacje
fragmentdw instalacji rurociggow;

MG.22.5(3)1 zdemontowaé uszkodzony odcinek
rurociggu ze ztgczami kotnierzowymi.

MG.22.5(3)2 wykonac¢ prefabrykacje prostego
odcinka rurociggu z kotnierzami.

MG.22.5(3)3 zamontowac nowy odcinek
rurociggu ze ztgczami kotnierzowymi.

MG.22.5(4) wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne wyposazenia slusarskiego
jednostek ptywajacych;

MG.22.5(4)1 wymieni¢ uszkodzone fragmenty
wyposazenia: poreczy, uchwytow, drabin,
schodoéw, trapow, ktadek, podtdg i podbudowy
przejs¢-komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach;

MG.22.5(4)2 postuzyé sie standardem
wykonania prac remontowych.

MG.22.5(5) bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozenh w trakcie prac
zwigzanych z remontem lub modernizacjg

MG.22.5(5)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem
prac remontowych lub modernizacyjnych.

MG.22.5(5)2 rozpozna¢ zrodta i czynniki
szkodliwe wystepujgce podczas prac
remontowych lub modernizacyjnych.

MG.33.2(7)korzysta z dokumentacji
balastowania jednostek ptywajgcych na czas
wodowania;

MG.33.2(7)1 postugiwaé sie dokumentacjg
balastowania jednostek ptywajagcych na czas
wodowania;

MG.33.2(7)2 zna¢ potozenie zbiornikow
balastowych i sposdéb ich napetniania i
oprézniania.

MG.33.2(9)wykonuje przeglad podwodnej czesci
kadtuba jednostek ptywajgcych i podbudowy do
wodowania;

MG.33.2(9)1 wykona¢ przeglad podwodne;j
czesci kadtuba jednostek ptywajacych.

MG.33.2(9)2 wykonaé przeglad podbudowy
do wodowania.

MG:33.2(12)wykonuje polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek ptywajacych;

MG.33.2(12)1 wykonac polecenia osoby
kierujgcej wodowaniem jednostek ptywajgcych.

MG.33.3(3)wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z procesem dokowania kadtuba
jednostek ptywajacych i kontroluje prawidtowosé
jego wykonania;

MG.33.3(3)1 przygotowac¢ jednostke ptywajgca
do wodowania.

MG.33.3(3)2 zapoznac sie z procesem
dokowania kadtuba jednostek ptywajgcych i
kontroluje prawidtowos$c¢ jego wykonania.

MG.33.3(6)wykonuje prace przygotowawcze
zwigzane z remontem, takie jak: demontaz
izolacji, systeméw i okablowania, przygotowania
zbiornikéw, pomieszczen;

MG.33.3(6)1 postugiwac¢ sie specyfikacjg
remontowg jednostki ptywajgcej.

MG.33.3(6)2 zleci¢ wykonanie prac
przygotowawczych zwigzanych z remontem,
takie jak: demontaz izolacji, systemow i
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okablowania, przygotowania zbiornikéw,
pomieszczen;

MG.33.3(7)stosuje zabezpieczenia kadtuba,
maszyn i urzadzen jednostek ptywajgcych
podczas prac remontowych i modernizacyjnych;

MG.33.3(7)1 stosowac zabezpieczenia kadtuba
podczas prac remontowych i modernizacyjnych

MG.33.3(7)2 stosowaé zabezpieczenia maszyn i
urzgdzen jednostek ptywajgcych podczas prac
remontowych i modernizacyjnych.

MG.33.3(9)transportuje materiaty, urzgdzenia i
oprzyrzadowanie konieczne do wykonania
remontu lub modernizacji kadtuba jednostek

ptywajgcych

MG.33.3(9)1 zapozna¢ sie z harmonogramem
dostaw materiatéw i oprzyrzgdowania.

MG.33.3(9)2 zna¢ srodki transportu
stoczniowego.

MG.33.3(9)3 przetransportowa¢ materiaty,
urzgdzenia i oprzyrzagdowanie konieczne do
wykonania remontu/lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych

MG.33.3(10)wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacjg;

MG.33.3(10)1 postugiwac sie specyfikacjg
remontowg jednostki ptywajgce;.

MG.33:3(10)2 zna¢ standardy wykonania prac
budowy i remontu jednostek ptywajgcych.

MG.33.3(10)3 wykonuje prace remontowe lub
modernizacyjne kadtuba jednostek ptywajacych
zgodnie z dokumentacja;

MG.33.4(14)kontroluje jako$é wykonywanych
prac na kazdym etapie budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba i wyposazenia, zgtasza
wymagane badania i préby;

MG.33.4(14)1 zna harmonogram wykonywania
prac remontowych i specyfikacje prac
remontowych.

MG.33.4(14)2 zna standardy budowy i remontu
jednostek ptywajgcych.

MG.33.4(14)3 oceni¢ jakos¢ wykonywanych
prac na kazdym etapie budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba i wyposazenia, zgtasza
wymagane badania i préby;

MG.33.4(18)bierze udziat w analizowaniu
ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania
prac podczas budowy, remontu lub modernizacji
i wyposazania kadtuba jednostek

ptywajgcych;

MG.33.4(18)1 okresli¢ zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka wystepujace podczas
wykonywania prac remontowych kadtuba okretu;

MG.33.4(18)2 okresli¢ zagrozenia dla mienia
i Srodowiska wystepujgce podczas wykonywania
prac remontowych kadtuba okretu;

MG.33.4(18)3 zapobiegac zagrozeniom dla
zdrowia i zycia cztowieka wystepujgcym
podczas wykonywania prac remontowych
kadtuba okretu;

MG.33.4(18)4 zapobiega¢ zagrozeniom dla
mienia i Srodowiska wystepujgcym podczas
wykonywania prac remontowych kadtuba okretu;

16.Praktyki zawodowe

Klasa lll w stoczni produkcyjnej

Wykonuje prace kadiubowe i wyposazeniowe na wydziatach stoczni produkcyjne;.

Klasa IV w stoczni remontowej
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~

Wykonuje prace kadiubowe i wyposazeniowe na wydziatach stoczni remontowe;.

Euzebiusz Szepietowski
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