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PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na
podtozach z tworzyw sztucznych

1. Wprowadzenie

Kurs umiejetnosci zawodowych PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych stanowi jednostke efektéw ksztatcenia opisang w podstawie
programowej dla kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych

w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego. Kwalifikacja ta sktada sie na zbior wiedzy i umiejetnosci w zakresie zawodu drukarz fleksograficzny 732209
oraz technik proceséw drukowania 311935. Ksztatcenie w zakresie kursu umiejetnosci zawodowych, podobnie jak kwalifikacyjnego kursu zawodowego odbywa sie

w systemie pozaszkolnym. Uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowych z kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form
drukowych umozliwia uzyskanie dyplomu w zawodzie drukarz fleksograficzny 732209, a po uzyskaniu certyfikatu kwalifikacji zawodowych z kwalifikacji

PGF.06. Planowanie i kontrola produkcji poligraficznej — dyplomu w zawodzie technik proceséw drukowania. Podmiot prowadzgcy kurs umiejetnosci zawodowych jest
obowigzany poinformowac¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego
ksztatcenia.

Charakterystyka programu

Program kursu umiejetnosci zawodowych (KUZ) stanowigcego jednostke efektu ksztatcenia w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem
fleksograficznych form drukowych zostat opracowany zgodnie z zatozeniami podstawy programowej, ktéra jest obowigzujgcym aktem prawnym okreslonym w drodze
rozporzgdzenia przez Ministra Edukacji Narodowe;j.

Program kursu umiejetnosci zawodowych (KUZ) przedstawiony w tym opracowaniu posiada strukture programowa spiralng i jest opisany dla formy stacjonarnej
ksztatcenia. Na jego realizacje przewidziano 205 godzin zaje¢, w tym 70 godzin zajec¢ teoretycznych (okoto 2 tygodni) i 135 godzin praktycznych (okoto 3,5 tygodnia).

W kursie wskazano tresci nauczania, ktére moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é. Oznaczone sg symbolem E.

W programie kursu przedstawione zostaty: cele ogdlne i cele szczegdtowe przedmiotu, materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia, procedury
osiggania celdw ksztatcenia oraz proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika. Program kursu poprzedzony zostat tabelami,

w ktérych dokonano grupowania efektow ksztatcenia oraz przydzielenia ich wraz z kryteriami weryfikacji do programéw poszczeg6lnych przedmiotéw (kurséw umiejetnosci
zawodowych).

Kwalifikacji PGF.01 Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, ktérej czescig jest opisywany kurs, zostat przypisany 3 poziom
w Polskiej Ramie Kwalifikacji (PRK).
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Zatozenia programowe

Kwalifikacja PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych zostata wprowadzona do klasyfikacji zawodow szkolnictwa
branzowego w 2019 roku, w wyniku zapotrzebowania na specjalistéw w tym zawodzie zgtaszanego przez przedsiebiorcéw branzy poligraficznej. Fleksografia stanowi
dynamicznie rozwijajgcg sie technologie druku, ktéra przede wszystkim znajduje zastosowanie w produkcji opakowan, tj. opakowan z tworzyw sztucznych, etykiet,
opakowan z tektury falistej, artykutdéw higienicznych z nadrukiem. Wedtug raportu ,Rynek poligraficzny i opakowan z nadrukiem w Polsce”, w 2019 roku przedsiebiorstwa
poligraficzne, w ktérych dominujaca technologig produkcji byta fleksografia stanowity 11,4%. Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r.

w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy wskazuje, ze istotne
zapotrzebowanie na drukarzy fleksograficznych w 13 wojewddztwach, zas w 3 zapotrzebowanie umiarkowane. Obecnie ksztatcenie w zawodzie drukarz fleksograficzny
w formach szkolnych nie zaspokaja potrzeb rynku pracy. Osoby, ktdre ukoniczg kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw
drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych i po zdaniu egzaminu uzyskajg zawdd drukarz fleksograficzny mogg znalez¢ zatrudnienie w firmach
fleksograficznych na terenie catej Polski.

Cele kierunkowe programu kursu umiejetnosci zawodowych

Celem ksztatcenia na kursach umiejetnosci zawodowych jest przygotowanie stuchaczy do pracy w branzy poligraficznej. Kurs moze stanowi¢ podstawe do nauki

w zakresie technologii drukowania fleksograficznego, jak réwniez moze by¢ rozszerzeniem wiedzy juz posiadanej przez stuchacza — z zakresu drukowania offsetowego
i poligrafii. Branza poligraficzna w szybkim tempie rozwija sie, zmieniajg sie mozliwosci technologiczne, trendy w projektowaniu, drukowaniu i uszlachetnianiu produktow
poligraficznych jak réwniez same potrzeby konsumentéw, wiec istnieje potrzeba doksztatcania pracownikéw na rynku pracy.

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podfozach z tworzyw sztucznych w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja
procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— Drukowanie z szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych.

Cele kierunkowe kursu umiejetnosci zawodowych to:

— realizowanie planu przezbrojenia maszyny fleksograficznej szerokowstegowej,
— ustawianie maszyny fleksograficznej szerokowstegowej i nadruku nakfadu,

— drukowanie nakfadu na podtozach z tworzyw sztucznych.
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Wymagania wstepne dla stuchaczy kursu umiejetnosci zawodowych PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych

Kurs umiejetnosci zawodowych jest pozaszkolng formg doskonalenia zawodowego zasadniczo przeznaczong dla osob dorostych, ktére ukonczyty 18 lat. Przepisy prawa
umozliwiajg ponadto przyjecie na kurs umiejetnosci zawodowych osoby, ktéra ukonczyta o$mioletnig szkote podstawowg oraz:

— ma opoznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowg lub zdrowotng uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgca podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla miodziezy albo uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego miodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie sledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich. (Rozporzgdzenie ministra edukacji narodowej z dnia 8 sierpnia
2017 r. w sprawie przypadkow, w ktérych do publicznej lub niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyjgé osobe, ktdéra ukonczyta 16 albo 15 lat, oraz przypadkow,
w ktorych osoba, ktéra ukonczyta osSmioletnig szkote podstawowg, moze spetniaé obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy.
(Dz. U. 2017 Poz. 1562).

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kursie umiejetnosci zawodowych jest ponadto zobowigzana dostarczy¢ zaswiadczenie o istnieniu lub braku przeciwwskazan
zdrowotnych do ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych.
(Rozporzadzenie ministra zdrowia z dnia 26 sierpnia 2019 r. w sprawie badan lekarskich kandydatéw do szkét ponadpodstawowych lub wyzszych i na kwalifikacyjne kursy
zawodowe, uczestnikdw i stuchaczy tych szkét, studentéw, stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych oraz doktorantéw. Dz. U. 2019 Poz. 1651).

Nie zostaly okreslone szczegdlne uwarunkowania zwigzane z ksztalceniem w zakresie danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, w tym mozliwosci wykonywania
zawodu przez osoby z dysfunkcjami czy niepetnosprawne.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,
— Swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,
— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
— Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
— Swiadectwo ukohczenia liceum profilowanego,
— certyfikat kwalifikacji zawodowej,
— $wiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
— zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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jest zwalniana, na swoéj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow
ksztalcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposob organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych, jest zwalniana, na swoj
wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych efektow ksztatcenia zrealizowanych na tym kursie umiejetnosci
zawodowych.

Stuchacz, ktéry uzyska zaliczenie z wszystkich przedmiotéw objetych kursem uzyskuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01 Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, ktére upowaznia go do przystapienia do egzaminu zawodowego w zakresie
kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, organizowanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

Warunkiem uzyskania dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie drukarz fleksograficzny 732209 jest zdanie egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji
PGF.01. Realizacja procesoéw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych oraz posiadanie wyksztatcenia zasadniczego zawodowego lub zasadniczego
branzowego lub sredniego lub sredniego branzowego.

Odniesienie do rynku pracy

Bliska wspotpraca szkét prowadzacych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Szkota prowadzgca kursy umiejetnosci zawodowych powinna realizowaé to ksztatcenie w oparciu o wspétprace z pracodawcami, a zajecia
praktyczne powinny odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcéw, w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach
szkolnych, pracowniach szkolnych i placowkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
0golnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych.
Odpowiedni poziom wiedzy ogodlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw kurséw umiejetnosci
zawodowych, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

Potwierdzenie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych umozliwia podjecie pracy w drukarniach
fleksograficznych, drukujgcych na maszynach waskowstegowych, szerokowstegowych i arkuszowych na tekturze falistej. Zapotrzebowanie na specjalistow w tym zakresie
rosnie ze wzgledu na wzrost zapotrzebowania na wszelkiego rodzaju opakowania oraz zréznicowane wymagania w zakresie druku produktéw poligraficznych. Praca
zgodnie z kwalifikacjami zdobytymi podczas tego kursu daje mozliwo$¢é pracy dla pracodawcy niemalze na calym Swiecie.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia

Tabela 1 Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdélnych jednostek modutowych

Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone
Efekty ksztatcenia Liczba przez dyrektora
Stopniowane efektéw . : :
. godzin na . — Technologia Drukowanie
ksztatcenia efekt kluczowy Kryteria weryfikacji i
. efekt drukowania szerokowstegowe na
(ek), efekt wazny (ew), efekt . .
S ksztalcenia fleksog!rz?flcznego na maszynach
szerokiej wstedze fleksograficznych
PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych
realizuje plan przezbrojenia 35 zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego X X
maszyny na podstawie karty oraz wymaganiami klienta
technologicznej (ek) planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzgdzanie X X
byto przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny X X
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny
do przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w
tym:
a) czystosc¢ i temperature centralnego cylindra
b) stan tozysk, smarowanie tozysk, smarowanie két zebatych
dla wersji zebatkowej
c) kompletnosé prawidtowego zamontowania wszystkich X X
elementéw maszyny
d) moduly suszenia i poprawnos$¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura i przeptyw powietrza)
e) stan zamontowania i stopieh zuzycia form drukowych
f) stopien zuzycia i czystos¢ watkéw rastrowych
g) stan zuzycia listew raklowych
h) sprawdza szczelno$¢ komér raklowych
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt kluczowy
(ek), efekt wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone

przez dyrektora

Technologia
drukowania
fleksograficznego na
szerokiej wstedze

Drukowanie
szerokowstegowe na
maszynach
fleksograficznych

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w tym walki
lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe

X

X

demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany

X

X

lokalizuje i sprawdza jakos$¢
i) podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony
drukowanej) dla folii
i) farby, w tym jej lepkosé
k) innych materiatéw do realizacji zlecenia

myje maszyne

montuje oprzyrzadowanie podlegajace zamianie

nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do
rozpoczecia procesu
drukowania (ek)

45

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzadzenia maszyny i jej
zgodnos¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

XX X[ X

XX X[ X

nastawia maszyne do pozycji poczgtkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujacego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek probnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

45

dobiera parametry drukowania

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz
zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
a) czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
b) odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych

PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych

Strona 9 z 49




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Efekty ksztatcenia

Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone

Liczba przez dyrektora
Stopniowane efektéow . . .
ksztalcenia efekt kluczowy godzin na Kryteria weryfikacji Technologla Drukowanie
(ek), efekt wazny (ew), efekt efekt _ dru kowanl_a szerokowstegowe na
e ) ksztalcenia erksog_re_lflcznego na maszynach
szerokiej wstedze fleksograficznych
lokalizuje i analizuje przyczyny btedoéw oraz je usuwa X X
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg X X
drukuje naktad (ek) 80 ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek X X
drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na
biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i X X
przy pomocy systemow kontrolno-sterujgcych
wymienia formy drukowe oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe,
aby poréwnac¢ wplyw réznych parametréow lub zmiennych na finalng X X
odbitke
wymienia zadrukowane role X X
konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowana role X X
poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca X X
zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego X X
symuluje i koryguje btedy w druku X X
Razem liczba godzin w 205
jednostce efektéw ksztatcenia
PGF.01.10. Kompetencje personalne i spoteczne
przestrzega zasad kultury stosuje zasady kultury osobistej i ogblnie przyjete normy zachowania X
osobistej i etyki zawodowej w swoim Srodowisku pracy
(ep) stosuje zasady etyki zawodowej X
wykazuje sie kreatywno$cig i dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany X
otwartoscig na zmiany (ep) wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan zawodowych X
stosuje zasady tworczego rozwigzywania probleméw X
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt kluczowy
(ek), efekt wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

planuje wykonanie zadania
(ep)

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania (ep)

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem (ep)

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe (ep)

stosuje metody i techniki
rozwigzywania konfliktow i
problemow (ep)

wspétpracuje w zespole (ep)

Liczba
godzin na
efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Obowiazkowe zajecia edukacyjne ustalone

przez dyrektora

Technologia
drukowania
fleksograficznego na
szerokiej wstedze

Drukowanie
szerokowstegowe na
maszynach
fleksograficznych

planuje prace zespotu

X

okres$la czas realizacji zadan X
realizuje zadania w wyznaczonym czasie X
analizuje rezultaty dziatan X
wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za podejmowane X
dziatania

okresla konsekwencje niewfasciwego postugiwania sie sprzetem na X
stanowisku pracy

okresla sytuacje mogace wywotywac stres X
stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem X
okresla skutki stresu X
analizuje wiasne kompetencje X

planuje dalszg $ciezke rozwoju X

wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia X

umiejetnosci zawodowych

uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z réznych przyczyn X
przedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktow i problemow X
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialno$ci w zespole X
okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot X
stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspolnych decyzji X
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Tabela 2. Grupowanie efektdéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Liczba godzin na

przeprowadzone sprawnie i
bezpiecznie

identyfikuje aktualny stan narzadzenia
maszyny

sprawdza gotowos¢ elementéw
maszyny lub stan techniczny maszyny
do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperature
centralnego cylindra
o stan fozysk, smarowanie
tozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersiji
zebatkowej
o kompletno$¢ prawidiowego
zamontowania wszystkich
elementow maszyny
o moduty suszenia i poprawnosé
dziatania suszenia
miedzyzespotowego

Grupowanie oszczegolne efekt
. efektow P g. y Okres
. . ; Efekt ksztalcenia wraz . ksztalcenia o
Nazwa jednostki efektow . . — ksztatcenia w . . realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztalcenia - przedmioty/ minimalna liczb w cyklu
S NAZWY okreélon:w ogstawie nauczania
PRZEDMIOTOW a
programowej
PGF.01.6. Drukowanie realizuje plan zapoznaje sig z kartg technologiczng Technologia 10 2 tygodnie
szerokowstegowe na przezbrojenia maszyny nowego zlecenia produkcyjnego oraz drukowania
podiozach z tworzyw na podstawie karty wymaganiami klienta fleksograficznego
sztucznych technologicznej (ek) 2 planuje zakres prac w taki sposéb, aby na szerokiej
przezbrojenie lub narzadzanie byto wstedze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Unia Europejska

* ¥ %

Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny in
. Liczba godzin na
Grupowanie oszczegolne efekty
. efektow P . Okres

. . , Efekt ksztatcenia wraz . ksztalcenia .

Nazwa jednostki efektéw . . Lo ksztatcenia w . realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztatcenia - przedmioty/ minimalna liczb w cyklu
) S G NAZWY a ¢ nauczania

PRZEDMIOTOW

okreslona w podstawie
programowej

(temperatura i przeptyw
powietrza)

o stan zamontowania i stopien
zuzycia form drukowych

o stopien zuzycia i czysto$c
watkéw rastrowych
stan zuzycia listew raklowych

o sprawdza szczelnos¢ komor
raklowych

— lokalizuje i przygotowuje
oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym
walki lub tuleje drukujagce i rastrowe,
listwy raklowe

— demontuje oprzyrzgdowanie do
wymiany

— lokalizuje i sprawdza jakoSc¢:

o podtoza, w tym aktywacje
(stopien jonizacji strony
drukowanej) dla folii

o farby, w tym jej lepkosé

o innych materiatéw do realizac;ji
Zlecenia

— myje maszyne

— montuje oprzyrzgdowanie podlegajace
wymianie

— nawleka podtoze na maszyne
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Nazwa jednostki efektéw
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztatcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

ustawia maszyne do
rozpoczecia procesu
drukowania (ek) &2

— sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia
lub narzagdzenia maszyny i jej
zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym

— nastawia maszyne do pozycji
poczatkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegoélnych zespotéw
farbowych (watow lub tulei rastrowych
do formy drukowej oraz catego
zespotu drukujgcego do cylindra
dociskowego)

— sprawdza poprawnos¢ dziatania
podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu
(ek) 2

— dobiera parametry drukowania

— uruchamia maszyne i drukuje pierwsze
odbitki

— sprawdza utozenie nadruku na
podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie kolorow,
pasowanie koloréw oraz zgodnosc¢
kolorystyczng odbitek

— sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby,
w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma
sie z odpowiednig sitg

15

15
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Polska Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Nazwa jednostki efektéw
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz

z kodowaniem Kryteria weryfikacji

(ek; ew; ep)

Grupowanie
efektow
ksztatcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

o odpornos¢ nadruku na
zarysowanie, zaginanie i
Scieranie

lokalizuje i analizuje przyczyny btedow
oraz je usuwa

zatwierdza z klientem odbitke
naktadowg

drukuje nakfad (ek) 2

ostatecznie sprawdza jakos$¢ odbitek

drukuje naktad (nowe zlecenia lub
wznowienia), sprawdzajgc na biezgco
jakosc¢ odbitek wzgledem wzorca,
zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy
podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnac¢ wptyw réznych parametréw
lub zmiennych na finalng odbitke

wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i
demontuje ostatnig zadrukowang role

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke
wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia
produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku

30
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 *

Liczba godzin na

Grupowanie .
. efektow poszczeg?lne efekty Okres
. . , Efekt ksztatcenia wraz . ksztalcenia L
Nazwa jednostki efektéw . . — ksztatcenia w .. realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztatcenia - przedmioty/ minimalna liczbe w cyklu
T NAZWY . . nauczania
PRZEDMIOTOW okreslona w .podstaW|e
programowe;j
PGF.01.10. Kompetencje | przestrzega zasad — stosuje zasady kultury osobistej i -
personalne i spoteczne kultury osobistej i etyki ogolnie przyjete normy zachowania w
zawodowej (ep) swoim srodowisku pracy
— stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie — dokonuje analizy wlasnej kreatywnosci
kreatywnoscig i i otwartosci na zmiany
konsekwencjg w — wykazuje sie innowacyjnoscig podczas
realizacji zadan (ep) realizacji zadan
— stosuje technike tworczego myslenia
podczas rozwigzywania problemu
aktualizuje wiedze i — analizuje wiasne kompetencje okresla
doskonali umiejetnosci dziatania realizowane wspélnie przez
zawodowe (ep) zespot
— planuje dalszg sciezke 00rozwoju
— wykorzystuje rézne Zrodfa informacji w
celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych
PGF.01.6. Drukowanie realizuje plan — zapoznaje sie z kartg technologiczng Drukowanie 25 3,5
szerokowstegowe na przezbrojenia maszyny nowego zlecenia produkcyjnego oraz szerokowstegowe tygodnia
podiozach z tworzyw na podstawie karty wymaganiami klienta na maszynach
sztucznych technologicznej (ek) — planuje zakres prac w taki sposdb, aby | fleksograficznych

przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i
bezpiecznie

— identyfikuje aktualny stan narzadzenia
maszyny
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Unia Europejska

* ¥ %

Wiedza Edukadja Rozwéi Polska Europejski Fundusz Spoteczny in
. Liczba godzin na
Grupowanie oszczegolne efekty
. efektow P . Okres

. . , Efekt ksztatcenia wraz . ksztalcenia .

Nazwa jednostki efektéw . . Lo ksztatcenia w . realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztatcenia - przedmioty/ minimalna liczb w cyklu
) S G NAZWY a ¢ nauczania

PRZEDMIOTOW

okreslona w podstawie
programowej

— sprawdza gotowos¢ elementéw
maszyny lub stan techniczny maszyny
do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o

czystos¢ i temperature
centralnego cylindra

stan tozysk, smarowanie
tozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersiji
zebatkowej

kompletnos¢ prawidiowego
zamontowania wszystkich
elementéw maszyny

moduty suszenia i poprawnosé
dziatania suszenia miedzy
zespotowego (temperatur i
przeptyw powietrza)

stan zamontowania i stopien
zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystosé
watkéw rastrowych

stan zuzycia listew raklowych
sprawdza szczelno$¢ komoér
raklowych

— lokalizuje i przygotowuje
oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Nazwa jednostki efektéw
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztatcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

watki lub tuleje drukujgce i rastrowe,
listwy raklowe

— demontuje oprzyrzadowanie do
wymiany

— lokalizuje i sprawdza jakosc:

o podtoza, w tym aktywacje
(stopien jonizaciji strony
drukowanej) dla folii
farby, w tym jej lepkos¢

o innych materiatéw do realizac;ji
Zlecenia

— myje maszyne

— montuje oprzyrzgdowanie podlegajace
zamianie

— nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do
rozpoczecia procesu
drukowania (ek)

— sprawdza kompletno$¢ przezbrojenia
lub narzadzenia maszyny i jej
zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym

— nastawia maszyne do pozycji
poczagtkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw
farbowych (watéw lub tulei rastrowych
do formy drukowej oraz catego
zespotu drukujgcego do cylindra
dociskowego)

30
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Nazwa jednostki efektéw
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztatcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW

Liczba godzin na
poszczegolne efekty
ksztalcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

— sprawdza poprawnos¢ dziatania
podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu
(ek)

— dobiera parametry drukowania

— uruchamia maszyne i drukuje pierwsze
odbitki

— sprawdza utozenie nadruku na
podiozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie koloréw,
pasowanie koloréw oraz zgodnos¢
kolorystyczng odbitek

— sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby,
w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma
sie z odpowiednig sita
o odpornos¢ nadruku na
zarysowanie, zaginanie i
Scieranie

— lokalizuje i analizuje przyczyny bteddw
oraz je usuwa

— zatwierdza z klientem odbitke
naktadowag

drukuje nakfad (ek)

— ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek

— drukuje naktad (nowe zlecenia lub
wznowienia), sprawdzajgc na biezgco

30

50
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Fundusze

iski Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
EqupGjSk_le B Polsk;? P Europejski Fundusz Spoteczny S
Wiedza Edukacja Rozwdj al
. Liczba godzin na
Grupowanie poszczegolne efekty
. . . Efekt ksztatcenia wraz efektow . ksztalcenia Okrgs .
Nazwa jednostki efektéw . . Lo ksztatcenia w . realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztalcenia - przedmioty/ minimalna liczb w cyklu
» GW: P NAZWY 2 ¢ nauczania

PRZEDMIOTOW

okreslona w podstawie
programowej

jakos¢ odbitek wzgledem wzorca,
zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

— wymienia formy drukujgce oraz tasmy
podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnaé wptyw réznych parametrow
lub zmiennych na finalng odbitke

— wymienia zadrukowane role

— konczy drukowanie naktadu i
demontuje ostatnig zadrukowang role

— poroéwnuje pierwszg i ostatnig odbitke
wzgledem wzorca

— zamyka realizacje zlecenia
produkcyjnego

— symuluje i koryguje btedy w druku

PGF.01.10. Kompetencje
personalne i spoteczne

wykazuje sie
kreatywnoscig i
konsekwencjg w
realizacji zadan (ep)

— dokonuje analizy wtasnej kreatywnosci
i otwartos$ci na zmiany

— wykazuje sie innowacyjnoscig podczas
realizacji zadan

— stosuje technike twérczego myslenia
podczas rozwigzywania problemu

planuje wykonanie
zadania (ep)

— planuje prace zespotu

— okresla czas realizacji zadan

— realizuje zadania w wyznaczonym
czasie
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 5 %

Liczba godzin na

Grupowanie .
_ efektow poszczeg?lne efekty Okres
. . , Efekt ksztatcenia wraz . ksztalcenia L
Nazwa jednostki efektéw . . Lo ksztatcenia w . realizacji
. z kodowaniem Kryteria weryfikacji . uwzgledniajaca
ksztalcenia - przedmioty/ minimalna liczbe w cyklu
T NAZWY . . nauczania
PRZEDMIOTOW okreslona w .podstaW|e
programowe;j
analizuje rezultaty dziatan
ponosi wskazuje obszary odpowiedzialnosci
odpowiedzialnos¢ za prawnej za podejmowane dziatania
podejmowane dziatania okresla konsekwencje niewtasciwego
(ep) postugiwania sie sprzetem na
stanowisku pracy
stosuje techniki okresla sytuacje mogace wywotywaé
radzenia sobie ze stres
stresem (ep) stosuje sposoby radzenia sobie ze
stresem
okresla skutki stresu
stosuje metody i uzasadnia, ze konflikt w grupie moze
techniki rozwigzywania wynika¢ z roznych przyczyn
konfliktow i probleméw przedstawia rézne sposoby
(ep) rozwigzywania konfliktéw i probleméw
wspotpracuje w zespole przestrzega podziatu rél, zadan i
(ep) odpowiedzialnosci w zespole
okresla dziatania realizowane wspdlnie
przez zespot
stosuje podstawowe sposoby
podejmowania wspoélnych decyzji
Razem 205
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3 Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 %

Przedmiot/

Liczba godzin

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

fleksograficznego na
szerokiej wstedze

technologicznej (ek)

Obowiazkowe Przedmioty Zajecia kodami (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w

ustalone przez teoretyczne formie zajeé

dyrektora praktycznych

Technologia 70 - realizuje plan przezbrojenia zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia
drukowania maszyny na podstawie karty produkcyjnego oraz wymaganiami klienta

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub
narzadzanie byto przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan techniczny
maszyny do przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego
zlecenia, w tym:
o czystosé i temperature centralnego cylindra
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersji zebatkowej
o kompletnoé¢ prawidlowego zamontowania wszystkich
elementéw maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura i przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopienh zuzycia i czystos¢ watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o sprawdza szczelnos¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym
walki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony
drukowanej) dla folii

o O O
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane w
formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z
kodami (ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

o farby, w tym jej lepkosé

o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do
rozpoczecia procesu
drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzadzenia maszyny i
jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego
do cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnosc¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek probnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podfozu (naprowadzenie wstegi),
site naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz
zgodnos¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/

Liczba godzin

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

Obowiazkowe Przedmioty Zajecia kodami (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w
ustalone przez teoretyczne formie zajeé
dyrektora praktycznych
drukuje nakfad (ek) — ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek
— drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na
biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak
i przy pomocy systemow kontrolno-sterujgcych
— wymienia formy drukujgce oraz tasmy podkfadowe i podtoza
drukowe, aby poréwna¢ wptyw réznych parametrow lub
zmiennych na finalng odbitke
— wymienia zadrukowane role
— konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang
role
— pordwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca
— zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego
— symuluje i koryguje btedy w druku
przestrzega zasad kultury — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
osobistej i etyki zawodowej zachowania w swoim srodowisku pracy
(ep) - stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywnoscig i — dokonuje analizy wtasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
konsekwencjg w realizacji — wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan
zadan (ep) — stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania
problemu
aktualizuje wiedze i doskonali — analizuje wtasne kompetencje okresla dziatania realizowane
umiejetnosci zawodowe (ep) wspolnie przez zespot
— planuje dalszg $ciezke rozwoju
— wykorzystuje rézne Zrodta informacji w celu doskonalenia
umiejetnosci zawodowych
Drukowanie - 135 realizuje plan przezbrojenia — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia

szerokowstegowe na

maszyny na podstawie karty
technologicznej (ek)

produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Europejski Fundusz Spoteczny *

*

Unia Europejska |IEES

* 5 %

Przedmiot/

Liczba godzin

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

Obowiazkowe Przedmioty Zajecia kodami (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne zawodowe realizowane w

ustalone przez teoretyczne formie zajeé

dyrektora praktycznych

maszynach planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub

fleksograficznych

narzgdzanie byto przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan techniczny
maszyny do przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego
zlecenia, w tym:
o czystosé¢ i temperature centralnego cylindra
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersji zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich
elementéw maszyny
o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura i przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystos¢ watkoéw rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o sprawdza szczelnos¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym
walki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony
drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

o O O
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane w
formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z
kodami (ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

ustawia maszyne do
rozpoczecia procesu
drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i
jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczgtkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego
do cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnosc¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek probnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podfozu (naprowadzenie wstegi),
site naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz
zgodnos¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny bteddéw oraz je usuwa
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych

Strona 26 z 49




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane w
formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z
kodami (ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

drukuje nakfad (ek)

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na
biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak
i przy pomocy systemow kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza
drukowe, aby poréwna¢ wptyw réznych parametrow lub
zmiennych na finalng odbitke

wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang
role

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca
zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku

wykazuje sie kreatywnoscig i
konsekwencjg w realizaciji
zadan (ep)

dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan

planuje wykonanie zadania
(ep)

planuje prace zespotu

okresla czas realizacji zadan

realizuje zadania w wyznaczonym czasie
analizuje rezultaty dziatan

ponosi odpowiedzialnosé¢ za
podejmowane dziatania (ep)

wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za podejmowane
dziatania

okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem
na stanowisku pracy

stosuje techniki radzenia sobie
ze stresem (ep)

okresla sytuacje mogace wywoltywac stres
stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem
okresla skutki stresu
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Europejskie
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Rzeczpospolita
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*

Unia Europejska |IEES
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* 5 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane w
formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z
kodami (ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

stosuje metody i techniki
rozwigzywania konfliktow i
problemoéw (ep)

— uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynikac z réznych przyczyn
— przedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktow i
probleméw

wspotpracuje w zespole (ep)

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
— okresla dziatania realizowane wspélnie przez zespot
— stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspdlnych decyzji
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2.3. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych Wykonywanie napraw, renowacji i rozbiorek konstrukcji drewnianych

Tabela 4 Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

Nazwa zajec Liczba godzin zaje¢ Uwagi o realizacji

Technologia drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze 70 Zajecia teoretyczne
Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych 135 Zajecia praktyczne

taczna liczba godzin zajeé 205

Egzamin z kwalifikacji nalezy przeprowadzi¢ po ukohczeniu wszystkich przewidzianych programem zajec (po zaliczeniu wszystkich kurséw umiejetnosci zawodowych, w
terminach okreslonych przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.
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3. Programy poszczegélnych zaje¢
3.1. Program nauczania dla przedmiotu: Technologia drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze

3.1.1 Cele ogdblne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Zapoznanie z procesami technologicznymi drukowania na maszynie fleksograficznej szerokowstegowe;.
e Analizowanie przebiegu drukowania na maszynie fleksograficznej szerokowstegowe;.
e Aktualizowanie wiedzy o procesach drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze.

e Rozwijanie umiejetnosci stosowania kultury i etyki zawodowe;.

3.1.2 Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:

e odczytywac zapisy w karcie technologicznej zlecenia produkcyjnego,

e planowaé prace drukarskie zgodnie z zatozeniami technologicznymi,

e wymienia¢ materiaty stosowane w drukowaniu fleksograficznym na szerokiej wstedze,

e opisywac zasady przygotowania do druku fleksograficznej maszyny szerokowstegowej,

e rozréznia¢ oprzyrzadowanie podlegajgcej wymianie podczas przezbrojenia fleksograficznej maszyny szerokowstegowe;j,
e charakteryzowaé nastawy poczatkowe fleksograficznej szerokowstegowej maszyny drukujgcej,

e charakteryzowac¢ proces drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze,

e opisywac zasady obstugi i regulacji poszczegodlnych zespotdw maszyny fleksograficznej szerokowstegowej,

e wymienia¢ parametry jakosciowe wydruku fleksograficznego podlegajgce kontroli na odbitkach pierwszych,

e analizowac¢ przyczyny powstawania btedéw w druku i podawaé sposoby ich eliminacji,

e wymienia¢ parametry odbitek podlegajagce kontroli podczas drukowania fleksograficznego szerokowstegowego,

e wymienia¢ czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze.
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3.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia — Montaz i demontaz konstrukcji stalowych

maszyny fleksograficznej
szerokowstegowej do
drukowania

j=|

maszyny na podstawie
karty technologicznej (ek)

Temat zajeé Liczba Efekt ksztalcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)
Podstawy przygotowania 30 realizuje plan przezbrojenia — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz

wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé i temperature centralnego cylindra
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zgbatych dla wersiji
zebatkowej
o kompletnos¢ prawidlowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura i przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystos¢ watkéw rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o sprawdza szczelnos¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne

O O O
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Temat zajec Liczba Efekt ksztatcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)
— montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
— nawleka podtoze na maszyne
ustawia maszyne do — sprawdza kompletnosc przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z
rozpoczecia procesu kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
drukowania (ek) — nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotdow farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
— sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek prébnych
ustawia nadruk naktadu — dobiera parametry drukowania
(ek) — uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
— sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciagu
wstegi, nasycenie kolorow, pasowanie koloréw oraz zgodno$c¢ kolorystyczng
odbitek
— sprawdza efektywno$¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg
o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
— lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
— zatwierdza z klientem odbitke naktadowg
Podstawy drukowania i 40 drukuje nakfad (ek) — ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek

zakonczenia procesu
drukowania na maszynie
szerokowstegowej

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na biezgco jako$¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podioza drukowe, aby
poréwnac¢ wptyw réznych parametréw lub zmiennych na finalng odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego
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Temat zajeé Liczba Efekt ksztalcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)

— symuluje i koryguje btedy w druku

Kompetencje personalne i — przestrzega zasad kultury i — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim
spoteczne etyki (ep) srodowisku pracy
— stosuje zasady etyki zawodowej

wykazuje sie kreatywnoscig — dokonuje analizy wtasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany

i konsekwencjg w realizac;ji

zadan (ep)

aktualizuje wiedze i — analizuje wtasne kompetencje

doskonali umiejgtnosci — planuje dalszg $ciezke rozwoju

zawodowe (ep) —  wykorzystuje rézne zrodta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci

zawodowych

Tresci nauczania, ktére mogag by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, oznaczono poprzez umieszczenie znaczka B.
3.1.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

W zakres przedmiotu Technologia drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze kursu umiejetnosci zawodowych PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na
podtozach z tworzyw sztucznych wchodzg wymagania programowe o charakterze teoretycznym. W zwigzku z tym adekwatnymi do przekazywanej wiedzy i umiejetnoci
metodami nauczania sg podajgce, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

— wykiad informacyjny,
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— wykiad problemowy,
— instruktaz,
- film;
oraz metody aktywizujgce takie jak:
— tekst przewodni,
— metoda przypadkoéw,
— dyskusja dydaktyczna,
—  burza mézgéw.

W przypadku stosowania ksztatcenia na odlegto$¢ za pomoca platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:

wyktad informacyjny,

opis,
- film,
— ekspozycja,
— galeria online,
— metoda projektu,
—  forum.
W procesie ksztatcenia wskazanz’a jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb
i mozliwosci uczestnikow zaje¢. Cwiczenia i samodzielne prace uczestnikdw kursu nalezy dostosowac do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez
stuchaczy wysokich kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.
Obudowa dydaktyczna
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujace elementy:
— literatura przedmiotu,
— poradniki metodyczne dla nauczyciel,
— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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— materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,
— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,
— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu; plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw drukowania
fleksograficznego na szerokiej wstedze, bgdz u pracodawcy wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce takg produkcije.

Przedmiot Technologia drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze moze odbywac w formach organizacyjnych: cata grupa stuchaczy przy nauczaniu stacjonarnym
lub przy ksztatceniu na odlegtosé w formie on-line. Cwiczenia w ramach zajeé powinny realizowane w mniejszych grupach 3—4 osobowych lub indywidualnie w zalezno$ci
od rodzaju éwiczenia czy potrzeby stuchaczy.
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3.2. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych

3.2.1 Cele ogdblne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Przygotowanie procesu drukowania na fleksograficznych maszynach szerokowstegowych.
e Nabywanie umiejetnosci drukowania na fleksograficznych maszynach szerokowstegowych.
¢ Rozwijanie umiejetnosci pozyskiwania wiedzy zwigzanej z technologig druku na szerokiej wstedze.

e Rozwijanie umiejetnosci wspotpracy w zespole i podejmowania odpowiedzialnosci za wykonywane czynnosci zawodowe.

3.2.2 Cele szczegoétowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:
o stosowac zapisy w karcie technologicznej zlecenia produkcyjnego,
e planowac prace drukarskie zgodnie z zatozeniami technologicznymi,
e rozpozna¢ materiaty stosowane w drukowaniu fleksograficznym na szerokiej wstedze,
e przygotowacé do druku fleksograficzng maszyne szerokowstegows,
e drukowac na maszynie fleksograficznej szerokowstegowe;j,
e wskazaé¢ parametry jakosciowe wydruku fleksograficznego podlegajace kontroli na odbitkach pierwszych,
e postugiwacé sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi,
e analizowa¢ przyczyny powstawania btedéw w druku i podawaé sposoby ich eliminacji,
e oceni¢ jakos¢ odbitek,

e wykonac¢ czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze.
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3.2.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia - Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych

drukowania na maszynie
fleksograficznej
szerokowstegowej

maszyny na podstawie karty
technologicznej (ek)

Temat zajeé Liczba Efekt ksztalcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)
Przygotowanie procesu 70 realizuje plan przezbrojenia — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz

wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzagdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé i temperature centralnego cylindra
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zgbatych dla wersiji
zebatkowej
o kompletnos¢ prawidiowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia miedzy zespotowego
(temperatura i przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystos¢ watkoéw rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o sprawdza szczelnos¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne

O O O
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Temat zajec Liczba Efekt ksztatcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)
— montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
— nawleka podtoze na maszyne
ustawia maszyne do — sprawdza kompletnos$¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
rozpoczecia procesu kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
drukowania (ek) - nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujacej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotow farbowych (watéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
— sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotdw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek probnych
ustawia nadruk nakfadu (ek) — dobiera parametry drukowania
— uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
— sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciagu
wstegi, nasycenie kolorow, pasowanie koloréw oraz zgodno$¢ kolorystyczng
odbitek
— sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg
o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i $cieranie
— lokalizuje i analizuje przyczyny btedoéw oraz je usuwa
— zatwierdza z klientem odbitke naktadowg
Drukowanie i kontrolowanie 65 drukuje naktad (ek) — ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukowania na maszynie
fleksograficznej
szerokowstegowej

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnac wptyw réznych parametréw lub zmiennych na finalng odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku
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Temat zajeé Liczba Efekt ksztalcenia wraz Kryteria weryfikacji
godzin z kodowaniem
(ek; ew; ep)
Kompetencje personalne i - wykazuje sie — dokonuje analizy witasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
spoteczne kreatywnoscig i - wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan

konsekwencjg w
realizacji zadan (ep)

planuje wykonanie
zadania (ep)

— planuje prace zespotu

— okresla czas realizacji zadan

— realizuje zadania w wyznaczonym czasie
— analizuje rezultaty dziatan

ponosi odpowiedzialnosé
za podejmowane
dziatania (ep)

— wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za podejmowane dziatania
— okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na stanowisku
pracy

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem (ep)

— okresla sytuacje moggce wywotywac stres
— stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem
— okresla skutki stresu

stosuje metody i techniki
rozwigzywania konfliktow
i problemow (ep)

— uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z réznych przyczyn
— przedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemow

wspoétpracuje w zespole
(ep)

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
— okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot
— stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspdlnych decyzji
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3.2.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakres przedmiotu technologia Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych kursu umiejetnosci zawodowych PGF.01.6. Drukowanie
szerokowstegowe na podfozach z tworzyw sztucznych wchodzg wymagania programowe o charakterze praktycznym. W zwigzku z tym zaleca sie stosowanie metod
ksztatcenia o tym charakterze, np.:

— pokaz z objasnieniem,

— pokaz z instruktazem,

— ¢wiczenia przedmiotowe,
— ¢wiczenia produkcyjne,
— metoda projektow).

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na metody problemowe aktywizujgce, tj.:

metoda przypadkdw,

— metoda sytuacyjna,

inscenizacja,

dyskusja dydaktyczna.

W przypadku przedmiotu Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych nie przewiduje sie mozliwosci ksztatcenia na odlegtos¢ za pomoca platform
edukacyjnych.

W procesie ksztatcenia wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb i
mozliwosci uczestnikéw zaje¢. Cwiczenia i samodzielne prace uczestnikdw kursu nalezy dostosowa¢ do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez
stuchaczy wysokich kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:

— literatura przedmiotu,

— poradniki metodyczne dla nauczyciel,
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scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikow,

testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

narzedzia diagnozujgce rozwdj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie u pracodawcy wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce zadruk fleksograficzny na arkuszach tektury falistej:

urzgdzenie do montazu fleksograficznych form drukujgcych,
urzgdzenie do czyszczenia watkow lub tulei rastrowych,
stanowisko drukowania wyposazone we maszyne fleksograficzng umozliwiajgcg drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych,

narzedzia i urzgdzenia oraz wyposazenie dodatkowe do obstugi maszyny fleksograficznej umozliwiajgcej drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw
sztucznych,

przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny lepkosci farby, stanu i pojemnosci watkéw lub tulei rastrowych,

stanowisko z oswietleniem znormalizowanym wyposazone w przyrzgdy kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci wydrukéw fleksograficznych (m.in. lupe, mikroskop
poligraficzny, spektrofotometr, wzornik koloréw i okulary poligraficzne).

instrukcje stanowiskowe (jeden zestaw na jedno stanowisko),

zestaw przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny pracy.

Ksztalcenie w zakresie przedmiotu Drukowanie szerokowstegowe na maszynach fleksograficznych powinno odbywac sie w formie stacjonarnej. Cze$¢ zaje¢ moze byé
realizowana catg grupg, ale ksztatcenie $cisle praktyczne powinno odbywac sie w mniejszych 3—4 osobowych grupach lub indywidualnie, w zaleznosci od rodzaju
¢wiczenia.
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4. Ewaluacja programu kursu umiejetnosci zawodowych

Tabela 7. Ewaluacja kursu umiejetnosci zawodowych

Efekt ksztalcenia z podstawy Termin badania
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikaciji

lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Realizuje plan przezbrojenia maszyny -

na podstawie karty technologicznej

maszyny
— Montuje oprzyrzagdowanie
— Przygotowuje maszyne do druku

Planuje przezbrojenie maszyny -
zgodnie z zatozeniami -
technologicznymi _
— Sprawdza gotowos$¢ elementéw -

Cwiczenia produkcyjne.
Préba pracy.

Testy zamkniete.
Ankieta ewaluacyjna.

Ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

produkcyjnym

— Sprawdza poprawnos¢ dziatania
podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

— Sprawdza kompletnosc¢ -
przezbrojenia lub narzgdzenia -
maszyny i jej zgodnos¢ z kartg -
technologiczng lub zleceniem _

Cwiczenia produkcyjne.
Préba pracy.

Testy zamkniete.
Ankieta ewaluacyjna.

Ustawia nadruk naktadu

— Uruchamia maszyne i drukuje -
pierwsze odbitki -
— Lokalizuje i analizuje przyczyny -
btedéw oraz je usuwa -

Cwiczenia produkcyjne.
Préba pracy.

Testy zamkniete.
Ankieta ewaluacyjna.

Drukuje naktad

— Drukuje naktad i kontroluje -
przebieg procesu drukowania -

Cwiczenia produkcyjne.
Préba pracy.

Testy zamkniete.
Ankieta ewaluacyjna.

W czasie realizacji programu
nauczania oraz po zakonczonej
jednostce metodycznej.
Ostateczna ewaluacja po
egzaminie potwierdzajagcym
kwalifikacje w zawodzie.
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5. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkoéw i materiatlow dydaktycznych

5.1. Wykaz literatury

1) Angielsko-polski leksykon terminéw poligraficznych, praca zbiorowa, COBRPP, Warszawa 2013.

2) Broszury z serii OK flexo, Polska Izba Fleksografow (4 edycje), Warszawa 2018.

3) Bielecki M., Chmielewska-Wurch A., Damiecki T., Zagadnienia ogdlne oraz rekomendowane standardy dotyczgce tektury falistej i opakowan z tektury falistej, SPP,
todz 2011.

4) Czerniawski B., Rynek opakowan z tworzyw sztucznych w kraju prognoza jego rozwoju, COBRO, Warszawa 2017.

5) Czichon H., Czichon M., Fleksodruk. Formy drukowe i materiaty, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2016.

6) Czichon H., Czichon M., Formy fleksodrukowe, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2006.

7) Gehman C., Systemy produkcyjne w poligrafii. Praktyczny przewodnik, COBRPP, Warszawa 2002.

8) Scarpeta E., Fleksografia — praktyczny podrecznik, Zrzeszenie Polskich Fleksografow, Warszawa 2011.

9) Miesiecznik branzowy ,Print & Publishing”.

10) Miesiecznik branzowy ,Swiat Poligrafii Professional”.

11) Miesiecznik branzowy ,Swiat Druku”.

12) Miesiecznik branzowy ,Poligrafika”.

5.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela oraz stanowiska komputerowe dla uczestnikéw (jedno stanowisko dla jednego uczestnika) podtgczone do sieci lokalnej
z dostepem do Internetu, z systemem operacyjnym, pakietem oprogramowania biurowego, urzgdzeniem wielofunkcyjnym

— projektor multimedialny,

— plansze i prezentacje multimedialne ilustrujgce etapy:

— przygotowanie do druku, w tym:

— tworzenie koncepcji i projektowanie grafiki drukowanego motywu lub oryginatu przysztego opakowania,
— wykonywanie form fleksograficznych,

— drukowanie, w tym:
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— naklejanie form fleksograficznych,

— narzad maszyn drukujgcych (szeregowych, z centralnym cylindrem, wiezowych oraz arkuszowych),

— proces drukowania fleksograficznego,

— czynnosci wystepujace po zakonczeniu operacji drukowania,

— przetwarzanie wydrukowanych produktow fleksograficznych w gotowe opakowania wystepujgce w drukarniach fleksograficznych,
— publikacje nieperiodyczne na temat fleksografii oraz opakowan,

— firmowe katalogi, foldery, ulotki, prezentacje multimedialne na temat: urzadzen do wykonywania form drukowych, w tym instrukcje obstugi, maszyn drukujgcych,
w tym instrukcje obstugi innych urzgdzen typu: urzadzenia do naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalniki farb, urzadzenia do czyszczenia watkow
i tulei rastrowych, urzadzenia do mycia form drukowych, pompy farbowe, wyposazenia, w tym watkéw oraz tulei rastrowych, tulei drukowych, listew raklowych,
komor raklowych, materiatéw eksploatacyjnych dla fleksografii (podtoza drukowe, farby i lakiery),

— oprogramowania stosowanego we fleksografii,

— narzedzi kontrolno-pomiarowych, w tym wzornikéw koloréw, okularéw poligraficzne, lup i mikroskopéw poligraficzne, komér swiatta dziennego, przyrzadow do
pomiaru struktury rastrowej i pojemnosci watkéw rastrowych,

— proofery — reprezentatywne dla catego ciggu technologicznego produkciji fleksograficznej ewentualnie ciggu przetwdérczego (dla opcji zintegrowanej ,on-line”),

—  przyktady wydrukow testowych oraz naktadowych, w tym juz przetworzonych w gotowe, zadrukowane fleksograficznie, opakowania rynkowe, standardy, wytyczne
i dobre praktyki dotyczace jakosci produkcji fleksograficznej.

Ponadto opracowane karty pracy i materialy do zrealizowania okreslonych zagadnieh zgodnie z tematem, wymaganiami oraz zastosowang metodg nauczania + ankiety
ewaluacyjne.
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6. Sposoéb i forma zaliczenia kursu

Kazdy z przedmiotéw (kurséw umiejetnosci zawodowych) konczy sie egzaminem. Egzamin powinien sprawdzaé opanowanie efektoéw ksztatcenia przypisanych do danego
przedmiotu (kursu umiejetnosci zawodowych). Forme i termin egzaminu ustala organizator kursu. Powinna ona by¢ dostosowana do charakteru zaje¢ Przedmioty
praktyczne powinny konczyc¢ sie egzaminem o charakterze praktycznym.

Zaliczenie kursu umiejetnosci zawodowych polega na uzyskaniu zaliczen z wszystkich przedmiotéw. Ukonczenie kurs umiejetno$ci zawodowych upowaznia do
przystgpienia do egzaminu zawodowego z kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych w terminie ustalanym przez
Centralng Komisje Egzaminacyjna.
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7. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zaje¢

Tabela 8 Weryfikacja programu nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

* ¥ %

* 5 *

Lp. Program /kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(TIN)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki T
efektow)
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w 205
zawodzie lub jednostki efektow

Tabela 9 Weryfikacja programu KUZ pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawarto$¢ opracowanego programu
zajec (temat zajec)

PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych

realizuje plan przezbrojenia maszyny na
podstawie karty technologicznej

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz
wymaganiami klienta

ITechnologia drukowania fleksograficznego
na szerokiej wstedze

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie szerokowstegowe na
maszynach fleksograficznych

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

a)
b)

<)
d)

e)

czystos¢ i temperature centralnego cylindra

stan tozysk, smarowanie tozysk, smarowanie ko6t zebatych dla wersji
zebatkowej

kompletnos¢ prawidlowego zamontowania wszystkich elementéw maszyny
moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura i przeptyw powietrza)

stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych

stopien zuzycia i czystosé watkéw rastrowych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos$¢ opracowanego programu
zajec (temat zajec)

g) stan zuzycia listew raklowych
h) sprawdza szczelno$¢ komér raklowych

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe

demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany

lokalizuje i sprawdza jakosc:
i) podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
i) farby, w tym jej lepkosé
k) innych materiatéw do realizacji zlecenia

myje maszyne

montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie

nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotow farbowych (watéw lub tulei rastrowych do formy drukowej
oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotdw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek préobnych

ustawia nadruk nakfadu

dobiera parametry drukowania

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podfozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,
nasycenie kolorow, pasowanie koloréw oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

sprawdza efektywnos$c¢ suszenia farby, w tym:
a) czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
b) odpornoé¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos$¢ opracowanego programu
zajec (temat zajec)

drukuje naktad

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na biezgco jako$¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systeméw kontrolno-
sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby poréwnac
wplyw réznych parametréw i zmiennych na finalng odbitke

wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie nakfadu i demontuje ostatnig zadrukowang role

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku

PGF.01.10.Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki

stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
Srodowisku i miejscach publicznych

Technologia drukowania fleksograficznego
na szerokiej wstedze

stosuje zasady etyki zawodowej

Drukowanie szerokowstegowe na

wykazuje sie kreatywno$cig i
konsekwencjg w realizacji zadan

dokonuje analizy wtasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany

maszynach fleksograficznych

wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan

stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania problemu

planuje wykonanie zadania

planuje prace zespotu

okredla czas realizacji zadanh

realizuje zadania w wyznaczonym czasie

analizuje rezultaty dziatan

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za podejmowane dziatania

okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na stanowisku pracy

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

okresla sytuacje moggce wywotywac stres

stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem

okresla skutki stresu
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie Zawartos$¢ opracowanego programu
zajec (temat zajec)

aktualizuje wiedze i doskonali analizuje wtasne kompetencje

umiejetnosci zawodowe planuje dalszg $ciezke rozwoju

wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych
stosuje metody i techniki rozwigzywania {uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z réznych przyczyn

konfliktow i problemow przedstawia rézne sposoby rozwigzywania konflikiéw i problemow

wspotpracuje w zespole przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot

stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspolnych decyzji
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