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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO PGF.01. Realizacja proceséw drukowania
z uzyciem fleksograficznych form drukowych

1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych umozliwia, po potwierdzeniu
egzaminem zdobycie zawodu drukarza fleksograficznego 732209, w systemie pozaszkolnym. Po ewentualnym potwierdzeniu drugiej kwalifikacji PGF.06. Planowanie

i kontrola produkcji poligraficznej mozliwe jest uzyskanie dyplomu w zawodzie technik proceséw drukowania 311935. Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy
jest zobowigzany poinformowaé¢ okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia
tego ksztaicenia.

Charakterystyka programu

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego (KKZ) w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych zostat
opracowany zgodnie z zatozeniami podstawy programowej, ktdra jest obowigzujgcym aktem prawnym okreslonym w drodze rozporzgdzenia przez Ministra Edukacji
Narodowej. Zgodnie z tg podstawg program obejmuje tresci ksztatcenia, zawarte w kwalifikacji okreslonej w tym zawodzie, tj. PGF.01. Realizacja proceséw drukowania
z uzyciem fleksograficznych form drukowych.

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego przedstawiony w tym opracowaniu posiada strukture programowa spiralng i jest opisany dla formy stacjonarnej ksztatcenia,
jednoczesnie przewidziano, ze czesc¢ tresci programowych moze by¢ realizowana z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Na realizacje programu przewidziano 840 godzin zaje¢ (ok 34 tygodni, przy 5 godzinach dziennie), w tym 520 godzin zaje¢ o charakterze praktycznym Liczba godzin
praktycznych zdecydowanie przekracza licze godzin zaje¢ teoretycznych, co wynika ze specyfiki programu, ktéry wymaga dostepu do specjalistycznego sprzetu a takze
oprogramowania. Program podzielony zostat na 10 przedmiotéw. W kazdym z przedmiotéw wskazano tresci nauczania, ktére moga by¢ realizowane z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, poprzez umieszczenie znaczka E.W przypadku niektorych zajeé, realizowanych z pomocg komputera, prowadzacy powinien
zweryfikowaé mozliwo$¢ pracy zdalnej w zaleznosci od posiadanego przez uczestnikow szkolenia sprzetu komputerowego i oprogramowania.

W programach poszczegdlnych przedmiotéw przedstawione zostaty: cele ogdlne i cele szczegétowe przedmiotu, materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw
ksztatcenia, procedury osiggania celéw ksztatcenia oraz proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika. Program kursu poprzedzony
zostat tabelami, w ktérych dokonano grupowania efektéw ksztatcenia oraz przydzielenia ich wraz z kryteriami weryfikacji do programéw poszczegdlnych przedmiotéw.

Kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych zostat przypisany 3 poziom w Polskiej Ramie Kwalifikacji (PRK).
Umiejetnosci z zakresu Jezyka angielskiego zawodowego na KKZ w zakresie kwalifikacji PGF.01. okreslone sg na poziomie A1
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Zatozenia programowe

Zawdd drukarz fleksograficzny zostat wprowadzony do klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego w 2019 roku, w wyniku zapotrzebowania na specjalistow w tym
zawodzie zglaszanego przez przedsiebiorcéw branzy poligraficznej. Fleksografia stanowi dynamicznie rozwijajgca sie technologie druku, ktéra przede wszystkim znajduje
zastosowanie w produkcji opakowan, tj. opakowan z tworzyw sztucznych, etykiet, opakowan z tektury falistej, artykutéw higienicznych z nadrukiem. Wedtug raportu ,Rynek
poligraficzny i opakowan z nadrukiem w Polsce”, w 2019 roku przedsiebiorstwa poligraficzne, w ktérych dominujgca technologig produkcji byta fleksografia stanowity
11,4%. Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa
branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy wskazuje, ze istotne zapotrzebowanie na drukarzy fleksograficznych w 13 wojewddztwach, zas w 3 zapotrzebowanie
umiarkowane. Obecnie ksztatcenie w zawodzie drukarz fleksograficzny w formach szkolnych nie zaspokaja potrzeb rynku pracy. Osoby, ktdre ukoncza kwalifikacyjny kurs
zawodowy w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych i po zdaniu egzaminu uzyskajg zawdéd drukarz
fleksograficzny mogg znalez¢ zatrudnienie w firmach fleksograficznych na terenie catej Polski.

Osoby posiadajgce zawdd technik proceséw drukowania na podbudowie kwalifikacji PGF.02. Realizacja proceséw drukowania z offsetowych form drukowych oraz osoby
posiadajgce zawdd technika proceséw introligatorskich, po ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw
drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych oraz zdaniu egzaminu uzyskujg zawdéd technik proceséw drukowania na podbudowie kwalifikacji PGF.01.
Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych.

Kwalifikacja PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych nie obejmuje praktyki zawodowej. W programie przewidziano
natomiast realizacje niektérych zaje¢ w formie praktycznej. W przypadku organizacji kursu z drugiej kwalifikacji dla zawodu technik proceséw drukowania

— PGF.06. Planowanie i kontrola produkcji poligraficznej sugeruje sie przeznaczenia na realizacje tresci programowych z kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw
drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych w formie praktyki co najmniej 160 godzin.

Cele kierunkowe programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji PGF.01. Realizacja procesoéw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych powinien
by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

—  Wykonywanie fleksograficznych form drukowych.
—  Drukowanie z uzyciem fleksograficznych form drukowych.
Cele kierunkowe kwalifikacyjnego kursu zawodowego to:

— zaznajomienie sie z podstawami technologii fleksograficznej,

zaznajomienie sie z podstawowymi procesami drukowania fleksograficznego,

wykonywanie fleksograficznych form drukowych zgodnych z okreslonymi warunkami technicznymi,

— przygotowanie do pracy i drukowanie z uzyciem maszyn fleksograficznych do drukowania waskotasmowego,
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— przygotowanie do pracy i drukowanie z uzyciem maszyn fleksograficznych do drukowania szerokotasmowego,

— przygotowanie do pracy i drukowanie z uzyciem maszyn fleksograficznych do drukowania na arkuszach tektury falistej,

— przygotowanie do pracy i drukowanie z uzyciem maszyn fleksograficznych do drukowania na bibule.
Wymagania wstepne dla stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form
drukowych

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg doskonalenia zawodowego zasadniczo przeznaczong dla 0séb dorostych, ktdre ukohczyty 18 lat. Przepisy prawa
umozliwiajg ponadto przyjecie na kwalifikacyjny kurs zawodowy osoby, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowa oraz:

— ma opdznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowg lub zdrowotng uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgcag podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego miodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy

lub
— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie sledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest ponadto zobowigzana dostarczy¢ zaswiadczenie o istnieniu lub braku przeciwwskazan
zdrowotnych do ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych.

Czynniki stanowigce przeciwwskazanie do pracy w zawodzie drukarza fleksograficznego to: reakcje alergiczne na czynniki chemiczne, znaczna dysfunkcja narzadu
wzroku, brak ostrosci wzroku niedajgcy sie korygowaé pomocami optycznymi oraz daltonizm, dysfunkcje narzgdu ruchu w obrebie konczyn gérnych i dolnych, dysfunkcje
intelektualne.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny réwnorzedny,
— Swiadectwo uzyskania tytutlu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,
— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
— Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe,
— Swiadectwo ukonhczenia liceum profilowanego,

— certyfikat kwalifikacji zawodowej,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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— $wiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
— zaswiadczenie o ukohczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgacych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektéw
ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposdb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych, jest zwalniana,
na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektdéw ksztatcenia zrealizowanych na tym kursie umiejetnosci
zawodowych.

Stuchacz, ktéry uzyska zaliczenie z wszystkich przedmiotéw objetych kursem uzyskuje zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego PGF.01.
Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, ktére upowaznia go do przystgpienia do egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji
PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, organizowanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

Warunkiem uzyskania dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie drukarz fleksograficzny 732209 jest zdanie egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji
PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych oraz posiadanie wyksztatcenia co najmniej na poziomie szkoty zawodowe;j.

Warunkiem uzyskania dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie technik proceséw drukowania 311935 jest zdanie egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych i PGF.06. Planowanie i kontrola produkcji poligraficznej oraz posiadanie
wyksztatcenia co najmniej na poziomie szkoty Srednie;.

Odniesienie do rynku pracy

Bliska wspotpraca szkot prowadzgcych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Szkota prowadzgca kwalifikacyjne kursy zawodowe powinna realizowacé to ksztatcenie w oparciu o wspétprace z pracodawcami, a zajecia
praktyczne powinny odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow, w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach
szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia
0golnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogélnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych.
Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéow kwalifikacyjnych
kurséw zawodowych, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku pracy.

Potwierdzenie kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych umozliwia zaréwno podjecie pracy w drukarniach
fleksograficznych i innych zaktadach poligraficznych, badz tez podjecie wtasnej dziatalnosci gospodarczej w tym obszarze. Zapotrzebowanie na specjalistéw w tym
zawodzie wystepuje stale ze wzgledu na wzrost ilosci opakowan zadrukowywanych technikg fleksograficzna.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Tabela 1. Plan zaje¢ dla kwalifikacyjnego kursu zawodowego z kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
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PGF.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
postuguje sie pojeciami zwigzanymi z 3 charakteryzuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i X X
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i Srodowiska i ergonomig na stanowisku pracy
ergonomig (ew) rozpoznaje rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow X
interpretuje znaczenie znakéw zakazu, nakazu, X X
ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpozarowej
oraz sygnaty alarmowe
charakteryzuje zadania i uprawnienia 3 wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony [X
instytucji oraz stuzb dziatajgcych pracy i ochrony srodowiska
w zakresie ochrony pracy i ochrony wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb X
Srodowiska (ew) dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska
charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia 6 wskazuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia cztowieka na  [X
lub zycia zwigzane z wykonywaniem stanowiskach pracy
zadan zawodowych(ek) identyfikuje preparaty chemiczne stosowane w procesie X
drukowania z form drukowych
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wymienia skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na X
organizm czlowieka
wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom w X
Srodowisku pracy
stosuje srodki ochrony indywidualneji 5 dobiera srodki ochrony indywidualnej do wykonania zadan X
zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych
zawodowych (ew) wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony X X X X
indywidualnej pracownika na stanowisku pracy
rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni X X X X
fleksograficznej oraz w drukarni fleksograficznej
stosuje przepisy bezpieczenstwa 7 identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynachi X X X X
i higieny pracy, ochrony urzgdzeniach do wykonywania zadan zawodowych
przeciwpozarowej, w tym elektrycznosci stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji X X X X
statycznej, ochrony srodowiska i obstugi maszyn i urzagdzen
ergonomii na stanowisku (ew) rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatéow X X X
chemicznych
odczytuje karty techniczne i karty charakterystyk X
preparatéw chemicznych stosowanych w przygotowalni
fleksograficznej lub drukarni fleksograficzne;j
rozrdznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w X X X
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fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na
maszynach drukujgcych, w urzadzeniach do czyszczenia
watkow i tulei rastrowych, urzgdzeniach do mycia form
drukowych, urzgdzeniach do mycia czesci maszyn
przestrzega przepiséw ochrony srodowiska w zakresie X X X
utylizacji odpadoéw z poszczegdlnych procesow
poligraficznych
udziela pierwszej pomocy w stanach 6 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany X X X
nagtego zagrozenia zdrowotnego(ew) nagtego zagrozenia zdrowotnego
ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy X X X
objawow obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X X X
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X X X
powiadamia odpowiednie stuzby X X X
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych X
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych X
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na X
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytacji
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Razem liczba godzin w jednostce 30
efektow ksztatcenia
PGF.01.2. Podstawy technologii fleksograficznej
stosuje terminologie z zakresu poligrafii z4 rozroznia terminologie z zakresu poligrafii z X
uwzglednieniem fleksografii (ew) uwzglednieniem fleksografii oraz sektora opakowaniowego
przyporzadkowuje terminologie i pojecia do X
poszczegolnych etapdw technologicznych produkciji
fleksograficznej
charakteryzuje technologie drukowania, |7 identyfikuje technologie drukowania z uwzglednieniem X
ze szczegolnym uwzglednieniem rodzaju formy drukowe;j
fleksografii i etapdw przetwarzania podaje definicje fleksografii i jej cechy wyrdzniajgce X
wydrukow fleksograficznych (ek) Wymienia mocne i stabe strony fleksografii wzgledem X
innych technologii drukowania
identyfikuje wydruk fleksograficzny X
rozpoznaje operacje procesow przetworczych w drukarni X X
fleksograficznej, w tym krojenia i inspekcji, laminowania,
uszlachetniania, wykrawania, formowania opakowan z
zadrukowanych podtozy
rozpoznaje rynek fleksograficzny oraz jego otoczenie X
stosuje wiedze o barwie jako istotnym 5 rozréznia pojecia barwy i koloru X
walorze produktu fleksograficznego (ew) opisuje budowe oka jako narzgdu rozpoznajgcego i X
oceniajgcego kolory
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rozroznia strukture Swiatta, zrodta Swiatta i mechanizmy X
mieszania kolorow dla celéw drukowania
rozrdznia pojecia przestrzeni barwnych oraz metameryzmu X
lub metamerii i jej rodzajow
opisuje tolerancje kolorystyczne X
odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching X X
System)
korzysta z komory swiatta dziennego do pomiaru i oceny X
barwy
opisuje podstawy prepressu (ep) 5 wymienia zasady przygotowania projektu do druku X
fleksograficznego
wymienia rodzaje i parametry rastrow we fleksografii X
opisuje zjawisko Moire’a X
opisuje podstawy densytometrii X
dokonuje poprawnie odczytéw pél kontrolnopomiarowych X
rozpoznaje druk aplowy, kreskowy, rastrowy, procesowy, w X
tym 4-, 6- i 7-kolorowy
wyjasnia pojecie balans szarosci i koniecznosc¢ jego X
stosowania
wskazuje zasady oceny kodu kreskowego X
charakteryzuje cigg produkcji 4 rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i X X
fleksograficznej (ew) oprogramowanie obejmujgce cigg fleksograficzny
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okresla zastosowanie poszczegodlnych elementéw ciggu X
produkcji fleksograficznej
stosuje podstawowg wiedze o farbach 6 rozréznia rodzaje i sktad farb fleksograficznych X
fleksograficznych (ek) opisuje systemy farbowe dla poszczegdélnych podtozy i X
zastosowan
okresla zasady postepowania z farbami na réznych X
etapach druku
wyjasnia, jak rozcienczy¢ i rozjasni¢ farbe (wptyw na X
kolorystyke)
wyjasnia, czym jest przygotowalnia farb, recepturowanie X
oraz zagospodarowanie resztek farbowych
identyfikuje podtoza do druku 6 rozpoznaje i opisuje wymagania dla: X
fleksograficznego (ew) a. folii i laminatéw z tworzyw sztucznych
b. papieréw, w tym workowych i podtozy
samoprzylepnych oraz bibuty
c. folii aluminiowej
d. tektury falistej
stosuje metody badania podtozy w laboratorium i na X
stanowisku pracy
specyfikuje segmenty rynkowe produktéw X
fleksograficznych
szereguje produkty fleksograficzne w tancuchu dostaw X
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stosuje zagadnienia standaryzowania 5 wyjasnia pojecie przyrostu punktu rastrowego oraz jego X
przyrostu punktu rastrowego (ew) przyczyny i skutki
wymienia czynniki deformacji formy drukowej i sposoby jej X
minimalizacji
opisuje testy kiss-print oraz fingerprint X
wyjasnia i mierzy pasemka kontrolne w druku rastrowym X
wykorzystuje miary niezbedne dla 5 rozroznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii X
drukowania fleksograficznego (ew) dokonuje przeliczer miedzy miarami X
rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe X
okres$la zastosowanie przyrzadéw pomiarowych X X
postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla X X
fleksografii
postuguje sie dokumentacjg techniczng, 5 odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry X X
technologiczng oraz normalizacyjng (ew) maszyn, urzgdzen oraz wyposazenia zawarte w
instrukcjach obstugi
stosuje zasady rysunku zawodowego X
opisuje schematy przeptywu prac lub zleceh produkcyjnych X
rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry X X
zlecenia produkcyjnego zawarte w dokumentacji typu karta
technologiczna
korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm, X
wytycznych oraz z dobrych praktyk produkcyjnych
zwigzanych z realizacjg zlecen produkcyjnych
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opisuje system zapewnienia jakosci zgodny z PN-EN ISO X
9001
opisuje drukowanie innowacyjne (ep) 4 rozpoznaje terminologie i pojecia w zakresie przewodnosci X
elektrycznej
rozroznia sektory drukowanej elektroniki zwigzanej z X
obszarem fleksotroniki
opisuje obszary innowacyjnych opakowan i etykiet, w tym X
aktywnych powtok ochronnych oraz produktéw rynkowych,
w tym sensorow wykonanych fleksograficznie lub innymi
technologiami drukarskimi z wykorzystaniem: farb
przewodzgcych, RFID i podobnych komponentéw
rozpoznaje wtasciwe normy 4 wymienia cele normalizacji krajowej X
i procedury oceny zgodnosci podczas wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy X
realizacji zadan zawodowych (ep) = - - -
rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej
korzysta ze Zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur X
oceny zgodnosci
Razem liczba godzin w jednostce 60
efektow ksztatcenia
PGF.01.3. Wykonywanie fleksograficznych form drukowych
rozréznia rodzaje form drukowych (ek) |10  klasyfikuje formy drukowe na fotopolimerowe i X
elastomerowe
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okresla cechy piyt drukowych w tym grubosé, twardos¢, X X
budowe oraz przeznaczenie
wymienia technologie wykonywania form drukowych w tym X
CtF, CtP, bezposrednie grawerowanie
wymienia etapy proceséw wykonywania form drukowych w X
tym przygotowanie cyfrowe obrazéw do drukowania,
naswietlanie, wymywanie, suszenie i doswietlanie
identyfikuje zjawiska fizyko-chemiczne zachodzgce X
podczas wykonywania form drukowych jak naswietlanie
UV, inhibicja tlenowa
dobiera materiaty do wykonywania 10 |klasyfikuje materiaty do wykonywania fleksograficznych X
fleksograficznych form drukowych (ep) form drukowych w tym ptyty drukowe, filmy fotograficzne,
chemia do obrébki ptyt
okres$la wiasciwosci materiatéw stosowanych do X X
wykonywania fleksograficznych form drukowych w tym
grubosé twardos¢, odpornosé na sktadniki chemiczne farb
obstuguje urzgdzenia do wykonywania 20  [klasyfikuje urzadzenia do wykonania fleksograficznych X
fleksograficznych form drukowych (ew) form drukowych, takie jak: kopioramy, naswietlarki CtP,
wymywarki i suszarki
opisuje metode wykre$lania krzywej drukowania maszyny X
drukujgcej i wykorzystanie jej do kalibracji naswietlarki,
proofera oraz maszyny drukujgce;j
dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych X X
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ustawia parametry pracy urzgdzen do wykonania X
fleksograficznych form drukowych
wykonuje fleksograficzne formy drukowe, w tym naswietla, X
doswietla, myje i suszy
ocenia jakos¢ wykonania 20 wymienia parametry fleksograficznych form drukowych X
fleksograficznych form drukowych (ek) podlegajgce kontroli np. rysy, zgniecenia, utraty punktéw
rastrowych, kleistos¢ powierzchni, nachylenie i wysokos¢
elementoéw drukujgcych
stosuje urzgdzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do X X
oceny jakosci wykonania form fleksograficznych np.
urzadzenia do proofingu, lupka poligraficzna; analogowy
lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do cyfrowej inspekcji i
pomiaru
okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas X X
wykonywania fleksograficznych form drukowych w tym
niewtasciwa wysokos¢ i ksztatt punktow rastrowych,
wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skoérki
pomaranczowej
wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas wykonywania X X
fleksograficznych form drukowych jak zmiany czasow
naswietlen, doswietlen i suszenia, zmiany parametréw
wymywania form
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Razem liczba godzin w jednostce 60
efektow ksztatcenia
PGF.01.4. Podstawy drukowania fleksograficznego
rozroznia etapy procesu drukowania 5 wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych X X
formami fleksograficznymi (ew) form drukowych, w tym narzad maszyny drukujacej,
drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie UV,
uszlachetnianie, w tym laminowanie lub wykrawanie
wymienia czynno$ci wykonywane podczas poszczegodlnych X X
etapéw drukowania z uzyciem fleksograficznych form
drukowych i uszlachetniania, w tym laminowania lub
wykrawania
charakteryzuje fleksograficzne maszyny [6 rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku X X
drukujgce (ew) waskowstegowego, szerokowstegowego i arkuszowego
wymienia parametry fleksograficznych maszyn X X
drukujgcych, w tym szerokos¢ podioza i druku, zakres
dtugosci druku, liczbe zespotdéw drukujgcych, rodzaje
zadrukowywanych podfozy i sposoby suszenia farb
dobiera materiaty do procesu drukowania(7 klasyfikuje materiaty do procesu drukowania na X
na maszynach fleksograficznych (ek) maszynach fleksograficznych, takie jak: podtoza drukowe,
farby, lakiery, listwy raklowe
rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na X
maszynach fleksograficznych na podstawie ich wiasciwosci
fizycznych
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sprawdza napiecie powierzchniowe farby X
okresla wiasciwosci drukowe farb i lakierow na podstawie X
pomiardow ich lepkosci
klasyfikuje i rozréznia parametry watkéw rastrowych X
nakleja formy drukujace (ek) 5 identyfikuje rézne rodzaje i przeznaczenie tasm X
montazowych i systemow tulei rozpreznych oraz grubosci
oklejanych form drukowych
dobiera tasme montazowg do drukowanego wzoru lub X
motywu
nakleja forme drukujgca na tuleje drukows, cylinder X X
formowy albo montuje elementy drukujgce na folii
montazowej
stosuje sie do specyfikacji nawoju — opracowanej na X
podstawie karty konfekcji klienta — przy naklejaniu formy
drukowej dla drukowania wstegowego
dobiera walki lub tuleje rastrowe oraz 5 rozréznia rodzaje watkéw i tulei rastrowych X
listwy raklowe do procesu drukowania na identyfikuje rézne rodzaje pomiaréw pojemnosci watkéw X
maszynach fleksograficznych (ek) rastrowych
sprawdza stan czystosci watkow lub tulei rastrowych X X
mierzy pojemos¢ watkéw lub tulei rastrowych oraz dobiera X
ich parametry do drukowanego motywu
rozréznia rodzaje listew raklowych X
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identyfikuje zespoty i mechanizmy 7 odczytuje schematy techniczne zespotoéw drukujgcych, X X
fleksograficznych maszyn drukujgcych mechanizmoéw wprowadzania i odbierania podiozy
(ek) drukowych oraz systemow suszenia, w tym utrwalania UV
fleksograficznych maszyn drukujgcych
okresla parametry technologiczne zespotow drukujgcych, X
mechanizméw wprowadzania i odbierania podtozy
drukowych oraz systeméw suszenia, w tym utrwalania UV
okresla czynnosci przygotowawcze fleksograficznych X
maszyn drukujgcych, w tym:
a. montaz formy na cylindrze formowym lub tulei
rastrowych na cylindrze rozpreznym
b. montaz watkéw badz tulei rastrowych
c. nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn
drukujgcych
d. dziatanie mechanizmoéw wprowadzania i
odbierania arkuszowych i zwojowych podtozy
drukowych oraz systemow suszenia, w tym
utrwalania UV
e. zasilanie farbg drukarska oraz dziatanie
urzadzen sterujgcych jej lepkoscig
rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku X X
instalowane na maszynach drukujgcych
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rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub X X
potautomatycznego registra
opisuje czynno$ci zwigzane z zakonczeniem drukowania, X
w tym wyjecie z maszyny zadrukowanego zwoju lub
arkuszy, demontaz cylindrow formowych, tulei drukujgcych
lub form drukowych na foliach montazowych i ich
czyszczenie, demontaz watkéw lub tulei rastrowych i ich
czyszczenie
rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form X X
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych
rozpoznaje popularne btedy drukowania |5 wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania X X
(ew) fleksograficznego
analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i X X
sposoby eliminacji
identyfikuje zawartos¢ karty 5 rozréznia podstawowe sekcje karty technologicznej: X X
technologicznej lub produkcyjnej dla a. sekcja drukowania, w tym:
zlecenia produkcyjnego (ew) —  szerokos¢ i dlugosé nadruku
— liniatura elementéw tonalnych
—  rodzaj farby, liczba i sekwencja koloréw
—  parametry watkoéw rastrowych
—  grubosé formy i rodzaj tasmy podktadowej
—  parametry promiennikow UV dla farb UV oraz
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b. temperatury dla zespotéw suszgcych w maszynach
wyposazonych w ogrzewanie elektryczne bgdz
gazowe
—  parametry podioza
—  planowana predko$¢ produkcyjna
c. sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania
wagskowstegowego, w tym:
—  wytlaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru,
laminowanie, zfocenie na zimno i na gorgco lub
— satynowanie i arkuszowanie dla drukowania bibutek i
serwetek
Razem liczba godzin w jednostce 45
efektow ksztatcenia
PGF.01.5. Drukowanie waskowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych, papierze i folii aluminiowej
realizuje plan przezbrojenia maszyny na 40  [zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia X X
podstawie karty technologicznej (ek) produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub X
narzgdzanie byto przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny X X
myje maszyne X
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny (czy jest X X
dopuszczona do uzytku i posiada aktualny przeglad
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lokalizuje i sprawdza jakos$¢:

podtoza, w tym aktywacje (stopien jonizac;ji
strony drukowanej) dla folii
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techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do
nowego zlecenia, w tym:
a. czystosc¢ i temperatury cylindrow dociskowych
b. stan fozysk, smarowanie tozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersji zebatkowej
c. kompletnos¢ prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
d. moduly suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura, przeptyw
powietrza, wydajnosé promiennikéw UV)
e. stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych
f. stopien zuzycia i czysto$¢ watkow rastrowych
g. stan zuzycia listew raklowych
h. szczelno$¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w X X
tym walki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i
wykrojniki
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany X X
X X
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j. farby, w tym jej lepkos¢, napiecie
powierzchniowe oraz dozowanie
k. innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie X X
nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekcji X X
nawleka podtoze na maszyne X X
ustawia maszyne do rozpoczecia 50 [sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia X X
procesu drukowania (ek) maszyny i jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej X X
docisk — dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych
(watéw lub tulei rastrowych do formy drukowej oraz catego
zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny X X
przed rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych
ustawia nadruk naktadu (ek) 50 |dobiera parametry drukowania X X
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki X X
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie X X
wstegi), site naciggu wstegi, nasycenie i pasowanie
koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnosé suszenia farby, w tym: X X
a. czy nadruk na podtozu trzyma sie z
odpowiednig sitg
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b. odpornos$¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie
i $cieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny bteddéw oraz je usuwa X X
uzgadnia odbitke naktadowa z klientem lub jg akceptuje w X
oparciu o dostarczony wzorzec dla koloréw spotowych na
podstawie wzornika PMS (Pantone Matching System)
drukuje naktad (ek) 60 (ostatecznie sprawdza jakosc¢ odbitek X X
drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), X X
sprawdzajgc na biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca,
zarébwno wizualnie, jak i przy pomocy systeméw kontrolno-
sterujgcych
zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce X X
oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby poréwnac
wptyw réznych parametréow lub zmiennych na koncowag
odbitke
zadrukowane wymienia role X X
konczy drukowanie nakftadu X X
poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca X X
symuluje i koryguje btedy w druku X
wykonuje czynnosci zwigzane z 30 |demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig zadrukowang X X
zakonczeniem drukowania (ew) role
dobiera srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych X X
oraz tulei lub watkéw rastrowych
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demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci X X
demontuje watki lub tuleje rastrowe i je czysci X X
zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki X X
myje fleksograficzng maszyne drukujgca X X
zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub X
watki rastrowe i wykrojniki
archiwizuje ptyty drukowe X
zapisuje w dokumentaciji z jakiego watka rastrowego byt X
naktadany dany kolor w celu tatwiejszego przezbrojenia
maszyny przy dodrukach
Razem liczba godzin w jednostce 205
efektow ksztatcenia
PGF.01.6. Drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych
realizuje plan przezbrojenia maszyny na 40  [zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia X X
podstawie karty technologicznej (ek) produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub X
narzgdzanie byto przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny X X
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan X X
techniczny maszyny do przezbrojenia lub narzadzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. czystosc¢ i temperature centralnego cylindra
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b. stantozysk, smarowanie fozysk, smarowanie
kot zebatych dla wersji zebatkowe;j
c. kompletnosc¢ prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
d. moduly suszenia i poprawnos¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura i
przeptyw powietrza)
e. stan zamontowania i stopieh zuzycia form
drukowych
f. stopien zuzycia i czysto$¢ watkow rastrowych
g. stan zuzycia listew raklowych
h. sprawdza szczelno$¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w X X
tym walki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany X X
lokalizuje i sprawdza jakosc¢: X X
i. podtoza, w tym aktywacje (stopien jonizaciji
strony drukowanej) dla folii
j- farby, w tym jej lepkosé
k. innych materiatéw do nowego zlecenia
myje maszyne X X
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie X X
nawleka podtoze na maszyne X X
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1) ustawia maszyne do rozpoczecia 50 [sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia X X
procesu drukowania (ek) maszyny i jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujacej X X
docisk — dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych
(watow lub tulei rastrowych do formy drukowej oraz catego
zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny X X
przed rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych
2) ustawia nadruk nakfadu (ek) 50 |dobiera parametry drukowania X X
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki X X
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie X X
wstegi), site naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie
koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym: X X
a. czy nadruk na podtozu trzyma sie z
odpowiednig sita
b. odpornosci nadruku na zarysowanie, zaginanie
i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa X X
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg X
3) drukuje naktad (ek) 90 |ostatecznie sprawdza jakos$¢ odbitek X X

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 30 z 236




Eﬂ?ggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska [
E jski Fund Spott *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska uropejski Fundusz spoteczny ok

Obowigzkowe zajecia edukacyjne ustalone przez dyrektora
@ =
g H S |y |8
. [ — o N =
Efekty ksztatcenia i %‘ = g = |3 |3
q - . < o = © N » ©
Stopniowane efektow ksztalcenia 12103 weryfikacii 55|18 |2 |56|28| o %S _|%2 |ES
efekt kluczowy ek, efekt wazny ew, c T > g =N e R g 3 _f‘a T e < 2
[E) - -—
efekt pomocniczy ep S © S3(2-/23|cs3|528|eRe& ol |03
S °5|8F|25|55|25|58|58| 5|5 |55
ST 58|2C|2C|2C|2C| 82|82 sy | S g O
c O gmommm:mmmgggg = N2 )
o ®© oOlx o|20|lg o0l 008 I0¢g| o= |8 2(CO0
N o 2 (>0 n|ls 0 VX GlX | X 3 [X35|x 9
Ly T3\ 88|85 5|83|2¢828|25 (22|28
O x Ne|s=ld=|S=|d=|023|0w|ldl |d8|0x
drukuje naktad (nowego zlecenia lub wznowienia), X X
sprawdzajgc na biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca
zarébwno wizualnie, jak i przy pomocy systeméw kontrolno-
sterujgcych
wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i X X
podtoza drukowe, aby porownac wptyw réznych
parametréw lub zmiennych na korncowg odbitke
wymienia zadrukowane role X X
konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig X X
zadrukowana role
poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca X X
zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego
symuluje i koryguje btedy w druku X
Razem liczba godzin w jednostce 205
efektow ksztatcenia
PGF.01.7. Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
realizuje plan przezbrojenia maszyny na 26  [zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia X X
podstawie karty technologicznej (ek) produkcyjnego
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub X
narzgdzanie byto przeprowadzone sprawnie
i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny X X
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lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualne;j X X
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujace lub watki
rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan X
techniczny maszyny do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. stopien zuzycia form drukowych
b. prawidtowos¢ montazu po zatozeniu form
drukowych
c. czystos¢ i brak uszkodzen watkdw rastrowych
d. stan zuzycia listew raklowych
e. szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych
zespotow farbowych
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza: X
f. jakosé¢ tektury falistej przeznaczonej do
zadruku
g. lepkosc farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie) X
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie X
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naktada arkusze do przedpodajnika X
ustawia maszyne do rozpoczecia 20 sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia X X
procesu drukowania (ek) maszyny i jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujacej X X
docisk-dostawienie poszczegoéinych zespotéw farbowych
nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do X X
korekty
ustawia nadruk naktadu (ek) 25  drukuje naktad X X
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie X X
arkusza), nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnosc¢
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby X X
lokalizuje i analizuje przyczyny btedoéw oraz je usuwa X X
zatwierdza z klientem odbitke nakladowg X
drukuje naktad (ek) 69  sprawdza jako$¢ nadrukow X X
drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezaco X X
sprawdzajgc wizualnie oraz przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych jakos¢ odbitek wzgledem wzorca
konczy drukowanie naktadu X X
poréwnuije pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca X X
symuluje i koryguje btedy w druku X
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wykonuje czynnosci zwigzane z 20 demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci X X
zakonczeniem drukowania (ew) demontuje wykrojnik lub wykrojniki X X
zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub X X
watki rastrowe i wykrojniki
Razem liczba godzin w jednostce 160
efektow ksztatcenia
PGF.01.8. Drukowanie na wstedze bibuly
realizuje plan przezbrojenia maszyny na |10  [zapoznaje sig¢ z kartg technologiczng nowego zlecenia X
podstawie karty technologicznej, produkcyjnego i wymagan klienta
standardu przezbrojenia, instrukcji (ek) planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub X
narzgdzanie bylo przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny X
sprawdza gotowosci elementéw maszyny lub stan X

techniczny maszyny do przezbrojenia lub narzadzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. czystosc¢ i temperatury cylindrow dociskowych
b. stantozysk, smarowanie tozysk, smarowanie kot
zebatych dla wersji zebatkowe;j
c. kompletnosé prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
d. moduly suszenia i poprawnos¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura,
przeptyw powietrza)
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e. stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych
f. stopien zuzycia i czysto$¢ watkow rastrowych
g. stopien zuzycia listew raklowych i noza do
arkuszowania
h. szczelnos¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w X
tym watki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany X
lokalizuje i sprawdza jakos$¢: X
i. podtoza
j.  farby, w tym jej lepko$¢, zapach oraz dozowanie
k. innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne X
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie X
nawleka podtoze na maszyne X
ustawia maszyne do rozpoczecia 4 sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia X
procesu drukowania (ek) maszyny i jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej X
docisk — dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych
(watéw lub tulei rastrowych do formy drukowej oraz catego
zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
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sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotow maszyny
przed rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych
ustawia nadruk naktadu (ek) 4 dobiera parametry drukowania X
uruchamia maszyne, dobiera kolor, drukuje pierwsze X
odbitki, wprowadza korekty
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie X
wstegi), site naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie
koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby: X
a. czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig
sitg
b. odpornos$é¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i
Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa X
zatwierdza z klientem odbitke nakladowg X
drukuje naktad (ek) 20  (drukuje nakfad (nowe zlecenie lub wznowienie) X
sprawdzajgc na biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca
(wizualnie oraz przy pomocy systeméw kontrolno-
sterujgcych)
zaktada niezadrukowane role oraz wymienia serwetki po X
arkuszowaniu
konczy drukowanie nakfadu X
poréwnuije pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca X
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symuluje i koryguje btedy w druku X
wykonuje czynnosci zwigzane z 7 wyjmuje z maszyny ostatnio zadrukowane i pociete na X
zakohczeniem drukowania (ew) arkusze serwetki
demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci X
demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci X
dobiera srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych X
oraz tulei lub watkéw rastrowych
myje fleksograficzng maszyne drukujaca X
sprawdza stan form drukowych po wykonanym naktadzie X
myje, zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje X
lub watki rastrowe
Razem liczba godzin w jednostce 45
efektow ksztatcenia
PGF.01.9. Jezyk obcy zawodowy
postuguje sie podstawowym zasobem 8 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce X X
Srodkow jezykowych w jezyku obcym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
nowozytnym (ze szczegdlnym a. czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w
uwzglednieniem srodkow leksykalnych), tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci higieny pracy
zawodowych w zakresie tematow b. narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw
zwigzanych: koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
a. ze stanowiskiem pracy i jego c. procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
wyposazeniem zawodowych
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b. z gtéwnymi technologiami d. formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
stosowanymi w danym zawodzie zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
c. z dokumentacjg zwigzang z e. $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
danym zawodem
d. zustugami swiadczonymi w
danym zawodzie (ew)
rozumie proste wypowiedzi ustne 5 okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu X X
artykutowane wyraznie, w standardowej wypowiedzi lub tekstu
odmianie jezyka obcego nowozytnego, a znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje X
takze proste wypowiedzi pisemne w rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami X
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie tekstu
umozliwiajgcym realizacje zadan uktada informacje w okreslonym porzadku X
zawodowych:
€. rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
f.  rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
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zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa). (ew)
samodzielnie tworzy krotkie, proste, 5 opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z X X
spojne i logiczne wypowiedzi ustne i czynnosciami zawodowymi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym, w przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach X
zakresie umozliwiajgcym realizacje zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla
zadan zawodowych: zasady)
g. tworzy krotkie, proste, spojne i wyraza i uzasadnia swoje stanowisko X
logiczne wypowiedzi ustne stosuje zasady konstruowania tekstow o réznych X
dotyczgce czynnosci charakterze
zawodowych (np. polecenie, stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi X
komunikat, instrukcje) adekwatnie do sytuacii
h. tworzy krétkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wg wzoru) (ew)
5 rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe X
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uczestniczy w rozmowie
w typowych sytuacjach zwigzanych z
realizacjg zadan zawodowych — reaguje
W jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuac;ji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

i.

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomosc¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci
zawodowych. (ew)
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uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia X
wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza X
sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb
prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami X
zawodowymi
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe X
dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji X
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zmienia forme przekazu ustnego lub 4 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje X X
pisemnego w jezyku obcym nowozytnym, zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
w zakresie umozliwiajgcym realizacje symbolach, piktogramach, schematach) oraz
zadan zawodowych: audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
k. przetwarza tekst ustnie lub przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w X
pisemnie w typowych sytuacjach jezyku obcym nowozytnym
zwigzanych z wykonywaniem przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje X X
czynnosci zawodowych (ew) sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym X
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje
wykorzystuje strategie stuzgce 3 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X X
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci wspoétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania X
jezykowych oraz podnoszace jezykowe
Swiadomo$¢ jezykowa: korzysta z tekstéw w jezyku obcym, rowniez za pomocg X
[.  wykorzystuje techniki technologii informacyjno-komunikacyjnych
samodzielnej pracy nad jezykiem identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X X
m. wspotdziata w grupie wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w X X
n. korzysta ze zrédet informacji w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
jezyku obcym nowozytnym upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje X
0. stosuje strategie komunikacyjne, nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki
kompensacyjne (ep) niewerbalne
30
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PGF.01.10. Kompetencje personalne i spoteczne
przestrzega zasad kultury i etyki (ep) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy X X X X X X
zachowania w swoim srodowisku i miejscach publicznych
stosuje zasady etyki zawodowej X X X X X
wykazuije sie kreatywnoscig i dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na X X X X
konsekwencjg w realizacji zadan (ep) zmiany
wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan X
stosuje technike twérczego myslenia podczas X X X
rozwigzywania problemu
planuje wykonanie zadania (ep) planuje prace zespotu X
okresla czas realizacji zadan X
realizuje zadania w wyznaczonym czasie X X X
analizuje rezultaty dziatan X
ponosi odpowiedzialnos¢ za wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za X
podejmowane dziatania (ep) podejmowane dziatania
okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie X X
sprzetem na stanowisku pracy
stosuje techniki radzenia sobie ze okresla sytuacje mogace wywotywac stres X
stresem (ep) stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem X X
okresla skutki stresu X
aktualizuje wiedze i doskonali analizuje wiasne kompetencje X X X X
umiejetnosci zawodowe (ep) planuje dalszg Sciezke rozwoju X X X
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wykorzystuje rézne zrodta informacji w celu doskonalenia X X X X X X
umiejetnosci zawodowych
stosuje metody i techniki rozwigzywania uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynikaé z réznych X
konfliktdw i problemoéw (ep) przyczyn
przedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktow i X
problemow
wspotpracuje w zespole (ep) przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w X X
zespole
okresla dziatania realizowane wspolnie przez zespét X
stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspdlnych X
decyzji
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Tabela 2. Grupowanie efektdéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom
Grupowanie . :
p’ Liczba godzin na
efektow

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztatcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe

Okres
realizacji
w cyklu

indywidualnej i zbiorowej

zawodowych

Obowigzkowe ; nauczania
L .__|okreslona w
zajecia edukacyjne .
ustalone przez podstawie .
Sy programowej
PGF.01.1. postuguje sie pojeciami charakteryzuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i BHP w procesach 2 Ok 1
Bezpieczenstwo i zwigzanymi z bezpieczenstwem i  |higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong fleksograficznych tygodnia
higiena pracy higieng pracy, ochrong Srodowiska i ergonomig na stanowisku pracy
przeciwpozarowg, ochrong rozpoznaje rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow
srodowiska i ergonomig (ek) interpretuje znaczenie znakdéw zakazu, nakazu,
ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony przeciwpozarowej
oraz sygnaty alarmowe
charakteryzuje zadania i wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony 2
uprawnienia instytucji oraz stuzb |pracy i ochrony srodowiska
dziatajgcych w zakresie ochrony wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
pracy i ochrony srodowiska (ew) (dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
charakteryzuje zagrozenia dla  wskazuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia cziowieka na 4
zdrowia lub zycia zwigzane z stanowiskach pracy
wykonywaniem zadanh identyfikuje preparaty chemiczne stosowane w procesie
zawodowych(ek) drukowania z form drukowych
wymienia skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na
organizm cztowieka
wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom w
Ssrodowisku pracy
stosuje $rodki ochrony dobiera srodki ochrony indywidualnej do wykonania zadan 4
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

Sy programowej

podczas wykonywania zadanh wskazuje zastosowanie danego srodka ochrony
zawodowych(ew) indywidualnej pracownika na stanowisku pracy

rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni

fleksograficznej oraz w drukarni fleksograficznej
stosuje przepisy bezpieczenstwa rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatow 4
i higieny pracy, ochrony chemicznych
przeciwpozarowej, w tym odczytuje karty techniczne i karty charakterystyk preparatow
elektryczno$ci statycznej, chemicznych stosowanych w przygotowalni fleksograficznej
ochrony Srodowiska i ergonomii [lub drukarni fleksograficznej
na stanowisku pracy(ew) rozroznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w

kopioramach i procesorach do obrobki ptyt

fleksograficznych, gilotynach, urzgdzeniach do naklejania

fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na

maszynach drukujgcych, w urzgdzeniach do czyszczenia

watkéw i tulei rastrowych, urzgdzeniach do mycia form

drukowych, urzadzeniach do mycia cze$ci maszyn

przestrzega przepiséw ochrony srodowiska w zakresie

utylizacji odpadéw z poszczegdlnych procesow

poligraficznych
udziela pierwszej pomocy w opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany 4

stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego(ek)

nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawal, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji i
Europejskiej Rady Resuscytacji

i spoteczne

Kompetencje personalne

ponosi odpowiedzialno$¢ za
podejmowane dziatania (ew)

wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za
podejmowane dziatania

PGF.01.2. Podstawy
technologii
fleksograficznej

stosuje terminologie z zakresu
poligrafii z uwzglednieniem
fleksografii (ew)

rozréznia terminologie z zakresu poligrafii z uwzglednieniem
fleksografii oraz sektora opakowaniowego

Podstawy
technologii

przyporzadkowuje terminologie i pojecia do poszczegdlnych
etapow technologicznych produkcji fleksograficznej

fleksograficznej

charakteryzuje technologie
drukowania, ze szczegélinym
uwzglednieniem fleksografii i
etapow przetwarzania wydrukéw

fleksograficznych (ek)

identyfikuje technologie drukowania z uwzglednieniem
rodzaju formy drukowej

podaje definicje fleksografii i jej cechy wyrdzniajgce

wymienia mocne i stabe strony fleksografii wzgledem innych

technologii drukowania

0k.2,5
tygodnia
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

fleksograficznego

wymienia rodzaje i parametry rastrow we fleksografii

opisuje zjawisko Moire’a

opisuje podstawy densytometrii

Sy programowej
identyfikuje wydruk fleksograficzny
rozpoznaje operacje proceséw przetworczych w drukarni
fleksograficznej, w tym krojenia i inspekcji, laminowania,
uszlachetniania, wykrawania, formowania opakowan z
zadrukowanych podiozy
rozpoznaje rynek fleksograficzny oraz jego otoczenie
stosuje wiedze o barwie jako rozrozni a pojecia barwy i koloru 3
istotnym walorze produktu opisuje budowe oka jako narzgdu rozpoznajacego i
fleksograficznego (ew) oceniajgcego kolory
rozroznia strukture Swiatta, zrédta Swiatta i mechanizmy
mieszania kolorow dla celéw drukowania
rozréznia pojecia przestrzeni barwnych oraz metameryzmu
lub metamerii i jej rodzajéw
opisuje tolerancje kolorystyczne
odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching
System)
korzysta z komory Swiatta dziennego do pomiaru i oceny
barwy
opisuje podstawy prepressu (ep) wymienia zasady przygotowania projektu do druku 5
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

dokonuje poprawnie odczytéow pdl kontrolnopomiarowych

rozpoznaje druk aplowy, kreskowy, rastrowy, procesowy, w
tym 4-, 6- i 7-kolorowy

wyjasnia pojecie balans szarosci i koniecznos¢ jego
stosowania

wskazuje zasady oceny kodu kreskowego

charakteryzuje ciag produkciji
fleksograficznej (ew)

rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i
oprogramowanie obejmujgce cigg fleksograficzny

okresla zastosowanie poszczegodlnych elementéw ciggu
produkc;ji fleksograficznej

stosuje podstawowg wiedze o
farbach fleksograficznych (ek)

rozroznia rodzaje i sktad farb fleksograficznych

opisuje systemy farbowe dla poszczegdlnych podtozy i
zastosowan

okredla zasady postepowania z farbami na réznych etapach
druku

wyjasnia, jak rozcienczy¢ i rozjasni¢ farbe (wptyw na
kolorystyke)

wyjasnia, czym jest przygotowalnia farb, recepturowanie
oraz zagospodarowanie resztek farbowych

identyfikuje podfoza do druku
fleksograficznego (ew)

rozpoznaje i opisuje wymagania dla:
a. folii i laminatéw z tworzyw sztucznych
b. papieréw, w tym workowych i podtozy

samoprzylepnych oraz bibuty
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

c. folii aluminiowej
d. tektury falistej

stosuje metody badania podtozy w laboratorium i na
stanowisku pracy

specyfikuje segmenty rynkowe produktéw fleksograficznych

szereguje produkty fleksograficzne w tancuchu dostaw

stosuje zagadnienia
standaryzowania przyrostu
punktu rastrowego (ew)

wyjasnia pojecie przyrostu punktu rastrowego oraz jego
przyczyny i skutki

wymienia czynniki deformacji formy drukowej i sposoby jej
minimalizaciji

opisuje testy kiss-print oraz fingerprint

wyjasnia i mierzy pasemka kontrolne w druku rastrowym

wykorzystuje miary niezbedne
dla drukowania
fleksograficznego (ew)

rozréznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii

dokonuje przeliczen miedzy miarami

rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe

okresla zastosowanie przyrzadéw pomiarowych

postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla
fleksografii

postuguje sie dokumentacjg
techniczng, technologiczng oraz
normalizacyjng (ew)

odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn,
urzgdzen oraz wyposazenia zawarte w instrukcjach obstugi

stosuje zasady rysunku zawodowego

opisuje schematy przeptywu prac lub zlecen produkcyjnych
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry
zlecenia produkcyjnego zawarte w dokumentacji typu karta
technologiczna

korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm, wytycznych
oraz z dobrych praktyk produkcyjnych zwigzanych z
realizacjg zlecen produkcyjnych

opisuje system zapewnienia jakosci zgodny z PN-EN 1SO
9001

opisuje drukowanie innowacyjne
(ep)

rozpoznaje terminologie i pojecia w zakresie przewodno$ci
elektrycznej

rozroznia sektory drukowanej elektroniki zwigzanej z
obszarem fleksotroniki

opisuje obszary innowacyjnych opakowan i etykiet, w tym
aktywnych powtok ochronnych oraz produktéw rynkowych, w
tym sensoréw wykonanych fleksograficznie lub innymi
technologiami drukarskimi z wykorzystaniem: farb
przewodzgcych, RFID i podobnych komponentéw

rozpoznaje wtasciwe normy i
procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych (ep)

wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

korzysta ze Zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur

oceny zgodnosci
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efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

PGF.01.4. Podstawy
drukowania
fleksograficznego

rozroznia etapy procesu
drukowania formami
fleksograficznymi (ew)

wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych
form drukowych, w tym narzad maszyny drukujgce;j,
drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie UV,
uszlachetnianie, w tym laminowanie lub wykrawanie

wymienia czynnosci wykonywane podczas poszczegdlnych
etapdw drukowania z uzyciem fleksograficznych form
drukowych i uszlachetniania, w tym laminowania lub
wykrawania

charakteryzuje fleksograficzne
maszyny drukujgce (ew)

rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku
wagskowstegowego, szerokowstegowego i arkuszowego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn drukujgcych,
w tym szerokos¢ podioza i druku, zakres dtugosci druku,
liczbe zespotdéw drukujgcych, rodzaje zadrukowywanych
podfozy i sposoby suszenia farb

dobiera materiaty do procesu
drukowania na maszynach
fleksograficznych (ek)

klasyfikuje materiaty do procesu drukowania na maszynach
fleksograficznych, takie jak: podtoza drukowe, farby, lakiery,
listwy raklowe

rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na maszynach
fleksograficznych na podstawie ich wiasciwosci fizycznych

sprawdza napiecie powierzchniowe farby

okresla wlasciwosci drukowe farb i lakierow na podstawie
pomiaréw ich lepkosci

klasyfikuje i rozréznia parametry watkéw rastrowych

Podstawy
drukowania
fleksograficznego

3

Ok 1,5
tygodnia
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programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

nakleja formy drukujace (ek)

identyfikuje rézne rodzaje i przeznaczenie tasm
montazowych i systemow tulei rozpreznych oraz grubosci
oklejanych form drukowych

dobiera tasme montazowg do drukowanego wzoru lub
motywu

nakleja forme drukujaca na tuleje drukows, cylinder formowy
albo montuje elementy drukujgce na folii montazowej

stosuje sie do specyfikacji nawoju — opracowanej na
podstawie karty konfekcji klienta — przy naklejaniu formy
drukowej dla drukowania wstegowego

dobiera watki lub tuleje rastrowe
oraz listwy raklowe do procesu
drukowania na maszynach
fleksograficznych (ek)

rozroznia rodzaje watkow i tulei rastrowych

identyfikuje r6zne rodzaje pomiaréw pojemnosci watkow
rastrowych

sprawdza stan czysto$ci watkéw lub tulei rastrowych

mierzy pojemno$¢ watkow lub tulei rastrowych oraz dobiera
ich parametry do drukowanego motywu

rozroznia rodzaje listew raklowych

identyfikuje zespoty i
mechanizmy fleksograficznych
maszyn drukujgcych (ek)

odczytuje schematy techniczne zespotéw drukujacych,
mechanizméw wprowadzania i odbierania podtozy
drukowych oraz systemoéw suszenia, w tym utrwalania UV

fleksograficznych maszyn drukujgcych

3
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dyrektora

poszczegdlne
efekty
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programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

okresla parametry technologiczne zespotow drukujgcych,
mechanizméw wprowadzania i odbierania podtozy
drukowych oraz systemoéw suszenia, w tym utrwalania UV

okresla czynnosci przygotowawcze fleksograficznych

maszyn drukujgcych, w tym:

a. montaz formy na cylindrze formowym lub tulei
rastrowych na cylindrze rozpreznym

b. montaz watkéw badz tulei rastrowych

c. nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn
drukujgcych

d. dziatanie mechanizméw wprowadzania i odbierania
arkuszowych i zwojowych podiozy drukowych oraz
systemow suszenia, w tym utrwalania UV

e. zasilanie farbg drukarskg oraz dziatanie urzadzen
sterujgcych jej lepkoscia

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane
na maszynach drukujgcych

rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub
potautomatycznego registra

opisuje czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania, w
tym wyjecie z maszyny zadrukowanego zwoju lub arkuszy,
demontaz cylindrow formowych, tulei drukujgcych lub form
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okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

drukowych na foliach montazowych i ich czyszczenie,
demontaz watkdw lub tulei rastrowych i ich czyszczenie

rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych

rozpoznaje popularne btedy
drukowania (ew)

wymienia btedy powstajace w procesie drukowania
fleksograficznego

analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i
sposoby eliminacji

identyfikuje zawartos¢ karty
technologicznej lub produkcyjnej
dla zlecenia produkcyjnego (ew)

rozréznia podstawowe sekcje karty technologicznej:
a.

sekcja drukowania, w tym:

szerokos¢ i dlugosé nadruku

liniatura elementéw tonalnych

rodzaj farby, liczba i sekwencja kolorow
parametry watkow rastrowych

grubosé formy i rodzaj tasmy podkitadowej
parametry promiennikéw UV dla farb UV
oraz temperatury dla zespotdw suszgcych w
maszynach wyposazonych w ogrzewanie
elektryczne badz gazowe

parametry podtoza

planowana predkos¢ produkcyjna

sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania
wagskowstegowego, w tym:
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Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
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Okres
realizacji
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drukowych

okresla cechy ptyt drukowych w tym grubosé,
twardos¢, budowe oraz przeznaczenie

wymienia technologie wykonywania form drukowych
w tym CtF, CtP, bezposrednie grawerowanie
wymienia etapy procesow wykonywania form
drukowych w tym przygotowanie cyfrowe obrazéw
do drukowania, naswietlanie, wymywanie, suszenie i
doswietlanie

identyfikuje zjawiska fizyko-chemiczne zachodzace
podczas wykonywania form drukowych jak
naswietlanie UV, inhibicja tlenowa

dobiera materiaty do
wykonywania fleksograficznych
form drukowych (ep)

klasyfikuje materiaty do wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym ptyty
drukowe, filmy fotograficzne, chemia do obrobki piyt
okre$la wiasciwosci materiatéw stosowanych do
wykonywania fleksograficznych form drukowych w

podstawie
ustalone przez .
el programowej
— wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie
azuru, laminowanie, ztocenie na zimno i na
goraco lub
— satynowanie i arkuszowanie dla drukowania
bibutek i serwetek
PGF.01.3 Wykonywanie [rozréznia rodzaje form klasyfikuje formy drukowe na fotopolimerowe i \Wykonywanie form 20
fleksograficznych form [drukowych (ew) elastomerowe fleksograficznych
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ksztalcenia w
przedmioty/
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PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
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poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
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minimalng liczbe
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podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

tym grubos$¢ twardosé, odpornosé na skfadniki
chemiczne farb

obstuguje urzgdzenia do
wykonywania fleksograficznych
form drukowych (ep)

klasyfikuje urzgdzenia do wykonania
fleksograficznych form drukowych, takie jak:
kopioramy, naswietlarki CtP, wymywarki i suszarki
opisuje metode wykreslania krzywej drukowania
maszyny drukujgcej i wykorzystanie jej do kalibraciji
naswietlarki, proofera oraz maszyny drukujgcej
dobiera parametry naswietlania ptyt
fotopolimerowych

ocenia jako$¢ wykonania
fleksograficznych form
drukowych (ew)

wymienia parametry fleksograficznych form
drukowych podlegajgce kontroli np. rysy,
zgniecenia, utraty punktéw rastrowych, kleisto$¢
powierzchni, nachylenie i wysokos¢ elementow
drukujgcych

stosuje urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
do oceny jako$ci wykonania form fleksograficznych
np. urzgdzenia do proofingu, lupka poligraficzna;
analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do
cyfrowej inspekcji i pomiaru

okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas
wykonywania fleksograficznych form drukowych w
tym niewtasciwa wysokos¢ i ksztatt punktow
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efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
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Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

podtozach z tworzyw

folii aluminiowej

sztucznych, papierze i

technologicznej (ek)

planuje zakres prac w taki sposéb, aby
przezbrojenie lub narzadzanie byto przeprowadzone
sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
myje maszyne
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny (czy jest
dopuszczona do uzytku i posiada aktualny przeglad
techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperatury cylindrow
dociskowych
o stan fozysk, smarowanie tozysk,
smarowanie kot zebatych dla wersji
zebatkowej

podstawie
ustalone przez .
el programowe;j
rastrowych, wypadanie punktow rastrowych, efekt
»SKOrki pomaranczowej”
wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas
wykonywania fleksograficznych form drukowych jak
zmiany czaséw naswietlen, doswietlen i suszenia,
zmiany parametrow wymywania form
PGF.01.5. Drukowanie [realizuje plan przezbrojenia zapoznaje si¢ z kartg technologiczng nowego Drukowanie 70 Ok 3
waskowstegowe na maszyny na podstawie karty zlecenia produkcyjnego oraz wymaganiami klienta wagskowstegowe tygodni
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o

o

kompletnos¢ prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny

moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura,
przeptyw powietrza, wydajnosé
promiennikéw UV)

stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych

stopieh zuzycia i czystos¢ watkow
rastrowych

stan zuzycia listew raklowych

szczelnos¢ komor raklowych

— lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujgce i
rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki

— demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany

— lokalizuje i sprawdza jakosc¢:

(e]

o

o

podfoza, w tym aktywacje (stopien jonizacji
strony drukowanej) dla folii

farby, w tym jej lepkos$¢, napiecie
powierzchniowe oraz dozowanie

innych materiatow do realizacji zlecenia

montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
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Okres
realizacji
w cyklu
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nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekcji
nawleka podfoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej
obejmujgcej docisk — dostawienie poszczegdélnych
zespotow farbowych (watéw lub tulei rastrowych do
formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podtozu

(naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,

nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnosc¢

kolorystyczng odbitek

sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma sie z

odpowiednig sitg
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Okres
realizacji
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o odpornos¢ nadruku na zarysowanie,

zaginanie i scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedow oraz je
usuwa
uzgadnia odbitke naktadowg z klientem lub jg
akceptuje w oparciu o dostarczony wzorzec dla
koloréw spotowych na podstawie wzornika PMS
(Pantone Matching System)

drukuje nakfad (ek)

ostatecznie sprawdza jakos$¢ odbitek

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienie),
sprawdzajgc na biezgco jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca, zarébwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

zmienia predkosci drukowania, wymienia formy
drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza
drukowe, aby poréwna¢ wptyw réznych parametrow
lub zmiennych na koncowg odbitke

zadrukowane wymienia role

konczy drukowanie naktadu

porownuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania (ek)

demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig
zadrukowang role

dobiera srodki do mycia maszyny i form
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych
demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je
czysci

demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci
zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki
myje fleksograficzng maszyne drukujgca

PGF.01.6. Drukowanie

szerokowstegowe na
podiozach z tworzyw
sztucznych

realizuje plan przezbrojenia
maszyny na podstawie karty
technologicznej (ek)

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego
zlecenia produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby
przezbrojenie lub narzadzanie byto przeprowadzone
sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowo$¢ elementéw maszyny lub stan
techniczny maszyny do przezbrojenia lub
narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czysto$¢ i temperature centralnego cylindra
o stan fozysk, smarowanie tozysk,
smarowanie kot zebatych dla wersji
zebatkowej

Drukowanie szeroko
wstegowe

Ok 3
tygodnie
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Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

Sy programowej

o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny

o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania
suszenia

o miedzyzespotowego (temperatura i przeptyw
powietrza)

o stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych

o stopien zuzycia i czysto$¢ watkéw
rastrowych

o stan zuzycia listew raklowych

o sprawdza szczelnos¢ komar raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujgce i
rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:

o podioza, w tym aktywacje (stopienh jonizacji

strony drukowanej) dla folii

o farby, w tym jej lepkosé

o innych materiatéw do nowego zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzagdowanie podlegajgce zamianie
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Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

nawleka podfoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej,
obejmujacej docisk — dostawienie poszczegdinych
zespotow farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do
formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podtozu

(naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,

nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz

zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma sie z

odpowiednig sitg
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

o odpornosci nadruku na zarysowanie,
zaginanie i scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedow oraz je
usuwa

drukuje nakfad (ek)

ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek

drukuje naktad (nowego zlecenia lub wznowienia),
sprawdzajgc na biezaco jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca zarowno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i
podtoza drukowe, aby poréwnaé wptyw réznych
parametréw lub zmiennych na koricowg odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig
zadrukowang role

porownuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku

PGF.01.7. Drukowanie
arkuszowe na tekturze

falistej

realizuje plan przezbrojenia
maszyny na podstawie karty
technologicznej (ep)

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego
zlecenia produkcyjnego

planuje zakres prac w taki sposéb, aby
przezbrojenie lub narzadzanie byto przeprowadzone
sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie
arkuszowe na
tekturze falistej

Ok 2
tygodnie
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Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
ewentualnej wymiany, w tym waiki lub tuleje
drukujgce lub watki rastrowe i listwy raklowe,
wykrojniki
sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan
techniczny maszyny do przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o stopien zuzycia form drukowych
o prawidtowosé montazu po zatozeniu form
drukowych
o czystosé i brak uszkodzeh watkéw
rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelnosé komdr raklowych lub otwartych
zespotow farbowych
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza:
o jakosc tektury falistej przeznaczonej do
zadruku
o lepkosé farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej,
obejmujgcej docisk-dostawienie poszczegdlnych
zespotéw farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy
do korekty

ustawia nadruk naktadu (ek)

drukuje naktad

sprawdza utozenie nadruku na podtozu
(naprowadzenie arkusza), nasycenie i pasowanie
koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je
usuwa

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje nakfad (ek)

sprawdza jakos¢ nadrukéw

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na
biezgco sprawdzajgc wizualnie oraz przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych jako$¢ odbitek
wzgledem wzorca

konczy drukowanie naktadu

20
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

podstawie
ustalone przez .
el programowej
poréwnuije pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca
symuluje i koryguje btedy w druku
wykonuje czynnosci zwigzane z demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je 10
zakonczeniem drukowania (ew) czy$ci
demontuje wykrojnik lub wykrojniki
zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz
tuleje lub watki rastrowe i wykrojniki
PGF.01.10.Kompetencjeprzestrzega zasad kultury i etyki stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete ~
personalne i spoteczne |(ew) normy zachowania w swoim srodowisku i miejscach
publicznych
wykazuje sie kreatywnoscig stosuje technike twérczego myslenia podczas
i konsekwencjg w realizac;ji rozwigzywania problemu
zadan (ep)
planuje wykonanie zadania (ep) realizuje zadania w wyznaczonym czasie
stosuje techniki radzenia sobie okresla sytuacje mogace wywotywacé stres =
ze stresem (ep)
aktualizuje wiedze i doskonali analizuje wtasne kompetencije =
umiejetnosci zawodowe (ep) wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych
Razem 50
stosuje srodki ochrony wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony Drukowanie na 1 Ok 2
indywidualnej i zbiorowej indywidualnej pracownika na stanowisku pracy wstedze bibuty tygodnie
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

podstawie
ustalone przez .
O programowe;j
PGF.01.1. podczas wykonywania zadan rozpoznaje $rodki ochrony zbiorowej w
Bezpieczenstwo i zawodowych (ek) przygotowalni fleksograficznej oraz w drukarni
higiena pracy fleksograficznej
stosuje przepisy bezpieczenstwa identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na 2
i higieny pracy, ochrony maszynach i urzadzeniach do wykonywania zadan
przeciwpozarowej, w tym zawodowych
elektrycznosci statycznej, stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz
ochrony srodowiska i ergonomii instrukcji obstugi maszyn i urzadzen
na stanowisku (ek)
PGF.01.8. Drukowanie [ealizuje plan przezbrojenia zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego 7

na wstedze bibuty

maszyny na podstawie karty
technologicznej, standardu
przezbrojenia, instrukcji (ep)

Zlecenia produkcyjnego i wymagan klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby
przezbrojenie lub narzadzanie byto przeprowadzone
sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowosci elementéw maszyny lub stan
techniczny maszyny do przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czysto$¢ i temperatury cylindrow
dociskowych
o stan fozysk, smarowanie tozysk,
smarowanie koét zebatych dla wersji
zebatkowej
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Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura,
przeptyw powietrza)
o stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych
o stopien zuzycia i czysto$¢ watkéw
rastrowych
o stopien zuzycia listew raklowych i noza do
arkuszowania
o szczelnosé komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujgce i
rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:

o podtoza
o farby, w tym jej lepkos¢, zapach oraz
dozowanie

o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzagdowanie podlegajgce zamianie
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

nawleka podfoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej
obejmujgcej docisk — dostawienie poszczegdélinych
zespotéw farbowych (watéw lub tulei rastrowych do
formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne, dobiera kolor, drukuje
pierwsze odbitki, wprowadza korekty
sprawdza utozenie nadruku na podtozu
(naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,
nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz
zgodnos¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z

odpowiednig sitg
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

o odpornos¢ nadruku na zarysowanie,

zaginanie i Scieranie

— lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je

usuwa
— zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje nakfad (ek)

— drukuje naktad (nowe zlecenie lub wznowienie),
sprawdzajgc na biezaco jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca (wizualnie oraz przy pomocy systemow

kontrolno-sterujgcych)

— zaklada niezadrukowane role oraz wymienia

serwetki po arkuszowaniu
— konczy drukowanie naktadu

— pordwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem

wzorca
— symuluje i koryguje btedy w druku

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania (ew)

— wyjmuje z maszyny ostatnio zadrukowane i pociete

na arkusze serwetki

— demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je

czysci

— demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci

— dobiera srodki do mycia maszyny i form

fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych

— myje fleksograficzng maszyne drukujgcg

20

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 71 z 236



Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

indywidualnej i zbiorowej

indywidualnej pracownika na stanowisku pracy

podstawie
ustalone przez .
el programowe;j
— sprawdza stan form drukowych po wykonanym
naktadzie
— myje, zabezpiecza i magazynuje formy drukowe
oraz tuleje lub walki rastrowe
PGF.01.10.Kompetencjeprzestrzega zasad kultury i etyki — stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete =
personalne i spoteczne |(ew) normy zachowania w swoim srodowisku i miejscach
publicznych
— stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywnoscia i — stosuje technike twérczego myslenia podczas
konsekwencjg w realizacji zadan rozwigzywania problemu
(ep)
planuje wykonanie zadania (ep) — realizuje zadania w wyznaczonym czasie
ponosi odpowiedzialnosé za — okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania
podejmowane dziatania (ew) sie sprzetem na stanowisku pracy
aktualizuje wiedze i doskonali — analizuje wiasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe (ep) — wykorzystuje rézne zrodta informacji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych
wspotpracuje w zespole (ew) — przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci
w zespole
— okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot
Razem 45
stosuje $rodki ochrony — wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony 3
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Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

PGF.01.1.
Bezpieczenstwo i
higiena pracy

podczas wykonywania zadanh
zawodowych (ek)

rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w
przygotowalni fleksograficznej oraz w drukarni
fleksograficznej

Drukowanie na
maszynach
fleksograficznych

stosuje przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym
elektrycznosci statycznej,
ochrony srodowiska i ergonomii
na stanowisku (ek)

identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na
maszynach i urzadzeniach do wykonywania zadan
zawodowych

stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz
instrukcji obstugi maszyn i urzadzen

rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych
preparatéw chemicznych

rozroznia zabezpieczenia przeciwurazowe
stosowane w kopioramach i procesorach do obrébki
ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzadzeniach do
naklejania fleksograficznych form drukowych,
mieszalnikach farb, na maszynach drukujgcych, w
urzgdzeniach do czyszczenia watkéw i tulei
rastrowych, urzadzeniach do mycia form drukowych,
urzgdzeniach do mycia czesci maszyn

przestrzega przepiséw ochrony srodowiska w
zakresie utylizacji odpadéw z poszczegdlnych
procesow poligraficznych

charakteryzuje technologie
drukowania, ze szczegélinym

rozpoznaje operacje proceséw przetwoérczych w
drukarni fleksograficznej, w tym krojenia i inspekcji,
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efektow
ksztalcenia w
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PRZEDMIOTOW
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Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

drukowych

wykonywania fleksograficznych
form drukowych (ep)

wykonywania fleksograficznych form drukowych w
tym grubos$¢ twardosé, odpornosé na skiadniki

chemiczne farb

ustalone przez podstawie .
el programowe;j
PGF.01.2. Podstawy uwzglednieniem fleksografii i laminowania, uszlachetniania, wykrawania,
technologii etapdw przetwarzania wydrukéw formowania opakowan z zadrukowanych podiozy
fleksograficznej fleksograficznych (ek)
stosuje wiedze o barwie jako odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone 2
istotnym walorze produktu Matching System)
fleksograficznego (ew)
charakteryzuje cigg produkcji rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie 2
fleksograficznej (ew) i oprogramowanie obejmujgce cigg fleksograficzny
wykorzystuje miary niezbedne okre$la zastosowanie przyrzadéw pomiarowych 6
dla drukowania postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym
fleksograficznego (ek) typowymi dla fleksografii
postuguje sie dokumentacjg odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry 7
techniczng, technologiczng oraz maszyn, urzadzen oraz wyposazenia zawarte
normalizacyjng przetwarzania w instrukcjach obstugi
wydrukow fleksograficznych (ep) rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry
Zlecenia produkcyjnego zawarte w dokumentacji
typu karta technologiczna
PGF.01.3. rozroznia rodzaje form okresla cechy ptyt drukowych w tym grubos$é, 2
Wykonywanie drukowych (ek) twardos$¢, budowe oraz przeznaczenie
fleksograficznych form |dobiera materiaty do okresla wtasciwosci materiatow stosowanych do 4
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Kryteria weryfikacji
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efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

obstuguje urzadzenia do
wykonywania fleksograficznych
form drukowych (ep)

dobiera parametry naswietlania ptyt
fotopolimerowych

ustawia parametry pracy urzgdzen do wykonania
fleksograficznych form drukowych

wykonuje fleksograficzne formy drukowe, w tym
naswietla, doswietla, myje i suszy

ocenia jakos¢ wykonania
fleksograficznych form
drukowych (ew)

stosuje urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
do oceny jako$ci wykonania form fleksograficznych
np. urzgdzenia do proofingu, lupka poligraficzna;
analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do
cyfrowej inspekcji i pomiaru

okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas
wykonywania fleksograficznych form drukowych w
tym niewtasciwg wysokos¢ i ksztatt punktow
rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt
»Skorki pomaranczowej”

wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas
wykonywania fleksograficznych form drukowych
takich jak: zmiany czaséw naswietlen, doswietlen i
suszenia, zmiany parametréw wymywania form

drukowania
fleksograficznego

PGF.01.4. Podstawy

rozréznia etapy procesu
drukowania formami

fleksograficznymi (ek)

wymienia etapy drukowania z uzyciem
fleksograficznych form drukowych, w tym narzad
maszyny drukujgcej, drukowanie nakfadu, suszenie
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ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
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programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

lub utrwalanie UV, uszlachetnianie, w tym
laminowanie lub wykrawanie

wymienia czynnosci wykonywane podczas
poszczegolnych etapéw drukowania z uzyciem
fleksograficznych form drukowych i uszlachetniania,
w tym laminowania lub wykrawania

charakteryzuje fleksograficzne
maszyny drukujgce (ew)

rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku
wagskowstegowego, szerokowstegowego i
arkuszowego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn
drukujgcych, w tym szerokos¢ podtoza i druku,
zakres dtugosci druku, liczbe zespotéw drukujacych,
rodzaje zadrukowywanych podtozy i sposoby
suszenia farb

nakleja formy drukujgce (ek)

nakleja forme drukujaca na tuleje drukows, cylinder
formowy albo montuje elementy drukujgce na folii
montazowe;j

dobiera walki lub tuleje rastrowe
oraz listwy raklowe do procesu
drukowania na maszynach

fleksograficznych (ew)

sprawdza stan czysto$ci watkéw lub tulei rastrowych
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Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

identyfikuje zespoty
i mechanizmy fleksograficznych
maszyn drukujgcych (ew)

odczytuje schematy techniczne zespotow
drukujgcych, mechanizméw wprowadzania i
odbierania podtozy drukowych oraz systemow
suszenia, w tym utrwalania UV fleksograficznych
maszyn drukujgcych

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku
instalowane na maszynach drukujacych
rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub
potautomatycznego registra

rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych

rozpoznaje popularne btedy
drukowania (ep)

wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania
fleksograficznego

analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania
i sposoby eliminacji

identyfikuje zawartos¢ karty
technologicznej lub produkcyjnej
dla zlecenia produkcyjnego (ep)

rozréznia podstawowe sekcje karty technologiczne;j:

a.

sekcja drukowania, w tym:
— szeroko$¢ i dtugos¢ nadruku
— liniatura elementéw tonalnych
— rodzaj farby, liczba i sekwencja kolorow
— parametry watkéw rastrowych
— grubos¢ formy i rodzaj tasmy podktadowej
— parametry promiennikéw UV dla farb UV oraz
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Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

b.

temperatury dla zespotéw suszacych
W maszynach wyposazonych w ogrzewanie
elektryczne bgdz gazowe
parametry podioza
planowana predkos¢ produkcyjna
sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania
waskowstegowego, w tym:
wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru,
laminowanie, ztocenie na zimno i na gorgco lub
satynowanie i arkuszowanie dla drukowania
bibutek i serwetek
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efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

PGF.01.5. Drukowanie
waskowstegowe na
podtozach z tworzyw
sztucznych, papierze i
folii aluminiowej

realizuje plan przezbrojenia
maszyny na podstawie karty
technologicznej (ep)

zapoznaije sie z kartg technologiczng nowego
zlecenia produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposob, aby
przezbrojenie lub narzgdzanie byto przeprowadzone
sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
myje maszyne
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny (czy jest
dopuszczona do uzytku i posiada aktualny przeglad
techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé i temperatury cylindrow
dociskowych
o stan fozysk, smarowanie tozysk,
smarowanie koét zebatych dla wersji
zebatkowej
o kompletnos¢ prawidiowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura,
przeptyw powietrza, wydajnosé
promiennikow UV)
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Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 79 z 236



Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g Ug,zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
; P€) 5 ” Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
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NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

o stan zamontowania i stopien zuzycia form

drukowych
o stopien zuzycia i czysto$¢ watkéw
rastrowych
o stan zuzycia listew raklowych
o szczelno$¢ komor raklowych
— lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym watki lub tuleje drukujace i
rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki
— demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
— lokalizuje i sprawdza jakosc¢:

o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji

strony drukowanej) dla folii
o farby, wtym jej lepko$¢, napiecie
powierzchniowe oraz dozowanie

o innych materiatéw do realizacji zlecenia
— montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
— nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekcji

— nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ew)

— sprawdza kompletno$¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos$¢ z kartg

technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

20
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z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej
obejmujgcej docisk — dostawienie poszczegdélinych
zespotéw farbowych (watéw lub tulei rastrowych do
formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podtozu
(naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,
nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnosc¢
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma sie z
odpowiednig sitg
o odpornos$¢ nadruku na zarysowanie,
zaginanie i cieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je
usuwa

drukuje naktad (ek)

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

20
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; P€) 5 ” Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienie),
sprawdzajgc na biezaco jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

zmienia predkos$ci drukowania, wymienia formy
drukujgce oraz tasmy podkfadowe i podioza
drukowe, aby poréwna¢ wptyw réznych parametrow
lub zmiennych na koncowg odbitke

zadrukowane wymienia role

konczy drukowanie naktadu

porownuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania (ek)

demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig
zadrukowang role

dobiera srodki do mycia maszyny i form
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw rastrowych
demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je
czyscCi

demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci
zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki
myje fleksograficzng maszyne drukujgca

myje fleksograficzng maszyne drukujaca

25
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g Ug,zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
; P€) 5 ” Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

— zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz
tuleje lub walki rastrowe i wykrojniki

— archiwizuje ptyty drukowe

— zapisuje w dokumentacji z jakiego watka rastrowego
byt naktadany dany kolor w celu tatwiejszego
przezbrojenia maszyny przy dodrukach

PGF.01.6. Drukowanie
szerokowstegowe na
podtozach z tworzyw
sztucznych

realizuje plan przezbrojenia
maszyny na podstawie karty
technologicznej (ek)

— zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego
zlecenia produkcyjnego oraz wymaganiami klienta
— identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
— sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny (czy jest
dopuszczona do uzytku i posiada aktualny przeglad
techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperatury cylindrow
dociskowych
o stan fozysk, smarowanie tozysk,
smarowanie koét zebatych dla wersji
zebatkowej
o kompletnoé¢ prawidiowego zamontowania
wszystkich elementéw maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania
suszenia miedzyzespotowego (temperatura,

30
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g Ué,zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
: PeJ ; . Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

przeptyw powietrza, wydajnos¢
promiennikow UV)
o stan zamontowania i stopien zuzycia form
drukowych
o stopien zuzycia i czysto$¢ watkéw
rastrowych
o stan zuzycia listew raklowych
o szczelnosé komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujgce
i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podtoza, w tym aktywacje (stopien jonizaciji
strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepko$¢, napiecie
powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej
obejmujgcej docisk — dostawienie poszczegdélinych
zespotéw farbowych (watéw lub tulei rastrowych do
formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania odbitek
prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podtozu
(naprowadzenie wstegi), site naciggu wstegi,
nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnosc¢
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
o czy nadruk na podtozu trzyma sie
z odpowiednig sitg
o odporno$¢ nadruku na zarysowanie,
zaginanie i cieranie

20

20
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska =
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki

Efekt ksztalcenia wraz

efektéow ksztatcenia z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

lokalizuje i analizuje przyczyny bteddw oraz je
usuwa

drukuje nakfad (ek)

ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek

drukuje nakfad (nowego zlecenia lub wznowienia),
sprawdzajgc na biezaco jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca zarowno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe
i podtoza drukowe, aby poréwnaé wptyw réznych
parametréw lub zmiennych na koricowg odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig
zadrukowanag role

porownuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku

falistej

PGF.01.7. Drukowanie
arkuszowe na tekturze

realizuje plan przezbrojenia
maszyny na podstawie karty
technologicznej (ep)

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego
Zlecenia produkcyjnego

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
ewentualnej wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce lub walki rastrowe i listwy raklowe,
wykrojniki

65

25
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g Ug,zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
; P€) 5 ” Polska Europejski Fundusz Spoteczny o
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

— sprawdza gotowosc¢ elementéw maszyny lub stan

techniczny maszyny do przezbrojenia lub

narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o stopien zuzycia form drukowych

o prawidtowosé montazu po zatozeniu form

drukowych

o czystosé i brak uszkodzeh watkow
rastrowych
stan zuzycia listew raklowych

szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych

zespotow farbowych
— demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
— lokalizuje i sprawdza:

o jakos¢ tektury falistej przeznaczonej do

zadruku
o lepkosé farby

— myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
— montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie

— 10) naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania (ew)

— sprawdza kompletno$¢ przezbrojenia lub
narzadzenia maszyny i jej zgodnos$¢ z kartg

technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

10
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej,
obejmujgcej docisk-dostawienie poszczegdlnych
zespotéw farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy
do korekty

ustawia nadruk naktadu (ek)

drukuje naktad

sprawdza utozenie nadruku na podtozu
(naprowadzenie arkusza), nasycenie i pasowanie
koloréw oraz zgodno$¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je
usuwa

drukuje nakfad (ek)

sprawdza jakos¢ nadrukéw

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na
biezgco sprawdzajgc wizualnie oraz przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych jako$¢ odbitek
wzgledem wzorca

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem
wzorca

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania (ek)

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je
czysci
demontuje wykrojnik lub wykrojniki

15

40
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki

efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze

wypowiedzi lub tekstu

proste wypowiedzi pisemne w

podstawie
ustalone przez .
Sy programowej
— zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz
tuleje lub walki rastrowe i wykrojniki
PGF.01.9. Jezyk obcy |postuguje sie podstawowym rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce 2
zawodowy zasobem srodkéw jezykowych w [realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
jezyku obcym nowozytnym (ze a. czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w
szczegblnym uwzglednieniem tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i
Srodkow leksykalnych), higieny pracy
umozliwiajgcym realizacje b. narzedzi, maszyn, urzgdzenh i materiatéw
czynno$ci zawodowych koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
w zakresie tematéw zwigzanych: C. procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
a. ze stanowiskiem pracy zawodowych
i jego wyposazeniem d. formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
b. z gldbwnymi technologiami zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych
stosowanymi w danym e. $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
zawodzie
c. z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d. z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie (ew)
rozumie proste wypowiedzi ustnelokresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu 2
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

jezyku obcym nowozytnym, w
zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

e. rozumie proste wypowiedzi

ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub
filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowe;j
odmianie jezyka

. rozumie proste wypowiedzi

pisemne dotyczgce
czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje zawodowa).
(ew)

samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym, w

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane

Z czynnosciami zawodowymi
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g Ué,zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
: PeJ ; . Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Kryteria weryfikacji

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a. tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

b. tworzy krétkie, proste,
spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem — wg wzoru)
(ew)

zmienia forme przekazu ustnego
lub pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
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Fundusze

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

iski Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Eqropejsk_le ; Polska Europejski Fundusz Spoteczny s
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . .
p’ Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

podstawie
ustalone przez .
el programowe;j
umozliwiajgcym realizacje zadan symbolach, piktogramach, schematach) oraz
zawodowych: audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
C. przetwarza tekst ustnie — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
lub pisemnie w sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku
typowych sytuacjach obcym nowozytnym
zwigzanych
z wykonywaniem
czynno$ci zawodowych
(ep)
wykorzystuje strategie stuzace — korzysta ze stownika dwujezycznego i 2

doskonaleniu wtasnych
umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszgce swiadomosé
jezykowa:

d.

wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
jezykiem

wspétdziata w grupie
korzysta ze zrédet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym
stosuje strategie
komunikacyjne,
kompensacyjne (ep)

jednojezycznego

— identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

— wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby
w przyblizeniu okre$li¢ znaczenie stowa
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 *

Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

PGF.01.10.
Kompetencje

personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki
(ek)

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete
normy zachowania w swoim srodowisku pracy
stosuje zasady etyki zawodowej

wykazuje sie kreatywnoscig
i konsekwencjg w realizacji
zadan (ew)

dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci
na zmiany

wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji
zadan

stosuje technike twérczego myslenia podczas
rozwigzywania problemu

planuje wykonanie zadania (ew)

planuje prace zespotu

okreé$la czas realizacji zadan

realizuje zadania w wyznaczonym czasie
analizuje rezultaty dziatan

ponosi odpowiedzialno$¢ za
podejmowane zadania (ek)

okredla konsekwencje niewtasciwego postugiwania
sie sprzetem na stanowisku pracy

stosuje techniki radzenia sobie
ze stresem (ep)

stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem
okresla skutki stresu

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe (ew)

wykorzystuje rézne Zrddta informaciji w celu
doskonalenia umiejetnosci zawodowych

wspotpracuje w zespole (ek)

przestrzega podziatu rél, zadanh i odpowiedzialnoéci
w zespole
okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot
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Nazwa jednostki
efektow ksztalcenia

Eﬂ?g UZ,ZSekie Rzeczpospolita Unia Europejska =
: PeJ ; . Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Wiedza Edukacja Rozwdj *
Grupowanie . :
K Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem (ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia w
przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

poszczegdlne
efekty
ksztalcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona w

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

podstawie
ustalone przez .
Sy programowej
— stosuje podstawowe sposoby podejmowania
wspolnych decyzji
Razem 475
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3.0Okreslenie liczby godzin w ksztatceniu modutowym

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne

Liczba
godzin
Przedmioty

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

fleksograficznych

bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia (ek)

ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
BHP w procesach |20 X postuguje sie pojeciami zwigzanymi z charakteryzuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong

przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomiag na stanowisku pracy

rozpoznaje rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw

interpretuje znaczenie znakéw zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnaty alarmowe

charakteryzuje zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska (ew)

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska

charakteryzuje zagrozenia dla
zdrowia lub zycia zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych
(ek)

wskazuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia cziowieka na stanowiskach pracy

identyfikuje preparaty chemiczne stosowane w procesie drukowania z form
drukowych

wymienia skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka

wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom w $rodowisku pracy

stosuje $rodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych (ew)

dobiera $rodki ochrony indywidualnej do wykonania zadan zawodowych

wskazuje zastosowanie danego srodka ochrony indywidualnej pracownika na
stanowisku pracy

rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz w
drukarni fleksograficznej

stosuje przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym

rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatéw chemicznych

odczytuje karty techniczne i karty charakterystyk preparatéw chemicznych
stosowanych w przygotowalni fleksograficznej lub drukarni fleksograficznej
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

fleksograficznej

fleksografii (ew)

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
elektrycznosci statycznej, ochrony rozréznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w kopioramach i
Srodowiska i ergonomii na stanowisku procesorach do obrébki ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzgdzeniach do
pracy (ew) naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na
maszynach drukujgcych, w urzadzeniach do czyszczenia watkéw i tulei
rastrowych, urzadzeniach do mycia form drukowych, urzgdzeniach do mycia
czesci maszyn
przestrzega przepiséw ochrony srodowiska w zakresie utylizacji odpadow z
poszczegolnych proceséw poligraficznych
udziela pierwszej pomocy w stanach opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
nagtego zagrozenia zdrowotnego (ek) zdrowotnego
ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
Podstawy stosuje terminologie z zakresu rozroznia terminologie z zakresu poligrafii
technologii poligrafii z uwzglednieniem z uwzglednieniem fleksografii oraz sektora opakowaniowego

przyporzadkowuje terminologie i pojecia do poszczegdlnych etapéw
technologicznych produkcji fleksograficznej

charakteryzuje technologie

drukowania, ze szczegdlnym

identyfikuje technologie drukowania z uwzglednieniem rodzaju formy drukowej

podaje definicje fleksografii i jej cechy wyrdzniajgce
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

uwzglednieniem fleksografii i etapéw
przetwarzania wydrukéw
fleksograficznych (ek)

wymienia mocne i stabe strony fleksografii wzgledem innych technologii
drukowania

identyfikuje wydruk fleksograficzny

rozpoznaje operacje procesow przetworczych w drukarni fleksograficznej, w
tym krojenia i inspekciji, laminowania, uszlachetniania, wykrawania,
formowania opakowan z zadrukowanych podtozy

rozpoznaje rynek fleksograficzny oraz jego otoczenie

stosuje wiedze o barwie jako istotnym
walorze produktu fleksograficznego
(ew)

rozréznia pojecia barwy i koloru

opisuje budowe oka jako narzgdu rozpoznajgcego i oceniajgcego kolory

rozrdznia strukture swiatta, zrodta swiatta i mechanizmy mieszania koloréw dla
celéw drukowania

rozrdznia pojecia przestrzeni barwnych oraz metameryzmu lub metamerii i jej
rodzajow

opisuje tolerancje kolorystyczne

odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching System)

korzysta z komory swiatta dziennego do pomiaru i oceny barwy

opisuje podstawy prepressu (ep)

wymienia zasady przygotowania projektu do druku fleksograficznego

wymienia rodzaje i parametry rastrow we fleksografii

opisuje zjawisko Moire’a

opisuje podstawy densytometrii

dokonuje poprawnie odczytéw pél kontrolnopomiarowych

rozpoznaje druk aplowy, kreskowy, rastrowy, procesowy,
w tym 4-, 6- i 7-kolorowy

wyjasnia pojecie balans szarosci i koniecznos$c¢ jego stosowania

wskazuje zasady oceny kodu kreskowego

charakteryzuje cigg produkciji
fleksograficznej (ew)

rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i oprogramowanie obejmujgce
cigg fleksograficzny
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Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
okresla zastosowanie poszczegdlnych elementéw ciggu produkgji
fleksograficznej
stosuje podstawowg wiedze o farbach rozréznia rodzaje i sktad farb fleksograficznych
fleksograficznych (ek) opisuje systemy farbowe dla poszczegdlnych podiozy i zastosowan

okresla zasady postepowania z farbami na réznych etapach druku

wyjasnia, jak rozcienczy¢ i rozjasnic¢ farbe (wptyw na kolorystyke)

wyjasnia, czym jest przygotowalnia farb, recepturowanie oraz
zagospodarowanie resztek farbowych

identyfikuje podtoza do druku rozpoznaje i opisuje wymagania dla:
fleksograficznego (ew) o folii i laminatéw z tworzyw sztucznych
o papieréw, w tym workowych i podtozy samoprzylepnych oraz
bibuty

o folii aluminiowej
o tektury falistej

stosuje metody badania podtozy w laboratorium i na stanowisku pracy

specyfikuje segmenty rynkowe produktéw fleksograficznych

szereguje produkty fleksograficzne w tarhicuchu dostaw

stosuje zagadnienia standaryzowania wyjasnia pojecie przyrostu punktu rastrowego oraz jego przyczyny i skutki

przyrostu punktu rastrowego (ew) wymienia czynniki deformacji formy drukowej i sposoby jej minimalizacji

opisuje testy kiss-print oraz fingerprint

wyjasnia i mierzy pasemka kontrolne w druku rastrowym

wykorzystuje miary niezbedne dla rozréznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii

drukowania fleksograficznego (ew) dokonuje przeliczen miedzy miarami

rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe

okresla zastosowanie przyrzadéw pomiarowych

postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla fleksografii

odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn, urzgdzen oraz
wyposazenia zawarte w instrukcjach obstugi
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
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Unia Europejska |IEES
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* 5 *

fleksograficznego

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
stosuje zasady rysunku zawodowego
opisuje schematy przeptywu prac lub zlecen produkcyjnych
postuguje sie dokumentacjg rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry zlecenia produkcyjnego
techniczng, technologiczng oraz zawarte w dokumentaciji typu karta technologiczna
normalizacyjng (ew) korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm, wytycznych oraz z dobrych
praktyk produkcyjnych zwigzanych z realizacjg zlecen produkcyjnych
opisuje system zapewnienia jakosci zgodny z PN-EN ISO 9001
opisuje drukowanie innowacyjne (ep) rozpoznaje terminologie i pojecia w zakresie przewodnosci elektrycznej
rozréznia sektory drukowanej elektroniki zwigzanej z obszarem fleksotroniki
opisuje obszary innowacyjnych opakowan i etykiet, w tym aktywnych powtok
ochronnych oraz produktéw rynkowych, w tym sensoréw wykonanych
fleksograficznie lub innymi technologiami drukarskimi z wykorzystaniem: farb
przewodzgcych, RFID i podobnych komponentow
rozpoznaje wtasciwe normy i wymienia cele normalizacji krajowej
procedury oceny zgodnos$ci podczas wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
realizacji zadan zawodowych (ep) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodno$ci
Podstawy 22 X rozroznia etapy procesu drukowania wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, w
drukowania formami fleksograficznymi (ew) tym narzad maszyny drukujgcej, drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie

UV, uszlachetnianie, w tym laminowanie lub wykrawanie

wymienia czynnosci wykonywane podczas poszczegoélnych etapow
drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych i uszlachetniania, w
tym laminowania lub wykrawania

charakteryzuje fleksograficzne
maszyny drukujgce (ew)

rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku waskowstegowego,
szerokowstegowego i arkuszowego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym szeroko$c¢
podtoza i druku, zakres dtugosci druku, liczbe zespotéw drukujacych, rodzaje
zadrukowywanych podtozy i sposoby suszenia farb
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

dobiera materiaty do procesu
drukowania na maszynach
fleksograficznych (ek)

klasyfikuje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych,
takie jak: podtoza drukowe, farby, lakiery, listwy raklowe

rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych
na podstawie ich wtasciwosci fizycznych

sprawdza napiecie powierzchniowe farby

okresla wtasciwosci drukowe farb i lakierow na podstawie pomiardw ich
lepkosci

klasyfikuje i rozréznia parametry watkéw rastrowych

nakleja formy drukujace (ek)

identyfikuje rézne rodzaje i przeznaczenie tasm montazowych i systemow tulei
rozpreznych oraz grubosci oklejanych form drukowych

dobiera tasme montazowg do drukowanego wzoru lub motywu

nakleja forme drukujaca na tuleje drukowg, cylinder formowy albo montuje
elementy drukujgce na folii montazowej

stosuje sie do specyfikacji nawoju — opracowanej na podstawie karty konfekcji
klienta — przy naklejaniu formy drukowej dla drukowania wstegowego

dobiera watki lub tuleje rastrowe oraz
listwy raklowe do procesu drukowania
na maszynach fleksograficznych(ek)

rozréznia rodzaje watkéw i tulei rastrowych

identyfikuje rézne rodzaje pomiaréw pojemnosci watkéw rastrowych

sprawdza stan czystosci watkow lub tulei rastrowych

mierzy pojemnos¢ watkéw lub tulei rastrowych oraz dobiera ich parametry do
drukowanego motywu

rozroznia rodzaje listew raklowych

identyfikuje zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn
drukujgcych (ek)

odczytuje schematy techniczne zespotdw drukujgcych, mechanizmoéw
wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemdow suszenia, w
tym utrwalania UV fleksograficznych maszyn drukujgcych

okres$la parametry technologiczne zespotéw drukujgcych, mechanizméw
wprowadzania i odbierania podiozy drukowych oraz systemow suszenia, w
tym utrwalania UV
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Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych

okresla czynnosci przygotowawcze fleksograficznych maszyn drukujgcych, w
tym:
o montaz formy na cylindrze formowym lub tulei rastrowych na
cylindrze rozpreznym
montaz watkéw badz tulei rastrowych
nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn drukujgcych
dziatanie mechanizméw wprowadzania i odbierania arkuszowych i
zwojowych podiozy drukowych oraz systemow suszenia, w tym
utrwalania UV
o zasilanie farbg drukarskg oraz dziatanie urzgdzen sterujgcych jej
lepkoscig

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane na maszynach
drukujgcych

rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub pétautomatycznego
registra

opisuje czynnos$ci zwigzane z zakonczeniem drukowania, w tym wyjecie z
maszyny zadrukowanego zwoju lub arkuszy, demontaz cylindrow formowych,
tulei drukujacych lub form drukowych na foliach montazowych i ich
czyszczenie, demontaz watkéw lub tulei rastrowych i ich czyszczenie

rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub
watkéw rastrowych

rozpoznaje popularne btedy

drukowania (ew)

wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania fleksograficznego

analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i sposoby eliminaciji
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

(ek, ew, ep)

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

identyfikuje zawartos¢ karty -
technologicznej lub produkcyjnej dla
zlecenia produkcyjnego (ew) -

rozroznia podstawowe sekcje karty technologicznej:
o sekcja drukowania, w tym:
szerokos¢ i dtugosé nadruku
liniatura elementow tonalnych
rodzaj farby, liczba i sekwencja kolorow
parametry watkow rastrowych
grubosé formy i rodzaj tasmy podkiadowej
parametry promiennikéw UV dla farb UV oraz temperatury dla zespotéw
suszgcych w maszynach wyposazonych w ogrzewanie elektryczne bgdz
gazowe
parametry podioza
planowana predkos¢ produkcyjna
o sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania waskowstegowego,
w tym:
wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru, laminowanie, ztocenie na
zimno i na gorgco lub
satynowanie i arkuszowanie dla drukowania bibutek i serwetek

stosuje metody i techniki -
rozwigzywania konfliktoéw i problemow -

(ep)

uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z ré6znych przyczyn
przedstawia ré6zne sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemoéw
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Fundusze
Europejskie

Wied

Rzeczpospolita
Polska

za Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

fleksograficznych

(ew) -

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych

Wykonywanie form[20 X rozroznia rodzaje form drukowych — klasyfikuje formy drukowe na fotopolimerowe i elastomerowe

okresla cechy piyt drukowych w tym grubosé, twardos¢, budowe oraz
przeznaczenie

wymienia technologie wykonywania form drukowych w tym CtF, CtP,
bezposrednie grawerowanie

wymienia etapy proceséw wykonywania form drukowych w tym
przygotowanie cyfrowe obrazéw do drukowania, naswietlanie,
wymywanie, suszenie i doswietlanie

identyfikuje zjawiska fizyko-chemiczne zachodzgce podczas wykonywania
form drukowych jak naswietlanie UV, inhibicja tlenowa

dobiera materiaty do wykonywania -
fleksograficznych form drukowych
(ep) -

klasyfikuje materiaty do wykonywania fleksograficznych form drukowych w
tym ptyty drukowe, filmy fotograficzne, chemia do obrébki ptyt

okresla wiasciwosci materiatow stosowanych do wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym grubos¢ twardosé, odpornos¢ na
skfadniki chemiczne farb

obstuguje urzgdzenia do -
wykonywania fleksograficznych form
drukowych (ep) _

klasyfikuje urzadzenia do wykonania fleksograficznych form drukowych,
takie jak: kopioramy, nadwietlarki CtP, wymywarki i suszarki

opisa¢ metode wykre$lania krzywej drukowania maszyny drukujgcej i
wykorzystanie jej do kalibraciji

dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych
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*

Eﬂ?ggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska (ISR
E jski Fund Spott *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska uropejski Fundusz spoteczny

* 5 %

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych
ocenia jako$¢ wykonania — wymienia parametry fleksograficznych form drukowych podlegajace
fleksograficznych form drukowych kontroli np. rysy, zgniecenia, utraty punktow rastrowych, kleisto$¢
(ew) powierzchni, nachylenie i wysokos¢ elementéw drukujgcych

— okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym niewtasciwa wysoko$c¢ i ksztatt
punktow rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skorki
pomaranczowej”

— wymienia sposoby eliminacji btedéw podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych jak zmiany czaséw naswietlen,
doswietlen i suszenia, zmiany parametréw wymywania form
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Polska

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Drukowanie
waskowstegowe

70

realizuje plan przezbrojenia maszyny
na podstawie karty technologicznej
(ek)

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego
oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
myje maszyne
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku
i posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperatury cylindrow dociskowych
o stan tozysk, smarowanie tozysk, smarowanie kot zebatych dla
wersji zebatkowe;j
o kompletnosc prawidtowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura, przeptyw powietrza, wydajnosc
promiennikéw UV)
stan zamontowania i stopieh zuzycia form drukowych
stopienh zuzycia i czystosé watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelnosé komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do
wymiany, w tym walki lub tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i
wykrojniki
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakosc:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla
folii
o farby, w tym jej lepkos$c¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekcji
nawleka podtoze na maszyne

O O O
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczgtkowej obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia maszyne do rozpoczecia —
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnos$¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegolnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawno$¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia nadruk naktadu (ek) -

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnos$é
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
uzgadnia odbitke naktadowg z klientem lub jg akceptuje w oparciu o
dostarczony wzorzec dla koloréw spotowych na podstawie wzornika PMS
(Pantone Matching System)

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 106 z 236




Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

drukuje nakfad (ek) -

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco
jako$¢ odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce oraz tasmy
podktadowe i podtoza drukowe, aby poréwna¢ wptyw réznych parametrow
lub zmiennych na koricowg odbitke

zadrukowane wymienia role

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku

wykonuje czynnosci zwigzane z -
zakonczeniem drukowania (ek) -

demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig zadrukowang role

dobiera $rodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub
watkéw rastrowych

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je czysci

demontuje watki lub tuleje rastrowe i je czySci

zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki

myje fleksograficzng maszyne drukujgca
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Drukowanie
szerokowstegowe

70

realizuje plan przezbrojenia maszyny -
na podstawie karty technologicznej
(ek) -

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego
oraz wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowosc¢ elementdéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperature centralnego cylindra
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zebatych dla
wersji zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura i przeptyw powietrza)
o stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
o stopien zuzycia i czystos¢ watkow rastrowych
o stan zuzycia listew raklowych
o sprawdza szczelnos¢ komér raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub
tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla
folii
o farby, w tym jej lepkosé
o innych materiatéw do nowego zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ek)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnos¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami

(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia nadruk nakfadu (ek)

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie kolorow oraz zgodnosc¢
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornosci nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje naktad (ek)

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje nakfad (nowego zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na
biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca zaréwno wizualnie, jak i przy
pomocy systeméw kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnaé wptyw réznych parametréw lub zmiennych na korncowg odbitke

wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role
poréwnuije pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku
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Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

arkuszowe na
tekturze falistej

na podstawie karty technologicznej -
(ep)

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych

Drukowanie 50 — realizuje plan przezbrojenia maszyny — zapoznaje si¢ z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualnej wymiany, w tym
watki lub tuleje drukujgce lub watki rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o stopien zuzycia form drukowych

o prawidtowos¢ montazu po zatozeniu form drukowych

o czystosé i brak uszkodzen watkdw rastrowych

o stan zuzycia listew raklowych

o szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych zespotéw farbowych
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza:

o jakosc tektury falistej przeznaczonej do zadruku

o lepkosé farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk-
dostawienie poszczegolnych zespotéw farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do korekty
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

ustawia nadruk nakfadu (ek)

drukuje naktad

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie arkusza),
nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje nakfad (ek)

sprawdza jakos$¢ nadrukow

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezgco sprawdzajac
wizualnie oraz przy pomocy systemoéw kontrolno-sterujgcych jakosé
odbitek wzgledem wzorca

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania (ew)

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

demontuje wykrojnik lub wykrojniki

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

przestrzega zasad kultury i etyki (ew)

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania w
swoim srodowisku i miejscach publicznych

wykazuje sie kreatywno$cig i
konsekwencjg w realizacji zadanh (ep)

stosuje technike twérczego my$lenia podczas rozwigzywania problemu

planuje wykonanie zadania (ep)

realizuje zadania w wyznaczonym czasie

wykorzystuje techniki radzenia sobie
ze stresem (ep)

okresla sytuacje moggce wywotywac stres

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe (ep)

analizuje wiasne kompetencje
wykorzystuje rézne zrédia informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych
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Fundusze

Europejskie Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

wstedze bibuty

zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych (ek)

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych

Drukowanie na — 45 stosuje $rodki ochrony indywidualnej i — wskazuje zastosowanie danego srodka ochrony indywidualnej pracownika

na stanowisku pracy
— rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz
w drukarni fleksograficznej

stosuje przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym
elektrycznosci statycznej, ochrony
Srodowiska i ergonomii na stanowisku
(ek)

— identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzgdzeniach
do wykonywania zadan zawodowych

— stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i
urzgdzen
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

(ep)

realizuje plan przezbrojenia maszyny -
na podstawie karty technologicznej,
standardu przezbrojenia, instrukcji -

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego i
wymagan klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowosci elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé¢ i temperatury cylindréw dociskowych
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zgbatych dla
wersji zebatkowej
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia
miedzyzespotowego (temperatura, przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopien zuzycia i czystosé watkow rastrowych
stopien zuzycia listew raklowych i noza do arkuszowania
o szczelnos¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w tym walki lub
tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza
o farby, w tym jej lepkos¢, zapach oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

o O O
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Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie - Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczgtkowej obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia nadruk nakfadu (ek) -

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne, dobiera kolor, drukuje pierwsze odbitki, wprowadza
korekty
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie kolorow oraz zgodnos¢
kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornoé¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje naktad (ek) -

drukuje naktad (nowe zlecenie lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco
jakosc¢ odbitek wzgledem wzorca (wizualnie oraz przy pomocy systeméw
kontrolno-sterujgcych)

zakfada niezadrukowane role oraz wymienia serwetki po arkuszowaniu
konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
wykonuje czynnosci zwigzane z wyjmuje z maszyny ostatnio zadrukowane i pociete na arkusze serwetki
zakonczeniem drukowania (ew) demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci
demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czy$ci
dobiera $srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub
watkow rastrowych
myje fleksograficzng maszyne drukujaca
sprawdza stan form drukowych po wykonanym naktadzie
myje, zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki
rastrowe
przestrzega zasad kultury i etyki (ew) stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w
swoim $rodowisku i miejscach publicznych
stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywno$cig i stosuje technike twérczego my$lenia podczas rozwigzywania problemu
konsekwencjg w realizacji zadan (ep)
planuje wykonanie zadania (ep) realizuje zadania w wyznaczonym czasie
ponosi odpowiedzialnos¢ za okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na
podejmowane dziatania (ew) stanowisku pracy
aktualizuje wiedze i doskonali analizuje wiasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe (ep) wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych
wspotpracuje w zespole (ew) przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
okresla dziatania realizowane wspélnie przez zespot
Drukowanie na — 475 stosuje $rodki ochrony indywidualnej i wskazuje zastosowanie danego srodka ochrony indywidualnej pracownika

maszynach
fleksograficznych

zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych (ek)

na stanowisku pracy
rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz
w drukarni fleksograficznej
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

stosuje przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym
elektrycznosci statycznej, ochrony
Srodowiska i ergonomii na stanowisku
(ek)

identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzadzeniach
do wykonywania zadan zawodowych

stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i
urzgdzen

rozréznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w kopioramach i
procesorach do obrébki ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzgdzeniach
do naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na
maszynach drukujgcych, w urzgdzeniach do czyszczenia watkéw i tulei
rastrowych, urzadzeniach do mycia form drukowych, urzadzeniach do
mycia czesci maszyn

przestrzega przepisdw ochrony srodowiska w zakresie utylizacji odpadow
z poszczegolnych procesow poligraficznych

stosuje wiedze o barwie jako istotnym
walorze produktu fleksograficznego
(ew)

odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching System)

wykorzystuje miary niezbedne dla
drukowania fleksograficznego (ek)

rozroznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii

dokonuje przeliczen migdzy miarami

rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe

okres$la zastosowanie przyrzgdéw pomiarowych

postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla fleksografii

postuguje sie dokumentacjg
techniczng, technologiczng oraz
normalizacyjng przetwarzania
wydrukéw fleksograficznych (ep)

odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn, urzadzen
oraz wyposazenia zawarte w instrukcjach obstugi

dobiera materiaty do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

(ep)

okresla wiasciwosci materiatow stosowanych do wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym grubosc¢ twardosé¢, odpornosc na
skfadniki chemiczne farb
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Eﬂ?g g Rzeczpospolita Unia Europejska [
¥ Pe) : . Polska Europejski Fundusz Spoteczny *
Wiedza Edukacja Rozwdj

* 5 *

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
obstuguje urzgdzenia do — dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych
wykonywania fleksograficznych form — ustawia parametry pracy urzadzen do wykonania fleksograficznych form
drukowych (ep) drukowych
— wykonuje fleksograficzne formy drukowe, w tym naswietla, doswietla, myje
i suszy
ocenia jako$¢ wykonania — wymienia parametry fleksograficznych form drukowych podlegajace
fleksograficznych form drukowych kontroli np. rysy, zgniecenia, utraty punktow rastrowych, kleisto$¢
(ew) powierzchni, nachylenie i wysokos$é elementéw drukujacych

— stosuje urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci
wykonania form fleksograficznych np. urzadzenia do proofingu, lupka
poligraficzna; analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do cyfrowej
inspekcji i pomiaru

— okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym niewtasciwg wysoko$¢ i ksztatt
punktow rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skoérki
pomaranczowej’

— wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych jak zmiany czaséw naswietlen,
doswietlen i suszenia, zmiany parametréw wymywania form

dobiera materiaty do procesu — rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na maszynach
drukowania na maszynach fleksograficznych na podstawie ich wtasciwosci fizycznych
fleksograficznych (ew) — sprawdza napiecie powierzchniowe farby
— okresla wiasciwosci drukowe farb i lakierow na podstawie pomiardéw ich
lepkosci
nakleja formy drukujace (ek) — nakleja forme drukujgca na tuleje drukowa, cylinder formowy albo montuje

elementy drukujgce na folii montazowej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 117 z 236



*

Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska (ISR
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* 5 %

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw

Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych
identyfikuje zespoty i mechanizmy — odczytuje schematy techniczne zespotéw drukujacych, mechanizmow
fleksograficznych maszyn wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemow suszenia,
drukujgcych (ek) w tym utrwalania UV fleksograficznych maszyn drukujgcych

— okresla parametry technologiczne zespotéw drukujacych, mechanizméw
wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemow suszenia,
w tym utrwalania UV
— okresla czynnosci przygotowawcze fleksograficznych maszyn
drukujgcych, w tym:
o montaz formy na cylindrze formowym lub tulei rastrowych na
cylindrze rozpreznym
montaz watkéw badz tulei rastrowych
nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn drukujgcych
dziatanie mechanizméw wprowadzania i odbierania arkuszowych i
zwojowych podiozy drukowych oraz systemow suszenia, w tym
utrwalania UV
o zasilanie farbg drukarskg oraz dziatanie urzgdzen sterujgcych jej
lepkoscig
— rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane na
maszynach drukujgcych
— rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub pétautomatycznego
registra
— opisuje czynnos$ci zwigzane z zakonczeniem drukowania, w tym wyjecie z
maszyny zadrukowanego zwoju lub arkuszy, demontaz cylindrow
formowych, tulei drukujacych lub form drukowych na foliach montazowych
i ich czyszczenie, demontaz watkéw lub tulei rastrowych i ich czyszczenie
— rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub
watkéw rastrowych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

rozpoznaje btedy drukowania (ek) -

wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania fleksograficznego
analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i sposoby eliminaciji

realizuje plan przezbrojenia maszyny -
na podstawie karty technologicznej -

(ep)

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub
tuleje drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla
folii
o farby, w tym jej lepkos¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekg;ji
nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia nadruk nakfadu (ek) -

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnos¢
kolorystyczng odbitek
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

(ek, ew, ep)

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

drukuje nakfad (ek) -

drukuje naktad (nowego zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na
biezgco jakos¢ odbitek wzgledem wzorca zaréwno wizualnie, jak i przy
pomocy systeméw kontrolno-sterujgcych

wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

wykonuje czynnosci zwigzane z -
zakonczeniem drukowania (ek) -

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je czysci

demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czy$ci

myje fleksograficzng maszyne drukujgca

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

zapisuje w dokumentaciji z jakiego watka rastrowego byt naktadany dany
kolor w celu fatwiejszego przezbrojenia maszyny przy dodrukach

realizuje plan przezbrojenia maszyny -
na podstawie karty technologicznej -

(ep)

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub
tuleje drukujace i rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakosc:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla
folii
o farby, w tym jej lepkosé, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne
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Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie - Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk —
dostawienie poszczegdlnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei
rastrowych do formy drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do
cylindra dociskowego)

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed
rozpoczeciem drukowania odbitek prébnych

ustawia nadruk nakfadu (ek) -

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site
naciggu wstegi, nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnos¢
kolorystyczng odbitek

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje naktad (ek) -

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco
jakosc¢ odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systemow kontrolno-sterujgcych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnaé wptyw réznych parametréw lub zmiennych na koricowg odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role
poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

symuluje i koryguje btedy w druku
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

(ek, ew, ep)

realizuje plan przezbrojenia maszyny -
na podstawie karty technologicznej -

(ep)

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualnej wymiany, w tym
watki lub tuleje drukujgce lub watki rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o stopien zuzycia form drukowych

o prawidtowos¢ montazu po zatozeniu form drukowych

o czystosé i brak uszkodzen watkdw rastrowych

o stan zuzycia listew raklowych

o szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych zespotéw farbowych
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza:

o jakosc tektury falistej przeznaczonej do zadruku

o lepkosé farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia -
procesu drukowania (ew)

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej
zgodnosé¢ z kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk-
dostawienie poszczegolnych zespotéw farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do korekty
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Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

*

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

(ek, ew, ep)

Efekty ksztatcenia wraz z kodami  |Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéow

ustawia nadruk nakfadu (ek) -

drukuje naktad

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie arkusza),
nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

drukuje nakfad (ek) -

sprawdza jakos$¢ nadrukow

drukuje nakfad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezgco sprawdzajac
wizualnie oraz przy pomocy systemoéw kontrolno-sterujgcych jakosé
odbitek wzgledem wzorca

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

symuluje i koryguje btedy w druku

wykonuje czynnosci zwigzane z -
zakonczeniem drukowania (ew) -

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

demontuje wykrojnik lub wykrojniki

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkéw jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkéw
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych w
zakresie tematow zwigzanych:
a. ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem
b. z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
c. zdokumentacjg zwigzang z
danym zawodem
d. zustugami $wiadczonymi w
danym zawodzie (ew)

— rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynno$ci zawodowych w zakresie:

o czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

o harzedzi, maszyn, urzgdzenh i materiatdw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

o procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadanh zawodowych

o Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

przestrzega zasad kultury i etyki (ew)

— stosuje zasady kultury osobistej i ogdinie przyjete normy zachowania w
swoim srodowisku i miejscach publicznych
— stosuje zasady etyki zawodowej

wykazuje sie kreatywno$cig i
konsekwencjg w realizacji zadan (ep)

— stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania problemu

planuje wykonanie zadania (ep)

— realizuje zadania w wyznaczonym czasie

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania (ew)

— okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na
stanowisku pracy

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe (ep)

— analizuje wtasne kompetencje

— planuje dalszg Sciezke rozwoju

— wykorzystuje rozne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych
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Fundusze

Europejskie - Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 *

uwzglednieniem srodkéw
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematow zwigzanych:
a. ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem
b. z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
c. zdokumentacjg zwigzang z
danym zawodem
d. z ustugami $wiadczonymi w
danym zawodzie (ew)

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
wspotpracuje w zespole (ew) — przestrzega podziatu roél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

— okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zesp6t
Jezyk obcy 20 X postuguje sie podstawowym zasobem — rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
zawodowy we srodkéw jezykowych w jezyku obcym czynnosci zawodowych w zakresie:
fleksografii nowozytnym (ze szczegdlinym o czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych

z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
o narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych
proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
o formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadanh zawodowych $wiadczonych ustug, w tym
obstugi klienta

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

obcego nowozytnego, a takze proste

okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub
tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacije

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami tekstu
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadanh
zawodowych:

e.

rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowaq) (ek)

ukfada informacje w okre$lonym porzadku

samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

przedstawia sposdb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wg
wzoru) (ek)

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)
zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane
ustalone przez zawodowe w formie zajeé
dyrektora teoretycznelpraktycznych
g. tworzy krétkie, proste, spojne i stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)
h. tworzy krotkie, proste, spojne i

uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w
jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuaciji

rozpoczyna, prowadzi i korczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych oséb

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/ Liczba Liczba godzin [Efekty ksztalcenia wraz z kodami [Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw
Obowigzkowe godzin Zajecia (ek, ew, ep)

zajecia edukacyjne Przedmioty [realizowane

ustalone przez zawodowe w formie zajeé

dyrektora teoretycznelpraktycznych

komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomos$¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych. (ek)

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

k.

przetwarza tekst ustnie lub
pisemnie w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci
zawodowych. (ew)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES

*

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba
godzin
Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Liczba godzin
Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz z kodami
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji realizowane w ramach przedmiotow

wykorzystuje strategie stuzace
doskonaleniu wlasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszace
Swiadomos¢ jezykowa:

I.  wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
jezykiem

m. wspotdziata w grupie

n. korzysta ze zrodet informaciji
w jezyku obcym nowozytnym

0. stosuje strategie
komunikacyjne

i kompensacyjne (ep)

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomoca technologii
informacyjno-komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

2.3. Tematy zajec¢

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska |IEES
Europejski Fundusz Spoteczny *

*

* 5 %

Nazwa przedmiotu

Liczba godzin zaje¢

Uwagi o realizacji

BHP w procesach fleksograficznych 20 Zajecia teoretyczne
Jezyk obcy zawodowy we fleksografii 20 Zajecia teoretyczne
Podstawy technologii fleksograficznej 40 Zajecia teoretyczne
Wykonywanie form fleksograficznych 20 Zajecia teoretyczne
Podstawy drukowania fleksograficznego 30 Zajecia teoretyczne
Drukowanie waskowstegowe 70 Zajecia teoretyczne
Drukowanie szerokowstegowe 70 Zajecia teoretyczne
Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej 50 Zajecia teoretyczne
Drukowanie na wstedze bibuty 45 Zajecia praktyczne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych 475 Zajecia praktyczne
taczna liczba godzin zajec 840

Przedmiot ,Drukowanie na maszynach fleksograficznych” powinien by¢ realizowany w trakcie trwania catego kursu.

tygodnie, czyli 8,5 miesigca.

Kurs moze rozpoczgé sie w dowolnym momencie. Przy zatozonej formie stacjonarnej oraz 5-dniowym tygodniu nauki po 5 godzin dziennie czas trwania kursu wynosi 34

Egzamin z kwalifikacji nalezy przeprowadzi¢ po ukonczeniu wszystkich przewidzianych programem zaje¢ (po zaliczeniu wszystkich przedmiotow) w terminach
okreslonych przez Centralng Komisje Egzaminacyjng. Kurs powinien zakonczy¢ sie nie pozniej niz na 6 tygodni przed terminem egzaminu.
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Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

*

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

3. Programy poszczegélnych zaje¢

3.1. Program nauczania dla przedmiotu: Bezpieczenstwo i higiena pracy w procesach fleksograficznych

3.1.1

Cele ogoblne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

3.1.2

Poznanie zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomia.
Poznanie czynnikéw dziatajgcych w srodowisku pracy i ich wplywu na organizm cztowieka.
Nabycie umiejetnosci organizacji stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Poznanie zasad udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej.

Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

wyjasni¢ znaczenie pojec¢ zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomig,
okredli¢ instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce,
scharakteryzowac prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

zapobiegaé zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan zawodowych,

scharakteryzowac¢ czynniki szkodliwe na stanowisku pracy,

wykonaé czynnosci zwigzane z udzieleniem pierwszej pomocy,
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3.1.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia — Bezpieczenstwo i higiena pracy w procesach fleksograficznych

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Podstawowe pojecia
zwigzane z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig 2

3

postuguje sie pojeciami zwigzanymi z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig (ew)

charakteryzuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig na stanowisku pracy

procesach fleksograficznych

Oznaczenia i sygnaty 1 rozpoznaje rodzaje znakdéw bezpieczenhstwa i alarméw
stosowane w BHP i interpretuje znaczenie znakéw zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i ochrony
ochronie przeciwpozarowej przeciwpozarowej oraz sygnaty alarmowe
Stuzby dziatajgce w 1 charakteryzuje zadania i uprawnienia wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska
zakresie ochrony pracy i instytucji oraz stuzb dziatajgcych w wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
ochrony srodowiska& zakresie ochrony pracy i ochrony pracy i ochrony srodowiska
Srodowiska (ew)
Srodowisko pracy drukarza (3 charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia lub wskazuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia cztowieka na stanowiskach pracy
fleksograficznego B zycia zwigzane z wykonywaniem zadan |identyfikuje preparaty chemiczne stosowane w procesie drukowania z form drukowych
zawodowych(ek) wymienia skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na organizm czlowieka
wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom w srodowisku pracy
Srodki ochrony w procesach 3 stosuje $rodki ochrony indywidualnej i dobiera srodki ochrony indywidualnej do wykonania zadah zawodowych
fleksograficznych zbiorowej podczas wykonywania zadan  wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony indywidualnej pracownika na stanowisku
zawodowych (ew) pracy
rozpoznaje $rodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz w drukarni
fleksograficznej
stosuje przepisy bezpieczenstwa identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzgdzeniach do wykonywania
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,zadan zawodowych
w tym elektrycznosci statycznej, ochrony |stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i urzadzen
Srodowiska i ergonomii na stanowisku (ew)
Preparaty chemiczne w 2 rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatéw chemicznych

odczytuje karty techniczne i karty charakterystyk preparatéw chemicznych stosowanych w
przygotowalni fleksograficznej lub drukarni fleksograficznej
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji

Zabezpieczenia 1 rozréznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w kopioramach i procesorach do
przeciwurazowe we obrébki ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzgdzeniach do naklejania fleksograficznych
fleksografii form drukowych, mieszalnikach farb, na maszynach drukujgcych, w urzadzeniach do
czyszczenia watkow i tulei rastrowych, urzgdzeniach do mycia form drukowych,
urzgdzeniach do mycia czesci maszyn
Odpady z proceséw 2 przestrzega przepisdw ochrony srodowiska w zakresie utylizacji odpadow z
produkcyjnych i ich poszczegolnych proceséw poligraficznych
zagospodarowanieE2
Postepowanie w stanach 6 udziela pierwszej pomocy w stanach opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
zagrozenia zdrowotnego nagtego zagrozenia zdrowotnego(ew) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
Resuscytacja krgzeniowo- (3 wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
oddechowa Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
RAZEM 20

Tresci nauczania, ktére mogag by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, oznaczono poprzez umieszczenie znaczka B.

3.1.4 Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczan

ia:

— W zakresie przedmiotu ,Bezpieczenstwo i higiena pracy w procesach fleksograficznych” nalezy zastosowac zréznicowane metody nauczania dostosowane do
konkretnych tresci programowych, takie jak:

— wykiad informacyjny,
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— wykiad problemowy,
— instruktaz,
- film,
— pokaz z objasnieniem,
— pokaz z instruktazem,
— ¢éwiczenia przedmiotowe,
— metoda projektow.
Zaleca sie szczegdlne uwzglednienie metod aktywizujgcych, np.:
— metoda przypadkoéw,
— metoda sytuacyjna,
— inscenizacja,
— dyskusja dydaktyczna.
W przypadku stosowania nauczania na odlegto$¢é za pomocg platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:
— wykiad informacyijny,
— objasnianie,
— opis
- film
— ekspozycja, galeria online,
— metoda projektu
— forum.

Wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci uczestnikow
zajeé. Cwiczenia i prace samodzielne uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez stuchaczy wysokich
kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.
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Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujagce elementy:

literatura przedmiotu,

poradniki metodyczne dla nauczycieli,

scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikow,

testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

narzedzia diagnozujgce rozwdj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu dla nauczyciela i uczestnikdw, projektor multimedialny; plansze i prezentacje
dotyczace: bezpieczenstwa i higieny pracy, wykonywania zadah zawodowych przez fotografa oraz pierwszej pomocy przedmedycznej. W szczegdlnosci wyposazenie
pracowni powinno obejmowac:

3.1.5

zestaw przepiséw prawa dotyczacych: bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska,
zestaw znakow zakazu, nakazu, ewakuacyjnych i ochrony przeciwpozarowej stosowanych we fleksografii,

plansze, prezentacje, filmy dotyczace zagrozen w srodowisku pracy fotografa i metod przeciwdziatania im,

plansze, prezentacje i filmy dotyczgce stany nagtego zagrozenia zdrowotnego i postepowania w tych przypadkach,

fantom do resuscytacji krgzeniowo oddechowe;j.

Proponowane metody sprawdzania osiagnieé¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Bezpieczenstwo i higiena pracy w procesach fleksograficznych” nalezy dostosowa¢ do okreslonej
sytuacji metodycznej. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosc¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie
osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caly okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu. Przyktadowe metody sprawdzania
osiggnie¢ powinny obejmowac:

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),
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— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),
— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,
— prace indywidulane i zespotowe w formie referatow i opracowan wybranego zagadnienia,
— ocena ¢wiczenh przedmiotowych,
— testy praktyczne.
W przypadku stosowania metod i technik nauczania na odlegtos¢ nalezy zwréci¢ uwage na stopieh opanowania przez uczestnika materiatu poprzez ocene:
— przestanych przez uczestnika plikow z tekstami wypracowan, rozwigzaniami zadan, nagranymi wypowiedziami, prezentacjami;
— wypowiedzi uczestnika na forum;
— udziatu uczestnika w dyskusjach on-line;

— rozwigzan roznorodnych form quizéw i testéw.
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3.2. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy technologii fleksograficznej

3.2.1 Cele ogdblne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Zapoznanie sie z terminologig stosowang w procesach fleksograficznych.
e Poznanie podstaw technologii fleksograficznej.
e Poznanie etapow procesu technologicznego, zasad doboru materiatow.
e Poznanie dokumentacji technicznej i technologicznej oraz norm stosowanych w procesach fleksograficznych.

¢ Nabycie niezbednych kompetencji personalnych i spotecznych.

3.2.2 Cele szczegoétowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:
e stosowac terminologie stosowang w procesach fleksograficznych,
e charakteryzowac¢ technologie fleksograficzng na tle innych technologii poligraficznych,
e charakteryzowac¢ prepress oraz barwe w kontekscie przygotowania do druku fleksograficznego,
e charakteryzowaé¢ materiaty do druku fleksograficznego,
e postugiwac sie dokumentacjg techniczng, normami oraz miarami stosowanymi we fleksografii,
e dobiera¢ materiaty do procesu technologicznego,

e rozpoznawac btedy powstajgce w trakcie drukowania fleksograficznego.
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3.2.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 6. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia — Podstawy technologii fleksograficznej

Liczba

Temat zaje¢ godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Terminologia procesow 4
poligraficznych oraz
opakowaniowych

stosuje terminologie z zakresu poligrafii z
uwzglednieniem fleksografii (ew)

rozrdznia terminologie z zakresu poligrafii z uwzglednieniem fleksografii oraz sektora
opakowaniowego

przyporzadkowuje terminologie i pojecia do poszczegdélnych etapoéw technologicznych
produkcji fleksograficznej

2]

Technologia fleksograficzna
— wiadomosci wstepne &

charakteryzuje technologie drukowania, ze
szczegolnym uwzglednieniem fleksografii i
etapow przetwarzania wydrukéw
fleksograficznych (ek)

identyfikuje technologie drukowania z uwzglednieniem rodzaju formy drukowej

podaje definicje fleksografii i jej cechy wyrdzniajgce

wymienia mocne i stabe strony fleksografii wzgledem innych technologii drukowania

identyfikuje wydruk fleksograficzny

rozpoznaje operacje procesow przetworczych w drukarni fleksograficznej, w tym krojenia i
inspekcji, laminowania, uszlachetniania, wykrawania, formowania opakowan z
zadrukowanych podtozy

rozpoznaje rynek fleksograficzny oraz jego otoczenie

Barwa jako istotny walor 3
produktu fleksograficznego

stosuje wiedze o barwie jako istotnym
walorze produktu fleksograficznego (ew)

rozréznia pojecia barwy i koloru

opisuje budowe oka jako narzgdu rozpoznajgcego i oceniajgcego kolory

rozroznia strukture Swiatta, zrodta Swiatta i mechanizmy mieszania koloréw dla celéw
drukowania

rozréznia pojecia przestrzeni barwnych oraz metameryzmu lub metamerii i jej rodzajow

opisuje tolerancje kolorystyczne

odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching System)

korzysta z komory $wiatta dziennego do pomiaru i oceny barwy

Podstawy prepressu 4

opisuje podstawy prepressu (ep)

wymienia zasady przygotowania projektu do druku fleksograficznego

wymienia rodzaje i parametry rastrow we fleksografii

opisuje zjawisko Moire’a

opisuje podstawy densytometrii

dokonuje poprawnie odczytéw pdél kontrolnopomiarowych

rozpoznaje druk aplowy, kreskowy, rastrowy, procesowy, w tym 4-, 6- i 7-kolorowy

wyjasnia pojecie balans szarosci i koniecznosc¢ jego stosowania
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fleksograficznej

fleksograficznej (ew)

Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
wskazuje zasady oceny kodu kreskowego
Ciagi produkcji 2 charakteryzuje cigg produkcji rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i oprogramowanie obejmujgce cigg

fleksograficzny

okresla zastosowanie poszczegoélnych elementéw ciggu produkcji fleksograficznej

procesow fleksograficznych

technologiczng oraz normalizacyjng (ew)

Farby fleksograficzne 2 5 stosuje podstawowg wiedze o farbach rozréznia rodzaje i sktad farb fleksograficznych
fleksograficznych (ek) opisuje systemy farbowe dla poszczegélnych podiozy i zastosowan
okresla zasady postepowania z farbami na réznych etapach druku
wyjasnia, jak rozcienczyc¢ i rozjasni¢ farbe (wptyw na kolorystyke)
wyjasnia, czym jest przygotowalnia farb, recepturowanie oraz zagospodarowanie resztek
farbowych
Podtoza do produkcji 4 identyfikuje podfoza do druku rozpoznaje i opisuje wymagania dla:
poligraficznej fleksograficznego (ew) a. folii i laminatéw z tworzyw sztucznych
b. papieréw, w tym workowych i podtozy samoprzylepnych oraz bibuty
c. folii aluminiowej
d. tektury falistej
stosuje metody badania podtozy w laboratorium i na stanowisku pracy
specyfikuje segmenty rynkowe produktéw fleksograficznych
szereguje produkty fleksograficzne w tahcuchu dostaw
Zagadnienia 2 stosuje zagadnienia standaryzowania wyjasnia pojecie przyrostu punktu rastrowego oraz jego przyczyny i skutki
standaryzowania przyrostu przyrostu punktu rastrowego (ew) wymienia czynniki deformacji formy drukowej i sposoby jej minimalizaciji
punktu rastrowego opisuje testy kiss-print oraz fingerprint
wyjasnia i mierzy pasemka kontrolne w druku rastrowym
Miary i przyrzady 2 wykorzystuje miary niezbedne dla rozréznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii
pomiarowe w procesach drukowania fleksograficznego (ew) dokonuje przeliczen miedzy miarami
fleksograficznych rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe
okresla zastosowanie przyrzadéw pomiarowych
postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla fleksografii
Dokumentacja techniczna 3 postuguje sie dokumentacjg techniczng, |odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn, urzgdzen oraz wyposazenia

zawarte w instrukcjach obstugi

stosuje zasady rysunku zawodowego

opisuje schematy przeptywu prac lub zleceh produkcyjnych
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry zlecenia produkcyjnego zawarte w
dokumentacji typu karta technologiczna

korzysta ze zrdédet informacji dotyczacych norm, wytycznych oraz z dobrych praktyk
produkcyjnych zwigzanych z realizacjg zlecen produkcyjnych

opisuje system zapewnienia jakosci zgodny z PN-EN SO 9001

Drukowanie innowacyjne £

opisuje drukowanie innowacyjne (ep)

rozpoznaje terminologie i pojecia w zakresie przewodnosci elektrycznej

rozréznia sektory drukowanej elektroniki zwigzanej z obszarem fleksotroniki

opisuje obszary innowacyjnych opakowan i etykiet, w tym aktywnych powtok ochronnych
oraz produktow rynkowych, w tym sensoréw wykonanych fleksograficznie lub innymi
technologiami drukarskimi z wykorzystaniem: farb przewodzacych, RFID i podobnych
komponentéw

Normy i procedury 3 rozpoznaje wiasciwe normy wymienia cele normalizacji krajowej
zgodnosci &2 i procedury oceny zgodnosci podczas wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
realizacji zadan zawodowych (ep) = . - . — -

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

Kompetencje personalne i stosuje metody i techniki rozwigzywania uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z ré6znych przyczyn

spoteczne konfliktdw i problemoéw (ep) przedstawia rézne sposoby rozwigzywania konfliktow i problemow

RAZEM 40

Tresci nauczania, ktére mogag by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, oznaczono poprzez umieszczenie znaczka B.

3.2.4 Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakresie przedmiotu ,Podstawy technologii fleksograficznej” nalezy zastosowaé zré6znicowane metody nauczania dostosowane do konkretnych tresci programowych,

takie jak:

— wykiad informacyjny,

— wykiad problemowy,

— instruktaz,
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- film,
— pokaz z objasnieniem,
— pokaz z instruktazem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,
— metoda projektow.
Zaleca sie szczegdlne uwzglednienie metod aktywizujgcych, np.:
— metoda przypadkoéw,
— metoda sytuacyjna,
— inscenizacja,
— dyskusja dydaktyczna.

W przypadku stosowania nauczania na odlegto$¢ za pomocg platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:

wyktad informacyjny,

objasnianie,

— opis

- film

— ekspozycja, galeria online,
— metoda projektu

— forum.

Wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci uczestnikéw
zaje¢. Cwiczenia i prace samodzielne uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez stuchaczy wysokich
kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:
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literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

poradniki metodyczne dla nauczycieli,

scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikow,

testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

narzedzia diagnozujgce rozwdj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu dla nauczyciela i uczestnikow, projektor multimedialny; plansze i prezentacje
do ilustrowania procesow poligraficznych, wykonywania form drukowych, ilustrowania procesoéw drukowania, ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych maszyn
fleksograficznych, wzorniki i katalogi podfozy, farb i lakierow, materiatébw pomocniczych, przyktady odbitek drukarskich z r6znych technik drukarskich, przyrzady
kontrolno-pomiarowe, wzorniki. Wskazana jest realizacja czg$ci ¢wiczen ksztatcgcych umiejetnosci praktyczne w rzeczywistych warunkach drukarni fleksograficznej.

3.2.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Podstawy technologii fleksograficznej” nalezy dostosowaé do okreslonej sytuacji metodycznej.

W ocenie nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno
odbywac sie przez caty okres realizacji programu zajeé na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku kursu. Przykladowe metody sprawdzania osiggnie¢ powinny
obejmowac:

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),
testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,

prace indywidulane i zespotowe w formie referatdéw i opracowan wybranego zagadnienia,
ocena ¢wiczen przedmiotowych,

testy praktyczne.

W przypadku stosowania metod i technik nauczania na odlegtos¢ nalezy zwréci¢ uwage na stopieh opanowania przez uczestnika materiatu poprzez ocene:
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przestanych przez uczestnika plikow z tekstami wypracowan, rozwigzaniami zadan, nagranymi wypowiedziami, prezentacjami;
wypowiedzi uczestnika na forum;
udziatu uczestnika w dyskusjach on-line;

rozwigzan réznorodnych form quizéw i testow.
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3.3. Program nauczania dla przedmiotu: Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

3.3.1 Cele ogdblne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie stownictwa z zakresu fleksografii w jezyku obcym.
¢ Nabycie umiejetnosci komunikacji i konwersacji w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych.

e Korzystanie z obcojezycznych zrodet wiedzy w zakresie branzy poligraficznej.

3.3.2 Cele szczegoétowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to
e postuzyc¢ sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych niezbednych do realizacji zadan zawodowych drukarza fleksograficznego,
e rozumie¢ proste wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym, w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych drukarza fleksograficznego,
e uczestniczy¢ w konwersacji prowadzonej w jezyku obcym, w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych,
e postuzy¢ sie dokumentacjg techniczng w jezyku obcym,
e skorzystac ze stownikéw technicznych i literatury specjalistycznej,

e rozwija¢ umiejetnosci jezykowe.
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Tabela 7. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia - Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikaciji

Stownictwo stosowane
we fleksografii zwigzane z
wykonywaniem zadan
zawodowych. 2

4

postuguje sie podstawowym zasobem srodkow

jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegolnym uwzglednieniem srodkow

leksykalnych), umozliwiajgcym realizacje

czynnosci zawodowych w zakresie tematéw

zwigzanych:

a. ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem

b. z gtéwnymi technologiami stosowanymi w
danym zawodzie

c. z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d. zustugami Swiadczonymi w danym
zawodzie (ew)

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

a.

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatdw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych

proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

O fleksografii w jezyku
obcym

rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne
W jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,

b)

okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub
tekstu

znajduje w wypowiedzi lub teksScie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku
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Temat zajeé L|czpa Efekt ksztatlcenia Kryteria weryfikacji
godzin
przewodniki, dokumentacje zawodowa).
(ew)
Poszukiwanie pracy w 2 samodzielnie tworzy krotkie, proste, spéjne i

branzy poligraficzne;j.

logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku

obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym

realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wg wzoru) (ew)

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow o réznych charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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z wykonywaniem zadan
zawodowych.

w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

a. reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z
innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b. reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych. (ew)

Temat zajec Liczba eyt ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Konwersacje zwigzane 3] uczestniczy w rozmowie - rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuije informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
zgadza z opiniami innych osob

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

Oznakowania materiatéw,
maszyn i urzgdzen
stosowanych w branzy
poligraficznej

zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

a. przetwarza tekst ustnie lub pisemnie w
typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnos$ci zawodowych
(ew)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w
materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w
jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje
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umiejetnosci jezykowych

wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz -

podnoszgce $wiadomosc¢ jezykowa: _

a. wykorzystuje techniki samodzielnej pracy
nad jezykiem _

b. wspoldziata w grupie

c. korzysta ze zrodet informacji w jezyku
obcym nowozytnym

d. stosuje strategie komunikacyjne
kompensacyjne (ep)

Temat zajec Liczba eyt ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Podnoszenie wiasnych 3 wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu —  korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym, rowniez za pomoca technologii
informacyjno-komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

20

Tresci nauczania, ktére mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, oznaczono poprzez umieszczenie znaczka B.

3.3.4 Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania:

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii to przedmiot, w ramach ktérego przekazywane sg wymagania programowe o charakterze teoretycznym. W zwigzku z tym
adekwatnymi do przekazywanej wiedzy i umiejetno$ci metodami nauczania sg podajgce, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

wykfad informacyjny,
wykfad problemowy,

film.

oraz metody aktywizujgce takie jak:

tekst przewodni,
metoda przypadkéw,
metoda dramy,

dyskusja dydaktyczna,
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— burza mézgow.
W przypadku stosowania nauczania na odlegto$¢ za pomocg platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:
— wyklad informacyjny,
— pogadanka
— konwersacje online
— objasnianie,
- film
— metoda projektu
—  forum.
Wskazgna jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci uczestnikéw
zajec. Cwiczenia i prace samodzielne uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez stuchaczy wysokich
kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.
Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:
— literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,
— poradniki metodyczne dla nauczycieli,
— biblioteczka wyposazona w czasopisma branzowe, katalogi, stowniki, podreczniki i czasopisma specjalistyczne w jezyku obcym zawodowym
— zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen,
— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
— filmy i prezentacje multimedialne o tematyce powigzanej z zawodem
— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,
— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,

— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,
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narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w laboratorium jezykowym ze stanowiskami dydaktycznymi wyposazonymi w sprzet audiowizualny. Cze$¢ zaje¢ nalezy prowadzic¢
w pracowni komputerowej z dostepem do Internetu i poczty elektronicznej, w ktorej:

3.35

stanowisko dla nauczyciela jest wyposazone w komputer stacjonarny lub laptop z oprogramowaniem biurowym i z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem
wielofunkcyjnym, projektor multimedialny, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart, stuchawki z mikrofonem;

stanowisko dla kazdego uczestnka jest wyposazone w komputer stacjonarny lub laptop z oprogramowaniem biurowym z dostepem do Internetu oraz stuchawki
z mikrofonem;

Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych stuchaczal/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu Jezyk obcy zawodowy w fleksografii obejmujg wymagania teoretyczne. Metody sprawdzania
opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych dostosowane bedg wiec do dziatdéw programowych, tematéw jednostek czy wrecz od okreslonych
wymagan — metoda sprawdzania w gtdwnej mierze uwzglednia¢ musi teoretyczny charakter efektu ksztatcenia, ale réwniez zastosowang metode nauczania. W ocenie
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywacé sie
przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu. Przyktadowe metody sprawdzania osiggnie¢ w zakresie kursu:

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),
testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,

quizy i konkursy wiedzy indywidualnie lub zespotowo,

prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia.

W przypadku stosowania metod i technik nauczania na odlegtos¢ nalezy zwréci¢ uwage na stopieh opanowania przez uczestnika materiatu poprzez ocene:

przestanych przez uczestnika plikéw z tekstami wypracowan, rozwigzaniami zadan, nagranymi wypowiedziami, prezentacjami;
wypowiedzi uczestnika na forum;

udziatu uczestnika w dyskusjach on-line;

rozwigzan réznorodnych form quizéw i testow.
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3.4. Program nauczania dla przedmiotu: Wykonywanie form fleksograficznych

3.4.1

Cele ogoblne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

3.4.2

Zapoznanie si¢ z technologig produkcji form fleksograficznych.
Nabywanie umiejetnosci oceny jakosci form drukowych.

Rozwijanie umiejetnosci pozyskiwania wiedzy zwigzanej z przygotowaniem form drukowych.

Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

charakteryzowaé materiaty niezbednie do produkcji form fleksograficznych,
dobiera¢ materiaty do produkcji form fleksograficznych,

charakteryzowaé proces wykonywania form fleksograficznych,

dobieraé urzadzenia do produkcji form fleksograficznych,

dobieraé parametry pracy urzgdzen do produkcji form fleksograficznych,
oceniac jakos¢ gotowych form fleksograficznych,

wskazywac btedy wystepujace przy produkcji form drukowych i proponowaé sposoby ich eliminaciji.
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3.4.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 8. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia — Wykonywanie form fleksograficznych

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Wytwarzanie
fleksograficznych form
drukowychkd

15

rozrdznia rodzaje form drukowych

klasyfikuje formy drukowe na fotopolimerowe i elastomerowe

okresla cechy piyt drukowych w tym grubosé, twardos¢, budowe oraz
przeznaczenie

wymienia technologie wykonywania form drukowych w tym CtF, CtP,
bezposrednie grawerowanie

wymienia etapy proceséw wykonywania form drukowych w tym przygotowanie
cyfrowe obrazéw do drukowania, naswietlanie, wymywanie, suszenie i
doswietlanie

identyfikuje zjawiska fizyko-chemiczne zachodzgce podczas wykonywania form
drukowych jak naswietlanie UV, inhibicja tlenowa

dobiera materiaty do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

klasyfikuje materiaty do wykonywania fleksograficznych form drukowych w tym
ptyty drukowe, filmy fotograficzne, chemia do obrébki ptyt

okresla wiasciwosci materiatow stosowanych do wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym grubos¢ twardosé, odpornos¢ na
skfadniki chemiczne farb

obstuguje urzgdzenia do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

klasyfikuje urzadzenia do wykonania fleksograficznych form drukowych, takie
jak: kopioramy, naswietlarki CtP, wymywarki i suszarki

opisuje metode wykreslania krzywej drukowania maszyny drukujgcej i
wykorzystanie jej do kalibracji naswietlarki, proofera oraz maszyny drukujgcej
dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych

Ocenianie jakosci
gotowych form
fleksograficznych

ocenia jako$¢ wykonania
fleksograficznych form drukowych

wymienia parametry fleksograficznych form drukowych podlegajace kontroli np.
rysy, zgniecenia, utraty punktéw rastrowych, kleisto$¢ powierzchni, nachylenie i
wysoko$¢ elementéw drukujgcych

stosuje urzgdzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jako$ci
wykonania form fleksograficznych np. urzadzenia do proofingu, lupka
poligraficzna; analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do cyfrowej inspekcji
i pomiaru

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 152 z 236




Fund us;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Liczba

Temat zajeé bodzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym niewtasciwa wysokos$¢ i ksztatt
punktow rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skoérki
pomaranczowej’

— wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas wykonywania fleksograficznych
form drukowych jak zmiany czaséw naswietlen, doswietlen i suszenia, zmiany
parametréw wymywania form

Kompetencje —
personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki

— stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
srodowisku pracy
— stosuje zasady etyki zawodowej

wykazuje sie kreatywnoscig i
konsekwencjg w realizacji zadan

— dokonuje analizy wtasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

— analizuje wlasne kompetencje

— planuje dalszg sciezke rozwoju

— wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

3.4.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

»Wykonywanie form fleksograficznych” to przedmiot, w ramach ktérego przekazywane sg wymagania programowe o charakterze teoretycznym. W zwigzku z tym
adekwatnymi do przekazywanej wiedzy i umiejetnosci metodami nauczania sg podajgce, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

wyktad informacyjny,

wykfad problemowy,
— instruktaz,
- film.
oraz metody aktywizujgce takie jak:

—  tekst przewodni,
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— metoda przypadkodw,

— dyskusja dydaktyczna,

—  burza mézgéw.
Powyzsze metody mogg by¢ realizowane zaréwno w nauce stacjonarnej jak w formie e-learningu. Do nauczania przedmiotu w formie on-line zalecana jest réwniez metody
programowane. Pozwalajg na opanowanie przez uczgcego si¢ partii materiatu z ciggta weryfikacjag stopnia przyswojenia wiedzy, utrwalanie wiadomosci drogg powtorzen,
indywidualizacja pracy z materiatem.
Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzag nastepujgce elementy:

— literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

— poradniki metodyczne dla nauczycieli,

— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,

— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,

— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu; plansze i prezentacje do ilustrowania proceséw wykonywania form
drukowych, badz u pracodawcy wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce produkcje fleksograficznych form drukowych.

Tematy ktére moga byc¢ realizowane za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zostaty oznaczone znakiem

Przedmiot ,Wykonywanie form fleksograficznych”™ moze odbywa¢ w formach organizacyjnych: cata grupa stuchaczy przy nauczaniu stacjonarnym lub przy ksztatceniu na
odlegto$é w formie on-line. Cwiczenia w ramach zajeé powinny realizowane w mniejszych grupach 3-4 osobowych lub indywidualnie w zalezno$ci od rodzaju éwiczenia
czy potrzeby stuchaczy.
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3.4.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Wykonywanie fleksograficznych form drukowych” obejmujg wymagania teoretyczne. Metody
sprawdzania opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych dostosowane bedg wiec do dziatéw programowych, tematéw jednostek czy wrecz do
okreslonych wymagan — metoda sprawdzania w giéwnej mierze uwzglednia¢ musi teoretyczny charakter efektu ksztatcenia, ale réwniez zastosowang metode nauczania.
W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno
odbywac sie przez caly okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczgtku kursu. Przyktadowe metody sprawdzania osiggnie¢ w
zakresie przedmiotu:

— sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),
— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,

— quizy i konkursy wiedzy indywidualnie lub zespotowo,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia.
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3.5. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy drukowania fleksograficznego

3.5.1

Cele ogodlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

3.5.2

Poznanie etapéw procesu technologicznego, zasad doboru materiatéw, maszyn oraz parametréw technologicznych.
Zapoznanie sie z materiatami i maszynami stosowanymi. w procesach poligraficznych.

Poznanie typowych btedéw wystepujgcych podczas drukowania fleksograficznego

Zapoznanie sie z budowg maszyn fleksograficznych

Poznanie dokumentaciji technicznej i technologicznej stosowanej w procesach fleksograficznych.

Nabycie niezbednych kompetenc;ji personalnych i spotecznych

Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

postugiwac sie dokumentacjg techniczng, normami oraz miarami stosowanymi we fleksografii,
charakteryzowa¢ maszyny stosowane w procesach fleksograficznych oraz ich zespoty i mechanizmy,
dobiera¢ materiaty do procesu technologicznego,

charakteryzowa¢ proces technologiczny drukowania fleksograficznego,

rozpoznawac btedy powstajgce w trakcie drukowania fleksograficznego
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3.5.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 9. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia — Podstawy drukowania fleksograficznego

Temat zajec

Liczba

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

fleksograficznego

drukujgce (ew)

godzin
Etapy procesu drukowania 3 rozréznia etapy procesu drukowania wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, w tym narzad
fleksograficznego formami fleksograficznymi (ew) maszyny drukujgcej, drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie UV, uszlachetnianie, w
tym laminowanie lub wykrawanie
wymienia czynnosci wykonywane podczas poszczegdlnych etapdw drukowania z uzyciem
fleksograficznych form drukowych i uszlachetniania, w tym laminowania lub wykrawania
Maszyny do druku 4 charakteryzuje fleksograficzne maszyny [rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku wgskowstegowego, szerokowstegowego i

arkuszowego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym szerokos$¢ podtoza i
druku, zakres dtugosci druku, liczbe zespotéw drukujgcych, rodzaje zadrukowywanych
podtozy i sposoby suszenia farb

Dobér materiatow do 4 dobiera materiaty do procesu drukowania |klasyfikuje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych, takie jak:
drukowania na maszynach fleksograficznych (ek) podtoza drukowe, farby, lakiery, listwy raklowe
fleksograficznego & rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych na
podstawie ich wiasciwosci fizycznych
sprawdza napiecie powierzchniowe farby
okresla wiasciwosci drukowne farb i lakieréw na podstawie pomiardw ich lepkosci
klasyfikuje i rozréznia parametry watkéw rastrowych
Naklejanie formy drukujacej [3 nakleja formy drukujgce (ek) identyfikuje rézne rodzaje i przeznaczenie taS8m montazowych i systemow tulei

rozpreznych oraz grubosci oklejanych form drukowych

dobiera tasme montazowg do drukowanego wzoru lub motywu

nakleja forme drukujgcg na tuleje drukowa, cylinder formowy albo montuje elementy
drukujgce na folii montazowej

stosuje sie do specyfikacji nawoju — opracowanej na podstawie karty konfekcji klienta —
przy naklejaniu formy drukowej dla drukowania wstegowego
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rastrowych oraz listwy
raklowej

listwy raklowe do procesu drukowania ha
maszynach fleksograficznych (ek)

Temat zajeC Liczba ekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Dobdr watkéw, tulei 3 dobiera walki lub tuleje rastrowe oraz rozroznia rodzaje watkow i tulei rastrowych

identyfikuje rézne rodzaje pomiaréw pojemnosci watkéw rastrowych

sprawdza stan czystosci watkéw lub tulei rastrowych

mierzy pojemos¢ watkow lub tulei rastrowych oraz dobiera ich parametry do drukowanego
motywu

rozrdznia rodzaje listew raklowych

Zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn
drukujgcych

identyfikuje zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn drukujgcych (ek)

odczytuje schematy techniczne zespotoéw drukujgcych, mechanizméw wprowadzania i
odbierania podtozy drukowych oraz systeméw suszenia, w tym utrwalania UV
fleksograficznych maszyn drukujgcych

okresla parametry technologiczne zespotéw drukujgcych, mechanizmoéw wprowadzania i
odbierania podtozy drukowych oraz systeméw suszenia, w tym utrwalania UV

okresla czynnosci przygotowawcze fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym:
a. montaz formy na cylindrze formowym lub tulei rastrowych na cylindrze rozpreznym
b. montaz watkéw badz tulei rastrowych
c. nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn drukujgcych
d. dziatanie mechanizméw wprowadzania i odbierania arkuszowych i zwojowych
podfozy drukowych oraz systeméw suszenia, w tym utrwalania UV
e. zasilanie farbg drukarska oraz dziatanie urzgdzen sterujgcych jej lepkoscia

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane na maszynach
drukujacych

— rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub pétautomatycznego registra

— opisuje czynnosci zwigzane z zakohczeniem drukowania, w tym wyjecie z
maszyny zadrukowanego zwoju lub arkuszy, demontaz cylindréw formowych, tulei
drukujgcych lub form drukowych na foliach montazowych i ich czyszczenie,
demontaz watkéw lub tulei rastrowych i ich czyszczenie

— rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych

Btedy drukowania 2

rozpoznaje popularne btedy drukowania

(ew)

— wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania fleksograficznego

— analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i sposoby eliminacji
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Karta technologiczna i
produkcyjna

3

identyfikuje zawartos¢ karty
technologicznej lub produkcyjnej dla
zlecenia produkcyjnego (ew)

rozroznia podstawowe sekcje karty technologicznej:
a. sekcja drukowania, w tym:
— szeroko$¢ i dtugos¢ nadruku
— liniatura elementéw tonalnych
— rodzaj farby, liczba i sekwencja kolorow
— parametry watkdéw rastrowych
— grubos¢ formy i rodzaj tasmy podktadowej
—  parametry promiennikéw UV dla farb UV oraz
— temperatury dla zespotéow suszgcych w maszynach wyposazonych w
ogrzewanie elektryczne badz gazowe
— parametry podtoza
— planowana predkos$¢ produkcyjna
b. sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania waskowstegowego, w tym:
— wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru, laminowanie, ztocenie na zimno
i na gorgco lub
— satynowanie i arkuszowanie dla drukowania bibutek i serwetek

Kompetencje personalne i
spoteczne

stosuje metody i techniki rozwigzywania
konfliktow i problemow (ep)

— uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynikaé z réznych przyczyn
— przedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemow

RAZEM

30

Tresci nauczania, ktére mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢, oznaczono poprzez umieszczenie znaczka E.

3.5.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakresie przedmiotu ,Podstawy drukowania fleksograficznego” nalezy zastosowac zré6znicowane metody nauczania dostosowane do konkretnych tresci programowych,

takie jak:
— wykiad informacyjny,
— wykifad problemowy,

— instruktaz,
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- film,
— pokaz z objasnieniem,
— pokaz z instruktazem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,
— metoda projektow.
Zaleca sie szczegdlne uwzglednienie metod aktywizujgcych, np.:
— metoda przypadkoéw,
— metoda sytuacyjna,
— inscenizacja,
— dyskusja dydaktyczna.

W przypadku stosowania nauczania na odlegto$¢ za pomocg platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:

wyktad informacyjny,

objasnianie,

— opis

- film

— ekspozycja, galeria online,
— metoda projektu

— forum.

Wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb i mozliwosci uczestnikéw
zaje¢. Cwiczenia i prace samodzielne uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez stuchaczy wysokich
kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:
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— literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

— poradniki metodyczne dla nauczycieli,

— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,

— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu dla nauczyciela i uczestnikow, projektor multimedialny; plansze

i prezentacje do ilustrowania procesow poligraficznych, wykonywania form drukowych, ilustrowania procesow drukowania, ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych
maszyn fleksograficznych, wzorniki i katalogi podtozy, farb i lakieréw, materiatbw pomocniczych, przyktady odbitek drukarskich z réznych technik drukarskich, przyrzady
kontrolno-pomiarowe, wzorniki, przyktady form drukujgcych, tulei rastrowych, listew raklowych,. Wskazana jest realizacja czesci ¢wiczen ksztatcgcych umiejetnosci
praktyczne rzeczywistych warunkach drukarni fleksograficznej

3.5.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Podstawy drukowania fleksograficznego” nalezy dostosowac do okres$lonej sytuacji metodyczne;.

W ocenie nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno
odbywac sie przez caty okres realizacji programu zajeé na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku kursu. Przykladowe metody sprawdzania osiggnie¢ powinny
obejmowac:

— sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),
— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia,

— ocena ¢éwiczen przedmiotowych,

— testy praktyczne.
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W przypadku stosowania metod i technik nauczania na odlegto$¢ nalezy zwréci¢ uwage na stopieh opanowania przez uczestnika materiatu poprzez ocene:

przestanych przez uczestnika plikow z tekstami wypracowan, rozwigzaniami zadan, nagranymi wypowiedziami, prezentacjami;

— wypowiedzi uczestnika na forum;

udziatu uczestnika w dyskusjach on-line;

— rozwigzan roznorodnych form quizéw i testéw.
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3.6. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie waskowstegowe

3.6.1 Cele ogodlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Zapoznanie z procesami technologicznymi drukowania na maszynie fleksograficznej wgskowstegowe;.
e Analizowanie przebiegu drukowania na maszynie fleksograficznej wgskowstegowe;.

e Aktualizowanie wiedzy o procesach drukowania fleksograficznego na waskiej wstedze.

3.6.2 Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e odczytywac zapisy w karcie technologicznej zlecenia produkcyjnego,
e planowac prace drukarskie zgodnie z zatozeniami technologicznymi,
e wymienia¢ materiaty stosowane w drukowaniu fleksograficznym na waskiej wstedze,
e opisywac zasady przygotowania do druku fleksograficznej maszyny wgskowstegowe;,
e rozréznia¢ oprzyrzadowanie podlegajgce wymianie podczas przezbrojenia fleksograficznej maszyny waskowstegowe;j,
e charakteryzowaé nastawy poczatkowe fleksograficznej waskowstegowej maszyny drukujacej,
e charakteryzowac¢ proces drukowania fleksograficznego na waskiej wstedze,
e opisywac zasady obstugi i regulacji poszczegoélnych zespotéw maszyny fleksograficznej wgskowstegowe;j,
e wymienia¢ parametry jakosciowe wydruku fleksograficznego podlegajgce kontroli na odbitkach pierwszych,
e analizowac¢ przyczyny powstawania btedéw w druku i podawaé sposoby ich eliminacji,
e wymienia¢ parametry odbitek podlegajace kontroli podczas drukowania fleksograficznego wgskowstegowego,

e wymienia¢ czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego na waskiej wstedze.
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3.6.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 10. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia — Drukowanie waskowstegowe

maszyny fleksograficznej
waskowstegowej

podstawie karty technologicznej

Temat zajec Liczba e et ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Planowanie przezbrojenia | 10 realizuje plan przezbrojenia maszyny na — zapoznaije sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz

wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
myje maszyne
sprawdza gotowos¢ elementdw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku i
posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé¢ i temperatury cylindréw dociskowych
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zebatych dla wersiji
zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidiowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza, wydajno$¢ promiennikéw UV)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopienh zuzycia i czystosé watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelnos¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie

o O O
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Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
— nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekg;ji
— nawleka poditoze na maszyne
Realizowanie 30 ustawia maszyne do rozpoczecia — sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
przezbrojenia maszyny procesu drukowania kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym
fleksograficznej - nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
waskowstegowej poszczegolnych zespotéw farbowych (watéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
— sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek prébnych
ustawia nadruk naktadu 1) dobiera parametry drukowania
2) uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
3) sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnosé kolorystyczng odbitek
4) sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:
a. czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
b. odpornos$é¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
5) lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
6) uzgadnia odbitke naktadowg z klientem lub jg akceptuje w oparciu o dostarczony
wzorzec dla koloréw spotowych na podstawie wzornika PMS (Pantone Matching
System)
Drukowanie nakfadu na 20 drukuje naktad 1) ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek
waskiej wstedze 2 2) drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych
3) zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce oraz taSmy podktadowe i
podtoza drukowe, aby poréwnac wpltyw réznych parametréow lub zmiennych na
koncowg odbitke
4) zadrukowane wymienia role
5) konczy drukowanie naktadu
6) poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca
7) symuluje i koryguje btedy w druku
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Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Wykonywanie czynnosci 10 wykonuje czynnosci zwigzane z 1) demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig zadrukowang role
zwigzanych z zakonczeniem drukowania 2) dobiera srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
zakonczeniem rastrowych
drukowania na waskiej 3) demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci
wstedze 4) demontuje watki lub tuleje rastrowe i je czysci
5) zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki
6) myje fleksograficzng maszyne drukujgca
Kompetencje personalne i | — przestrzega zasad kultury i etyki 1) stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania w swoim
spoteczne srodowisku pracy
2) stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywnoscig i 1) dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
konsekwencjg w realizacji zadan
aktualizuje wiedze i doskonali 1) analizuje wiasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe 2) planuje dalszg sciezke rozwoju
3) wykorzystuje rézne zrédta informacii w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych

3.6.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

,Drukowanie waskowstegowe” to przedmiot, w ramach ktérego przekazywane sg wymagania programowe o charakterze teoretycznym. W zwigzku z tym adekwatnymi do
przekazywanej wiedzy i umiejetnosci metodami nauczania sg podajgce, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

wyktad informacyjny,
wykfad problemowy,
instruktaz,

film.

oraz metody aktywizujgce takie jak:

tekst przewodni,
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— metoda przypadkodw,

— dyskusja dydaktyczna,

—  burza mézgéw.
Powyzsze metody mogg by¢ realizowane zaréwno w nauce stacjonarnej jak w formie e-learningu. Do nauczania przedmiotu w formie on-line zalecana jest réwniez metody
programowane. Pozwalajg na opanowanie przez uczgcego si¢ partii materiatu z ciggta weryfikacjag stopnia przyswojenia wiedzy, utrwalanie wiadomosci drogg powtorzen,
indywidualizacja pracy z materiatem.
Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzag nastepujgce elementy:

— literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,

— poradniki metodyczne dla nauczycieli,

— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,

— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,

— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu dla nauczyciela i uczestnikdw, projektor multimedialny; plansze i prezentacje
do ilustrowania procesow poligraficznych, wykonywania form drukowych, ilustrowania proceséw drukowania, ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych maszyn, wzorniki
i katalogi podtozy, farb i lakieréw, materiatdw pomocniczych, przyktady odbitek drukarskich z ro6znych technik drukarskich.

Tematy ktére moga by¢ realizowane za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zostaty oznaczone znakiem E

Przedmiot ,Drukowanie waskowstegowe™ moze odbywaé w formach organizacyjnych: cata grupa stuchaczy przy nauczaniu stacjonarnym lub przy ksztatceniu na
odlegtosé w formie on-line. Cwiczenia w ramach zajeé powinny realizowane w mniejszych grupach 3-4 osobowych lub indywidualnie w zaleznos$ci od rodzaju éwiczenia
czy potrzeby stuchaczy.
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3.6.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Drukowanie wgskowstegowe” obejmujg wymagania teoretyczne. Metody sprawdzania opanowania
przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych dostosowane bedg wiec do dziatéw programowych, tematéw jednostek czy wrecz od okreslonych wymagan

— metoda sprawdzania w gtéwnej mierze uwzglednia¢ musi teoretyczny charakter efektu ksztatcenia, ale réwniez zastosowang metode nauczania. W ocenie nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty
okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteridw przedstawionych na poczatku przedmiotu. Przyktadowe metody sprawdzania osiggnie¢ w zakresie przedmiotu:

— sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krotkiej odpowiedzi, z luka, rozszerzonej odpowiedzi),

testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

systemy e-learningowe umozliwiajgce analize¢ osiggnie¢ uczestnika,

quizy i konkursy wiedzy indywidualnie lub zespotowo,

prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia.
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3.7. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie szerokowstegowe

3.7.1 Cele ogodlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Zapoznanie z procesami technologicznymi drukowania na maszynie fleksograficznej szerokowstegowe;j.
e Analizowanie przebiegu drukowania na maszynie fleksograficznej szerokowstegowe;.

e Aktualizowanie wiedzy o procesach drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze.

3.7.2 Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e odczytywac zapisy w karcie technologicznej zlecenia produkcyjnego,
e planowac prace drukarskie zgodnie z zatozeniami technologicznymi,
e wymienia¢ materiaty stosowane w drukowaniu fleksograficznym na szerokiej wstedze,
e opisywac zasady przygotowania do druku fleksograficznej maszyny szerokowstegowej,
e rozréznia¢ oprzyrzadowanie podlegajgce wymianie podczas przezbrojenia fleksograficznej maszyny szerokowstegowej,
e charakteryzowaé nastawy poczatkowe fleksograficznej szerokowstegowej maszyny drukujacej,
e charakteryzowac¢ proces drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze,
e opisywac zasady obstugi i regulacji poszczegodlnych zespotdw maszyny fleksograficznej szerokowstegowej,
e wymienia¢ parametry jakosciowe wydruku fleksograficznego podlegajace kontroli na odbitkach pierwszych,
e analizowac¢ przyczyny powstawania btedéw w druku i podawaé sposoby ich eliminacji,
e wymienia¢ parametry odbitek podlegajgce kontroli podczas drukowania fleksograficznego szerokowstegowego,

e wymienia¢ czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego na szerokiej wstedze.
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3.7.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 11. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia — Drukowanie szerokowstegowe

maszyny fleksograficznej
szerokowstegowej &2

podstawie karty technologicznej

Temat zajec Liczba eyt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Planowanie przezbrojenia | 10 realizuje plan przezbrojenia maszyny na — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz

wymaganiami klienta
planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos¢ elementdw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku i
posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé i temperatury cylindréw dociskowych
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zebatych dla wersiji
zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
o moduty suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza, wydajno$¢ promiennikéw UV)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopien zuzycia i czystosé watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelnos¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym wafki lub tuleje
drukujagce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie

o O O
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Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
nawleka podtoze na maszyne
Realizowanie 30 ustawia maszyne do rozpoczecia sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z

przezbrojenia maszyny
fleksograficznej
szerokowstegowej &

procesu drukowania

kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotow farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek probnych

ustawia nadruk nakfadu

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie i pasowanie koloréw oraz zgodnosé kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos$¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

Drukowanie naktadu na
szerokiej wstedze H

20

drukuje naktad

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych

zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce oraz taSmy
podkfadowe i podtoza drukowe, aby poréwnac¢ wptyw réznych parametrow lub
zmiennych na koncowg odbitke

Wykonywanie czynnosci
zwigzanych z
zakonczeniem
drukowania na szerokiej
wstedze

10

drukuje naktad

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnaé wptyw réznych parametréw lub zmiennych na koricowg odbitke
wymienia zadrukowane role

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role
poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
PGF.01. Realizacja procesow drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych

Strona 171 z 236




Europeiie inpospolta it R
Wiedza Edukacja Rozwdj al
Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Kompetencje personalne i | — przestrzega zasad kultury i etyki — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim
spoteczne Srodowisku pracy
— stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywnoscig i — dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
konsekwencjg w realizacji zadan
aktualizuje wiedze i doskonali — analizuje wlasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe — planuje dalszg $ciezke rozwoju
— wykorzystuje rézne zrodta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

3.7.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

~Drukowanie szerokowstegowe” to przedmiot, w ramach ktdérego przekazywane sg wymagania programowe o charakterze teoretycznym. W zwigzku z tym adekwatnymi
do przekazywanej wiedzy i umiejetno$ci metodami nauczania sg podajgce, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

wykfad informacyjny,

— wykiad problemowy,

instruktaz,
- film.

oraz metody aktywizujgce takie jak:

tekst przewodni,

metoda przypadkéw,

— dyskusja dydaktyczna,

burza mézgow.
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Powyzsze metody moga by¢ realizowane zaréwno w nauce stacjonarnej jak w formie e-learningu. Do nauczania przedmiotu w formie on-line zalecana jest réwniez metody
programowane. Pozwalajg na opanowanie przez uczacego sie partii materiatu z ciagtg weryfikacjg stopnia przyswojenia wiedzy, utrwalanie wiadomosci drogg powtérzen,
indywidualizacja pracy z materiatem.

Obudowa dydaktyczna:
W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:
— literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,
— poradniki metodyczne dla nauczycieli,
— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,
— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikow,
— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikow,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni wyposazonej w komputery z dostepem do Internetu dla nauczyciela i uczestnikow, projektor multimedialny; plansze i prezentacje
do ilustrowania procesow poligraficznych, wykonywania form drukowych, ilustrowania proceséw drukowania, ilustrujgce zasady dziatania drukujgcych maszyn, wzorniki
i katalogi podtozy, farb i lakieréw, materiatdw pomocniczych, przyktady odbitek drukarskich z ro6znych technik drukarskich.

Tematy ktére moga byc¢ realizowane za pomocg metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zostaty oznaczone znakiem E

Przedmiot ,Drukowanie szerokowstegowe” moze odbywa¢ w formach organizacyjnych: cata grupa stuchaczy przy nauczaniu stacjonarnym lub przy ksztatceniu na
odlegto$é w formie on-line. Cwiczenia w ramach zajeé powinny realizowane w mniejszych grupach 3-4 osobowych lub indywidualnie w zalezno$ci od rodzaju éwiczenia
czy potrzeby stuchaczy.

3.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie przedmiotu ,Drukowanie szerokowstegowe” obejmujg wymagania teoretyczne. Metody sprawdzania opanowania
przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych dostosowane bedg wiec do dziatéw programowych, tematéw jednostek czy wrecz od okreslonych wymagan
— metoda sprawdzania w gtéwnej mierze uwzglednia¢ musi teoretyczny charakter efektu ksztatcenia, ale réwniez zastosowang metode nauczania. W ocenie nalezy
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uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdine: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac¢ sie przez caty
okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku przedmiotu. Przyktadowe metody sprawdzania osiggnie¢ w zakresie przedmiotu:

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),
— testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

— systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnieé uczestnika,

— quizy i konkursy wiedzy indywidualnie lub zespotowo,

— prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia.
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3.8. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej

3.8.1 Cele ogoblne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Zapoznanie z procesami technologicznymi drukowania na arkuszach tektury faliste;.
¢ Analizowanie czynnosci technologicznych sktadajgcych sie na proces drukowania arkuszowego na tekturze faliste;.

e Aktualizowanie wiedzy o procesach drukowania fleksograficznego.

3.8.2 Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e planowac zakres prac drukarskich zgodnie z kartg technologiczna.
e charakteryzowa¢ farby, podtoza i inne materiaty stosowane w drukowaniu fleksograficznym na arkuszach tektury falistej,
e opisywac zasady przygotowania do druku fleksograficznej maszyny arkuszowe;j,
e rozréznia¢ oprzyrzadowanie podlegajgce wymianie podczas przezbrojenia fleksograficznej maszyny arkuszowej,
e charakteryzowaé nastawy poczatkowe fleksograficznej arkuszowej maszyny drukujgcej,
e charakteryzowac¢ proces drukowania fleksograficznego na arkuszach tektury falistej,
e opisywac zasady obstugi i regulacji poszczegoélnych zespotdéw maszyny fleksograficznej arkuszowej,
e wymienia¢ parametry jakosciowe wydruku fleksograficznego podlegajgce kontroli na odbitkach pierwszych,
e analizowa¢ przyczyny powstawania btedéw w druku i podawaé sposoby ich eliminacji,
e wymienia¢ parametry odbitek podlegajgce kontroli podczas drukowania fleksograficznego arkuszowego,
e wymienia¢ czynnosci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego,

e omawia¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas drukowania fleksograficznego na arkuszach tektury faliste;j.
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3.8.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 12. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia — Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej

przygotowania
drukowania na arkuszach
tektury falistej £

maszyny na podstawie karty -

technologicznej

Temat zajec LICZb.a Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Planowanie procesu 20 realizuje plan przezbrojenia — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualnej wymiany, w tym waiki lub
tuleje drukujace lub walki rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzagdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o stopien zuzycia form drukowych

o prawidtowos¢ montazu po zatozeniu form drukowych

o czystosé i brak uszkodzen watkdw rastrowych

o stan zuzycia listew raklowych

o szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych zespotéw farbowych
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza:

o jakosc tektury falistej przeznaczonej do zadruku

o lepkosé farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia -

procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z kartg
technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk-dostawienie
poszczegolnych zespotow farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do korekty
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

ustawia nadruk nakfadu

— drukuje naktad

— sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie arkusza), nasycenie i
pasowanie koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek

— sprawdza efektywnos$c¢ suszenia farby

— lokalizuje i analizuje przyczyny bteddéw oraz je usuwa

— zatwierdza z klientem odbitke naktadowag

Drukowanie nakfadu na 20 drukuje naktad — sprawdza jakos¢ nadrukéw
arkuszach tektury falistej - drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezaco sprawdzajac wizualnie
oraz przy pomocy systemow kontrolno-sterujgcych jakos¢ odbitek wzgledem wzorca
— kohczy drukowanie naktadu
— pordéwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca
— symuluje i koryguje btedy w druku
Wykonywanie czynnosci 10 wykonuje czynnosci zwigzane — demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je czysci
zwigzanych z z zakonczeniem drukowania — demontuje wykrojnik lub wykrojniki
zakonczeniem - zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i wykrojniki
drukowania na arkuszach
tektury falistej 2
Kompetencje personalne | — przestrzega zasad kultury i etyki — stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania w swoim
i spoteczne Srodowisku pracy
wykazuje sie kreatywnoscig — stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania problemu
i konsekwencjg w realizacji zadan
planuje wykonanie zadania — realizuje zadania w wyznaczonym czasie
stosuje techniki radzenia sobie ze — okresla sytuacje moggce wywotywacé stres
stresem
aktualizuje wiedze i doskonali — analizuje wtasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe - planuje dalszg $ciezke rozwoju
— wykorzystuje rézne zZrddta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci zawodowych
Razem 50
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3.8.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakres przedmiotu Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej wchodzg wymagania programowe o charakterze wylgcznie teoretycznym. W zwigzku z tym adekwatnymi
do przekazywanej wiedzy i umiejetnosci metodami nauczania sg podajace, problemowe oraz eksponujgce, takie jak:

— wykiad informacyjny,

wyktad problemowy,

instruktaz,
- film;

oraz metody aktywizujgce takie jak:

tekst przewodni,

— metoda przypadkdw,

dyskusja dydaktyczna,

— burza mézgow.
W przypadku stosowania ksztatcenia na odlegto$¢ za pomoca platform edukacyjnych proponowane metody nauczania to:
wykfad informacyjny,

- opis,

- film,

— ekspozycja,

— galeria online,

— metoda projektu,

- forum.
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W procesie ksztatcenia wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb
i mozliwosci uczestnikéw zajeé. Cwiczenia i samodzielne prace uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez
stuchaczy wysokich kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujgce elementy:

literatura przedmiotu,

poradniki metodyczne dla nauczycieli,

scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikow,

testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni technologii drukowania wyposazonej w:

e Stanowisko komputerowe dla nauczyciela oraz stanowiska komputerowe dla uczestnikéw (jedno stanowisko dla jednego uczestnika) podtgczone do sieci lokalnej z
dostepem do Internetu, z systemem operacyjnym, pakietem oprogramowania biurowego, dostepnym urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz projektorem multimedialnym.

e Prezentacje multimedialne ilustrujgce procesy drukowania na arkuszach tektury falistej, w szczegdlno$ci:

montaz form na fleksograficznej maszynie arkuszowej;

operacje narzadzania fleksograficznych maszyn arkuszowych;

proces drukowania fleksograficznego arkuszowego na maszynach o réznej konstrukciji;
czynnos$ci zwigzane z zakonczeniem drukowania fleksograficznego arkuszowego;

procesy produkcji opakowan z zadrukowanych fleksograficznie arkuszy tektury falistej.

e Publikacje periodyczne i nieperiodyczne na temat fleksografii oraz opakowan, katalogi, foldery, ulotki, instrukcje obstugi dotyczace:
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fleksograficznych arkuszowych maszyn drukujgcych;

innych urzgdzen o charakterze pomocniczym, np. urzadzen do naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalnikéw farb, urzadzen do czyszczenia watkow
i tulei rastrowych, urzgdzen do mycia form drukowych, pomp farbowych;

wyposazenia fleksograficznych maszyn arkuszowych w tym watkéw oraz tulei rastrowych, tulei drukowych, listew raklowych, komaér raklowych,
materiatow eksploatacyjnych dla fleksografii (podtoza drukowe, farby i lakiery);

narzedzi kontrolno-pomiarowych, w tym wzornikéw koloréw, okularéw poligraficznych, lup i mikroskopéw poligraficznych, komér Swiatta dziennego, przyrzadow do
pomiaru struktury rastrowej i pojemnosci watkéw rastrowych;

prooferéw stosowanych w produkcji fleksograficznej.

e Przyktady wydrukow fleksograficznych na réznego typu podtozach.

e Przyktady opakowan zadrukowanych fleksograficznie.

e Standardy, wytyczne i dobre praktyki dotyczace jakosci produkciji fleksograficznej.

Przedmiot Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej moze odbywac¢ w formach organizacyjnych: cata grupa stuchaczy przy nauczaniu stacjonarnym lub przy ksztatceniu
na odlegto$¢ w formie on-line. Cwiczenia w ramach zaje¢ powinny realizowane w mniejszych grupach 3—4 osobowych lub indywidualnie w zaleznosci od rodzaju éwiczenia
czy potrzeby stuchaczy.

3.8.5 Proponowane metody sprawdzania osiagnie¢ edukacyjnych stuchaczal/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku przedmiotu. W zakresie przedmiotu Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej wystepujg
wytgcznie wymagania o charakterze teoretycznym, w zwigzku z tym stosowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych powinny by¢ dobrane w sposdb adekwatny.
Przyktadowe metody sprawdzania osiggnie¢ w zakresie przedmiotu ,Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej”:

sprawdziany z pytaniami otwartymi (np. krétkiej odpowiedzi, z lukg, rozszerzonej odpowiedzi),
testy z pytaniami zamknietymi (np. prawda/fatsz, wielokrotnego wyboru, z lukg),

systemy e-learningowe umozliwiajgce analize osiggnie¢ uczestnika,

prace indywidulane i zespotowe w formie referatéw i opracowan wybranego zagadnienia,
testy praktyczne wysoko symulowane realizowane za pomocg modeli urzgdzen i symulatoréw.
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3.9. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie na wstedze bibuty

3.9.1 Cele ogdblne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Stosowanie zasad bezpieczenstwa i przepiséw bhp w drukarni fleksograficznej.
e Nabycie umiejetnosci drukowania fleksograficznego na podiozu z bibuty.
e Zastosowanie wiedzy teoretycznej w praktyce drukowania fleksograficznego.

o Doskonalenie umiejetnosci wspotpracy w zespole podczas realizacji zadanh produkcyjnych.

3.9.2 Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e organizowac¢ stanowiska pracy w drukarni fleksograficznej zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
e planowaé operacje technologiczne na stanowisku do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e przygotowywacé do produkcji maszyne do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e narzadza¢ maszyne do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e dokonywac regulacji zespotéw i mechanizméw maszyny do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e obstugiwaé systemy sterowania fleksograficznej maszyny do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e wykonywac¢ odbitki naktadowe na maszynie do drukowania fleksograficznego na wstedze bibuty,
e prowadzi¢ biezgcg kontrole procesu drukowania fleksograficznego,
e dokonywa¢ pomiaréw parametrow technologicznych wydrukéw wykonanych na wstedze bibuty,
e okresla¢ przyczyny wystepowania wad odbitek podczas drukowania na wstedze bibuty,
e proponowac sposoby eliminacji wad odbitek powstatych podczas drukowania na wstedze bibuty,

e wykonywac¢ czynnosci zakahnczania produkcji, mycia, konserwacji codziennej i okresowej maszyny fleksograficznej.
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3.9.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 13. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia — Drukowanie na wstedze bibuty

drukowania na wstedze
bibuty

podstawie karty technologicznej

Temat zajec LICZb.a Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Stosowanie przepisow 1 stosuje $rodki ochrony indywidualnej wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony indywidualnej pracownika na
BHP na stanowiskach i zbiorowej podczas wykonywania zadan stanowisku pracy
zwigzanych z produkcjg zawodowych rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz w
fleksograficzna drukarni fleksograficzne
2 stosuje przepisy bezpieczenstwa i identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzgdzeniach do
higieny pracy, ochrony wykonywania zadah zawodowych
przeciwpozarowej, w tym elektrycznosci stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i
statycznej, ochrony srodowiska i urzadzen
ergonomii na stanowisku
Przygotowanie procesu 15 realizuje plan przezbrojenia maszyny na zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego i

wymagan klienta
planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie
identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowo$ci elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystosé i temperatury cylindréw dociskowych
o stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie két zebatych dla wers;ji
zebatkowej
o kompletnos¢ prawidiowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
o moduty suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopien zuzycia i czystosé watkow rastrowych
stopienh zuzycia listew raklowych i noza do arkuszowania
szczelnos¢ komor raklowych

O O O O
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakosc:
o podioza
o farby, w tym jej lepkosé, zapach oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzagdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotow farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

sprawdza poprawno$¢ dziatania podzespotow maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek préobnych

ustawia nadruk naktadu

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne, dobiera kolor, drukuje pierwsze odbitki, wprowadza
korekty
sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie kolorow, pasowanie koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng
odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby:

o czy nadruk na podfozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos$¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i $cieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
zatwierdza z klientem odbitke naktadowg
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Temat zajeé L|czpa Efekt ksztalcenia Kryteria weryfikacji
godzin
Drukowanie nakfadu na 20 drukuje naktad — drukuje naktad (nowe zlecenie lub wznowienie) sprawdzajgc na biezgco jakosé
wstedze bibuty odbitek wzgledem wzorca (wizualnie oraz przy pomocy systeméw kontrolno-
sterujgcych)
— zaktada niezadrukowane role oraz wymienia serwetki po arkuszowaniu
— konczy drukowanie naktadu
— poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca
— symuluje i koryguje btedy w druku
Wykonywanie czynnosci 7 wykonuje czynnosci zwigzane — wyjmuje z maszyny ostatnio zadrukowane i pociete na arkusze serwetki
zwigzanych z z zakonczeniem drukowania — demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je czysci
zakonczeniem — demontuje watki lub tuleje rastrowe i je czysci
drukowania wstedze — dobiera $rodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
bibuty rastrowych
— myje fleksograficzng maszyne drukujgcg
— sprawdza stan form drukowych po wykonanym naktadzie
— myje, zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe
Kompetencje personalne | — przestrzega zasad kultury i etyki — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim
i spoteczne srodowisku pracy
— stosuje zasady etyki zawodowej
wykazuje sie kreatywnoscig — stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania problemu
i konsekwencja w realizacji zadan
planuje wykonanie zadania — realizuje zadania w wyznaczonym czasie
ponosi odpowiedzialnos¢ za — okresla konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na stanowisku
podejmowane zadania pracy
stosuje techniki radzenia sobie ze — okresla sytuacje mogace wywotywac stres
stresem
aktualizuje wiedze i doskonali — wykorzystuje rézne zrdédfa informacji w celu doskonalenia umiejetno$ci
umiejetnosci zawodowe zawodowych
wspotpracuje w zespole — przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
Razem 45
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3.9.4 Procedury osiggania celow ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakres przedmiotu Drukowanie na wstedze bibufy wchodzg wymagania programowe o charakterze wylgcznie praktycznym. W zwigzku z tym zaleca sie stosowanie
metod ksztatcenia o tym charakterze, np.:

pokaz z objasnieniem,
pokaz z instruktazem,
éwiczenia przedmiotowe,
éwiczenia produkcyjne,

metoda projektow.

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na metody problemowe aktywizujgce, tj.:

metoda przypadkow,
metoda sytuacyjna,
inscenizacja,

dyskusja dydaktyczna.

W przypadku przedmiotu Drukowanie na wstedze bibuty nie przewiduje sie mozliwosci ksztatcenia na odlegtos¢ za pomoca platform edukacyjnych.

W procesie ksztatcenia wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb
i mozliwosci uczestnikéw zajeé. Cwiczenia i samodzielne prace uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetnosci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez
stuchaczy wysokich kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujace elementy:

literatura przedmiotu w zakresie merytorycznym,
poradniki metodyczne dla nauczycieli,
scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,

materiaty dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujacych,
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— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,
— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikéw.

Warunki realizacji
Zajecia powinny odbywac sie u pracodawcy wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce zadruk fleksograficzny na wstedze bibuty:

— urzadzenie do montazu fleksograficznych form drukujgcych,

— urzgdzenie do czyszczenia watkéw lub tulei rastrowych,

— stanowisko drukowania wyposazone we fleksograficzng maszyne zwojowg umozliwiajgcg drukowanie na wstedze bibuty,

— narzedzia i urzadzenia oraz wyposazenie dodatkowe do obstugi maszyny fleksograficznej umozliwiajgcej drukowanie na wstedze bibuty,
— przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny lepkosci farby, stanu i pojemnosci watkéw lub tulei rastrowych,

— stanowisko z oswietleniem znormalizowanym wyposazone w przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci wydrukéw fleksograficznych (m.in. lupe, mikroskop
poligraficzny, spektrofotometr, wzornik koloréw i okulary poligraficzne).

— instrukcje stanowiskowe (jeden zestaw na jedno stanowisko),
— zestaw przepiséw prawa dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny pracy.

Ksztatcenie w zakresie przedmiotu Drukowanie na wstedze bibuty powinno odbywac sie w formie stacjonarnej. Cze$¢ zaje¢ moze by¢ realizowana catg grupg, ale
ksztatcenie Scisle praktyczne powinno odbywacé sie w mniejszych 3—4 osobowych grupach lub indywidualnie, w zaleznosci od rodzaju ¢éwiczenia.

3.9.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢éwiczen produkcyjnych. W ocenie
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie
przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku przedmiotu. Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie
przedmiotu Drukowanie na wstedze bibuty obejmuja:

— ocene wykonania ¢éwiczen produkcyjnych i sporzgdzonych na ich podstawie sprawozdan,
— ocene proby pracy na stanowisku z petnym wyposazeniem,
— testy praktyczne nisko symulowane wykonywane w warunkach zblizonych do rzeczywistych,

— testy praktyczne wysoko symulowane realizowane za pomocg modeli urzadzen i symulatorow.
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3.10. Program nauczania dla przedmiotu: Drukowanie na maszynach fleksograficznych

3.10.1 Cele ogodlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
¢ Nabycie umiejetnosci wykonywania fleksograficznych form drukowych.
e Nabycie praktycznych umiejetnosci drukowania fleksograficznego na réznych podtozach.
e Konfrontowanie wiedzy teoretycznej z praktykg drukowania fleksograficznego.
e Stosowanie zasad bezpieczenstwa i przepiséw bhp w drukarni fleksograficzne;j.

o Doskonalenie umiejetnosci wspotpracy w zespole podczas realizacji zadan produkcyjnych.

3.10.2 Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e organizowac stanowiska pracy w drukarni fleksograficznej zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
e planowaé operacje technologiczne na stanowiskach zwigzanych z drukowaniem fleksograficznym,
e wykonywac fleksograficzne formy drukowe o parametrach odpowiednich do sytuacji technologicznej,
e dobiera¢ farby, podtoza oraz materiaty pomocnicze do proceséw drukowania fleksograficznego,
e narzadzac i przezbrajac fleksograficzne maszyny drukujace,
e dokonywac¢ wstepnych regulacji zespotéw i mechanizmoéw fleksograficznych maszyn drukujgcych,
e obstugiwac systemy sterowania fleksograficznych maszyn drukujgcych,
e wykonywac¢ odbitki naktadowe na réznych podtozach przy zastosowaniu fleksograficznych maszyn drukujacych,
e prowadzi¢ biezgcg kontrole procesu drukowania fleksograficznego,
e dokonywac¢ pomiaréw okreslonych parametréw technologicznych wydrukow,
e ocenia¢ jakos¢ wykonywanych odbitek fleksograficznych,

e okresla¢ przyczyny wystepowania wad odbitek podczas drukowania fleksograficznego,
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e proponowacé sposoby eliminacji wad odbitek powstatych podczas drukowania fleksograficznego,

e wykonywac¢ czynnosci zakanczania produkcji, mycia, konserwacji codziennej i okresowej maszyn fleksograficznych,

e postugiwac sie angielskojezyczng dokumentacjg techniczng w zakresie realizacji praktycznych zadan zawodowych.

3.10.3 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 14. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia — Drukowanie na maszynach fleksograficznych

Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Stosowanie przepisow
BHP na stanowiskach
zwigzanych z produkcjg
fleksograficzng

10

stosuje srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

wskazuje zastosowanie danego srodka ochrony indywidualnej pracownika na
stanowisku pracy

rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz w
drukarni fleksograficznej

stosuje przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym elektrycznosci
statycznej, ochrony srodowiska i
ergonomii na stanowisku

identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzadzeniach do
wykonywania zadan zawodowych

stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i
urzgdzeh

rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatéw chemicznych
rozrdznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w kopioramach i
procesorach do obrébki ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzgdzeniach do
naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na
maszynach drukujacych, w urzgdzeniach do czyszczenia watkéw i tulei
rastrowych, urzgdzeniach do mycia form drukowych, urzadzeniach do mycia
czesci maszyn

przestrzega przepiséw ochrony srodowiska w zakresie utylizacji odpadow z
poszczegolnych proceséw poligraficznych

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
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fleksograficznych

Temat zajeé L|czpa Efekt ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
— ukfada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
— powiadamia odpowiednie stuzby
Postugiwanie sie wiedzg | 20 charakteryzuje technologie drukowania, — rozpoznaje operacje procesow przetworczych w drukarni fleksograficznej, w tym
z zakresu podstaw ze szczegolnym uwzglednieniem krojenia i inspekcji, laminowania, uszlachetniania, wykrawania, formowania
technologii fleksografii i etapow przetwarzania opakowan z zadrukowanych podtozy
fleksograficznej wydrukow fleksograficznych
stosuje wiedze o barwie jako istotnym — odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching System)
walorze produktu fleksograficznego
charakteryzuje ciag produkciji — rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i oprogramowanie obejmujgce
fleksograficznej ciagg fleksograficzny
wykorzystuje miary niezbedne dla — okresla zastosowanie przyrzgdéw pomiarowych
drukowania fleksograficznego - postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla fleksografii
postuguje sie dokumentacjg techniczng, — odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn, urzgdzen oraz
technologiczng oraz normalizacyjng wyposazenia zawarte w instrukcjach obstugi
— rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry zlecenia produkcyjnego
zawarte w dokumentacji typu karta technologiczna
Wykonywanie form 40 rozroznia rodzaje form drukowych — okresla cechy ptyt drukowych w tym grubosé¢, twardos¢, budowe oraz

przeznaczenie

dobiera materiaty do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

okres$la wiasciwosci materiatéw stosowanych do wykonywania fleksograficznych
form drukowych w tym grubos$¢ twardo$¢, odpornosé na sktadniki chemiczne
farb

obstuguje urzadzenia do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych

ustawia parametry pracy urzgdzen do wykonania fleksograficznych form
drukowych

wykonuje fleksograficzne formy drukowe, w tym naswietla, doswietla, myje i
suszy

ocenia jako$¢ wykonania
fleksograficznych form drukowych

stosuje urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci
wykonania form fleksograficznych np. urzadzenia do proofingu, lupka
poligraficzna; analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do cyfrowej inspekgc;ji i
pomiaru
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okresla rodzaje wad i btedéw powstajgcych podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym niewtasciwa wysokos$¢ i ksztatt
punktow rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skoérki
pomaranczowe;j

wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas wykonywania fleksograficznych
form drukowych jak zmiany czaséw naswietlen, doswietlen i suszenia, zmiany
parametréw wymywania form

Postugiwanie sie wiedzg
Z zakresu podstaw
drukowania
fleksograficznego

15

rozréznia etapy procesu drukowania
formami fleksograficznym

wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, w tym
narzad maszyny drukujgcej, drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie UV,
uszlachetnianie, w tym laminowanie lub wykrawanie

wymienia czynnosci wykonywane podczas poszczegolnych etapow drukowania
z uzyciem fleksograficznych form drukowych i uszlachetniania, w tym
laminowania lub wykrawania

charakteryzuje fleksograficzne maszyny
drukujace

rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku waskowstegowego,
szerokowstegowego i arkuszowego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym szeroko$¢
podtoza i druku, zakres dtugosci druku, liczbe zespotéw drukujgcych, rodzaje
zadrukowywanych podfozy i sposoby suszenia farb

nakleja formy drukujgce

nakleja forme drukujgca na tuleje drukows, cylinder formowy albo montuje
elementy drukujgce na folii montazowej

dobiera watki lub tuleje rastrowe oraz
listwy raklowe do procesu drukowania ha
maszynach fleksograficznych

sprawdza stan czystosci watkow lub tulei rastrowych

identyfikuje zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn drukujgcych

odczytuje schematy techniczne zespotow drukujgcych, mechanizméw
wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemoéw suszenia, w tym
utrwalania UV fleksograficznych maszyn drukujgcych

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane na maszynach
drukujacych

rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub pétautomatycznego
registra
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— rozpoznaje srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub
watkow rastrowych

rozpoznaje popularne btedy drukowania

— wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania fleksograficznego
— analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i sposoby eliminacji

identyfikuje zawartos¢ karty
technologicznej lub produkcyjnej dla
Zlecenia produkcyjnego

— rozrdznia podstawowe sekcje karty technologicznej:
o sekcja drukowania, w tym:
— szerokos$¢ i dtugos¢ nadruku
— liniatura elementéw tonalnych
— rodzaj farby, liczba i sekwencja kolorow
— parametry watkéw rastrowych
— grubos¢ formy i rodzaj tasmy podktadowe;j
— parametry promiennikéw UV dla farb UV oraz
— temperatury dla zespotéw suszgcych w maszynach wyposazonych
w ogrzewanie elektryczne bgdz gazowe
— parametry podtoza
— planowana predkos¢ produkcyjna
o sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania waskowstegowego, w
tym:
— wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru, laminowanie, ztocenie na zimno
i na gorgco lub
— satynowanie i arkuszowanie dla drukowania bibutek i serwetek

Drukowanie
fleksograficzne
waskowstegowe

135

realizuje plan przezbrojenia maszyny na
podstawie karty technologicznej

— zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz
wymaganiami klienta

— planuje zakres prac w taki sposdéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

— identyfikuje aktualny stan narzadzenia maszyny

— myje maszyne

— sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku i
posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
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o czystos¢ i temperatury cylindréw dociskowych
stan tozysk, smarowanie tozysk, smarowanie két zebatych dla wersji
zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
o moduty suszenia i poprawnosc¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza, wydajnos¢ promiennikow UV)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopien zuzycia i czystos¢ watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelno$¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki
demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie
nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekg;ji
nawleka podtoze na maszyne

O O O

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegdlnych zespotow farbowych (watéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

sprawdza poprawno$¢ dziatania podzespotow maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek probnych

ustawia nadruk naktadu

dobiera parametry drukowania
uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki
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sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnosc¢ kolorystyczng odbitek
sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg

o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

drukuje naktad

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych

zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce oraz tasmy
podkfadowe i podtoza drukowe, aby poréwnac wpltyw réznych parametrow lub
zmiennych na koncowg odbitke

zadrukowane wymienia role

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania

demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig zadrukowang role

dobiera $rodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

demontuje watki lub tuleje rastrowe i je czySci

zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki myje fleksograficzng
maszyne drukujgcg

myje fleksograficzng maszyne drukujaca

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

archiwizuje ptyty drukowe

zapisuje w dokumentac;ji z jakiego watka rastrowego byt naktadany dany kolor w
celu tatwiejszego przezbrojenia maszyny przy dodrukach

135

realizuje plan przezbrojenia maszyny na

podstawie karty technologicznej

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz
wymaganiami klienta
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Drukowanie
fleksograficzne
szerokowstegowe

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny
sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku i
posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzgdzenia
maszyny do nowego zlecenia, w tym:
o czystos¢ i temperatury cylindréw dociskowych
o stan tozysk, smarowanie tozysk, smarowanie kot zebatych dla wers;ji
zebatkowe;j
o kompletnos¢ prawidtowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
o moduty suszenia i poprawnosc¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza, wydajnos¢ promiennikow UV)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopien zuzycia i czystos¢ watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
o szczelnos¢ komor raklowych
lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe
demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
o podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
o farby, w tym jej lepkos¢, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
o innych materiatéw do realizacji zlecenia
myje maszyne
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
nawleka podtoze na maszyne

O O O

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegodlnych zespotéow farbowych (watéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)
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— sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotéw maszyny przed rozpoczeciem

drukowania odbitek prébnych
ustawia nadruk naktadu — dobiera parametry drukowania

— uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

— sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

— sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:

o czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
o odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie
— lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa
drukuje naktad — ostatecznie sprawdza jakos¢ odbitek

— drukuje nakfad (nowego zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na biezgco
jakos¢ odbitek wzgledem wzorca zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy
systeméw kontrolno-sterujgcych

— wymienia formy drukujgce oraz tasmy podkfadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnaé wptyw réznych parametréw lub zmiennych na koricowg odbitke

— wymienia zadrukowane role

— konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowang role

— pordéwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

— symuluje i koryguje btedy w druku

Drukowanie arkuszowe 110 realizuje plan przezbrojenia maszyny na — zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego

na tekturze falistej

podstawie karty technologicznej

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualnej wymiany, w tym watki

lub tuleje drukujgce lub watki rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki
sprawdza gotowos$¢ elementdw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:

o stopien zuzycia form drukowych

o prawidtowosé montazu po zatozeniu form drukowych

o czystosé i brak uszkodzen watkow rastrowych

o stan zuzycia listew raklowych

o szczelno$¢ komor raklowych lub otwartych zespotéw farbowych
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demontuje oprzyrzadowanie do wymiany
lokalizuje i sprawdza:
o jakosc tektury falistej przeznaczonej do zadruku
o lepkosé farby
myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)
montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie
naktada arkusze do przedpodajnika

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzadzenia maszyny i jej zgodnosc¢ z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk-dostawienie
poszczegolnych zespotéw farbowych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do korekty

ustawia nadruk nakfadu

drukuje naktad

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie arkusza), nasycenie i
pasowanie koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng odbitek

sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

drukuje naktad

sprawdza jako$¢ nadrukow

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezaco sprawdzajgc
wizualnie oraz przy pomocy systemoéw kontrolno-sterujgcych jakosé odbitek
wzgledem wzorca

konczy drukowanie naktadu

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

wykonuje czynnosci zwigzane
z zakonczeniem drukowania

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

demontuje wykrojnik lub wykrojniki

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

1) Zastosowanie jezyka
angielskiego w
praktyce zawodowej

10

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkéw jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:
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uwzglednieniem srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:
a. ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem
b. z gtébwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
c. z dokumentacjg zwigzang z
danym zawodem
d. z ustugami Swiadczonymi w
danym zawodzie

o czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

o narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnos$ci zawodowych

o procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych

o formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wykonywaniem zadanh zawodowych

o Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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rozumie proste wypowiedzi ustne — okresla gtéwng mysl| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

artykutowane wyraznie, w standardowe;j

odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym nowozytnym, w zakresie

umozliwiajgcym realizacje zadan

zawodowych:

€. rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka
f.  rozumie proste wypowiedzi

pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa).
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samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spdéjne i logiczne wypowiedzi ustne

i pisemne w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

g.

tworzy krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wg wzoru)

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym nowozytnym, wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

przetwarza tekst ustnie lub
pisemnie w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach

audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
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Temat zajeé

Liczba
godzin

Efekt ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

wykorzystuje strategie stuzgce
doskonaleniu wlasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos$¢ jezykowa:
j-  wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad jezykiem
k. wspoidziata w grupie
I.  korzysta ze zrédet informaciji w
jezyku obcym nowozytnym
m. stosuje strategie komunikacyjne
kompensacyjne

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

2) Kompetencje
personalne
i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania w swoim
srodowisku pracy
stosuje zasady etyki zawodowej

wykazuje sie kreatywnoscig
i konsekwencja w realizacji zadan

dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany
wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan
stosuje technike tworczego myslenia podczas rozwigzywania problemu

planuje wykonanie zadania

planuje prace zespotu

okresla czas realizacji zadan

realizuje zadania w wyznaczonym czasie
analizuje rezultaty dziatan

ponosi odpowiedzialno$¢ za
podejmowane zadania

okres$la konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na stanowisku
pracy

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem
okresla skutki stresu

aktualizuje wiedze i doskonali
umiejetnosci zawodowe

wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci
zawodowych

wspotpracuje w zespole

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
okresla dziatania realizowane wspoélnie przez zespot
stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspoélnych decyz;ji
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Razem 475

3.10.4 Procedury osiaggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania:

W zakres przedmiotu Drukowanie na maszynach fleksograficznych wchodzg wymagania programowe o charakterze wytgcznie praktycznym. W zwigzku z tym zaleca sie
stosowanie metod ksztatcenia o tym charakterze, np.:

— pokaz z objasnieniem,
— pokaz z instruktazem,
— ¢wiczenia przedmiotowe,

— ¢wiczenia produkcyjne,

metoda projektéw.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na metody problemowe aktywizujgce, tj.:

metoda przypadkéw,

— metoda sytuacyjna,

inscenizacja,

dyskusja dydaktyczna.
W przypadku przedmiotu Drukowanie na maszynach fleksograficznych nie przewiduje sie mozliwosci ksztatcenia na odlegto$¢ za pomocg platform edukacyjnych.

W procesie ksztalcenia wskazana jest indywidualizacja procesu nauczania poprzez zréznicowanie tempa pracy i dobieranie metod nauczania do indywidualnych potrzeb
i mozliwosci uczestnikéw zajeé. Cwiczenia i samodzielne prace uczestnikéw kursu nalezy dostosowaé do ich umiejetno$ci i zainteresowan. W przypadku posiadania przez
stuchaczy wysokich kompetencji organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia.

Obudowa dydaktyczna:

W zakres obudowy dydaktycznej wchodzg nastepujace elementy:
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— literatura przedmiotu,

— poradniki metodyczne dla nauczycieli,

— scenariusze zaje¢ edukacyjnych (tradycyjne lub multimedialne) dla nauczycieli wraz z przygotowanymi materiatami dydaktycznymi,
— materialy dydaktyczne zwigzane z wykorzystaniem metod aktywizujgcych,

— pakiety edukacyjne, skrypty lub e-skrypty zawierajgce karty pracy dla uczestnikéw,

— testy i sprawdziany sprawdzajgce wiedze i umiejetnosci praktyczne uczestnikéw,

— narzedzia diagnozujgce rozwoj uczestnikow.

Warunki realizacji

Zajecia powinny odbywac sie u pracodawcy wyposazonego w stanowiska produkcyjne umozliwiajgce wykonywanie form fleksograficznych, zadruk fleksograficzny na
réznych rodzajach podioza oraz kontrole jakosci wydrukoéw, w szczegdlnosci:

— stanowisko do wykonywania form drukowych;

— przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci form fleksograficznych;
— urzadzenie do montazu fleksograficznych form drukujgcych;

— urzgdzenie do czyszczenia watkow lub tulei rastrowych;

— stanowisko drukowania wyposazone w maszyne fleksograficzng umozliwiajgca drukowanie wagskowstegowe na podfozach z tworzyw sztucznych, papierze i folii
aluminiowej;

— stanowisko drukowania wyposazone w maszyne fleksograficzng umozliwiajgcg drukowanie szerokowstegowe na podtozach z tworzyw sztucznych;
— stanowisko drukowania wyposazone we fleksograficzng maszyne arkuszowg umozliwiajgcg drukowanie na arkuszach tektury falistej;

— harzedzia i urzadzenia oraz wyposazenie dodatkowe do obstugi okreslonych maszyn fleksograficznych;

— przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny lepkosci farby, stanu i pojemnosci watkéw lub tulei rastrowych;

— stanowisko z oswietleniem znormalizowanym wyposazone w przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci wydrukéw fleksograficznych (m.in. lupe, mikroskop
poligraficzny, spektrofotometr, wzornik koloréw i okulary poligraficzne);

— instrukcje stanowiskowe (jeden zestaw na jedno stanowisko);
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— zestaw przepisow prawa dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
Ksztatcenie w zakresie przedmiotu Drukowanie na maszynach fleksograficznych powinno odbywaé sie w formie stacjonarnej. Cze$¢ zaje¢ moze by¢ realizowana catg
grupag, ale ksztatcenie $cisle praktyczne powinno odbywac sie w mniejszych 3—4 osobowych grupach lub indywidualnie, w zaleznos$ci od rodzaju ¢wiczenia.
3.10.5 Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen produkcyjnych. W ocenie
nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogoélne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie
przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku przedmiotu. Metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych w zakresie
przedmiotu ,Drukowanie na maszynach fleksograficznych” obejmuja:

— ocene wykonania ¢éwiczen produkcyjnych i sporzadzonych na ich podstawie sprawozdan,
— ocene proby pracy na stanowisku z petnym wyposazeniem,
— testy praktyczne nisko symulowane wykonywane w warunkach zblizonych do rzeczywistych,

— testy praktyczne wysoko symulowane realizowane za pomocg modeli urzadzeh i symulatorow.
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Efekt ksztalcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie przedmiotu jako
kluczowy dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiagniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Postuguje sie pojeciami zwigzanymi z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig

Stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
na stanowiskach zwigzanych z produkcjg
fleksograficzna.

Stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz
instrukcji obstugi maszyn i urzadzen
fleksograficznych.

Rozpoznaje oznaczenia znakdw bezpieczenstwa
umieszczonych na maszynach i urzgdzeniach
fleksograficznych.

Cwiczenia
produkcyjne.
Préba pracy.
Testy zamkniete.
Ankieta
ewaluacyjna.

Charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia
zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych

Wskazuje zagrozenia wynikajgce z kart
technicznych materiatéw i kart charakterystyk
preparatéw chemicznych stosowanych w
poligrafii.

Rozpoznaje oznaczenia etykiet preparatow
chemicznych stosowanych w poligrafii.

Cwiczenia
produkcyjne.
Préba pracy.
Testy zamkniete.
Ankieta
ewaluacyjna.

Charakteryzuje technologie drukowania, ze
szczegblnym uwzglednieniem fleksografii i etapéw
przetwarzania wydrukéw fleksograficznych

Okresla etapy drukowania fleksograficznego.
Rozpoznaje operacje proceséw przetwoérczych w
drukarni fleksograficznej.

Wskazuje trudnosci wystepujace przy drukowaniu
fleksograficznym na wstedze i na arkuszach.

Cwiczenia
produkcyjne.
Préba pracy.
Testy zamkniete.
Ankieta
ewaluacyjna.

Stosuje podstawowg wiedze o farbach
fleksograficznych

Okresla na podstawie pomiaréw wiasciwosci
drukowne farb i lakierow.

Odczytuje informacje ze wzornika Pantone
Matching System.

Cwiczenia
produkcyjne.
Préba pracy.
Testy zamkniete.

W czasie realizacji
programu nauczania oraz
po zakonczonej jednostce
metodycznej.

Ostateczna ewaluacja po
egzaminie potwierdzajgcym
kwalifikacje w zawodzie.
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Efekt ksztalcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie przedmiotu jako
kluczowy dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiaggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

— Ankieta
ewaluacyjna.

Rozréznia rodzaje form drukowych

— Rozréznia fleksograficzne formy drukowe.

-~ Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Ocenia jakos$¢ wykonania fleksograficznych form
drukowych

— Dokonuje wizualnej oceny fleksograficznych form
drukowych.

—  Wykonac¢ pomiary okreslonych parametréw
fleksograficznych form drukowych.

—  Weryfikuje jakos$¢ fleksograficznych form
drukowych.

—  Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Dobiera materiaty do procesu drukowania na
maszynach fleksograficznych

— Okresla wymagania jakosciowe stawiane
fleksograficznym podtozom drukowym.

— Dobiera srodki do mycia maszyny i form
fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych.

— Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Nakleja formy drukujgce

— Sprawdza jakos¢ i stopien zuzycia form
drukowych.
— Nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekgiji.

—  Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.
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Efekt ksztalcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie przedmiotu jako

kluczowy dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiaggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Dobiera walki lub tuleje rastrowe oraz listwy
raklowe do procesu drukowania na maszynach
fleksograficznych

— Dobiera walek rastrowy i listwy raklowe do
zatozen procesu drukowania.

- Cwiczenia
produkcyjne.

— Préba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Identyfikuje zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn drukujgcych

— Odczytuje parametry technologiczne zespotéw
drukujgcych, mechanizmoéw wprowadzania i
odbierania podtozy drukowych oraz systeméw
suszenia.

— Ustala czynnosci przygotowawcze
fleksograficznych maszyn drukujgcych.

— Rozréznia zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn drukujgcych.

— Obstuguje systemy inspekcji druku.

— Obstuguje systemy automatycznego lub
poétautomatycznego registra.

- Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Realizuje plan przezbrojenia maszyny na
podstawie karty technologicznej

— Odczytuje karte zlecenia produkcyjnego.

— Identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny.

— Sprawdza gotowos$¢ elementéw maszyny do
drukowania.

— Przygotowuje i montuje oprzyrzgdowanie do
wymiany.

— Nawleka podioze drukowe na maszyne.

- Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Ustawia maszyne do rozpoczecia procesu
drukowania

— Sprawdza kompletnos¢ narzgdzenia maszyny i
jej zgodnos¢ z kartg technologiczng lub
zleceniem produkcyjnym.

—  Cwiczenia
produkcyjne.

— Préba pracy.

— Testy zamkniete.
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Efekt ksztalcenia z podstawy programowej
(oznaczony w programie przedmiotu jako

kluczowy dla kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiaggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

— Sprawdza poprawnos$¢ dziatania podzespotéw
maszyny przed rozpoczeciem drukowania
odbitek prébnych.

— Uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki.

— Ocenia jakos¢ odbitek pierwszych.

— Reguluje parametry pracy maszyny.

— Ankieta
ewaluacyjna.

Drukuje naktad

— Drukuje naktad na maszynie fleksograficzne;.

— Kontroluje jako$¢ odbitek wzgledem wzorca,
wizualnie i przy pomocy urzgdzen.

— Demontuje elementy podlegajgce wymianie w
maszynie fleksograficznej i je czysci.

- Cwiczenia
produkcyjne.

— Proba pracy.

— Testy zamkniete.

— Ankieta
ewaluacyjna.
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5. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkoéw i materiatlow dydaktycznych

5.1. Wykaz literatury
1. Angielsko-polski leksykon terminéw poligraficznych, praca zbiorowa, COBRPP, Warszawa 2013.

2. Broszury z serii OK flexo, Polska Izba Fleksografow (4 edycje), Warszawa 2018.

w

Bielecki M., Chmielewska-Wurch A., Damiecki T., Zagadnienia ogélne oraz rekomendowane standardy dotyczgce tektury falistej i opakowan z tektury falistej, SPP,
té6dz 2011.

Czerniawski B., Rynek opakowan z tworzyw sztucznych w kraju prognoza jego rozwoju, COBRO, Warszawa 2017.

Czichon H., Czichon M., Fleksodruk. Formy drukowe i materiaty, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2016.
Czichon H., Czichon M., Formy fleksodrukowe, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2006.

Gehman C., Systemy produkcyjne w poligrafii. Praktyczny przewodnik, COBRPP, Warszawa 2002.

Izdebska-Podsiadly J., Podstawy BHP i analiza zagrozeh w przemysle poligraficznym, OWPW, Warszawa 2015.

Jakucewicz S., Farby Drukowe, MHP, Wroctaw 2001.

© ® N o 0 &

10. Jakucewicz S., Papier do drukowania — wtadciwosci i rodzaje, MHP, Warszawa 2010.

11. Kwiatkowska I., Stankiewicz B., Gospodarka odpadami w przemysle poligraficznym, COBRPP, Warszawa 2007.

12. Panak J., Ceppan M., Dvonka V., Kasrpinsky L., Kordos P., Mikula M., Jakucewicz S., Poligrafia procesy i technika, COBRPP, Warszawa 2002.
13. Rajnsz E., Barwy druku, MHP 2009.

14. Scarpeta E., Fleksografia — praktyczny podrecznik, Zrzeszenie Polskich Fleksografow, Warszawa 2011.

15. Miesiecznik branzowy ,Print & Publishing”.

16. Miesiecznik branzowy ,Swiat Poligrafii Professional”.

17. Miesiecznik branzowy ,Swiat Druku”.

18. Miesiecznik branzowy ,Poligrafika”.

19. Miesiecznik branzowy ,Opakowanie”.

20. Ustawa z dnia 13 czerwca 2013, o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi (Dz.U. 2013 poz.888)
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21. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. 2011 nr 63 poz. 322)

22. Rozporzadzenie Prezesa Rady Ministréw i Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 22 listopada 1951 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy w zaktadach poligraficznych (Dz. U. Nr 65, poz 447).

5.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

e Stanowisko komputerowe dla nauczyciela oraz stanowiska komputerowe dla uczestnikdw (jedno stanowisko dla jednego uczestnika) podtgczone do sieci lokalnej
z dostepem do Internetu, z systemem operacyjnym, pakietem oprogramowania biurowego, urzgdzeniem wielofunkcyjnym

e projektor multimedialny,
e plansze i prezentacje multimedialne ilustrujgce etapy:
e przygotowanie do druku, w tym:

— tworzenie koncepciji i projektowanie grafiki drukowanego motywu lub oryginatu przysztego opakowania,
—  repro — process opracowywania motywow lub oryginatéw dla technologii fleksograficzne;j,
— wykonywanie form fleksograficznych,
— drukowanie, w tym:
o naklejanie form fleksograficznych,
o harzad maszyn drukujgcych (szeregowych, z centralnym cylindrem, wiezowych oraz arkuszowych),
o proces drukowania fleksograficznego,
o czynnosci wystepujgce po zakonczeniu operacji drukowania,
— przetwarzanie wydrukowanych produktéw fleksograficznych w gotowe opakowania wystepujace
— w drukarniach fleksograficznych,
— publikacje nieperiodyczne na temat fleksografii oraz opakowan,
— firmowe katalogi, foldery, ulotki, prezentacje multimedialne na temat:
o urzadzen do wykonywania form drukowych, w tym instrukcje obstugi,
o maszyn drukujgcych, w tym instrukcje obstugi,

o innych urzadzen typu: urzadzenia do naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalniki farb, urzgdzenia do czyszczenia watkéw i tulei rastrowych,
urzadzenia do mycia form drukowych, pompy farbowe,
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o wyposazenia, w tym watkow oraz tulei rastrowych, tulei drukowych, listew raklowych, komoér raklowych,
o materiatéw eksploatacyjnych dla fleksografii (podtoza drukowe, farby i lakiery),
o oprogramowania stosowanego we fleksografii,

narzedzi kontrolno-pomiarowych, w tym wzornikéw koloréw, okularéw poligraficzne, lup i mikroskopéw poligraficzne, komér $wiatta dziennego, przyrzadow do
pomiaru struktury rastrowej i pojemnosci watkéw rastrowych,

proofery — reprezentatywne dla catego ciggu technologicznego produkcji fleksograficznej ewentualnie ciggu przetwérczego (dla opcji zintegrowanej ,,on-line”),

przykfady wydrukéw testowych oraz naktadowych, w tym juz przetworzonych w gotowe, zadrukowane fleksograficznie, opakowania rynkowe, standardy, wytyczne
i dobre praktyki dotyczace jakosci produkcji fleksograficzne;j.

Ponadto opracowane karty pracy i materiaty do zrealizowania okreslonych zagadnien zgodnie z tematem, wymaganiami oraz zastosowang metodg nauczania + ankiety
ewaluacyjne.
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6. Sposoéb i forma zaliczenia kursu

6.1. Zaliczenie poszczegodinych przedmiotow

Kazdy z przedmiotéw konczy sie egzaminem. Egzamin powinien sprawdzac opanowanie efektéw ksztatcenia przypisanych do danego przedmiotu. Forme i termin
egzaminu ustala organizator kursu. Powinna ona by¢ dostosowana do charakteru zaje¢ Przedmioty praktyczne powinny konczy¢ sie egzaminem o charakterze
praktycznym.

6.2. Zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego polega na uzyskaniu zaliczen z wszystkich przedmiotéw. Ukornczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego upowaznia do
przystapienia do egzaminu zawodowego z kwalifikacji PGF.01. Realizacja proceséw drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych w terminie ustalanym przez
Centralng Komisje Egzaminacyjng. Kurs powinien zakonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed terminem egzaminu.
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7. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zaje¢

Tabela 16.Weryfikacja programu nauczania KKZ pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Rzeczpospolita Unia Europejska |IEES
Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

*
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Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zaje¢ (Tak-
T/Nie-N)

1 Cele ksztalcenia (zadania zawodowe) T

2 Efekty ksztatcenia T

3 Kryteria weryfikacji T

4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T

5 (I\a/]lczi;g?\:na liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki 840

Tabela 17.Weryfikacja programu KKZ pod katem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

PGF.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

postuguje sie pojeciami zwigzanymi z
bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig

charakteryzuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig na stanowisku pracy

BHP w procesach fleksograficznych

rozpoznaje rodzaje znakoéw bezpieczenstwa i alarmow

BHP w procesach fleksograficznych

interpretuje znaczenie znakdw zakazu, nakazu, ostrzegawcze, ewakuacyjne i
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnaty alarmowe

BHP w procesach fleksograficznych

charakteryzuje zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska

BHP w procesach fleksograficznych

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska

BHP w procesach fleksograficznych

wskazuje zagrozenia dla zdrowia lub zycia cztowieka na stanowiskach pracy

BHP w procesach fleksograficznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia
lub zycia zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych

identyfikuje preparaty chemiczne stosowane w procesie drukowania z form
drukowych

BHP w procesach fleksograficznych

wymienia skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka

BHP w procesach fleksograficznych

wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom w srodowisku pracy

BHP w procesach fleksograficznych

stosuje srodki ochrony indywidualnej
zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych

dobiera srodki ochrony indywidualnej do wykonania zadan zawodowych

BHP w procesach fleksograficznych

wskazuje zastosowanie danego $rodka ochrony indywidualnej pracownika na
stanowisku pracy

BHP w procesach fleksograficznych
Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje srodki ochrony zbiorowej w przygotowalni fleksograficznej oraz w
drukarni fleksograficznej

BHP w procesach fleksograficznych
Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, w tym
elektryczno$ci statycznej, ochrony
Srodowiska i ergonomii na stanowisku

pracy

identyfikuje oznakowanie bezpieczenstwa na maszynach i urzadzeniach do
wykonywania zadan zawodowych

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje sie do instrukcji stanowiskowych oraz instrukcji obstugi maszyn i urzagdzen

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje oznaczenia etykiet stosowanych preparatéw chemicznych

BHP w procesach fleksograficznych

odczytuje karty techniczne i karty charakterystyk preparatow chemicznych
stosowanych w przygotowalni fleksograficznej lub drukarni fleksograficznej

BHP w procesach fleksograficznych

rozréznia zabezpieczenia przeciwurazowe stosowane w kopioramach i
procesorach do obrébki ptyt fleksograficznych, gilotynach, urzadzeniach do
naklejania fleksograficznych form drukowych, mieszalnikach farb, na maszynach
drukujgcych, w urzgdzeniach do czyszczenia watkéw i tulei rastrowych,
urzagdzeniach do mycia form drukowych, urzadzeniach do mycia cze$ci maszyn

BHP w procesach fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

przestrzega przepisdw ochrony srodowiska w zakresie utylizacji odpadow z
poszczegolnych proceséw poligraficznych

BHP w procesach fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

BHP w procesach fleksograficznych

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego

BHP w procesach fleksograficznych

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

BHP w procesach fleksograficznych

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

BHP w procesach fleksograficznych

powiadamia odpowiednie stuzby

BHP w procesach fleksograficznych

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

BHP w procesach fleksograficznych

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

BHP w procesach fleksograficznych

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

BHP w procesach fleksograficznych

PGF.01.2. Podstawy technologii fleksograficznej

stosuje terminologie z zakresu
poligrafii z uwzglednieniem fleksografii

rozréznia terminologie z zakresu poligrafii z uwzglednieniem fleksografii oraz
sektora opakowaniowego

Podstawy technologii fleksograficznej

przyporzadkowuje terminologie i pojecia do poszczegdlnych etapéw
technologicznych produkciji fleksograficznej

Podstawy technologii fleksograficznej

charakteryzuje technologie
drukowania, ze szczegdlnym
uwzglednieniem fleksografii i etapdw
przetwarzania wydrukéw
fleksograficznych

identyfikuje technologie drukowania z uwzglednieniem rodzaju formy drukowej

Podstawy technologii fleksograficznej

podaje definicje fleksografii i jej cechy wyrdzniajgce

Podstawy technologii fleksograficznej

wymienia mocne i stabe strony fleksografii wzgledem innych technologii
drukowania

Podstawy technologii fleksograficznej

identyfikuje wydruk fleksograficzny

Podstawy technologii fleksograficznej
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

rozpoznaje operacje proceséw przetworczych w drukarni fleksograficznej, w tym
krojenia i inspekcji, laminowania, uszlachetniania, wykrawania, formowania
opakowan z zadrukowanych podtozy

Podstawy technologii fleksograficznej

rozpoznaje rynek fleksograficzny oraz jego otoczenie

Podstawy technologii fleksograficznej

stosuje wiedze o barwie jako istotnym
walorze produktu fleksograficznego

rozréznia pojecia barwy i koloru

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje budowe oka jako narzgdu rozpoznajgcego i oceniajgcego kolory

Podstawy technologii fleksograficznej

rozroznia strukture $wiatta, zrédta Swiatta i mechanizmy mieszania koloréw dla
celéw drukowania

Podstawy technologii fleksograficznej

rozroznia pojecia przestrzeni barwnych oraz metameryzmu lub metamerii i jej
rodzajow

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje tolerancje kolorystyczne

Podstawy technologii fleksograficznej

odczytuje informacje ze wzornika PMS (Pantone Matching System)

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

korzysta z komory swiatta dziennego do pomiaru i oceny barwy

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje podstawy prepressu

wymienia zasady przygotowania projektu do druku fleksograficznego

Podstawy technologii fleksograficznej

wymienia rodzaje i parametry rastrow we fleksografii

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje zjawisko Moire’a

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje podstawy densytometrii

Podstawy technologii fleksograficznej

dokonuje poprawnie odczytéw pdl kontrolnopomiarowych

Podstawy technologii fleksograficznej

rozpoznaje druk aplowy, kreskowy, rastrowy, procesowy, w tym 4-, 6- i 7-kolorowy

Podstawy technologii fleksograficznej

wyjasnia pojecie balans szaro$ci i konieczno$¢ jego stosowania

Podstawy technologii fleksograficznej

wskazuje zasady oceny kodu kreskowego

Podstawy technologii fleksograficznej

charakteryzuje cigg produkcji
fleksograficznej

rozpoznaje maszyny, urzgdzenia, wyposazenie i oprogramowanie obejmujgce ciag
fleksograficzny

Podstawy technologii fleksograficznej

okresla zastosowanie poszczegoélnych elementéw ciggu produkcji fleksograficznej

Podstawy technologii fleksograficznej

rozroznia rodzaje i sktad farb fleksograficznych

Podstawy technologii fleksograficznej
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

stosuje podstawowg wiedze o farbach
fleksograficznych

opisuje systemy farbowe dla poszczegdlnych podiozy i zastosowan

Podstawy technologii fleksograficznej

okres$la zasady postepowania z farbami na réznych etapach druku

Podstawy technologii fleksograficznej

wyjasnia, jak rozcienczy¢ i rozjasni¢ farbe (wptyw na kolorystyke)

Podstawy technologii fleksograficznej

wyjasnia, czym jest przygotowalnia farb, recepturowanie oraz zagospodarowanie
resztek farbowych

Podstawy technologii fleksograficzne;

identyfikuje podtoza do druku
fleksograficznego

rozpoznaje i opisuje wymagania dla:
a. folii i laminatow z tworzyw sztucznych
b. papieréw, w tym workowych i podtozy samoprzylepnych oraz bibuty
c. folii aluminiowej) tektury falistej

Podstawy technologii fleksograficznej

stosuje metody badania podtozy w laboratorium i na stanowisku pracy

Podstawy technologii fleksograficznej

specyfikuje segmenty rynkowe produktéw fleksograficznych

Podstawy technologii fleksograficznej

szereguje produkty fleksograficzne w tancuchu dostaw

Podstawy technologii fleksograficznej

stosuje zagadnienia standaryzowania
przyrostu punktu rastrowego

wyjasnia pojecie przyrostu punktu rastrowego oraz jego przyczyny i skutki

Podstawy technologii fleksograficznej

wymienia czynniki deformacji formy drukowej i sposoby jej minimalizacji

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje testy kiss-print oraz fingerprint

Podstawy technologii fleksograficznej

wyjasnia i mierzy pasemka kontrolne w druku rastrowym

Podstawy technologii fleksograficznej

wykorzystuje miary niezbedne dla
drukowania fleksograficznego

rozroznia miary stosowane w poligrafii i fleksografii

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

dokonuje przeliczern migdzy miarami

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje przyrzady kontrolno-pomiarowe

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okres$la zastosowanie przyrzadéw pomiarowych

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

postuguje sie miarami poligraficznymi, w tym typowymi dla fleksografii

Podstawy technologii fleksograficznej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢

(temat zajec)

postuguje sie dokumentacjg
techniczng, technologiczng oraz
normalizacyjng

odczytuje schematy, rysunki techniczne i parametry maszyn, urzagdzen oraz
wyposazenia zawarte w instrukcjach obstugi

Podstawy technologii fleksograficznej

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje zasady rysunku zawodowego opisuje schematy przeptywu prac lub zlecen
produkcyjnych

Podstawy technologii fleksograficznej

rozpoznaje i wykorzystuje informacje oraz parametry zlecenia produkcyjnego
zawarte w dokumentacji typu karta technologiczna

Podstawy technologii fleksograficznej

korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm, wytycznych oraz z dobrych
praktyk produkcyjnych zwigzanych z realizacja zlecen produkcyjnych

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje system zapewnienia jakosci zgodny z PN-EN ISO 9001

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje drukowanie innowacyjne

rozpoznaje terminologie i pojecia w zakresie przewodnosci elektrycznej

Podstawy technologii fleksograficznej

rozroznia sektory drukowanej elektroniki zwigzanej z obszarem fleksotroniki

Podstawy technologii fleksograficznej

opisuje obszary innowacyjnych opakowan i etykiet, w tym aktywnych powtok
ochronnych oraz produktéw rynkowych, w tym sensoréw wykonanych
fleksograficznie lub innymi technologiami drukarskimi z wykorzystaniem: farb
przewodzgcych, RFID i podobnych komponentow

Podstawy technologii fleksograficznej

rozpoznaje wtasciwe normy i
procedury oceny zgodnosci podczas
realizacji zadah zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

Podstawy technologii fleksograficznej

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

Podstawy technologii fleksograficznej

rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j

Podstawy technologii fleksograficznej

korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodno$ci

Podstawy technologii fleksograficznej

PGF.01.3. Wykonywanie fleksograficznych form drukowych

rozréznia rodzaje form drukowych

klasyfikuje formy drukowe na fotopolimerowe i elastomerowe

Wykonywanie form fleksograficznych

okresla cechy ptyt drukowych w tym grubosé, twardos¢, budowe oraz
przeznaczenie

Wykonywanie form fleksograficznych

wymienia technologie wykonywania form drukowych w tym CtF, CtP, bezposrednie
grawerowanie

Wykonywanie form fleksograficznych
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wymienia etapy proceséw wykonywania form drukowych w tym przygotowanie
cyfrowe obrazéw do drukowania, naswietlanie, wymywanie, suszenie i
doswietlanie

Wykonywanie form fleksograficznych

identyfikuje zjawiska fizyko-chemiczne zachodzgce podczas wykonywania form
drukowych jak naswietlanie UV, inhibicja tlenowa

Wykonywanie form fleksograficznych

dobiera materialy do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

klasyfikuje materiaty do wykonywania fleksograficznych form drukowych w tym
piyty drukowe, filmy fotograficzne, chemia do obrébki ptyt

Wykonywanie form fleksograficznych

okresla wiasciwosci materiatow stosowanych do wykonywania fleksograficznych
form drukowych w tym grubos$¢ twardo$é, odpornosé na sktadniki chemiczne farb

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

obstuguje urzgdzenia do wykonywania
fleksograficznych form drukowych

klasyfikuje urzgdzenia do wykonania fleksograficznych form drukowych, takie jak:
kopioramy, naswietlarki CtP, wymywarki i suszarki

Wykonywanie form fleksograficznych

opisuje metode wykreslania krzywej drukowania maszyny drukujgcej i
wykorzystanie jej do kalibracji naswietlarki, proofera oraz maszyny drukujgcej

Wykonywanie form fleksograficznych

dobiera parametry naswietlania ptyt fotopolimerowych

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ustawia parametry pracy urzgdzen do wykonania fleksograficznych form
drukowych

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wykonuje fleksograficzne formy drukowe, w tym naswietla, doswietla, myje i suszy

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ocenia jako$¢ wykonania
fleksograficznych form drukowych

wymienia parametry fleksograficznych form drukowych podlegajace kontroli np.
rysy, zgniecenia, utraty punktéw rastrowych, kleisto$¢ powierzchni, nachylenie i
wysokos¢ elementéw drukujgcych

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do oceny jakosci wykonania
form fleksograficznych np. urzadzenia do proofingu, lupka poligraficzna;
analogowy lub cyfrowy mikroskop, przyrzad do cyfrowej inspekcji i pomiaru

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okresla rodzaje wad i bledéw powstajgcych podczas wykonywania
fleksograficznych form drukowych w tym niewtasciwa wysokos$¢ i ksztatt punktow
rastrowych, wypadanie punktéw rastrowych, efekt ,skérki pomaranczowej”

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

wymienia sposoby eliminacji bledéw podczas wykonywania fleksograficznych form
drukowych jak zmiany czasow naswietlen, doswietlen i suszenia, zmiany
parametréw wymywania form

Wykonywanie form fleksograficznych
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

PGF.01.4. Podstawy drukowania fleksograficznego

rozréznia etapy procesu drukowania
formami fleksograficznym

wymienia etapy drukowania z uzyciem fleksograficznych form drukowych, w tym
narzad maszyny drukujacej, drukowanie naktadu, suszenie lub utrwalanie UV,
uszlachetnianie, w tym laminowanie lub wykrawanie

Podstawy drukowania fleksograficznego

wymienia czynnosci wykonywane podczas poszczegodlnych etapéw drukowania z
uzyciem fleksograficznych form drukowych i uszlachetniania, w tym laminowania
lub wykrawania

Podstawy drukowania fleksograficznego

charakteryzuje fleksograficzne
maszyny drukujgce

rozpoznaje maszyny fleksograficzne do zadruku waskowstegowego,
szerokowstegowego i arkuszowego

Podstawy drukowania fleksograficznego

wymienia parametry fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym szeroko$¢
podtoza i druku, zakres dtugosci druku, liczbe zespotdw drukujgcych, rodzaje
zadrukowywanych podfozy i sposoby suszenia farb

Podstawy drukowania fleksograficznego

dobiera materiaty do procesu
drukowania na maszynach
fleksograficznych

klasyfikuje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych,
takie jak: podtoza drukowe, farby, lakiery, listwy raklowe

Podstawy drukowania fleksograficznego

rozpoznaje materiaty do procesu drukowania na maszynach fleksograficznych na
podstawie ich wiasciwo$ci fizycznych

Podstawy drukowania fleksograficznego

sprawdza napiecie powierzchniowe farby

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okresla wiasciwosci drukowne farb i lakieréw na podstawie pomiaréw ich lepkosci

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

klasyfikuje i rozréznia parametry watkéw rastrowych

Podstawy drukowania fleksograficznego

nakleja formy drukujgce

identyfikuje rézne rodzaje i przeznaczenie tasm montazowych i systemow tulei
rozpreznych oraz grubosci oklejanych form drukowych

Podstawy drukowania fleksograficznego

dobiera tasme montazowg do drukowanego wzoru lub motywu

Podstawy drukowania fleksograficznego
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
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nakleja forme drukujaca na tuleje drukows, cylinder formowy albo montuje
elementy drukujgce na folii montazowej

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje sie do specyfikacji nawoju — opracowanej na podstawie karty konfekcji
klienta — przy naklejaniu formy drukowej dla drukowania wstegowego

Podstawy drukowania fleksograficznego

dobiera walki lub tuleje rastrowe oraz
listwy raklowe do procesu drukowania
na maszynach fleksograficznych

rozroznia rodzaje watkow i tulei rastrowych

Podstawy drukowania fleksograficznego

identyfikuje rézne rodzaje pomiaréw pojemnosci watkéw rastrowych

Podstawy drukowania fleksograficznego

sprawdza stan czystosci watkéw lub tulei rastrowych

Podstawy drukowania fleksograficznego

mierzy pojemosc¢ watkow lub tulei rastrowych oraz

Podstawy drukowania fleksograficznego

dobiera ich parametry do drukowanego motywu

Podstawy drukowania fleksograficznego

identyfikuje zespoty i mechanizmy
fleksograficznych maszyn drukujgcych

odczytuje schematy techniczne zespotéw drukujagcych, mechanizméw
wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemoéw suszenia, w tym
utrwalania UV fleksograficznych maszyn drukujgcych

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okresla parametry technologiczne zespotow drukujgcych, mechanizméw
wprowadzania i odbierania podtozy drukowych oraz systemow suszenia, w tym
utrwalania UV

Procesy fleksograficzne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okre$la czynno$ci przygotowawcze fleksograficznych maszyn drukujgcych, w tym:
a.

o

e.

montaz formy na cylindrze formowym lub tulei rastrowych na cylindrze
rozpreznym

montaz watkow badz tulei rastrowych

nawleczenie wstegi dla zwojowych maszyn drukujgcych

dziatanie mechanizméw wprowadzania i odbierania arkuszowych i
zwojowych podtozy drukowych oraz systemow suszenia, w tym utrwalania
uv

zasilanie farbg drukarskg oraz dziatanie urzgdzen sterujgcych jej lepkoscig

Procesy fleksograficzne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje i obstuguje systemy inspekcji druku instalowane na maszynach
drukujgcych

Procesy fleksograficzne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje i obstuguje systemy automatycznego lub pétautomatycznego registra

Procesy fleksograficzne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

opisuje czynnos$ci zwigzane z zakonczeniem drukowania, w tym wyjecie z
maszyny zadrukowanego zwoju lub arkuszy, demontaz cylindréw formowych, tulei
drukujgcych lub form drukowych na foliach montazowych i ich czyszczenie,
demontaz watkéw lub tulei rastrowych i ich czyszczenie

Procesy fleksograficzne
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje $rodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

rozpoznaje popularne btedy
drukowania

wymienia btedy powstajgce w procesie drukowania fleksograficznego

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

analizuje btedy, podaje przyczyny ich powstawania i sposoby eliminacji

Podstawy drukowania fleksograficznego
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

identyfikuje zawartos$¢ karty
technologicznej lub produkcyjnej dla
Zlecenia produkcyjnego

rozroznia podstawowe sekcje karty technologiczne;j:
a. sekcja drukowania, w tym:
—szerokos¢ i dtugos¢ nadruku
—liniatura elementéw tonalnych
—rodzaj farby, liczba i sekwencja koloréw
— parametry watkoéw rastrowych
—grubos¢ formy i rodzaj tasmy podktadowej
—parametry promiennikéw UV dla farb UV oraz temperatury dla zespotéw
suszgcych w maszynach wyposazonych w ogrzewanie elektryczne bgdz
gazowe
— parametry podtoza
—planowana predkos¢ produkcyjna
b. sekcja przetwarzania nadruku dla drukowania waskowstegowego, w tym:
—wyttaczanie, wykrawanie, zdejmowanie azuru, laminowanie, ztocenie na zimno
i na gorgco lub
—satynowanie i arkuszowanie dla drukowania bibutek i serwetek

Podstawy drukowania fleksograficznego

PGF.01.5. Drukowanie waskowstegowe na podiozach z tworzyw sztucznych, papierze i folii aluminiowej

realizuje plan przezbrojenia maszyny
na podstawie karty technologicznej

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz
wymaganiami klienta

Drukowanie waskowstegowe
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub narzgdzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie waskowstegowe

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

Drukowanie wgskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

myje maszyne

Drukowanie wgskowstegowe

sprawdza gotowos$¢ elementdw maszyny (czy jest dopuszczona do uzytku i
posiada aktualny przeglad techniczny) do przezbrojenia lub narzadzenia maszyny
do nowego zlecenia, w tym:

a. czystos¢ i temperatury cylindréw dociskowych

b. stantozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zebatych dla wersji
zebatkowej

c. kompletnos¢ prawidlowego zamontowania wszystkich elementéw maszyny

d. moduly suszenia i poprawno$¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza, wydajno$¢ promiennikéw UV)

e. stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych

f.  stopien zuzycia i czystos¢ watkoéw rastrowych

g. stan zuzycia listew raklowych

h. szczelnosé¢ komor raklowych

Drukowanie wgskowstegowe

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzadowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe i wykrojniki

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i sprawdza jakos¢:
i. podioza, w tym aktywacje (stopieh jonizacji strony drukowanej) dla folii
j.  farby, wtym jej lepkosé, napiecie powierzchniowe oraz dozowanie
k. innych materiatéw do realizacji zlecenia

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie

Drukowanie waskowstegowe
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nakleja formy drukowe zgodnie z kartg konfekgc;ji

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nawleka podtoze na maszyne

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

Drukowanie wgskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nastawia maszyne do pozycji poczagtkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotdw farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

Drukowanie wgskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotdéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek probnych

Drukowanie wgskowstegowe

ustawia nadruk naktadu

dobiera parametry drukowania

Drukowanie wgskowstegowe

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie i pasowanie kolorow oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza efektywnos¢ suszenia farby, w tym:
a. czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
b. odpornos¢ nadruku na zarysowanie, zaginanie i $cieranie

Drukowanie waskowstegowe

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

Drukowanie waskowstegowe

uzgadnia odbitke naktadowg z klientem lub jg akceptuje w oparciu o dostarczony
wzorzec dla koloréw spotowych na podstawie wzornika PMS (Pantone Matching
System)

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

drukuje naktad

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

Drukowanie waskowstegowe

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca, zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systemow
kontrolno-sterujgcych

Drukowanie wagskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

zmienia predkosci drukowania, wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe
i podtoza drukowe, aby poréwnaé wptyw réznych parametrow lub zmiennych na
kohcowa odbitke

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wymienia zadrukowane role

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

kohAczy drukowanie nakfadu

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

Drukowanie wgskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

symuluje i koryguje btedy w druku

Drukowanie wgskowstegowe

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania

demontuje — wyjmuje z maszyny ostatnig zadrukowang role

Drukowanie wgskowstegowe

dobiera srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych

Drukowanie wgskowstegowe

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

zdejmuje azur i demontuje wykrojnik lub wykrojniki

Drukowanie waskowstegowe

myje fleksograficzng maszyne drukujaca

Drukowanie waskowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

archiwizuje ptyty drukowe

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

zapisuje w dokumentacji z jakiego watka rastrowego byt naktadany dany kolor w
celu tatwiejszego przezbrojenia maszyny przy dodrukach

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

PGF.01.6 Drukowanie szerokowstegowe na podiozach z tworzyw sztucznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

realizuje plan przezbrojenia maszyny
na podstawie karty technologicznej

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego oraz
wymaganiami klienta

Drukowanie szerokowstegowe

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie szerokowstegowe

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza gotowos¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. czystos¢ i temperature centralnego cylindra
b. stantozysk, smarowanie tozysk, smarowanie két zebatych dla wersji
zebatkowej
c. kompletno$¢ prawidlowego zamontowania wszystkich elementow
maszyny
d. moduly suszenia i poprawnos¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura i przeptyw powietrza)
stan zamontowania i stopien zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystos¢ watkoéw rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
sprawdza szczelno$¢ komér raklowych

sae ™o

Drukowanie szerokowstegowe

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i sprawdza jakos$¢:
i. podioza, w tym aktywacje (stopien jonizacji strony drukowanej) dla folii
j.  farby, w tym jej lepkosé
k. innych materiatéw do nowego zlecenia

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

myje maszyne

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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montuje oprzyrzgdowanie podlegajgce zamianie

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nawleka podtoze na maszyne

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnosé z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej, obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegolnych zespotdw farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza poprawnos¢ dziatania podzespotdéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek prébnych

Drukowanie szerokowstegowe

ustawia nadruk nakfadu

dobiera parametry drukowania

Drukowanie szerokowstegowe

uruchamia maszyne i drukuje pierwsze odbitki

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie kolorow, pasowanie koloréw oraz zgodnosc¢ kolorystyczng
odbitek

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby, w tym:
czy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg b) odpornosci nadruku
na zarysowanie, zaginanie i scieranie

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

Drukowanie szerokowstegowe

zatwierdza z klientem odbitke nakladowg

Drukowanie szerokowstegowe

drukuje naktad

ostatecznie sprawdza jako$¢ odbitek

Drukowanie szerokowstegowe

drukuje naktad (nowego zlecenia lub wznowienia), sprawdzajgc na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca zaréwno wizualnie, jak i przy pomocy systeméw
kontrolno-sterujgcych

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wymienia formy drukujgce oraz tasmy podktadowe i podtoza drukowe, aby
poréwnacé wptyw réznych parametréw lub zmiennych na korncowg odbitke

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

wymienia zadrukowane role

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

konczy drukowanie naktadu i demontuje ostatnig zadrukowana role

Drukowanie szerokowstegowe

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

Drukowanie szerokowstegowe

zamyka realizacje zlecenia produkcyjnego

Drukowanie szerokowstegowe
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

symuluje i koryguje btedy w druku

Drukowanie szerokowstegowe

PGF.01.7. Drukowanie arkuszowe na

tekturze falistej

realizuje plan przezbrojenia maszyny
na podstawie karty technologicznej

zapoznaje sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

planuje zakres prac w taki sposob, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do ewentualnej wymiany, w tym waiki
lub tuleje drukujgce lub watki rastrowe i listwy raklowe, wykrojniki

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza gotowo$¢ elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. stopien zuzycia form drukowych
prawidtowo$é montazu po zatozeniu form drukowych
czysto$c¢ i brak uszkodzen watkow rastrowych
stan zuzycia listew raklowych
szczelnos¢ komor raklowych lub otwartych zespotéw farbowych

®oo o

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

demontuje oprzyrzagdowanie do wymiany

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i sprawdza:
f. jakosé¢ tektury falistej przeznaczonej do zadruku
g. lepkos¢ farby

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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myje maszyne (jezeli nie jest myta automatycznie)

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

naktada arkusze do przedpodajnika

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzgdzenia maszyny i jej zgodnos¢ z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nastawia maszyne do pozycji poczgtkowej, obejmujgcej docisk-dostawienie
poszczegolnych zespotéw farbowych

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

nastawia maszyne po przejsciu pierwszych arkuszy do korekty

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ustawia nadruk naktadu

drukuje naktad

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie arkusza), nasycenie i
pasowanie kolorow oraz zgodnos¢ kolorystyczng odbitek

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

sprawdza efektywnos¢ suszenia farby

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

drukuje naktad

sprawdza jako$é nadrukéw

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

drukuje naktad (nowe zlecenia lub wznowienie), na biezgco sprawdzajgc wizualnie

oraz przy pomocy systeméw kontrolno-sterujgcych jakos¢ odbitek wzgledem
wzorca

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

konczy drukowanie naktadu

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
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Drukowanie na maszynach fleksograficznych

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

symuluje i koryguje btedy w druku

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujgce i je czysci

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

demontuje wykrojnik lub wykrojniki

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub watki rastrowe i
wykrojniki

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

PGF.01.8. Drukowanie na wstedze bibuly

realizuje plan przezbrojenia maszyny
na podstawie karty technologicznej,
standardu przezbrojenia, instrukcji

zapoznaije sie z kartg technologiczng nowego zlecenia produkcyjnego i wymagan
klienta

Drukowanie na wstedze bibuty

planuje zakres prac w taki sposéb, aby przezbrojenie lub narzadzanie byto
przeprowadzone sprawnie i bezpiecznie

Drukowanie na wstedze bibuty

identyfikuje aktualny stan narzgdzenia maszyny

Drukowanie na wstedze bibuty

sprawdza gotowo$ci elementéw maszyny lub stan techniczny maszyny do
przezbrojenia lub narzadzenia maszyny do nowego zlecenia, w tym:
a. czystosc i temperatury cylindréw dociskowych
b. stan tozysk, smarowanie fozysk, smarowanie kot zebatych dla wersiji
zebatkowej
c. kompletnos¢ prawidlowego zamontowania wszystkich elementéw
maszyny
d. moduly suszenia i poprawnosc¢ dziatania suszenia miedzyzespotowego
(temperatura, przeptyw powietrza)
e. stan zamontowania i stopieh zuzycia form drukowych
stopieh zuzycia i czystos¢ watkéw rastrowych
g. stopien zuzycia listew raklowych i noza do arkuszowania

—

Drukowanie na wstedze bibuty
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h. szczelnosé komor raklowych

lokalizuje i przygotowuje oprzyrzgdowanie do wymiany, w tym watki lub tuleje
drukujgce i rastrowe, listwy raklowe

Drukowanie na wstedze bibuty

demontuje oprzyrzgdowanie do wymiany

Drukowanie na wstedze bibuty

lokalizuje i sprawdza jakos¢:

podtoza

farby, w tym jej lepkos$¢, zapach oraz dozowanie
innych materiatow do realizacji zlecenia

Drukowanie na wstedze bibuty

myje maszyne

Drukowanie na wstedze bibuty

montuje oprzyrzadowanie podlegajgce zamianie

Drukowanie na wstedze bibuty

nawleka podtoze na maszyne

Drukowanie na wstedze bibuty

ustawia maszyne do rozpoczecia
procesu drukowania

sprawdza kompletnos¢ przezbrojenia lub narzadzenia maszyny i jej zgodnosc¢ z
kartg technologiczng lub zleceniem produkcyjnym

Drukowanie na wstedze bibuty

nastawia maszyne do pozycji poczatkowej obejmujgcej docisk — dostawienie
poszczegodlnych zespotéw farbowych (watdéw lub tulei rastrowych do formy
drukowej oraz catego zespotu drukujgcego do cylindra dociskowego)

Drukowanie na wstedze bibuty

sprawdza poprawno$¢ dziatania podzespotéw maszyny przed rozpoczeciem
drukowania odbitek probnych

Drukowanie na wstedze bibuty

ustawia nadruk naktadu

dobiera parametry drukowania

Drukowanie na wstedze bibuty

uruchamia maszyne, dobiera kolor, drukuje pierwsze odbitki, wprowadza korekty

Drukowanie na wstedze bibuty

sprawdza utozenie nadruku na podtozu (naprowadzenie wstegi), site naciggu
wstegi, nasycenie koloréw, pasowanie koloréw oraz zgodnos$¢ kolorystyczng
odbitek

Drukowanie na wstedze bibuty

sprawdza efektywnos$¢ suszenia farby:
a. c¢zy nadruk na podtozu trzyma sie z odpowiednig sitg
b. odpornos$é nadruku na zarysowanie, zaginanie i Scieranie

Drukowanie na wstedze bibuty

lokalizuje i analizuje przyczyny btedéw oraz je usuwa

Drukowanie na wstedze bibuty
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zatwierdza z klientem odbitke naktadowg

Drukowanie na wstedze bibuty

drukuje naktad

drukuje nakfad (nowe zlecenie lub wznowienie), sprawdzajac na biezgco jakos¢
odbitek wzgledem wzorca (wizualnie oraz przy pomocy systemow kontrolno-
sterujgcych)

Drukowanie na wstedze bibuty

zaktada niezadrukowane role oraz wymienia serwetki po arkuszowaniu

Drukowanie na wstedze bibuty

konczy drukowanie naktadu

Drukowanie na wstedze bibuty

poréwnuje pierwszg i ostatnig odbitke wzgledem wzorca

Drukowanie na wstedze bibuty

symuluje i koryguje btedy w druku

Drukowanie na wstedze bibuty

wykonuje czynnosci zwigzane z
zakonczeniem drukowania

wyjmuje z maszyny ostatnio zadrukowane i pociete na arkusze serwetki

Drukowanie na wstedze bibuty

demontuje cylindry formowe lub tuleje drukujace i je czysci

Drukowanie na wstedze bibuty

demontuje walki lub tuleje rastrowe i je czysci

Drukowanie na wstedze bibuty

dobiera srodki do mycia maszyny i form fleksograficznych oraz tulei lub watkéw
rastrowych

Drukowanie na wstedze bibuty

myije fleksograficzng maszyne drukujgca

Drukowanie na wstedze bibuty

sprawdza stan form drukowych po wykonanym naktadzie

Drukowanie na wstedze bibuty

myje, zabezpiecza i magazynuje formy drukowe oraz tuleje lub walki rastrowe

Drukowanie na wstedze bibuty

PGF.01.9. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych w
zakresie tematow zwigzanych:

a. ze stanowiskiem pracy ijego

wyposazeniem

rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdéw koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
Praktyki zawodowe
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z gtébwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

z dokumentacjg zwigzang z
danym zawodem

z ustugami $wiadczonymi w
danym zawodzie

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

e.

rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie
jezyka

rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowg).

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegoélnymi czesciami tekstu

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

uktada informacje w okreslonym porzadku

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
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samodzielnie tworzy krotkie, proste, przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela | Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
spojne i logiczne wypowiedzi ustne i instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)
pisemne w jezyku obcym wyraza i uzasadnia swoje stanowisko Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
nowq;ytp Ym’ W zakrg Sle. , stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznych charakterze Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych: stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
g. tworzy krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)
h. tworzy krétkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wg wzoru)
uczestniczy w rozmowie w typowych |rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
sytuacjach zwigzanych z realizacja uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
zadan zawodowych — reaguje w X , — — — . . -
. . . wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
jezyku obcym nowozytnym w sposéb S .
. . .. opiniami innych oséb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuac;ji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
prostego tekstu: stosuje zwroty i formy grzecznosciowe Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
i. reaguje ustpie (np. podczas | dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacii Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢

(temat zajec)

rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

j- reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomos$¢, formularz, e-
mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych.

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

k. przetwarza tekst ustnie lub
pisemnie w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci
zawodowych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

wykorzystuje strategie stuzgce
doskonaleniu wlasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:
I.  wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
jezykiem

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

korzysta z tekstéw w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-

komunikacyjnych

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

m. wspoidziata w grupie

n. korzysta ze zrodet informaciji
w jezyku obcym nowozytnym

0. stosuje strategie
komunikacyjne i
kompensacyjne

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

Jezyk obcy zawodowy we fleksografii

PGF.01.10.Kompetencje personalne i spoteczne

przestrzega zasad kultury i etyki

stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w swoim
srodowisku i miejscach publicznych

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje zasady etyki zawodowej

Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wykazuje sie kreatywnoscig i
konsekwencjg w realizacji zadan

dokonuje analizy wiasnej kreatywnosci i otwartosci na zmiany

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wykazuje sie innowacyjnoscig podczas realizacji zadan

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje technike twérczego myslenia podczas rozwigzywania problemu

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

planuje wykonanie zadania

planuje prace zespotu

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okresla czas realizacji zadan

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

realizuje zadania w wyznaczonym czasie

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

analizuje rezultaty dziatan

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

wskazuje obszary odpowiedzialnosci prawnej za podejmowane dziatania

BHP w procesach fleksograficznych

okre$la konsekwencje niewtasciwego postugiwania sie sprzetem na stanowisku
pracy

Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

okresla sytuacje mogace wywotywac stres

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej

stosuje sposoby radzenia sobie ze stresem

Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
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okresla skutki stresu

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

aktualizuje wiedze i doskonali analizuje wtasne kompetencje
umiejetnosci zawodowe

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej
Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

planuje dalszg $ciezke rozwoju

Drukowanie na maszynach fleksograficznych

wykorzystuje rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci

Drukowanie arkuszowe na tekturze falistej

zawodowych Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych
stosuje metody i techniki uzasadnia, ze konflikt w grupie moze wynika¢ z réznych przyczyn Procesy fleksograficzne

rozwigzywania konfliktéw i problemow | rzedstawia rozne sposoby rozwigzywania konfliktéw i problemow

Procesy fleksograficzne

wspotpracuje w zespole przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole

Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

okresla dziatania realizowane wspdlnie przez zespot

Drukowanie na wstedze bibuty
Drukowanie na maszynach fleksograficznych

stosuje podstawowe sposoby podejmowania wspolnych decyzji

Drukowanie na maszynach fleksograficznych
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