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1. Wprowadzenie

Kurs umiejetnosci zawodowych jest programem przedmiotowym o strukturze spiralnej. Jest on krotkg formg ksztatcenia zawodowego z zakresu wybranych zagadnieh
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach, w zakresie:

— jednej czedci efektdow ksztatcenia wyodrebnionych w ramach danej kwalifikacji, albo

— efektéw ksztatcenia wspoélnych dla wszystkich zawodow oraz wspdlnych dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodow, albo

— efektoéw ksztatcenia wspodlnych dla wszystkich zawoddw w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Osoba, ktdéra ukonczyta kurs umiejetnosci zawodowych i podejmuje ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, moze by¢ zwolniona z zajec¢, ktdre byly juz
prowadzone w ramach ukonczonego kursu umiejetnosci zawodowych.

Zwolnienie nastepuje po ztozeniu wniosku przez zainteresowanego stuchacza i przedtozonego zaswiadczenia o ukonczeniu kursu. Takie rozwigzanie umozliwia stopniowe
zdobywanie kwalifikacji poprzez uczenie sie na krétszych kursach umiejetnosci zawodowych i mozliwosci zaliczenia efektéw takiego ksztatcenia przy podejmowaniu
dalszej nauki na kwalifikacyjnym kursie zawodowym. Jest to rozwigzanie wychodzace naprzeciw potrzebom osob dorostych, podejmujgcych dalsze ksztatcenie lub
doskonalenie zawodowe w trakcie pracy zawodowe;j.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé¢;

— biezaca kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

— biezacg kontrole aktywnos$ci oséb prowadzacych zajecia.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych sg obowigzane zorganizowaé szkolenie dla uczestnikéw kursu przed rozpoczeciem zajec
prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, dotyczace metod i zasad ksztatcenia oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢é nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

Zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg byé¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé.

Mozliwe formy ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 65:

— dzienna — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu;
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— stacjonarna — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu;
— zaoczna — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.
Obowiazki organizatorow kurséw umiejetnosci zawodowych w stosunku do okregowej komisji egzaminacyjnej

Podmiot prowadzacy kurs umiejetnosci zawodowych jest obowigzany poinformowaé okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kursie umiejetnosci
zawodowych w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia ksztalcenia. Informacja powinna zawierac:

— oznaczenie podmiotu prowadzgcego kurs umiejetnosci zawodowych;

— nazwe i symbol cyfrowy zawodu, zgodnie z kwalifikacja zawoddéw szkolnictwa branzowego, oraz nazwe i oznaczenie kwalifikacji, zgodnie z podstawg programowg
ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, w zakresie ktorej jest prowadzone ksztatcenie;

— termin rozpoczecia i zakohczenia kursu umiejetnosci zawodowych;

— liczbe uczestnikow kursu umiejetnosci zawodowych.
Kurs umiejetnosci zawodowych powinien zakonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego.
Wymagania wstepne dla uczestnikéw kursu
Uczestnikami kursu umiejetnosci zawodowych mogg byé:

— osoby doroste, ktore spetnity obowigzek szkolny (ukoniczyly co najmniej 7/8-klasowg szkote podstawowg lub gimnazjum);

— osoby niepetnoletnie, ktére ukonczyly gimnazjum, majg skonczone 15 lat, ale ze wzgledéw zdrowotnych lub spowodowanych sytuacjg zyciowg nie mogg podjgc
nauki w szkole ponadgimnazjalnej;

— osoby spetniajgce warunki okreslone w rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkow, w ktorych do publicznej lub
niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyja¢ osobe, ktéra ukohczyta 16 albo 15 lat, oraz przypadkdéw, w ktérych osoba, ktéra ukohczyta osmioletnig szkote
podstawowg, moze spetnia¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy (Dz.U. 2017 poz. 1562 z p6zn. zm.).

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa branzowego nie wskazuje szczegdlnych wymagan wstepnych dla uczestnikdw kursu w zakresie kwalifikacji CHM.01. Obstuga maszyn
i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Uczestnikami kursu umiejetnosci zawodowych mogg by¢ osoby z dysfunkcjami lub niepetnosprawne, posiadajgce zaswiadczenie od lekarza o braku przeciwwskazan
zdrowotnych do ksztatcenia w zawodzie, w ktérym wyodrebniona jest dana kwalifikacja.

Kurs umiejetnosci zawodowych jest programem przedmiotowym o strukturze spiralnej. Jest on krétkg formg ksztatcenia zawodowego z zakresu wybranych zagadnien
podstawy programowej ksztatcenia w zawodach, w zakresie:

— jednej czesci efektéw ksztatcenia wyodrebnionych w ramach danej kwalifikacji, albo
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— efektéw ksztatcenia wspdélnych dla wszystkich zawodow oraz wspdlnych dla zawoddéw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodow, albo

— efektéw ksztatcenia wspodlnych dla wszystkich zawoddw w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Osoba, ktdéra ukonczyta kurs umiejetnosci zawodowych i podejmuje ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, moze byé zwolniona z zajec, ktore byty juz
prowadzone w ramach ukonczonego kursu umiejetno$ci zawodowych.

Zwolnienie nastepuje po ztozeniu wniosku przez zainteresowanego stuchacza i przedtozonego zaswiadczenia o ukonczeniu kursu. Takie rozwigzanie umozliwia stopniowe
zdobywanie kwalifikacji poprzez uczenie sie na krétszych kursach umiejetnos$ci zawodowych i mozliwos$ci zaliczenia efektéw takiego ksztatcenia przy podejmowaniu
dalszej nauki na kwalifikacyjnym kursie zawodowym. Jest to rozwigzanie wychodzgce naprzeciw potrzebom oséb dorostych, podejmujgcych dalsze ksztatcenie lub
doskonalenie zawodowe w trakcie pracy zawodowe;j.

1.1. Nazwa formy ksztatcenia

KURS UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH

CHEM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Jednostka efektéw ksztatcenia wyodrebniona w zawodzie:

Operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych 814209

Branza chemiczna (CHEM)

1.2. Czas trwania, liczba godzin ksztatcenia i sposéb organizaciji

— Kurs umiejetnosci zawodowych moze by¢ realizowany w formie stacjonarnej oraz zaocznej z wykorzystaniem technik i metod ksztatcenia na odlegtosé. Termin
rozpoczecia i zakonczenia kursu ustala organizator kursu dostosowujgc go do potrzeb uczestnikéw KUZ. Czas trwania kursu: 1-3 miesigce.

— Organizator kursu moze podwyzszyc¢ jego poziom w zaleznosci od kwalifikacji stuchaczy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

— Typ programu nauczania: przedmiotowy spiralny.

Tabela 1 Czas trwania, liczba godzin ksztatcenia i sposdb organizaciji

Sposdéb organizacji Forma stacjonarna

Liczba godzin ksztatcenia: 210 godz.
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1.3. Wymagania wstepne dla stuchaczy
Uczestnikami kursu umiejetnosci zawodowych moga by¢:
— osoby doroste, ktore spetity obowigzek szkolny;
— oraz w uzasadnionych przypadkach inne osoby, ktére spetniajg ponizsze warunki:

— osoby niepetnoletnie, ktére ukonczyly gimnazjum, majg skohczone 15 lat, ale ze wzgledéw zdrowotnych lub spowodowanych sytuacjg zyciowg nie mogg podjgc
nauki w szkole ponadgimnazjalnej;

— osoby spetniajgce warunki okreslone w rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkow, w ktorych do publicznej lub
niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyja¢ osobe, ktéra ukonczyta 16 albo 15 lat, oraz przypadkdéw, w ktérych osoba, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote
podstawowag, moze spetniac obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy (Dz.U. 2017 poz. 1562 z p6zn. zm.).

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa branzowego nie wskazuje szczegélnych wymagan wstepnych dla uczestnikow kursu w zakresie kwalifikacji CHEM.01. Obstuga maszyn
i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Uczestnikami kursu umiejetno$ci zawodowych mogg by¢ osoby posiadajgce zaswiadczenie od lekarza o braku przeciwwskazan zdrowotnych do ksztatcenia w zawodzie,
w ktérym wyodrebniona jest dana kwalifikacja.

1.4. Opis zawodu i branzy

Operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych to aktualnie atrakcyjny zawdd o szerokim zapotrzebowaniu na rynku pracy i duzych mozliwosciach
zatrudnienia. Operatorzy maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych znajdujg zatrudnienie gtéwnie w zaktadach produkcyjnych i ustugowych branzy
chemicznej i dos¢ czesto innych branz np. mechanicznej. Podejmujg prace najczesciej w zaktadach przetwérstwa tworzyw sztucznych i produkcji réznych wyrobow

z tworzyw sztucznych termoplastycznych i termoutwardzalnych. W pracy zawodowej najczesciej uzytkuje maszyny i urzadzenia stuzace do wytwarzania wyrobow

z tworzyw sztucznych — najczesciej wiryskarki i wyttaczarki, urzgdzenia pomocnicze do podawania surowca i odbioru przetworzonego tworzywa. Sortuje potprodukty oraz
gotowe produkty, kwalifikuje je wedtug kryteridw jakosci i pakuje. Nadzoruje i kontroluje prawidtowosci przebiegu proceséw przetwarzania tworzyw sztucznych.

W przypadku pojawienia sie nieprawidtowosci w przebiegu procesu przetwoérstwa tworzyw sztucznych, operator podejmuje dziatania w celu wyeliminowania tych
nieprawidtowosci. Proces pracy operatora maszyn i urzadzenh do przetwoérstwa tworzyw sztucznych moze by¢ czesciowo lub catkowicie zautomatyzowany. Operatorzy
maszyn i urzgdzeh do przetwédrstwa tworzyw sztucznych dos¢ czesto podejmujg i prowadzg dziatalno$¢ gospodarczg (samozatrudnieni) w obszarze przerdbki, produkcji

i montazu wyrobow z tworzyw sztucznych. W zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych ksztatcenie wedtug tego programu nauczania to
ksztatcenie na podstawie szkoty branzowej | stopnia na podbudowie szkoty podstawowej. Zawdd zawiera jedng kwalifikacje CHM 01. Obstuga maszyn i urzgdzeh do
przetworstwa tworzyw sztucznych. Operatorzy maszyn i urzadzeh do przetwérstwa tworzyw sztucznych ksztatceni wedtug tego programu bedg przygotowani

do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— uzytkowania maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
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— wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

1.5. Wspétpraca przy opracowaniu programu

Program kursu umiejetnosci zawodowych zostat opracowany we wspotpracy ze szkotami branzowymi branzy mechaniki precyzyjnej oraz placéwkami ksztatcenia
zawodowego i ustawicznego z wojewddztwa lubelskiego oraz matopolskiego.

1.6. Forma i zakres wspotpracy z pracodawcami

Dla poszczegdélnych przedmiotéw oraz dziatéw programowych proponowane formy i zakres wspétpracy w pracodawcami sg uzaleznione od specyfiki zaje¢ edukacyjnych
oraz wymagan podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego w zakresie kwalifikacji.

W zakresie ksztatcenia praktycznego proponowane formy i zakres wspotpracy to:

— konsultacje w zakresie tematyki zaje¢ ze szczegdlnym uwzglednieniem wiadomosci i umiejetnosci odczekiwanych przez pracodawcow ze wzgledu na specyfike
lokalnego rynku pracy oraz ze wzgledu na postep techniczny i wprowadzanie innowacyjnych branzowych rozwigzan w tresci ksztatcenia,

— wspoétpraca przy diagnozowaniu wiedzy i umiejetnosci nabytych przez uczestnikéw kursu,
— realizacji wycieczek zawodowych i wizyt studyjnych uzupetniajgcych realizowany program kursu,
— doposazanie pracowni szkolnych w nowoczesne branzowe srodki dydaktyczne,

— realizacja zajec¢ praktycznych w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcéw.
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2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Pogrupowanie efektéw ksztatcenia

Tabela 2 Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych przedmiotow

dokumentacjg
techniczng maszyn
i urzgdzen (ek)

obstugi codziennej i konserwacji odczytuje informacje zawarte w dokumentac;ji technicznej
omawia sposob uzytkowania maszyn i urzagdzen na podstawie dokumentacji technicznej
okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej

wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg techniczng

o = =
) o g, [ 8 =
Efekty ksztatcenia e 2 lc 0 > 2 > o
. : x 5 |x c B € o E
Stopniowane efektéw | © & | Q@ N 8z 2 =
ksztatcenia efekt R AEE Kryteria weryfikacji 9 > & =9 > 5
= = | o £ o 5 <
kluczowy ek,, efekt c9lc g _§ ] gg _§-g § S
. £ 8 |E °
wazny ew, efekt NS (N @ 33 ﬁ § 3 S ﬁ §
. ol = o€ &2 g
pomocniczy ep >3 |>8 5282382820
gL o L EST R0 |EBT RO
TEIRE SoN52|3085 %
R Ng5zR8 8852 W
Jx |Ox oad._Z 0 |jaalXZ
wykonuje rysunki 20 stosuje normy dotyczace rysunku technicznego X
techniczne, sporzgdza szkice elementdw konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujgcymi normami
zachowujac zasady i zasadami
ich sporzgdzania (ek) wykonuije rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
sporzgdza szkice czesci maszyn i urzadzen
oblicza wymiary graniczne i tolerancje
okresla ksztatt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow
i rysunkéw technicznych czedci maszyn i urzadzeh
sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
postuguje sie 20 rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzgdzen, X
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S| 2 g 5
Efekty ksztatcenia -9 |. 9 S S e
. . x5 lxc N E N £
Stopniowane efektow | © o QN 3z o o 8 .
ksztatcenia efekt el 2 Kryteria weryfikacji ESgc Ezxge
c O |®© > = N >0
kluczowy ek,, efekt S5|c® 858 2558
; fekt s2i58 §538| 8°3¢
waznyeyv,ee _8'9 -8'9 .-Bgﬁg 28§ E
pomocniczy ep 25 2= B >8 s <18 > S 2 %
g L o L ETTI0C |ESB RGO
oO® |©2® s @M o |52 &2 o
N R [N % o 2 Nowm m%gO'a
S25¢ fo3znNIESS5EN
okresla czesci 2 10 |- rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych X X
i funkcje maszyn — opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
i urzagdzen (ek) — okre$la zakres zastosowania elementéw maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych
— rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych
— opisuje dziatanie mechanizméw takich jak dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i
ruchu przerywanego
okresla rodzaje 16 |- klasyfikuje rodzaje potgczen X
potaczen i —  rozréznia rodzaje potgczen rozlgcznych i nieroztgcznych
technologie ich — dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen rozigcznych i
wykonywania (ek) nierozigcznych
— rozrdznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
opisuje zasady 10 — wyjasnia konieczno$¢ stosowania tolerancji i pasowan X
toleranciji i pasowan —  wyjasnia sposoby zapisu wymiaréw tolerowanych w dokumentacji technicznej
(ek) — stosuje symbole toleranciji ksztattu i potozenia
— oblicza podstawowe parametry dotyczgce toleranc;ji
— okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw (wciskéw) granicznych
— dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci
charakteryzuje 10 10 |- rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczen X X

materiaty
konstrukcyjne (ew)

— opisuje wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych takich jak metale i ich stopy, tworzywa
sztuczne, drewno, szkto, ceramika, guma i kompozyty
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— dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych i technologicznych
rozréznia materiaty 10 10 |- opisuje wiasciwosci materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych w budowie X X
eksploatacyjne maszyn
i pomocnicze — dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn
stosowane w
budowie maszyn
(ew)
dobiera sposoby 6 6 — rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego X X
transportu — dobiera srodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkow linii technologicznych i
wewnetrznego montazowych
i skladowania — okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcéw i podzespotéw produkcyjnych oraz
materiatow, odpadoéw
SUrowcow
i podzespotow
produkcyjnych oraz
odpadéw (ep)
identyfikuje procesy 4 8 — wyjadnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementéw maszyn i urzgdzen X X

powstawania korozji
i metody
zabezpieczania

przed nig elementéw

— rozrdznia rodzaje i zrodta korozji

— rozpoznaje objawy korozji

— okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw maszyn i urzadzen
— dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
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maszyn i urzgdzen — wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen
(ep)
opisuje techniki 6 18 [rozroznia techniki oraz metody: X X
i metody a) spajania materiatéw
wytwarzania czesci b) odlewania
maszyn i urzadzen c) obrébki plastycznej
(ew) d) obrébki cieplnej
e) obroébki cieplno-chemicznej
f) rozrdznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej
opisuje wtasnosci materiatow:
a) po spajaniu
b) po odlewaniu
c) po obrébce plastycznej
d) po obrébce cieplnej
e) po obrébce cieplno-chemicznej
f) po obrdébce recznej
g) po obrébce maszynowej
opisuje techniki wytwarzania obrébki skrawaniem czesci maszyn i urzadzen
wykonuje pomiary 10 14 | - opisuje metody pomiaréw warsztatowych X X

warsztatowe (ek)

rozréznia btedy pomiarowe
dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu

— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
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— poroéwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentac;ji
technicznej
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych
— zabezpiecza przyrzady pomiarowe
stosuje metody 6 8 — dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac X X
kontroli jakosci — sprawdza jako$¢ wykonanych prac
wykonanych prac —  identyfikuje btedy wykonanych prac
(ek)
rozpoznaje wtasciwe 6 — wymienia cele normalizacji krajowej X
normy i procedury — podaje definicje i cechy normy
oceny zgodnosci - rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
pOSCZIaS rea(ljizacji ) —  korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
zadan zawodowyc
(ew)
Razem liczba godzin 110
— zajecia teoretyczne
Razem liczba godzin 100
— zajecia praktyczne
Razem liczba godzinw 210
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Tabela 3 Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* %

* 4 %

Grupowanie efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegodlne

(ek)

techniczng maszyn i urzadzen

dotyczacej uzytkowania maszyn i urzgdzen,
obstugi codziennej i konserwacji odczytuje
informacje zawarte w dokumentacji technicznej
omawia sposob uzytkowania maszyn i urzadzen
na podstawie dokumentacji technicznej

okresla zastosowanie poszczegdélnych grup czesci
maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentac;ji
technicznej

wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng

. w przedmioty/ efekty ksztatcenia [Okres
. . Efekt ksztalcenia wraz . 0 . . .
Nazwa jednostki , kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) uwzgledniajaca realizacji
efektow ksztatcenia PRZEDMIOTOW minimalng liczbe \w cyklu
(ek; ew; ep) . L . .
Obowigzkowe zajecia jokreslona nauczania
edukacyjne ustalone Ww podstawie
przez dyrektora programowej
CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych
Podstawy budowy wykonuje rysunki techniczne, |- stosuje normy dotyczgce rysunku technicznego Podstawy budowy 20 Miesigc 1-3
maszyn i urzgdzen do zachowujgc zasady ich - sporzadza szkice elementéw konstrukcyjnych maszyn i urzgdzen do
obrobki metali i sporzgdzania (ew) zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami obrobki matali
tworzyw sztucznych - wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie | tworzyw sztucznych
zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
— sporzgdza szkice czesci maszyn i urzadzen
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— okresla ksztait, wymiary i parametry powierzchni
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow
i rysunkéw technicznych czesci maszyn i urzgdzen
— sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych
postuguje sie dokumentacijg - rozrdznia rodzaje dokumentacji techniczne;j 20
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* %
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

W przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

W podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

okresla czeéci i funkcje maszyn| —
i urzgdzen (ek)

rozpoznaje elementy maszyn i urzgdzeh do
przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla zakres zastosowania elementow maszyn
i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen
do przetwodrstwa tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie mechanizmow takich jak
dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i
ruchu przerywanego

okresla rodzaje potgczen -
i technologie ich wykonywania | —
(ek)

klasyfikuje rodzaje potgczen

rozroznia rodzaje potgczen roztgcznych

i nieroztgcznych

dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do
wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
rozroznia technologie stosowane do wykonywania
potaczen roztgcznych i nieroztgcznych

opisuje zasady tolerancji -
i pasowan (ek)

wyjasnia koniecznos¢ stosowania tolerancji

i pasowan

wyjasnia sposoby zapisu wymiarow tolerowanych
w dokumentaciji technicznej

stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia
oblicza podstawowe parametry dotyczace
toleranciji

12

16

10

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH
CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzgdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Strona 15 z 37




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xox

* %

* 4 %

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztatcenia

W przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia

Liczba godzin na
poszczegodlne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

edukacyjne ustalone Ww podstawie
przez dyrektora programowej
okresla rodzaj pasowania na podstawie
obliczonych wartosci luzéw (wciskoéw) granicznych
dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych
czesci
charakteryzuje materiaty rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie 20
konstrukcyjne (ew) oznaczen
opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych
takich jak metale i ich stopy, tworzywa sztuczne,
drewno, szklo, ceramika, guma i kompozyty
dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych
rozréznia materiaty opisuje wtasciwosci materiatéw eksploatacyjnych 20
eksploatacyjne i pomochnicze i pomocniczych stosowanych w budowie maszyn
stosowane w budowie maszyn dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze
(ew) stosowane w budowie maszyn
dobiera sposoby transportu rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego 12
wewnetrznego i sktadowania dobiera $rodek transportu wewnetrznego do
materiatow, surowcow okreslonych warunkow linii technologicznych
i podzespotéw produkcyjnych i montazowych
oraz odpadow (ep) okresla sposoby sktadowania materiatow,
surowcow i podzespotow produkcyjnych oraz
odpadéw
identyfikuje procesy wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji 12

powstawania korozji i metody
zabezpieczania przed nig

elementéw maszyn i urzgdzen
rozréznia rodzaje i zrédta korozji
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia

W przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Liczba godzin na
poszczegodlne
efekty ksztatcenia
uwzgledniajgca
minimalng liczbe
okreslona

W podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczania

elementéw maszyn i urzgdzen
(ep)

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw
maszyn i urzadzen

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw maszyn i urzadzen

opisuje techniki i metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen (ew)

a)
b)
C)
d)
e)

f)

a)
b)
C)
d)
e)
f)
Q)

rozrdznia techniki oraz metody:

spajania materiatéw

odlewania

obrébki plastyczne;j

obrébki cieplnej

obrébki cieplno-chemiczne;j

rozréznia rodzaje obrébki recznej i maszynowej

opisuje wiasnosci materiatow:

po spajaniu

po odlewaniu

po obrdbce plastycznej

po obroébce cieplnej

po obrébce cieplno-chemiczne;j
po obrobce recznej

po obrébce maszynowej

opisuje techniki wytwarzania obrébki skrawaniem
czesci maszyn i urzadzen

(ek)

wykonuje pomiary warsztatowe

opisuje metody pomiaréw warsztatowych
rozréznia btedy pomiarowe

24

24
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Grupowanie efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegodlne

. W przedmioty/ efekty ksztatcenia [Okres
. . Efekt ksztatcenia wraz . 0 . . L
Nazwa jednostki L kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) uwzgledniajaca realizacji
efektow ksztatcenia PRZEDMIOTOW minimalng liczbe \w cyklu
(ek; ew; ep) . L . .
Obowigzkowe zajecia jokreslona nauczania
edukacyjne ustalone Ww podstawie
przez dyrektora programowej
— dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od
rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu
— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych
— poroéwnuje wyniki pomiaréow warsztatowych
z wzorcami lub danymi w dokumentaciji technicznej
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania
narzedzi i przyrzadéw pomiarowych
— zabezpiecza przyrzady pomiarowe
stosuje metody kontroli jakosci | —  dobiera metode kontroli jako$ci wykonanych prac 14
wykonanych prac (ek) - sprawdza jako$¢ wykonanych prac
— identyfikuje btedy wykonanych prac
rozpoznaje wtasciwe normy i |- wymienia cele normalizacji krajowej 6

procedury oceny zgodnosci -
podczas realizacji zadan _
zawodowych (ew)

podaje definicje i cechy normy

rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,
europejskiej i krajowej

korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm
i procedur oceny zgodnosci
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Tabela 4 Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne lub bez podziatu (np. w przypadku ksztatcenia modutowego)

Liczba godzin

i tworzyw
sztucznych

maszyn i urzagdzenh
do obrobki metali

(ek)

zachowujgc zasady ich sporzgdzania | -

Przedmiot/ Przedmiot |Przedmiot
Obowigzkowe zawodowy [zawodowy
zajecia edukacyjne - teoretyczny realizowany [Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)
ustalone przez w formie
dyrektora zajec

praktycznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Podstawy budowy 110 100 wykonuje rysunki techniczne, — stosuje normy dotyczace rysunku technicznego

sporzadza szkice elementdéw konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami

wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami

sporzgdza szkice czesci maszyn i urzadzen

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

okresla ksztatt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na
podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci maszyn i urzgdzen
sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

postuguje sie dokumentacjg

techniczng maszyn i urzgdzen (ek)

rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn
i urzagdzen, obstugi codziennej i konserwaciji

odczytuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej

omawia sposoéb uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
technicznej

okresla zastosowanie poszczegodlnych grup czesci maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentacji technicznej

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacja
techniczng

i urzgdzen (ek)

okresla czesci i funkcje maszyn -

rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw
sztucznych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmiot
zawodowy
- teoretyczny

Przedmiot
zawodowy
realizowany
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych

okresla zakres zastosowania elementéw maszyn i urzgdzeh do przetwérstwa
tworzyw sztucznych

rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych

opisuje dziatanie mechanizmow takich jak dzwigniowe, krzywkowe, korbowe,
jarzmowe i ruchu przerywanego

okresla rodzaje potgczen

i technologie ich wykonywania (ek) _

klasyfikuje rodzaje potagczen

rozréznia rodzaje potagczen rozigcznych i nieroztgcznych dobiera narzedzia
urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
rozroznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych

i nieroztgcznych

opisuje zasady tolerancji i pasowan |-

(ek)

wyjasnia koniecznos¢ stosowania tolerancji i pasowan

wyjasnia sposoby zapisu wymiarow tolerowanych w dokumentacji technicznej
stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji

okres$la rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw (wciskdw)
granicznych

dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci

charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne (ew)

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczen

opisuje wiasciwosci materiatdw konstrukcyjnych takich jak metale i ich stopy,
tworzywa sztuczne, drewno, szkto, ceramika, guma i kompozyty

dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych

i technologicznych
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmiot
zawodowy
- teoretyczny

Przedmiot
zawodowy
realizowany
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

rozroznia materiaty eksploatacyjne i
pomochicze stosowane w budowie
maszyn (ew)

opisuje wtasciwosci materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych
stosowanych w budowie maszyn
dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i skladowania
materiatow, surowcow i podzespotow
produkcyjnych oraz odpadéw (ep)

rozpoznaje $rodki transportu wewnetrznego

dobiera srodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkéw linii
technologicznych i montazowych

okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcéw i podzespotdéw
produkcyjnych oraz odpadow

identyfikuje procesy powstawania
korozji i metody zabezpieczania przed
nig elementéw maszyn i urzgdzen

(ep)

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementow maszyn i
urzgdzen

rozréznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw
maszyn i urzgdzen

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i urzgdzen

opisuje techniki i metody
wytwarzania cze$ci maszyn
i urzgdzen (ew)

rozroznia techniki oraz metody:

a)
b)
C)
d)
€)

f

spajania materiatéw

odlewania

obrébki plastycznej

obrébki cieplnej

obrébki cieplno-chemicznej

rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j

opisuje wtasnosci materiatow:

a)

b)

po spajaniu
po odlewaniu
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Przedmiot/
Obowigzkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmiot
zawodowy
- teoretyczny

Przedmiot
zawodowy
realizowany
w formie
zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami (ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

c) po obrdbce plastycznej

d) po obrébce cieplne;j

e) po obrébce cieplno-chemicznej

f) po obrdbce recznej

g) po obrébce maszynowej

opisuje techniki wytwarzania obrobki skrawaniem czesci maszyn i urzgdzeh

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

— opisuje metody pomiaréw warsztatowych

— rozroznia btedy pomiarowe

— dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielkosci mierzonego
przedmiotu

— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

— poroéwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi
w dokumentacji technicznej

— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadow
pomiarowych zabezpiecza przyrzagdy pomiarowe

stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac (ek)

— dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac
— sprawdza jakos¢ wykonanych prac
— identyfikuje btedy wykonanych prac

rozpoznaje wtasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci podczas
realizacji zadan zawodowych (ew)

— wymienia cele normalizacji krajowej
— podaje definicje i cechy normy
— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
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2.3. Plan kursu umiejetnosci zawodowych

W tabeli podano liczbe godzin zaje¢ edukacyjnych dla formy dziennej. Inne mozliwe formy ksztatcenia to forma stacjonarna, zaoczna. Mozliwa jest realizacja wszystkich
tresci (efektow) ksztatcenia w zakresie ksztatcenia teoretycznego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé. Czas trwania kursu 1-3 miesiecy (dla formy
dziennej), liczba godzin niezbedna do realizacji programu nauczania 210 godzin.

Tabela 5 Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych.

Lp. |Powiqzanie z podstawa programowa |Przedmioty Liczba godzin

Ksztatcenie teoretyczne:
Istnieje mozliwos¢ realizacji tresci (efektéw) ksztatcenia z pomocg (wykorzystanie metod i technik ksztatcenia na odlegtosc¢)

Ksztatcenie praktyczne:
Realizacja tresci (efektow) ksztatcenia moze odbywac sie wytacznie w formie zaje¢ praktycznych (stacjonarnie).

1 CHM.OL.2. Pod§tayvy budowy maszyn i urzgdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych 110
— zajecia teoretyczne

5 CHM.01.2. Podgta\./vy budowy maszyn i urzadzen do obrobki metali i tworzyw sztucznych 100
— zajecia praktyczne
t gczna liczba godzin 210

Na potrzebe projektu przyjeto 100% liczby godzin wynikajgcej z podstawy programowe;.

Liczba godzin przypisana zajeciom, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektéw ksztatcenia ujetych w jednostkach
efektdow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin mozna obnizy¢
zgodnie z aktualnymi przepisami o$wiatowymi.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtosé, przy czym zaliczenie tych zajec¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;j.

Zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg by¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé.

3. Cele ksztatcenia KUZ

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

— wykorzystywanie podstaw budowy maszyn i urzgdzen do obrobki metali i tworzyw sztucznych.
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4. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych (zajecia
teoretyczne, zajecia praktyczne)

4.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

nabycie umiejetnosci postugiwania sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzagdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych,

poznanie rodzajow i wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych i materiatéw eksploatacyjnych stosowanych w budowie i podczas uzytkowania maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych.

poznanie technik i metod wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen.

poznanie zadan normalizacji w budowie maszyn i urzadzen.

4.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

wykonanie szkicow oraz rysunkow technicznych czesci maszyn.

odczytywanie z dokumentaciji technicznej informacji dotyczgcych budowy, dziatania i zasad uzytkowania maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych.
omdwienie struktury maszyn i urzadzen do przerébki tworzyw sztucznych.

omdwienie technologii wykonywania potgczen czesci maszyn.

scharakteryzowanie rodzajéw i wtasciwosci materiatdw konstrukcyjnych stosowanych w budowie maszyn i urzadzen.

scharakteryzowanie rodzajow wiasciwosci materiatow eksploatacyjnych i uszczelniajgcych stosowanych podczas uzytkowania maszyn i urzadzen.
rozpoznawanie srodkéw transportu wewnetrznego stosowanych w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych.

wyjasnianie sposobéw sktadowania materiatéw stosowanych w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych.

wyjasnianie metod zabezpieczenia maszyn i urzadzen przed korozjg.

wyjasnianie technik i metod spajania elementéw z tworzyw sztucznych.

wyjasnianie technik i metody odlewania, obrébki plastycznej, obrébki cieplnej i obrébki cieplno-chemicznej czesci maszyn.

wyjasnianie technik i metod obrdbki recznej czesci maszyn i elementéw z tworzyw sztucznych.
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wyjasnianie technik i metod obréobki maszynowej czesci maszyn i elementdw z tworzyw sztucznych.
przygotowywanie procesu wykonywania pomiaréw warsztatowych.

opisywanie metody kontroli jakosci wykonanych czesci.

stosowanie norm technicznych.

stosowanie programoéw komputerowych do wykonywania dokumentacji technicznej (rysunkéw technicznych);.

odczytywanie informacji dotyczgcych struktury, sposobu dziatania oraz parametrow technicznych maszyn i urzgdzen przedstawionych na schematach
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych oraz pneumatycznych.
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4.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Liczba

Temat zaje¢ godzin

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Zasady wykonywania 20  wykonuje rysunki techniczne, |- stosuje normy dotyczgce rysunku technicznego
rysunkow technicznych, zachowujgc zasady ich - sporzgdza szkice elementéw konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
z zachowaniem zasad ich sporzadzania - wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
sporzadzania. — sporzadza szkice czesci maszyn i urzadzen
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— okresla ksztatt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow
i rysunkow technicznych czesci maszyn i urzgdzen
— sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

Postugiwanie sie 20 |postuguje sie dokumentacja — rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzen,

dokumentacja techniczng techniczng maszyn i urzagdzen obstugi codziennej i konserwaciji

maszyn i urzadzen. — odczytuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej

— omawia sposob uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentaciji technicznej

— okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej

— wyjasnia spostb dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacjg techniczng

Okreslanie czesci i funkcji 12 okresla czesci i funkcje — rozpoznaje elementy maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

maszyn i urzadzen maszyn i urzagdzen — opisuje funkcje elementéw maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

— okresla zakres zastosowania elementow maszyn i urzadzenh do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

— rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

— opisuje dziatanie mechanizméw takich jak dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i
ruchu przerywanego

Okreslanie rodzajow potgczen| 16 okresla rodzaje potgczen — klasyfikuje rodzaje potgczen

i technologii ich wykonania i technologie ich wykonywania | -  rozréznia rodzaje potaczen roztacznych i nieroztgcznych

— dobiera narzedzia, urzadzenia i materialty do wykonania potgczen rozigcznych i
nieroztgcznych
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

i pasowan

i pasowan

Temat zajec ICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
godzin
— rozrdznia technologie stosowane do wykonywania potgczenh roztgcznych i nieroztgcznych
Opisywanie zasad toleranciji 10 opisuje zasady tolerancji — wyjasnia konieczno$¢ stosowania tolerancji i pasowan

— wyjasnia sposoby zapisu wymiarow tolerowanych w dokumentacji technicznej

— stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

— oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji

— okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw (wciskdéw) granicznych
— dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujgcych czesci

wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen.

wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

Charakterystyka materiatow 20 charakteryzuje materiaty — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczen
konstrukcyjnych konstrukcyjne — opisuje wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych takich jak metale i ich stopy, tworzywa
sztuczne, drewno, szkfo, ceramika, guma i kompozyty
— dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych i technologicznych
Rozréznianie materiatow 20 rozréznia materiaty — opisuje wtasciwosci materiatdw eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych w budowie
eksploatacyjnych eksploatacyjne i pomocnicze maszyn dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn
i pomocniczych stosowanych stosowane w budowie maszyn
w budowie maszyn.
Dobieranie sposobow 12 dobiera sposoby transportu — rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego
transportu wewnetrznego wewnetrznego i sktadowania |-  dobiera $rodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkéw linii technologicznych
i sktadowania materiatow, materiatdw, surowcow i montazowych
surowcow i podzespotow i podzespotow produkeyjnych | —  okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcoéw i podzespotéw produkcyjnych oraz
produkcyjnych oraz odpadow. oraz odpadow odpadéw
Identyfikowanie proceséw 12 identyfikuje procesy — wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementéw maszyn i urzgdzen
i metod zabezpieczania przed powstawania korozji i metody |-  rozréznia rodzaje i zrodta korozji
nig elementéw maszyn zabezpieczania przed nig - rozpoznaje objawy korozji
| urzadzen. elementow maszyn i urzadzen | _  okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw maszyn i urzadzen
— dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
— wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw maszyn i urzadzen
Opisywanie technik i metod 24 opisuje techniki i metody rozréznia techniki oraz metody:

a) spajania materiatéw
b) odlewania

C) obrdbki plastycznej
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Temat zajec

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

d)
e)

f)

obrobki cieplinegj
obrébki cieplno-chemicznej
rozrdznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej

opisuje wtasnosci materiatow:

a)
b)
C)
d)
e)
f)
9)

po spajaniu

po odlewaniu

po obrobce plastycznej

po obrébce cieplnej

po obrébce cieplno-chemicznej
po obrdbce recznej

po obrébce maszynowej

opisuje techniki wytwarzania obrobki skrawaniem czesci maszyn i urzadzeh

Wykonywanie pomiaréw
warsztatowych.

24

wykonuje pomiary warsztatowe

opisuje metody pomiaréw warsztatowych

rozroznia btedy pomiarowe

dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielkosci mierzonego przedmiotu
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

poréwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentacji
technicznej

okredla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadéw pomiarowych
zabezpiecza przyrzgdy pomiarowe

Stosowanie metod kontroli
jakosci wykonanych prac.

14

stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac

dobiera metode kontroli jako$ci wykonanych prac
sprawdza jako$é wykonanych prac
identyfikuje btedy wykonanych prac

Rozpoznawanie wiasciwych
form i procedur oceny
zgodnosci podczas realizacii
zadan zawodowych.

rozpoznaje wtasciwe normy i
procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan

zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

podaje definicje i cechy normy

rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
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4.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Podstawowg zalecang metodg nauczania w ramach przedmiotu Podstawy budowy maszyn i urzgdzeh bedzie metoda podajgca wzbogacona pokazami i éwiczeniami,
ktérg prowadzgcy powinien w maksymalnym stopniu urozmaici¢ prezentacjg multimedialng lub filmami dydaktycznymi zwigzanymi z przedmiotem. Nalezy tez wykorzystac
metody, takie jak: pogadanka, dyskusja, opis, opowiadanie, wyjasnienie.

Obudowa dydaktyczna

Srodki dydaktyczne:

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla stuchaczy, karty samooceny, karty pracy dla stuchaczy, prezentacje multimedialne

z zakresu technik wytwarzania, transportu wewnetrznego, budowy maszyn i urzgdzen, prébki materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych. Przykiady
dokumentac;ji technicznej maszyn i urzgdzeh. Sprzet, przyrzady, materiaty modele bryt i elementéw maszyn do nauki rysunku technicznego i szkicowania. Stanowiska
komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania rysunkéw technicznych.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnych. W miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

— stanowiska do spajania materiatéw (stanowiska pokazowe do spawania elektrycznego, gazowego, zgrzewania oporowego, lutowania twardego i miekkiego,
klejenia,

— modele urzadzen do realizacji proceséw odlewania, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewdw,
— modele urzgdzen do obrdbki plastycznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze czesci poddanych obrébce plastycznej,

W pracowni powinno znajdowac sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz
projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), komputery na wszystkich stanowiskach
powinny by¢ podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiada¢ pakiet programoéw biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku technicznego.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 ucznidéw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.
Indywidualizacja ksztalcenia:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,

— okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych stuchaczy,

— podkres$lanie sukcesow stuchaczy podczas wykonywania ¢wiczen,
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zyczliwa analiza niepowodzen.

4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kursu

Sprawdzanie opanowania przez uczestnikow kursu wymagan programowych powinno by¢ przeprowadzone na podstawie wykonanych testéw wielokrotnego wyboru,
projektow oraz éwiczen. Uczestnik powinien by¢ sprawdzany w formie prac pisemnych, testéw i odpowiedzi ustnych. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria
ogolne: zawartos¢ merytoryczna projektéw i cwiczen, poprawnos¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ uczestnikéw kursu powinno
odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zaje¢. Nalezy stosowac obowigzujgcy system oceniania.
Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia uczestnikdw kursu w zakresie wyodrebnionych wymagan programowych. W ocenie osiggnie¢
edukacyjnych uczestnikdéw kursu nalezy uwzglednié¢ rowniez zaangazowanie uczestnika kursu w przygotowanie, podziat obowigzkow i zakres prac. Poprawnosc¢
wykonywanych éwiczen oparta na indywidualnej pracy z uczestnikiem kursu z uwzglednieniem jego potrzeb i mozliwosci, rowniez uwzgledniajgc metody i techniki
ksztatcenia na odlegtosc.

Przykfadowe testy:

Test | - Opisz proces spawania elektrycznego.

Propozycja zasad oceniania:

wyjasnienie zasady spawania elektrycznego,

opis stanowiska do spawania elektrycznego,

opis przebiegu procesu spawania elektrycznego,

wyjasnienie sposobu przygotowania czesci do spawania elektrycznego,

charakterystyka zasad bezpiecznego wykonania spawania elektrycznego.

Test Il - Wymien oraz scharakteryzuj pie¢ wybranych operacji kucia swobodnego.

Propozycja zasad oceniania:

podanie nazw pieciu operacji kucia swobodnego,

opisanie przebiegu wykonania wymienionych operacji kucia swobodnego.
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiggniecie
lefektu ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

CHM.01.2 Podstawy budowy maszyn i urzgdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

wykonuje rysunki techniczne, zachowujgc
zasady ich sporzgdzania (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakoSciowa analiza wynikow egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

postuguje sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakoSciowa analiza wynikow egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

okresla czesci i funkcje maszyn
i urzgdzen (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

llosciowa i jakosciowa analiza wynikéw egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

okresla rodzaje potgczen i technologie ich
wykonywania (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikdw egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

opisuje zasady tolerancji i pasowan (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jako$ciowa analiza wynikéw egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikdw egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu

stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikow egzaminu
zawodowego w czesci pisemnej i czesci
praktycznej

\W czasie i po zakonczeniu kursu
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowana literatura:
1) Brzozowski Z. K., Szlezyngier W. Tworzywa sztuczne. Tworzywa ogdlnego zastosowania. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE, 2015.
2) Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej. WSIP, 2015.
3) Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki recznej. WSIP, 2015.
4) Figurski J., Popis S., Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. WSIP, 2015.
5) Figurski J., Popis S., Wykonywanie pofgczern materiatow. WSIP, 2015.
6) Figurski J., Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. WSIP, 2016.
7) Jasiulek P. tgczenie tworzyw sztucznych metodami spawania zgrzewania klejenia i laminowania. Wydawnictwo KaBe, 2014.
8) Pielichowski J., Puszynski A., Technologia tworzyw sztucznych. WNT, 1998.
9) Urbaniak Z. Zgrzewanie tworzyw sztucznych. WNT, 1997.
10) Zawora J., Montaz maszyn i urzgdzen, WSIiP, 2014.
11) Zawora J., Podstawy technologii maszyn, WSiP, 2006.

Literatura pomocnicza:
1) Bozenko L., Maszynoznawstwo dla szkoty zasadniczej, WSiP, 2004.
2) Dobrosz K., Matysiak A.: Tworzywa sztuczne. Materiatoznawstwo i przetwérstwo, WSiP, 1994.

3) Erbel J.(red.), Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle Maszynowym tom |, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa,
2001.

4) Gorecki A., Grzegorski Z., Slusarstwo przemystowe i ustugowe. Technologia. WSiP, 2003.
5) Goérecki A., Technologia ogdlna. Podstawy technologii mechanicznych, WSiP, 2006.

6) Saechtling H., Tworzywa sztuczne. Poradnik. WNT, 2007.

7) Schrader W., Tworzywa sztuczne przerobka i spawanie, WNT, 1963.
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8) Sikora R. (red.), Przetworstwo tworzyw polimerowych, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2006.

9) Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego. Wyd.3, WSIiP, 2016.
10) Szlezyngier W., Brzozowski Z., Tworzywa sztuczne, Tomy 1-3. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE 201

11) Czasopisma branzowe: ,Ochrona przed korozjg” SIGMA — NOT Warszawa

Wykaz literatury nalezy aktualizowa¢ w miare ukazywania sie nowych pozycji wydawniczych.
6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Przedmiot: Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczestnikéw, karty samooceny, karty pracy dla uczestnikéw, prezentacje multimedialne
z zakresu technik wytwarzania, transportu wewnetrznego, budowy maszyn i urzadzen, probki materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych. Przyktady
dokumentac;ji technicznej maszyn i urzgdzeh. Sprzet, przyrzady, materiaty modele bryt i elementéw maszyn do nauki rysunku technicznego i szkicowania. Stanowiska
komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania rysunkéw technicznych.
7. Sposob i forma zaliczenia kursu
Oceny klasyfikacyjne z poszczegoélnych zaje¢ edukacyjnych, ustala sie w stopniach wedtug skali zgodnej z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Forma i sposob zaliczenia poszczegdlnych zaje¢ edukacyjnych przewidzianych w planie nauczania zalezy od specyfiki nauczanych tresci ksztatcenia i moze by¢:
— ustna;
— pisemna;
— praktyczna.

Wyboru formy zaliczenia dokonujg nauczyciele/instruktorzy prowadzacy obowigzkowe zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego, przed rozpoczeciem zajec.

Uczestnicy kursu sg informowani o formie zaliczenia poszczegdélnych obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych, przewidzianych w planie nauczania na pierwszych zajeciach.
Warunki zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego:
— uczeszczanie na zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania, w wymiarze co najmniej 50% czasu przeznaczonego na te zajecia;

— uzyskanie ocen wyzszych niz niedostateczne z zaliczen przeprowadzanych z poszczegdélnych zajeé¢ edukacyjnych, okreslonych w planie nauczania;
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— w przypadku uzyskania oceny niedostatecznej z zaliczenia stuchacz kursu moze poprawia¢ ocene w formie i terminie ustalonym z nauczycielem/instruktorem
prowadzgcym zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania.

Warunki zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego:

— uczeszczanie na zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania, w wymiarze co najmniej 50% czasu przeznaczonego na te zajecia;

— uzyskanie ocen wyzszych niz niedostateczne z zaliczen przeprowadzanych z poszczegdélnych zajeé¢ edukacyjnych, okreslonych w planie nauczania;

— w przypadku uzyskania oceny niedostatecznej z zaliczenia stuchacz kursu moze poprawiaé¢ ocene w formie i terminie ustalonym z nauczycielem/instruktorem
prowadzacym zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 8 Tabela weryfikacji programu nauczania KUZ pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. [Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia

Zawartos¢é opracowanego programu zajec (T/N)

efektow

1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikacji T
4  \Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki T

Tabela 9 Tabela weryfikacji programu KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu zaje¢ (temat zajec)

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje rysunki techniczne,
zachowujgc zasady ich
sporzgdzania

stosuje normy dotyczgce rysunku technicznego

sporzadza szkice elementow konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
sporzgdza szkice czesci maszyn i urzadzen

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

Zasady wykonywania rysunkow
technicznych, zachowujgc zasady
ich sporzgdzania
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu zajec¢ (temat zajec)

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obroébki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

okresla ksztalt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicéw
i rysunkéw technicznych czesci maszyn i urzadzen

sporzgdza rysunki techniczne

Z wykorzystaniem technik komputerowych

postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen

rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzgdzen, obstugi
codziennej i konserwacji odczytuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej

omawia sposob uzytkowania maszyn i urzadzen na podstawie dokumentaciji technicznej
okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentaciji technicznej

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg techniczng

Zasady postugiwania sie
dokumentacjg techniczng maszyn
i urzgdzen

okresla czesci i funkcje
maszyn i urzadzen

rozpoznaje elementy maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

okre$la zakres zastosowania elementéw maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych

rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen do przetwdérstwa tworzyw sztucznych
opisuje dziatanie mechanizmoéw takich jak dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i ruchu
przerywanego

Zasady okreslania czesci i funkcje
maszyn i urzadzen

okresla rodzaje potgczen
i technologie ich wykonywania

klasyfikuje rodzaje potaczen

rozréznia rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
rozroznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

Okreslanie rodzajow potgczen
i technologie ich wykonywania

opisuje zasady tolerancji
i pasowan

wyjasnia koniecznos¢ stosowania tolerancji i pasowan

wyjasnia sposoby zapisu wymiarow tolerowanych w dokumentacji technicznej

stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji

okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw (wciskéw) granicznych
dobiera rodzaj pasowania do wspodtpracujgcych czesci

Zasady opisywania zasad tolerancji
i pasowan
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego
programu zajec¢ (temat zajec)

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obroébki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczen

opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych takich jak metale i ich stopy, tworzywa sztuczne,
drewno, szkto, ceramika, guma i kompozyty

dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych i technologicznych

Zasady charakteryzowania
materiatéw konstrukcyjnych

rozroznia materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze
stosowane w budowie maszyn

opisuje wtasciwosci materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych w budowie
maszyn
dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie maszyn

Zasady rozrézniania materiatéw
eksploatacyjnych i pomocnicze
stosowane w budowie maszyn

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i sktadowania
materiatow, surowcow

i podzespotéw produkcyjnych
oraz odpadéw

rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego

dobiera srodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkoéw linii technologicznych

i montazowych

okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcéw i podzespotdéw produkcyjnych oraz odpadéw

Zasady dobierania sposobow
transportu wewnetrznego i
skladowania materiatéw, surowcéw
i podzespotéw produkcyjnych oraz
odpadéw

identyfikuje procesy i metody
zabezpieczania przed nig
elementéw maszyn i urzgdzen

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementéw maszyn i urzadzen
rozréznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw maszyn i urzgdzen
dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen

Identyfikuje procesy powstawania
korozji i metody zabezpieczenia
przed nig elementéw maszyn i
urzadzenh

opisuje techniki i metody
wytwarzania cze$ci maszyn
i urzgdzen

rozroznia techniki oraz metody:

a)
b)
<)
d)
e)

f)

spajania materiatéw

odlewania

obrébki plastycznej

obrébki cieplnej

obrébki cieplno-chemicznej

rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j

opisuje wtasnosci materiatéw:

a)
b)

po spajaniu
po odlewaniu

Opisywanie technik i metod
wytwarzania czesci maszyn i
urzgdzen
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Zawartos¢ opracowanego
programu zajec¢ (temat zajec)

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obroébki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

c)
d)
e)
f)
)

po obrébce plastycznej

po obrdbce cieplnej

po obrébce cieplno-chemicznej
po obrdbce recznej

po obrobce maszynowe;j

opisuje techniki wytwarzania obrobki skrawaniem cze$ci maszyn i urzgdzen

wykonuje pomiary
warsztatowe

opisuje metody pomiaréw warsztatowych

rozrdznia btedy pomiarowe

dobiera metode pomiarowag w zaleznosci od rodzaju i wielko$ci mierzonego przedmiotu
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

porownuje wyniki pomiarow warsztatowych z wzorcami lub danymi w dokumentacji technicznej
okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych
zabezpiecza przyrzgdy pomiarowe

Wykonuje pomiary warsztatowe

stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac

dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac
sprawdza jakos¢ wykonanych prac
identyfikuje btedy wykonanych prac

Stosuje metody kontroli jakosci
wykonanych prac

rozpoznaje wtasciwe normy i
procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

podaje definicje i cechy normy

rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j
korzysta ze Zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

Rozpoznaje wtasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych
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