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1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest jedng z form ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych. Szczegétowe warunki organizacji kwalifikacyjnych kursow
zawodowych i akredytacji osrodkéw okreslajg przepisy prawa oswiatowego. Rodzaje placowek, centrow ksztatcenia i szkét uprawnionych do prowadzenia kwalifikacyjnych
kurséw zawodowych, a takze warunki, organizacje, tryb prowadzenia ksztatcenia w poszczegdélnych formach pozaszkolnych, wymogi programu nauczania, sposoby
potwierdzania uzyskanych efektow ksztatcenia, wzory dokumentéw wydawanych po ukonczeniu ksztatcenia prowadzonego w formach pozaszkolnych okresla
rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019r.

Stuchaczem Kwallifikacyjnego kursu zawodowego moze by¢ osoba petnoletnia niezaleznie od posiadanego wyksztatcenia. Przypadki, w ktérych osoba niepetnoletnia moze
by¢ przyjeta na KKZ okreslajg odrebne przepisy.

W zakresie kazdej kwalifikacji mozna realizowac¢ formy ksztatcenia w jeszcze wezszym zakresie — na kursach umiejetnosci zawodowych, co przewidziano w klasyfikac;ji
zawoddw szkolnictwa branzowego.

W przypadku podejmowania ksztatcenia na KKZ osobie, ktéra ukonczyta KUZ i posiada stosowne zaswiadczenie, przystugujg zwolnienia z zakresu, ktory zostat juz
zrealizowany na poprzednim etapie ksztatcenia, po ztozeniu wniosku o takie zwolnienie w szkole/placéwce prowadzacej kurs. Dyrektor szkoty/placowki prowadzgcej KKZ
po rozpatrzeniu wniosku ustala zakres zwolnienia. Rodzaj dokumentéw potwierdzajacych zdobyte wyksztatcenie uprawniajgce do zwolnienia z realizacji czesci efektéw
ksztatcenia okreslajg odrebne przepisy. W takim przypadku stuchacz nie uczestniczy we wskazanych przez dyrektora szkoty/placowki zajeciach, a nauczyciel zalicza mu
te zajecia i wystawia ocene w sposéb okreslony w statucie szkoty. Wptywa to znacznie na skrécenie czasu ksztatcenia.

Zatozenia programowe okreslajg minimalng liczbe godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktéra jest réwna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia
zawodowego w danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest programem przedmiotowym o strukturze spiralnej. Prowadzony jest w formie zaocznej i trwa nie mniej niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego w danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie okreslonej w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Opracowany program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego umozliwi osiggnaé co najmniej nastepujace cele ogolne ksztatcenia zawodowego:
— przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach wspotczesnego Swiata;
— wykonywanie pracy zawodowej;
— aktywne funkcjonowanie na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Celem ksztatcenia w zakresie kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej

i aktywnego funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy. Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami
zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Szkota lub placéwka oswiatowa prowadzaca kwalifikacyjny kurs zawodowy
moze réwniez zaoferowac stuchaczowi przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji
rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji.
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Zadania szkoty lub placowki oswiatowej prowadzgcej kwalifikacyjny kurs zawodowy oraz sposoéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu
gospodarczo--spotecznym, na ktére wptywajg w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych
i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy

i umiejetnosci pracownikow.

Bliska wspotpraca szkot oraz placowek oswiatowych prowadzgcych kwalifikacyjne kursy zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia,
odpowiadajgcego potrzebom wspotczesnej gospodarki. Szkota oraz placéwka o$wiatowa prowadzgca kwalifikacyjny kurs zawodowy powinna realizowaé to ksztatcenie
w oparciu o wspétprace z pracodawcami, a praktyczna nauka zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u
pracodawcoéw a takze w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenciji kluczowych nabytych
w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogélnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do
podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw kwalifikacyjnych kurséw zawodowych, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom
zmieniajgcego sie rynku pracy. W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoéj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb
i mozliwosci, ze szczegdélnym uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukaciji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz
zapobiegania przedwczesnemu konczeniu nauki. Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie si¢
przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzyé wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegolnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz
stworzenie stuchaczom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikaciji.

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego, okreslonych w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego, jest prowadzone w oparciu o podstawy programowe
ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego, opisane w formie oczekiwanych efektéw ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych
i spotecznych.

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego wskazano jednostki efektéw ksztatcenia obejmujace:

bezpieczenstwo i higiene pracy;

— jednostki efektéw ksztatcenia typowe dla danej kwalifikacij;

— jezyk obcy zawodowy;

— kompetencje personalne i spoteczne;

— organizacje pracy matych zespotow (wytgcznie dla zawoddéw nauczanych na poziomie technika).

Mozliwe formy ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 65:

— dzienna — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu;
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— stacjonarna — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu;
— zaoczna — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.

Operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych to aktualnie atrakcyjny zawdd o szerokim zapotrzebowaniu na rynku pracy i duzych mozliwosciach
zatrudnienia. Operatorzy maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych znajdujg zatrudnienie gtéwnie w zaktadach produkcyjnych i ustugowych branzy
chemicznej i dos¢ czesto innych branz np. mechanicznej. Podejmujg prace najczeéciej w zaktadach przetwdrstwa tworzyw sztucznych i produkcji réznych wyrobow

z tworzyw sztucznych termoplastycznych i termoutwardzalnych. W pracy zawodowej najczesciej uzytkuje maszyny i urzadzenia stuzgce do wytwarzania wyrobow

z tworzyw sztucznych — najczesciej wtryskarki i wyttaczarki, urzgdzenia pomocnicze do podawania surowca i odbioru przetworzonego tworzywa. Sortuje potprodukty oraz
gotowe produkty, kwalifikuje je wedtug kryteridw jakosci i pakuje. Nadzoruje i kontroluje prawidtowosci przebiegu procesow przetwarzania tworzyw sztucznych.

W przypadku pojawienia sie nieprawidtowosci w przebiegu procesu przetwoérstwa tworzyw sztucznych, operator podejmuje dziatania w celu wyeliminowania tych
nieprawidtowosci. Proces pracy operatora maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych moze by¢ czesciowo lub catkowicie zautomatyzowany. Operatorzy
maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych dos¢ czesto podejmujg i prowadzg dziatalnos¢ gospodarczg (samozatrudnieni) w obszarze przerobki, produkciji

i montazu wyrobow z tworzyw sztucznych. W zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych ksztatcenie wedtug tego programu nauczania to
ksztatcenie na podstawie szkoty branzowej | stopnia na podbudowie szkoty podstawowej. Zawdd zawiera jedng kwalifikacje CHM 01. Obstuga maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych. Ksztatceni wedtug programu Operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, bedg przygotowani do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

— uzytkowania maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;

— wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Charakterystyka programu

Program nauczania Kwalifikacyjnego Kursu Zawodowego dla zawodu operator maszyn i urzgdzenh do przetwoérstwa tworzyw sztucznych z kwalifikacjg: CHM 01. Obstuga
maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych przeznaczony jest dla oséb posiadajgcych wyksztatcenie podstawowe (ukoriczong szkote podstawowg
osmioklasowg). Uzyskanie dyplomu zawodowego w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych jest uwarunkowane ukonczeniem
Kwalifikacyjnego Kursu Zawodowego i zdaniem egzamindw zawodowych z zakresu kwalifikacji CHM 01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych. Przedmioty ksztatcenia zawodowego w planie nauczania i program nauczania zostaty zaplanowane i ustawione tak, aby ksztatcenie zawodowe teoretyczne
i praktyczne przebiegato elastycznie z zachowaniem zasad nauczania obowigzujgcych w ksztatceniu zawodowym z mozliwoscig petnego zastosowania najnowszych
srodkéw dydaktycznych i innowacyjnych technologii ksztatcenia. Program nauczania ma strukture przedmiotows i spiralny uktad tresci. Uktad spiralny tresci nauczania
wyrdznia sie tym, ze materiat nauczania zostat utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i trudne. Taki uktad tre$ci w programie
nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu dydaktycznego optymalnych warunkéw ksztatcenia i uzyskanie wysokiej jakosci ksztatcenia w zakresie
wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia zawodowego dla zawodu operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych. Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowa i wewnagtrzprzedmiotowg oraz korelacje pomiedzy ksztatceniem teoretycznym

i praktycznym. Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczesniej tresci i uksztattowanych umiejetnosci. Okres nauki trwa dwa semestry
(6 miesiecy). Organizator kursu moze podwyzszy¢ jego poziom w zaleznosci od kwalifikacji stuchaczy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
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Wspélpraca przy opracowaniu programu

Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego zostat opracowany we wspétpracy ze szkotami branzowymi branzy chemicznej oraz placéwkami ksztatcenia zawodowego
i ustawicznego z wojewddztwa lubelskiego oraz matopolskiego.

Forma i zakres wspoétpracy z pracodawcami

Dla poszczegoélnych przedmiotéw oraz dziatdbw programowych proponowane formy i zakres wspotpracy z pracodawcami sg uzaleznione od specyfiki zaje¢ edukacyjnych
oraz wymagan podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego w zakresie kwalifikacji.

W zakresie teoretycznych przedmiotéw zawodowych proponowane formy i zakres wspoétpracy to:

— konsultacje w zakresie tematyki zaje¢ ze szczegdlnym uwzglednieniem wiadomosci i umiejetnosci oczekiwanych przez pracodawcow ze wzgledu na specyfike
lokalnego rynku pracy oraz ze wzgledu na postep techniczny i wprowadzanie innowacyjnych branzowych rozwigzan w tresci ksztatcenia,

— wspoétpraca przy diagnozowaniu wiedzy i umiejetnosci nabytych przez stuchaczy kursu,
— realizacji wycieczek zawodowych i wizyt studyjnych uzupetniajgcych realizowany program kursu,
— doposazanie pracowni i warsztatow szkolnych w nowoczesne branzowe srodki dydaktyczne,
ponadto w zakresie ksztatcenia praktycznego optymalna forma i zakres wspotpracy to:
— realizacja zaje¢ praktycznych w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcéw.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego jest to program przedmiotowy o strukturze spiralnej.

Strukture programu nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego okresla Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. 2019 poz. 65. Zgodnie z ktérym ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych prowadzi sie na podstawie programu
nauczania, ktéry zawiera:

nazwe formy ksztatcenia;
— czas trwania, liczbe godzin ksztatcenia i sposdb jego organizaciji;

— wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy, ktére w przypadku stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i uczestnikow kurséw umiejetnosci
zawodowych uwzgledniajg takze szczegdlne uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w danym zawodzie lub kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslone
w klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego;

— cele ksztalcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych lub uczestnikow
ksztatcenia w formach pozaszkolnych, w zaleznosci od ich potrzeb i mozliwosci;

— plan nauczania okreslajgcy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar;

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
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— tresci nauczania w zakresie poszczegdlnych zajeg;

— opis efektéw ksztalcenia;

— wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatdw dydaktycznych;
— sposob i forme zaliczenia.

Program nauczania realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego, uwzglednia
ogolne cele i zadania ksztatcenia zawodowego, a takze:

— cele ksztalcenia;
— efekty ksztalcenia i kryteria weryfikacji tych efektow;

— warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata wyodrebniona dana kwalifikacja;

— minimalng liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji — bedgce elementami podstawy programowe;.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé;

— biezacy kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

— biezacy kontrole aktywnos$ci oséb prowadzacych zajecia.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych sg obowigzane zorganizowac¢ szkolenie dla stuchaczy lub uczestnikéw przed rozpoczeciem zajec
prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é, dotyczace metod i zasad ksztatcenia oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é nie moze odbywaé sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

Zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg byé¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegtosé.

Obowiazki organizatoréw kwalifikacyjnych kursow zawodowych w stosunku do okregowej komisji egzaminacyjnej

Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia ksztatcenia. Informacja powinna zawierac:

— oznaczenie podmiotu prowadzgcego kwalifikacyjny kurs zawodowy;
PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
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— nazwe i symbol cyfrowy zawodu, zgodnie z kwalifikacja zawoddéw szkolnictwa branzowego, oraz nazwe i oznaczenie kwalifikacji, zgodnie z podstawg programowg
ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, w zakresie ktorej jest prowadzone ksztalcenie;

— termin rozpoczecia i zakohczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego;

— liczbe stuchaczy kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy powinien zakonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego.
Wymagania wstepne dla stuchaczy
Uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego moga by¢:

— osoby doroste, ktore spetnity obowigzek szkolny (ukonczyly co najmniej 7/8-klasowa szkote podstawowg lub gimnazjum);

— osoby niepetnoletnie, ktére ukonczyly gimnazjum, majg skohczone 15 lat, ale ze wzgledéw zdrowotnych lub spowodowanych sytuacjg zyciowg nie mogg podjaé
nauki w szkole ponadgimnazjalnej;

— osoby spetniajgce warunki okreslone w rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 8 sierpnia 2017 r. w sprawie przypadkow, w ktorych do publicznej lub
niepublicznej szkoty dla dorostych mozna przyja¢ osobe, ktéra ukohczyta 16 albo 15 lat, oraz przypadkow, w ktérych osoba, ktdéra ukonczyta osmioletnig szkote
podstawowg, moze spetniaC obowigzek nauki przez uczeszczanie na kwalifikacyjny kurs zawodowy (Dz.U. 2017 poz. 1562 z pézn. zm.).

Klasyfikacja zawodow szkolnictwa branzowego nie wskazuje szczegdlnych wymagan wstepnych dla stuchaczy/uczestnikow kursu w zakresie kwalifikacji CHM.01. Obstuga
maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych.

Stuchaczami/uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogg by¢ osoby z dysfunkcjami lub niepetnosprawne, posiadajgce zaswiadczenie od lekarza o braku
przeciwwskazan zdrowotnych do ksztatcenia w zawodzie, w ktérym wyodrebniona jest dana kwalifikacja.
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektéw ksztatcenia

Tabela 1 Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych przedmiotow
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stosuje pojecia zwigzane 4 wyjasnia znaczenie pojec: bezpieczenstwo pracy, higiena X
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrona pracy, ergonomia
pracy, ochrong okresla zakres i cel dziatarh ochrony przeciwpozarowej
przeciwpozarowg, ochrong okresla zakres i cel dziatan na rzecz ochrony srodowiska w
srodowiska i ergonomig (ew) $rodowisku pracy
wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska i ergonomii
opisuje zadania i uprawnienia| 2 wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony| X
instytucji oraz stuzb pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
dziatajgcych w zakresie wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
ochrony pracy, ochrony dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowe;j i ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
srodowiska (ew)
opisuje prawa i obowigzki 2 wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie X
pracownika oraz pracodawcy bezpieczenstwa i higieny pracy

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 11 z 145




Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* %

* 4 %

> 3 < 3 g
o N ) el N
© — = N N =
S = ) o ° o)
a © s
C - 3 «’ S
@ >0 - N 3 2 ~
Efekty ksztatcenia < = @ £ g S 5 g 3 -
) ) : 2 — -
Stopniowane efektow i . L = EES b7 SN ‘Q 2
. Kryteria weryfikacji < -0 > S N & B = (]
ksztatcenia efekt kluczowy | - 2L C S o 30 2 o
. o ) 2 s =] © o) S > 2
ek,, efekt wazny ew, efekt |c 3 S g S g Eowo % S =
- N b (]
pomocniczy ep c ® 2 N.g"’ﬁ ™ o - v-gaicm-“éc@;
> 8 586252828 |88m.3/888|58
E ._g._;ﬁi._;>\._;%.9>\_ﬁ>\_n
2% ES|ESDNR ESS|EESwS|EsS|E®
N = TR |TH ®5(THh o |TXNODOIT =z 0|lT X
SN o 2|0 N O @ S |lo¥ = o 5|0 Slo >
52 NYINS53| NER|INNECKINSRINE
amaac-Z|laas|ladselda=Salas
w zakresie bezpieczenstwa wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
i higieny pracy (ew) bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuaciji
naruszenia przepisOw w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy
wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez pracownika
zasad bezpieczenhstwa i higieny pracy
wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z tytutu
wypadku przy pracy
wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje $wiadczen z tytutu
choroby zawodowe
opisuje skutki oddziatywania | 4 rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane X
czynnikoéw szkodliwych na dziataniem czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
organizm cztowieka (ew) rozréznia zroda czynnikéw szkodliwych w $rodowisku pracy
okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejagcym na
stanowiskach pracy wynikajgce ze skutkow oddziatywania
czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka
opisuje objawy choréb zawodowych typowych dla zawodu
stosuje zasady 6 wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony X

bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce w
Srodowisku pracy
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dotyczace ochrony okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru
przeciwpozarowe;j i ochrony rozroznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
srodowiska (ew) stosowania
obstuguje maszyny i urzgdzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska
organizuje stanowisko pracy | 2 okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku z X
zgodnie z wymaganiami realizacjg zadan zawodowych
ergonomii, przepisami prawa dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy, zgodnie
dotyczacymi bezpieczenstwa z wymaganiami ergonomii i zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony wskazuje usytuowanie urzgdzen ratujacych zycie (natryski,
przeciwpozarowej i ochrony sprzet ochrony osobistej)
$rodowiska (ew) utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy
stosuje $rodki ochrony 2 okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane X

indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan
zawodowych (ew)

podczas wykonywania zadan zawodowych

stosuje $rodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy
zgodnie z przeznaczeniem

stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach
bezpieczenstwa p
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stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach zakazu,
nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych
udziela pierwszej pomocy 8 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego X
w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego
zagrozenia zdrowotnego (ek) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w hieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i
Europejskiej Rady Resuscytacji
Razem liczba godzin w 30

jednostce efektéw ksztatcenia
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wykonuje rysunki techniczne,| 20 stosuje normy dotyczace rysunku technicznego X
zachowujgc zasady ich sporzadza szkice elementéw konstrukcyjnych zgodnie z
sporzgdzania (ek) obowigzujgcymi normami i zasadami
wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z
obowigzujgcymi normami i zasadami
sporzgdza szkice czesci maszyn i urzgdzen
oblicza wymiary graniczne i tolerancje
okresla ksztalt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj
obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czeci
maszyn i urzgdzen
sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych
postuguje sie dokumentacjg | 20 rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej X

techniczng maszyn i urzagdzen
(ek)

uzytkowania maszyn i urzgdzen, obstugi codziennej i
konserwacji odczytuje informacje zawarte w dokumentac;ji
technicznej

omawia sposo6b uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej

okresla zastosowanie poszczegodlnych grup czesci maszyn i
urzadzen na podstawie dokumentac;ji technicznej
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— wyjasnia sposotb dziatania maszyn i urzgdzen, postugujac sie
dokumentacjg techniczng
okresla czeéci i funkcje 12 — rozpoznaje elementy maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa X
maszyn i urzgdzen (ek) tworzyw sztucznych
— opisuje funkcje elementéw maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych
— okresla zakres zastosowania elementoéw maszyn i urzadzen
do przetwérstwa tworzyw sztucznych
— rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych
— opisuje dziatanie mechanizmoéw takich jak dzwigniowe,
krzywkowe, korbowe, jarzmowe i ruchu przerywanego
okresla rodzaje potgczen 16 — klasyfikuje rodzaje potaczen X
i technologie ich wykonywania — rozroznia rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
(ew) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
— rozrdznia technologie stosowane do wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych
opisuje zasady tolerancji 10 — wyjasnia koniecznos¢ stosowania tolerancji i pasowan X
i pasowan (ek) —  wyjasnia sposoby zapisu wymiaréw tolerowanych w
dokumentacji technicznej
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— stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia
— oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji
— okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci
luzéw (wciskéw) granicznych
— dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujgcych czesci
charakteryzuje materiaty 20 — rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczen X
konstrukcyjne (ew) —  opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych takich jak
metale i ich stopy, tworzywa sztuczne, drewno, szkto,
ceramika, guma i kompozyty
— dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan
eksploatacyjnych
i technologicznych
rozréznia materiaty 20 | - opisuje wiasciwosci materiatow eksploatacyjnych i X
eksploatacyjne i pomocnicze pomocniczych stosowanych w budowie maszyn
stosowane w budowie — dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane
maszyn (ew) w budowie maszyn
dobiera sposoby transportu 12 — rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego X
wewnetrznego i skladowania — dobiera $rodek transportu wewnetrznego do okreslonych
materiatow, surowcow warunkow linii technologicznych i montazowych
i podzespotow produkcyjnych —  okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcow
oraz odpadow (ep) i podzespotéw produkcyjnych oraz odpadéw
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identyfikuje procesy 12 — wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementow X
powstawania korozji i metody maszyn i urzgdzen
zabezpieczania przed nig - rozrdznia rodzaje i zrédta korozji
elementéw maszyn i - rozpoznaje objawy korozji okreséla sposoby ochrony przed
urzadzen (ep) korozjg elementdéw maszyn i urzagdzen
— dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
— wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i
urzgdzen
opisuje techniki i metody 24 rozréznia techniki oraz metody: X

wytwarzania cze$ci maszyn
i urzgdzen (ew)

a)
b)
c)
d)
e)

f)

a)
b)
<)
d)

e)

spajania materiatéw

odlewania

obrébki plastycznej

obrébki cieplnej

obrobki cieplno-chemicznej

rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j

opisuje wiasnosci materiatéw:

po spajaniu

po odlewaniu

po obrébce plastycznej

po obroébce cieplnej

po obrébce cieplno-chemicznej
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f) po obrdbce recznej
g) po obrébce maszynowej
opisuje techniki wytwarzania obrobki skrawaniem czesci maszyn
i urzgdzen
wykonuje pomiary 24 — opisuje metody pomiaréw warsztatowych X
warsztatowe (ek) —  rozréznia btedy pomiarowe
— dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i
wielko$ci mierzonego przedmiotu
— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
— poroéwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub
danymi w dokumentaciji technicznej
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i
przyrzaddéw pomiarowych
— zabezpiecza przyrzady pomiarowe
stosuje metody kontroli 14 — dobiera metode kontroli jako$ci wykonanych prac X
jakosci wykonanych prac (ek) - sprawdza jako$¢ wykonanych prac
— identyfikuje btedy wykonanych prac
rozpoznaje wtasciwe normyi| 6 — wymienia cele normalizacji krajowej X

procedury oceny zgodnosci

— podaje definicje i cechy normy
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podczas realizacji zadan — rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i
zawodowych (ew) krajowej
— korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci
Razem liczba godzin w 210
jednostce efektéw ksztatcenia
opisuje technologie 40 — klasyfikuje technologie ksztattowania wyrobéw z tworzyw X
ksztattowania wyrobdw sztucznych
z tworzyw sztucznych (ew) — dobiera technologie ksztattowania wyrobéw z tworzyw
sztucznych
charakteryzuje narzedzia do | 50 [rozréznia narzedzia do: X

obrébki recznej,
mechanicznej, spajania i
plastycznego ksztattowania
tworzyw sztucznych (ew)

a)
b)
<)
d)

a)
b)
<)
d)

obrébki recznej tworzyw sztucznych

obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
spajania tworzyw sztucznych

plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia do:

obrébki recznej tworzyw sztucznych

obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
spajania tworzyw sztucznych

plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
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wykonuje operacje obrébki 40 |rozrdznia operacje: X
recznej, mechanicznej, a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
spajania i plastycznego b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
ksztattowania tworzyw C) spajania tworzyw sztucznych
sztucznych (ek) d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
wykonuje prace z zakresu:
a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
b) obrdébki mechanicznej tworzyw sztucznych
C) spajania tworzyw sztucznych
d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
stosuje programy do 20 — rozrdznia programy komputerowe do wykonywania zadan X
komputerowego zawodowych
wspomagania projektowania i - sporzadza raporty z wykonanych zadan, wykorzystujgc
sporzadzania dokumentac;ji programy komputerowe
(ew) — sporzgdza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy
komputerowe
Razem liczba godzin w 150
jednostce efektéw ksztatcenia
charakteryzuje maszyny 20 — rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw X

i urzadzenia do przetworstwa

sztucznych
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tworzyw sztucznych i ich klasyfikuje maszyny i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw
zastosowanie (ew) sztucznych
wymienia cechy maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych
opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie maszyn do
przetworstwa tworzyw sztucznych
opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie urzgdzenh do
przetworstwa tworzyw sztucznych
postuguje sie narzedziami 30 rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn X
i oprzyrzgdowaniem maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych
do wytwarzania wyrobow z dobiera narzedzia i oprzyrzagdowanie maszyn stosowanych do
tworzyw sztucznych (ek) wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych
stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzgdowania
maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych
postuguje sie schematami 40 rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw mechanicznych, X

uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych (ek)

elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na
schematach

wyjasnia zasade dziatania uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na
podstawie schematow
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— odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych ze
schematéw
ocenia stan techniczny 30 — rozrdznia parametry techniczne maszyn, urzgdzen i narzedzi X
maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych
do przetwdrstwa tworzyw — rozréznia metody oceny stanu technicznego maszyn,
sztucznych (ek) urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
— wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
— weryfikuje na podstawie parametréow technicznych lub
dokumentacji technicznej stan techniczny maszyn, urzadzen i
narzedzi do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
— okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzadzen i
narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
— lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych
— sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu
technicznego maszyn i urzgdzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych
dokonuje montazu 40 — dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzagdzen do przetworstwa X

oprzyrzgdowania maszyn

tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej
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i urzadzen do przetworstwa — wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania maszyn i
tworzyw sztucznych (ek) urzagdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technicznej
przygotowuje maszyny 50 — okresla sposob przygotowania maszyn i urzgdzenh do X
i urzgdzenia do produkgciji produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych
wyrobow z tworzyw — sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzadzenh stuzacych do
sztucznych (ek) produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych
— okresla parametry pracy maszyn i urzgdzen do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych na podstawie dokumentaciji
technicznej
— dokumentuje przygotowanie maszyn i urzadzenh do produkc;ji
wyrobdow z tworzyw sztucznych
dokonuje ogolnych 40 — okresla metody biezgcej konserwacji maszyn X

przegladéw maszyn i
urzgdzeh stosowanych do
przetworstwa tworzyw
sztucznych w celu
przeprowadzenia
podstawowej konserwacji
(ew)

i urzgdzen stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych
zgodnie z przepisami w tym zakresie

— dobiera rodzaje konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi
stosowanych do przetwdrstwa tworzyw sztucznych zgodnie z
przepisami w tym zakresie

— planuje prace dotyczgce podstawowych czynnosci
zwigzanych z konserwacjg maszyn, urzadzen i narzedzi

stosowanych do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
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wskazuje kolejno$¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych do przetworstwa
tworzyw sztucznych
Razem liczba godzin w 250
jednostce efektéw ksztalcenia
charakteryzuje wiasciwosci 20 klasyfikuje tworzywa sztuczne X
tworzyw sztucznych (ew) rozroznia wlasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw
sztucznych
okres$la dodatki stosowane 10 klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa X
w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych i ich wyjas$nia wplyw dodatkéw stosowanych w procesach
wptyw na wiasciwosci przetwoérstwa tworzyw sztucznych na wiasciwosci
wyrobow (ew) mechaniczne wyrobow
przygotowuje surowce, 30 rozréznia surowce, dodatki i Srodki pomocnicze do produkcji X

dodatki i Srodki pomocnicze
do produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych (ew)

wyrobdw z tworzyw sztucznych

dobiera surowce, dodatki i Srodki pomocnicze do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych

wykonuje prace z zakresu obrobki wstepnej wyrobow z
tworzyw sztucznych

opisuje metody wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
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okresla parametry 20 — odczytuje parametry procesow przetworstwa tworzyw X
technologiczne procesow sztucznych z dokumentacji technologicznej
przetworstwa tworzyw — dobiera parametry technologiczne proceséw przetworstwa
sztucznych na podstawie tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji
dokumentaciji technologicznej technologicznej
(ew)
uzytkuje maszyny 30 — wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen stosowanych X
i urzgdzenia stosowane w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
w procesach wytwarzania — opisuje dziatanie maszyn i urzadzen stosowanych w
wyrobow z tworzyw poszczegdlnych procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew) sztucznych
— planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie
uzytkowania i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen
stosowanych w poszczegdlnych procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych
wskazuje zaktdcenia 20 — rozrdznia zakidcenia w procesach wytwarzania wyrobow z X
w procesach wytwarzania tworzyw sztucznych oraz usuwa ich przyczyny
wyrobow z tworzyw — okresla mozliwe przyczyny zaktécen powstajgcych w procesie
sztucznych(ew) wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
postuguje sie przyrzadami 40 — rozrdznia narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do X

kontrolno-pomiarowymi

wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych
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podczas wytwarzania dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
wyrobow z tworzyw stosowane podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew) sztucznych
wskazuje etapy produkcji, ktére powinny podlegac¢ kontroli
miedzyoperacyjnej
odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
podczas wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
interpretuje wskazania przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych
parametréw technologicznych podczas wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych
ocenia jako$¢ wyrobdw 30 rozréznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych X

Z tworzyw sztucznych (ew)

okres$la przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw
sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem
wystepujgcych wad

postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny
jakosciowej wyrobdw z tworzyw sztucznych

okresla jako$¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych na podstawie karty
technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci
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wykonuje czynnosci 20 — rozrdznia metody obrobki wykarczajgcej wyrobow z tworzyw X
zwigzane z obrobkg sztucznych
wykanczajgca, znakowaniem — przeprowadza obrobke wykanczajgca wyrobow z tworzyw
oraz pakowaniem wyrobéw sztucznych
z tworzyw sztucznych (ek) - znakuje wyroby z tworzyw sztucznych
— okresla zasady przechowywania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych
—  pakuje wyroby z tworzyw sztucznych
dokumentuje przebieg 15 — rozrdznia dokumentacje procesow wytwarzania wyrobow z X
i parametry procesow tworzyw sztucznych
wytwarzania wyrobow — dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu
z tworzyw sztucznych (ew) wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych
— wypelnia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych
— stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci
dokumentowania procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych
segreguje odpady 5 — klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne X

technologiczne i produkcyjne
(ew)

— wymienia sposoby przechowywania odpadow

technologicznych i produkcyjnych
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— rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwos¢ ich
recyklingu
— oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne
— przygotowuje odpady do utylizaciji i recyklingu
— ewidencjonuje odpady do utylizacji i recyklingu
Razem liczba godzin w 240
jednostce efektéw ksztatcenia
postuguje sie podstawowym 5 lrozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje X

zasobem srodkow
jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdélnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem
z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

b)

czynnosci zawodowych w zakresie:

a)
b)
c)
d)

e)

czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatébw koniecznych do
realizacji czynnos$ci zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentoéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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¢) zdokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie (ep)
rozumie proste wypowiedzi 5 — okresla gtéwna mys$l wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie lub X

ustne artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub
filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane

fragmentu wypowiedzi lub tekstu
— znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
— rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu
— ukfada informacje w okreslonym porzadku
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wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka
b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3q)
(ep)
samodzielnie tworzy krétkie, 5 opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z X

proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne
w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadanh
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.

czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla

zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze
stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie

do sytuacji

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 31 z 145




Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Polska Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt kluczowy
ek,, efekt wazny ew, efekt
pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podstawy budowy maszyn

Przedmiot 1
Przedmiot 2

i urzadzen do obrébki metali

i tworzyw sztucznych

Przedmiot 3

Podstawy przetwérstwa tworzyw

sztucznych

Przedmiot 4

Uzytkowanie maszyn, urzadzen
i narzedzi stosowanych w

procesie przetwoérstwa tworzyw

sztucznych

Przedmiot 5

Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw

sztucznych

Przedmiot 6

Jezyk obcy zawodowy

polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem —
wedtug wzoru) (ep)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje
W jezyku obcym nowozytnym
W spos6b zrozumiaty,
adekwatnie do sytuaciji
komunikacyjnej, ustnie lub

w formie prostego tekstu:

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych oséb

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

— stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektéw
ksztatcenia efekt kluczowy
ek,, efekt wazny ew, efekt
pomocniczy ep

Liczba godzin na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podstawy budowy maszyn

Przedmiot 1
Przedmiot 2

i urzadzen do obrébki metali

i tworzyw sztucznych

Przedmiot 3

Podstawy przetwérstwa tworzyw

sztucznych

Przedmiot 4

Uzytkowanie maszyn, urzadzen
i narzedzi stosowanych w

procesie przetwoérstwa tworzyw

sztucznych

Przedmiot 5

Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw

sztucznych

Przedmiot 6

Jezyk obcy zawodowy

a)

b)

reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ep)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego
W jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
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w zakresie umozliwiajgcym piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
realizacje zadan instruktazowych)
zawodowych: przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w
a) przetwarza tekst ustnie lub jezyku obcym nowozytnym
pisemnie w typowych przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sytuacjach zwigzanych sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
z wykonywaniem nowozytnym
czynno$ci zawodowych przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
(ep) wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje
wykorzystuje strategie 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X

stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:
a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad
nauka jezyka obcego
nowozytnego
wspoétdziata w grupie
korzysta ze zrédet
informacji w jezyku obcym
nowozytnym

b)
<)

wspoétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe
korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za
pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w
przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
Razem liczba godzin w 30
jednostce efektéw ksztalcenia
przestrzega zasad kultury — stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy X X X X X X
osobistej i etyki zawodowej zachowania w srodowisku pracy
(ep) - przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje
zawodowe
— respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zwigzanej z wykonywanym zawodem i miejscem pracy
— wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie
— wskazuje przykfady zachowan etycznych w zawodzie
planuje wykonanie zadania — omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy X X X X X X
(ep) —  okresla czas realizacji zadan
— realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
— monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
— dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
— dokonuje samooceny wykonanej pracy
ponosi odpowiedzialnos¢ za — przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym skutki X X X X X X
podejmowane dziatania (ep) prawne
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— wykazuje swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywang
prace
— ocenia podejmowane dziatania
— przewiduje konsekwencje niewtasciwej eksploataciji maszyn i
urzgdzen w srodowisku pracy
wykazuje sie kreatywnoscig — podaje przyktady w ptywu zmiany na rézne sytuacje zycia X X X X X X
i otwartoscig na zmiany (ep) spotecznego i gospodarczego
— wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia
— proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewidywalnych
warunkach
stosuje techniki radzenia — rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan X X X X X X
sobie ze stresem (ep) zawodowych
— wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do
sytuaciji
— wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy
zawodowej
— przedstawia r6zne formy zachowan asertywnych, jako
sposobdw radzenia sobie ze stresem
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rozroznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
okresla skutki stresu
doskonali umiejetnosci okresla zakres umiejetnos¢ i kompetencji niezbednych do X X X X X X
zawodowe (ep) wykonywania zawodu
analizuje wlasne kompetencje
wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego
planuje droge rozwoju zawodowego
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych
stosuje zasady komunikaciji identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X X X X X
interpersonalnej (ep) stosuje aktywne metody stuchania
prowadzi dyskusje
udziela informacji zwrotnej
stosuje metody i techniki opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole X X X X X X
rozwigzywania problemow realizujgcym zadania
(ep) opisuje techniki rozwigzywania probleméw
wskazuje, na wybranym przykfadzie, metody i techniki
rozwigzywania problemu
wspotpracuje w zespole (ep) pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie X X X X X X

realizowane zadania

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 37 z 145




Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Polska Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* %

* 4 %

3
5 S | s 3| 3
© E o E —
— H— ) N o)
Q = 3 ® 2 3
] >0 - N33 by
Efekty ksztatcenia = S @ € g S £ ¢ ; -
) ) = 2 — -
=) 5 c = c > .
Stopniowane efektow T Krvteri fikacii = EB O 7 s25 2 g
) ryteria weryfikacji = >0 > 5 Ae 2
ksztatcenia efekt kluczowy | © — 55 S ® =2 g ° o
. o >
ek,, efekt wazny ew, efekt | c s So¢ ® £ g% g H
. N - o O N
pomocniczy ep c ® 2 N.g"’ﬁ mg-; v-gmacm-“éc@;
> & s 8|82>25z252S|58%,S/882|5838
= — Q — > .= > .= .= Q
3] = S 2 N
s 2 ES| EEN|EES|EESZS|IESE|ED®
- T s | Hh ® =%| T o T X N O © T X
o N o 2o 2Noclo2S8|asB8cC¢8d28 8>
58 NYINSE3 N8 dREcENEENY
Aamadc_-"|ladaanldad-sanla2Tnlas

— przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
— angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu
— modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko

wypracowane wspoélnie z innymi cztonkami zespotu

Razem liczba godzin w
jednostce efektéw ksztatcenia
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Tabela 2 Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom
Grupowanie . .
. Liczba godzin na
efektow

ksztalcenia

poszczegolne
efekty

pracownika oraz
pracodawcy w zakresie

zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
— wymienia prawa i obowigzki pracownika w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) o TR realizacji
. PRZEDMIOTOW . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
L . okreslona
zajecia edukacyjne .
ustalone przez W podstaW|e.
el programowej
CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Bezpieczenstwo stosuje pojecia zwigzane z | —  wyjasnia znaczenie pojec: bezpieczenstwo Bezpieczenstwo 4 Semestr |
i higiena pracy bezpieczenstwem i higieng pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia |i higiena pracy
pracy, ochrong — okresla zakres i cel dziatah ochrony
przeciwpozarowg, ochrong przeciwpozarowej
srodowiska i ergonomig — okre$la zakres i cel dziatan na rzecz ochrony
(ew) $rodowiska w $rodowisku pracy
— wymienia przepisy prawa okreslajgce
wymagania w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j,
ochrony $rodowiska i ergonomii
opisuje zadania — wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w 2
i uprawnienia instytucji oraz zakresie ochrony pracy, ochrony
stuzb dziatajgcych w przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
zakresie ochrony pracy, - wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz
ochrony przeciwpozarowej i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy,
ochrony srodowiska (ew) ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska
opisuje prawa i obowigzki — wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w 2
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

bezpieczenstwa i higieny -

pracy (ew)

wymienia srodki prawne mozliwe do
zastosowania w sytuacji naruszenia przepisow
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia konsekwencje nieprzestrzegania
przez pracownika zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy

wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje
Swiadczen z tytutu wypadku przy pracy
wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje
Swiadczen z tytutu choroby zawodowe

opisuje skutki -

oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm

cztowieka (ek) -

rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia
spowodowane dziataniem czynnikow
szkodliwych w srodowisku pracy

rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych

w Srodowisku pracy

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejgcym na stanowiskach pracy wynikajgce
ze skutkéw oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cziowieka

opisuje objawy choréb zawodowych typowych
dla zawodu

stosuje zasady -

bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisy prawa

wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska obowigzujgce w srodowisku pracy
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

** %

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
s . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
dotyczace ochrony okres$la zasady zachowania sie w przypadku
przeciwpozarowej i ochrony pozaru
srodowiska (ew) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres
ich stosowania
obstuguje maszyny i urzgdzenia na
stanowiskach pracy zgodnie z zasadami i
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony $rodowiska
organizuje stanowisko okres$la zasady organizacji stanowiska pracy 2
pracy zgodnie z w zwigzku z realizacjg zadan zawodowych
wymaganiami ergonomii, dokonuje niezbednych zmian na stanowisku
przepisami prawa pracy, zgodnie z wymaganiami ergonomii i
dotyczgcymi zasadami bezpieczenstwa
bezpieczenstwa i higieny wskazuje usytuowanie urzadzen ratujgcych
pracy, ochrony zycie (natryski, sprzet ochrony osobistej)
przeciwpozarowej i ochrony utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy
srodowiska (ew)
stosuje $rodki ochrony okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j 2

indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych (ew)

stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

stosuje $rodki ochrony indywidualnej na
stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
— stosuje sie do informac;ji przedstawionych na
znakach bezpieczenstwa
— stosuje sie do informaciji przedstawionych na
znakach zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz
sygnatoéw alarmowych
udziela pierwszej pomocy w| — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na 8

stanach nagtego zagrozenia

zdrowotnego (ew) _

stany nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

x*

*

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
. PRZEDMIOTOW R w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji
CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrdbki metali i tworzyw sztucznych
Podstawy budowy wykonuje rysunki - stosuje normy dotyczace rysunku technicznego [Podstawy budowy 20 Semestr |
maszyn i urzadzen | techniczne, zachowujgc — sporzadza szkice elementéw konstrukcyjnych — |[maszyn i urzadzen do
do obrobki metali zasady ich sporzqdzania zgodnie Z obowiqzujqcymi normami i zasadami (obrobki matali
i tworzyw (ew) — wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie | tworzyw sztucznych
sztucznych zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
— sporzgdza szkice czesci maszyn i urzgdzen
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— okresla ksztatt, wymiary i parametry
powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie
szkicow i rysunkoéw technicznych czesci maszyn
i urzadzen
— sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych
postuguje sig dokumentacjg| — rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej 20

techniczng maszyn
i urzadzen (ek)

dotyczacej uzytkowania maszyn i urzgdzen,
obstugi codziennej i konserwacji

odczytuje informacje zawarte w dokumentacji
technicznej omawia

sposob uzytkowania maszyn i urzadzenh na
podstawie dokumentacji technicznej
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Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Eﬂpgué'zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska [
; Pe) ; 2 Polska Europejski Fundusz Spoteczny L
Wiedza Edukacja Rozwdj x
Grupowanie . .
. Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

— okresla zastosowanie poszczegolnych grup
czesci maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej

— wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen,
postugujgc sie dokumentacjg techniczng

okresla czeéci i funkcje
maszyn i urzgdzen (ek)

— rozpoznaje elementy maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

— opisuje funkcje elementéw maszyn i urzadzen
do przetwodrstwa tworzyw sztucznych

— okresla zakres zastosowania elementow
maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych

— rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i
urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

— opisuje dziatanie mechanizméw takich jak
dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i
ruchu przerywanego

okres$la rodzaje potgczen i
technologie ich

wykonywania (ek)

— klasyfikuje rodzaje potgczen

— rozrdznia rodzaje potgczenh roztgcznych
i nieroztgcznych

— dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do
wykonania potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych

12

16
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

Xox

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
. . Kryteria weryfikacji NAZWY . . realizacji
efektow z kodowaniem PRZEDMIOTOW uwzgledniajaca —
ksztalcenia (ek; ew; ep) Obowiazkowe minimalng liczbe nauczania
zajecia edukacyjne okreslona .
ustalone przez W podstaW|e.
el programowej
rozréznia technologie stosowane do
wykonywania potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych
opisuje zasady tolerancji wyjasnia koniecznos¢ stosowania toleranc;ji 10
i pasowan (ek) i pasowan
wyjasnia sposoby zapisu wymiarow
tolerowanych w dokumentacji technicznej
stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia
oblicza podstawowe parametry dotyczace
toleranciji
okresla rodzaj pasowania na podstawie
obliczonych wartosci luzéw (wciskow)
granicznych
dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych
czesci
charakteryzuje materiaty rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na 20

konstrukcyjne (ew)

podstawie oznaczen

opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych
takich jak metale i ich stopy, tworzywa
sztuczne, drewno, szkto, ceramika, guma i
kompozyty

dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

** %

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) o TR realizacji
. PRZEDMIOTOW . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
s . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
dyrektora programowel
rozréznia materiaty opisuje wiasciwosci materiatow 20
eksploatacyjne i eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych
pomocnicze stosowane w w budowie maszyn
budowie maszyn (ew) dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze
stosowane w budowie maszyn
dobiera sposoby transportu rozpoznaje srodki transportu wewnetrznego 12
wewnetrznego i dobiera srodek transportu wewnetrznego do
sktadowania materiatow, okreslonych warunkoéw linii technologicznych
surowcow i podzespotéw i montazowych
produkcyjnych oraz okresla sposoby sktadowania materiatéw,
odpadow (ep) surowcow i podzespotéw produkcyjnych oraz
odpadéw
identyfikuje procesy wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji 12
powstawania korozji i elementéw maszyn i urzadzen
metody zabezpieczania rozréznia rodzaje i zrédta korozji
przed nig elementow rozpoznaje objawy korozji
maszyn i urzadzen (ep) okresla sposoby ochrony przed korozja
elementéw maszyn i urzadzen
dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw maszyn i urzadzen
opisuje techniki i metody  rozréznia techniki oraz metody: 24

wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen (ew)

b) odlewania

a) spajania materiatéw
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Fundusze

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

iski Rzeczpospolita Unia Europejska GRS
EqropeJSk-le 2 Polska Europejski Fundusz Spoteczny x
Wiedza Edukacja Rozwdj x
Grupowanie ; )
. Liczba godzin na
efektow

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

1)
a)
b)
C)
d)
e)
f)
0)

c) obrobki plastycznej
d) obrobki cieplnej
e) obrobki cieplno-chemicznej

rozroznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej

opisuje wtasnosci materiatow:
po spajaniu

po odlewaniu

po obrébce plastycznej

po obroébce cieplnej

po obrébce cieplno-chemicznej
po obrdbce reczne;j

po obrébce maszynowe;j

opisuje techniki wytwarzania obrébki skrawaniem
czesci maszyn i urzgdzen

wykonuje pomiary
warsztatowe (ek)

opisuje metody pomiaréw warsztatowych
rozréznia btedy pomiarowe

dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od
rodzaju

i wielkosci mierzonego przedmiotu

dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

24
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

x*

*

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Okres

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I ksztatcenia o
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) o TR realizacji
. PRZEDMIOTOW . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
el programowej
— porownuje wyniki pomiaréw warsztatowych
z wzorcami lub danymi w dokumentaciji
technicznej
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania
narzedzi i przyrzadéw pomiarowych
— zabezpiecza przyrzady pomiarowe
stosuje metody kontroli — dobiera metode kontroli jakosci wykonanych 14
jakosci wykonanych prac prac
(ek) — sprawdza jako$¢ wykonanych prac
— identyfikuje btedy wykonanych prac
rozpoznaje wtasciwe normy| — wymienia cele normalizacji krajowej 6
i procedury oceny zgodnoscil - podaje definicje i cechy normy
podczas realizacji zadan - rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
zawodowych (ew) europejskiej i krajowej
— korzysta ze zrédet informacji dotyczgcych norm
i procedur oceny zgodnosci
CHM.01.3. Podstawy przetwérstwa tworzyw sztucznych
Podstawy opisuje technologie - klasyfikuje technologie ksztattowania wyrobow |Podstawy 40 Semestr | +
przetworstwa ksztattowania wyrobow z tworzyw sztucznych przetworstwa tworzyw Il
tworzyw sztucznych| z tworzyw sztucznych (ew) | — dobiera technologie ksztattowania wyrobéw sztucznych
z tworzyw sztucznych
charakteryzuje narzedzia [rozrdéznia narzedzia do: 50

do obrébki recznej,

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Xox

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) o TR realizacji
. PRZEDMIOTOW . . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
el programowej
mechanicznej, spajania i b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
plastycznego ksztattowania |c) spajania tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych (ew) d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
dobiera narzedzia do:
a) obrébki recznej tworzyw sztucznych
b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
C) spajania tworzyw sztucznych
d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
wykonuje operacje obrobki [rozréznia operacije: 40
recznej, mechanicznej, a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
spajania i plastycznego b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
ksztattowania tworzyw C) spajania tworzyw sztucznych
sztucznych (ek) d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
wykonuje prace z zakresu:
a) obrobki recznej tworzyw sztucznych
b) obrdébki mechanicznej tworzyw sztucznych
C) spajania tworzyw sztucznych
d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
stosuje programy do —  rozréznia programy komputerowe do 20

komputerowego
wspomagania projektowania

wykonywania zadan zawodowych
— sporzgdza raporty z wykonanych zadan,

wykorzystujgc programy komputerowe
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

x*

*

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
i sporzgdzania dokumentacjii — sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujac
(ep) programy komputerowe
CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetwoérstwa tworzyw sztucznych
Uzytkowanie charakteryzuje maszyny i — rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do Uzytkowanie maszyn 20 Semestr | +
maszyn, urzgdzen i | urzgdzenia do przetworstwa przetworstwa tworzyw sztucznych i urzadzen do I
narzedzi tworzyw sztucznych i ich — klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw
stosowanych w zastosowanie (ew) przetworstwa tworzyw sztucznych sztucznych
procesie — wymienia cechy maszyn i urzadzen do
przetworstwa przetworstwa tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych —  opisuje budowe, sposob dziatania i
zastosowanie maszyn do przetwérstwa tworzyw
sztucznych
— opisuje budowe, sposéb dziatania i
zastosowanie urzgdzen do przetwérstwa
tworzyw sztucznych
postuguje si¢ narzedziamii| - rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie 30

oprzyrzgdowaniem maszyn
do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych (ek)

maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych do wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

stosuje zasady uzytkowania narzedzi i
oprzyrzagdowania maszyn stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Xox

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I W przedmioty/ ksztatcenia Okrgs ..
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
s . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
postuguje sie schematami rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw 40
uktadéw mechanicznych, mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
elektrycznych, i pneumatycznych na podstawie schematow
hydraulicznych i wyjasnia zasade dziatania uktadow
pneumatycznych (ek) mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na podstawie schematéw
odczytuje parametry pracy ukladow
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych ze schematéw
ocenia stan techniczny rozréznia parametry techniczne maszyn, 30

maszyn, urzadzen i narzedzi
do przetwérstwa tworzyw
sztucznych (ek)

urzgdzen

i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
rozréznia metody oceny stanu technicznego
maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych

wykonuje pomiary parametrow technicznych
maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych

weryfikuje na podstawie parametréw
technicznych lub dokumentacji technicznej stan
techniczny maszyn, urzgdzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

Xox

* 4 %

* %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzgdzen i narzedzi
do przetwodrstwa tworzyw sztucznych
sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny
stanu technicznego maszyn i urzadzen
stosowanych do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

dokonuje montazu
oprzyrzgdowania maszyn

i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych (ek)

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzeh do
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentaciji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania
maszyn i urzgdzenh do przetwérstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji
technicznej

przygotowuje maszyny

i urzadzenia do produkcji
wyrobéw z tworzyw
sztucznych (ek)

okresla sposbb przygotowania maszyn i
urzadzenh do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych

sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzadzen
stuzgcych do produkcji wyrobdéw z tworzyw
sztucznych

50

60
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Xox

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Okres

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I ksztatcenia o
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY ) o TR realizacji
. PRZEDMIOTOW . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
dyrektora programowe
okres$la parametry pracy maszyn i urzadzen do
produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej
dokumentuje przygotowanie maszyn i urzgdzen
do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych
dokonuje ogdinych okresla metody biezgcej konserwacji maszyn 20
przegladéw maszyn i i urzadzen stosowanych do przetwérstwa
urzgdzen stosowanych do tworzyw sztucznych zgodnie z przepisami w
przetworstwa tworzyw tym zakresie
sztucznych w celu dobiera rodzaje konserwacji maszyn, urzgdzen i
przeprowadzenia narzedzi stosowanych do przetwérstwa tworzyw
podstawowej konserwacji sztucznych zgodnie z przepisami w tym
(ew) zakresie
planuje prace dotyczgce podstawowych
czynno$ci zwigzanych z konserwacjg maszyn,
urzadzenh i narzedzi stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych
wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z
konserwacjg maszyn, urzadzen i narzedzi
stosowanych do przetwérstwa tworzyw
sztucznych
CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobow z tworzyw sztucznych
charakteryzuje whasciwosci | —  klasyfikuje tworzywa sztuczne 20 Semestr |

tworzyw sztucznych (ew)
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny *

x*

*

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I W przedmioty/ ksztatcenia Okrgs ..
efektow z kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY i uwzgledniajaca realizacji
. PRZEDMIOTOW . . w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
s . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
dyrektora programowel
Wytwarzanie rozroznia wiasciwosci uzytkowe i \Wytwarzanie
wyrobow z tworzyw technologiczne tworzyw sztucznych wyrobow z tworzyw
sztucznych okresla dodatki stosowane klasyfikuje dodatki stosowane w procesach sztucznych 10
w procesach przetwérstwa przetworstwa tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych i ich wyjasnia wplyw dodatkéw stosowanych
wplyw na wtasciwosci w procesach przetwoérstwa tworzyw sztucznych
wyroboéw (ew) na wiasciwos$ci mechaniczne wyrobow
przygotowuje surowce, rozrdznia surowce, dodatki i sSrodki pomocnicze 30
dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych
do produkcji wyrobow z dobiera surowce, dodatki i srodki pomocnicze
tworzyw sztucznych (ew) do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych
wykonuje prace z zakresu obrdbki wstepnej
wyrobdéw z tworzyw sztucznych
opisuje metody wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych
okresla parametry odczytuje parametry procesow przetworstwa 20
technologiczne procesow tworzyw sztucznych z dokumentac;ji
przetworstwa tworzyw technologicznej
sztucznych na podstawie dobiera parametry technologiczne proceséw
dokumentacji przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
technologicznej (ew) dokumentaciji technologicznej
obstuguje maszyny wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i 30

i urzgdzenia stosowane
w procesach wytwarzania

urzgdzenh stosowanych w procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

Xox

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
wyrobow z tworzyw — opisuje dziatanie maszyn i urzadzen
sztucznych (ew) stosowanych w poszczegdlnych procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
— planuje czynnosci przed uruchomieniem,
w trakcie obstugi i po zatrzymaniu maszyn
i urzadzen stosowanych w poszczegolnych
procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych
wskazuje zakiécenia — rozrdznia zaktdcenia w procesach wytwarzania 20
w procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich
wyrobow z tworzyw przyczyny
sztucznych (ew) - okre$la mozliwe przyczyny zakiocen
powstajgcych w procesie wytwarzania wyrobéw
Z tworzyw sztucznych
postuguje sie przyrzgdami — rozrdznia narzedzia i przyrzady kontrolno - 40

kontrolno-pomiarowymi
podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew)

pomiarowe do wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno -
pomiarowe stosowane podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

— wskazuje etapy produkcji, ktére powinny
podlegaé kontroli miedzyoperacyjnej
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

Xox

* 4 %

* %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

odczytuje wskazania przyrzgdéw kontrolno -
pomiarowych podczas wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

interpretuje wskazania przyrzadéw kontrolno -
pomiarowych parametrow technologicznych
podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

ocenia jakos¢ wyrobow -

Z tworzyw sztucznych (ew)

rozrdznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw
sztucznych

okresla przyczyny powstawania wad w
wyrobach z tworzyw sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod
wzgledem wystepujgcych wad

postuguje sie przyrzadami, normami

i instrukcjami do oceny jakosciowej wyrobow z
tworzyw sztucznych

okresla jakos¢ wykonywanych prac z zakresu
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych na
podstawie karty technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

rejestruje wyniki kontroli jakosci

wykonuje czynnosci -

zwigzane z obrobkg
wykanczajaca,

rozréznia metody obrébki wykanczajgcej
wyrobdéw z tworzyw sztucznych

30

20
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny *

Xox

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I W przedmioty/ ksztatcenia Okrgs ..
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
znakowaniem oraz — przeprowadza obrébke wykanczajgcag wyrobow
pakowaniem wyrobow z tworzyw sztucznych
z tworzyw sztucznych (ek) —  znakuje wyroby z tworzyw sztucznych
— okresla zasady przechowywania wyrobow
z tworzyw sztucznych
— pakuje wyroby z tworzyw sztucznych
dokumentuje przebieg — rozréznia dokumentacje proceséw wytwarzania 15
i parametry procesow wyroboéw z tworzyw sztucznych
wytwarzania wyrobow — dobiera metody dokumentowania przebiegu
z tworzyw sztucznych (ew) procesu wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych
— wypetnia dokumentacje proceséw wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych
— stosuje systemy komputerowe wspomagajgce
czynnosci dokumentowania proceséw
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
segreguje odpady — klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne 5

technologiczne i -

produkcyjne (ew)

wymienia sposoby przechowywania odpadéw
technologicznych i produkcyjnych

rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na
mozliwos¢ ich recyklingu

oznakowuje odpady technologiczne i
produkcyjne
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
— przygotowuje odpady do utylizaciji i recyklingu
— ewidencjonuje odpady do utylizacji i recyklingu
CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy
Jezyk obcy postuguje sie rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe Jezyk obcy 5 Semestr | +
zawodowy podstawowym zasobem umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych zawodowy Il

a)

b)

c)

srodkow jezykowych w
jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie tematow
zwigzanych:

ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

Z gtéwnymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) sSwiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska
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Unia Europejska o
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* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz . I W przedmioty/ ksztatcenia Okrgs ..
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
. PRZEDMIOTOW R w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
d) zustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ep)
rozumie proste wypowiedzi okresla gtéwna mys| wypowiedzi lub tekstu, )

ustne artykutowane

wyraznie, w standardowej

odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym

nowozytnym, w zakresie

umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie,w

ewentualnie lub fragmentu wypowiedzi lub
znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi

czesciami tekstu
uktada informacje w okreslonym porzadku
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Xox
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* 4 %

* %

Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez .
el programowej
standardowej odmianie
jezyka
b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowa) (ep)
samodzielnie tworzy — opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska )

krotkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi ustne i
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.

réznym charakterze

zwigzane z czynnosciami zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstéw o

— stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Eﬂpggéjzsekie Rzeczpospolita Unia Europejska [
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska Furopelski Fundusz Spofeczny i

* %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
Kryteria weryfikacji NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z

wykonywanym zawodem

— wedlug wzoru) (ep)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

— rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjadnienia

— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o
opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami
innych os6b

— prowadzi proste negocjacje zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

— stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Europejski Fundusz Spoteczny *

Xk

Unia Europejska i

* 4 %

* %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

a)

b)

reaguje ustnie (np.
podczas rozmowy z
innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych z
wykonywaniem
czynnosci zawodowych
reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego (np.
wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument
zwigzany

Z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ep)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje zawarte w materiatach wizualnych
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Grupowanie
efektow
ksztatcenia

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz . L W przedmioty/ ksztalcenia Okrgs .
efektow 2 kodowaniem Kryteria weryfikacji NAZWY uwzaledniaiaca realizacji
: PRZEDMIOTOW R A w cyklu
ksztatcenia (ek; ew; ep) . minimalng liczbe .
Obowiazkowe A nauczania
.. . okreslona
zajecia edukacyjne .
w podstawie
ustalone przez roaramowei
dyrektora prog )
w jezyku obcym (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
nowozytnym w typowych schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
sytuacjach zwigzanych z instruktazowych)
wykonywaniem czynnosci — przekazuje w jezyku polskim informacje
zawodowych (ep) sformutowane w jezyku obcym nowozytnym
— przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje sformutowane w jezyku polskim lub
tym jezyku obcym nowozytnym
— przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
np. prezentacje
wykorzystuje strategie — korzysta ze stownika dwujezycznego )

stuzgce doskonaleniu

wiasnych umiejetnosci -

jezykowych oraz

podnoszace swiadomos¢ _

jezykowa:
a) wykorzystuje techniki

samodzielnej pracy nad | _

nauka jezyka obcego
nowozytnego
b) wspoidziata w grupie

i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc
zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym
nowozytnym, réwniez za pomocg technologii
informacyjno-komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe),
aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje
opis, srodki niewerbalne
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Fundusze
Europejskie
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Rzeczpospolita
Polska
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* ¥ %

* 4 %

* 4 %

Nazwa jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia wraz
z kodowaniem
(ek; ew; ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie
efektow
ksztalcenia

w przedmioty/
NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowiazkowe
zajecia edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin na
poszczegolne
efekty
ksztatcenia
uwzgledniajaca
minimalng liczbe
okreslona

w podstawie
programowej

Okres
realizacji
w cyklu
nauczanial

c) korzysta ze zrodet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym

d) stosuje strategie
komunikacyjne i
kompensacyjne (ep)
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2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztalcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegélnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne lub bez podziatu (np. w przypadku ksztatcenia modutowego)

Przedmiot/ Liczba godzin
Obowiazkowe Przedmioty [Zajecia
zajecia zawodowe [realizowane [Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
edukacyjne teoretyczne w formie zajec|(ek, ew, ep.)
ustalone przez praktycznych
dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Bezpieczenstwo 30 charakteryzuje pojecia zwigzane — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania
i higiena pracy z bezpieczenstwem i higieng pracy, |- w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrong przeciwpozarowg, ochrong ochrony $rodowiska
srodowiska i ergonomia (ew) - wyjasnia znaczenie pojeé: bezpieczenstwo pracy, higiena pracy, ochrona

pracy, ergonomia

— okresla zakres i cel dziatar ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska w $srodowisku pracy

— opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi

rozréznia zadania i uprawnienia — wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
instytucji oraz stuzb dziatajgcych ochrony srodowiska

w zakresie ochrony pracy i ochrony | —  wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych
grodowiska (ew) w zakresie ochrony pracy i ochrony $rodowiska

okresla prawa i obowigzki — wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
pracownika oraz pracodawcy w higieny pracy

zakresie bezpieczenstwa i higieny |-  wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
pracy (ew) higieny pracy

— wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w przypadku naruszenia
przepisOw prawa w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

— wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy przez pracownika i pracodawce

— wskazuje rodzaje swiadczen przystugujacych pracownikowi z tytutu

wypadku przy pracy
— wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowag
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Fu ndus_ze .
Europejskie
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Rzeczpospolita Unia Europejska #

Polska

Xox

* %
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

(ew)

okresla zagrozenia zwigzane -
z wystepowaniem czynnikow
szkodliwych w Srodowisku pracy —

wymienia zagrozenia zwigzane z wystepowaniem czynnikéw szkodliwych
w srodowisku pracy

wymienia i opisuje czynniki szkodliwe wystepujgce w srodowisku pracy
rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane dziataniem
czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy

rozroznia zrodfa czynnikéw szkodliwych wystepujacych w srodowisku pracy
opisuje skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych wystepujgcych

w srodowisku pracy na organizm cztowieka

wskazuje zagrozenia wystepujace w procesie pracy zwigzane z pracami
szczegOlnie niebezpiecznymi

opisuje objawy typowych choréb zawodowych wystepujgcych w zawodzie
wskazuje sposoby przeciwdziatania zagrozeniom dla zdrowia i zycia
pracownika oraz mienia i Srodowiska zwigzanym z wykonywaniem zadan
zawodowych

organizuje stanowisko pracy -
zgodnie z wymaganiami ergonomii,

przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej -
i ochrony $rodowiska (ew)

identyfikuje wymagania wynikajgce z ergonomii, przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
obowigzujgce na stanowisku pracy

stosuje zasady organizacji stanowiska pracy wynikajgce z ergonomii,
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska

dostosowuje stanowisko pracy do wymagan okreslonych w przepisach
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

dobiera wyposazenie i sprzet w zaleznosci od rodzaju stanowiska pracy
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska #

Xox

* %

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— rozmieszcza materiaty, narzedzia i sprzet zgodnie z wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej na okreslonym stanowisku pracy

stosuje srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych
(ew)

— wymienia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych

— dobiera $rodki ochrony indywidualnej w zaleznosci od rodzaju
wykonywanych zadan na stanowisku pracy

— uzywa $rodkéw ochrony indywidualnej na stanowisku pracy zgodnie z ich
przeznaczeniem

— okresla informacje przedstawiane za pomocg znakéw bezpieczenstwa
i sygnalizowane za pomocg alarmow, ktére uzupetniajg srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej

— stosuje sie do znakéw zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych,
ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych, ktére uzupetniajg
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej

stosuje zasady bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska na stanowisku pracy
(ew)

— opisuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce podczas
wykonywania zadan zawodowych

— opisuje zasady ochrony srodowiska obowigzujgce podczas wykonywania
zadan zawodowych

— okresla zasady postepowania w przypadku pozaru na terenie budowy

— rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

— stosuje zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce na terenie budowy

— obstuguje maszyny i urzgdzenia na stanowiskach pracy zgodnie z zasadami

i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska
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Przedmiot/ Liczba godzin
Obowiagzkowe Przedmioty [Zajecia
zajecia zawodowe [ealizowane [Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
edukacyjne teoretyczne w formie zajec|(ek, ew, ep.)
ustalone przez praktycznych
dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
udziela pierwszej pomocy — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego
zdrowotnego (ew) - ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego
— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
— uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
— powiadamia odpowiednie stuzby
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
— wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
Podstawy budowy 210 wykonuje rysunki techniczne, — stosuje normy dotyczace rysunku technicznego
maszyn i urzadzen zachowujgc zasady ich — sporzadza szkice elementow konstrukcyjnych zgodnie z obowigzujgcymi
do obrdébki metali sporzgdzania (ek) normami i zasadami
i tworzyw — wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie z obowigzujgcymi
sztucznych normami i zasadami
— sporzadza szkice czesci maszyn i urzgdzen
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje
— okresla ksztatt, wymiary i parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na
podstawie szkicéw i rysunkéw technicznych czesci maszyn i urzgdzen
— sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
postuguje sie dokumentacjg — rozrdznia rodzaje dokumentaciji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn
techniczng maszyn i urzagdzen (ek) i urzgdzen, obstugi codziennej i konserwagciji
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

odczytuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej

omawia sposob uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji
technicznej

okresla zastosowanie poszczegolnych grup czesci maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentaciji technicznej

wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg
techniczng

okresla czesci i funkcje maszyn
i urzgdzen (ek)

rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzeh do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

okresla zakres zastosowania elementoéw maszyn i urzadzenh do
przetwérstwa tworzyw sztucznych

rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych

opisuje dziatanie mechanizmow takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
korbowe, jarzmowe i ruchu przerywanego

okresla rodzaje potgczen
i technologie ich wykonywania (ek)

klasyfikuje rodzaje potaczen

rozroznia rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

rozroznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych
inieroztgcznych

opisuje zasady tolerancji i pasowan
(ek)

wyjasnia koniecznos¢ stosowania tolerancji i pasowan
wyjasnia sposoby zapisu wymiarow tolerowanych w dokumentacji
technicznej
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Fundusze
Europejskie
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* %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

oblicza podstawowe parametry dotyczgce toleranc;ji

okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wartosci luzéw
(wciskow) granicznych

dobiera rodzaj pasowania do wspoétpracujgcych czesci

charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne (ew)

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie oznaczeh

opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych takich jak metale i ich
stopy, tworzywa sztuczne, drewno, szkto, ceramika, guma i kompozyty
dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan eksploatacyjnych

i technologicznych

rozréznia materiaty eksploatacyjne
i pomocnicze stosowane w budowie
maszyn (ew)

opisuje wtasciwosci materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych
stosowanych w budowie maszyn

dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane w budowie
maszyn

dobiera sposoby transportu
wewnetrznego i sktadowania
materiatéw, surowcow

i podzespotéw produkcyjnych oraz
odpadéw (ep)

rozpoznaje $rodki transportu wewnetrznego

dobiera srodek transportu wewnetrznego do okreslonych warunkéw linii
technologicznych i montazowych

okre$la sposoby sktadowania materiatéw, surowcéw i podzespotéow
produkcyjnych oraz odpadow

identyfikuje procesy powstawania
korozji i metody zabezpieczania
przed nig elementéw maszyn i
urzadzen (ep)

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementéw maszyn

i urzgdzen

rozréznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji okresla sposoby ochrony przed korozjg
elementéw maszyn i urzgdzen

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i urzgdzen
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

opisuje techniki i metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen (ew)

rozroznia techniki oraz metody:
a) spajania materiatéw

b) odlewania

c) obrdébki plastycznej

d) obrobki cieplnej

e) obroébki cieplno-chemicznej

rozrdznia rodzaje obrobki recznej i maszynowej opisuje wtasnosci materiatow:
a) po spajaniu

b) po odlewaniu

c) po obrdbce plastycznej

d) po obrébce cieplnej

e) po obrdbce cieplno-chemicznej

f) po obrdbce recznej

g) po obrébce maszynowej

opisuje techniki wytwarzania obrébki skrawaniem czesci maszyn i urzadzen

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

— opisuje metody pomiaréw warsztatowych
— rozrdznia btedy pomiarowe

— dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i wielko$ci mierzonego

przedmiotu
— dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
— poroéwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub danymi
w dokumentacji technicznej
— okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i przyrzadow
pomiarowych zabezpiecza przyrzady pomiarowe
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Fundusze
Europejskie
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* 4 %
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Przedmiot/ Liczba godzin
Obowiagzkowe Przedmioty [Zajecia
zajecia zawodowe [ealizowane [Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
edukacyjne teoretyczne w formie zajec ek, ew, ep.)
ustalone przez praktycznych
dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
stosuje metody kontroli jakosci — dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac
wykonanych prac (ek) — sprawdza jako$¢ wykonanych prac
— identyfikuje btedy wykonanych prac

rozpoznaje wiasciwe normy — wymienia cele normalizacji krajowej

i procedury oceny zgodnosci — podaje definicje i cechy normy

podczas realizacji zadan —  rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

zawodowych (ew) - korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
Podstawy 150 opisuje technologie ksztattowania |- klasyfikuje technologie ksztattowania wyrobow z tworzyw sztucznych
przetwérstwa wyroboéw z tworzyw sztucznych (ew)| —  dobiera technologie ksztattowania wyrobéw z tworzyw sztucznych
tworzyw charakteryzuje narzedzia do rozroznia narzedzia do:
sztucznych obroébki recznej, mechanicznej, a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

spajania i plastycznego
ksztattowania tworzyw sztucznych
(ew)

b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
C) spajania tworzyw sztucznych
d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia do:

a) obrdbki recznej tworzyw sztucznych

b) obrdébki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

wykonuje operacje obrdbki recznej,
mechanicznej, spajania

i plastycznego ksztattowania
tworzyw sztucznych (ek)

— rozrdznia operacje:

— obrobki recznej tworzyw sztucznych

— obrdbki mechanicznej tworzyw sztucznych

— spajania tworzyw sztucznych

— plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

— wykonuje prace z zakresu:
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Polska

** %

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 %

* %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe

Zajecia
realizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— obrdbki recznej tworzyw sztucznych

— obrdobki mechanicznej tworzyw sztucznych

— spajania tworzyw sztucznych

— plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

stosuje programy do
komputerowego wspomagania
projektowania i sporzadzania
dokumentacji (ep)

— rozroznia programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych

— sporzadza raporty z wykonanych zadan, wykorzystujgc programy
komputerowe

— sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy komputerowe

Uzytkowanie
maszyn, urzgdzen
i narzedzi
stosowanych

w procesie
przetworstwa
tworzyw
sztucznych

60

190

charakteryzuje maszyny

i urzgdzenia do przetwérstwa
tworzyw sztucznych i ich
zastosowanie (ew)

— rozpoznaje maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych

— klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetwoérstwa tworzyw sztucznych

— wymienia cechy maszyn i urzgdzeh do przetwérstwa tworzyw sztucznych

— opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie urzgdzen do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych

postuguje sie narzedziami

i oprzyrzgdowaniem maszyn do
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ek)

— rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

— dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych do wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

— stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzagdowania maszyn
stosowanych do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

postuguje sie schematami uktadéw
mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych

(ek)

— rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych na schematach

— wyjasnia zasade dziatania uktadéw mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych na podstawie schematéw
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska #

Polska

Xox

* %

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych, elektrycznych,
hydraulicznych i pneumatycznych ze schematéw

sporzgdza bilans powietrza -

w pomieszczeniach (ek)

rozroznia parametry techniczne maszyn, urzgdzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych

rozroznia metody oceny stanu technicznego maszyn, urzgdzen i narzedzi
do przetwérstwa tworzyw sztucznych

wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn, urzgdzen i narzedzi
do przetwérstwa tworzyw sztucznych

weryfikuje na podstawie parametréw technicznych lub dokumentacji
technicznej stan techniczny maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetworstwa
tworzyw sztucznych

okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzadzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw
sztucznych

sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu technicznego maszyn
i urzgdzen stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych

dokonuje montazu

oprzyrzgdowania maszyn i urzgdzen

do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych (ek)

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzenh do przetwérstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentaciji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzadowania maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentaciji technicznej

przygotowuje maszyny i urzadzenia| —

do produkcji wyrobéw z tworzyw

sztucznych (ek)

okresla sposob przygotowania maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw
z tworzyw sztucznych

sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzadzen stuzgcych do produkgiji
wyrobow z tworzyw sztucznych
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Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

Polska

Xox

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 4 %

* %

Przedmiot/ Liczba godzin
Obowiagzkowe Przedmioty [Zajecia
zajecia zawodowe [ealizowane [Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
edukacyjne teoretyczne w formie zajec ek, ew, ep.)
ustalone przez praktycznych
dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
— okresla parametry pracy maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej
— dokumentuje przygotowanie maszyn i urzgdzen do produkciji wyrobow
Z tworzyw sztucznych
dokonuje ogolnych przeglagdow — okresla metody biezgcej konserwacji maszyn
maszyn i urzgdzen stosowanych do i urzgdzen stosowanych do przetwérstwa tworzyw sztucznych zgodnie z
przetwérstwa tworzyw sztucznych w przepisami w tym zakresie
celu przeprowadzenia podstawowej | —  dobiera rodzaje konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych do
konserwacji (ew) przetworstwa tworzyw sztucznych zgodnie z przepisami w tym zakresie
— planuje prace dotyczace podstawowych czynnosci zwigzanych z
konserwacjg maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych do przetwérstwa
tworzyw sztucznych
— wskazuje kolejno$¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg maszyn, urzadzen
i narzedzi stosowanych do przetwoérstwa tworzyw
Wytwarzanie 115 125 charakteryzuje whasciwosci tworzyw | —  klasyfikuje tworzywa sztuczne
wyrobéw sztucznych (ew) - rozroznia whasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw sztucznych
z tworzyw okresla dodatki stosowane — klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa tworzyw
sztucznych w procesach przetwoérstwa tworzyw sztucznych
sztucznych i ich wptyw na - wyjasnia wplyw dodatkéw stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw
wiasdciwos$ci wyrobow (ew) sztucznych na wtasciwos$ci mechaniczne wyrobdw
przygotowuje surowce, dodatki i — rozroznia surowce, dodatki i srodki pomocnicze do produkcji wyrobow
srodki pomocnicze do produkgji Z tworzyw sztucznych
wyrobow z tworzyw sztucznych (ew)| —  dobiera surowce, dodatki i $rodki pomocnicze do produkcji wyrobéw
z tworzyw sztucznych
— wykonuje prace z zakresu obrébki wstepnej wyrobow z tworzyw sztucznych
— opisuje metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
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Fundusze
Europejskie

Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
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* 4 %

* %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

okresla parametry technologiczne
procesow przetworstwa tworzyw
sztucznych na podstawie
dokumentacji technologicznej (ew)

odczytuje parametry procesow przetworstwa tworzyw sztucznych

z dokumentacji technologicznej

dobiera parametry technologiczne proceséw przetworstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji technologicznej

obstuguje maszyny i urzgdzenia
stosowane w procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew)

wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie maszyn i urzgdzen stosowanych w poszczegdlnych
procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi i po zatrzymaniu
maszyn i urzgdzen stosowanych w poszczegdlnych procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

wskazuje zaktdcenia w procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew)

rozroznia zaktdcenia w procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych oraz usuwa ich przyczyny

okresla mozliwe przyczyny zaktoceh powstajacych w procesie wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

postuguje sie przyrzgdami
kontrolno-pomiarowymi podczas
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew)

rozréznia narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane podczas
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

wskazuje etapy produkcji, ktére powinny podlega¢ kontroli
miedzyoperacyjnej

odczytuje wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych podczas
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

interpretuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych parametréw
technologicznych podczas wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
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Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

ocenia jako$¢ wyrobow z tworzyw
sztucznych (ew)

rozroznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych

okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach z tworzyw sztucznych
klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem wystepujgcych wad
postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny jakosciowej
wyrobéw z tworzyw sztucznych

okresla jakos¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania wyrobéw z
tworzyw sztucznych na podstawie karty technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

wykonuje czynnosci zwigzane

Z obrébka wykanczajaca,
znakowaniem oraz pakowaniem
wyrobow z tworzyw sztucznych (ek)

rozroznia metody obrébki wykanczajgcej wyrobdw z tworzyw sztucznych
przeprowadza obrobke wykanczajgcg wyrobow z tworzyw sztucznych
znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

okredla zasady przechowywania wyrobow z tworzyw sztucznych

pakuje wyroby z tworzyw sztucznych

dokumentuje przebieg i parametry
procesow wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych (ew)

rozréznia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

wypetnia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci dokumentowania
procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

segreguje odpady technologiczne i
produkcyjne (ew)

klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne

wymienia sposoby przechowywania odpadow technologicznych

i produkcyjnych

rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwosc¢ ich recyklingu
oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 77 z 145




Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 4 %

* %

Przedmiot/ Liczba godzin
Obowiagzkowe Przedmioty [Zajecia
zajecia zawodowe [ealizowane [Efekty ksztalcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
edukacyjne teoretyczne w formie zajec|(ek, ew, ep.)
ustalone przez praktycznych
dyrektora
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

— przygotowuje odpady do utylizaciji i recyklingu

— ewidencjonuje odpady do utylizacji i recyklingu
Jezyk obcy 30 postuguje sie podstawowym — rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowy zasobem srodkéw jezykowych zawodowych w zakresie:

w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem
Srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie
¢) zdokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie (ep)

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
Z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizaciji
czynnosci zawodowych

procesoéw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wykonywaniem zadah zawodowych

Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne

W jezyku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym

realizacje zadan zawodowych:

okre$la gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie lub fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku
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* 4 %

Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

a)

b)

rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka

rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ep)

a)

b)

samodzielnie tworzy kroétkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne

— opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

— przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow o roznym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty [Zajecia
zawodowe [ealizowane
teoretyczne w formie zajec
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami
(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ep)

uczestniczy w rozmowie w typowych

sytuacjach zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych — reaguje w
jezyku obcym nowozytnym w
sposéb zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub
w formie prostego tekstu:

a)

b)

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w
typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z

— rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

— uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

— wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osob
prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi
stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Przedmiot/
Obowiazkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone przez
dyrektora

Liczba godzin

Przedmioty
zawodowe
teoretyczne

Zajecia
realizowane

w formie zajeé
praktycznych

Efekty ksztatcenia wraz kryteriami weryfikacji realizowane w ramach przedmiotéw oraz kodami

(ek, ew, ep.)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ep)

zmienia forme przekazu ustnego lub
pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych (ep)

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany
materiat, np. prezentacje

wykorzystuje strategie stuzgce
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci
jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy nad nauka
jezyka obcego nowozytnego

b) wspotdziata w grupie

c) korzysta ze zrodet informacji w
jezyku obcym nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

wspotdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomocg
technologii informacyjno-komunikacyjnych

identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 3 Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Mozliwa jest realizacja wszystkich tresci (efektdéw) ksztatcenia w zakresie ksztatcenia teoretycznego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Czas trwania kursu 6 miesiecy (dla formy dziennej), liczba godzin niezbedna do realizacji programu nauczania 910 godzin.

Lp. Powigzanie z podstawa programowg ‘ Przedmioty Liczba godzin
Ksztatcenie teoretyczne
Istnieje mozliwos¢ realizacji tresci (efektdw) ksztatcenia z pomocg ( wykorzystanie metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ )
CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
CHM.OL.2. Podstawy budowy maszyn i urzgdzen do obrébki metali i tworzyw 210
sztucznych
CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych 150
CHM.OL.4. Uzytk0\’/van|e maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie 250
przetworstwa tworzyw sztucznych
CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobdéw z tworzyw sztucznych 240
CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy 30
taczna liczba godzin 910

Na potrzebe projektu przyjeto 100% liczby godzin wynikajgcej z podstawy programowe;.

Liczba godzin przypisana poszczegdlnym zajeciom, uwzglednia minimalna liczbe godzin przewidziana w podstawie programowej na realizacje efektéw ksztatcenia ujetych
w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w systemie zaocznym liczbe godzin
mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami oswiatowymi.

Efekty ksztalcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtosé, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;j.

Zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie mogg byé¢ prowadzone z wykorzystaniem metod i technik

ksztatcenia na odlegtosé.

3. Cele ksztatcenia KKZ

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzgdzeh do przetwérstwa tworzyw sztucznych powinien by¢ przygotowany do wykonywania
zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji CHM.01.0Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych:

— uzytkowania maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;
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— wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Do wykonywania zadah zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektdw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie operator maszyn
i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych w zakresie kwalifikacji CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych:

CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy;

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrdébki metali i tworzyw sztucznych;

CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych;

CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzadzenh i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych;
CHM.01.5 Wytwarzanie wyrobow z tworzyw sztucznych;

CHM.01.6 Jezyk obcy zawodowy;

CHM.01.7 Kompetencije personalne i spoteczne.
4. Programy poszczegolnych zajeé
4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e poznanie przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
e organizowanie stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

e przestrzeganie przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny w realnych warunkach pracy operatora maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych.

4.1.2. Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:
e scharakteryzowanie pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag,
e omowienie zadan i uprawnien instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska,

e okreslenie praw i obowigzkéw pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,
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okreslenie zagrozen zwigzanych z wystepowaniem czynnikéw szkodliwych w srodowisku prac,
stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,
stosowanie zasad bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska na stanowisku pracy,

udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego.
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4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 4 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Unia Europejska :
Europejski Fundusz Spoteczny * *

** %

* %

* 4 %

CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja

dziatajgce w zakresie
ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska

w Polsce.

nadzér nad warunkami pracy i bezpiecznym
uzytkowaniem maszyn i urzgdzen w Polsce
wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce
w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Dziat z efektow ksztaicenia Hlieetae) Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie| godz. ymag preg gle 13 Kry Y ] P prog )
programowej —
czynnosci nauczyciela)
Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i praktyczne
Bezpieczenstwo Pojecia zwigzane 4 — wyjasni¢ znaczenie pojecia: bezpieczenstwo — wymienia¢ akty prawa obowigzujgce w Polsce i
i higiena pracy Z bezpieczenstwem i pracy, higiena pracy, ochrona pracy, ergonomia Unii Europejskiej zwigzane z ochrong pracy,
w dziatalno$ci higieng pracy, ochrong — okreslaé zakres i cel dziatan ochrony ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska
zawodowej przeciwpozarowa, ochrong przeciwpozarowej -~ wymieniaé¢ akty normatywne okres$lajace
Srodowiska i ergonomig. —  okre$laé zakres i cel dziatan na rzecz ochrony wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny
srodowiska w srodowisku pracy pracy ujete w programie nauczania
— identyfikowa¢ pojecia zwigzane z wypadkami — wymieni¢ przepisy prawa okre$lajgce wymagania
przy pracy i chorobami zawodowymi w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,
- wymienia¢ akty prawa wewnatrzzaktadowe ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i
zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ergonomii
ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska i| — odszukac niezbedne informacje we wiasciwych
ergonomig aktach prawnych
Instytucje i stuzby 2 — wymieniac¢ instytucje oraz stuzby sprawujgce — wymienia¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz

stuzb sprawujgcych nadzér nad warunkami pracy
i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn i urzgdzen
w Polsce

wymieniaé¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy

i ochrony srodowiska

wskazac instytucije lub stuzbe odpowiedzialng za
okreslone zdarzenie zwigzane z warunkami pracy
i bezpiecznym uzytkowaniem maszyn i urzgdzen
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** %

* %
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CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja

Dziat 2 efektow ksztatcenia o Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie| godz.
programowej —
czynnosci nauczyciela)
Prawa i obowigzki 2 wymieniaé prawa i obowigzki pracodawcy wymienia¢ srodki prawne mozliwe do
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy zastosowania w sytuacji naruszenia przepiséw w
w zakresie bezpieczenstwa wymieniaé prawa i obowigzki pracownika zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
i higieny pracy. w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy wskazywac¢ prawa pracownika w przypadku
wymienia¢ konsekwencje nieprzestrzegania powstania choroby zawodowe;j
obowigzkdéw przez pracownika i pracodawce wskazywac rodzaje swiadczen z tytutu wypadku
w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy przy pracy wskazuje prawa pracownika, ktory
zachorowat na chorobe zawodowg
Skutki oddziatywania 4 rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia okresla¢ procedury w sytuacji zagrozen
czynnikéw szkodliwych na spowodowane dziataniem czynnikéw okreslac¢ dziatania zapobiegajgce zagrozeniom
organizm cztowieka. szkodliwych w srodowisku pracy istniejgcym na zajmowanym stanowisku pracy
rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych operatora maszyn i urzgdzen do przetwérstwa
w Srodowisku pracy tworzyw sztucznych
okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejgcym na stanowiskach pracy wynikajgce
ze skutkéw oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm cziowieka
opisuje objawy choréb zawodowych typowych
dla zawodu
Zasady bezpieczenstwa 6 okresla¢ informacje przedstawione na znakach proponowa¢ dokonywanie niezbednych zmian na

i higieny pracy oraz
przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska.

zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz
sygnatoéw alarmowych, a takze przedstawionych
na znakach bezpieczenstwa

rozroznia¢ srodki ochrony indywidualnej na
stanowisku pracy zgodnie z przeznaczeniem

i zasadami uzytkowania

stanowisku pracy, zgodnie z wymaganiami
ergonomii i zasadami bezpieczehstwa

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 86 z 145



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska o
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

* 4 %

* %

CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja

Dziat z efektow ksztatcenia ezt Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie| godz. ymag preg gle 13 kry Yy ] P preg ]
programowej —
czynnosci nauczyciela)
— wskazywac lokalizacje infrastruktury ratujgcej
zycie (natryski, sprzet ochrony indywidualne;j,
Sciezki ewakuacyjne)
— wyjasni¢ zasady obstugiwania maszyny
i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie
z zasadami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
Zasady organizacji 2 — okresla¢ zasady zachowania sie w przypadku — okresla¢ zasady i przepisy bezpieczehstwa i
stanowiska pracy zgodnie pozaru higieny pracy i ochrony srodowiska obowigzujace
z wymaganiami ergonomii, - rozrézniaé $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres w zawodzie operator maszyn i urzgdzen do
przepisami prawa ich stosowania przetworstwa tworzyw sztucznych
dotyczacymi — okreslaé zasady organizacji swojego stanowiska
bezpieczenstwa i higieny pracy
pracy, ochrony
przeciwpozarowe; i
ochrony srodowiska.
Srodki ochrony 2 — rozpoznawac $rodki ochrony indywidualnej — okresla¢ srodki ochrony indywidualnej stosowane
indywidualnej i zbiorowej i zbiorowej stosowane na stanowisku pracy podczas wykonywania zadan zawodowych
podczas wykonywania operatora maszyn i urzgdzen do przetworstwa operatora maszyn i urzadzen do przetworstwa
zadan zawodowych. tworzyw sztucznych tworzyw sztucznych
— okresla¢ informacje jakie niosg znaki — okresla¢ srodki ochrony zbiorowej stosowane
bezpieczenstwa, ewakuacji i ochrony podczas wykonywania zadan zawodowych
przeciwpozarowe;j operatora maszyn i urzgdzen do przetwérstwa
tworzyw sztucznych
Zasady udzielania 8 — wymienia¢ procedury udzielania pierwszej — zaprezentowa¢ wykonanie czynnosci
pierwszej pomocy w pomocy w sytuacji wypadku przy pracy wchodzgcych w zakres pierwszej pomocy (w
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CHM.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja
z efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej —
czynnosci nauczyciela)

Dziat
programowy

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego.

zabezpieczaé miejsce wypadku,
poszkodowanego i udzielajgcego pomocy
opisa¢ podstawowe symptomy zagrozenia
zdrowotnego

ocenia¢ stan poszkodowanego na podstawie
widocznych objawow

uktada¢ poszkodowanych w pozycji bezpiecznej
powiadamiac¢ przetozonych i odpowiednie stuzby
o wypadku przy pracy

przypadku krwotoku, zmiazdzenia, amputac;ji,
oparzenia, omdlenia, zawatu, udaru)

wykonac¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie

4.1.4. Procedury osiggania celdw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Podstawowg zalecang metodg nauczania bedzie metoda podajgca wzbogacona pokazami i ¢wiczeniami, ktérg prowadzgcy powinien w maksymalnym stopniu urozmaici¢
prezentacjg multimedialng lub filmami dydaktycznymi zwigzanymi z tematykg bezpieczenstwa i higieny pracy oraz dziatalnosci zawodowej. Warto tez wykorzysta¢ metody,
takie jak: pogadanka, dyskusja, opis, opowiadanie, wyjasnienie. Zastosowanie metod podajgcych mozliwe z wykorzystaniem technik ksztatcenia na odlegtos¢ (np.

spotkania on-line, webinary, e-podreczniki, materiaty opracowane w postaci elektronicznej).

Obudowa dydaktyczna

Podreczniki, instrukcje, rekwizyty bhp i ppoz., schematy, piktogramy, foldery reklamowe, kodeks pracy, zbiory przepiséw prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i

prawa pracy, literatura fachowa.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne mogg odbywac¢ sie w standardowo wyposazonej klasopracowni. W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac:
komputer z dostepem do Internetu oraz urzadzenia multimedialne. Wyposazenie w zakresie technologii informacyjno-komunikacyjnej oraz aplikacje umozliwiajgce
stosowanie metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.
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Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupach i indywidualnie.
Forma i zakres wspoétpracy z pracodawcami

Konsultacje w zakresie tematyki zaje¢ ze szczegdinym uwzglednieniem wiadomosci i umiejetnosci oczekiwanych przez pracodawcow ze wzgledu na specyfike lokalnego
rynku pracy oraz ze wzgledu na postep techniczny i wprowadzenie innowacyjnych branzowych rozwigzan w tresci ksztatcenia, wspoétpraca przy diagnozowaniu wiedzy
i umiejetnosci nabytych przez stuchaczy kursu, realizacji wycieczek zawodowych i wizyt studyjnych uzupetniajgcych realizowany program kursu, doposazenie pracowni
w nowoczesne branzowe srodki dydaktyczne.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika kursu

Stopien opanowania wiadomosci przez stuchaczy powinien by¢ sprawdzany w formie prac pisemnych, testéw i odpowiedzi ustnych. W przypadku oceny prezentacji nalezy
zwrdci¢ uwage na zaangazowanie w przygotowanie, podziat obowigzkéw, zakres prac.

W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogodlne: zawartos¢ merytoryczna przedstawianych prac, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢
stuchaczy powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczagtku zaje¢. W przypadku oceny prezentacji
nalezy zwréci¢ uwage na zaangazowanie w przygotowanie, podziat obowigzkoéw, zakres prac. Poprawnos$¢ wykonywanych éwiczeh oparta na indywidualnej pracy
z stuchaczem/uczestnikiem z uwzglednieniem jego potrzeb i mozliwos$ci, rowniez uwzgledniajgc metody i techniki ksztatcenia na odlegto$c¢.

Przykladowe testy:

Test I- Zidentyfikuj czynniki niebezpieczne wystepujgce podczas zgrzewania elementdéw tworzywa sztucznego.

Test Il — Wymien trzy obowigzki pracownika oraz trzy obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

4.2.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogolne przedmiotu to:
e nabycie umiejetnosci postugiwania sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,

e poznanie rodzajow i wtasciwosci materiatdw konstrukcyjnych i materiatdow eksploatacyjnych stosowanych w budowie i podczas uzytkowania maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych.

e poznanie technik i metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.
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poznanie zadan normalizacji w budowie maszyn i urzadzen.

4.2.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegodtowe przedmiotu to:

wykonanie szkicéw oraz rysunkoéw technicznych czesci maszyn.

odczytywanie z dokumentaciji technicznej informacji dotyczgcych budowy, dziatania i zasad uzytkowania maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych.
omdwienie struktury maszyn i urzadzen do przerébki tworzyw sztucznych.

omowienie technologii wykonywania pofgczen czesci maszyn.

scharakteryzowanie rodzajow i wiasciwosci materiatdw konstrukcyjnych stosowanych w budowie maszyn i urzgdzen.

scharakteryzowanie rodzajow wtasciwosci materiatdw eksploatacyjnych i uszczelniajgcych stosowanych podczas uzytkowania maszyn i urzgdzen.
rozpoznawanie srodkéw transportu wewnetrznego stosowanych w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych.

wyjasnianie sposobow sktadowania materiatéw stosowanych w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych.

wyjasnianie metod zabezpieczenia maszyn i urzgdzen przed korozjg.

wyjasnianie technik i metod spajania elementéw z tworzyw sztucznych.

wyjasnianie technik i metody odlewania, obrébki plastycznej, obrébki cieplnej i obrobki cieplno-chemicznej czesci maszyn.

wyjasnianie technik i metod obrébki recznej czesci maszyn i elementéw z tworzyw sztucznych.

wyjasnianie technik i metod obrobki maszynowej czesci maszyn i elementéw z tworzyw sztucznych.

przygotowywanie procesu wykonywania pomiaréw warsztatowych.

opisywanie metody kontroli jakosci wykonanych czesci.

stosowanie norm technicznych.

stosowanie programow komputerowych do wykonywania dokumentacji technicznej (rysunkéw technicznych);.

odczytywanie informacji dotyczgcych struktury, sposobu dziatania oraz parametréw technicznych maszyn i urzadzenh przedstawionych na schematach
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych oraz pneumatycznych.
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4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 5 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

* 4 %

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z

funkcje maszyn i urzadzen

przetworstwa tworzyw sztucznych

Dziat efektow ksztalcenia — Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy | okreslonych w podstawie | godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i praktyczne
Dokumentacja| Zasady wykonywania 20 |- stosuje normy dotyczace rysunku technicznego — sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem
techniczna rysunkow technicznych, — sporzadza szkice elementéw konstrukcyjnych technik komputerowych
maszyn zachowujgc zasady ich zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami —  drukowaé rysunek
i urzadzen sporzadzania - wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie —  obliczaé wymiary graniczne i tolerancje
zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami — okresla¢ ksztait, wymiary, parametry powierzchni
— sporzadza szkice czesci maszyn i urzgdzen oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i
— oblicza wymiary graniczne i tolerancje rysunkéw technicznych czesci
—  okresla ksztatt, wymiary i parametry powierzchni oraz|— rozréznia¢ programy komputerowe do wykonywania
rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw zadan
technicznych czesci maszyn i urzadzen
Zasady postugiwania sie 20 |- rozréznia rodzaje dokumentacji techniczne; — okresla¢ zastosowanie poszczegodlnych grup czesci
dokumentacjg techniczng dotyczgcej uzytkowania maszyn i urzadzen, obstugi maszyn i urzadzen w oparciu o dokumentacje
maszyn i urzgdzen codziennej i konserwacji techniczng
— odczytuje informacje zawarte w dokumentacji — okresla¢ materiaty eksploatacyjne niezbedne do
technicznej poprawnego dziatania maszyn i urzgdzen na
— omawia spos6b uzytkowania maszyn i urzgdzen na podstawie ich dokumentacji technicznej
podstawie dokumentacji technicznej — opisac strukture maszyn i urzadzen na podstawie
— wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen, ich dokumentacji technicznej
postugujgc sie dokumentacjg techniczng
Zasady okreslania cze$ci i 12 |- rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do — okresla¢ zakres zastosowania elementow maszyn

i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Dziat
programowy

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
efektow ksztatcenia
okreslonych w podstawie
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla zakres zastosowania elementéw maszyn

i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie mechanizmow takich jak
dzwigniowe, krzywkowe, korbowe, jarzmowe i ruchu
przerywanego

rozpoznawac oznaczenia elementow uktadow
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych

i pneumatycznych na schematach

wyjasni¢ zasade dziatania uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na
podstawie schematow

odczytywac parametry pracy uktadéw
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych

i pneumatycznych ze schematéw

Okreslanie rodzajow 16 klasyfikuje rodzaje potaczen dobiera¢ technologie do wykonania potgczenia
potaczen i technologie ich rozréznia rodzaje potgczen roztgcznych i roztgcznego
wykonywania nieroztgcznych dobierac¢ technologie do wykonania potgczenia
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do nierozigcznego
wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych rozpoznawac na rysunku technicznym sposéb
rozroznia technologie stosowane do wykonywania potagczenia czesci maszyn i urzadzen
potgczen roztgcznych i nierozigcznych okresla¢ rodzaj pasowania na podstawie
obliczonych wartos$ci luzéw (wciskow) granicznych
dobierac¢ rodzaj pasowania do wspotpracujgcych
czesci
opisa¢ wplyw procesow spajania na wtasciwosci
materiatéw po spojeniu
Zasady opisywania zasad 10 wyjasnia konieczno$¢ stosowania tolerancji opisa¢ wptyw obrébki recznej na zmiane

tolerancji i pasowan

i pasowan

wyjasnia sposoby zapisu wymiaroéw tolerowanych w
dokumentac;ji technicznej

stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

wiasciwosci materiatéw obrabianych
proponowa¢ metode obrébki recznej w celu
wykonania czesci o zatozonym ksztalcie i
wymiarach
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Tematy jednostek

metodycznych (wynikaja z

Dziat efektow ksztatcenia el Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy | okreslonych w podstawie | godz. ymag preg gle 13 Ky i ] P preg ]
programowej — czynnosci
nauczyciela)
— oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji |- opisa¢ wptyw obrobki maszynowej na zmiane
— okresla rodzaj pasowania na podstawie obliczonych wiasciwoéci materiatéw obrabianych
wartosci luzoéw (wciskdw) granicznych — opisac rozne techniki wytwarzania poprzez obrébke
— dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych skrawaniem
czedci — proponowa¢ metode obrébki maszynowej w celu
wykonania czesci o zatozonym ksztatcie i
wymiarach
Zasady charakteryzowania 20 |- rozpoznaje materialy konstrukcyjne na podstawie — wskazywac przykftady zastosowania materiatéw
materiatéw konstrukcyjnych oznaczen eksploatacyjnych stosowanych w budowie maszyn
— opisuje wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych — wskazywa¢ przyktady zastosowania materiatéw
takich jak metale i ich stopy, tworzywa sztuczne, uszczelniajgcych oraz pomocniczych stosowanych
drewno, szkfo, ceramika, guma i kompozyty w budowie maszyn
— dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych
Zasady rozrézniania 20 |- opisuje wtasciwosci materiatéw eksploatacyjnych
materiatow i pomocniczych stosowanych w budowie maszyn
eksploatacyjnych - dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze
i pomocnicze stosowane stosowane w budowie maszyn
w budowie maszyn
Zasady dobierania 12 |- rozpoznaje $rodki transportu wewnetrznego —  okresla sposoby sktadowania materiatéw, surowcéw

sposoboéw transportu
wewnetrznego

i sktadowania materiatow,
surowcow i podzespotow
produkcyjnych oraz
odpadéw

— dobiera $rodek transportu wewnetrznego do

okreslonych warunkoéw linii technologicznych i
montazowych

i podzespotéw produkcyjnych oraz odpadéw
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z

Dziat efektow ksztalcenia el Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy | okreslonych w podstawie | godz. ymag prog gle Ja Kry i ] P preg !
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Identyfikuje procesy 12 rozpoznaje objawy korozji wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji

powstawania korozji i
metody zabezpieczenia
przed nig elementéw
maszyn i urzgdzen

okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw
maszyn i urzgdzenh

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
maszyn i urzadzenh

elementéw maszyn i urzagdzen
rozrdznia rodzaje i zrodfa korozji

Opisywanie technik i metod | 24 opisaé wptyw poszczegdlnych technik wytwarzania opisac¢ wptyw obrébki maszynowej na zmiane
wytwarzania czesci maszyn na wiasciwosci materiatu poddawanego obrébce wiasciwosci materiatdw obrabianych
i urzagdzen proponowac technike wytworzenia czesci o opisac rézne techniki wytwarzania poprzez obrobke
zatozonym ksztalcie i wtasciwosciach skrawaniem
opisa¢ wptyw obrdbki recznej na zmiane wtasciwosci proponowac¢ metode obrébki maszynowej w celu
materiatdéw obrabianych wykonania czesci o zatozonym ksztatcie i
proponowa¢ metode obrdbki recznej w celu wymiarach
wykonania czesci o zatozonym ksztatcie i wymiarach
Wykonuje pomiary 24 opisuje metody pomiaréw warsztatowych okresla zasady uzytkowania i przechowywania
warsztatowe rozréznia btedy pomiarowe narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych
dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju zabezpiecza przyrzgdy pomiarowe
i wielkosci mierzonego przedmiotu
dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych
poréwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych
z wzorcami lub danymi w dokumentaciji technicznej
Stosuje metody kontroli 14 dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac opisuje metody pomiarow warsztatowych

jakosci wykonanych prac

sprawdza jako$¢ wykonanych prac
identyfikuje btedy wykonanych prac

rozréznia btedy pomiarowe
dobiera metode kontroli jako$ci wykonanych prac
podaje definicje i cechy normy
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CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
Dzial efektow ksztatcenia Liczbad
programowy | okreslonych w podstawie | godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Rozpoznaje wtasciwe 6 — wymienia cele normalizacji krajowej — korzysta ze zroédet informacji dotyczgcych norm
normy i procedury oceny - podaje definicje i cechy normy i procedur oceny zgodnosci

zgodnosci podczas —  rozroznia znaczenie normy miedzynarodowej,

realizacji zadan europejskiej i krajowej

zawodowych

4.2.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Podstawowg zalecang metodg nauczania w ramach przedmiotu Podstawy budowy maszyn i urzgdzen bedzie metoda podajgca wzbogacona pokazami i ¢wiczeniami,
ktéra prowadzacy powinien w maksymalnym stopniu urozmaici¢ prezentacjg multimedialng lub filmami dydaktycznymi zwigzanymi z przedmiotem. Nalezy tez wykorzystaé
metody, takie jak: pogadanka, dyskusja, opis, opowiadanie, wyjasnienie.

Obudowa dydaktyczna

Srodki dydaktyczne:

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw, prezentacje multimedialne z zakresu
technik wytwarzania, transportu wewnetrznego, budowy maszyn i urzgdzen, probki materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych. Przyktady
dokumentacji technicznej maszyn i urzgdzeh. Sprzet, przyrzady, materiaty modele bryt i elementéw maszyn do nauki rysunku technicznego i szkicowania. Stanowiska
komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania rysunkéw technicznych.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnych. W miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowac sie:

— stanowiska do spajania materiatéw (stanowiska pokazowe do spawania elektrycznego, gazowego, zgrzewania oporowego, lutowania twardego i migkkiego,
klejenia,

— modele urzgdzen do realizacji proceséw odlewania, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewdw,
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— modele urzgdzen do obrdbki plastycznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze czesci poddanych obrébce plastycznej,

W pracowni powinno znajdowac¢ sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka i skanerem oraz
projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), komputery na wszystkich stanowiskach
powinny by¢ podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiadaé pakiet programoéw biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku technicznego.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych uczniow,
— podkre$lanie sukceséw uczniéw podczas wykonywania éwiczen,

— zyczliwa analiza niepowodzen.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika kursu

Sprawdzanie opanowania przez stuchaczy wymagan programowych powinno by¢ przeprowadzone na podstawie wykonanych testow wielokrotnego wyboru, projektow oraz
¢wiczen. Stuchacz powinien by¢ sprawdzany w formie prac pisemnych, testow i odpowiedzi ustnych. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogoine: zawartos¢
merytoryczna projektow i ¢wiczen, poprawnos¢ ich wykonania, formy przedstawienia rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ uczniéw powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zajeé. W przypadku oceny prezentacji nalezy zwrdci¢ uwage na zaangazowanie
w przygotowanie, podziat obowigzkéw, zakres prac. Poprawnos¢ wykonywanych ¢éwiczeh oparta na indywidualnej pracy z stuchaczem z uwzglednieniem jego potrzeb i
mozliwosci, réwniez uwzgledniajgc metody i techniki ksztatcenia na odlegtosé.

Przykladowe testy:
Test | - Opisz proces spawania elektrycznego.

Propozycja zasad oceniania:

wyjasnienie zasady spawania elektrycznego,

— opis stanowiska do spawania elektrycznego,

— opis przebiegu procesu spawania elektrycznego,

— wyjasnienie sposobu przygotowania czesci do spawania elektrycznego,

— charakterystyka zasad bezpiecznego wykonania spawania elektrycznego.
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Test Il - Wymien oraz scharakteryzuj pie¢ wybranych operacji kucia swobodnego.

Propozycja zasad oceniania:

podanie nazw pieciu operacji kucia swobodnego,

opisanie przebiegu wykonania wymienionych operacji kucia swobodnego.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu: Podstawy przetwérstwa tworzyw sztucznych

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to:

nabycie umiejetnosci odczytywania informacji zawartych w dokumentac;ji technologicznej procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
poznanie technologii ksztattowania wyrobow z tworzyw sztucznych,

poznanie wtasciwosci surowcow, dodatkéw i sSrodkéw pomocniczych stosowanych w procesach przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

4.3.2. Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

opisanie metod wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,

omowienie parametréw technologicznych proceséw przetwérstwa z tworzyw sztucznych,

omowienie dokumentacji technologicznej procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych,

odczytywanie z dokumentacji technologicznej przebiegu oraz parametréow technologicznych proceséw wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych,
rozpoznawanie tworzyw sztucznych,

scharakteryzowanie wtasciwosci tworzyw sztucznych,

opisanie surowcéw, dodatkéw i Srodkéw pomocniczych stosowanych w procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych,

wykonanie operacji obrdbki recznej elementéw z tworzyw sztucznych,

wykonanie operacji obrobki mechanicznej elementéw z tworzyw sztucznych,

wykonanie operacji spajania elementéw z tworzyw sztucznych,
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wykonanie operacji plastycznego ksztattowania elementéw z tworzyw sztucznych,
stosowanie zasad kultury i etyki, techniki radzenia sobie ze stresem, zasad komunikacji interpersonalnej,

wykazanie sie kreatywnoscia, otwartoscig na zmiany oraz sktonnoscig do doskonalenia zawodowego.
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4.3.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

** %

* 4 %

* %

CHM.01.3. Podstawy przetwoérstwa tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
Dziat efektow ksztalcenia ezt Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy | okreslonych w podstawie godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i
praktyczne
Podstawy Opisywanie technologii 40 — klasyfikuje technologie ksztattowania wyrobow z tworzyw — dobiera technologie wykonania
przetworstwa | ksztattowania wyrobéw z tworzyw sztucznych okreslonego wyrobu z tworzywa
tworzyw sztucznych — dobiera technologie ksztattowania wyrobdéw z tworzyw sztucznego
sztucznych sztucznych
Charakteryzowanie narzedzi do 50 — rozrdznia narzedzia do: — planuje przebieg proceséw obrébki
obrobki recznej, mechanicznej, — obrobki recznej tworzyw sztucznych elementow z tworzyw sztucznych
spajania i plastycznego —  obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych — dobiera metode obrobki
ksztattowania tworzyw sztucznych —  spajania tworzyw sztucznych okreslonego elementow tworzywa
— plastycznego ksztaltowania tworzyw sztucznych sztucznego
— dobiera narzedzia do: — proponuje sposo6b organizacji
— obrdébki recznej tworzyw sztucznych stanowiska do wykonania obrdébki
—  obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych elementow z tworzyw sztucznych
— spajania tworzyw sztucznych
— plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
Wykonywanie operacji obrébki 40 — rozrdznia operacje:
recznej, mechanicznej, spajania —  obrobki recznej tworzyw sztucznych
i plastycznego ksztattowania — obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
tworzyw sztucznych — spajania tworzyw sztucznych
— plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
— wykonuje prace z zakresu:
— obrdbki recznej tworzyw sztucznych
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CHM.01.3. Podstawy przetwoérstwa tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
Dzial efektow ksztatcenia Liczba
programowy | okreslonych w podstawie godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

— obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych
— spajania tworzyw sztucznych
— plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

Stosowanie programéw do 20 — rozrdznia programy komputerowe do wykonywania zadan

komputerowego wspomagania zawodowych

projektowania i sporzgdzania — sporzadza raporty z wykonanych zadan, wykorzystujgc

dokumentacji programy komputerowe

— sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy
komputerowe

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania
Skutecznos¢ procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu przetwoérstwa tworzyw sztucznych w znacznym stopniu zalezy od zastosowanych metod
nauczania. Szczegolnie skuteczne sg metody aktywizujgce: dyskusja dydaktyczna, ¢wiczenia, metoda projektdw, wycieczka dydaktyczna. Wazne jest ksztattowanie
umiejetnosci i nawykéw korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informaciji, duzej samodzielnosci w poszukiwaniu przez stuchaczy informacji oraz stosowania
techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda éwiczen i metoda projektdow poniewaz umozliwiajg one ksztattowanie samodzielnosci
i inicjatywnosci stuchaczy.
Obudowa dydaktyczna
Srodki dydaktyczne:
Pracownia techniczna, w ktérej odbywac sie beda zajecia z przedmiotu Technologia przetwérstwa tworzyw sztucznych powinna by¢ wyposazona w:

— probki tworzyw sztucznych, materiatéw dodatkowych i pomocniczych,

— przyktady dokumentaciji technologicznej przetwérstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,
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— modele, schematy plansze, materialy multimedialne edukacyjne przedstawiajgce procesy przetwérstwa tworzyw sztucznych,
Wazne jest przygotowanie zestawdw i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki dydaktyczne powinny umozliwiaé ksztattowanie wyobrazni przestrzennej stuchaczy
i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ergonomii.
Warunki realizacji
Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach. W miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowa¢ sie:

— stanowiska do spajania materiatéw (stanowiska pokazowe do spawania elektrycznego, gazowego, zgrzewania oporowego, lutowania twardego i miekkiego,
klejenia,

— modele urzgdzen do realizacji proceséw odlewania, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewdéw,
— modele urzadzen do obrébki plastycznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze czesci poddanych obrébce plastycznej,

W pracowni powinno znajdowac sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz
projektorem multimedialnym. Stuchacze powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), komputery na wszystkich
stanowiskach powinny by¢ podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiada¢ pakiet programoéw biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku
technicznego.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.
Indywidualizacja ksztafcenia:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,

— okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdinych stuchaczy,

— podkres$lanie sukcesow stuchaczy podczas wykonywania éwiczen,

— zyczliwa analiza niepowodzeh.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika kursu

Sprawdzanie opanowania przez stuchaczy wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testéw wielokrotnego wyboru, projektéw oraz
¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria ogélne: zawartos¢ merytoryczna projektéw i éwiczen, poprawnos$¢ ich wykonania, formy przedstawienia
rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ ucznidow powinno odbywacé sie przez caty okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriéw przedstawionych na poczatku zajec.
Nalezy stosowac obowigzujgcy system oceniania. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia stuchaczy w zakresie wyodrebnionych wymagan
programowych. W ocenie osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ rowniez wyniki testow postepdw stuchaczy oraz obserwacje stuchacza podczas zajeé.
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Przykladowe testy:

Test | - Opisz procesy prasowania tworzyw sztucznych.

Test Il - Sklasyfikuj tworzywa sztuczne.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu: Uzytkowanie maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

4.4.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

nabycie umiejetnosci postugiwania sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych,

rozpoznawanie struktury maszyn i urzgdzen stosowanych w przetworstwie tworzyw sztucznych,

poznanie zasad uzytkowania maszyn i urzagdzen stosowanych w procesach wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych,

poznanie procedur oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen, oprzyrzgdowania i narzedzi stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych,
poznanie zasad kontrolowania przebiegu proceséw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,

poznanie zasad oceniania jakosci wytworzonych wyrobéw z tworzyw sztucznych,

poznanie zasad postepowania z odpadami technologicznymi i produkcyjnymi.

4.4.2. Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

rozréznianie elementéw, zespotdw i mechanizmoéw maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych,

opisanie funkcji elementéw, zespotéw i mechanizméw maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych,
dobieranie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i pomocniczych stosowanych w budowie maszyn,

omoéwienie zasad transportu wewnetrznego i skladowania surowcéw, materiatéw, wytworzonych elementéw oraz odpadoéw,
dobieranie narzedzi i oprzyrzgdowania do przetworstwa tworzyw sztucznych,

wyjasnianie zasad przygotowania maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych do pracy,
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e omowienie zasad oceniania stanu technicznego maszyn, urzgdzen, oprzyrzgdowania i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych,
e omowienie zasad obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych,

e dobieranie surowcéw, dodatkow i Srodkéw pomocniczych do produkciji wyrobdéw z tworzyw sztucznych,

e dobieranie parametréw technologicznych proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technologiczne;j,

e wyjasnianie zasad uzytkowania maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych,

e omowienie zasad kontrolowania przebiegu proceséw przetworstwa tworzy sztucznych,

e przedstawianie sposobow oceniania jakosci wyrobow z tworzyw sztucznych,

e omowienie zasad wykonywania obrobki wykanczajacej, znakowania oraz pakowania wyrobow z tworzyw sztucznych,

e wyjasnianie zasad segregowania odpadow technologicznych i produkcyjnych,

e opisanie zasad dokumentowania przebiegu proceséw wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych.
4.4 3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 7 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z
Dzial efektow ksztatcenia Liczbad
programowy okreslonych w podstawie godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i praktyczne
Uzytkowanie Zasady charakterystyki maszyn 20 |- rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetwérstwa| — wymienia cechy maszyn i urzgdzen do
maszyn, urzadzen | i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych przetworstwa tworzyw sztucznych
i narzadzi tworzyw sztucznych i ich - klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetworstwa | —  opisuje budowe, sposéb dziatania
stosowanych zastosowanie tworzyw sztucznych i zastosowanie maszyn do przetwérstwa
w procesie tworzyw sztucznych
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CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z

Dziat efektow ksztalcenia el Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie godz. ymag prog gle Ja Kty i ] P prog J
programowej — czynnosci
nauczyciela)
przetworstwa Postugiwanie sie narzedziami 30 rozpoznaje narzedzia i oprzyrzadowanie maszyn stosuje zasady uzytkowania narzedzi i
tworzyw i oprzyrzgdowaniem maszyn do stosowanych do wytwarzania wyrobow z tworzyw oprzyrzgdowania maszyn stosowanych do
sztucznych wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych
sztucznych maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych
Postugiwanie sie schematami 40 rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw odczytuje parametry pracy uktadow
uktadéw mechanicznych, mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych mechanicznych, elektrycznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na podstawie schematow hydraulicznych i pneumatycznych ze
i pneumatycznych wyja$nia zasade dziatania uktadéw schematéw
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych na podstawie schematow
Ocenianie stanu technicznego 30 rozréznia parametry techniczne maszyn, urzgdzen okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn,
maszyn, urzgdzen i narzedzi do i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych urzadzeh i narzedzi do przetwoérstwa tworzyw
przetworstwa tworzyw rozréznia metody oceny stanu technicznego sztucznych
sztucznych maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa lokalizuje usterki maszyn, urzadzen i
tworzyw sztucznych narzedzi do przetwoérstwa tworzyw
wykonuje pomiary parametrow technicznych sztucznych
maszyn, urzgdzen i narzedzi do przetwdrstwa sporzgdza raporty kontrolno-pomiarowe,
tworzyw sztucznych oceny stanu technicznego maszyn i urzgdzeh
weryfikuje na podstawie parametréw technicznych stosowanych do przetwdrstwa tworzyw
lub dokumentaciji technicznej stan techniczny sztucznych
maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa
tworzyw sztucznych
Umiejetnos¢ dokonywania 50 dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen do wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania

montazu oprzyrzgdowania
maszyn i urzgdzeh do

przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technicznej

maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji
technicznej
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CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja z

przegladdéw maszyn i urzadzen
stosowanych do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych w celu
przeprowadzenia podstawowe;j
konserwacji (ew)

i urzadzen stosowanych do przetwérstwa tworzyw
sztucznych zgodnie z przepisami w tym zakresie
dobiera rodzaje konserwacji maszyn, urzgdzen

i narzedzi stosowanych do przetwérstwa tworzyw
sztucznych zgodnie z przepisami w tym zakresie

Dziat B — Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie godz. ymag prog gle Ja Kry i ] P preg J
programowej — czynnosci
nauczyciela)
przetworstwa tworzyw
sztucznych
Przygotowywanie maszyn 60 okresla sposob przygotowania maszyn i urzadzen | — dokumentuje przygotowanie maszyn
i urzadzen do produkcji wyrobéw do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych i urzgdzen do produkcji wyrobéw
z tworzyw sztucznych sprawdza kompletnos¢ maszyn lub urzgdzen
stuzgcych do produkcji wyroboéw z tworzyw
sztucznych okresla parametry pracy maszyn
i urzadzen do produkcji wyrobdéw z tworzyw
sztucznych na podstawie dokumentacji
technicznej
Z tworzyw sztucznych
Dokonywanie ogdlnych 20 okresla metody biezgcej konserwacji maszyn — planuje prace dotyczace podstawowych

czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

— wskazuje kolejno$¢ czynnosci zwigzanych
z konserwacjg maszyn, urzgdzeh i narzedzi
stosowanych do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych

4.4.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Osiagniecie wysokiej efektywnosci procesu dydaktycznego realizowanego w ramach przedmiotu Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
w znacznym stopniu wynika z zastosowanych metod nauczania. Do najbardziej skutecznych nalezg metody aktywizujgce: dyskusja dydaktyczna, ¢wiczenia, metoda
projektow, wycieczka dydaktyczna, metoda przewodniego tekstu. Wazne jest ksztattowanie umiejetnosci i nawykéw korzystania z innych niz podrecznikowe zZrédet
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informacji, duzej samodzielnos$ci w poszukiwaniu przez stuchaczy informacji oraz stosowania techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢:
metoda przewodniego tekstu, metoda ¢wiczenh i metoda projektéw poniewaz umozliwiajg one ksztaftowanie samodzielnosci i inicjatywnosci stuchaczy.

Srodki dydaktyczne:

Pracownia, w ktorej odbywac¢ sie bedg zajecia z przedmiotu Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, urzgdzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, pakiet programéw biurowych,

prébki materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych stosowanych w budowie maszyn,

dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen, instrukcje uzytkowania maszyn i urzadzen,

modele maszyn i urzgdzen, prezentacje multimedialne, filmy dotyczgce budowie i sposobie wykorzystania maszyn urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych,

prezentacje multimedialne, filmy dotyczace:

budowy maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

przygotowania maszyn i urzgdzen do pracy,

przygotowania materiatéw do proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,
kontrolowania procesu wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,

wykanczania wytworzonych wyrobdéw,

gospodarki odpadami technologicznymi i produkcyjnymi.

przyktady dokumentacji technologicznej przetwdrstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,

modele, schematy plansze, materiaty multimedialne edukacyjne przedstawiajgce procesy przetwérstwa tworzyw sztucznych,

Wazne jest przygotowanie zestawdw i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki dydaktyczne powinny umozliwiaé ksztattowanie wyobrazni przestrzennej stuchaczy
i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ergonomii.

Obudowa dydaktyczna

zestawy ¢wiczen dla stuchaczy,

karty ¢wiczen,

stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu w celu poszukiwania przez uczniéw informacji dotyczgcych omawianych technik wytwarzania,

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYIJNEGO KURSU ZAWODOWEGO
CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 106 z 145



Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska o
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

* 4 %

* %

— tablica multimedialna (lub projektor multimedialny),
— urzadzenie wielofunkcyjne,

— normy, katalogi, informatory dotyczgce technologii przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach szkolnych oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie. Wskazane jest organizowanie wycieczek dydaktycznych do instytucji i zakltadéw z obszaru przetwérstwa tworzyw sztucznych
realizujgce procesy w oparciu 0 nowoczesne standardy organizacji produkcji, nowoczesne zmechanizowane, zautomatyzowane i skomputeryzowane maszyny

i urzgdzenia oraz linie produkcyjne oraz systemy magazynowe. Do odbycia wycieczki stuchacze powinni byé przygotowani — mozna powierzy¢ poszczegoinym
stuchaczom role przewodnikéw po poszczegdlnych strefach w odwiedzanym zaktadzie (po wczesniejszym teoretycznym przygotowaniu uczniéw i pod kontrolg
odpowiedzialnego pracownika zaktadu). Zadania (¢wiczenia) powinny by¢ wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztatcenia:
— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,
— okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdinych stuchaczy,
— podkreslanie sukcesow stuchaczy podczas wykonywania ¢wiczen,

— zyczliwa analiza niepowodzen.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika kursu

Sprawdzanie opanowania przez stuchaczy wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testéw wielokrotnego wyboru, projektow oraz
¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczna projektow i cwiczenh, poprawnosc¢ ich wykonania, formy przedstawienia
rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ ucznidéw powinno odbywacé sie przez caty okres realizacji programu zajeé¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku zajeé.
Nalezy stosowac obowigzujgcy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia stuchaczy w zakresie wyodrebnionych
wymagan programowych. W ocenie osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzglednic¢ rowniez wyniki testow postepdw stuchaczy oraz obserwacje stchacza podczas
zajec.

Przykladowe testy:
Test | - Opisz zasady oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen.
Test Il - Sklasyfikuj materiaty konstrukcyjne.
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4.5. Program nauczania dla przedmiotu: Wytwarzanie wyroboéw z tworzyw sztucznych

4.5.1.Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:

nabywanie umiejetnosci czytania i wykorzystywania dokumentacji technicznej w procesie wykonywania wyrobéw z tworzyw sztucznych,
nabywanie umiejetnosci czytania i wykorzystywania dokumentacji technologiczne w procesie wykonywania wyrobéw z tworzyw sztucznych,
nabywanie umiejetnosci wykonywania pomiaréw warsztatowych réznymi metodami, réznymi narzedziami i przyrzgdami narzedziami pomiarowymi,
poznawanie i okreslanie wiasciwosci tworzyw sztucznych,

nabywanie umiejetnosci przygotowania surowca do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,

nabywanie umiejetnosci przygotowania dodatkéw i srodkéw pomocniczych do produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetworstwa tworzyw sztucznych metodami wtryskiwania,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetwérstwa tworzyw sztucznych metodami wyttaczania,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetworstwa tworzyw sztucznych metodami prasowania,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetworstwa tworzyw sztucznych metodami walcowania i kalandrowania,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci przetworstwa tworzyw sztucznych metodami odlewania,

nabywanie i ksztattowanie umiejetnosci wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych na liniach technologicznych,

ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci wykonywania obrébki wykanczajgcej wyrobéw z tworzyw sztucznych,

ksztattowanie umiejetnosci znakowania i pakowania wyrobéw z tworzyw sztucznych,

ksztattowanie umiejetnosci wykrywania wad wyroboéw z tworzyw sztucznych,

ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci oceniania jakosci wyrobéw z tworzy sztucznych,

ksztaltowanie umiejetnosci segregacji, znakowania i przechowywania odpadéw technologicznych i produkcyjnych tworzyw sztucznych,
ksztattowanie umiejetnosci przygotowania odpadéw z tworzyw sztucznych do recyklingu i utylizacji,

ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci oceniania stanu technicznego maszyn do przetwérstwa tworzyw sztucznych,

ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci dokonywania konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych,
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e ksztaltowanie i doskonalenie umiejetnosci konserwacji maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
e ksztaltowanie umiejetnosci pracy w zespole, rozwigzywania probleméw i wyzwalania inicjatywy zawodowej,
e ksztaltowanie i doskonalenie nawyku przestrzegania i stosowania podczas wykonywania zadan zawodowych w procesie ksztatcenia zasad

e bezpieczenhstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska.

4.5.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e czytanie i stosowanie na stanowisku pracy dokumentacji technicznej,
e czytanie i stosowanie na stanowisku pracy dokumentacji technologicznej,
e zorganizowanie stanowiska pracy zgodnie z obowigzujacymi zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska,
e wymienianie i scharakteryzowanie metody i sposobu przetworstwa tworzyw sztucznych,
e wykonanie pomiaru wyrobow z tworzyw sztucznych réznymi metodami i réznymi narzedziami pomiarowymi,
e interpretowanie wynikow przeprowadzonych pomiaréw,
e okreslanie wtasciwosci organoleptycznych tworzyw sztucznych,
e okreslanie wtasciwosci uzytkowych tworzyw sztucznych,
e okre$lanie wtasciwosci technologicznych tworzyw sztucznych,
e okreslanie wtasciwosci mechanicznych tworzyw sztucznych,
e wskazanie i dobranie surowcéw do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
e przygotowanie surowcow do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
e wskazanie i dobranie dodatkéw pomocniczych do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych,
e przygotowanie do pracy stanowiska do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg wtryskowa,
e nadzorowanie pracy maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg wtryskowa,
e wykonanie okre$lonych wyrobéw, na maszynie do przetwdrstwa tworzywa sztucznego metodg wtryskiwania,

e przygotowanie do pracy stanowiska do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg wyttaczania,
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nadzorowanie pracy maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg wyttaczania,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na maszynie do przetwdrstwa tworzywa sztucznego metoda wyttaczania,
przygotowanie do pracy stanowiska do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg prasowania,
nadzorowanie pracy maszyny do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg prasowania,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg prasowania,
przygotowanie do pracy stanowiska do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg walcowania,
nadzorowanie pracy maszyny do przetwoérstwa tworzywa sztucznego metodag walcowania,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg walcowania,
przygotowanie do pracy stanowiska do przetwérstwa tworzyw sztucznych metoda kalandrowania,
nadzorowanie pracy maszyny do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg kalandrowania,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na maszynie do przetworstwa tworzywa sztucznego metodg kalandrowania,
przygotowanie do pracy stanowiska do przetwoérstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania,
nadzorowanie pracy maszyny do przetworstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na maszynie do przetwérstwa tworzyw sztucznych metodg odlewania,
przygotowanie linii technologicznej do wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych,

wykonanie okreslonych wyrobéw, na linii technologicznej do przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

dobranie i wykonanie obrébki wykanczajgcej wyrobow z tworzyw sztucznych wykonanych réznymi metodami,
znakowanie wyrobdéw z tworzyw sztucznych zgodnie z procedurami,

pakowanie wyrobdéw z tworzyw sztucznych zgodnie z procedurami,

ocenianie jakosci wyroboéw z tworzy sztucznych zgodnie z zachowaniem zalecanych procedur,

dokonanie segregacji odpadéw z tworzyw sztucznych technologicznych i produkcyjnych,

dokonanie znakowania odpadow z tworzyw sztucznych technologicznych i produkcyjnych,

przygotowanie odpadoéw z produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych do recyklingu,
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przygotowanie odpadow z produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych do utylizacji,
ocenianie stanu technicznego maszyn do przetwérstwa tworzyw sztucznych,

wykonanie konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych.
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CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja

stosowanych w procesach
wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

i urzgdzen stosowanych w procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

Dziat 2 efektow ksztalcenia o Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie godz. ymag preg gle Ja Kty i ] P prog ]
programowej — czynnosci
nauczyciela)
Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i praktyczne
Wytwarzanie Charakterystyka wtasciwosci 20 — klasyfikuje tworzywa sztuczne — rozroznia wiasciwosci uzytkowe i technologiczne
wyroboéw z tworzyw sztucznych tworzyw sztucznych
tworzyw Okreslanie dodatkéw 10 — klasyfikuje dodatki stosowane w procesach | — wyjasnia wplyw dodatkéw stosowanych
sztucznych stosowanych w procesach przetworstwa tworzyw sztucznych w procesach przetwérstwa tworzyw sztucznych na
przetworstwa tworzyw sztucznych wiasciwosci mechaniczne wyrobow
i ich wptyw na wiasciwosci
wyrobow
Przygotowywanie surowcow, 30 — rozroznia surowce, dodatki i srodki — wykonuje prace z zakresu obrébki wstepnej
dodatkéw i Srodkow pomocnicze do produkcji wyrobow wyrobow z tworzyw sztucznych
pomocniczych do produkgciji Z tworzyw sztucznych — opisuje metody wytwarzania wyrobow z tworzyw
wyrobow z tworzyw sztucznych — dobiera surowce, dodatki i $rodki sztucznych
pomocnicze do produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych
Okreslanie parametrow 20 — odczytuje parametry proceséw — dobiera parametry technologiczne procesow
technologicznych procesow przetworstwa tworzyw sztucznych z przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
przetworstwa tworzyw sztucznych dokumentacji technologicznej dokumentacji technologicznej
na podstawie dokumentacji
technologicznej
Obstugiwanie maszyn i urzadzen 30 |- wyjasnia zasady eksploatacji maszyn — planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie

obstugi i po zatrzymaniu maszyn i urzadzen
stosowanych w poszczegolnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych
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CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja

Dziat 2 efektow ksztatcenia ezt Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)
programowy okreslonych w podstawie godz. ymag preg gle 13 kry Yy ] P preg ]
programowej — czynnosci
nauczyciela)
— opisuje dziatanie maszyn i urzgdzen
stosowanych w poszczegdlnych procesach
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych
Wskazywanie zakiécen 20 — rozroznia zaktécenia w procesach okresla mozliwe przyczyny zaktécen powstajgcych
w procesach wytwarzania wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych w procesie wytwarzania wyrobow z tworzyw
wyrobow z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich przyczyny sztucznych
Postugiwanie sie przyrzadami 40 — rozroznia narzedzia i przyrzady kontrolno - wskazuje etapy produkcji, ktére powinny podlega¢
kontrolno-pomiarowymi podczas pomiarowe do wytwarzania wyrobéw kontroli miedzyoperacyjnej
wytwarzania wyrobow z tworzyw Z tworzyw sztucznych interpretuje wskazania przyrzgdéw kontrolno -
sztucznych — dobiera narzedzia i przyrzgdy kontrolno - pomiarowych parametrow technologicznych
pomiarowe stosowane podczas podczas wytwarzania wyrobéw z tworzyw
wytwarzania wyrobdow z tworzyw sztucznych sztucznych
— odczytuje wskazania przyrzagdéw kontrolno -
pomiarowych podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych
Ocenianie jakosci wyrobéw 30 — rozrdznia rodzaje wad wyrobdw z tworzyw postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami
Z tworzyw sztucznych sztucznych do oceny jakosciowej wyrobow z tworzyw
— okresla przyczyny powstawania wad sztucznych
w wyrobach z tworzyw sztucznych okresla jako$¢ wykonywanych prac z zakresu
— klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych na
pod wzgledem wystepujgcych wad podstawie karty technologicznej
— rejestruje wyniki kontroli jakosci rejestruje wyniki kontroli jakosci
Wykonywanie czynnosci 20 — rozrdznia metody obrébki wykanczajace;j okres$la zasady przechowywania wyrobow

zwigzanych z obrdbkg
wykanczajgca, znakowaniem
oraz pakowaniem wyrobow z

tworzyw SZtUCZhyCh

wyrobow z tworzyw sztucznych
— przeprowadza obrébke wykanczajaca
wyrobow z tworzyw sztucznych

z tworzyw sztucznych
pakuje wyroby z tworzyw sztucznych
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CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

Tematy jednostek
metodycznych (wynikaja
Dzial z efektow ksztatcenia Liczba
programowy okreslonych w podstawie godz.
programowej — czynnosci
nauczyciela)

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej)

— znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

Dokumentowanie przebiegu 15 — rozroznia dokumentacje proceséw — stosuje systemy komputerowe wspomagajace
i parametrow procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych czynnosci dokumentowania proceséw wytwarzania
wytwarzania wyrobow z tworzyw — dobiera metody dokumentowania przebiegu wyrobow z tworzyw sztucznych
sztucznych procesu wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— wypelnia dokumentacje proceséw
wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

Segregowanie odpadéw 5 — klasyfikuje odpady technologiczne — oznakowuje odpady technologicznej produkcyjne
technologicznych i produkcyjnych i produkcyjne — przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu
— wymienia sposoby przechowywania — ewidencjonuje odpady do utylizaciji i recyklingu

odpadow technologicznych i produkcyjnych
— rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu
na mozliwos¢ ich recyklingu

4.5.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Program nauczania dla zawodu operator maszyn i urzgdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych w ramach kursu zawodowego z przedmiotu: Wytwarzanie wyrobow

z tworzyw sztucznych powinien by¢ realizowany w uktadzie spiralnym, aby umozliwi¢ stuchaczom opanowanie umiejetnosci zawodowych poprzez powtarzanie tresci

W zalezno$ci od mozliwosci uczestnikéw kursu uzyskanie pozytywnych efektow ksztatcenia wymaga zaréwno zréznicowania doboru tresci ksztatcenia, jak i wymiaru
godzin na ich realizacje. Szczegétowe ustalenie realizowanych tresci powinno umozliwi¢ realizacje zasad nauczania - stopniowania trudnosci, wigzania teorii z praktyka,
indywidualizacji i zespotowosci. W procesie ksztatcenia nalezy zwracaé uwage na organizacje pracy oraz podstawowe techniki wykonywania réznych wyrobow z tworzyw
sztucznych. Towarzyszy¢ temu procesowi powinno prawidtowe ksztattowanie kompetencji osobistych, personalnych i spotecznych, wiedza o uzytecznosci wytworow
pracy. Waznym elementem ksztatcenia praktycznego jest zwracanie uwagi na opanowanie przez uczestnikdw kursu poszczegoélnych czynnosci i umiejetnosci
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w wykonywaniu kazdej operacji, co pozwoli na skuteczne uzyskanie dyplomu zawodowego po zdaniu egzaminu zawodowego i otrzymaniu certyfikatu kwalifikacji w tym
zawodowych.

W ksztatceniu zawodowym zaleca sie korzystanie z zasobow i wspotpracy z firmami i instytucjami wiodgcymi w zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych, dysponujgcymi nowoczesnym wyposazeniem i stosujgcymi nowoczesne technologie. Zajecia dydaktyczne z tego przedmiotu mogg odbywac sie
u pracodawcow, w placowkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych, w podmiotach
stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét prowadzacych ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw
sztucznych.

Obudowa dydaktyczna

Realizacja przedmiotu wykonywanie wyrobow z tworzyw sztucznych wymaga petnego zabezpieczenia pracowni w $rodki dydaktyczne, sprzet podstawowy, maszyny
i urzadzenia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe. Warsztaty szkolne muszg by¢ wyposazone w:

stanowiska do obrdbki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowa, spawarke, zestaw narzedzi do przygotowania tgczonych powierzchni (pilniki, materiaty
scierne), zestaw $ciskéw, wage elektroniczng, suwmiarke, rézne rodzaje prébek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania tworzyw sztucznych,
kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania tgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrobki reczne;j,
termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do termoformowania z ré6znych tworzyw
sztucznych, wyroby i pétwyroby z tworzyw sztucznych do obroébki reczne;.

stanowiska do montazu, materiaty, narzedzia, przyrzady i urzgdzenia stosowane do wykonywania potgczen gwintowych, wpustowych, wielowypustowych,
wielobocznych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wciskowych, spawanych, zgrzewanych, lutowanych, klejonych, rurowych;

stanowiska do pomiaréw (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy), do wykonywania pomiaréw wymiardw liniowych i katowych obrobionych recznie lub maszynowo
wyrobow z tworzyw sztucznych z narzedziami uniwersalnymi i specjalistycznymi do pomiaréw (suwmiarki, mikrometry, srednicowki, katomierze, katowniki);

stanowisko do wtryskiwania, wyttaczania i kalandrowania wyposazone we wtryskarke, forme wtryskowg, mieszalnik, termostat, mikrochtodziarke, termoregulator
do form z dyszami gorgco-kanatowymi, zestaw narzedzi do montazu i demontazu form, wage elektroniczng, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, wzorce
koloréw, sprawdziany, stot warsztatowy, wyttaczarke, gtowice wyttaczarskg, wanne chtodzacga, kalibrator, odcigg, nawijak, granulator, wzorce koloréw;

stanowisko do obrdbki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowg, spawarka, zestaw narzedzi do przygotowania tgczonych powierzchni (pilniki, materiaty
Scierne), zestaw $ciskdw, wage elektroniczng, suwmiarke, rézne rodzaje prébek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania tworzyw sztucznych,
kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania tgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej,
termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do termoformowania z r6znych tworzyw
sztucznych, wyroby i pétwyroby z tworzyw sztucznych do obrébki reczne;.

stanowiska do wykonywania konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi (jedno stanowisko dla sze$ciu uczniéw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem,
naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwacji, narzedzia
i materiaty do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO

CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 115 z 145



Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska o
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

* 4 %

* %

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400V pradu przemiennego, zabezpieczona ochrong przeciwporazeniowg, wyposazona w wytgczniki awaryjne

i wytacznik awaryjny centralny oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z urzgdzeniem wielofunkcyjnym oraz
z projektorem multimedialnym/tablica interaktywna, a takze w pojemniki do selektywnej zbiérki odpaddéw, sprzet

do utrzymania czystosci, sprzet ppoz. w ilosci wynikajgcej z obowigzujgcych przepiséw apteczka zaopatrzona w srodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz

Z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

Skutecznos$¢ nauczania zalezy od stosowanych metod nauczania. Zajecia praktyczne nalezy prowadzi¢ metodami, ktére:
— pozwalajg na maksymalne wigzanie teorii z praktykg najlepiej w warunkach naturalnych (z zerowg symulacja),
— ksztatlcg umiejetnosci prawidtowego wykonywania zadan zawodowych i prac pomocniczych na stanowisku pracy,
— wdrazajg do samodzielnego myslenia,
— aktywizujg ucznidw w procesie ksztatcenia praktycznego,

— pozwalajg na opanowanie przez stuchaczy poszczegoélnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji w zatozonym czasie.

Warunki realizacji
Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni przedmiotowej lub w warsztatach. W miejscu odbywania zaje¢ powinny znajdowa¢ sie:

— stanowiska do spajania materiatéw (stanowiska pokazowe do spawania elektrycznego, gazowego, zgrzewania oporowego, lutowania twardego i miekkiego,
klejenia,

— modele urzgdzen do realizacji procesow odlewania, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze odlewow,
modele urzgdzeh do obrébki plastycznej, filmy dydaktyczne, prezentacje multimedialne, przyktadowe egzemplarze czesci poddanych obrobce plastycznej,

W pracowni powinno znajdowac sie stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz
projektorem multimedialnym. Uczniowie powinni mie¢ dostep do stanowisk komputerowych (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), komputery na wszystkich
stanowiskach powinny by¢ podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i posiada¢ pakiet programéw biurowych, program (programy) do wykonywania rysunku
technicznego.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw. Zadania (¢wiczenia) powinny byé wykonywane indywidualnie lub w grupach dwuosobowych.

Indywidualizacja ksztalcenia:
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,
— okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych stuchaczy,
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— podkre$lanie sukceséw stuchaczy podczas wykonywania ¢wiczen,

— zyczliwa analiza niepowodzen.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza kursu

Sprawdzanie opanowania przez stuchaczy wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych testéw wielokrotnego wyboru, projektow oraz
¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczna projektow i cwiczen, poprawnosc¢ ich wykonania, formy przedstawienia
rozwigzania. Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy powinno odbywac sie przez caty okres realizacji programu zajec¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku
zajec. Nalezy stosowaé obowigzujgcy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu hauczania nalezy ocenia¢ osiggniecia stuchaczy w zakresie
wyodrebnionych wymagan programowych. W ocenie osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ réwniez wyniki testow postepdw stuchaczy oraz obserwacje
stuchacza podczas zajec.

Przykladowe testy:

Test I- Opisz procesy prasowania tworzyw sztucznych.

Test Il - Sklasyfikuj tworzywa sztuczne.
4.6. Program nauczania dla przedmiotu: Jezyk obcy zawodowy

4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e poznanie srodkéw jezykowych w wykonywaniu zadan zawodowych,
e porozumiewanie sie w jezyku obcym na stanowisku pracy,

e doskonalenie wtasnych umiejetnosci jezykowych.

4.6.2. Cele szczego6towe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:
e postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym, umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych,
e postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkdéw jezykowych zwigzanych ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem, gidwnymi technologiami stosowanymi

w zawodzie, dokumentacjg zwigzang z danym zawodem, ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie,
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e rozumienie prostych wypowiedzi ustnych artykutowanych wyraznie w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego,

e tworzenie prostych wypowiedzi ustnych artykutowanych wyraznie w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego,

e tworzenie prostych wypowiedzi pisemnych w jezyku obcym nowozytnym dotyczacych czynnosci zawodowych,

e tworzenie samodzielnie krétkich, prostych wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym nowozytnym dotyczgce czynnosci zawodowych,

e uczestniczenie w rozmowie i w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych,

e postugiwanie sie réznymi formami przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku obcym w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych,

e scharakteryzowanie strategii stuzgcych doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych,

e podnoszenie Swiadomosci jezykowe;.

4.6.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 9 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Tematy jednostek metodycznych

Srodki jezykowe
w wykonywaniu
zadan
zawodowych.

Srodkow jezykowych w jezyku obcym

nowozytnym (ze szczegdlnym

uwzglednieniem Srodkow leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje czynno$ci

zawodowych w zakresie tematow

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem

b) z gtdwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

czynnosci zawodowych w zakresie:
e czynno$ci wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym zwigzanych z

zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny

pracy,

e narzedzi, maszyn, urzadzen i
materiatéw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych,

e procesow i procedur zwigzanych
z realizacjg zadan zawodowych,

Dzial (wynikaja z efektow ksztalcenia Liczba] Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy okreslonych w podstawie programowej| godz. | programowej)
— czynnosci nauczyciela)
Niezbedne teoretyczne i praktyczne Rozszerzajgce teoretyczne i praktyczne
I Postuguje sie podstawowym zasobem 5 — srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje — postugiwanie sie srodkami jezykowymi

umozliwiajgcymi realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:
czynno$ci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy,
narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw
koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych,
procesow i procedur zwigzanych
zZ realizacjg zadan zawodowych,
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CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Tematy jednostek metodycznych

Dziat (wynikaja z efektéw ksztatcenia Liczbal Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy okreslonych w podstawie programowej| godz. | programowej)
— czynnosci nauczyciela)
¢) z dokumentacjg zwigzang z danym o formularzy, specyfikacji oraz innych o formularzy, specyfikacji oraz innych
zawodem dokumentdéw zwigzanych z dokumentéw zwigzanych z
d) z ustugami swiadczonymi w danym wykonywaniem zadan zawodowych, wykonywaniem zadan zawodowych,
zawodzie e Swiadczonych ustug, w tym obstugi e Swiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta klienta.
I Rozumie proste wypowiedzi ustne 5 — okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu,|— rozpoznaje zwigzki migdzy poszczegdlnymi
Porozumiewanieartykutowane wyraznie, w standardowe;j ewentualnie lub fragmentu wypowiedzi lub czesciami tekstu,
sie w jezyku odmianie jezyka obcego nowozytnego, tekstu, — ukfada informacje w okreslonym porzadku.
obcym na a takze proste wypowiedzi pisemne -  znajduje w wypowiedzi lub tekscie
stanowisku W jezyku obcym nowozytnym, w zakresie okreslone informacije.
pracy umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacije),
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowa)
Samodzielnie tworzy krotkie, proste, spdjne 5 — opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska — wyraza i uzasadnia swoje stanowisko,
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w zwigzane z czynnosciami zawodowymi, — stosuje zasady konstruowania tekstow
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie - przedstawia sposéb postepowania o réznym charakterze,
umozliwiajgcym realizacje zadan w roznych sytuacjach zawodowych (np. — stosuje formalny lub nieformalny styl

zawodowych:

wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji.
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CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Dziat
programowy

Tematy jednostek metodycznych
(wynikaja z efektéw ksztalcenia
okreslonych w podstawie programowej
— czynnosci nauczyciela)

Liczbal
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie

programowej)

a)

b)

tworzy krotkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np.
polecenie, komunikat, instrukcje)
tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)

udziela instrukcji, wskazowek, okresla
zasady.

Uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego tekstu:

a)

b)

reaguje ustnie ( np. podczas rozmowy
Z innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych z

— rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe, |-
— uzyskuje i przekazuje informacje

— stosuje zwroty i formy grzecznosciowe. -

i wyjasnienia,

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta

0 opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami
innych osob,

prowadzi proste negocjacje zwigzane

Z czynnosciami zawodowymi,

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji.
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CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Tematy jednostek metodycznych
Dziat (wynikaja z efektéw ksztatcenia Liczbal Wymagania programowe (uwzgledniaja kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowy okreslonych w podstawie programowej| godz. | programowej)
— czynnosci nauczyciela)
wykonywaniem czynnosci
zawodowych
Zmienia forme przekazu ustnego 5 — przekazuje w jezyku obcym nowozytnym |- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
lub pisemnego w jezyku obcym informacje zawarte w materiatach informacje sformutowane w jezyku polskim
nowozytnym w typowych sytuacjach wizualnych (np. wykresach, symbolach, lub tym jezyku obcym nowozytnym,
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci piktogramach, schematach) oraz — przedstawia publicznie w jezyku obcym
zawodowych audiowizualnych (np. filmach nowozytnym wczesniej opracowany materiat,
instruktazowych), np. prezentacje.
— przekazuje w jezyku polskim informacije
sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym.
Il Strategie stuzgce doskonaleniu wtasnych 5 — korzystanie ze stownika dwujezycznego — wykorzystywanie kontekstu (tam, gdzie to
Doskonalenie umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgce i jednojezycznego, mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
wiasnych Swiadomosc¢ jezykowa: —  wspdtdziatanie z innymi osobami, realizujgc| ~ znaczenie stowa,
umiejetnosci a) techniki samodzielnej pracy nad zadania jezykowe, — upraszczanie (jezeli to konieczne)
jezykowych nauka jezyka obcego nowozytnego —  korzystanie z tekstéw w jezyku obcym wypowiedzi, zastepowanie nieznanych stéw
b) wspotdziatanie w grupie nowozytnym, réwniez za pomoca innymi, wykorzystywanie opiséw, $rodkéw
c) korzystanie ze zrodet informacji w technologii informacyjno-komunikacyjnych, niewerbalnych.
jezyku obcym nowozytnym — identyfikowanie stéw kluczy,
d) strategie komunikacyjne internacjonalizmow.
i kompensacyjne

4.6.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Proces dydaktyczny wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. Dominujgcymi metodami powinny by¢: dyskusja oraz ¢wiczenia. Stuchacze powinni korzystaé
z réznorodnych materiatdow dotyczgcych tresci zawodowych (literatury zawodowej, prospektow, dokumentacji technicznej, katalogéw, zasobdw internetowych, materiatow
multimedialnych). Wazne jest ksztattowanie u stuchaczy umiejetnosci korzystania z innych niz podrecznikowe zrddet informaciji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;.
Cwiczenia poprzedzone powinny by¢ pokazem z objasnieniem. Stuchacze mogg pracowaé samodzielnie i w grupach 2-3 -osobowych.

PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO

CHM.01. Obstuga maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Strona 121 z 145



Fu ndus_ze .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Xk

Rzeczpospolita Unia Europejska #
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

* 4 %

* %

Jezyk obcy zawodowy wymaga stosowania aktywizujgcych metod nauczania, ze szczegodlnie dyskusji dydaktycznej w réznych odmianach. Konieczne jest ¢wiczenie
czytania, pisania, pisemnych i ustnych form wypowiedzi (w tym — prowadzenie konwersacji, udziat w dyskusji, uzasadnianiu swoich opinii, podejmowanie polemiki),
korzystania z materiatdw napisanych w jezyku obcym (prospektow, katalogow, instrukcji), a takze tworzenie materiatéw pisemnych w jezyku obcym dotyczacych narzedzi,
przyrzadéw, maszyn i urzgdzen, materiatéw, sSrodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej, przebiegu proceséw wytwarzania i kontroli, trendéw rozwojowych branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych, zagadnien prawnych zwigzanych z branzg przetwérstwa tworzyw sztucznych, zagadnien wykonywania czynnosci zawodowych zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.

Obudowa dydaktyczna

W sali dydaktycznej powinny sie znajdowac¢ obcojezyczne czasopisma branzowe, katalogi branzowe, filmy i prezentacje multimedialne. Zestawy ¢wiczen, instrukcje do
éwiczen, pakiety edukacyjne dla stuchaczy, karty samooceny, karty pracy dla stuchaczy stowniki. Komputer z dostepem do Internetu. Urzgdzenia multimedialne.
Urzadzenie wielofunkcyjne z materiatami eksploatacyjnymi.

Obudowa dydaktyczna:
— zestawy ¢wiczen dla stuchaczy,
— karty éwiczen,
— stowniki jednojezyczne i dwujezyczne zawierajgce stownictwo z dziedziny przetwdérstwa tworzyw sztucznych,
— plansze, tablice pogladowe przedstawiajgce problematyke wykonywania zadan zawodowych w zakresie przetwoérstwa tworzyw sztucznych,
— stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, z oprogramowaniem biurowym,
— prezentacje i programy multimedialne dotyczgce problematyki przetwérstwa tworzyw sztucznych,

— obcojezyczne broszury, katalogi, foldery, instrukcje dotyczace tematyki przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Warunki realizacji

Zajecia mogg odbywac sie w: pracowni jezykowej oraz w pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia
praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkét ksztatcgcych w zawodzie. Powinien byé zapewniony dostep do maszyn
i urzadzen, materiatéw, narzedzi i przyrzadéw wykorzystywanych podczas wykonywania proceséw przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw. Zadania (¢wiczenia) powinny by¢é wykonywane indywidualnie lub w grupach 2 -3 -osobowych.

Indywidualizacja ksztalcenia:

— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb stuchacza,
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— zadawanie prac opartych na zainteresowaniach stuchaczy,
— wyszukiwanie u stuchaczy mocnych stron i opieranie na nich nauczania.
Nauczyciel powinien:

— motywowac stuchaczy do pracy,

dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci stuchaczy,

uwzglednia¢ zainteresowania stuchaczy,
— przygotowaé zadania o roznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
— zacheca¢ stuchaczy do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowe.

Sprawdzanie osiggnie¢ stuchaczy powinno odbywac sie systematycznie przez caly okres realizacji programu zaje¢ w oparciu o kryteria przedstawione stuchaczom na
poczatku zajec¢. Nalezy stosowac obowigzujacy szkolny oraz przedmiotowy system oceniania i skale ocen. Podczas realizacji programu nauczania nalezy oceniaé
osiggniecia stuchaczy w zakresie poszczegdélnych wymagan programowych. Sprawdzanie opanowania przez stuchaczy wymagan programowych powinno byé
przeprowadzone na podstawie wykonanych przez stuchaczy ¢wiczen, prezentacji, udziatu w konwersacjach oraz innych aktywnosci powodujgcych wzrost sprawnosci
jezykowych. W ocenie prezentacji nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogéline: zawarto$¢ merytoryczng prezentacji, sposoéb prezentacji (uktad, czytelnosé, poprawnosé
gramatyczna), opracowanie pisemne prezentacji. Oceniajgc udziat w éwiczeniach oraz konwersacjach nalezy uwzgledniaé czestotliwos¢ oraz poprawnos¢ wypowiedzi
stuchaczy, wykorzystywanie szerokiego zakresu stownictwa, poprawnos¢ fonetyczna, inicjowanie konwersacii itp.

W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, poprawnos¢ merytoryczng oraz jezykowa, a takze forme
przedstawienia tresci.

Przykitadowe testy:

Test | - Przedstaw wypowiedz ustng nt. ,Metody obrébki recznej wyrobdéw z tworzyw sztucznych ”.

Test Il - Przygotuj wypowiedz pisemna nt. ,Czynno$ci operatora poprzedzajgce uruchomienie wtryskarki”.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika kursu

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczgcych sie proponuje sie przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz testéw praktycznych.
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub
jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace osiagniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

CHM.01.2 Podstawy budowy maszyn i urzad

zen do obrobki tworzyw sztucznych

wykonuje rysunki techniczne, zachowujac
zasady ich sporzgdzania (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

llosciowa i jakosciowa analiza wynikow
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

postuguje sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzgdzen (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

llosciowa i jakosciowa analiza wynikow
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

okresla czesci i funkcje maszyn i urzadzen
(ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

llosciowa i jakosciowa analiza wynikéw
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

okresla rodzaje potgczen i technologie ich
wykonywania (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikow
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

opisuje zasady tolerancji i pasowan (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikéw
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

wykonuje pomiary warsztatowe (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikow
egzaminu zawodowego w czesci
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

stosuje metody kontroli jakosci wykonanych
prac (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

lloSciowa i jakosciowa analiza wynikow
egzaminu zawodowego w czescCi
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego

CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sztucznych

wykonuje operacje obrébki recznej,
mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania tworzyw sztucznych (ek)

Realizacja programu nauczania umozliwia
efektywne przygotowanie do egzaminu
zawodowego

llosciowa i jakosciowa analiza wynikéw
egzaminu zawodowego w czescCi
pisemnej i czesci praktycznej

Po przystgpieniu do egzaminu
zawodowego
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kursu jako kluczowy dla kwalifikacji lub efektu ksztatcenia
jednostki efektow)

CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetwérstwa tworzyw sztucznych

postuguje sie narzedziami i Realizacja programu nauczania umozliwia | llosciowa i jakosciowa analiza wynikow Po przystgpieniu do egzaminu
oprzyrzgdowaniem maszyn do wytwarzania | efektywne przygotowanie do egzaminu egzaminu zawodowego w czesci zawodowego

wyrobow z tworzyw sztucznych (ek) zawodowego pisemnej i czesci praktycznej

ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen Realizacja programu nauczania umozliwia | llosciowa i jakosciowa analiza wynikéw Po przystgpieniu do egzaminu
i narzedzi do przetworstwa tworzyw efektywne przygotowanie do egzaminu egzaminu zawodowego w czesci zawodowego

sztucznych (ek) zawodowego pisemnej i czesci praktycznej

dokonuje montazu oprzyrzadowania Realizacja programu nauczania umozliwia | llosciowa i jakosciowa analiza wynikow Po przystgpieniu do egzaminu
maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw| efektywne przygotowanie do egzaminu egzaminu zawodowego w czesci zawodowego

sztucznych (ek) zawodowego pisemnej i czesci praktycznej

przygotowuje maszyny i urzadzenia do Realizacja programu nauczania umozliwia | llosciowa i jakosciowa analiza wynikéw Po przystgpieniu do egzaminu
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych efektywne przygotowanie do egzaminu egzaminu zawodowego w czescCi zawodowego

(ek) zawodowego pisemnej i czesci praktycznej

CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobow z tworzyw sztucznych

wykonuje czynnosci zwigzane z obrébkg Realizacja programu nauczania umozliwia | llosciowa i jako$ciowa analiza wynikéw Po przystgpieniu do egzaminu
wykanczajgca, znakowaniem oraz efektywne przygotowanie do egzaminu egzaminu zawodowego w czesci zawodowego

pakowaniem wyrobdw z tworzyw sztucznych| zawodowego pisemnej i czesci praktycznej

(ek)

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowana literatura:
1) Brzozowski Z. K., Szlezyngier W. Tworzywa sztuczne. Tworzywa ogdlnego zastosowania. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE, 2015.
2) Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej. WSIP, 2015.
3) Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki recznej. WSiP, 2015.
4) Figurski J., Popis S., Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. WSIP, 2015.
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5) Figurski J., Popis S., Wykonywanie potgczen materiatow. WSiP, 2015.

6) Figurski J., Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. WSiP, 2016.

7) Jasiulek P. tgczenie tworzyw sztucznych metodami spawania zgrzewania klejenia i laminowania. Wydawnictwo KaBe, 2014.
8) Pielichowski J., Puszyniski A., Technologia tworzyw sztucznych. WNT, 1998.

9) Urbaniak Z. Zgrzewanie tworzyw sztucznych. WNT, 1997.

10) Zawora J., Montaz maszyn i urzgdzen, WSIiP, 2014.

11) Zawora J., Podstawy technologii maszyn, WSiP, 2006.

Literatura pomocnicza:
1) Bozenko L., Maszynoznawstwo dla szkoty zasadniczej, WSIiP, 2004.
2) Dobrosz K., Matysiak A.: Tworzywa sztuczne. Materiatoznawstwo i przetwoérstwo, WSiP, 1994.

3) Erbel J.(red.), Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle Maszynowym tom |, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa,
2001.

4) Gorecki A., Grzegorski Z., Slusarstwo przemystowe i ustugowe. Technologia. WSiP, 2003.

5) Gorecki A., Technologia ogdlna. Podstawy technologii mechanicznych, WSiP, 2006.

6) Saechtling H., Tworzywa sztuczne. Poradnik. WNT, 2007.

7) Schrader W., Tworzywa sztuczne przerdbka i spawanie, WNT, 1963.

8) Sikora R. (red.), Przetwérstwo tworzyw polimerowych, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2006.

9) Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego. Wyd.3, WSiP, 2016.
10) Szlezyngier W., Brzozowski Z., Tworzywa sztuczne, Tomy 1-3. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE 2013.

e Czasopisma branzowe: ,Ochrona przed korozjg” SIGMA — NOT Warszawa

Wykaz literatury nalezy aktualizowa¢ w miare ukazywania sie howych pozycji wydawniczych.
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6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Przedmiot: Bezpieczenstwo i higiena pracy

Instrukcje, rekwizyty bhp i ppoz., schematy, piktogramy, foldery reklamowe, kodeks pracy, zbiory przepiséw prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy,
literatura fachowa.

Przedmiot: Podstawy budowy maszyn i urzagdzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla stuchaczy, karty samooceny, karty pracy dla sluchaczy, prezentacje multimedialne z
zakresu technik wytwarzania, transportu wewnetrznego, budowy maszyn i urzgdzen, probki materiatdw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych. Przyktady
dokumentac;ji technicznej maszyn i urzgdzen. Sprzet, przyrzady, materiaty modele bryt i elementéw maszyn do nauki rysunku technicznego i szkicowania. Stanowiska
komputerowe z oprogramowaniem do wykonywania rysunkéw technicznych.

Przedmiot: Podstawy przetwoérstwa tworzyw sztucznych
Pracownia, w ktorej odbywacé sie beda zajecia z przedmiotu Technologia przetworstwa tworzyw sztucznych powinna by¢ wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, urzgdzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, pakiet programoéw biurowych,
—  prébki tworzyw sztucznych, materiatéw dodatkowych i pomocniczych,
— przyktady dokumentaciji technologicznej przetwérstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,
— modele, schematy plansze, materialty multimedialne edukacyjne przedstawiajgce procesy przetwdérstwa tworzyw sztucznych,

Wazne jest przygotowanie zestawoéw i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki dydaktyczne powinny umozliwiaé ksztattowanie wyobrazni przestrzennej stuchaczy
i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ergonomii.

Przedmiot: Uzytkowanie maszyn, urzadzen i narzadzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw sztucznych

Pracownia, w ktérej odbywac¢ sie beda zajecia z przedmiotu Technologia przetwdrstwa tworzyw sztucznych powinna by¢ wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, urzgdzenie wielofunkcyjne, projektor multimedialny, pakiet programoéw biurowych,
—  prébki tworzyw sztucznych, materiatdw dodatkowych i pomocniczych,
— przyktady dokumentaciji technologicznej przetwérstwa tworzyw sztucznych, karty technologiczne,

— modele, schematy plansze, materialty multimedialne edukacyjne przedstawiajgce procesy przetworstwa tworzyw sztucznych,
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Wazne jest przygotowanie zestawdw i instrukcji do wykonywanych éwiczen. Srodki dydaktyczne powinny umozliwia¢ ksztattowanie wyobrazni przestrzennej stuchaczy
i rozwija¢ praktyczne wykorzystanie nabytej wiedzy z zastosowaniem zasad bezpiecznej i higienicznej pracy oraz ergonomii.

Przedmiot: Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

Realizacja przedmiotu wykonywanie wyrobéw z tworzyw sztucznych wymaga petnego zabezpieczenia pracowni w srodki dydaktyczne, sprzet podstawowy, maszyny
i urzadzenia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe. Warsztaty szkolne muszg by¢ wyposazone w:

stanowiska do obrébki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowg, spawarke, zestaw narzedzi do przygotowania tgczonych powierzchni (pilniki, materiaty
Scierne), zestaw Sciskow, wage elektroniczng, suwmiarke, rézne rodzaje probek z tworzyw sztucznych (folie, piyty, profile), prety do spawania tworzyw sztucznych,
kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania tgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki reczne;,
termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do termoformowania z r6znych tworzyw
sztucznych, wyroby i potwyroby z tworzyw sztucznych do obrdébki recznej.

stanowiska do montazu, materialy, narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do wykonywania potgczen gwintowych, wpustowych, wielowypustowych,
wielobocznych, kotkowych, sworzniowych, klinowych, wciskowych, spawanych, zgrzewanych, lutowanych, klejonych, rurowych;

stanowiska do pomiaréw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), do wykonywania pomiaréw wymiaréw liniowych i kgtowych obrobionych recznie lub maszynowo
wyrobow z tworzyw sztucznych z narzedziami uniwersalnymi i specjalistycznymi do pomiarow (suwmiarki, mikrometry, srednicowki, katomierze, kgtowniki);

stanowisko do wtryskiwania, wyttaczania i kalandrowania wyposazone we wtryskarke, forme wtryskowg, mieszalnik, termostat, mikrochtodziarke, termoregulator
do form z dyszami gorgco-kanatowymi, zestaw narzedzi do montazu i demontazu form, wage elektroniczna, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, wzorce
koloréw, sprawdziany, stot warsztatowy, wyttaczarke, gtowice wyttaczarskg, wanne chtodzaca, kalibrator, odcigg, nawijak, granulator, wzorce kolorow;

stanowisko do obrdbki recznej wyposazone w: zgrzewarke oporowa, spawarka, zestaw narzedzi do przygotowania fgczonych powierzchni (pilniki, materiaty
Scierne), zestaw $ciskéw, wage elektroniczng, suwmiarke, ré6zne rodzaje prébek z tworzyw sztucznych (folie, ptyty, profile), prety do spawania tworzyw sztucznych,
kleje do tworzyw sztucznych, srodki chemiczne do przygotowania tgczonych powierzchni, stét warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej,
termoformierke, forme do termoformowania, suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy ze statywem, folie i ptyty do termoformowania z ré6znych tworzyw
sztucznych, wyroby i pétwyroby z tworzyw sztucznych do obrébki reczne;.

stanowiska do wykonywania konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu ucznidw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem,
naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwacji, narzedzia
i materiaty do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400V pradu przemiennego, zabezpieczona ochrong przeciwporazeniowg, wyposazona w wytgczniki awaryjne

i wytgcznik awaryjny centralny oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz
z projektorem multimedialnym/tablicg interaktywng, a takze w pojemniki do selektywnej zbiérki odpadéw, sprzet do utrzymania czystosci, sprzet ppoz. w ilosci wynikajgce;j
z obowigzujgcych przepiséw apteczka zaopatrzona w $rodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.
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Skutecznos¢ nauczania zalezy od stosowanych metod nauczania. Zajecia praktyczne nalezy prowadzi¢ metodami, ktére:
— pozwalajg na maksymalne wigzanie teorii z praktykg najlepiej w warunkach naturalnych (z zerowg symulacjg),
— ksztatcg umiejetnosci prawidtowego wykonywania zadan zawodowych i prac pomocniczych na stanowisku pracy,
— wdrazajg do samodzielnego mys$lenia,
— aktywizujg stuchaczy w procesie ksztatcenia praktycznego,

— pozwalajg na opanowanie przez stuchaczy poszczegoélnych czynnosci i umiejetnosci w wykonywaniu kazdej operacji w zatozonym czasie.

Przedmiot: Jezyk obcy zawodowy

W sali dydaktycznej powinny sie znajdowac¢ obcojezyczne czasopisma branzowe, katalogi branzowe, filmy i prezentacje multimedialne. Zestawy ¢éwiczen, instrukcje do
éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla stuchaczy, stowniki. Komputer z dostepem do Internetu. Urzgdzenia multimedialne. Urzadzenie
wielofunkcyjne z materiatami eksploatacyjnymi.

Obudowa dydaktyczna:

zestawy ¢wiczen dla stuchaczy,

— karty ¢éwiczen,

— stowniki jednojezyczne i dwujezyczne zawierajgce stownictwo z dziedziny przetwérstwa tworzyw sztucznych,

— plansze, tablice pogladowe przedstawiajgce problematyke wykonywania zadan zawodowych w zakresie przetwérstwa tworzyw sztucznych,
— stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, z oprogramowaniem biurowym,

— prezentacje i programy multimedialne dotyczgce problematyki przetwérstwa tworzyw sztucznych,

— obcojezyczne broszury, katalogi, foldery, instrukcje dotyczace tematyki przetwérstwa tworzyw sztucznych.

7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Oceny klasyfikacyjne z poszczegélnych zajeé¢ edukacyjnych, ustala sie w stopniach wedtug skali zgodnej z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Forma i sposob zaliczenia poszczegdélnych zajeé¢ edukacyjnych przewidzianych w planie nauczania zalezy od specyfiki nauczanych tresci ksztatcenia i moze byé¢:
— ustna;
— pisemna;
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— praktyczna.

Wyboru formy zaliczenia dokonujg nauczyciele/instruktorzy prowadzgcy obowigzkowe zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego, przed rozpoczeciem zajec.

Stuchacze kursu sg informowani o formie zaliczenia poszczegdlnych obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych, przewidzianych w planie nauczania na pierwszych zajeciach.
Warunki zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowedo:

— uczeszczanie na zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania, w wymiarze co najmniej 50% czasu przeznaczonego na te zajecia;

— uzyskanie ocen wyzszych niz niedostateczne z zaliczen przeprowadzanych z poszczegdélnych zaje¢ edukacyjnych, okreslonych w planie nauczania;

— w przypadku uzyskania oceny niedostatecznej z zaliczenia stuchacz kursu moze poprawia¢ ocene w formie i terminie ustalonym z nauczycielem/instruktorem
prowadzgcym zajecia edukacyjne, przewidziane w planie nauczania.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Zaswiadczenia okresla zatgcznik nr 1 do Rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r.
w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. 2019 poz. 65.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé¢

Tabela 11 Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego/kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec (T/N)

Cele ksztalcenia (zadania zawodowe)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow)

Q|| W|IN|F
—| |||

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub
jednostki efektow
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

CHM.01. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.2. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig

wyjasnia znaczenie pojecé: bezpieczenstwo pracy, higiena
pracy, ochrona pracy, ergonomia

okresla zakres i cel dziatan ochrony przeciwpozarowej
okresla zakres i cel dziatahh na rzecz ochrony Srodowiska
w srodowisku pracy

wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii

Pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i ergonomig.

opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wymienia instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie
ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

wymienia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

Instytucje i stuzby dziatajagce w zakresie ochrony pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
w Polsce.

opisuje prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenhstwa i higieny

pracy

wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia srodki prawne mozliwe do zastosowania

w sytuacji naruszenia przepiséw w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia konsekwencje nieprzestrzegania przez
pracownika zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z
tytutu wypadku przy pracy

wskazuje prawa pracownika oraz rodzaje swiadczen z
tytutu choroby zawodowe

Prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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Europejskie
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Polska
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Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

opisuje skutki oddziatywania czynnikéw
szkodliwych na organizm cztowieka

rozpoznaje rodzaje i stopnie zagrozenia spowodowane
dziataniem czynnikéw szkodliwych w srodowisku pracy
rozroznia zrodfa czynnikéw szkodliwych w Srodowisku
pracy

okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym
na stanowiskach pracy wynikajgce ze skutkow
oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm
cztowieka

opisuje objawy choréb zawodowych typowych dla zawodu

Skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na
organizm cztowieka.

stosuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wskazuje zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska obowigzujgce

w srodowisku pracy

okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru
rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania

obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy
prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska.

organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, przepisami prawa
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

okresla zasady organizacji stanowiska pracy w zwigzku

z realizacjg zadan zawodowych

dokonuje niezbednych zmian na stanowisku pracy,
zgodnie z wymaganiami ergonomii i zasadami
bezpieczenstwa

wskazuje usytuowanie urzgdzen ratujacych zycie (natryski,
sprzet ochrony osobistej)

utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy

Zasady organizacji stanowiska pracy zgodnie

z wymaganiami ergonomii, przepisami prawa
dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
podczas wykonywania zadan zawodowych

okresla srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych
stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy
zgodnie z przeznaczeniem

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych.
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Europejskie
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Rzeczpospolita Unia Europejska #
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

stosuje sie do informacji przedstawionych na znakach
bezpieczenstwa

stosuje sie do informac;ji przedstawionych na znakach
zakazu, nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych

udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawdw obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawal, udar

wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytaciji

Zasady udzielania pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego.

CHM.01.2. Podstawy budowy maszyn i urzadzen do obrébki metali i tworzyw sztucznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje rysunki techniczne, zachowujac
zasady ich sporzgdzania

stosuje normy dotyczgce rysunku technicznego
sporzadza szkice elementéw konstrukcyjnych zgodnie
z obowigzujgcymi normami i zasadami

wykonuje rzuty bryt, przekroje i wymiarowanie zgodnie
Z obowigzujgcymi normami i zasadami

sporzgdza szkice czesci maszyn i urzgdzen

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

Zasady wykonywania rysunkéw technicznych,
zachowujgc zasady ich sporzadzania
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska i
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

okres$la ksztalt, wymiary i parametry powierzchni oraz
rodzaj obrdbki na podstawie szkicéw i rysunkéw
technicznych czesci maszyn i urzadzen

sporzgdza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn
i urzgdzen

rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej
uzytkowania maszyn i urzadzen, obstugi codziennej i
konserwacji odczytuje informacje zawarte w dokumentacji
technicznej

omawia sposéb uzytkowania maszyn i urzgdzen na
podstawie dokumentacji technicznej

okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn
i urzgdzen na podstawie dokumentaciji technicznej
wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen, postugujgc
sie dokumentacja techniczng

Zasady postugiwania sie dokumentacjg techniczng
maszyn i urzadzen

okresla czesci i funkcje maszyn i urzadzen

rozpoznaje elementy maszyn i urzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych

opisuje funkcje elementéw maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla zakres zastosowania elementéw maszyn

i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
rozroznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie mechanizmow takich jak dzwigniowe,
krzywkowe, korbowe, jarzmowe i ruchu przerywanego

Zasady okres$lania czesci i funkcje maszyn i urzadzen

okresla rodzaje potgczen i technologie ich
wykonywania

klasyfikuje rodzaje potaczen

rozroznia rodzaje potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania
potgczenh roztgcznych i nierozigcznych

rozréznia technologie stosowane do wykonywania
potgczenh roztgcznych i nierozigcznych

Okreslanie rodzajow potgczen i technologie ich
wykonywania
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Fundusze

Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

opisuje zasady tolerancji i pasowan

wyjasnia konieczno$¢ stosowania tolerancji i pasowan
wyjasnia sposoby zapisu wymiardéw tolerowanych w
dokumentacji technicznej

stosuje symbole tolerancji ksztattu i potozenia

oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji
okres$la rodzaj pasowania na podstawie obliczonych
wartosci luzéw (wciskéw) granicznych

dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujgcych czesci

Zasady opisywania zasad tolerancji i pasowan

charakteryzuje materiaty konstrukcyjne

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne na podstawie
oznaczen

opisuje wtasciwosci materiatdw konstrukcyjnych takich jak
metale i ich stopy, tworzywa sztuczne, drewno, szkto,
ceramika, guma i kompozyty

dobiera materiaty konstrukcyjne do wymagan
eksploatacyjnych i technologicznych

Zasady charakteryzowania materiatéw konstrukcyjnych

rozréznia materialy eksploatacyjne i pomocnicze
stosowane w budowie maszyn

opisuje wtasciwosci materiatdw eksploatacyjnych

i pomocniczych stosowanych w budowie maszyn

dobiera materiaty eksploatacyjne i pomocnicze stosowane
w budowie maszyn

Zasady rozrozniania materiatéw eksploatacyjnych
i pomocnicze stosowane
w budowie maszyn

dobiera sposoby transportu wewnetrznego
i skladowania materiatéw, surowcéw
i podzespotdéw produkcyjnych oraz odpadéw

rozpoznaje $rodki transportu wewnetrznego

dobiera srodek transportu wewnetrznego do okreslonych
warunkow linii technologicznych i montazowych

okresla sposoby sktadowania materiatow, surowcow

i podzespotéw produkcyjnych oraz odpadéw

Zasady dobierania sposobdw transportu wewnetrznego
i sktadowania materiatéw, surowcow i podzespotow
produkcyjnych oraz odpadéw

identyfikuje procesy i metody zabezpieczania
przed nig elementéw maszyn i urzadzen

wyjasnia przyczyny powstawania ognisk korozji elementow
maszyn i urzgdzen

rozréznia rodzaje i zrodta korozji

rozpoznaje objawy korozji

okresla sposoby ochrony przed korozjg elementéw maszyn
i urzgdzen

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

Identyfikuje procesy powstawania korozji i metody
zabezpieczenia przed nig elementéw maszyn i urzgdzen
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Fundusze

i Rzeczpospolita Unia Europejska o
EQropelskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny .

Wiedza Edukacja Rozwdj

Xk

* 4 %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementow
maszyn i urzgdzen

opisuje techniki i metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

a)
b)
c)
d)
e)

f)

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)

rozrdznia techniki oraz metody:

spajania materiatéw

odlewania

obrobki plastycznej

obrobki cieplnej

obrébki cieplno-chemicznej

rozréznia rodzaje obrdbki recznej i maszynowe;j

opisuje wtasnosci materiatéw:

po spajaniu

po odlewaniu

po obrdbce plastycznej

po obrdbce cieplnej

po obrobce cieplno-chemicznej
po obrobce recznej

po obrébce maszynowe;j

opisuje techniki wytwarzania obrébki skrawaniem czesci
maszyn i urzgdzen

Opisywanie technik i metod wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

wykonuje pomiary warsztatowe

opisuje metody pomiaréw warsztatowych

rozréznia btedy pomiarowe

dobiera metode pomiarowg w zaleznosci od rodzaju i
wielkosci mierzonego przedmiotu

dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow
warsztatowych

poréwnuje wyniki pomiaréw warsztatowych z wzorcami lub
danymi w dokumentacji technicznej

okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi

i przyrzgdéw pomiarowych

zabezpiecza przyrzgdy pomiarowe

'Wykonuje pomiary warsztatowe

stosuje metody kontroli jakosci wykonanych prac

dobiera metode kontroli jakosci wykonanych prac
sprawdza jakos¢ wykonanych prac

Stosuje metody kontroli jakosci wykonanych prac
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Fundu

Europejskie

sze

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska #
Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

— identyfikuje btedy wykonanych prac

rozpoznaje wiasciwe normy i procedury oceny
zgodnos$ci podczas realizacji zadan zawodowych

— wymienia cele normalizacji krajowej

— podaje definicje i cechy normy

— rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej

— korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur
oceny zgodnosci

Rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadah zawodowych

CHM.01.3. Podstawy przetworstwa tworzyw sz

tucznych

opisuje technologie ksztattowania wyrobéw
Zz tworzyw sztucznych

— klasyfikuje technologie ksztattowania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

— dobiera technologie ksztattowania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

Opisywanie technologii ksztattowania wyrobow
Zz tworzyw sztucznych

charakteryzuje narzedzia do obrébki reczne;j,
mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania tworzyw sztucznych

rozrdznia narzedzia do:

a) obrébki recznej tworzyw sztucznych

b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
dobiera narzedzia do:

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

b) obrdébki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

Charakteryzowanie narzedzi do obrébki reczne;j,
mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania
tworzyw sztucznych

wykonuje operacje obrdbki recznej,
mechanicznej, spajania i plastycznego
ksztattowania tworzyw sztucznych

rozréznia operacje:

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych
wykonuje prace z zakresu:

a) obrobki recznej tworzyw sztucznych

b) obrébki mechanicznej tworzyw sztucznych

C) spajania tworzyw sztucznych

d) plastycznego ksztattowania tworzyw sztucznych

Wykonywanie operacji obrébki recznej, mechanicznej,
Sspajania i plastycznego ksztattowania tworzyw
sztucznych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

stosuje programy do komputerowego
wspomagania projektowania i sporzadzania
dokumentacji

rozroznia programy komputerowe do wykonywania zadan
zawodowych

sporzgdza raporty z wykonanych zadan, wykorzystujgc
programy komputerowe

sporzadza rysunki techniczne, wykorzystujgc programy
komputerowe

Stosowanie programéw do komputerowego
wspomagania projektowania i sporzadzania
dokumentacji

CHM.01.4. Uzytkowanie maszyn, urzadzen i na

rzedzi stosowanych w procesie przetwdérstwa tworzyw sztucznych

charakteryzuje maszyny i urzgdzenia do
przetworstwa tworzyw sztucznych iich
zastosowanie

rozpoznaje maszyny i urzgdzenia do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

klasyfikuje maszyny i urzadzenia do przetwérstwa tworzyw
sztucznych

wymienia cechy maszyn i urzgdzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

opisuje budowe, sposdb dziatania i zastosowanie maszyn
do przetwérstwa tworzyw sztucznych

opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie urzgdzenh
do przetworstwa tworzyw sztucznych

Zasady charakterystyki maszyn i do przetwérstwa
tworzyw sztucznych i ich zastosowanie

postuguje sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem
maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

rozpoznaje narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn
stosowanych do wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

dobiera narzedzia i oprzyrzgdowanie maszyn stosowanych
do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

stosuje zasady uzytkowania narzedzi i oprzyrzgdowania
maszyn stosowanych do wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

Postugiwanie sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem
maszyn do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

postuguje sie schematami uktadéw
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych i
pneumatycznych

rozpoznaje oznaczenia elementéw uktadéw
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych

i pneumatycznych na schematach

wyjasnia zasade dziatania uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych na
podstawie schematow

Wykonywanie operacji obrébki recznej, mechanicznej,
spajania i plastycznego ksztaltowania tworzyw
sztucznych
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita
Polska

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska o
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xk

* %

* 4 %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

odczytuje parametry pracy uktadéw mechanicznych,
elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych ze
schematéw

ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen
i narzedzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych

rozroznia parametry techniczne maszyn, urzadzen i
narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

rozroznia metody oceny stanu technicznego maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetwoérstwa tworzyw sztucznych
wykonuje pomiary parametrow technicznych maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
weryfikuje na podstawie parametréw technicznych lub
dokumentaciji technicznej stan techniczny maszyn,
urzadzen i narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych
okresla sposoby lokalizacji usterek maszyn, urzadzen i
narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych

lokalizuje usterki maszyn, urzgdzen i narzedzi do
przetworstwa tworzyw sztucznych

sporzgdza raporty kontrolno-pomiarowe, oceny stanu
technicznego maszyn i urzgdzen stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

Zasady stosowania programow do komputerowego
wspomagania projektowania i sporzadzania
dokumentacji

dokonuje montazu oprzyrzgdowania maszyn
i urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

dobiera oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technicznej

wykonuje prace montazowe oprzyrzgdowania maszyn i
urzgdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych na
podstawie dokumentacji technicznej

Umiejetnosé dokonywania montazu oprzyrzgdowania
maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

przygotowuje maszyny i urzgdzenia do produkc;ji
wyrobow z tworzyw sztucznych

okresla sposob przygotowania maszyn i urzadzen do
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

sprawdza kompletno$¢ maszyn lub urzadzen stuzgcych do
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

Przygotowywanie maszyn i urzgdzen do produkcji
wyrobow z tworzyw sztucznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

okre$la parametry pracy maszyn i urzadzen do produkgc;ji
wyrobow z tworzyw sztucznych na podstawie dokumentac;ji
technicznej

dokumentuje przygotowanie maszyn i urzgdzen do
produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych

dokonuje ogélnych przeglagddéw maszyn

i urzgdzen stosowanych do przetworstwa
tworzyw sztucznych w celu przeprowadzenia
podstawowej konserwacji (ew)

planuje prace dotyczace podstawowych czynnos$ci
zwigzanych z konserwacjg maszyn, urzgdzen i narzedzi
stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych
wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

okresla metody przegladdéw technicznych, konserwaciji

i napraw maszyn i urzgdzenh stosowanych do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych

wskazuje kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z konserwacjg
maszyn, urzadzen i narzedzi stosowanych do
przetworstwa tworzyw sztucznych

Dokonywanie konserwacji maszyn, urzgdzen i narzedzi
stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych

CHM.01.5. Wytwarzanie wyrobéw z tworzyw sztucznych

charakteryzuje wtasciwosci tworzyw sztucznych

klasyfikuje tworzywa sztuczne
rozroznia wiasciwosci uzytkowe i technologiczne tworzyw
sztucznych

Charakterystyka wtasciwos$ci tworzyw sztucznych

okresla dodatki stosowane w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych i ich wptyw na
wiasciwosci wyrobow

klasyfikuje dodatki stosowane w procesach przetworstwa
tworzyw sztucznych

wyjasnia wptyw dodatkéw stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych na witasciwosci
mechaniczne wyrobow

Okreslanie dodatkéw stosowanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych i ich wptyw na
wiasciwosci wyrobow

przygotowuje surowce, dodatki i Srodki
pomochicze do produkcji wyrobéw z tworzyw
sztucznych

rozroznia surowce, dodatki i Srodki pomocnicze do
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

dobiera surowce, dodatki i Srodki pomocnicze do produkgc;ji
wyrobow z tworzyw sztucznych

Przygotowywanie surowcow, dodatkéw i sSrodkéw
pomochiczych do produkcji wyrobdw z tworzyw
sztucznych
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Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

wykonuje prace z zakresu obrébki wstepnej wyrobow
z tworzyw sztucznych

opisuje metody wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

okresla parametry technologiczne proceséw
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentacji technologicznej

odczytuje parametry procesow przetwérstwa tworzyw
sztucznych z dokumentacji technologicznej

dobiera parametry technologiczne proceséw przetwérstwa
tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji
technologicznej

Okreslanie parametréw technologicznych proceséw
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie
dokumentaciji technologicznej

obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane w
procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw
sztucznych

wyjasnia zasady eksploatacji maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesach wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

opisuje dziatanie maszyn i urzadzen stosowanych

w poszczegolnych procesach wytwarzania wyrobow

Z tworzyw sztucznych

planuje czynnosci przed uruchomieniem, w trakcie obstugi
i po zatrzymaniu maszyn i urzgdzen stosowanych

w poszczegolnych procesach wytwarzania wyrobow

Z tworzyw sztucznych

Obstugiwanie maszyn i urzgdzen stosowanych w
procesach wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

wskazuje zakiécenia w procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia zaktécenia w procesach wytwarzania wyrobéw
z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich przyczyny

okresla mozliwe przyczyny zakiocen powstajgcych w
procesie wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

Wskazywanie zaktécen w procesach wytwarzania
wyroboéw z tworzyw sztucznych

postuguje sie przyrzadami kontrolno-
pomiarowymi podczas wytwarzania wyrobow z
tworzyw sztucznych

rozroznia narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe do
wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych

dobiera narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
stosowane podczas wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych

wskazuje etapy produkcji, ktére powinny podlegac kontroli
miedzyoperacyjnej

Postugiwanie sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi
podczas wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych
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Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

odczytuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
podczas wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
interpretuje wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
parametréw technologicznych podczas wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych

ocenia jakos¢ wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia rodzaje wad wyrobow z tworzyw sztucznych
okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach z
tworzyw sztucznych

klasyfikuje wyroby z tworzyw sztucznych pod wzgledem
wystepujacych wad

postuguje sie przyrzgdami, normami i instrukcjami do
oceny jakosciowej wyrobow z tworzyw sztucznych
okresla jakos¢ wykonywanych prac z zakresu wytwarzania
wyrobéw z tworzyw sztucznych na podstawie karty
technologicznej

rejestruje wyniki kontroli jakosci

Ocenianie jakosci wyrobéw z tworzyw sztucznych

wykonuje czynnosci zwigzane z obrébkg
wykanczajgca, znakowaniem oraz pakowaniem
wyrobow z tworzyw sztucznych

rozréznia metody obrébki wykahczajgcej wyrobow z
tworzyw sztucznych

przeprowadza obrobke wykanczajgcg wyrobdéw z tworzyw
sztucznych

znakuje wyroby z tworzyw sztucznych

okre$la zasady przechowywania wyrobow z tworzyw
sztucznych

pakuje wyroby z tworzyw sztucznych

Wykonywanie czynnosci zwigzanych z obrdobkg
wykanczajgca, znakowaniem oraz pakowaniem
wyrobow z tworzyw sztucznych

dokumentuje przebieg i parametry procesow
wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych

rozréznia dokumentacje proceséw wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

dobiera metody dokumentowania przebiegu procesu
wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych

wypetnia dokumentacje procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

Dokumentowanie przebiegu i parametréw procesow
wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych
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Zawartos¢é opracowanego programu zajec¢ (temat
zajec)

stosuje systemy komputerowe wspomagajgce czynnosci
dokumentowania procesow wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych

segreguje odpady technologiczne i produkcyjne

klasyfikuje odpady technologiczne i produkcyjne
wymienia sposoby przechowywania odpadow
technologicznych i produkcyjnych

rozpoznaje tworzywa sztuczne ze wzgledu na mozliwosé
ich recyklingu

oznakowuje odpady technologiczne i produkcyjne
przygotowuje odpady do utylizacji i recyklingu
ewidencjonuje odpady do utylizaciji i recyklingu

Segregowanie odpaddéw technologicznych
i produkcyjnych

CHM.01.6. Jezyk obcy zawodowy

postuguje sie podstawowym zasobem srodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegollnym uwzglednieniem srodkéw
leksykalnych), umozliwiajgcym realizacje
czynnos$ci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w
danym zawodzie

z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

z ustugami Swiadczonymi w danym
zawodzie

c)

d)

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

a)

b)
<)
d)

e)

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

procesOw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkéw

iezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegolnym uwzglednieniem srodkéw leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie tematéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami Swiadczonymi w danym zawodzie

rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym, w
zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

okre$la gtéwng mys| wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie
lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami
tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku

Rozumienie prostych wypowiedzi ustnych
artykutowanych wyraznie, w standardowej odmianie
iezyka obcego nowozytnego, a takze prostych
wypowiedzi pisemnych w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
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a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcije lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodowg)

b)

a) rozumienie prostych wypowiedzi ustnych
dotyczacych czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka

rozumienie prostych wypowiedzi pisemnych
dotyczacych czynnosci zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3)

b)

samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wediug wzoru)

b)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane

Z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla
zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji

Samodzielne tworzenie krétkich, prostych, spéjnych

i logicznych wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzenie krétkich, prostych, spéjnych i logicznych
wypowiedzi ustnych dotyczacych czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat, instrukcje)
tworzenie krétkich, prostych, spojnych i logicznych
wypowiedzi pisemnych dotyczgcych czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé, CV, list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug
Wwzoru)

b)

uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadah zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego
tekstu:
a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z
innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy telefonicznej

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza
sie lub nie zgadza z opiniami innych oséb

prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

Uczestniczenie w rozmowie w typowych sytuacjach

zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych —

reagowanie w jezyku obcym nowozytnym w sposob

zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej,

ustnie lub w formie prostego tekstu:

a) reagowanie ustnie ( np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym
rozmowie telefonicznej) w typowych sytuacjach
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) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynnosci zawodowych
reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz, e-mail,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b)

zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reagowanie w formie prostego tekstu pisanego (np.
wiadomosé, formularz, e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnos$ci
zawodowych

b)

zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego
W jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym

przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje

Zmienianie formy przekazu ustnego lub pisemnego
W jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych

wykorzystuje strategie stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace swiadomos$¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy
nad naukg jezyka obcego nowozytnego
wspotdziata w grupie
korzysta ze zrédet informaciji w jezyku
obcym nowozytnym
stosuje strategie komunikacyjne
i kompensacyjne

b)
c)

d)

korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
wspoétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe
korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, rowniez
za pomocg technologii informacyjno-komunikacyjnych
identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby

w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,

zastepuje nieznane stowa innymi,

wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

Umiejetnos¢ wykorzystywania strategii stuzgcych
doskonaleniu wtasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszacych $wiadomos¢ jezykowa:

a) techniki samodzielnej pracy nad naukg jezyka
obcego nowozytnego

wspotdziatanie w grupie

korzystanie ze zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym

strategie komunikacyjne i kompensacyjne

b)
c)

d)
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